EDITORIAL

Estampas fabriles

En los albores de la revolucidn industrial —cuando los hombres estaban
demasiado ocupados en establecer en escala industrial procesos que hoy con-
sideramos elementales— podria disculparse que se abandonasen los aspectos hi-
giénicos y estéticos de la produccion industrial. ;Qué importaban los humos, el
polvo, los olores, etc., cuando atn se sentian profundos titubeos acerca del fun-
cionamiento regular y normal de las instalaciones? En las épocas heroicas mu-
chas cosas son disculpables. ;Quién se atreveria, por ejemplo, a reprochar a un
soldado que baja de las trincheras, su barba y su pelo descuidados, su suciedad
v su miseria, cuando su propia vida se ha hallado en peligro constante? Su preocupa-
cion por la supervivencia ha sido razonablemente mayor que la sentida por las
atenciones higiénicas. Las circunstancias nos fuerzan siempre a reconsiderar la
escala de valores que nosotros damos a las cosas.

El desarrollo de este simple razonamiento exige contestacion a una segunda
pregunta: Ung vez terminada la guerra, y en condiciones de absoluta normalidad,
Jconsentiriamos al soldado —al hombre— la apariencia repulsiva que tenia en
aquellos dias de la guerra?

En la mente y en el recuerdo de todos estan aquellas estampas Impresionantes
y monstruosas de las plantas industriales de principios de siglo, en las que dificil-
mente se adivinaba su silueta entre espesas nubes de humo y de polvo. Es posible
que hasta hubiese en aquellos hombres un trasfondo de presuncion al sentirse
creadores de algo trepidante y de apariencia estremecedora, que contrastaba de
plano con la imagen limpia de la actividad agricola o con la placidez del taller
artesano. Todo este sentir nos parece razonable en aquellas circunstancias heroi-
cas, como nos parecia razonable la miseria del soldado. Ahora bien. lo que nos
resistimos a admitir es la perpetuacion de la suciedad industrial y de las barbas
de guerra, como ocurre en algunos sectores de nuestra vida contempordnea.
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Hemos visto fdbricas de apariencia aséptica, con profusa iluminacion, sin
ruidos ni vibraciones molestas, con ventilacién adecuada, con magnifica distribu-
cion de equipo y de servicios, con accesos amplios y Hmpios, v con muchas cosas
mds.

También hemos visto —y no quisiéramos volver a ver— otras fdbricas con
naves [Obregas, iluminadas por escasas ldmparas colgadas a gran altura y cubier-
tas de telarafias, con instalaciones que han crecido andrquicamente a lo largo de
los lustros, con vibraciones que hacen trepidar los cimientos, con paredes hime-
das, empolvadas y ahumadas, con accesos pantanosos en los que el barro llega a
los ejes de los camiones o a las rodillas de los peatones, etc., etc.

Hemos dicho que nosotros no quisiéramos volver a ver esas [dbricas. Estamos
seguros de que sus trabajadores también querrian perderlas de vista. Todos sen-
timos lo mismo. Lo tinico que nos diferencia es que nosotros no hemos de ga-
narnos el pan en ellas, v esos trabajadores si. El pan es duro de ganar, y a veces
mucho mds de lo necesario.
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APLICACIONES
Los Molinos de Bolas se emplean para moler materiales duros como cuarzo, faldespato, esmaltes, materiales cerdg-

micos, etc. etc.

CARACTERISTICAS DE CONSTRUCCION

El bombo esté compuesto de un cilindro, dos tapas planas reforzades con fuertes rervios y unos fondos
bombados, todo en acero Siemens y soldado eléctricamente. Los ejes de gran didmetro estén soldados con
las tapas, los nervios y los fondos bombados, resultando el conjunto de una gran solidez. Los ejes se tornean una
vez todo el conjunio estd montado y soldado, con lo cual se consigue una roteciény equelibredes perfecics. Tedo
el conjunto gira sobre cojinetes de rodillos oscilantes reduciende el rezamiento y por lo tanto el cocnsumo de fuer-
za. El accionamiento se hace por medio de una corona dentada con dientes fresados a mdquina y pifién de acero
también fresado o maquina. Estos molinos pueden ser accienades por motor-reducior o bien con polea. Se pueden

montar sobre zécalos de hormigén o bien soportes de hierro.

DATOS TECNICOS

NI 80 100 120 140 160 ; 170

Litros 200 400 700 1200 2000 2600
Didmetro del

800 1000 1200 1400 1600 1700
bombo
Longitud del 900 900 1000 1200 1400 1800
bombo
Potencia del ‘
motor C. V. 2 3 4 3 7' 10




actividades ceriamieas

III Salon de la Ceramica.
Feria Muestrario Internacional.

VALENCIA, 1-15 MAYO 1964

El proximo aho 1964, del 1 al 15 de
mayo, se celebrara en Valencia, y en
el seno de su Feria Muestrario Inter-
nacional, el III Salén de la Ceramica:
nacional, por lo que respecta a log ar-
ticulos ceramicos espanoles; e inter-
nacional, en cuanto a la maquinaria
y materias primas y auxiliares para la
industria ceramica.

Las dos anteriores ediciones del Sa-
16n de la Ceramica han tenido la vir-
tud, entre otras, de dar a conocer a
los compradores extranjeros de la es-
pecialidad, las caracteristicas y cali-
dad de la ceramica nacional; y, por
lo que respecta a los ceramistas espa-
fioles, les ha facilitado el conocimiento
de lo méas interesante de la magquina-
ria extranjera. El III Salon de la Ce-
ramica tiene por principales metas €l
incrementar los anteriores logros y fo-
mentar la doble corriente de importa-
cién de maquinaria extranjera para el
debido reutillaje de la industria cera-
mica espafiola ¥y de exportacién de los
articulos ceramicos nacionales, todavia
no debidamente conocidos y valorados
en los mercados internacionales.

En el 11T Saléon de la Ceramica ten-
dran cabida todas las especialidades
ceramicas siguientes: ceramica y por-
celana artisticas, de usoc doméstico,
industrial, de saneamiento de revesti-
miento y pavimentacion, de construc-
cion y vivienda; tejas y ladrillos; re-
fractarios y gres; materias primas, co-
lorantes y materias auxiliares; y la

maquinaria y hornos e instalaciones.

Podemos adelantar, como notas des-
tacadas del Certamen, pese al tiempo
que falta para su inauguracion, la am-
plia participacion de los fabricantes
de colorantes y materias auxiliares, de
los que hay numerosos stands ya re-
servados, como asimismo son numero-
sas las solicitudes de participacién de
los fabricantes de maquinaria para
ceramica, especialmente extranjeros.
Igualmente han anunciado su parti-
cipacion en el Salén muy importantes
firmas espafniolas de material sanitario
y de ceramica artistica.

Finalmente, siguiendo los criterios
al respecto de la Direccion General de
Expansion Comercial, es deseo e inten-
cién de la Presidencia y del Comité
directivo del Saldn, el incrementar al
maximo la atraccién de compradores
de Espafia y del extranjero. Para ello,
esta previsto un amplio programa de
publicidad del Certamen, con la invi-
tacion oficial de numerosos consumi-
dores de articulos ceramicos y con la
organizacién de viajes colectivos a este
interesantisimo Certamen monografi-
co, el unico que se celebrari en Espa-
fia, con tal caracter, durante el proéxi-
mo ano 1964.

Se puede obtener mas informacién,
dirigiéndose a don Antonio Bolta Cu-
cart, Secretario Técnico del III Saléon
de la Ceramica, apartado postal 476,
Valencia (Espafia).

Gordon Research Conferences.

Entre los dias 26 y 30 de agosto, y
bajo la presidencia de N. J. Kreidl y
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vicepresidencia de M, Goldstein, se ha
celebrado en Tilton, N. H., Estados
Unidos, la Gordon Research Conferen-
ce sobre vidrio, orientada especial-
mente hacia el estudio de estructuras
defectuosas. Para ilustrar el intere-
sante contenido de esta reunién trans-
cribimos el titulo de algunas de las
comunicaciones presentadas: «Efectos
de la radiacion de alta energias, J. R.
Hensler; «Luminiscencia y absorcion
en circon y silice fundiday, J. H. C.
Lietz; «Centros paramagnéticos de im-
pureza en el cuarzos, J. Weil; «Estu-
dios por rayos X y microscopia elec-
tronica de cuarzo y silice fundida
irradiados por neutrones rapidosy,
S. Weissmann; «Vidrios ideales y rea-
les», R. W. Douglas; «Trabajos acerca
de los efectos de la radiacion sobre el
vidrio que se realizan en St. Gobainy,
P. Aclogue; «Emision estimulada en
vidrios de silicatos», H. W. Gandy, etc.

V Jornada de estudios sobre
las llamas.

El Comité Francés de la Fundacion
de Investigaciones Internacionales so-
bre las Llamas planea desarrollar la
V Jornada de estudios el dia 21 de
noviembre de 1963.

Esta reunion tendri por objeto dar
conocimiento de los resultados de los
trabajos realizados por dicha Funda-
cion durante los afios 1961, 1962 y 1963.
En esta Fundacién colaboran las gran-
des industrias de Bélgica, Estados Uni-
dos, Francia, Inglaterra, Holanda vy,
mas recientemente Alemania, con la
ayuda de la Comunidad Europea del
Carbén y del Acero.

Se puede obtener més informacion
dirigiéndose a:

Secrétariat du Comité Francais de
la Fondation de Recherches Interna-
tionales sur les Flammes, 6, rue Co-
gnacq-Jay, Paris.
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Ceramistas en Wiesbaden.

DEuTSCHE KERAMISCHE GGESELLSCHAFT

Entre los dias 9 y 14 de septiembre
se ha celebrado en Wiesbaden el Con-
greso anual de la Sociedad Alemana
de Ceramica. Del interés de tal reunion
puede juzgarse por la relacion de co-
municaciones presentadas, que trans-
cribimos a continuacion:

1. «Investigacién de feldespatos con
el microscopio de calefaccions,
O. E. Radczewski.

2. «El secreto de la porcelana chi-
nay, A. Weiss.

3. Comunicacion sobre las activida-
des del grupo de trabajo B2, «<En-
sayos de materias primas cerami-
cas brutas y transformadass, del
Fachnormenausschusses Material-
prifung im Deutschen Norme-
nausschuss.

4. Comunicacion sobre las activida-
des del Fachausschiisse und der
Bezirksgruppen der Deutschen
Keramischen Gesellschaft. A. Die-
tzel.

5. «Secado en ambiente himedo de
masas ceramicas», R. Kersch-
baum.

6. <«Estudio de la formacion de un
vidriado de porcelana durante la
cocciony, H. W. Hennicke.

7. «Sobre la cinética de los procesos
de escorificacion en los productos
de magnesitay, S. Kienow.

8. «Influencia de la atmosfera sobre
el ataque de los refractarios por
las escoriasy, H. J. Oel.

9. «La plasticidad y su importancia
en la indusria ceramicas. A, Bau-
dran.

10. «Balance energético del horno ta-
nel», R, Jeschar.

11. <«Ensayo no destructivo de tubos
de loza por medidas de resonan-
cia de vibraciéon con ondas meca-
nicas de baja frecuenciay, H, Ri-
chter.



12.

13.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26

«El control de produccién en la
industria ceramica y su rentabili-
dad», K. Litzow.

«Estudio de las técnicas de ensayo
de fluencia entre 1.200° y 2.500°C»,
G. Wirth.

«Problemas de perfeccionamiento
en las empresas industriales», J.
Wistinghausen.

«Equilibrio en condiciones hidro-
térmicas de disoluciones con sus-
tancias sélidas», E. U. Franck.
«Nuevas investigaciones sobre sus-
tancias solidas sometidas a altas
temeraturas y a altas presioness,
C. J. M. Rooymans.

«Equilibrio de fases en el sistema
dioéxido de carbono-agua a eleva-
das presiones», K. Todheide.
«Aumento permanente de densi-
dad en vidrios boropotasicos y en
B,0, vitrificados, a elevada pre-
sion estaticay», W. Poch.

«Sobre 1a resistencia a la traccion
de aglomerados con diferentes
formas de aglomeracion», H.
Rumpf y E. Turba.

«Estudio de la moldeabilidad y
resistencia mecanica de produc-
tos sinterizados a base de o6xido
de aluminio, en relacién con su
composicién y estructuray, W. Da-
wihl y E. Dorre.

«Avance de la compactacion en el
prensado en caliente de los car-
buros», S. Scholz y B. Lersmacher.
«Discusion de los procesos de re-
cubrimiento y de soldadura a alta
temperaturay, A. Matting,
«Sobre los diferentes procedimien-
tos de fusion continuas, H. Bilds-
tein.

«Fusiéon de sustancias en polvo
mediante el soplete de plasmay,
H. Meyer.

«Reacciones de oxidacion del sili-
ciuro de molibdeno», O, Rubisch.
«Comunicacién preliminar sobre
el grafitoy, U. Hofmann y H. P.
Boehm.

21. «Obtencion y propiedades del
electrografito», F. Jeitner, E. Ne-
dopil y O. Vohler,

28. «Grado de grafitizaciéon del grafito
artificial», N. Christu, E. Fitzer y
W. Fritz.

29. «Obtencién y propiedades de un
pirografito poco orientado», J.
Rappenau, M, Yvars, M. Bocquet,
A. Auriol y C. David. .

30. <«El electrografito como materia
prima ceramicas, ¥. Jeitner, E.
Nedopil y O. Vohler.

El programa del Congreso ha inclui-
do también la visita a las siguientes
instalaciones:

1. Jenaer Glaswerk Schott & Gen.,
Mainz.

2. DEGUSSA, Deutsche Gold-und
Silber-Scheideanstalt.

3. Battelle-Institut, Frankfurt ‘Main
Wiesbadener Strasse.

4, Staatliche Ingenieur-und Werks-
chule fiir Keramik, Hohr-Gren-
zhausen.

5. Gewerkschafti Keramchemie, Sier-
shahn/Ww_

6. Dyckerhoff Zementwerke A. G.,
Wiesbaden - Amoneburg, Werk
Amoéneburg.

7. Steuler-Industriewerke GmbH,.
Hohr-Grenzhausen, Werk «Feuer-
festy, Hohr-Grenzhausen.

8. Ernst Leitz GmbH., Wetzlar/Lahn

9. Jasba-Keramikfabriken, Werk II,
Baunbach/Ww.

10. Farbwerke Hoechst AG., Frank-
furt/Main-Hoechst.

11. Bergbaugesellsschaft Marx, Rup-
pach/Ww.

VII Congreso Internacional
del Vidrio.

Los organismos representativos de

la industria vidriera belga —el Institut
National du Verre, la Fédération de
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PIndustrie du Verre y €l Centre Tech-
nique et Scientifique de I'Industrie
Belge du Verre— han anunciado que
el VII Congreso Internacional de Vi-
drio tendra lugar en el Palacio de
Congresos, de Bruselas, entre el 28 de
junio y el 3 de julio de 1965.

El Comité organizador ha sometido
varios temas de comunicaciones técni-
cas a la aprobacién del Comité ejecu-
tivo de la Comisién Internaciomnal del
Vidrio. Se han aprobado los siguientes
temas: 1) Propiedades 6pticas. 2) Qui-
mica y fisica de las superfies. 3) Estruc-
tura interna. 4) Fusion y afinado, 5)
Fluencia durante la formacion de los
objetos. 6) Formacion de los objetos.
7) Controles de calidad. 8) Propiedades
en relaciéon con las aplicaciones del
vidrio, y 9) Vidrios nuevos y sus pro-
piedades.

Simultaneamente se dedicaran se-
siones al arte y a la historia del vidrio,
asi como a ciertos problemas de ense-
nanza técnica.

Para obtener mas detalles, dirigirse
a: Institut National du Verre, 24, rue
Dourlet, Charleroi (Bélgica).

VII Conferencia sobre la Indus-
tria de Silicatos.

Esta Conferencia, celebrada en Bu-
dapest entre los dias 4 y 7 de junio de
1963, ha sido organizada conjuntamen-
te por la Sociedad Cientifica de la In-

dustria de Silicatos y por el Instituto
Central de Investigaciones de Mate-
riales de Construccion.

Se han presentado catorce comuni-
caciones, entre las cuales menciona-
mos las siguientes:

1. <«Automatizacion en las industrias
de silicatos», Prof. Dr. H. Costa,
Jena (Republica Popular Alema-
na.

2. «Estructura y propiedades fisicas
de los vidrios», Prof. Dr. I. Naray-
Szabo, Budapest (Hungria).

3. «Tecnologia y experiencia de los
nuevos tipos de refractariosy,
Dr. F. Nadachowski, Gliwice (Po-
lonia).

4. <«Reacciones térmicas en los mi-
nerales de la arcilla y en las zeo-
litas», Prof. Dr. R. Roy, University
Park, Pennsylvania (Estados Uni-
dos).

5. «Coccién con gas natural en la
industria ceramicay, A. de Jer-
phanion, Paris (Francia).

6. <«Problemas sobre los hornos ro-
tativos en la industria de los ce-
mentos> G. Bornschein, Dessau
Republica Popular Alemana).

7. «Materiales ceramicos ligeros de
construccions, Dr. J. Albert, Bu-
dapest (Hungria).

Seventh Conference of the Silicate
Industry, Executive Committee, Bu-
dapest V, Szabadsaag, 'ter 17, House
of Engineering, Hungria.
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informaecion bibliogrifiea

NUEVOS LIBROS

La quimica al servicio de la arqueolo-
gia, de la téenica de la construcecion
y del cuidado de monumentos. «<Che-
mie im Dienst der Archiologie Bau-
technik Denkmalpfleges, J. ARVID
Hepvarn. Akademiférlaget- Gum -
rerts, Goteborg, Suecia, 1962, 226 pa-
ginas Indice alfabético, 95 coronas.

El autor trata de establecer un
puenter de union entre dos actividades
que muchas veces se desarrollan para-
lelamente. Por una parte, pone a la
disposicién de arqueodlogos y conserva~
dores de museos una serie de datos
cientificos —en forma facilmente com-
prensible— sobre los materiales con
los cuales trabajan, y por otra, inecli-
na al quimico hacia el trabajo amable
y delicado de conservacion de objetos
de museo y de monumentos artisticos.

Al principio de esta obra de ocho ca-
pitulos expone el autor sus puntos de
vista acerca de la necesidad de cono-
cer los materiales empleados en las
obras artisticas, describiendo a conti-
nuacion el estado en que se encuen-
tran algunos monumentos de diferen-
tes paises. Se hace un breve estudio
de minerales naturales y rocas tales
como granito, sienita, diorita, gabro,
basalto, gneis, talco, pizarras, calizas,
etc.

Saliendo al paso de las confusiones a
veces existentes en la nomenclatura y
clasificacion de los diversos productos
ceramicos, el autor los define y clasi-
fica en grupos, incluyendo también por
analogia los cementos, los morteros y
los vidrios.

Son de gran interés las descripciones
hechas de las piedras preciosas y de
aquéllas que sin serlo tienen valor or-
namental.

La significacion de los metales en la
creacion artistica es puesta también
de relieve por el autor en la acertada
exposicion, que incluye acerca de los
metales: plata, oro, rodio, paladio, in-
dio, platino, cobre, cinc, estafio, plomo,

antimonio, niquel y hierro, asi como
de las principales aleaciones de los
mismos.

Los colores empleados en las pintu-
ras y decoraciones antiguas y los pig-
mentos destinados a la coloracion de
vidrios, vidriados y esmaltes reciben
también adecuada atencién en esta
obra.

Tratando de completar en lo posible
la descripcion de materiales usados en
arte, el autor extiende su estudio a la
madera, a algunas fibras textiles y a
las sustancias tintéreas.

J. Arvid Hedvall, que ha dedicado lo
mejor de su dilatada creacién cienti-
fica al estudio de la quimica de soli-
dos, no podia omitir en esta obra una
introduccion, aunque sea elemental, a
este tipo de reacciones, sefialando el
enorme interés que 'tienen para expli-
car las transformaciones que sufren
muchos materiales empleados en las
creaciones artisticas,

Una vez estudiados estos grupos de
materias naturales y artificiales, se
pasa a considerar el deterioro que su-
fren y las formas de producirse. Asi,
por ejemplo, se estudian el oxigeno, el
agua y los gases existentes en las ciu-
dades, como causa de ataque de algu-
nos materiales.

Se dedica un apartado al deterioro
producido por las algas sobre los la-
drillos calizos y sobre los dolomiticos,
haciendo una clara distincion entre el
deterioro quimico y el deterioro fisico
producido por dichos seres.

Termina la obra tratando de la con-
servacion de obras de arte. Se descri-
ben procedimientos de restauracion
indicados al autor personalmente por
eminentes arqueologos. Trata amplia-
mente de la restauracion de vidrios
antiguos, pergamino, papel, construc-
ciones, etc, y deja bien sentado que
los procedimientos de restauracion no
pueden ser generales, sino que cada
material y cada clima exige condicio-
nes es_ppciales de restauraciéon y con-
servacion.

La obra contiene numerosas foto-
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grafias y una copiosa bibliografia so-
bre los temas tratados. La categoria
cientifica del autor y la selecta infor-
macién manejada, han hecho posible
la compilacién, en una obra de tama-
no relativamente reducido, de una va-
liosisima experiencia sobre esta mate-
ria. No dudamos que los especialistas
en conservacién de objetos antiguos
han de reconocer la gran utilidad de
este magnifico libro, que los lectores
no especialistas han de ver satisfecha
su curiosidad con revelaciones de he-
chos muy poco conocidos.

VICENTE ALEIXANDRE FERRANDIS

La constitucion de los vidrios. «The
constitution of glassess. WOLDEMAR
A. WEYL y EvELYN C. MARBOE, Penn-
sylvania State University. John Wi-
ley & Sons, Inc.,, New York, 1963, 16
dolares.

El volumen I trata de los constitu-
yentes de los solidos y liquidos inor-
ganicos y de las interacciones mutuas
entre los mismos. Los autores vuelven
a la vieja definicion de que un vidrio
es un liquido enfriado y, estudiando la
estructura del liquido a partir del cual
se forma, han elaborado un nuevo en-
foque del problema.

Se han elegido tres estructuras idea-
lizadas de liquidos, dos de las cuales
forman vidrios y la otra no puede for-
marlos. La estructura de un vidrio esta
condicionada no solamente por la es-
tructura atomica del liquido original
sino también por los efectos de la his-
toria térmica,

El volumen II trata de la constitu-
cion de algunos tipos representativos
de vidrios y de sus propiedades en
funcién de la composicion y 1la tem-
peratura. También se incluyen discu-
siones acerca de la tension superficial
de los vidrios y de la respuesta de
éstos a las solicitudes mecanicas.

Aunque uno de los propositos del li-
bro es concentrar la atencion sobre las
relaciones existentes entre constitu-
cion y propiedades, no se ha hecho
ningun esfuerzo para presentar un
tratamiento completo de los vidrios
cubriendo todas sus propiedades.

Confian los autores en que las ideas
expuestas en esta obra acerca de la
constitucion de los vidrios contribui-
ran a ampliar los horizontes de aque-
llos que se dedican a. la investigacion
técnica de los vidrios, y seran estimu-
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lantes para las personas interesadas
en la fisico-quimica de los estados s6-
lido y liquido.

Trabajos de las Jornadas Internacio-
nales sobre Transmision de Calor.
«Compte rendu des Journées Inter-
nationales de la Transmission de la
Chaleurs. Ed. Prof. MarceL VERON,
dos volumenes, editados por el Ins-
titut Francais des Combustibles et
de U'Energie, 3 rue Henri-Heine, Pa-
ris (16e), diciembre 1962. Vol, I, 70
francos, vol. II, 70 francos. Los dos
volumenes, 130 francos.

En esta obra se reine el texto de
las 90 comunicaciones presentadas a
las Jornadas Internacionales organi-
zadas por el Institut Francais des
Combustibles et de I’Energie, con la
colaboraciéon de la Société Francaise
des Thermiciens (Paris, 19-24 junio
1961). Se incluyen también las discu-
siones de los trabajos, una serie de no-
tas y de documentos anejos y una bi-
bliografia general.

El vol. I, de 620 paginas, trata de
conduccion, radiacién y conveccion, y
en el vol. IT, de 664 paginas, se agru-
pan los trabajos sobre campos térmi-
cos, metrologia, cambiadores de calor
y materiales.

Manual de propiedades termofisicas
de los cuerpos sélidos. Vol. IV. Cer-
mets, compuestos intermetalicos,
polimeros y cuerpos compuestos.
<Handbook of thermophysical pro-
perties of solid materials.—Vol. IV.
Cermets, Intermetallics, Polymerics,
and Composites». ALEXANDER GOLD-
SMITH, THOMAS E. WATERMAN ¥ HARRY
J. HIRSCHHORN, Armour Research
Foundation, 198 pags., Ed. Pergamon
Press, 1962.

Se indican las propiedades termo-
fisicas y su variacion con la tempera-
tura de un gran numero de cuerpos
solidos, Todos los valores citados han
sido extraidos de publicaciones apa-
recidas entre 1940 y 1957. Se presentan
en forma de tablas y de graficas los
datos correspondientes a las siguien-
tes propiedades: punto de fusién, den-
sidad, calor latente, calor especifico,
conductividad, difusividad, emisivi-
dad, dilatacion térmica, presion de
vapor y resistencia eléctrica.



Aspectos humanos y aspectos técnicos
de 1a seguridad del trabajo. «Aspects
humains, aspects techniques de la
Sécurité dqu Travails. Dr. H. pE FRrE-
MoNT, Editions de UEntreprise Mo-
derne. 4 rue Cambon, Paris (ler). 1
vol, de 16 por 24, 141 pags. 19,50 F.

El1 autor, que es médico del trabajo
e ingeniero, dirige esta obra, clara y
concisa, a los jefes de empresa y a los
responsables de 1a seguridad en el tra-
bajo.

Trabajos de la sexta conferencia so-
bre la industria de silicatos <«Pro-
ceedings of the sixth Conference on
the Silicate Industry. (Budapest).
October 1961y. Publishing House of
the Hungarian Academy of Sciences,
Budapest, 1963. 469 p4gs., encuader-
nado en tela, tamanio 18 por 24,5 cm.
Precio 12 §. Pedidos a Kultura, Bu-
dapest, 62. P. O, B. 149. Hungria.

G. Balazsovios: Efecto termotécnico
de la humedad del aire sobre la cal-
cinacion de la cal.

R. Barta y Z. Buthans: Efecto de la
molienda sobre la estructura de sus-
tancias cristalinas investigado por
analisis térmico diferencial.

M. Bartuska: Refractarios de corin-
dén aglomerados con alumina.

A_ Baudran: Ensayo no destructivo
ultrasonico de refractarios.

B. Beke: Proceso y fase de equilibrio
de la molienda.

E. Bereczky: Aportacion a la teoria
del fraguado del cemento.

K. Bergt: Sobre el contenido en cro-
mo de los cementos fabricados en la
Republica Democréatica Alemana.

G. Bornschein: Determinacion de
las condiciones en la zona de sinteri-
zacion de hornos rotatorios.

I. Bubik: Factores que influyen so-
bre la tecnologia y propiedades de ma-
teriales ceramicos a base de metati-
tanato barico.

W. E. Deeg: Calculo de la distribu-
cion de temperatura en soldaduras
multicomponentes vidrio-metal.

M. Deri: Resultado de recientes in-
vestigaciones en el campo de sistemas
compuestos por sal de seignette y tita-
natos.

A. Dery: Aplicacion de una panta-
1lla de mano en hornos para vidrio.

M. Feric: Algunos aspectos del ana-
lisis de silicatos.

W. Franke: Experiencias recientes

con hormigén conteniendo yeso en el
laboratorio y en la practica.

M. Gregor y L. Hives: Balance de
potasa en las chimeneas de hornos de
cemento, en especial con respecto a
las posibilidades de recuperaciéon de
potasa.

C. Jelacic y E. Tkalcee: Separacion
y determinacién cuantitativa de
montmorillonita en arcillas.

L. Kachalova y M. Fodor: Investi-
gaciones preliminares sobre la prepa-
racic')n de ceramica de diéxido de ura-
nio.

T. Kelen: Meteorizaciéon de algunos
vidrios de silicatos alcalino-calcicos.

O. Knapp: Relacién entre la tem-
peratura de mantenimiento y el tiem-
po de mantenimiento en el recocido
del vidrio.

M. Korach: Distribuciéon del tama-
fio de particula de productos molidos.

M. Korach y A. S. Moldvai: Croma-
tografia ceramica.

Gy Koranyi: Fenomenos calorificos
que tienen lugar al humedecer polvo
de vidrio,

P. Krumbiegel: Is6topos estables en
la investigacion de silicatos.

W. Kurdowski: Transformaciéon po-
limorfica del silicato dicalcico a bajas
temperaturas.

H. Lehmann, H. Dutz y M. Kolter-
mann: Investigaciones por espectro-
grafia infrarroja de las series sélido
cristalino-soluciéon forsterita-fayalita.

B. Lengyel y S. Dobos: Examen de
capas superficiales sobre vidrio de si-
licatos.

B. Locsei: Contribuciones a la ciné-
tica de la reaccién en fase sbélida entre
AlF, y SiO,,.

M. Ludas: Investigacion de la resis-
tencia mecanica de la porcelana.

O. P. Mcheldlow-Petrosyan: La for-
macion de piedra de cemento como
base tedrica de la moderna tecnologia
del hormigoén.

B. Nador: Investigacion de la reso-
nancia spin electron en vidrios que
contienen vanadio.

1. Naray-Szabo y A. Kalman: La red
del K,Pb.,Si,0, y la estructura de los
vidrios de plomo.

L. Opoczky: Utilizacién del polvo de
chimenea de los hornos rotatorios pa-
ra clinker.

Z. Patzek y W. Szymborski: Produc-
cion de refractarios de forsterita a
partir de serpentina.

S. Pawlowski: Experimentos semi-
técnicos sobre la preparacion y tosta-
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cién de esquistos refractarios en un
horno de fluidizacion.

E. Pohl: Investigaciones con rayos
gamma sobre la densidad y armadura
del hormigoén.

W. Reichel: La influencia de los di-
ferentes tipos de finos sobre las pro-
piedades de la pasta de cemento fra-
guado.

J. Szovegjarto: Produccién de re-
fractarios basicos de alta densidad.

A. Szekely: Experiencias con hormi-
gones ligeros aglomerados con car-
bonato.

I. Szekely: Limos rojos como mate-
rias primas para la obtencion de ce-
mento: ¢es el cemento obtenido apro-
piado para la industria de la construc-
cién?

T, Takats y M. Boros: Examen «des-
viatogratico» en la industria ceramica.

F. Tamas: La hidrataciéon del ce-
mento portland y de los minerales del
clinker investigada por métodos tér-
micos.

S. Urnes: Cristalizaciéon de vidrios
en el sistema SiO-Li,0-Al,0O,.

M. Wald, J. Oliverius y F. Mora-
vec: Investigacion de los revestimien-
tos refractarios de los hornos rotato-
rios usados en el proceso Krupp-Renn.

T. Zabinska y R, Pampuch: Control
industrial y de calidad de obturadores
y ladrillos de cuchara por métodos ul-
trasénicos.

RESUMEN AMPLIO

Composicion de un ladrillo ideal de
cara vista’ N. A, EARL y W. E. BrRow-
NELL. Amer. Ceram. Soc. Bull., 42 [21,
49-51 (1963).

En otro tiempo los ladrillos no se
obtenian mas que con las materias
primas existentes en los lugares in-
mediatos al de su fabricacion. Desde
hace algunos afios se estudia la posi-
bilidad de emplear diversos materiales
universalmente disponibles en la fa-
bricacion de una amplia variedad de
ladrillos de la mejor calidad. Estos la-
drillos de cara vista estan llamados a
cubrir ciertas necesidades estéticas y
arquitecténicas sin que importe de-
masiado su coste.

Las materias primas que han de ser
empleadas con este fin deben dar pas-
tas que cumplan una serie de condi-
ciones, tales como baja contraccion
por secado, facil extrusiéon y alta re-
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sistencia mecanica en verde, entre
otras.

En cuanto a las propiedades del la-
drillo ideal de cara vista, es muy im-
portante que sea originalmente blan-
co para poder lograr gran variedad de
colorido en el producto terminado.
Respecto a las demas propiedades fi-
sicas, estos ladrillos deben cumplir las
normas A S T M. Estas normas exigen
valores limites para la resistencia a
la compresion, la absorcién por cien-
to durante cinco horas a ebullicion, el
coeficiente de saturacion y las tole-
rancias dimensionales. Por otra parte,
la expansion por humedad ha de po-
seer valores minimos y el vidriado no
ha de sufrir contraccion.

Teniendo en cuenta estas condicio-
nes. se han formulado composiciones
convenientes. Ya se sabia que la. com-
posicién ideal habria de conducir a un
producto esencialmente cristalino y
que las propiedades fisicas exigidas
aparecerian cuando se cumpliera
aquella condicion estructural.

Pensando en todo ello, se propusie-
ron dos composiciones quimicas para
ladrillos de cara vista. Ambas son ri-
cas en cal, pero ademas, en una apa-
rece una proporcién alta de magnesia
y en la otra se emplea el litio como
parte de la fraccién fundente. Los au-
tores las distinguen con las denomi-
naciones de pasta A y pasta B. Tabu-
lan sus composiciones y las propieda-
des de los productos calcinados a
1.900°, 2.000°, 2.050°, 2.100°, 2.150° y
2.200° F durante 20 horas.

Algunas muestras se vidriaron y se
volvieron a calcinar para estudiar en
ellas el problema de la adaptacion del
vidriado. Por otra parte, las muestras
que resultaron con mejores propieda-
des entre las calcinadas a 2.000°, 2.100°
y 2.200° F, se estudiaron por rayos X
con el fin de conocer la formacién y
desarrollo de las nuevas fases crista-
linas. Asi pudo verse gue 4 esas tem-
peraturas en ambos ensayos se for-
man las fases cristalinas estables, El
producto de calcinacién de la pasta A
estd constituido principalmente por
anortita; esta fase aumenta con la
temperatura a expensas de la wollas-
tonita y del cuarzo. Se forman los si-
licatos magnésicos forsterita y ensta-
tita, y a 2.200° F' aparece una cantidad
muy pequefia de mullita. La pasta B
calcinada a esta temperatura esta for-
mada principalmente por anortita y
mullita. La wollastonita y el cuarzo



existentes a 2.000° F' desaparecen a
temperaturas superiores.

De los resultados de todos estos en-
cayod se deduce que la temperatura
ideal de fabricacion de estos ladrillos
de cara vista es de 2.100° F. La dilata-
cion térmica de las muestras cocidas
a esta temperatura, es relativamente
pequeiia, lo que debe hacerlas resis-
tentes al choque térmico. La dilata-
cion es, sin embargo, mayor en la pas-
ta A debido, sin duda, a la presencia
de silicatos magnésicos. El vidriado se

RESUMENES

ha adaptado perfectamente y los co-
lores de las pastas calcinadas han re-
sultado ser muy satisfactorios.

Los ladrillos con tan excelentes
propiedades no resultan excesivamen-
te caros si se tiene en cuenta su cali-
dad y el aprecio que pueden merecer
por parte de arquitectos y construc-
tores.

(2 figs., 5 tablas).

J. M.2 GoNzALEZ PENA.

Prensado en caliente de materiales piezoeléctricos y ferroeléctricos.
A. J. MOUNTVALA, Amer. Ceram. Soc. Bull., 42 [3], 120-121 (1963).

Uno de los mejores materiales cerdmicos piezoeléctricos y ferroeléctricos, es el
circonato titanato de plomo modificado, comercialmente como PZT. Sus propieda-
des se pueden mejorar moldeando las piezas por prensado en caliente. Al fabricar
estas piezas por métodos ordinarios (prensado en frio y sinterizacién posterior)
aparecen los inconvenientes de: a) Porosidad cerrada en el compacto; y b) Creci-
miento de grano demasiado grande durante el proceso de sinterizacién a temperatu-
ras elevadas. La adicién de inhibidores del crecimiento de grano altera desfavora-
blemente las propiedades eléctricas del PZT. También aparece como inconveniente
una excesiva volatilizacién de PbO con alteracién de la estequiometria. La mayor
parte de estos inconvenientes se soslayan por prensado en caliente entre 1.220° y
1.350° C. Se describe la técnica experimental y se indican los refractarios compati-

bles con el PZT a estas temperaturas.

(1 fig., 1 tabla, 4 refs.)

A. G.V,

Ensayos de refractarios para hornos de vidrio.
G. DON McTAGGART 'y CHARLES E. DYER, Amer. Ceram. Soc. Bull., 42 [31, 114-118

(1963).

Al examinar las acumulaciones de sustancias producidas en los recuperadores
de hornos que funden vidrios de tipos muy diferentes, se ha observado que estas
acumulaciones provienen del arrastre por los gases de sélidos, liquidos y vapores.
Cada .estado fisico parece ejercer una determinada accién de corrosién. Las reaccio-
nes sélido-sélido causan deformacién de los refractarios. Las menos destructivas
son las reacciones vapor-sélido, observadas en las partes altas del recuperador, 3
las mds destructivas las de los liquidos condensados con el refractario. Se describen
tipos de ensayos para estudiar la accién destructiva de los vapores, de los liquidos
condensados y de la solidificacién y fusién de estos liquidos. Se ha obtenido buen
acuerdo entre el resultado de los ensayos y la observacién de los hornos de pro-

duccién.
(10 figs., 3 tablas, 4 refs.)

A G. V.

Progreso y evolucién de los productos refractarios en siderurgia.
1. P. KienL, Bull. Soc. Frang Céram. [57]1, 35-46 (1962). :

El progreso global realizado en la calidad y uniformidad de los refractarios es
debido a un gran mimero de mejoras de detalle, tales como selecciény de las arcillas,
control del tamafio de grano, etc. En el campo de los refractarios especiales se han
hecho grandes avances recientemente gracias a un mds profundo conocimiento de
las reacciones en estado sélido y a la influencia de las impurezas sobre estas reaccio-
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nes. Se observan dos tendencias: 1) Mdxima formacién de poros para aumentar el
poder aislante. 2) Mdxima densificacién para reducir la corrosién. Las propiedades
de anisotropia térmica, flexibilidad y elasticidad de las fibras han sido obijeto de
investigaciones, que después han conducido a mejorar la produccién de piegas ais-
lantes de lana cerdmica.

(4 tablas.) A G. V.

Evolucién de los problemas de los productos refractarios de altos hornos
desde 1959.

J. SCHOENDOERFFER, Bull. Soc. Frang. Céram. [57], 51-66 (1926).

Los problemas que presenta el deterioro del revestimiento refractario de los
altos hornos son especialmente acusados en el caso de la cuba. Para definir las
caracteristicas mds importantes a exigir a los refractarios es necesario conocer mis
claramente las causas del deterioro. En todos los altos hornos examinados se ha
observado que la zona de méximo atague es la parte baja de la cuba. Parece que
el elemento mds nocivo es el potasio, que ataca especialmente la parte baja del
revestimiento. A esta accién corrosiva se suma la accién mecdnica “dislocante”, que
produce la solidificacién del cinc metdlico y del plomo y los depésitos de carbono
que se producen por la disociacién del éxido de carbono. Para, remediar ‘o retardar
la destruccién de las cubas son necesarios estudios acerca de la zona de fusién del
alto horno, de la construccién de la cuba y de los propios productos refractarios.

(10 figs., 6 tablas.) A G. V.

Notas para el analisis de control de crudos con carhén.
G. PLA SALVADOR, Cemento-Hormigén 29 [3461, 21-30 (1963).

Se consideran dos casos de crudos negros para la fabricacién de cemento: el que
se fabrica intencionadamente por adicién de carbén y el fabricado con materias
primas que contienen carbén. Se describen las dificultades que presenta el control
cuando se trata de este segundo caso. A continuacién se describe un método rdpido
de andlisis que incluye la determinacién de carbonato: cdlcico y voldtles. Se presen-
tan datos experimentales y se discute la influencia del tiempo y de la temperatura
de calcinacién. Asimismo se estudia el efecto de la atmdsfera, en especial sobre los
compuestos de azufre que contiene el crudo.

(7 tablas.) A G. V.

Hormigén celulado. Recientes adelantos en su empleo. Parte 1.
R. M. E. DiaMANT, Irish Builder and Engineer, 105 [2], 43-47 (1963).

Se exponen los fundamentos de la produccién de hormigén celulado, bien utili-
zando aluminio en polvo como agente activo para la prokuccién de hidrégeno, o
bien empleando peréxido de hidrégeno como agente espumante. El fraguado se
verifica al aire o en autoclave. Se describen varias aplicaciones importantes del
hormigén celulado fraguado al aire, mereciendo sefialarse las referentes al aisla-
miento térmico de conducciones de calefaccién a larga distancia, a la produccién
de componentes especiales para la industria frigorifica y a la prefabricacién de
paredes. Estag tltimas van reforzadas con malla de acero. Se enumeran las propieda-
des del hormigén fraguado en vapor. Cuando la densidad es de 0,65, la resistencia
a la compresién es de 850 libras/pulg®. Se sefialan las ventajas y desventajas com
respecto a otros materiales. Estos hormigones pueden trabajarse mecdnicamente con
gran facilidad, admitiendo incluso el clavado directo de clavos.

(1 fig.,, 1 tabla.) A.G. V.

Sobre la fijacién en los cementos de residuos altamente radioactivos.

E. LazzariNL, G. TogNoON, A. FaccHINI, P. GERONTOPULOS y G. VALERIO, Tndustr
Ital. Cemento, 33 [11, 45-52 (1963).

Se han efectuado medidas de laboratorio para establecer si la fijacién en mor-
teros de cemento de residuos radioactivos debidos a la fisién nuclear ofrece posibi-
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lidades de aplicacién practica. En particular se ha estudiado el lavado de los pro-
ductos de fisién en diferentes tipos de morteros en funcién del tiempo de inmersién
en agua y del tiempo de curado precedente a la inmersién. Se ha tratado de conocer
la velocidad de difusién de estos productos a través de capas delgadas de mortere
de cemento y la capacidad de estas wltimas para absorber los productos de fisién.
Los resultados han sido satisfactorios y, por ello, parece posible el empleo de
cementos v hormigones para los fines mencionados.

(6 figs., 6 tablas, 5 refs.) A. G. V.

Ensayos de flexiéon y compresion verificados en hormigén de escorias de
alta resistencia con aire ocluido.

EARL W. FowLER vy D. W. Lewis, J.'Amer. Concr. Inst., 60 [1], 113-128 (1963).

Se han hecho ensayos para evaluar el efecto del aumento en el contenido de
cemento, de la disminucién del revenido y del empleo de aditivos que reducen la
cantidad de agua, sobre la resistencia del hormigén con aire ocluido hecho con
4ridos de escorias de alto horno enfriadas en aire.

Se demuesfra cue tanto el aumento del contenido de cemento como la dismi-
nucién del revenido, aumentan grandemente la resistencia a la compresién de los
hormigones estructurales.

Se han obtenido datos sobre la contraccién al secado, resistencia a la tensién vy
médulos de elasticidad. También se ha estudiado la influencia de la granulometria
y del tipo de 4rido.

(9 tablas, 9 refs.) A. G. V.

Porosidad de la pasta de cemento Portland endurecida.
W. C. HaNsEN, J. Amer. Concr. Inst., 60 [11, 141-156 (1963).

Se discute la estructura de la pasta de cemento Portland, basindose sobre las
reacciones en estado sélido v no sobre las que tienen lugar en solucién o sobre la
coagulacién de un sol para formar un gel. A continuacién se acompaifian célculos
para determinar la naturaleza de los productos de reaccién a partir del contenid~
en agua evaporable y no evaporable de la pasta endurecida. Suponiendo que «'
C.S vy el C,S reaccionan con el agua en la pasta para formar C.S,H, que contiene
un molde de agua evavorable y dos moldes de agua no evaporable, los cdlculos
basados en la densidad sugieren que el C,AF y la porcién de C,A que no estd
combinada como sulfoaluminato de calcio, reaccionan con el agua y con el CH
para formar C.AH,, v C,FH,, o posiblemente soluciones sélidas de estos com-
puestos

(1 fig., 5 tablas, 16 refs.)) A. G. V.

Propiedades del hormigén para protecciéon contra la radiacién.
KAzuHISA SHIRAYANA, J. Amer. Concr. Inst., 60 2], 261-279 (1963).

Se da cuenta de un estudio hecho con 4ridos que contienen boro procedentes
de los Estados Unidos y de Inglaterra, y de siete 4ridos pesados del Japén. Se
presentan y se discuten los datos referentes a proporcién de la mezcla, trabajabili-
dad, peso unitario, resistencia, secado, contraccién y coeficientes de absorcién para
rayos X y gamma. Se proponen férmulas basadas en las proporciones de la mezcla,
para determinar el peso unitario del hormigén a partir del peso especifico del 4rido
Los ensayos han demostrado que entre los materiales que contienen boro, la influen-
cia de la colemanita sobre la resistencia del hormigén y sobre su tiempo de fra-
guado es mds desfavorable que la ejercida por la borocalcita. Esta influencia crece
al aumentar la finura. Los hormigones con baritina ofrecen mds proteccién contra
los rayos X que la estimada por cdlculos de densidad. I.os hormigones con baritina
o magnetita son adecuados contra los rayos gamma.

(10 figs., 8 tablas, 5 refs)) A. G V.
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La accién corrosiva de los alcalis en un horno rotatorio de cemento.
SERGIO ZACCARINI, Industr. Ital. Cemento, 33 [31, 187-192 (1963).

Los hurnos rotatorios de cemento son muy sensibles a la accién de algunas
impurezas. Entre éstas hay que sefialar los 4lcalis. Aunque una pequefia parte se
elimina con el humo, el resto muestra especial tendencia a acumularse en algunas
partes del horno. Su accién se manifiesta sobre los refractarios aluminosos que se
desintegran por fusién alcalina, y también sobre el acero, resistente al calor, en el
que el cromo se transforma en cromato alcalino, originando una destruccién répida
del metal. El exceso de dlcalis actia fijando polvo y produciendo obstrucciones y
ciispides, y también es causa de la formacién de un segundo anillo en la zona poste-
rior a la de clinkerizacién. Hay que evitar el uso de tierras vegetales, que siempre
son ricas en potasio. Tampoco se deben recocer los polvos recuperados con los
precipitadores electrostdticos.

(7 figs., 8 refs.) A. G. V.

La homogeneizacion en la via seca. Parte I.
ALBERTO VIRELLA, Cemento-Hormigén, 29 [346], 3-20 (1963).

En esta primera parte se hace una breve comparacién de los procedimientos de
via seca y via hiimeda empleados para la produccién de cemento, indicando la
importancia de una buena homogeneizacién de los crudos. A continuacién se expo-
nen los dispositivos mds empleados para homogeneizar por via seca los crudos de
cemento. La base de la homogeneizacién mecdnica, tal. como se verifica en la actua-
lidad, consiste en la estratificacién de los materiales en el interior de los silos du-
rante su llenado y en el mezclado por efecto de embudo durante la descarga por
la parte inferior. A continuacién se describe el método de homogeneizacién neumd-
tica o mezclado por fluidificacién con aire, mostrando el cdlculo a realizar en un
ejemplo concreto. Por tltimo se discute la eficacia de la homogeneizacién y se
ilustra con el cdlculo de un ejemplo prdctico.

(9 figs.,, 2 tablas.) A. G. V.

La homogeneizaciéon en la via seea. Parte II.
ALBERTO VIRELLA, Cemento-Hormigén, 29 [3471, 59-72 (1963).

""En esta segunda parte se dedica especial atencién a los sistemas pricticos de
homogeneizacién neumatica de crudos de cemento, y se describen los sistemas Flux,
Airmerge v Pneumodor. En el sistema Flux se efectia la homogeneizacién llevando
la mezcla al estado semifldido por medio del efecto combinado del aire comprimido
y de la agitacién mecdnica. Segiin este sistema, se puede trabajar en forma continua
o discontinua. E1 homogeneizador Airmerge consiste en un cilindro de fondo plano
que se llena de material hasta una altura aproximadamente igual al didmetro. El
fondo estd cubierto por unidades de aireacién sistema Fuller. Se verifica una flui-
dificacién por zonas. Se presentan datos de funcionamiento. El sistema Pneumodor
se basa en crear un flujo principal de aire ascendente en el centro del silo y flujos
descendentes cerca de las paredes, que originan turbulencia y flujos transversales.
Se dan esquemas y se discuten las tendencias actuales sobre la homogeneizacién.
(13 figs., 19 refs.) A.G. V.

Método rapido termométrico para la determinacién de la velocidad de
hidratacién de los aglomerantes hidriulicos.

Mario TUuLLOo FRANCARDI, Industr. Ital. Cemento, 33 [2], 95-98 (1963).

Se describe un método para la determinacién rédpida y precisa de la velocidad
de hidratacién de los aglomerados hidrdulicos. El método se basa en la extraccién
del agua libre, presente en la pasta cementicia, mediante alcohol etilico; en el
extracto hidro-alcohélico, después de adicionar benzol, se valora el agua determi-
nando la temperatura critica, por debajo de la cual esta mezcla ternaria se separa
en dos fases liquidas distintas y se enturbia. Trabajando en condiciones standard,
la temperatura de enturbiamiento es una funcién lineal de la variacién que el agua
libre presente en una probeta experimenta con el tiempo.

(2 figs.) A. G. V.
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Algunos aspectos del efecto puzolinico relacionados con los usos de las
cenizas volantes.

A. JARRIGE, Silicates Ind., 28 [31, 123-134 (1963).

En los tltimos afios se han efectuado numerosos estudios, sobre las propiedades
de las cenizas volantes y principalmente sobre su poder puzoldnico, el origen de esta
propiedad, los factores que ejercen influencia sobre ella, los métodos de control y
los procedimientos de concentracién y de seleccién de los elementos mds activos;
se han buscado explicaciones sobre el mecanismo de su accién. Estos estudios han
beneficiado considerablemente los trabajos relacionados con el efecto puzoldnico de
otros materiales. Se han logrado resultados pricticos y aplicaciones industriales de
gran interés, pero la informacién es alin muy incompleta y el camino queda abierto
a futuras investigaciones.

(7 figs., 17 refs.) A. G. V.

Estudio de las tensiones que se producen en la fabricaciéon de vidrio en
capas.

G. BoneETI ¥ F. BARBON, Silicates Ind., 28 121, 71-77 (1963).

Se estudia la validez de los métodos basados en el examen de las tensiones
para determinar la posibilidad de “coexistencia” de dos vidrios soldados. Si los
dos vidrios no tienen el mismo coeficiente de dilatacién es preferible que el vidrio
colocado en el interior del objeto sea el mds dilatable; ello hace que la capa
externa esté en compresién y que el objeto sea mds resistente. Por examen de
las curvas de tensiones se han podido definir los valores mdximos de tensién y
compresién que se pueden soportar durante el enfriamiento. Mediante ensayos
pricticos realizados con cinco parejas de vidrios se han podido confirmar los
valores mdximos tedricos deducidos de las ecuaciones de Poritzsky. Las conclu-
siones obtenidas por el estudio de las tensiones son mds satisfactorias que las
logradas por técnicas dilatométricas.

(12 figs., 10 refs.) A. G. V.

Hormigén pretensado y calculo de Ia resistencia a la ruptura.
F. Jossa, Industr. Ital. Cemento, 32 [12], 737-744 (1962).

En relacién con el hormigén pretensado, se exponen las nociones generales del
cdlculo de la resistencia a la ruptura refiriéndose tanto a la seccién como a la
estructura. Se examina en forma mds especial la situaciéon de las estructuras hi-
perestdticas v la de una viga encastrada en sus dos extremos. Con ayuda de ra-
zonamientos tedricos y de resultados de cdlculo y experiencia, se discuten los
métodos recientes utilizados en el cdlculo de la resistencia a la ruptura.

(3 figs) A.G. V.

La haloisita, materia prima ceramica.

Jost GArciaA VICENTE ¥y ANTONIO GARCiA VERDUCH, Bol. Soc. Esp. Cerdm., 1 [81,
531-537 (1962).

Se presenta, una breve descripcién de las estructuras de la haloisita v de la
caolinita, y se comparan propiedades tales como comportamiento térmico, capa-
cidad de cambio de bases, indice de plasticidad, contracciones de secado y de co-
cido y temperatura de sinterizacién.

Se describe también la orientacién de las particulas de haloisita durante la ex-
trusién y su efecto sobre la contraccién de la masa.

(3 figs., 14 refs.) A. G. V.

Formaciéon y eliminaciéon de burbujas en vidriados ceramicos.
DEMETRIO ALVAREZ-ESTRADA, Bol. Soc. Esp. Cerdm., 1 [8], 511-525 (1962).

En este trabajo de revisién se exponen los defectos mds frecuentes debidos a
burbujas que aparecen en los vidriados cerdmicos. También se describen las prin-

cipales causas de formacién de burbujas. Se trata a continuacién de los sitios en
que preferentemente se forman las burbujas tales como aristas vivas, superficies
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rugosas, pequefias particulas oclufdas en la matriz vitrea, etc., y se discute la
dindmica de las burbujas en relacién con el espesor y la posicién del vidriado
y con la porosidad del soporte cerdmico que se trata de vidriar. Después de unos
comentarios sobre el problema general de los defectos originados por burbujas se
da una serie de consejos prdcticos para obtener vidriados exentos de burbujas
mayores de 80 4, que son las visibles por el ojo humano.

(8 figs., 4 refs.) A. G. V.

Principales métodos utilizados para la medida de la concentracion del
polvo y su peligrosidad en los lugares de trabajo.

José MANUEL CACERES HERNANDEZ, Bol. Soc. Esp. Cerdm., 1 [6], 361-369 (1962).

El polvo, considerado como factor nocivo para la higiene, puede dividirse en
cuatro categorfas: a) Polvos fibrinégenos, b) Polvos téxicos e irritantes, ¢) Polvos
poco agresivos e inertes, v d) Polvos explosivos. Se hacen comentarios acerca de
la determinacién de la peligrosidad del polvo, y se describe la férmula dada por
el Silikose-Forschungs Institut.

También se describen los aparatos mds usados para la toma de muestras de
polvo atmosférico y los métodos para la valoracién del mismo.

(4 figs.) A G V.

Métodos rapidos de analisis de silicatos.
José MANUEL PERTIERRA, Bol. Soc. Esp. Cerdam., 1 [6], 351-359 (1962).

Se hace una breve mencién de los métodos cldsicos usados en andlisis de sili-
catos. Después se describen los nuevos métodos analiticos descubiertos en los 1il-
timos veinte afios. Se sefiala el importante papel cue juegan los reactivos v los
disolventes orgdnicos en el andlisis de silicatos, v se da un cierto niimero de apl‘-
caciones pricticas de Jos mismos. Se han seleccionado unas cuantas marchas ana-
liticas de silicatos entre las propuestas en los iltimos tiempos v se describen suvs<
fundamentos en forma comparativa.

(33 refs.) A. G. V.

Un nuevo sistema para producir evaporacion térmica controlada en
vacio.
RareH K. DAY, Amer. Ceram. Soc. Bull., 41 [127, 822 (1962).

El sistema de calefaccién mds empleado para producir evaporacién té-mica en
alto vacio es el filamento de tungsteno arrollado en la forma conveniente. El tungs-
teno, aparte de su alto punto de fusidn, se comporta muy bien en vac‘o. El tungs-
teno, debido a su cardcter reductor, no puede emplearse para p-oducir determi-
nados recubrimientos a altas temperaturas. Se describe un nuevo método en el
que se emplea un crisol, cuya naturaleza aufmica puede variarse para hacerla
compatible con la sustancia a evaporar. Se exponen los detalles de construccién y se
acompafia un esquema. Asimismo se indica el sistema de control y medida de la
temperatura. Se han realizado numerosas evaporaciones a temperaturas hasta de
2.200-2.300° C.

(1 fig., 1 ref)) A G. V.

Comportamiento mecanico de los monocristales de cloruro sédico en
flexion.

W. S. RoTHWELL v ROBERT G. GREENLER, J. Amer. Ceram. Soc., 45 [12], 607-
610 (1962).

Se demuestra que la deformacién pldstica de los monocristales de NaCl por
flexién transversal tiene lugar arbitrariamente en una de dos formas distintas, lo
que resulta en un comportamiento tensién-deformacién completamente distinto
Los cristales se deforman inicialmente por deslizamientoy bien segin los planos
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{110} normales al plano de flexién o bien segin los planos {110} normales al
plano neutro. Se observa una mayor velocidad de endurecimiento por deforma-
cién, cuando la flexién activa deslizamientos segin los planos {110} normales
al plano neutro. .

(6 figs., 16 refs.) A. G. V.

Comportamiento de los materiales de vidrio en los incendios.. Ensayos.
J. P. FACKLER, Silicates Ind. 28 [2], 89-99 (1963).

Después de recordar las caracteristicas de los elementos de construiccién desde
el punto de vista de su comportamiento al fuego, se describen los ensayos que
permiten apreciar esas caracteristicas. Se indica a continuacién el comportamiento
desde este punto de vista de los diversos tipos de productos de vidrio, en relacién
con su composicién y constitucién.

(8 figs.) A.G. V.

Ensayos sobre la resistencia de morteros y hormigones al agua del mar.
F. Cameus, Silicates Ind., 28 [21, 79-88 (1963).

En el afio 1934 se prepararon gran nimero de probetas de morteros y hormigo-
nes utilizando diversos cementos y se sumergieron en el mar en Ostende, cerca del
nivel medio del mar. Se sumergié simultineamente el mismo nimero de probetas
en agua de sulfatos y en agua dulce, para que sirvieran jde testigos. Se presentan
los resultados obtenidos a los siguientes tiempos de inmersidén: cinco meses, once
meses, veintitrés meses, cuarenta y siete meses, oncc afios y veinte afios. Se comen-
tan estos resultados y se comparan con algunas observaciones de corrosién por agua
atmosférica, aguas residuales y aguas industriales.

(7 tablas, 4 refs.) A.G. V.

Inmiscibilidad en los silicatos fundidos.
J. ScumitT, Verres et Réfr., 16 161, 344-351 (1962).

Se han propuesto varias teorias para explicar y prever la existencia de 4reas de
inmiscibilidad en los silicatos fundidos. Se requieren los siguientes datos para pre-
decir una zona de inmiscibilidad en un fundido de silicatos y para caracterizar su
extension: a) La carga, el radio idnico y el niimero de coordinacién del segundo
catién. b) El punto de fusién del 6xido. Los fenémenos de inmiscibilidad en los
silicatos fundidos permiten explicar el comportamiento de los refractarios siderdr-
gicos y la opacificacién en vidrios y vidriados de dos fases.

(10 figs., 1 tabla, 31 refs.) A .G V.

Efecto de los aditivos sobre las propiedades del titanato de plomo.
T.-Y. TiEN y W. G. CARLSON, J. Amer. Ceram. Soc., 45 [12], 567-571 (1962).

Se han buscado los aditivos con la idea de que formen o un liquido o soluciones
sélidas con el titanato de plomo durante el proceso de sinterizacién. La mayorfa
de estos aditivos han favorecido la sinterizacién y la produccién de piezas poli-
cristalinas muy densas (demsidad 89-95 % de la tedrica). La constante dieléctrica y
2l factor de disipacién se haa modificado considerablemente por la accién de los
aditivos. Se ha estudiado la microestructura de algunas de las muestras y se ha
observado una textura similar a la del titanato de bario en las muestras que dan
una mayor respuesta piezoeléctrica.

(7 figs., 3 tablas, 17 refs.) - A.G.V.

Dilatacion térmica de los ladrillos refractarios.
EpwiIN RUH y RICHARD W. WALLACE, Amer. Ceram. Soc. Bull., 42 [2], 52-56 (1963).

Se han realizado medidas de dilatacién térmica en muchos tipos de ladrillos
refractarios, tales como aluminosos, silico-aluminosos, de silice, de cromo, de
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magnesia, de forsterita, de circén, de carburo de silicio y aislantes. Las medidas se
han hecho con un dilatémetro de varilla de zafiro. Se discuten los resultados de los
ensayos teniendo en cuenta la composicién de los materiales.

(10 figs., 2 tablas, 2 refs.) A. G. V.

Nueve equipo para la aplicacién del esmaltado vitreo.
WHITEHOUSE, R. G., Prod. Finish., 16 [1], 66-70 (1963).

Después de hacer mencién histérica de los métodos manuales de aplicacién de
esmalte por pintado, por inmersion y por pulverizacién con pistola, se describen
varios métodos modernos de aplicacién automdtica. En uno de los métodos, llamado
de autopulverizacién, las piezas viajan sobre una cinta transportadora y pasan por
tres cabinas, en la ultima de las cuales se pulveriza el esmalte mediante cuatro
pistolas controladas automdticamente. En el segundo método, utilizado para esmal-
tar mdquinas lavadoras, la colocacién y descarga de las piezas se realiza manual-
mente y toda la operacién de esmaltado tiene lugar en la cabina cerrada, en forma
enteramente automgtica. El tercer método, llamado de autoinmersién, consiste en
hacer viajar las piezas en una cinta transportadora y verificar la inmersién por in-
clinacién de la pieza y rotacién de la misma en ¢l bafio. En el cuarto método, las
piezas se bafian por paso a través de una cortina de esmalte.

4 figs.) A G. V.

Capas mas delgadas de esmaltes vitreos.
Guy, N. G., Prod. Finish., 15 [12], 55-60 (1962).

La principal desventaja de los esmaltes vitreos con respecto a las pinturas y
otros recubrimientos organicos es su baja resistencia al impacto. La aplicacién de
capas mds delgadas de esmalte aumenta esta resistencia. Se describen los ensayos
de produccién realizados recientemente en este sentido, sefialando los resultados
satisfactorios obtenidos y enumerando las dificultades pricticas encontradas. Se
han observado mejoras en la resistencia al impacto reduciendo la capa base de
0,0045 pulg. a 0,0035 pulg., v reduciendo al mismo tiempo el espesor total de la
capa de esmalte de 0,015 a 0,007 pulg. Se dan composiciones tipicas de capa base
y de cubierta adecuadas para finas aplicaciones. Se cstudia la posibilidad de esmal-
tado en una sola capa del acero utilizando barbotinas que contienen 6éxido de niquel,
metafosfato bdrico, bentonita y nitrito sddico. Por ultimo, se enumeran las ventajas
que se obtienen al reducir el espesor total de la capa de esmalte.

A G V.

Preparaciéon de peliculas de vidrios de 6xidos por sublimaciéon reactiva
en campo eléctrico.
W. ROBERT SINCLAIR Y F. G. PETERS, J. Amer. Ceram, Soc., 46 [11, 20-23 (1963).

Se describe un método para depositar peliculas de un vidrio de éxido sobre un
sustrato. El método consiste en sublimar un electrodo de metal o semicoductor en
una atmoésfera oxidante. Los recubrimientos obtenidos son de buena calidad,
no tienen tensiones y se adhieren bien al sustrato. Sc pueden obtener peliculas de
espesor considerable y no es necesaric calentar el sustrato durante la operacién. Se
describe la preparacién de peliculas de vidrio de telururo de plomo, de silice, de
6xido de germanio, de vidrios de silicato y de vidrios de estannato. Se presentan
algunos datos sobre la cinética de crecimiento y propiedades fisicas de estos
materiales.

(4 figs., 19 refs) A. G V.

Prensado en caliente semicontinuo.
E. H. Zeams y J. D. McCLELLAND, Amer. Ceram. Soc. Bull.,, 42 [1], 10-12 (1963).

Se describen el equipo y la técnica usados en el prensado en caliente semiconti-

nuo. Se presentan datos preliminares acerca del efecto del tiempo y de la temperatura
sobre la densidad final del éxido de berilio de alta pureza. Se han logrado densida-
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des superiores al 98 9% en ciclos de solamente diez minutos y 1.100° C. El presente
estudio pone de manifiesto que en condiciones adecuadas el prensado en caliente
semicontinuo puede competir con las técnicas de sinterizacién tanto técnica como
econdmicamente.

(4 figs., 2 tablas, 6 refs.) A. G. V.

Purificacién, crecimiento de monocristales y algunas propiedades
del M,F,.

WiLLIAM D. Scort, J. Amer. Ceram. Soc., 45 [121, 586-587 (1962).

Se han crecido monocristales de fluoruro de magnesio de unos 200 g. utilizando
una modificacién del método de Bridgman-Stockbarger. La pureza del material de
partida es critica. Se ha realizado la purificacién secando MeF, comercial y vapo-
rizdndolo en vacio. Se ha medido la transmisién espectral de los monocristales. En
comparacién con el fluoruro de calcio, el fluoruro de magnesio es algo menos
transparente en el infrarrojo y posee aproximadamente la misma transparencia en
la regi6én ultravioleta. Se ha medido ¢l mddulo de ruptura en varias orientaciones.
No se ha observado flujo pldstico.

) (3 figs., 1 tabla, 5 refs.) A G. V.

Transmision infrarroja de varios sistemas vitreos que no contienen silice.
Parte 1.

Francis C. LIN, Glass Ind., 44 [11, 19-23 (1963).

Se han preparado vidrios exentos de silice usando uno o mds de los 6xidos de
bismuto, antimonio, arsénico, teluro y germanio como formadores de vidrio y se
han medido sus propiedades fisicas. Se hant estudiado las caracteristicas de transmi-
sién de estos vidrios en la regién de infrarrojo. Se han desarrollado técnicas expe-
rimentales para reducir la banda de absorcién del agua a 2,9 p. Se discute la
absorcién infrarroja debida a la unidad molecular o estructural dentro de la red
del vidrio.

(4 figs., 4 tablas, 35 refs.) A. G. V.

Analisis granulométrico rapido de arcillas ceramicas mediante la técnica
de volumen de sedimentacion.

RoBERT F. CONLEY, J. Amer. Ceram. Soc., 46 [11, 1-5 (1963).

A partir de medidas de volumen de sedimentacién se han calculado distribucio-
nes granulométricas para arcillas con particulas comprendidas entre 20 y 0,2 . Se
cumple la ley de Stokes cuando existe (1) forma uniforme (2), distribucién mode-
radamente amplia y (3) pequeifial carga en las particulas. Se puede emplear sedimen-
taciéon no acuosa. Las particulas cargadas crean fuerzas adicionales, especialmente
en liquidos polares, y se hace necesario ¢l empleo de factores de correccién. Se
obtiene buena correlacién entre los métodos en los que se mide masa y en los que
se determina el volumen de sedimentacién cuando se estudian sistemas en los que
se cumple (1) y (2). Se puede calcular la distribucién no uniforme de forma si la no
uniformidad depende del tamafio de particula y no varia al azar. Se dan técnicas
generales de manejo para aumentar la precisién y reducir el tiempo necesario.

(8 figs., 4 refs.) A G. V.

Estudio del mecanismo de formacion de termofracturas en las piezas
refractarias.

L. LEcrRIvAIN, B. LAMBERT y M. RissE, Indust. Céram., [5481, 15-21 (1963).

Se ha estudiado el mecanjsmo de formacién de termofracturas en el caso de
fuerte calentamiento de un ladrillo de magnesia por una cara. El momento de
aparicién de la termofractura ha sido detectado por un procedimiento que se des-
cribe. La medida de las temperaturas en diferentes puntos de la pieza durante el
curso del calentamiento ha permitido hacer el andlisis de los gradientes térmicos
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hasta el momento de la termofractura. Se han efectuado estas medidas para dife-
rentes velocidades de calentamiento, hasta la velocidad critica, por debajo de la
cual la pieza resiste al choque térmico. Se ha observado que la termofractura se
produce sistemdticamente en una zona profunda donde la temperatura permanece
muy baja (50-400°C) y donde los gradientes térmicos son mds débiles que en la
zona superficial, que resiste por tanto al choque térmico. Se discuten los resultados
experimentales.
(12 figs.) A. G. V.

La sintesis de los pigmentos ceramicos a la luz de la moderna cristal-
quimica de alta temperatura. Parte IIL

LEONIDAS TCHEICHVILI ¥y WOLDEMAR A. WELY. Giass Ind., 44 [2], 82-86, 104-108
(1963).

En esta segunda parte se sefiala la importancia de la cinética de las reacciones
a temperaturas elevadas y se citan ejemplos de reacciones entre sélidos, desinteri-
zacién y de disolucién-precipitacién. Algunes éxidos (TiO,, SnQ,), fluoruros (NaF)
y fosfatos (apatito) pueden disolverse en los vidriados, pero precipitan al enfriar.
Este proceso se usa con fines de opacificacién, pero en general no es prictico en
el caso de pigmentos cerdmicos que contienen impurezas de elementos de transicion,
ya que dificilmente tales compuestos cristalizan del fundido con Ja adecuada canti-
dad de colorante. A continuacién se estudian los factores que controlan la reactivi-
dad en estado sélido, sefialando el efecto de Hedvall, la accién catalitica de los
iones que no poseen estructura de gas noble, y la formacién de vacantes reticulares
por adicién de jmpurezas adecuadas. Por iltimo, se discute la reactividad de los
vidrios frente a los 6xidos refractarios.

(15 refs.) A.G. V.

Medida de los calores de reaccién por analisis térmico diferencial.
V. KoSTOMAROFF ¥ M. REy, Silicates Ind., 28 [11, 9-17 (1963).

Los autores han demostrado que se puede comprobar experimentalmente la
validez de la ecuacién de Soulé:
gmg
S =
A
que relaciona la superficie S delimitada por los picos de andlisis térmico diferencial
y la cantidad de calor g desprendida en el curso de una reaccién por una masa m
de reactivo. El factor g estd relacionado con la geometria de la probeta y A es la
conductividad térmica de la misma. A partir de esta férmula se ha establecido un
método de calibracién de la celdilla de medida que permite aplicar el andlisis
térmico diferencial cuantitativo a sustancias de conductividad térmica desconocida.
Se comparan las entalpfas calculadas por este método con las deducidas de las
tablas termodindmicas.
(10 figs., 1 tabla, 15 refs.) A. G. V.

Propiedades de los vidrios de aluminosilicato sédico.—III. Coordinacion
de los iones aluminio.
DEeLBerRT E. DAY y GUY E. RINDONE, J. Amer. Ceram. Soc., 45 [12], 579-581 (1962).

Se emplea una técnica de fluorescencia de rayos X para estudiar el nimero de
coordinacién de los iones aluminio en vidrios de aluminosilicato sédico. Se hace
uso del hecho de que la longitud de onda de emisién de la linea Ke del aluminio
es ligeramente distinta para los diferentes estados de coordinacién del aluminio.
Segun la razén Al/Na, los vidrios de aluminosilicato sédico contienen iones alumi-
nio en coordinacién cuatro o seis. Las medidas de fluorescencia de rayos X con-
firman el modelo de estructura que se ha propuesto para explicar las propiedades
fisicas de estos vidrios.

(1 fig., 2 tablas, 3 refs.) A. G V.
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Fundamentos de la soldadura vidrio-metal. VIII.—Naturaleza del mojado
y de la adherencia.

JosepH A. Pask y RicBARD M. FULRATH, J. Amer. Ceram. Soc., 45 [12], 592-59¢
(1962).

PR A}

Se discute el método de la gota para determinar el mojado, teniendo en cuenta
las fuerzas que actdan sobre la gota. Para dngulos agudos —o mojado del sélido—
la causa responsable es la disminucién por el liquido de la energia superficial
solido-gas, Los #ngulos de contacto de unos 25° o menos parecen estar asociados
con condiciones interfaciales que conducen a una fuerte unién quimica (intercambio
o comparticién de electrones) v a una buena adherencia. Se propone una teoria,
segin la cual la unién quimica depende del establecimiento de un equilibrio de las
energias de unién a través de la interfase metal-vidrio. Se discute la unién de vidrio
de Na,Si,O; al platino, al oro, al hierro y al hierro oxidado, en diversas atmdsferas.

(2 tablas, 12 refs.) A. G. V.

Refractarios basicos en regeneradores de tanques de vidrio.
C. F. FISHER, Ceram. Age, 78 [121, 55-58 (1962).

El uso de refractarios bdsjcos en los sistemas de regeneracién de los hornos para
vidrio ha aumentado unas siete veces en los Ultimos diez afios. Se exponen las
caracteristicas, cada vez mds estrictas, que deben reunir estos refractarios. Se espe-
ran que resistan mayores temperaturas de servicio, que posean mayor conductibi-
lidad térmica, que sean m4ds resistentes a la corrosién por gases y sustancias arras-
tradas de naturaleza quimica muy diversa. Se dan los andlisis quimicos de una
serie de depdsitos acumulados en servicio sobre las paredes de los regeneradores, y
también de los gases que circulan por los mismos. Se sefiala la gran importancia
que tiene la naturaleza reductora u oxidante de la atmésfera sobre la degradacién
de los ladrillos bdsicos en servicio. )

(1 fig., 3 tablas) . A. G. V.

Microestructuras de los refractarios.
LAWRENCE H. VAN Viack, Ceram. Age, 78 [121, 29-32 (1962).

En el estudio de la microestructura hay que tener presente la cantidad, el tamafio,
la forma y la distribucién de los distintos granos o fases que constituyen el material.
El presente estudio se limita al caso de refractarios que desarrollan una fase liquida
a altas temperaturas. Se estudia e ilustra el mecanismo de disolucién y crecimiento
de cristales haciendo mencién del crecimiento de granos de tridimita en un liquido
de 6xido de hierro saturado de silice, y del crecimiento de cristales de magnesio-
wustita en presencia de un silicato liquido. Después de describir las modificaciones
de forma de los granos, se estudia la distribucién de fases en varios sistemas.

(8 figs., 9 refs.) A. G. V.

Relacién entre la resistencia a Ia tension y la resistencia a la flexién
del hormigon.
IsRAEL NARROW y ERik ULLBERG, J. Amer. Concr. Inst., 60 [11, 27-38 (1963).

Se presentan datos que muestran la relacién entre la resistencia a la flexién de
vigas de hormigén y la resistencia a la tensién de cilindros de hormigén. Las mez-
clas de hormigén han sido hechas con diferentes tipos de agregados y cementos.
El contenido de cemento ha variado entre 4 1/2 y 7 sacos por yarda ciibica de
hormigén. Las vigas y los cilindros de ‘ensayo han sido preparados con los mismos
lotes de hormigdn. Los ensayos se han efectuado después de un curado en himedo
de siete, catorce, veintiocho y noventa dias. Los resultados muestran que hay una
estrecha relacién entre la resistencia a la flexién de vigas y la resistencia a la ten-
sién de cilindros hechos con el mismo hormigén. Se demuestra que esta correlacién
permite determinar la resistencia a la flexion de pavimentos de hormigén por medio
de ensayos de tensién en micleos perforados de los mismos pavimentos.

(6 figs., 7 tablas, 5 refs) A. G. V.
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Procedimiento 6ptimo de curado a vapor en plantas de prefabricado.
J. A. HaNsoN, J. Amer. Concr. Inst., 60 [11, 75-100 (1963).

Se estudia el efecto de varios procedimientos de curado a vapor sobre la resisten-
cia a la compresion, resistencia a la tensién indirecta y propiedades eldsticas del
hormigén. Se sefialan procedimientos de curado a vapor compatibles con las exi-
gencias de tiempo en las modernas plantas de pretensado. En el funcionamienfo
ordinario de estas plantas, el tiempo transcurrido entre el moldeo y el cierre del
vapor permanece casi constante en dieciocho horas. En esta investigacién, se ha
variado el tiempo transcurrido antes de la aplicacién de vapor, entre una y siete
horas, y los periodos de tratamiento con vapor entre diecisiete y once horas. Ia
velocidad de aumento de temperatura en la cdmara de vapor ha variado entre
20 y 80° F por hora, hasta alcanzar las tres temperaturas méximas: 125, 150 y
175°F. Se ha demostrado que los valores 6ptimos son: cinco horas antes de la
aplicacién del vapor; aumento de temperatura de 40°F por hora hasta alcan-
zar 150° F.

(10 figs., 7 tablas, 7 refs.) A.G. V.

Los productos refractarios.
A. Gamor, Ann. Min., [12], 769-786 (1962).

Los productos refractarios son utilizados, sobre tods, en la metalurgia, pero
se emplean asimismo en la industria del vidrio, en la industria de la cal y del
cemento y en las fdbricas de coque.

Después de haber recordado la definicién de los productos refractarios, el autor
examina las principales propiedades que los caracterizan y los medios de deter-
minarlas.

Se estudian luego las diferentes categorias de productos refractarios, indicdn-
dose brevemente su modo de fabricacién. Se dan cifras para la mayor parte de ellos
y se indican sus principales empleos.

(10 figs., 2 tablas.) A.G. V.

Control estadistico de calidad.—Algunos ejemplos especificos
en ceramica.
HARrRY KLEINKAUF, Amer. Ceram. Soc. Bull., 42 [3]1, 101-103 (1963).

Se describen tres ejemplos concretos vividos en la industria cerdmica. El primer
ejemplo se refiere a un proceso de humidificacién de un material en polvo, en el
que interesaba mantener la humedad entre estrechos limites. Se demuestra cémo ek
control estadistico ayudé a descubrir las causas de grandes variaciones que se pro-
ducian inesperadamente. Se cita como segundo ejemplo el caso de ajustar las tole-
rancias de mecanizado de una pieza que después ha de ser cocida, para que el
producto final cumpla las tolerancias fijadas por el cliente. El iltimo ejemplo con-
creto que se menciona es el de una operacién de prensado isostdtico para producir
cilindros de composicién rica en alimina. El defecto a corregir era la densidad
anormalmente baja que producia alguna vez en el prensado. Se describe el método
utilizado para buscar la causa.

(3 figs., 1 tabla, 3 refs.) A. G. V.

Uso de carburos metalicos duros en la iabricaciéon ceramica.
W. L. KENNICOTT, Amer. Ceram. Soc. Bull., 42 [3], 106-109 (1963).

Los carburos metélicos duros son productos de metalurgia en polvo, hechos de
carburos de metales refractarios y de un material matriz de menor punto de fusién,
finamente molidos, prensados y sinterizados a una temperatura ligeramente inferior
a la de fusién del aglomerante. El mds comin de estos materiales es el carburo de
tungsteno, cementado con cobalto en diversas proporciones. Partiendo de esta com-
posicién bdsica se pueden hacer modificaciones por adicién de carburos de titanio,
tantalo, niobio y cromo. Se describen siete tipos de materiales y se indican algunas
de sus propiedades y usos. Entre estas propiedades se destaca su gran dureza y
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resistencia a la abrasién, asi como su rigidez, alta resistencia a la compresion
estabilidad dimensional y resistencia a la corrosién. Se citan ejemplos de aplicaciér;
en maquinaria para cerdmica.

(5 figs., 2 tablas) A. G V.

El analisis térmico en la quimica de los cementos.
P. LoNGUET y B. COURTAULT, Silicates Ind., 28 [1], 28-34 (1963).

Se describen las técnicas empleadas en termogravimetria, mostrando esquemas
de la termobalanza Chevenard y de un dispositivo empleado para operar en atmés-
fera saturada de vapor de agua o de otro liquido vol4til. Se presenta un esquema
del circuito eléctrico empleado en la regulacién del horno para an4lisis térmico
diferencial. La parte experimental comprende estudios termogravimétricos sobre
el hexahidrato ctbico del aluminato tricdlcico, y sobre la cal libre en clinkers y
cementos. También se estudia el comportamiento de los silicatos y aluminatos de
calcio en atmdsfera de CO.. Por iiltimo, s¢ aplican estas técnicas al estudio de pro-
blemas de oxidacién-reduccién y de reactividad de sélidos.

(19 figs., 4 refs.) A.G. V.

Polarizaciéon de los refractarios colocados a temperatura constante, en
contacto con vidrios o sales fundidas.

Y. GobproN, Silicates Ind., 28 [11, 19-27 (1963).

Se ha puesto a punto una técnica experimental para estudiar a temperatura cons-
tante, por una parte, el funcionamiento de las pilas refractario-vidrio o sal fundida-
platino, y por otra, la electrolisis de los vidrios y de las sales fundidas, con electro-
dos de platino. En las pilas refractario-vidrio o sal fundida, el refractario juega el
papel de polo positivo, cualquiera que sea la atmdsfera o la presién. La tinica
excepcién encontrada ha sido el éxido de circonio-magnesia. La fuerza electromo-
triz depende de la temperatura, de la presién y de la naturaleza de la atmésfera.
Por dltimo, se estudia la electrolisis de los vidrios con electroidos de refractarios.

(9 figs., 6 refs.) A.G. V.

Nuevos dispositivos termogravimétricos.
J. BREFORT, Silicates Ind., 28 1], 35-39 (1963).

Se registra la variacién de peso en una pelicula. El instrumento consiste en un
fotémetro, en el que ¢l flujo estd estabilizado a 0,1 % aproximadamente, y un ampli-
ficador fotoeléctrico que permite efectuar ensayos de anamorfosis. Para obtener
temperatura constante se oponen en un galvandmetro un par termoeléctrico y un
potenciémetro. La sefial del galvanémetro controla un grupo de células fotoeléctri-
cas, las cuales por medio de relés establecen la alimentacién del horno a un valor
lo mds préximo posible al necesario para obtener la temperatura deseada. El con-
trol se hace por voltaje o por corriente. Un dispositivo discontinuo asegura la ter-
minacién de la operacién. La estabilidad a 700° C es de 0,01° y la desviacién media
horaria de 0,001 %.

(11 refs.) A .GV

Analisis rapido del cemento Portland y de las escorias de altos hornos
por via complexométrica.
Marfa Lucco BORLERA, 7ndustr. Ital. Cemento, 32 1121, 713-720 (1962).

La determinacién de Tos distintos constituyentes se efectia por via complexo-
métrica con EDTA. La valoracién del hierro y del aluminio se hace en la misma
solucién a dos pH distintos. La determinacién del calcio y la suma calcio mds
magnesio se realiza en presencia del hierro y del aluminio. Asf se evita la precipi-
tacién de los hidréxidos del tercer grupo, acortando por tanto el tiempo del andlisis
y eliminando las posibilidades de error debidas a coprecipitacién y oclusién de cal-
cio y magnesio en los geles. La disolucién del demento Portland y la insolubiliza-
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cién simultdnea del dcido silicico por el método del anhidrido acético son muy
rdpidas y permiten efectuar el andlisis completo de un clinker o de un cemento
Portland en unos veinte minutos.

(2 tablas, 17 refs.) A G. V.

Resistencia a la traccion de la unién entre los aridos y la pasta
de cemento o mortero.

THoMmas T. C. Hsu y FrLoyp O. SLATE, J. Amer. Concr. Inst., 60 [4], 465-486 (1963).

Se ha estudiado en cerca de mil ensayos la resistencia a la traccién de la adhe-
rencia entre cuatro tipos de dridos y pasta de cemento o mortero, y se-ha relacionado
esta resistencia a la traccién con la propia de la misma pasta o mortero. Se ha
hallado que la resistencia a traccién entre drido y pasta es notablemente menor que
la resistencia de la pasta, y que depende del tipo de roca, rugosidad de la superficie
del drido y relacién agua-cemento. Se discuten los efectos de la edad, contenido de
humedad de la muestra durante el ensayo y relacién agua-cemento sobre la dife-
rencia entre las resistencias a traccion y compresién de la pasta, mortero y cemento.
También se incluye una explicacion para el efecto de la arena en la resistencia
del mortero.

(5 figs., 4 tablas, 18 refs.) A G V.

La sintesis de los pigmentos ceramicos a la luz de 1a moderna cristal-
quimica de alta temperatura.—Parte IV.
LeoNiDAS TCHEICHVILI Y WOLDEMAR A. WELY, Glass Ind., 44 [4], 234-235 (1963).

. TTTIwA

extrafios actian cambiando el estado de valencia del elemento colorante. Asi, por
ejemplo, en los pigmentos de circonio-vanadio, dos iones Z*+ pueden ser sustitui-
dos por un ién V5+ y otro V3+. Los iones V5+ dan color amarillo, y los V3+ dan
color verde. El resultado es un color amarillo verdoso. Cuando se introducen iones
trivalentes incoloros, como Ga*+, In*+ o Y®+, junto con el vanadio, se disminuye
o suprime la existencia de V3+ y el resultade es un color amarillo anaranjado. Se
estudia a continuacién el efecto de dilucién en relacién con las interacciones magné-
ticas entre iones préximos que dependen de las distancias entre los iones para-
magnéticos y las polarizabilidades de los aniones que los separan. Se hace amplia
referencia a los colores rubi de cromo.
(6 refs.) A.G. V.

Comportamiento en el vidrio de las espinelas electrofundidas.
M. Borrt y M. JauPAaIN, Silicates Ind., 28 [4], 187-195 (1963).

Se han estudiado algunos tipos de refractarios electrofundidos a base de Cr,0.,
MgO y ALO,, en relacién con su comportamiento en contacto de un vidrio sodo-
célcico. Se han tomado varios puntos de comparacién: tendencia a soltar burbujas,
resistencia a la corrosién por el vidrio y comportamiento en atmdsferas alternativa-
mente oxidantes y reductoras. Se ha desarrollado un nuevo método experimental
para determinar la velocidad de corrosién por el vidrio. Se ha llegado a la conclu-
sién de que ciertos materiales contcniendo diversas proporciones de Cr,O, resisten
mejor a la corrosién por el vidrio y vapores alcalinos que los refractarios electrio-
fundidos cldsicos. Se ha seguide microscdpicamente la marcha de los fenémenos
de corrosion.

(25 figs., 2 tablas.) A. G. V.

Preparacion y propiedades de los monosulfuros de uranio y de torio.
P. D. SHALEK, J. Amer. Ceram. Soc., 46 [4], 155-161 (1963).

Efecto de la temperatura de coccion sobre las propiedades de los ladrillos
de cromo-magnesita.

A. HAYHURST y J. LAMING, Refract. J., 39 131, 80-92, 115 (1963).

Se hace una revisién histérica del desarrollo de los ladrillos refractarios de
cromo-magnesita desde su iniciacién en el afio 1930, segiin las investigaciones lleva-
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das a cabo en Inglaterra y en los laboratorios de investigacién de la Uniterd Steel
Company. Se ha mostrado que la temperatura de coccién afecta profundamente a
la distribucién de los componentes del ladrillo, Yo cual repercute sobre las propie-
dades mecdnicas a alta temperatura. Desde el punto de vista de servicio, se requie-
ren ladrillos con buenas propiedades mecdnicas a alta temperatura y con bajo con-
tenido en silice, aunque algo de silice parece ser necesaria para polder llegar a alcan-
zar adecuadas propiedades mecdnicas. Se describen a continuacion los efectos del
proceso de fabricacién, materias primas empleadas y temperatura de coccién sobre
las propiedades mecdnicas v microestructura de los ladrillos de cromo-magnesita.
Se intentan explicar las microestructuras observadas en términos de los recientes
datos de equilibrio de fases.

(21 figsy, 2 tablas, 24 refs) S. A P.

Materiales refractarios.-—Investigacion, desarrollo, aplicaciones.
BrasHARES, C. A., Iron and Steel Engr., 39 [9], 133-141 (1962).

En la actualidad la fabricacién de refractarios se halla en activa evolucién y
afecta a la calidad de los mismos y a su uniformidad de dimensiones. Continuos
desarrollos, debidos a intensas investigaciones, crean nuevos y mejores refractarios,
para cubrir las crecientes necesidades de servicio, cada dia mds severas. En este
trabajo se pasa revista al empleo, desarrcllo y mejoras de los refractarios usados
en los hornos de coque, altos hornos, estufas Cowper, convertidores con insufla-
miento de oxigeno y hornos Martin, indicando tipos empleados en las diferentes
partes de estos hornos v, en algunos casos, dando especificaciones sobre el material
a emplear.

(19 figs., 3 tablas.) S. A. P

Preparaciéon de finas peliculas de mullita.

J. C. WiLiams, W. R. SincLalR y S. E. KOONCE, J. Amer. Ceram. Soc., 46 [41,
161-167 (1963).

Se discute la formacién de peliculas de vidrio de aluminosilicato de composicién
préoxima a la de mullita por deposicién reactiva de aleaciones de aluminio-silicio.
Se presentan datos de velocidad de deposicién. Los cristales de mullita, con su
hdbito acicular, se forman a partir de la pelicula amorfa inicial por tratamientos
térmicos de aproximadamente una hora a temperaturas comprendidas entre 1.100
y 1.400°C. El ndimero y tamafio dc los cristales dependen de las condicicnes de
coccién, domposicién, espesor de la pelicula y también por la presencia de agentes
de nucleacién. Se ha estudiado la reaccién de estas peliculas de 6xidos con algunos
substratos cerdmicos.

(7 figs., 1 tabla, 11 refs) A. G. V.

Ferritos magnetostrictivos con pequefios cambios en el coeficiente
de acoplamiento entre 0° y 20° C.

F. G. BROCKMAN, P. W. Becx y W. G. STENECK, J. Amer. Ceram. Soc., 46 [4],
167-170 (1963).

Por control de las distintas anisotropias se han desarrollado materiales d=
ferritos que poseen coeficientes de acoplamiento clectromecdnico de 30 % o mds
en el intervalo de temperaturas comprendido entre (° v 20°C. Se ha obtenido un
alto grado de estabilidad con la temperatura del coeficiente de acoplamiento me-
diante una nueva técnica, segin la cual se combinan en una estructura compuesta
de un cierto ntimero de ferritos. Los transductores, compuestos hechos mediante
esta técnica, aparecen como cuerpos unicos y no como compuestos, formados por
partes discretas.

(5 figse, 11 refs.) A. G. V.
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Estudio de las etapas iniciales de la hidratacion en pasta de los
compuestos del cemento.—II.

S. CuaTTERII ¥ J. W. JEFFERY, J. Amer. Ceram. Soc., 46 [4], 187-191 (1963).

Se ha estudiado por microscopia electrénica y por difraccién de rayos X la
hidratacién de mezclas de alita, C,A y C,AF con y sin yeso y/o NaOH. En ausen-
cia de yeso y de NaOH se forman, primero, un producto de reaccién hojoso e
hidratos hexagonales de aluminato célcico. Si existe CQ,, se forma carboaluminato.
Con el tiempo las hojas forman barbas de CSH y los hidratos hexagonales de alu-
minato se transforman en C,AH, cubico. Cuando no existe yeso, la solucién de
NaOH retrasa la formacién de aluminatos hexagonales en las primeras etapas de
la hidratacion, pero no ejerce gran efecto en los procesos posteriores de hidratacién.
Los resultados sugieren que la hidratacién de la alita, incluso después de catorce
dias, transcurre a través de la solucidn.

(9 figs., 4 tablas, 6 refs.) A. G V.

Efecto del tamafio de grano sobre la resistencia transversal a Ia flexion
de la alamina y de la magnesia.
R. M. SPrIGGS y T. VasILos, J. Amer. Ceram. Soc., 46 51, 224-228 (1963).

Se presentan resultados experimentales que demuestran el efecto de la micro-
estructura sobre la resistencia transversal a la flexién a temperatura ambiente de
piezas densas prensadas en caliente de aliimina y magnesia puras. La resistencia a
la flexién muestra una dependencia exponencial con la porosidad y es sensible a la
temperatura de fabricacién debido a los cambios de tamafio de grano. La repre-
sentacién log-log de la resistencia a la flexién (extrapolada a porosidad cero) en fun-
cién del tamafio de grano, pone de manifiesto la relacién S = 86.000 G—1/% (psi)
para la ahimina, y S = 50.000 G—'/% (psi) para la magnesia, siendo G el tamafio
de grano en micras.

(3 figs., 4 tablas, 9 refs.) A.G. V.

Comportamiento de tension-deformacion de los monocristales
de dioxido de titanio (rutilo).

K. H. G. AsHBEE y R. E. SMALLMAN, J.. Amer. Ceram. Soc., 46 [5], 211-214 (1963).

Se describe una técnica para ensayar los monocristales de rutilo en compresién
a temperaturas elevadas. Se ha examinado el comportamiento de tensién-deforma-
cién de cristales en cuatro orientaciones distintas a temperaturas hasta de m4s de
1.000° C, vy se ha observado la dependencia de la tensién de flujo y de la velocidad
de endurecimiento con relacién a la orientacién del cristal. Se discuten los resulta-
dos brevemente en funcién de los varios sistemas de deslizamiento que actdan en
las diferentes orientaciones cristalinas.

(5 figs., 4 tablas, 12 refs.) A.G. V.

Choque térmico producido mediante calentamiento por radiacién.
D. P. H. HASSELMAN, J. Amer. Ceram. Soc., 46 [5], 229-234 (1963).

Se describe el choque térmico por radiacidn, y se expone una teoria cuantitativa
para explicarlo. Se ha demostrado que la tensién térmica méxima que se origina
puede calcularse con buena aproximacién considerando que el cuerpo se calienta
por un flujo térmico constante. Se han obtenido ecuaciones para la mdxima tempe-
ratura de radiacién que pueden soportar sin fracturarse algunos cuerpos de forma
geométrica sencilla. Se ha demostrado que la emisividad del material es tan impor-
tante como las demds propiedades fisicas que ordinariamente se tienen en cuenta
en la teoria del choque térmico. Se ha obtenido una excelente concordancia con
los resultados experimentales. Se sefialan las limitaciones de la teoria.

(2 tablas, 7 refs.) A. G. V.
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La sinterizacion de los geles de silice.

J. UvTtTERHOEVEN, E. HELLINCKX y J. J. FRIPIAT, Silicates Ind., 28 [51, 241-246
(1963).

Después de una breve exposicién de los diferentes tipos de sinterizacién y de
los mecanismos propuestos para explicarlos, se estudia la relacién que existe entre
deshidroxilacién y sinterizacién. Se establece un balance completo del agua de
hidratacién y del contenido en agua de constitucicn para los diferentes tipos de
geles en funcién de la temperatura, medidas por técnicas tan diversas como la
termogravimetria, la espectroscopia infrarroja y la reaccién con los reactivos de
Grignard. Parece existir una relacién causal entre los fenémenos de deshidroxilacién
y los de sinterizacién, al menos en ciertos geles. Para el esclarecimiento de este
problema hace falta estudiar un mayor nimero de geles.

(6 figs., 2 tablas, 14 refs.) A. G. V.

Estudio de las etapas iniciales de la hidratacién en pasta de diferentes
tipos de cemento Portland.

S. CHATTERIL y J. W. JEFFERY, J. Amer. Ceram. Soc., 46 [6], 268-273) (1963).

Se han empleado las técnicas de microscopia electrénica y de difraccién de
rayos X para el estudio de la hidratacion de cuatro tipos de cemento Portland. Se
ha observado que en tres de las muestras se forma muy poca etringita antes de
las tres horas de hidratacién, y también que la alita presente en los cementos es
mds reactiva que Ja obtenida en el laboratorio. Se ha hallado que la etringita es la
fase estable conteniendo sulfato en cementos resistentes a :ulfatos. Se aporta evi-
dencia experimental de la formacién de yeso en algunos cementos, bien a partir de
CaS0,.0,5 H,0 o de anhidrita soluble.

(8 figs., 4 tablas, 10 refs.) A. G. V.

Analisis espectrografico de materiales ceramicos y similares.
R. L. O'NEIL ¥y S. P. MATTARELLA, Ceram. Age, 79 [61, 33-37 (1963).

Se describe una técnica espectrogriafica para el andlisis cuantitativo de materia-
les cerdmicos. Para reducir la volatilizacién selectiva v el efecto de fondoy se hace
uso del chorro de gas propuesto por Stallwood en 1954. Este chorro de gas a gran
ve'ocidad rodea a los electrodos durante el funcionamiento del arco. En sucesivas
publicaciones se han propuesto ‘diversos gases para este fin, indicandose que la alta
reproducibilidad de los resultados se debe a la estabilidad dei arco y a la disminu-
cién de la volatilizacién selectiva. En la técnica descrita se emplea borato sddico
como fundente, y es posible trabajar con una serie solamente de cutvas patrén
para analizar muestras cuya composicién oscila entre sflice casi pura y alimina
casi pura.

(5 figs., 4 tablas, 6 refs.) A. G. V.

Refractarios para alto horno.—Resistencia al atague por gases y escorias.
Toru KocH1, Refract. J., 39 [61, 234-241 (1963).

El autor estudia las propiedades de los ladrillos refractarios cbtenidos con
arcillas del distrito de Ione, situado a 60 kilémetros N. E. de Stockton, California.
Estas arcillas son de tipo caolinitico y tienen poco cuarzo libre. La chamota hecha
con ellas estd formada esencialmente por mullita y contiene pequefias cantidades
de cristobalita. Los ladrillos fabricados con estos miateriales han resultado ser de
mejor calidad que otros ladrillos comerciales ensayados. Se ha estudiado el efecto
de los gases de alto horno sobre diversos ladrillos situados en un harno eléctrico
experimental. Después de cinco mil horas, los ladrillos fabricados con arcilla de
Ione han mostrado menos deterioro por carbdén depositado que los otros ladrillos
ensayados. También se ha estudiado la resistencia a la corrosién por dlcalis, a
1.000° y 1.200° C.

(17 figs., 4 tablas.) A. G. V.
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Nuevos avances en la fabricacion de magnesia a partir de agua del mar.
W. C. GILPIN y N. HEASMAN, Refract. J., 39 [61, 214-227, 229 (1963).

Se describe brevemente el proceso empleado en la planta ‘de Hartlevool y se
ilustra con un diaerama y varias fotograffas. Las mejoras de indole auimica que se
han venido introduciendo tienden a reducir los niveles de 4xido de calcio v de
sflice en el producto final. El paso a hornos rotatorios para Ta calcinacién de la
dolomita ha hecho bajar el contenido en éxido de calcio de 1959 a 0.35 %. La
eliminacién de los iones bicarbonato del agua del mar se hacfa antes de 1962 por
tratamiento con una pequefia cantidad de dolomita calcinada. Ahora se elimina con
dcido sulftirico. Se describen asimismo las modificaciones introducidas para reducir
el contenido en silice y para mejorar las propiddades fisicas. Se incluye una des-
cripcién de las propjedades de los refractarios bdsicos hechos con magnesia marina.

(10 figs., 8 tablas.) A. G V.

Aglomeracion de metales refractarios con adhesivos ceramicos.— Una
investigacion preliminar.

RAY K. REEDER, Jr. y RoGer A. LoNG, Amer. Ceram. Soc. Bull., 42 [61, 337-339
(1963).

Se ha demostrado la posibilidad de utilizar adhesivos cerdmicos para metales
refractarios tales como molibdeno, wolframio, tidntalo y niobio. Los vidrios cuyo
componente esencial es el pentéxido de tdntalo, parecen ser buenos adhesivos para
la unién en vacio de tdntalo y niobio. Se han hallado siete sistemnas cerdmicos que
mojan y se adhieren a los cuatro metales refractarios mencionados. Estos vidrios
permiten unir Mo a Mo, W a W, etci, y se pueden emplear hasta temperaturas
de 2.000° F e incluso superiores. Se han ensayado a la traccién en caliente algunas
parejas de liminas metilicas unidas por adhesivos cerimicos y se ha demostrado la
gran resistencia de la unién.

(3 tablas, 15 refs.) : A. G. V.

Aleaciones plata-paladio como materiales de crisol en los estudios de
silicatos de hierro de bajo punto de fusion.

ARNULF MUAN, Amer. Ceram. Soc. Bull., 42 [61, 344-347 (1963).

Los estudios experimentales de los éxidos de hierro y de los silicatos de hierro
en condiciones fuerternente reductoras, son siempre complicados por el severo
ataque que estas sustancias praducen en los materiales de crisol que se han em-
pleado hasta ahora. En el presente trabajo se demuestra que aleaciones plata-paladio
son mucho mds adecuadas para contener estos éxidos y silicatos. Se discuten las
condiciones ifmites de temperatura y potencial de oxigeno a emplear con estos cri-
soles, apoydndose en los datos termodindmices y de diagramas de equilibrio dis-
ponibles.

(3 figs., 12 refs.) . A. G. V.

Factores que afectan a las propiedades de la ceridmica de circonato de
plomo-titanato de plomo.

PETER D. LEVETT, Amer. Ceram. Soc. Bull., 42 [6}, 348-352 (1963).

Para determinar qué factores son responsables de las variaciones que se obser-
van en la produccién de cerdmica piezoeléctrica, se ha elegido una composicién
base. Se han hecho deliberadamente pequefias alteraciones en esta composicién para
ver cémo afectan a las propiedades del producto final. Las piezas cerdamicas se han
fabricado por prensado en caliente y pbr coccién al aire. Los resultados indican
que pequefias variaciones en la composicién pueden producir cambios apreciables
en las propiedades fisicas y eléctricas de las piezas. En todos los casos, las piezas
obtenidas por prensado en caliente presentan mejores propiedades mecdnicas y eléc-
tricas que las cocidas al aire.

(10 figs., 1 tabla) A. G V.
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La homogeneidad del vidrio de silice.
K. RAu, Verres et Réfr., 17 [2]1, 61-74 (1963).

Se describen Yos métodos que permiten estudiar la homogeneidad Sptica de los
vidrios (métodos de las sombras e interferencial), y se presentan los resultados
obtenidos en las tres direcciones de probetas cibicas de varias clases de vidrio de
silice. Sin embargo, estos métodos no dan ninguna indicacién sobre la variacién
del indice de refraccién en el interior de un defecto, considerado como un pequefio
volumen. Se describe un método estrioscépico modificado que permite conocer la
calidad de la imagen producida por un sistema éptico conteniendo un vidrio con
estrias. Se ha construido un aparato que da la relacion entre la nitidez de la imagen
y la importancia de las estrias que existen habitualmente en el vidrio de silice.

(38 flgs., 1 ref) A. G V.

Estudio de las superficies de vidrio 6ptico por lavado con Acido nitrico.—
1. Lineas de pulido.

P. pE LA CIERVA ¥ L. ARROYO, J. Amer. Ceram. Soc., 46 161, 273-276 (1963).

Se estudia el origen de las finas lineas que aparecen en superficies pulidas de
vidrio después de lavar con dcido nitrico. Se analizan los resultados apoydndose en
las teorfas de peliculas no reflectoras y de las lineas de pulido puestas de mani-
fiesto por ataque con dcido fluorhidrico. I.as conclusiones alcanzadas son compati-
bles con la existencia de campos profundos de compresién, en los que aparece un
mayor cambio idnico.

(8 figs., 1 tabla, 11 refs.) A. G. V.

Einpleo de rayos X para el estudio de la estructura interna y del
agrietamiento microseépico del hormigoén.

Froyp O. SLATE y STANLEY OLSEFSKI, J. Amer. Concr. Inst., 60 151, 575-588 (1963).

Se describe y discute el uso de rayos X para estudiar la estructura interna del
hormigén. De una masa de hormigdén se cortan secciones delgadas y se exponen
a la radiacién. Conjuntamente, como comprobacidn, se realiza un examen- micros-
c¢bpico de muestras tefiidas. Ambos métodos revelan grietas formadas durante el
secado (y posible carbonatacién) casj exctusivamente entre la superficie del drido y
el mortero, especialmente en los dridos gruesos. Estas griectas se obiservan en hormi-
gén que no ha sido sometido a cargas previas. En hormigén sometido a altos esfuer-
zos de compresién se han observado agrietamientos grandes de adherencia con
grictas adicionales a través del mortero y entre las grietas de adherencia. También
se puede observar por medic de esta técnica la segregacién interna del hormigén
atn no endurecido.

(7 figs.) A. G. V.

Secado y carbonatacién en planta de blogques de hormigén. Programa
cooperativo NCMA-PCA.

Henry T. ToeNNIES v JosSePH J. SHIDELER, J. Amer. Concr. Inst., 60 [5], 617-633
(1963).

Estudios previos han demostrado la eficacia del tratamiento con diéxido de
carbono gasedso para mejorar la estabilidad de volumen de bloques de hormigén
y ladrillos. Algunas fdbricas han instalado equipos para secado y carbonatacién
utilizando los gases de combustién. Se ha llevado a cabo una investigacién para
valorar diversos métodos en las condiciones de operacién en las plantas. El trata-
miento mds efectivo redujo grandemente la contraccién potencial de las unidades
de hormigén, mientras que otros fueron totalmente inefectivos. Se alcanzaron conclu-
siones acerca de las condiciones necesarias en el horno para un tratamiento efectivo.
El proyecto se desarrollé en forma cooperativa entre la Asociacién Nacional de
Mamposteria de Hormigén, la Asociacién de Cemento Portland y cinco f4bricas
de hormigén.

(5 figs., 4 tablas, 4 refs) A. G. Vr
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Resistencia a Ia traccién del hormigén.
D. J. McNEeeLY y S. D. LasH, J. Amer. Concr. Inst., 60 [6-17. 751-761 (1963)

Se examinan los factores que influyen sobre la resistencia a la traccién del hor-
migén y se presentan resultados de ensayos mastrando los efectos de la precom-
presién de la velocidad de carga y de variaciones de temperatusa sobre el médulo
de rotura. La precompresién no ha aumentado el médulo de rotura. La velocidad
de carga ha producido un efecto apreciable. La aplicacién rdpida de cargas ha
producido resistencias mayores. Las temperaturas bajas han tertdido a aumentar los
valores del médulo de rotura, Se ha ensayado un cierto nimero de cilindros de
prueba, cargados diametralmente en traccién, y los resultados han confirmado qua
este tipo de ensayo es preferible al del médulo de rotura como método para deter
minar la resistencia a la traccién.

(6 figs., 9 refs.) A. G. V.

Quimica de superficies y corrosién del vidrio.
L. HoLLAND, Glass Ind., 44 [6], 331-338, 252-354 (1963).

Se estudian las leyes de crecimiento de peliculas o de disolucién del vidrio en
distintas soluciones, teniendo en cuenta, en primer lugar, el efecto que produce la
existencia de peliculas de meteorizacién o alteracién por pulido. Se describen las
leyes de disolucién en soluciones alcalinas y se sefiala el efecto de la agitacién de
la solucién durante el ataque. Posteriormente se estudia la influencia de la tempe-
ratura sobre la velocidad de ataque, considerando los casos en que el agente de
ataque es una solucién alcalina, agua, vapor de agua o solucién 4cida. El ataque
de vidrios alcalinos por agua se interpreta como un proceso de cambio iénico entre
el Na+ y el H+. El proceso que controla la velocidad de ataque es la difusién de
los iones Na+ a la superficie. Se estudia el ataque por anhidrido sulfuroso.

(11 figs., 2 tablas, 22 refs.) A. G. V.

Refractarios empleados en la produccion de fibras de vidrio.
W. A. MiLLER y Roy W. BrowN, Glass Ind., 44 [6], 323-325 (1963).

La corrosién del refractario por el vidrio estd condicionada por la velocidad de
las reacciones que tienen lugar en la zona de contacto y la velocidad conque se
alejan los productos de reaccién por conveccién y difusién. Por ensayos de labo-
ratorio se ha demostrado que por encima de los 1.400° C, cada 30° C de aumento
de temperatura hace doblar la velocidad de disolucién del refractario. Se sefialan
los problemas especificos 'de corrosion que se presentan en la fabricacién de fibras
de vidrio, destacando la baja viscosidad del vidrio a la temperatura de trabajo.
Después de describir los tipos mds comunes de refractarios empleados en la indus-
tria del vidrio, se mencionan algunos refractarios densos obtenidos por colaje, tales
como los de ciredn, circén-6xiflo de cromo, circén-alimina y éxido de cromo, que
se emplean especialmente en las zonas de contacto con el vidrio. En una tabla s
presentan caracteristicas y precios de trece refractarios.

(1 fig., 1 tabla.) A. G. V.

Fibras huecas de vidrio.
RicHARD F. SIEFERT, Glass Ind., 44 161, 321-322, 356 (1963).

Se da cuenta de los trabajos realizados por la Pittsburgh Plate Glass Co. para
poner a punto un método para la produccién industrial de fibras huecas de vidrio
a partir de vidrio fundido en forma masiva. El sistema adoptado es capaz de
extraer en forma continua 100 fibras a la vez. Por consideraciones pricticas, se ha
limitado a 0,7 el valor maximo de la razén K (didmetro interno/didmetro externo)
de las fibras. El didmetro externo puede variarse -—manteniendo constante la ra-
z6n K— entre 0,0004 y 0,0007 pulg., aunque el didmetrc mds adecuado parece ser
0,0005 pulg. Se presentan resultados de ensayos fisicos realizados sobre fibras y
sobre laminados de fibras y resinas. También se indican algunos posibles usos v se
hace especial mencién de la aplicacién a vehiculos submarinos de profundidad.

(4 figs., 1 tabla.) A G. V.
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Fibras de vidrio. Algunas propiedades esenciales. Estado actual de los
métodos normalizados de ensayo.

DomiNIick LABINo, Glass Ind., 44 [61, 317-320, 356-357 (1963)

Se hace una discusién general de las composiciones mds frecuentes de los vidrios
para fibras y de cémo estas composiciones influyen sobre las propiedades deseadas
en las fibras, tales como durabilidad quimica, médule de elasticidad, adherencia
a los aglomerantes orgdnicos, etc. Se sefialan los métodos empleados para determi-
nar el didmetro de las fibras, indicando sus ventajas y limitaciones. Desde el punto
de vista prictico, se prefieren los métodos de permeabilidad al aire y de percolacién
de agua. Entre los métodos para determinar la durabilidald en agua se citan como
mds pricticos el de la conductividad eléctrica y el de pérdida de peso después de
hervir la muestra en agua durante un tiempo determinado. También se estudian los
ensayos de ‘durabilidad en dcidos y en dlcalis.

(5 tablas, 11 refs.) A. G V.

Valoracion de la hidraulicidad de las escorias granuladas de alto horno.
N. FrATINI, R. MAROTTA ¥ G. ScHIPPA, Industr. Ital. Cemento, 33 151, 329-334 (1963).

Se expone un método rcentgenografico para evaluar la actividad hidrdulica de las
escorias granuladas de alto horno. El método es aplicable en las fibricas de cemento
para todas aquellas escorias que tengan en comin una composicién quimica andloga.
Se ha definido el “grado de vitrosidad” de las escorias granuladas y se ha medido
esta propiedad en algunas muestras con ayuda de un difractémetro de rayos X. Los
valores asi obtenidos han sido relacionados con los hallados en ensayos mecdnicos
de las mismas muestras de escorias.

(3 figs., 1 tabla, 9 refs.) A. G. V.

Sobre el control de los cementos puzelinicos que contienen compuestos
de estroncio.

ARTURO RIo, ADRIANO CELANT y Livio ANGELETTI, Industr. Ital. Cemento, 33 [41,
249-254 (1963).

El ensayo de actividad puzoldnica para el control de los cementos puzoldnicos
puede aplicarse también a los cementos preparados con clinkers, que —debido a la
naturaleza de las materias primas— contienen pequefias cantidades de éxido de
estroncio, ya que la presencia de éste no afecta la precisién del método. Se ha
podido comprobar que la isoterma de solubilidad del hidrato de calcio no es afec-
tada por la presencia de estroncio, independientemente de la alcalinidad por él
aportada y de que el hidrato de estroncio ~—en comparacién con la cal— reacciona
muy poco con los materiales puzoldnicos. Se propone un método para determinar
el 6xido de calcio en presencia del estroncio en las soluciones de contacto, que per-
mite resolver ficilmente las dificultades analiticas de esta determinacion.

(2 figs., 4 tablas, 8 refs.) ) A. G. V.

Estudio por microscopia electronica de la cristalizaciéon de los
recubrimientos de vidrio sobre metal.

W. A. CarLsoN, E. A. SANDFORD y W. B. CRANDALL, J. Amer. Ceram. Soc., 46 161,
249-253 (1963).

El crecimiento controlado de cristales y fases inmiscibles en los recubrimientos
de vidrio producidos sobre acero, aumentan su resistencia a los choques mecénicos
y térmicos. Se ha empleado €l microscopio electrénico para seguir el desarrollo de
cristales y fases inmiscibles durante el tratamiento térmico, y también para observar
la propagacién de las fracturas en algunas composiciones complejas de vidrio apli-
cadas sobre metales por técnicas ordinarias de esmaltado. La naturaleza de las
fases que se originan en los recubrimientos depende, entre otros factores, de la
temperatura inicial de coccion y de la velocidad de calentamiento.

(12 figs., 2 tablas, 6 refs.) A.G. V.
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Coccion a alta temperatura de los refractarios basicos.
M. L. VAN DRESER ¥ W. H. BOYER, J. Amer. Ceram. Soc., 46 [6]1, 257-264 (1963).

Se han determinado el mddulo de ruptura en caliente, ]a tendencia al hincha-
miento por ataque con O6xido de hierro, la fluencia y la deformacién bajo carga
en caliente de los refractarios bdsicos conteniendo cromita, calcinados entre 1.400°
y 2.000° C. Los resultados de estos ensayos y la observacién de la microestructora
han mostrado que se pueden obtener refractarios bdsicos de alta calidad por coccién
a temperaturas de unos 1.700° C. Es necesario controlar asimjsmo el contenido total
de silice, la razén cromita/periclasa y la distribucién del tamafio de grano de la
cromita.

(14 figs., 4 refs)) A. G. V.

Nuevas ideas sobre Ia estructura del estado vitreo.
1. PEYCHES, Silicates Ind., 28 [51, 223-229 (1963).

Se comparan y se critican las reglas que permiten prever o justificar la existencia
de cuerpos especialmente aptos para producir vidrios. Estas regias se reducen a
establecer que las arquitecturas de los vidrios de 6xidos son estructuras muy abier-
tas, en forma dentada, en las cuales la razén entre espacios vacios y llenos es muy
grande. Se sefiala que la aptitud para la devifrificacién estd relacionada con la faci-
lidad de la estructura para aceptar un gran nimero de defectos sin derrumbarse.
Los vacios preexistentes ‘“‘solubilizan” los defectos de tipo Frenkel. A partir de esta
nocién geométrica y energética se explica la clasificacién en formadores de red,
modificadores e intermedios y se comprenden los variados papeies que pueden jugar
los cationes en la red.

(5 figs., 2 tablas, 15 refs.) A G V.

Constituyentes solubles extraidos por lavado de una frita de esmalte
de titanio.
R. J. ForLaNO ¥ A. I. ANDREWS, Amer. Ceram. Soc., Bull., 12 [51, 304-307 (1963).

Se estudia el efecto de las adiciones al molino, del tiempo de molienda y del
envejecimiento sobre la sclubilidad de la frita. Se ha observado que el fluoruro
sédico, el borato sédico y los silicatos sédicos constituyen los constituyientes solu-
bles principales que se extraen de la frita. La cauntidad de sales solubles aumenta
con el tiempo de molienda, con la temperatura y con el tiempo de envejecimiento,
y decrece con la adicién de arcilla a la composicién que va al molino. El fluoruro
sédico es el unico compuesto hallado que tiene un cardcter cristalino definido. La
“historia” del esmalte parece afectar la consistencia de las barbotinas. Los silicatos
solubles pueden asimismo ejercer una influencia considerable sobre la consistencia
de las barbotinas. .

(5 figs., 3 tablas, 6 refs.) A. G. V.

Difusion de los gases en el vidrio.
M. Borrg, M. DELZANT, G. PeEcriaUX y E. PLUMAT, Silicates Ind., 28 [6], 277-295
(1963).

Se estudian los fenémenos que acompafan el crecimiento o la refusién de una
fase cristalina en el seno de una fase vitrea, la evolucién de la composicién quimica
de la fase vitrea y la formacién de burbujas en la proximidad de los cristales. Se
ha trabajado, en atmdsfera controlada, con dos vidrios cuya fase cristalina primaria
en un caso es la silice, y en el otro la wollastonita, Parece que la formacién de
burbujas durante la devitrificaciéon depende: a) De la naturaleza de la fase crista-
lina primaria. b) De la cantidad de fase cristalina formadn, y ¢) De la naturaleza
de los gases disueltos. La refusién de los cristales va acompafiada jgualmente de
una evolucién gaseosa, cuya importancia aumenta: ) Con la duracién del creci-
miento de la fase cristalina, v ) Con la solubilidad de los gases en la fase vitrea.

(20 figs., 2 tablas, 11 refs.) A. G. V.
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Algunas propiedades estructurales y eiéctricas de los vidrios de silicatos
de litio.
R. J. CHARLES, J. Amer. Ceram. Soc., 46 [51, 235-243 (1963).

Se han empleado las medidas dieléctricas —analizadas segiin las teorfas de
Maxwell-Wagner-Sillars de los dieléctricos heterogéneos— para investigar las carac-
teristicas de separacién de fases de algunos vidrios de silicatos de litio. Estas medi-
das muestran evidencia de la naturaleza continua o discontinua de las fases separa-
das y permiten obtener una idea de los factores de forma y de las concentraciones.
Los resultados indican que las medidas dieléctricas son especialmente utiles para
seguir los procesos de separacién de fases en los vidrios, desde su comienzo hasta
el final.

13 figs., 3 tablas, 13 refs.) A.G. V.

Medida del calor especifico medio de los materiales refractarios.
P. RoBuN, Silicates Ind., 28 [5], 247-253 (1963).

Se determina el calor especifico medio de algunos materiales entre 500° y 1.300° C,
y se describen los aparatos y la técnica operatoria. Los resultados obtenidos corres-
ponden a tres grupos de materiales refractarios: electrofundidos, silico-arcillosos y
bdsicos. Se interpretan los resultados segiin los valores del calor especifico medio
de los cuatro 6xidos principales: SiO,, Al,O; MgO y ZrO,. Finalmente se discute
una anomalia encontrada al medir el calor especifico medio de un refractario cir-
conifero electrofundido.

(10 figs., 1 ref) A.G. V.

Ceramica de titanato de bario estabilizado para dieléctricos capacitadores.
J. B. MacCHESNEY, P. K. GALLAGHER y F.V.DIMARCELLO, J. Amer. Ceram. Soc., 46
[51, 197-202 (1963).

Se investigan los efectos producidos por las adiciones de La,0, y La,0.-3TiO,
sobre las propiedades electrénicas del titanato de bario. Se ha hallado que pequefias
adiciones de estos componentes aumentan considerablemente la vida de este mate-
rial sometido a campos de corriente continua de 50 v/ mil. a 200° C. Los coeficientes
de temperatura de la capacitancia y del factor de disipacién pueden adquirir valores
muy bajos en algunas composiciones de la linea BaTiQ,-La,0,. LLas composiciones
que contienen 1 mol % de La,O, poseen las propiedades dieléctricas mds satisfac-
torias, pero tienen vida corta. .

(6 figs., 2 tablas, 14 refs.) A. G V.

Densidad y permeabilidad de las piezas sinterizadas de magnesia
obtenidas por colaje.
S. G. WHITEWAY, J. Amer. Ceram. Soc., 46 [5], 215-218 (1963).

Se ha determinado la densidad y la permeabilidad a los gases de piezas de mag-
nesia obtenidas por colaje y cocidas al aire a temperaturas de 1.300°, 1.400° y
1.4700° C. En todas las piezas el flujo de gas ha sido esencialmente de tipo Knudsen.
La mixima densidad (96,7 % de la tedrica) se ha obtenido por sinterizacién a
1.470° C durante tres horas una pieza formada por colaje a partir de magnesia
molida en molino de bolas durante cien horas. A esta densidad, la permeabilidad
es nula. La relacién entre permeabilidad y porosidad puede representarse por la
ecuacién Ku = 6,9 X 10— (P¢) 2,54, donde Pr es 100 (d,— d/d,). En esta expre-
sién, d es la densidad, y d, es una constante que representa la densidad, a la cual
la permeabilidad se hace cero.

(7 figs., 2 tablas, 6 refs) A. G V.

Irradiacién de pastillas de 6xido de torio-6xido de uranio reforzadas con
fibras metalicas.

L. A. NemMArg, J. H. Kitter y C. L. HoeNig, J. Amer. Ceram. Soc., 46 [51, 219-
224 (1963).
Se han introducido fibras orientadas al azar de molibdeno o -de niobio en pas-

tillas prensadas en caliente conteniendo 10, 30 6 50 9% de UQ, en ThO,, con el fin
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de mejorar su conductividad térmica y su resistencia al choque térmico. Las fibras
tienden a reducir la formacién de huecos centrales, a retardar la recristalizacién
columnar y a mantener la integridad de la pastilla. Las pastillas han sido irradiadas
en cépsulas de Nak, bien desnudas o encamisadas en Zircaloy-2, estando el anillo
formado entre pastilla. y encamisado relleno bien con plomo o con helio. En algunas
pastillas recubiertas por helio, las fibras de molibdeno coalescen, al fundir, en una
esfera central. En las pastillas con plomo no ocurre esta coalescencia. Las fibras de
niobio reaccionan con los éxidos.
(10 figs., 3 tablas, 8 refs.) A. GV,

Desarrollo y construccion de una estufa de horno alto con cimara de
combustion exterior.
A. Heuer, H. TALLMANN y O. BECKER, Stahl und Eisen, 83 [11], 669-675 (1963;.

Se describe una serie de dafios a la mamposteria de cdmaras de combustién in-
teriores de las estufas. La clase y el modo de los dafios hacen deducir que las di-
lataciones térmicas diferentes de las partes de la mamposteria de la cdmara de
combustién son la causa de las destrucciones, que Ilevan muchas veces a produ-
cirse comunicaciones directas entre la cdmara de combustién y el apilado de
colmenas. Disponiendo la cdmara de combustién fuera de la cdmara de colmenas
se excluyen estos cortocircuitos; al mismo tiempo, la seccién redonda proporciona
unas condiciones previas favorables para una dilatacién uniforme de la mampos-
teria. Se describen detalles de la construccién de la estufa con cdmara de combus-
tién exterior y cubierta del domo, levantada en Volklingen en el afio 1959. Se
sefialan aplicaciones de este tipo constructivo para la produccién de viento a tem-
peratura muy elevada.

E. P. B.

Refractarios para hornos Martin-Siemens.
C. H. MiLLER ¥ R. N. AMES, Iron Steel Engineer, Abril, 140-151 (1963).

La demanda constante de aumento de produccién de los hornos Martin-Siemens,
junto con el uso de oxigeno y elevadas temperaturas, han exigido ciertas innova-
ciones en el disefio del refractario. En este trabajo se estudian la solera y sus
materiales mds adecuados, menciondindose que la mayoria de las ‘suelas de tra-
bajo estdn construidas con mezcla de 95 9% de MgO. Se pasa revista después a
los tipos de construccién y materiales para paredes traseras, frontales, laterales
y bévedas. Se termina el trabajo con el estudio de las formas constructivas y ma-
teriales para los regeneradores, fosos de escoria, etc.

E. P. B.

Equilibrios de fase de alta temperatura en el sistema parcial 2Ca0. SiO,-
2MgO0. Si0,-Al,0, dentro del sistema cuaternario Ca0-Si0,-AL,0,-MgO.

W. Gurr, J. Iron Steel Institute, 201 [6], 532-536 (1963).

Los equilibrios de fase de alta temperatura en varios sistemas parciales dentro
del sistema CaO-SiO,-Al,0,-MgO estin siempre investigados con el objetivo pri-
mario de establecer la extensién de la formacién de silicato dicdlcico en este
sistema.

Esta informacién es de significacién prdctica en relacién con la preparacién
de escoria de horno alto para grava de carreteras o drido de hormigén. Como el
silicato dicdlcico puede sufrir una inversién polimérfica con un gran aumento de
volumen, las escorias que lo contienen no pueden usarse a no ser que se haya
prevenido esta inversién. La B. S. 1.047 : 1952, que esti en vigor actualmente,
pretende excluir todas las escorias que contienen silicato dicdlcico, pero puede
investigarse mds con el fin de hacer posible la utilizacién de un rango de escoria$
mds extenso. Un objetivo secundario es la delineacién de los limites de fases en
las partes elegidas del sistema CaO-SiO.-Al;0,~MgO, aprovechdndose de los nue-
vos métodos de microscopia de temperatura elevada que hacen posible el estudio
directo del comportamiento de fusién y el crecimiento de los cristales a las ele-
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vadas temperaturas de liquidus (a veces excediendo de 2.000° C) encontradas en
este sistema. El presente trabajo trata del sistema parcial 2CaO * Si0,-2MgO * SiO,-
Al,O,, que se ha estudiado con detalle.

: \ E. P. B.

Grandes cambios que afectan a los refractarios.
G. J. Mc Manus, The Iron Age, agosto, 102-103 (1963).

Se exponen las razones por las cuales los fabricantes de material refractario
deben prepararse para los nuevos procesos sideriirgicos. Entre otros cambios, ha
habido el cambio de bévedas de silice a bévedas bdsicas. Segiin datos del U. S.
Dept. of Commerce, mientras que en el afio 1954 las ventas en material de silice
y en bdsico eran casi iguales, del orden de 40 millones de ddlares, en 1962 las de
silice se han reducido a unos 25 millones y las de bdsico se elevaron a mds de 80.
Otra causa es el progreso en la colada continua, que supone una reduccién en el
consumo de refractario para hornos de fosa y hornos de recalentar desbastes. Y
por tltimo, estd la tendencia al aumento de los convertidores de acero soplados
con oxigeno, con la reduccién correspondiente de los hornos Martin-Siemens.

E. P. B.

Aliimina: un nuevo producto cerimico como un metal
Chemical Engineering, abril, 44 (1963).

Se describen las propiedades de un nuevo producto cerdmico, Lucalox, que
es una alimina alfa de densidad aproximada a la del zafiro. Se produce en una
variedad de tamafios y formas standard y se vende por GE para reemplazar metal,
cuarzo y otros materiales en aplicaciones en las cuales sea necesaria inercia qui-
mica, resistencia al desgaste, buenas propiedades de aislamiento eléctrico y resis-
tencia a elevadas temperaturas.

E. P. B.

Evolucién de los problemas de los materiales refractarios para hornos
altos, desde 1959.

MLLE. SCHOENDOERFFER, Revue de Metallurgie, febrero, 127-140 (1963).

Se da cuenta del resultado del examen del material refractario de cinco cubas
de hornos altos que se han parado y que empleaban diversos tipos de lechos de
fusién. Se saca la conclusién de que la zona de mdximo desgaste es en todos en la
parte baja de la cuba, considerando que el elemento mds perjudicial es el potasio.
Este actiia de una manera andloga, sin duda, a la de las mezclas de carbonatos
de sodio y de potasio, 0 quizd, :de los 6xidos alcalinos empleados por los quimicos
para sus anglisis de refractarios.

A esta accién corrosiva del potasio, se afiade la accién mecdnica “dislocante”
debida a la solidificacién del cinc metdlico y del plomo, y a los depdsitos resul-
tantes de la disociaciéon del éxido de carbono.

E. P. B.

Revestimientos carbonosos y apisonados, de bajo coste, para cucharas
de arrabio.

D. G. MaLwitz, C. R. ANDERSON Yy J. W. CARLSON, Blast Furnace and Steel Plant,
51 [4], 48, 50, 54, 56, 71 (1963).

Se describen las técnicas empleadas en la Colorado Fuel and Iron Corporation
para el revestimiento de cucharas de arrabio, las materias primas utilizadas y los
resultados obtenidos. Se detallan las composiciones y propiedades de la arcilla y
ganister empleados en la mezcla de apisonado, del alquitrdn deshidratado y de la

brea granulada.
E. P. B.
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kxplotacion de canteras.
Josg L. PaLoMAR BARG, Cemento-Hormigén, 29 [350], 227-235 (1963).

Cemento hidréfugo.
JuLlo FERNANDEZ VAzQUEz-GULiAS, Cemento-Hormigdn, 29 [3501, 221-226 (1963).

En el presente trabajo se estudian los efectos producidos por la adicién al ce-
mento de cantidades de 4cido oleico que oscilan entre 0,02 y 0,40 %. El aditivo
aminora el tiempo de molienda para obtener una finura determinada. Los residuos
sobre tamiz ndm. 200 se reducen de una manera progresiva al aumentar el conteni-
do en 4cido oleico. Paralelamente se observa un aumento de la superficie especi-
fica Blaine. Las propiedades fisicas, tales como fraguado y expansién en autoclave
permanecen casi invariables. Las resistencias a traccién y compresién descienden
ligeramente con el aumento de aditivo, pero después de un afio llegan a ser muy
préximas a las de probetas hechas sin dcido oleico. En el caso de cemento Port-
land blanco se observa un aumento de la blancura al aumentar el contenido de
aditivo.

(6 tablas) A. G. V.

Ensayos realizados en la Fundacion Internacional para el Estudio de
las Llamas, de Ijmuiden—Principales resultados obtenidos y su apli-
cacion a la industria metalargica.

R. KisskeL, Silicates Ind., 28 [51, 231-240 (1963).

Después de definir los ensayos esenciales que sc realizan sobre las llamas, el
autor describe algunos de los resultados obtenidos por estos métodos en el caso de
quemadores a inyeccién. Se han tenido en cuenta los siguientes factores: cantidad
de movimiento, naturaleza del combustible, exceso de aire, naturaleza del agente
de pulverizacién, precalentamiento del aire de combustién y enriquecimiento de
este aire en oxigeno. Se describen algunas observaciones sobre el empleo de que-
madores por pulverizacién de aceite a presién. Se aplican los resultados obtenidos
a los hornos Martin.

A G. V.

Estructura y propiedades de los abrasivos aglomerados por vitrificacion.

W. D. KINGERY, ALMITRA P. SINDHWA y ARTHUR WAUG, Amer. Ceram. Soc. Bull.,
42 [51, 297-303 (1963).

Se describe un modelo sencillo para la microestructura de un producto abrasivo
aglomerado por vitrificacién. Se discuten las propiedades medidas en muelas abra-
sivas comerciales en relacién con este modelo de microestructura. También se
discuten las relaciones necesarias para describir la calidad y estructura de los pro-
ductos abrasivos y se indican los efectos de la microestructura sobre las propieda-
des. Se ha hallado una buena concordancia entre los cdlculos y las medidas ex-
perimentales de resistencia mecdnica y conductividad térmica.

(13 figs., 3 tablas, 9 refs)) A. G. V.

La actividad puzolinica de las cenizas volantes en los cementos Portland
y en las escorias.

L. GUILLAUME, Silicates Ind., 28 [61, 297-300 (1963).

La actividad puzoldnica de una ceniza volante puede apreciarse comparando la
fraccién insoluble en HCI del producto bruto con la fraccién insoluble en HCI del
producto calcinado durante 1 hora a 1.000°C. Ademds de este ensayo, las de-
terminaciones del contenido en cal han demostrado que ésta crece y después de-
crece en un cemento con 20 % de ceniza, mientras que en un cemento ternario
decrece regularmente. También se ha observado que la accién puzoldnica comien-
za a manifestarse después de unos diez dias. También se ha intentado otro en-
sayo: El efecto de la cal viva sobre un producto calcinado a 1.000°C y medida
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de la fraccién insoluble antes y después de la calcinacién. Este tipo de ensayo
parece ser interesante en el caso de cenizas volantes para apreciar su calidad pu-
zoldnica.

(6 tablas) A.G. V.

Control por diferentes métodos de la resistencia a la hidrataciéon de
bloques y ladrillos de magnesia.

SCHULTE, Silicates Ind., 28 [61, 301-303 (1963).

Se han tratado con vapor de agua y a presiones diferentes varias calidades dis-
tintas de ladrillos y bloques de magnesia y se ha determinado el aumento de peso
debido a la formacién de Mg(OH),. Un aumento de la presién durante el ensayo
no influye practicamente sobre este aumento de peso de las probetas. Esto es lo
que cabria esperar si se considera que la velocidad de reaccién de hidratacién
decrece muy rdpidamente cuando la temperatura pasa de los 100°C. Se describe
la reaccién desde el punto de vista textural y se llega a la conclusién de que es
m4ds conveniente determinar la resistencia a la hidratacién a la presién normal
y a 100°C, ya que la informacién obtenida en estas condiciones para diferentes
ladrillos de magnesia es mds comparable.

(1 tabla, 4 refs.) A.G. V.

El control de fabricacion en una fabrica de ceramica sanitaria.
G. EyNARD, Industr. Céram. [551], 165-169 (1963).

En una de las plantas de la Société Générale de Fonderie, que fabrica apa-
ratos sanitarios vitreos por monococcién, se ha concentrado el esfuerzo sobre el
esmaltado, que es la fase determinante de la calidad del producto. Para reducir el
riesgo de silicosis se ha abandonado el esmaltado por pulverizacién en favor de!
método de inmersién. Para regresar con éxito a este método primitivo de inmersién
se ha hecho indispensable el establecimiento de un sistema de controles bdsicos
y secundarios. Se controla la resistencia mecdnica en crudo, la viscosidad y fusi-
bilidad del vidriado, la blancura y el espesor de la capa de vidriado. Gran nd-
mero de defectos que aparecen en las piezas terminadas tienen su origen en las
condiciones de aplicacién del vidriado, en especial de la viscosidad y de la den-
sidad. Por ultimo se discute la rentabilidad de los controles.

(7 figs.) A.G. V.

El control de la calidad en las industrias ceramicas.
G. HiLy, Industr. Céram. [552], 203-208 (1963).

Ademds de la racionalizacién de la organizacién y de los métodos técnicos, se
pueden reducir los costos combatiendo los defectos de fabricacién que conducen
a calidades inferiores y a roturas. Se explica la misién del servicio de control de
una planta cerdmica con ayuda de ejemplos extraidos de la préctica. La seccién de
control debe atender a: g) la inspeccién de las materias primas que se cmplean
en -la fabricacién (control de materiales); &) la inspeccién de la calidad de los
productos en cada etapa de la fabricacién (supervisién de la produccién y su
recepcién; y c) la orientacién de la fabricacién segun los deseos de los clientes
y las exigencias técnicas (control de calidad). El objetivo de todo fabricante debe
ser el producir objetos o materiales de calidad uniforme al precio de costo mds
bajo posible.

(9 figs., 5 refs.) A. G. V.

Los hormigones pesados.
ANONIMO, Cemento-Hormigén, 29 [3511, 290-299 (1963).

Se denominan hormigones pesados a los de peso especifico superior a 2.500 Kg.

por metro cuibico. Tienen la misién de proteger contra las radiaciones emitidas
por las instalaciones de radiografia, pilas atémicas, aceleradores de particulas, etc.
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La absorcién de los rayos  es mejor cuanto mayor es el peso especifico de la
pantalla. Se citan como 4ridos adecuados a la fabricacién de hormigones pesados:
las granallas, la magnetita, la limonita, la baritina y las escorias del plomo. Los
hormigones pesados permiten combinar los papeles de pantalla protectora y de
estructura resistente. Al mismo tiempo ofrecen la posibilidad de tomar cualquier
forma y tienen una larga duracion sin necesidad de entretenimiento. Se dan re-
comendaciones précticas para la preparacién de estos hormigones y para su pues-
ta en obra.
(7 figs., 5 tablas, 4 refs.) (A. G. V)

Soluciones sélidas ferroeléctricas, conteniendo pequeias cantidades de
ytrio, que poseen coeficientes de temperatura de la resistencia po-
sitivos.

Y. IcHIKAWA ¥ W. G. CARLSON, Amer. Ceram. Soc. Bull., 42 [5], 312-316 (1963).

Los termistores preparados con soluciones solidas ferroeléctricas de valencia
controlada muestran grandes coeficientes de temperatura de la resistencia positi-
vos, en una regién de temperatura definida por la transicién de la fase tetragonal
a la cibica de la solucion sélida ferroelécirica. Se exponen las caracteristicas de
resistividad-temperatura de algunas soluciones sélidas ferroeléctricas que contienen
pequeiias cantidades de ytrio y se discuten las aplicaciones de los termistores que
poseen estas caracteristicas especiales.

(6 figs., 27 refs.) A. G. V.

Variables de funcionamiento de las pistolas neumaticas que afectan a
la aplicacion de hormigones refractarios.

J. F. WYGANT, Amer. Ceram. Soc. Bull., 42 [51, 317-320 (1963).

Los cambios en el contenido en agua y en la presién del aire hacen variar las
propiedades fisicas de los hormigones refractarios aplicados a pistola. Para de-
terminar las mejores condiciones de aplicacién, se han hecho estudios con una
pequeiia pistola neumdtica en la que el agua se mezcla en su boquilla. Mantenien-
do constante la presién de aire se ha estudiado el efecto del contenido en agua so-
bre la densidad después de calcinar, sobre la contraccidn por coccidéni, sobre la
resistencia a la compresién y sobre el médulo de ruptura. Ello ha permitido hallar
una consistencia éptima en la cual la resistencia es mdxima y la contraccién es
baja. Después se ha repetido el estudio a presiones de aire variables. Las propie-
dades fisicas mejoran :al aumentar la presién de aire.

(4 figs.) A G, V.

Herramientas ceramicas resistentes al desgaste en la fabricacion de
formas ceramicas.

W. M. WHEILDHON, Amer. Ceram. Soc. Bull., 42 [5], 308-311 (1963).

Los programas de evaluacién de materiales y la propia experiencia prictica
obtenida en el uso jndustrial ponen de manifiesto las ventajas del empleo de he-
rramientas cerdmicas resistentes al desgaste en los procesos de fabricacién cerd-
mica. Se presentan datos fisicos, propiedades quimicas y resultados de uso del
carburo de boro (B,C), de la alimina sinterizada y de los recubrimientos de 6xidos
logrados por proyeccién con llama. Se citan como aplicaciones de estos materia-
les: revestimientos de moldes, revestimientos de molinos, proteccién de martillos
en molinos, boquillas de extrusién, herramientas de corte, paletas de agitacién, et-
cétera. En la extrusién de un determinado material se ha observado que el desgaste
de una boquilla de carburo de boro es cien veces menor que el producido en una
boquilla de acero.

(3 figs., 4 tablas, 2 refs.) A.G. V.

Calentamiento por inducciéon en vacio y en atmésfera controlada.
Josepu F. LiBscH, Ceram. Age, 79 5], 51-56 (1963).
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PATENTES

Cilindro perfilado para prensa de cilindro.

Patente francesa niimero 1.311.900 solicitada el 13 de octubre de 1961 y conce-
dida el 5 de noviembre de 1962. Asignada a: Schiichtermann & Kremer-Baum
Aktiengesellschaft fiir Aufbereitung (Alemania). (Solicitud de patente adicional,
depositada en la Repiblica Federal Alemana el 15 de octubre de 1960).

Elementos de moldes, provistos de talones de fijacién son insertados, de prefe-
rencia con adicién de adhesivos para metal, en depresiones u otros 4rganos de fi-
jaciéon previstos en la periferia del cilindro.

S. A  P.

Perfeccionamientos aportados al ajuste de la humedad en mezclas para
aglomerar en caliente.

Patente francesa ndmero 1.312.148, solicitada el 13 de diciembre de 1961 y con-
cedida el 5 de noviembre de 1962. Asignada a Koppers Company, Inc. (Esta-
dos Unidos). (Solicitud de patente depositada en los Estados Unidos, el 14 de fe-
brero de 1961 a nombre de Somerled MacDonald y Harold Tamplin Stirling).

El contenido de humedad se controla mediante el paso de rayos gamma a
través de un espesor determinado de la materia a aglomerar. La adicién de agua
es funcién de la diferencia entre la radiacion que ha atravesado la materia y un
valor de referencia. S. A. P.

Procesos para la preparaciéon de productos aislantes porosos capaces de
resistir altas temperaturas y productos espumosos obtenidos por este
procedimiento.

Patente francesa nimero 1.311.116, solicitada el 9 de noviembre de 1960 y conce-
dida el 29 de octubre de 1962. Asignada a Bohle & Cie. G. M. B. H. (Reptiblica
Federal Alemana). (Solicitud de patente adicional depositada en la Repiiblica
Federal Alemana el 14 de noviembre de 1959).

Cuerpos aislantes en forma de placa, o de cilindro, constituidos por un lado en
fibra mineral y por el otro en material pldstico espumoso a base de poliuretanos o
de productos de adicién, de polimerizacién o de policondensacién andlogos, y por
una cara-soporte flexible en cartén duro, cartén ondulado, tejido, pelicula plds-
tica o producto andlogo. Las caras pueden fabricarse separadamente y reunirse en-

tre ellas de_una manera cualquiera.
S. A. P.

Fabricaciéon de productos huecos por colaje de barbotinas de cal.

Patente francesa nimero 1.312.069, solicitada el 14 de noviembre de 1961 y con-
cedida el 5 de noviembre de 1962. Asignada a la Comision de Energia Atdémica
de los Estados Unidos (Estados Unidos). (Solicitud: de patente depositada en
los Estados Unidos el 14 de febrero de 1961, a nombre de MM. Stephen, Da-
vidson Stoddard, Donald, Edgar Nuckolls y Robert, Eugéne Cowan.)

La cal en suspensién en una fase liquida compuesta de acetato de isobutilo es
molida hasta justamente un didmetro medio de 1,5 a 3 micras. La barbotina,
donde la viscosidad es regulada por medio de una adicién de dcido aleico y de
trietanolamina es colada en un molde de yeso revestido interiormente de grafito.

S. A P.

Miquina de mano portatil, para cortar las baldosas y mosaicos de gres
ceramico, loza y todos los materiales del mismo género.

Patente francesa numero 1.311.390, solicitada el 27 de octubre de 1961 y concedida
el 29 de octubre de 1962. Invencién: M. Tarsicio Tommasini (Francia).

Descripcién de una médquina que permite .el corte con la ayuda de una muela
rotativa y cortante o con la ayuda de otro 1itil cortante. S. A. P.
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Procedimiento de fritado de una materia refractaria.

Patente francesa nimero 1.310.224, solicitada el 4 de enero de 1962, concedida el
15 de octubre de 1962. Asignada a Basic Incorporated (Estados Unidos). (So-
licitud de patente depositada en los Estados Unidos el 5 de enero de 1961, a
nombre de M. Max M. Muller.)

El fritado de materias dolomiticas 0 magnesianas no conteniendo mds que un
2,5 % de impurezas, constituidas por SiO,, Al,O, y Fe,0,, es obtenido por un en-
riquecimiento del ajre de combustién por un aporte de oxigeno puro.

S. A. P.

Procedimiento de obtencion de mezclas granulares.

Patente francesa mimero 1.311.749, solicitada el 24 de enero de 1962 y concedi-
da el 29 de octubre de 1962. Asignada a Klockner-Humboldt-Ceutz Aktiengesell-
schaft (Alemania). (Solicitud de patente depositada en la Republica Federal
Alemana el 24 de enero de 1961.)

Las sustancias base son molidas al tamaflo necesario en una sola operacién
y posteriormente cargadas en molino vibrante, sin cuerpos de molturacién, que
transforma el producto en granulos. La humedad necesaria para la granulacién
es ajustada en el segundo molino, per pulverizacién bajo forma de agua o de
vapor. S. A. P.

Nueva composicion y proceso de utilizacién de un material, principal-
mente para la reparacién, la renovacion y restauracion de superficies
esmaltadas vitreas.

Patente francesa nimero 1.309.887, solicitada el 29 de septiembre de 1961 y conce-
dida el 15 de octubre de 1962. Inventor: M. Gilbert Steele (Estados Unidos).

La composicién estd formada por: 1.° de una resina epdxida; 2.° de una mezcla
solvente conteniendo de 30 a 40 % de metil-isobutil cetona, 35 a 45 % de xileno y
20 a 30 % de acetato de celosolve, 3 9% de una resina de urea-formaldehido alcohé-
lica, 4 % de un sistema catalizador de endurecimiento. Es aplicada por pulveriza-
cién. S. A. P.

Producto esmaltado para usos diversos.

Patente francesa nuimero 1.310.707, solicitada el 20 de octubre de 1961 y concedida
el 22 de octubre de 1962. Inventor: M. Jean Leroy (Francia).

La presente patente se refiere al esmaltado de un producto aislante y refractario
a base de granito pulverizado, el cual ha sido objeto -de una patente anterior. El
esmalte puede ser aplicado directamente sobre el producto, pero también se puede
aplicar un esmalte de fondo. Tiene la ventaja de metalizar el objeto antes. El esmal-
tado se efectia a la temperatura de 850° C aproximadamente. El esmalte presenta
una marcada resistencia a los choques. S. A. P.

Cemento o mortero y masa refractaria para apisonar.

Patente francesa nimero 1.311.664, solicitada el 20 de enero de 1962 y concedida
el 29 de octubre de 1962. Asignada a Farbwerkw Hoechst Aktiengesellschaft
Vormals Meister Lucius & Bruning (Alemania). (Solicitud de patente depositada
en la Republica Federal Alemana el 20 de enero de 1961.)

Producto constituido por una o varias cargas de tipo conocido, de una tierra de
silice formando aglomeracién y teniendo un contenido en 6xidos alcalinos no supe-
rior al 2 % en peso y/o de una tierra de alimina de preferencia a base de una sal
bdsica. S. A. P.

Composicion de ferrito de litio.

Patente francesa nimero 1.309.946, solicitada el 11 de octubre de 1961 y concedida
el 15 de octubre de 1962. CSF - Compaififa General de Telegrafia sin Hilo
(Francia).
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La invencién tiene por objeto reducir el campo coercitivo relativamente elevado
del ferrito, reduciendo la tasa de jones Li. La composicién estd definida por la
férmula: Li,O 5 (1 —x) Fe,O,, x varia de 0,18 a 0,22.

S. A.P.

Ferrito sustituido de pequefio momento de saturacién.

Patente francesa nimero 1.310.588, solicitada el 11 de octubre de 1961 y concedida
el 22 de octubre de 1962. CSF-Compafiia General de Telegrafia sin Hilo
(Francia). .

Ferritos poseyendo a la vez un punto de Curie muy elevado y una anisotropia
magnetocristalina pequefia. S. A. P.

Composicion de ferrito de induccion de saturacion muy elevada.

Patente francesa nimero 1.310.589%, solicitada el 11 de octubre de 1961 y concedida
el 22 de octubre de 1962. CSF - Compailfa General de Telegrafia sin Hilo
(Francia).

Ferritos obtenidos a partir de carbonato de litio, de 6xido de hierro y de éxido
de cine, y presentando un punto de Curie superior a 380° C, con un campo coerci-
tivo inferior a 1,5 oersted. S. A. P.

Material magnético y su proceso de preparacion.

Patente francesa nimero 1.311.906, solicitada el 18 de octubre de 1961 y concedida
el 5 de noviembre de 1962. Inventor: M. Alexander Cochardt (Alemania).
(Solicitud de patente depositada en la Repiblica Federal Alemana el 18 de
octubre de 1960.)

El material es un poli-sulfo-6xido magnetoplimbico. Se obtiene mezclando
10 a 25 % de carbonato de estroncio impuro con éxido de hierro y calcinando la
mezcla en una atmdésfera oxidante entre 1.000 y 1.400°C, y enfriando tan rdpida-
mente como sea posible; después gue Ja mezcla calcinada es molida y moldeada.
las piezas obtenidas son fritadas en atmdsfera oxidante entre 1.000 y 1.400°C. y
por ultimo imantadas. Estos ferritos estdn caracterizados por una fuerza coercitiva
y una remanencia no habituales.

S. A.P.

Proceso de union de una pieza metalica y de una ceramica porosa.

Patente francesa nimero 1.311.609, solicitada el 10 de enero de 1962 y concedida
el 29 de octubre de 1962. Invencién: Antoine, Frangois, Regis Peyron. Conce-
dida a la Sociedad Anénima SEPI (Francia).

Vibraciones de frecuencia sonora o ultrasonora son creadas al nivel de la super-
ficie cerdmica porosa situada en un bafio de metal liguido. Las vibraciones son
eliminadas cuando en el curso del enfriamiento del metal la fase pldstica aparece.
La cerdmica se encuentra recubierta de una capa metdlica de espesor prolongado
hacia el interior del cuerpo poroso por las gotitas que han penetrado bajo el efectn
de las vibraciones. S. A P

Pigmehto para el esmaltado de ceramica.

Patente francesa niimero 1.310.244, solicitada el 10 de enero de 1962 y concedida
el 15 de octubre de 1962. Asignada a Associated Lead Manufacturers Limited
(Inglaterra). (Solicitud de patente depositada en Inglaterra el 20 de enero de
1961)

La invencién consiste en reemplazar en un color a base de silicato de zirconio
el anhidrido vanddico por los fluoruros de ciertos elementos, tales como el cromo,
el hierro, el cerio, el neodimio, el terbio y el erbio. Se obtienen asi colores
variados. S. A. P.
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Proceso para la fabricacién de colorantes cerimicos conteniendo éxido
de cinc y de silice y productos conformes a estos obtenidos.

Patente francesa nimero 1.311.062, solicitada el 19 de enero de 1962 y concedida
el 22 de octubre de 1962. Asignada a Deutsche Gold-und Silber-Scheideanstalt
Vormals Roessler (Alemania). (Solicitud de patente depositada en la Reptblica
Federal Alemana el 19 de enero de 1961.)

Para evitar separaciones en la coccidn se mezcla ZnO y SiO,, se ajusta el éxido
de niquel y calcina todo a temperaturas comprendidas entre 1.100 y 1.350° C. Dife-
rentes tintes, en general, verdes o azules, pueden ser obtenidos por medio de adicio-
nes diversas. S. A. P.

Productos refractarios para convertidores de acero y aplicaciones
similares.

Patente francesa nimero 1.311.198, solicitada el 26 de agosto de 1961 y concedida
el 29 de octubre de 1962. Asignada a Harbison-Walker Refractories Company
(Estados Unidos). (Solicitud de patente depositada en los Estados Unidos el 29
de mayo de 1961, a nombre de MM. Ben Davies y Ernest P, Weaver.)

El producto refractario objeto de la invencién estd caracterizado por la presen-
cia, al menos, del 96 9% en peso de MgQO; después de impregnado de alquitrdn,
se calcina. S. A. P.

Proceso y producto para la fabricacion de hormigoéon celular y materiales
celulares a base de magnesia.

Patente francesa mimero 1.311.573, solicitada el 2 de octubre de 1961 y concedida
el 22 de octubre de 1962. M. Jean Lardeau (Francia).

La invencién se refiere a la fabricacién de emulsiones a base de diversos albu-
minoides que se mezelan con los constituyentes del hormigén en el momento de su
empleo. La materia albuminoidea es tratada por una base fuerte. El caldo concen-
trado es mezclado con una lechada de cal de manera que el pH final sea igual a 12.

S. A.P.

Perfeccionamiento en los procesos de secado de la arcilla.

Patente francesa nimero 1.311.015, solicitada el 18 de enero de 1962 y concedida
el 22 de octubre de 1962. Asignada a English Clays Lovering Pochin & Company
Limited (Inglaterra). (Solicitud de patente depositada en Inglaterra el 18 de enero
de 1961.)

Con la arcilla se forman unas bolas después de haber sido eventualmente adi-
cionada con agua o de arcilla seca para poder obtener la consistencia necesaria
para la formacién de bolas. Estas se introducen en un aparato, el cual es atravesado
por una corriente de gas caliente aproximadamente a 800° C. S. A.P.

Horno de tratamiento.

Patente francesa nimero 1.310.944, solicitada el 16 de enero de 1962 y concedida
el 22 de octubre de 1962. Asignada a Preparation Industrielle des Combustibles
(Francia).

La invencién concierne a la solera de extraccién de un horno vertical; ésta
estd provista de cuatro vibradores, correspondientes cada uno a uno de los com-
partimentos. La destruccién de los grumos que se formarfan eventualmente es obte-
nida por unos martillos llevados por un cono central. S. A.P.

Proceso de coccion de productes parcialmente combustibles e instalacion
horno fiinel o analogo, en aplicaciones toleradas.

Patente francesa nimero 1.310.640, solicitada el 17 de octubre de 1961 y concedida
el 22 de octubre de 1962. M. Louis Simon Poursin (Francia).

El proceso consiste en cebar la coccién de los productos combustibles recalen-
tando los productos a tratar hasta justamente la temperatura en la que comienza la
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reaccién de combustién del combustible incorporado por inyeccién de gas caliente.
de aire caliente o frio y/o de vapor sobrecalentado en el recinto donde se encuen-
tran los productos. S. A. P

Articulos reéfractarios.

Patente canadiense nimero 664.791, concedida el 11 de junio de 1963. Invencidn:
A. C. Saunders. Asignada a FElectro Refractories & Abrasives, Buffalo, N. Y.,
U. S. A. (Esta patente es esencialmente la misma que la patente U. S. A. nd-
mer® 2.943.008 del 28 de junio de 1960.)

Placas para soportar las piezas cerdmicas en el horno durante la coccién. Estdn
formadas por una capa de carburo de silicio recubierta por ambas caras con capas
de alumina, circén o silicato de aluminio, incluyendo hasta un 50 % de carburo de
silicio y un 1-10 % de un vidrio de silicato conteniendo un éx3do de metal alcalino,
alcalino-térreo o boro. A. G V.

Produccién mejorada de ladrillos.

Patente inglesa niimero 922.017, concedida el 27 de marzo de 1963. Invencién: L.S.
Freebury. Asignada a Consett Iron Co. Ltd., Consett, County of Durham,
Inglaterra.

Se trata de un molde mejorado para la fabricacién de refractarios bdsicos con
forma apuntada por compresién de material suelto.
A. G. V.

Mejoras relacionadas con el blogueo de las arcillas con hipesulfito sédico.

Patente inglesa niimero 924.536, concedida el 24 de abril de 1963. Invencién:
R. F. Conley. Asignada a Georgia Kaolin Co., Elizabeth, N. J. (Esta patente es
esencialmente la misma que la patente U. S. A. nimerco 3.001.852 del 26 de
septiembre de 1961.)

En un proceso para mejorar el color vy la viscosidad de la arcilla china se trata
una barbotina acidificada de arcilla con Na,S.0,2H,0 para blanquear las impu-
rezas de 6xido férrico. La barbotina blanqueada se trata después con una o dos
cantidades adicionales de hiposulfito sédico y luego se lava con agua.

A. G. V.

Método y aparato mejorados para la preparacion de pastis ceramicas.

Patente inglesa nimero 924.867, concedida el 1 de mayo, de 1963. Asignada a
Houilleres du Bassin du Nord et du Pas-de-Calais, Douai, Francia.

Obtencién de pastas cerdmicas a partir de esquistos o pizarras que contienen
carbén. A G V.

Proceso de fabricacion de piezas ceramicas con decoracion bajo
vidriado.

Patente inglesa numero 925.459, concedida el 8 de mayo de 1963. Invencién:
J. A Bower. Asignada a Mulder & Zoon N. V., Amsterdan, Holanda.

Para obtener piezas cerdmicas con decoracién bajo vidriado, se decora el
bizcocho caliente con una calcomanfa, se recubre ésta con una barbotina de
material compatible con el vidriado final y se seca antes de aplicar el vidriado
final. A. G. V.

Mejoras en ladrillos basicos, bloques y formas para hornos.

Patente inglesa nimero 925.646, concedida el 8 de mayo de 1963. Invencién:
B. FEichler. Asignada a General Refractories, Ltd,, Sheffield, Inglaterra.

Se obtienen piezas refractarias bdsicas compuestas a partir de tres secciones de
cola de milano, formadas previamente de cromo-magnesia y magnesia o magnesia-
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cromo, teniendo la seccidn central o las laterales cocidas y la otra u otras sin cocer.
Las piezas pueden o no estar encamisadas con metal.

A. G V.

Encamisado de ladrillos.

Patente inglesa mimero 925.694, concedida el 8 de mayo de 1963. Asignada a H. K.
Porter & Co., Pittsburgh, Pa.

Método mejorado para aplicar rdpidamente el encamisado metdlico a ladrillos
refractarios bdsicos, cocidos o mno. Segin este método, el encamisado se ajusta
estrechamente a los ladrillos aunque sus dimensiones varfen apreciablemente de
unos a otros.

A G. V.

Aparato para moldear la boca de articulos de vidrio.

Patente U. S. A. niimero 3.048.945, solicitada el 16 de julio de 1957 y concedida
el 14 de agosto de 1962. Invencién: Philip A. Modelle. Asignada a Kimble
Glass Company.

Método y aparato para formar fibras.

Patente U. S. A. mimero 3.049.751, solicitada el 2 de diciembre de 1952 y concedida
el 21 de agosto de 1962. Invencién: Charles J. Stalego. Asignada a Owens-
Corning Fiberglas Corporation.

Aparato para moldear articulos moldeables por presion.

Patente U. S. A. mimero 3.097.411, concedida el 16 de julio de 1963. Invencién:
C. W. Gerster vy H. Pearch. Asignada a Ferro Corp., Cleveland, Ohio.

Método v aparato para prensar en seco placas cerdamicas de seccién variable y
densidad uniforme. A. G. V.

Método para moler caolin muy finamente.

Patente U. S. A. mimero 3.097.801, concedida el 16 de julio de 1963. Invencidn:
J. B. Duke. Asignada a Minerals & Chemicals Philipp Corp., Menlo Park, N. J.

Para moler caolin o arcilla china hasta tamafio muy fino de particula, con pe-
quefio consumo de energfa, se mezcla arena de tamafio comprendido entre 10 y 35
mallas con una suspensién acuosa de la arcilla, y se hace girar la mezcla a una
velocidad 6ptima para reducir el tamafio de las particulas de caolin sin producir
abrasion en los granos de arena. Finalmente se separa la arena de la dispersién de
arcilla. A. G. V.

Método para obtener piezas porosas de material refractario sinterizado.

Patente U. S. A. ndmero 3.097.930, concedida el 16 de julio de 1963. Invencidn:
1. J. Holland. Asignada a Consolidated Beryllium Ltd., Londres, Inglaterra.

Para producir refractarios aislantes celulares se impregna una esponja pldstica
espumada de poros intercomunicados con arcilla refractaria, 6xido de berilio u
otros 6xidos o carburos refractarios. Se seca la esponja y se cuece para quemar
el material pldstico, dejando una pieza refractaria sinterizada.

A G V.

Fibras compuestas.

Patente U. S. A. ndmero 3.073.005, solicitada el 30 de diciembre de 1957 y conce-
dida el 15 de enero de 1963. Invencién: Ralph L. Tiede. Asignada a Owens-
Corning Fiberglas Corporation.

Esta patente hace referencia a un método para producir fibras compuestas de
vidrio rizadas a partir de mds de un vidrio. Esto se logra combinando en cada fibra
vidrios que poseen distinto coeficiente de dilatacién. Cuando se enfrian las fibras,
las diferencias de coeficiente de dilatacién liacen que se establezcan fuerzas de
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contraccién capaces de producir el rizado. El radio de curvatura obtenido depende
de la magnitud relativa de los coeficientes de dilatacion de los diversos vidrios y
también del didmetro de la fibra, A.G. V.

Aparato para detectar imperfecciones en recipientes de vidrio.

Patente U. S. A. nimero 3.069.965, solicitada el 24 de abril de 1959 y concedida
el 25 de diciembre de 1962. Invencién: Kazimer A. Strzala. Asignada a Owens-
llinois Glass Company.

Proceso para aumentar la resistencia al arafiado del vidrio.

Patente U. S. A. nimero 3.051.593, solicitada el 27 de septiembre de 1960 y conce-
dida el 28 de agosto de 1962. Invencién: Charles Youis Gray, Jr. y Robert
Harold Dettre. Asignada a E. I. du Pont de Nemours and Company.

Granulos de 6xido de magnesio y proceso para fabricarlos por coccién.

Patente U. S. A. mimero 3.099.533, concedida el 30 de julio de 1963. Invencién:
C. D. Vaughan, Jr., y R. H. Vetter. Asignada a E. J. Lavino & Co., Philadel-
phia, Pa.

Para producir magnesia calcinada a muerte pelletizada para ser usada en la
fabricacién de refractarios de magnesia, se mezcla magnesia calcinada a baja tem-
peratura con fibra de rayén y se moldean pastillas a presién. Estas pastillas se cue-
cen a unos 3.000° F para quemar la fibra y para contraer y densificar la magnesia.

A G V.

Método para producir articulos huecos de vidrio.

Patente U. S. A. nimero 3.071.946, solicitada el 15 de septiembre de 1958 y con-
cedida el 8 de enero de 1963. Invencién: Wilfred Herbert Watson y George
Blood. Asignada a Associated Flectrical Industries Limited.

Esta invencién se refiere a la fabricacién de articulos huecos de vidrio o de
cualquier otro material que, partiendo de un estade viscoso, sea capaz de endure-
cerse después de haber recibido la forma. En especial, se trata de la fabricacién por
medios mecdnicos de piezas que constan de una parte huecay unida a un pie sélido
por medio de un vdstago. Las copas son un ejemplo importante de este tipo de
piezas. A.G. V.

Composicion de vidrio para perlas.

Patente U. S. A. 3.071.480, solicitada el 5 de diciembre de 1960 y concedida €l 1 de
enero de 1963. Invencién: Charles E. Searight y Ezra M. Alexander. Asighada
a Cataphote Corp.

Se trata de una composicién mejorada de vidrio adecuada para la fabricacidn
de esferas macizas. Entre las caracteristicas que debe reunir la composicién, se
mencionan como especialmente importantes las siguientes: Baja viscosidad y alta
tensién superficial del vidrio fundido para que se pueda esferoidizar fdcilmente
mediante tratamiento adecuado, dureza, estabilidad estructural y resistencia a la
erosién y al deterioro por los agentes atmosféricos.

Se cita como adecuada la siguiente composicién: Silice, 65 % ; 6xido de sodio,
14 % : é6xido de calcio. 14 % ; éxido de bario, 6,3 % fluoruro (calculado como F.),
0.7 %. A.G. V.,

Ladrillo refractario reforzado con metal.

Patente canadiense ntimero 664.210, concedida el 4 de junio de 1963. Invencidn:
H. H. Yeager v L. Hodnett. Asignada a Canadian Refractories Ltd., Montreal,
Que., Canadd.

Método barato para encamisar ladrillos refractarios bdsicos.
A.G. V.
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Aprovechamiento de detritus fosfatieos para la produccién de piezas
ceramicas.

Patente U. S. A. nimero 3.097.954, concedida & 16 de julio de 1963. Invencion:
L. R. Whitaker.

Composiciones para obtener piezas ceramicas utilizando lodos y escorias fos
féticas. A. G V.

Feria Muestrario Internacional
Il Salén de la Ceramica

1-15 Mayo, 1964
VALENCIA

El IIl SALON DE LA CERAMICA es
a Unica exposicion monografica deceramica
utorizada en Espafia.

La exposicién comjpirendera los siguientes
grupos de articulos:

CERAMICA artistica
industrial
de uso doméstico
de saneamiento
de revestimiento y pavimentacion
de construccion y vivienda.
Tejas y ladrillos
Refractarios y grés
Materias primas
Colorantes y materias auxiliares
Maguinaria y hornos
Instalaciones

JORNADAS DE LA CERAMICA: 3-7 mayo, 1964

INFORMACION:
Secretaria del |11 Salén de la Ceramica
Apairtado Postal 476
VALENCIA
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CERAMICA DE DENA

"S"  15/21 %
SLICOALUMNOSOS "EC 28/34 %

"ES" 34/36 %

"A" 36/40 %
"EA" 40/43 %

ALUMINOSOS

"EAE" 45/50 %
SUPER.ALUMIMOSOS, [*|, 50/60/0

"EAE" 70/80 %

utilice nuestro
servicio de
lasesoramierrto
técnico

Ladrillos y piezas de formas especiales
para toda close de hornos y hogares
Ladrillos de floracién aislante. Cemen-
tos, morteros y argamasas refractarias
silico-aluminosos con distintas carac-
teristicas de fraguado. Tubos de gres.

CERAMICA DE DENA

GUISASOLA
Factoria: SANGENJO (Pontevedra)

Direccion Postal: Apartado 15. PONTEVEDRA - Teléfono 1. SANGENJO
Direccion General de Ventas: Avenida José Antonio, 544 - BARCELONA (111
Teléfonos 243 27 79 y 224 61 31



AJM.S.O.N.

Société Anonyme Nouvelle des
Silices de I'Ouest etdu Nord.

l
CAYEUX-SUR-MER (Somme) France.
*

SILICE CRISTOBALITICA PURA

para Industrias Ceramicas, Lozd, Fundicion,

Industrias Quimicas, Refractarios, Caucho,

Plasticos, Pinturas, etc.

CANTOS DE SILICE CALCINADOS A

GRANEL, CANTOS RODADOS DE SILICE

SELECCIONADOS para molinos industria-
iRepresentante en Espafia: les, calidad CAYEUXi BARCELONA-n

Teifs ! 239 51 79
IA. BALADA AIGUASANCSA-Urgei, 53,1.° 1. ‘®'AT') 223 88 60
«Agente Comercial Colegiado Telegramas: ABALAIGUA

OXIDO DE ESTANO

SOMETOX, S. A.

GI NGELOM (BELGICA)

PUREZA GARANTIZADA 99,9°/,,, EXTRA LIGERO, BLANCO NIEVE
MAXIMO PODER OPACIFICANTE

REPRESENTANTE EN ESPANA:
A. BALADA AIGUASANOSA

Agente Comercial Colegiado

BARCELONA-11
A | 2395179
Calle Urge!, 53-1.°,1° .
9 Telefonos j 22338 60
TELEGRAMAS: ABALAIGUA



GERAMIGAS

HORNOS

TUNELES
SECADEROS

HORNOS DE PORCELANAS

ORGANIZACION |INCOSA

' BILBAO ASTURIAS * MADRID-16 * BARCELONA VIGO
Gregorio Bolpordo. 6 Covodongo, 36 OFICINAS Batista, 6 |P. N.) Republica Argentina 3
Tel. 3138 74 GIliON - Tel 7578 Agustin de Fo)ca. 22 Tel.22610 00 Te! 13858
Tel 259 32 33
FABRICA

Lérida, 88-Tel. 233 78 38

INGENIERO O TITULO TECNICO UNIVERSITARIO AL FRENTE DE LA MISMA



"REFRACTA"

REFRACTARIOS
PARA

LAS
INDUSTRIAS

OFICINA TECNICA
Y FACTORIA EN:

Teléfono 33 (3 lineas)-

TEJIDOS DE FIBRAS SINTETICAS

tipos especialmente estudiados para

FILTRACION

de PASTAS CERAMICAS, CAOLINES,
COLORES, TIERRAS, ACEITES, PRODUC-

TOS QUIMICOS. ETC

MANGAS

para lacaptacion de polvo

Agente General:
JOSE A. RUIBAL

PPPf

AP flid Barcelona-7 - Ronda Universidad, 12

IiSSEP Conferencias: Teléf 23243 21

TAMICES

en monofilamento Poliamidico y Acrili-
co, para toda clase de usos industriales.

UtHffuiresciuies
OHQxidautes
Ho envejecen



miseel anea

BUILDING RESEARCH STATION

Todos los ahos se publican muchos
trabajos de la Building Research Sta-
tion, de Inglaterra, en diversas revistas
técnicas y cientificas, y durante algun
tiempo la BRS ha estado distribuyen-
do un limitado numero de separatas
de estos trabajos, asi como copias de
algunos informes no publicados.

La Building Research Station ha
ampliado ahora este servicio con el fin
de que la informacién alcance a un
mayor numero de lectores.

Las separatas se van a publicar en
cuatro series, que en conjunto se cono-
ceran como «BRS Current Paperss:

I. «Investigaciéns, de interés para
todos aquellos investigadores que tra-
bajan en el campo cubierto por la in-
vestigacion béasica de la Estacion.

II. «Ingenieria», para los ingenie-
ros en ejercicio o consultores.

III. «Disefio», para los arquitectos
y especialistas en urbanismo.

IV. «Construcciény, de interés para
los constructores e ingenieros de cons-
truccion.

La Estacion esta elaborando una lis-
ta postal a este fin, para asegurar una
amplia y regular distribucion de este
material,

Las solicitudes para ser incluidos en
la lista postal correspondiente a algu-
na de estas series, deben remitirse a:
The Librarian, Building Research Sta-
tion, Garston, Watford, Herts. Ingla-
terra.

DIOXIDO DE LANTANO

Una Compaifiia finlandesa ha termi-
nado de construir recientemente una

planta para la produccion de diéxido
de lantano, utilizado por la industria
ceramica y del vidrio. La nueva planta
ha sido construida por Typpi Inc., em-
presa especializada en abonos nitro-
genados. La planta, situada en Oulu,
al norte de Finlandia, ha sido cons-
truida por ingenieros finlandeses, y
esta proyectada para una produccion
anual de cien toneladas de dioéxido de
lantano. Se espera dedicar a la expor-
tacion gran parte de la produccion.

VERMICULITA

En el curso de unas investigaciones
geologicas llevadas a cabo por la Fa-
cultad de Ciencias de Toulouse en el
macizo de gneis de La Bessenoits y
de serpentinas de Prayssac, se ha des-
cubierto un yacimiento de vermiculita
de color entre bronceado y verdoso.
Esta vermiculita parece expandirse
con bastante facilidad. El yacimiento
se halla situado a unos cuantos kilo-
metros al este de Decazeville.

FABRICACION DE FIBRA DE VIDRIO

El general Lauris Norstad, presiden-
te de la Owens-Corning Fiberglas In-
ternational, y don Alberto Ramirez,
presidente de la Compaifiia reciente-
mente constituida: Fibras y Lana de
Vidrio Fibra-Glass, S. A, han anun-
ciado el establecimiento en Bogota
(Colombia), de la primera planta sud-
americana para la fabricacion de fibra
de vidrio. Esta planta fabricara una
gran variedad de articulos para aisla-
miento térmico y para control de rui-
dos. Se asegura que el 90 por 100 de
las materias primas empleadas seran
de procedencia colombiana.
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que sufren su accidn.- El recambio de los suplementos de las <

faiioea, lo iiacinde cada 15 diae (inms 100 horas), y |&shoqisS
lias, todas las jornadas (S boras)? los "forros", cada 2 messs—

en nuestro ciiraa no sop.ortaraos temperaturas extre"
an}]enormant . suponia, |a

Auncque >
ale,ggn ay%ﬁ|qg%u;3%ﬁd Pne los(?rees fas, jrasaliora, en |as
Pn éocon icignes, no Nnos afectd o més jniniino, ventada esta
my interesante.

Por-todo 1o e'rp;,z?&o, nos gfaio infortmries, que estaisos al-
talé)ente complacidos, *con toda la m: L]nnarw nos tiene» ser-
vido, asi o también, de [os multiples Sarantlento,
cienes, recibidos de Vds,- Cordiaim ay<

Vds. suyos affcios. ss. ss-

ull

e les
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