
E D I T O R I A L 

Lo malo conocido 

Todos los días ocurre el mismo inevitable encuentro: el ceramista y sus ma­
terias primas. Con los buenos días le llega al ceramista el lote de materias primad 
que le ha tocado en suerte lidiar en esa jornada. Si, decimos lidiar, y utilizamos 
esta palabra como sinónimo de torneo de la inteligencia y de la habilidad contra 
una brutalidad natural que puede llamarse toro, o puede llamarse cantera. El 
espada, el maestro, estudia a solas, con detenimiento, las reacciones y la con­
textura de su enemigo antes de enfrentarse con él en el ruedo. No quiere expo­
nerse a sorpresas. Además sabe que el bicho malo conocido es menos malo. El 
ceramista, consciente también, estudia y analiza sus materias primas cuando en­
tran en los silos o en los depósitos. Las estudia con mirada profunda antes de 
hacerlas entrar en el ciclo de fabricación, porque en la fábrica, como en el ruedo, 
los titubeos suelen tener consecuencias tristes. Cuando las materias primas ya 
van en danza por cintas transportadoras,, laminadores, galleteras o molinos, han 
de ser manejadas con mano firme, con pulso seguro, si queremos que desembo­
quen en unos productos terminados perfectos. No cabe duda de que durante la 
marcha de la fabricación se pueden hacer correcciones, pero cuando éstas se hacen 
en forma apresurada, guiándose más por la intuición que por la medida, se puede 
entrar fácilmente en un peligroso juego pendular de descompensaciones. Y no 
hay que olvidar nunca que entre el principio y el final de la fabricación hay 
mucha plata invertida. 

El cirujano tampoco quiere improvisar. Prefiere analizar, radiografiar, auscul­
tar, sondear a su pac'.ente antes de encontrárselo sobre la mesa de operaciones, 
porque sabe lo mucho que vale toda esta información previa. Antes de la ope­
ración, el estudio es más sosegado. Durante la operación hay que improvisar 
únicamente en aquello que no se pudo preveer. En la previsión amplia y con­
cienzuda está, casi sin excepción, la clave del éxito. 
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Podríamos pasar así revista a otras muchas profesiones y señalar la modalidad 
de planeamiento y previsión que en cada una se utiliza. Pero no es necesario. Con 
lo dicho basta para que el ceramista se aplique el cuento y abra los ojos a una 
realidad insoslayable. No basta con quejarse a diario de la falta de homogeneidad 
de los suministros. La razón para estas quejas puede rezumar por todos los poros, 
pero lo cierto es que las materias primas, buenas, regulares o malas están ya en 
los silos y hay que comenzar a trabajar con ellas. Una cuidadosa identificación 
de estas materias primas nos indicará cual o cuales de ellas son decididamente 
rechazables y cuales pueden entrar en el ciclo de fabricación. El estudio de estas 
últimas nos señalará asimismo las modificaciones que es necesario idealizar en la 
composición de las pastas o en Ips condiciones de fabricación. 

Las materias primas podrán ser malas, pero nadie se atreverá a negarnos que 
si son conocidas son menos malas. Lo malo conocido puede casi siempre domi­
narse mejor que lo bueno desconocido. Y esta sabiduría no es de ahora precisamente. 

Aunque nuestra agenda esté sobrecargada, tratemos de hacer un pequeño hue­
co para esta frase útil: aLo malo conocido es menos malo y), y recordémosla en 
esas ocasiones en que resulta más fácil encender la mecha de la ira que pararse 
paciente y sosegadamente a conocer lo malo para que lo sea menos. 

Lo ideal sería esto, lo ideal sería lo de más allá. Sí^ ya lo sabemos. El decir 
lo que sería ideal puede estar al alcance incluso de algunos necios, pero muy po­
cos son los capacitados para resolver adecuada e inmediatamente los problemas 
que se presenten, con los medios de que se disponga, aunque estos sean deficien­
tes. Con buenas materias primas se pueden hacer maravillas, pero el mérito está 
en fabricar productos buenos con materias primas que no pasan de la mediocri­
dad. Y ello es posible si se sigue la enseñanza del refrán de nuestra agenda. 
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V Semana de Estudios Cerámicos 
MADRID, 7-10 DE MAYO DE 1963 

La Sociedad Española de Cerámica, 
siguiendo la establecida costumbre de 
hacer coincidir un ciclo de estudios con 
la celebración de su Junta General, ha 
organizado este año en Madrid la 
V Semana de Estudios Cerámicos. 

Estos actos se han realizado con la 
colaboración de la Société Française de 
Céramique, del Instituto «Eduardo To­
rro ja» de la Construcción y del Cemen­
to, del Departamento de Silicatos del 
Patronato «Juan de la Cierva» de In­
vestigación Técnica y de la Fábrica 
Nacional de Moneda y Timbre. 

La inauguración de la Semana de 
Estudios ha tenido lugar en el salón de 
actos del Instituto «Eduardo Torro ja» 
de la Construcción y del Cemento. El 
director del Centro, señor Nadal, dio la 
bienvenida a los asistentes con pala­
bras llenas de afecto y resaltó la im­
portancia de los actos que iban a 
comenzar. El señor Nadal manifestó 
su satisfacción al ver concurrir a esta 
reunión aportaciones técnicas relacio­
nadas tanto con la fabricación como 
con el empleo de los materiales cerá­
micos. Los fabricantes y los usuarios 
deben hablar un lenguaje científico co­
mún para que pueda seguir cerrándose 
felizmente el ciclo de nuevos materia­
les para los nuevos usos y nuevos usos 
para los nuevos materiales. El señor 
Nadal expresó de una forma clara la 
necesidad que hoy vivimos de estre­
char los lazos entre la ciencia y la 
industria. 

El señor García Verduch agradeció 
las estimulantes palabras del señor 

Nadal e hizo público el reconocimien­
to de la Sociedad Española de Cerá­
mica hacia el Instituto «Eduardo 
Torroja» de la Construcción y del Ce­
mento que tan gentilmente se había 
brindado a albergar estos actos de la 
V Semana de Estudios Cerámicos. 

La primera conferencia de la jorna­
da estuvo a cargo del ingeniero indus­
trial don Aurelio Alamán Simón quien 
disertó acerca del tema: ««Permeabi­
lidad al agua de los muros de ladrillo». 
El señor Alamán expuso con razona­
mientos claros y precisos los mecanis­
mos de transporte del agua a través de 
los muros y apoyó sus conclusiones 
presentando abundantes resultados ex­
perimentales fruta de sus propias in­
vestigaciones. La documentada confe­
rencia del señor Alamán incluyó, apar­
te de una bien fundada exposición 
básica, las necesarias derivaciones 
prácticas acerca del comportamiento 
al agua de las obras de ladrillo. 

A continuación, el doctor don Anto­
nio García Verduch abordó el tema: 
«La caliza como impureza en las arci­
llas para ladrillería». Después de hacer 
un comentario histórico acerca del de­
fecto de los ladrillos conocido con el 
nombre de rotura por caliche, el señor 
García Verduch estudió las posibles 
causas de este defecto y las curas pro­
puestas para remediarlo. El conferen­
ciante expuso sus razonamientos de 
una forma clara y directa, y no duda­
mos que los ladrilleros presentes en­
contraron una buena guía para iniciar 
su lucha contra este mal tan extendido 
en las industrias españolas de tierra 
cocida. 

El coloquio suscitado después de am­
bas conferencias fue muy animado. 
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D. Aurelio Alamán Si­
món durante su confe­
rencia sobre: "Permea­
bilidad al agua de los 

muros de ladrillo". 

En la tarde del mismo día se realizó 
una visita en autocar a las modernas 
instalaciones de la fábrica de ladrillos 
de «Riocerámica, S. A.». El grupo fue 
atendido personalmente por su direc­
tor, don José María Moreno Abecía, 
quien respondió con su amabilidad 
acostumbrada a las numerosas pre­
guntas que le fueron formuladas du­
rante el recorrido. Al final de la visita, 
los asistentes fueron obsequiados en 
el comedor de la empresa. Los visitan­

tes quedaron magníficamente impre­
sionados por la instalación y organiza­
ción de esta moderna fábrica, asi co­
mo por la alta calidad y homogeneidad 
de los ladrillos que produce. 

Las tareas del miércoles, día 8 de 
mayo, dieron comienzo en el salón de 
actos de la Fábrica Nacional de Mone­
da y Timbre. La primera conferencia 
titulada : «Papel de un centro de aseso-
ramiento técnico en el desarrollo de 
la industria cerámica» estuvo a cargo 

D. Antonio García Ver-
duch en un momento de 
su disertación sobre: 
"La caliza como impu­
reza en las arcillas para 

ladrillería"., 
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De izquierda a derecha : 
Señores Blin y García 
Verduch, y señora Le-

vandowsky. 
{Foto Cervera.) 

del ingeniero Mr. Clément Blin, del 
Centre National d'Etudes et Recher­
ches Céramiques de Francia, quien fue 
invitado especial de la Sociedad Espa­
ñola de Cerámica en esta Semana de 
Estudios. El señor Blin, hablando en 
un correcto castellano, explicó la ne­

cesidad de fundamentar el progreso de 
la industria cerámica en una estrecha 
cooperación con los centros de inves­
tigación. Hizo después una amplia re­
ferencia a las relaciones existentes en­
tre los ceramistas franceses y sus ins­
titutos de investigación y describió el 

WfW-'W 

Presidencia de la Junta 
General. De izquierda a 
derecha : Sr. Alvarez-
Estrada, Tesorero ; se­
ñor Aleixandre Ferran-
dis, Secretario; Sr. Au-
guet Duran, Presidente, 
y Sr. García Verduch, 

Vicesecretario. 

(Foto Cervera.) 

197 



D. José Laorden Jimé­
nez durante su conferen­
cia acerca de la "Trans­
misión de calor en muros 

de ladrillo". 

funcionamiento del Centre National 
d'Etudes et Recherches Céramiques. 
Concluyó su exposición proyectando 
una magnífica película en color acerca 
de las actividades e instalaciones de 
este Centro. La acertada intervención 
del señor Blin despertó gran interés 
entre los asistentes. 

La segunda conferencia de la ma­
ñana fue desarrollada por nuestro que­
rido colega ingeniero don Luis Dalmau 
Castells y versó sobre: «Problemas de 

actualidad en la fabricación y uso de 
los materiales refractarios». El señor 
Dalmau, con criterio objetivo y fácil 
palabra, fue pasando revista a los más 
importantes problemas que tiene plan­
teados la industria española de refrac­
tarios. Entre otros asuntos, trató del 
aprovisionamiento de materias primas, 
maquinaria y equipos y aceros para 
moldes. Con referencia a la fabricación 
comentó acerca de: a) Falta de regu­
laridad y de cumplimiento de los pla-

D.^ Piedad de la Cierva 
Viudes disertando sobre 
"La superficie del vi­

drio". 
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D. Vicente Gómez Gar­
cía y D. Germán Arti­
gas Jiménez, p^ '̂esidiendo 
ía discusión general so­
bre: "Ensayos de labo­
ratorio para determinar 
el ataque de los refrac­
tarios por escorias y por 

vidrio". 

".^^ 

zos de entrega, b) Falta de continuidad 
y mantenimiento de la calidad, c) Ter­
minación y presentación de las piezas, 
d) Cumplimiento de las tolerancias exi­
gidas, e) Hojas de características, /) Di­
versidad de productos de cada fabri­
cante, g) Personal y enseñanza, h) La­
boratorios oficiales y privados. Por úl­
timo hizo algunas consideraciones ge­
nerales acerca del mercado. 

El señor Dalmau hizo hincapié en 
la necesidad que siente la industria 
cerámica española de disponer de téc­
nicos medios, encargados y especialis­
tas, en mayor número y con una más 
sólida formación. En este sentido se 
dirigió al Secretario de la Sociedad Es­

pañola de Cerámica, Exmo. Sr. D. Vi­
cente Aleixandre Ferrandis, Director 
General de Enseñanza Laboral, y le 
rogó su apoyo para que estos deseos de 
la industria cerámica entren en vías 
de realización. El Exmo. Sr. Director 
General se hizo eco de sus palabras y 
manifestó que esta inquietud es plena­
mente compartida por las autoridades 
de Educación Nacional y que se están 
tomando medidas concretas para ini­
ciar al menos la resolución del pro­
blema. 

La magnífica conferencia del señor 
Dalmau fue largamente aplaudida. 

A las cinco de la tarde del mismo día 
tuvo lugar en el salón de actos de la 

D. Fernando Cassinello 
Pérez en su conferencia 
acerca de la "Adheren­
cia de hormigones y 
morteros a materiales 
cerámicos de construc­

ción". 
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D. Demetrio Alvarez-
Estrada durante su di­
sertación sobre : "Pro­
yección de partículas 
fundidas a altas tempe­

raturas". 

Fábrica Nacional de Moneda y Timbre 
la Junta General Ordinaria de la So­
ciedad Española de Cerámica. Entre 
los asuntos tratados merecen destacar­
se la propuesta de celebrar una re­
unión técnica .en Asturias en el otoño 
del presente año, el establecimiento de 
las categorías de socio correspondiente 
y socio corporativo correspondiente pa­
ra las personas o entidades que residen 
en el extranjero, y la revisión de las 
cuotas anuales de los socios. 

Las reuniones técnicas del jueves, 

día 9 de mayo, tuvieron lugar en el 
Instituto «Eduardo Torro ja» de la 
Construcción y del Cemento. 

La primera conferencia estuvo a car­
go del doctor ingeniero don José Laor-
den Jiménez y versó sobre : «Transmi­
sión de calor en muros de ladrillo». El 
señor Laorden presentó en forma cla­
ra y precisa los principios que gobier­
nan la transmisión de calor en obras 
de ladrillo e ilustró su disertación con 
abundancia de datos obtenidos en pa­
redes experimentales. La indudable 

D. Eduardo Aparicio 
Arroyo en un momento 
de su conferencia acerca 
de los "Materiales cerá­
micos para uso en la 

industria nuclear". 
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Visita a las instalaciones 
del Instituto "Eduardo 
Torroja", de la Cons­
trucción y del Cemento. 

importancia del tema, junto con la há­
bil exposición de los resultados expe­
rimentales y de las conclusiones prác­
ticas, hicieron que la disertación fue­
se seguida con el máximo interés por 
los ceramistas asistentes. 

Después de un breve intervalo, la 
doctora doña Piedad de la Cierva Viu-
des dio comienzo a su conferencia so­
bre: «La superficie del vidrio». La se­
ñorita De la Cierva, que tan valiosas 
aportaciones originales ha hecho a la 
ciencia del vidrio, encontró fácil expo­

ner con sencilla palabra el espinoso y 
difícil tema de la estructura del vidrio 
en relación con el comportamiento su­
perficial del mismo. Después de descri­
bir los modelos estructurales y las pro­
piedades químicas, pasó a considerar 
los factores texturales de la superficie 
del vidrio y su significación en el pro­
ceso de pulido. Terminó su disertación 
con un breve enjuiciamiento de las 
teorías del pulido. 

Tanto la conferencia del señor Laor-
den como la de la señorita De la Cier-

Almuerzo ofrecido por 
el Instituto "Eduardo 
Torroja", de la Cons­
trucción y del Cemento, 
a los participantes en la 
V Semana de Estudios 

Cerámicos. 
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va fueron seguidas de un animado co­
loquio. 

El programa de la Semana de Estu­
dios continuó desarrollándose esa tar­
de con una discusión general sobre: 
«Ensayos de laboratorio para determi­
nar el ataque de los refractarios por 
escorias y por vidrio». La presentación 
del tema y la moderación de la dis­
cusión estuvo' a cargo de la señorita 
Piedad de la Cierva Viudes, de don 
Vicente Gómez García y de don Ger­
mán Artigas Jiménez, quienes expusie­
ron la necesidad y significación de estos 
ensayos y los diferentes sistemas prác­
ticos empleados. El señor Artigas pre­
sentó en forma concisa los distintos 
métodos propuestos para determinar el 
ataque de los refractarios por el vidrio 
e hizo acertados comentarios acerca 
de sus ventajas e inconvenientes. El 
tema suscitó gran interés y la discu­
sión se prolongó largamente. 

Los actos del viernes, día 10 de mayo, 
comenzaron con una documentada 
conferencia sobre: «Adherencia de 
hormigones y morteros a materiales 
cerámicos de construcción», a cargo 
del doctor arquitecto don Fernando 
Oassinello Pérez, quien hizo especial 
hincapié en las teorías físicas de la 
adherencia. El señor Cassinello estu­
dió, por una parte, los factores que 
dependen de los hormigones y morte­
ros, y por otra, los relacionados con los 
elementos cerámicos de construcción. 
Los aspectos analizados en su confe­
rencia fuewn ilustrados con abundan­
te y selecto material gráfico. 

A continuación, el doctor don Deme­
trio Alvarez-Estrada disertó acerca del 
tema: «Proyección de partículas fun­
didas a altas temperaturas». El señor 
Alvarez-Estrada hizo una magnifica 
presentación de las nuevas técnicas 
para producir recubrimientos por pro­
yección de gotas de sustancias fundi­
das en llama o en plasma sobre la su­
perficie a proteger. Con ayuda de los 

necesarios esquemas, hizo una clara 
descripción del equipo empleado en 
estas operaciones. Después comparó las 
técnicas de aplicación por barra y por 
polvo e hizo un documentado estudio 
de la naturaleza y propiedades de los 
recubrimientos más frecuentes obteni­
dos por estos métodos. El señor Alva­
rez-Estrada dio una esperanzadora 
perspectiva de las nuevas aplicaciones 
que aguardan a este método en el cam­
po de la cerámica. 

Como en sesiones anteriores, las con­
ferencias de los señores Cassinello y 
Alvarez-Estrada terminaron con una 
animada discusión. 

Los asistentes a esta V Semana de 
Estudios Cerámicos fueron gentilmente 
obsequiados con un almuerzo por el 
Instituto «Eduardo Torroja», de la 
Construcción y del Cemento, antes de 
comenzar la visita al Centro. En la 
excusada ausencia del Director, señor 
Nadal, el Secretario del Instituto, señor 
Echegaray, se dignó presidir el al­
muerzo. 

A primera hora de la tarde se dio 
comienzo a la visita al Instituto. Los 
asistentes recorrieron los laboratorios 
e instalaciones, recibiendo las necesa­
rias explicaciones por parte del perso­
nal técnico del Centro. Durante la 
visita hubo amplia oportunidad de 
conocer algunas técnicas experimenta­
les descritas en las conferencias. A lo 
largo de la visita, los asistentes saca­
ron una fiel impresión de la eficacia y 
buena organización del Instituto. Estos 
lazos de cordialidad entre los ceramis­
tas y el Instituto «Eduardo Torroja», 
que han sido ahpra establecidos o 
afianzados, han de dar lugar sin duda 
a una fructífera cooperación. 

Después de la visita, tuvo lugar en 
el salón de actos del Instituto la última 
conferencia de la Semana a cargo de 
don Eduardo Aparicio Arroyo. El título 
de la misma fue: «Materiales cerámi­
cos para uso en la industria nuclear». 
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El señor Aparicio estudió, en primer 
lugar, el comportamiento de la mate­
ria frente a los fenómenos resultantes 
de la fisión nuclear, las consecuencias 
físicas y químicas y los nuevos pará­
metros que hay que tener en cuenta en 
la selección de materiales. Después de­
finió las funciones a desempeñar en 
un reactor nuclear y las posibilidades 
y limitaciones que ofrecen los metales 
y los materiales cerámicos como com­
bustibles, moderadores, barras de con­
trol, reflectores y cubiertas de protec­
ción. Finalmente señaló las principales 
aportaciones que ha hecho la cerámica 
a la industria nuclear e indicó cómo 
a su vez la cerámica ha perfeccionado 
sus medios como consecuencia de los 
estudios dirigidos a la aplicación nu­
clear. 

La V Semana de Estudios Cerámicos 
finalizó con una cena de confraterni­
dad, celebrada en restaurante típico de 
las afueras de Madrid, a la que asis­
tieron unas sesenta personas. 

Doctor A. I. Andrews, miembro 
de honor de la American 
Ceramic Society 

El doctor A. I. Andrews, Jefe del De­
partamento de Ingeniería Cerámica de 
la Universidad de Illinois, Urbana, ha 
recibido el nombramiento de miembro 
de honor de la American Ceramic So­
ciety en la reunión anual de dicha So­
ciedad, celebrada recientemente en 
Pittsburgh. 

El doctor Andrews nació en Baraboo, 
Wise, en 1895. En la Universidad de 
Wisconsin obtuvo sus grados de Bache­
lor y Master en Química en los años 
1920 y 1921, respectivamente. Cursó los 
estudios de doctorado en la Universi­
dad del Estado de Ohio y los finalizó 
en 1924 con una brillante tesis sobre 
ladrillos de dolomita. Fue profesor de 
Ingeniería Cerámica en la Universidad 

de Alfred, Alfred, N. Y., y posterior­
mente pasó a la Universidad de Illinois. 
En 1942 fue elegido para dirigir el De­
partamento de Ingeniería Cerámica de 
dicha Universidad. A lo largo de su 
vida profesional ha actuado como con­
sultor de muchas Compañías, entre las 
que citamos: Dolomite Products Co., 
Chicago Hardware Foundry Co., A. O. 
Smith Corp., Titanium Alloy Manufac­
turing Division of the National Lead 
Co., R. and H. Chemical Division of 
E. I. du Pont de Nemours & Co., Inc., 
Harshaw Chemical Co. y Canton Stam­
ping and Enameling Co. 

El doctor Andrews es autor o coatur 
de casi un centenar de publicaciones 
técnicas, relacionadas en su mayoría 
con los esmaltes. Ha escrito varios li­
bros. El primero de ellos, titulado: 
«Ceramic tests and calculations», fue 
publicado en 1928. Su obra «Porcelain 
enamels», publicada en 1961, es una 
edición revisada de «Enamels», que 
apareció en 1935. En 1941 publicó, en 
colaboración con R. L. Cook, la obra 
«Enamel laboratory manual». 

Entre los años 1939 y 1940, el doctor 
Andrews fue presidente de la Ameri­
can Ceramic Society, y en 1933 ostentó 
el cargo de presidente de la Sección de 
Esmaltes, que en la actualidad se lla­
ma Sección de Sistemas Cerámica-
Metal. 

El doctor Andrews ha desempeñado 
gran actividad en diversas organiza­
ciones científicas y ha recibido distin­
ciones de gran valía. 

Ahora, la Sociedad Americana de 
Cerámica cumple el deber de gratitud 
hacia su viejo amigo y siempre fiel co­
laborador, doctor Andrews, confirién­
dole el título de miembro de honor. El 
maestro de tantas generaciones de ce­
ramistas y eminente científico, recibe 
ahora el público reconocimiento de los 
colegas de su país. A la alegría que 
a la comunidad de ceramistas produce 
esta distinción recibida por el doctor 
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Andrews, se une sinceramente la So­
ciedad Española de Cerámica, 

Doctor A. T. Green, miembro 
de honor de la American 
Ceramic Society. 

El doctor A. T. Green ha sido elegido 
este año miembro de honor de la Ame­
rican Ceramic Society. Antes de reti­
rarse, en 1959, el doctor Green era Di­
rector de la British Ceramic Research 
Association y Secretario General hono­
rario de la British Ceramic Society. 

ül doctor Green nación en 1894 en 
StoKe-on-Trent, centro de la industria 
cerámica británica. Cuando en el año 
1920 se constituyó la British Refracto­
ries Kesearch Association, entró como 
uno de los primeros miembros de la 
plantilla técnica y trabajó bajo la di­
rección del insigne ceramista J. W. Me­
nor. En el año 1932 fue nombrado 
subdirector de investigación y, al reti-
i'arse el doctor Mellor en 1937, pasó a 
ocupar la dirección. 

En 1947 fue nombrado además direc­
tor de la British Pottery Research 
Association. Cuando en abril de 1948 
se unieron ambas organizaciones, el 
doctor Gre.en fue el primer director 
de investigación de la nueva asocia­
ción. Cuando se retiró en 1959, la Bri­
tish Ceramic Research Association 
contaba con unos laboratorios magní­
ficamente equipados y una plantilla de 
más de doscientas personas. 

El doctor Green es miembro de la 
British Ceramic Society desde 1917; 
fue Secretario General honorario desde 
1947 hasta 1959, y Presidente en 1953. 
En 1954 fue nombrado miembro de ho­
nor. En la reunión anual de la British 
Ceramic Society del año 1959, tuvo 
lugar una especial celebración en su 
honor, y sus colaboradores le obsequia­
ron con un libro, el «A. T. Green Book», 
escrito por ellos y en el que se presen­

taban magníficos trabajos científicos 
y técnicos. 

El doctor Green ha recibido numero­
sas distinciones nacionales y académi­
cas por sus destacadas aportaciones al 
desarrollo de la ciencia y la tecnología 
cerámicas. La Sociedad Americana de 
Cerámica, en reconocimiento de una 
larga vida consagrada al trabajo, 1 
acoge ahora como miembro de honor. 

La Sociedad Española de Cerámica 
se congratula de esta nueva y valiosa 
distinción de que ha sido objeto el 
doctor Green y le envía desde estas 
líneas su felicitación más cariñosa y 
cordial. 

Faul V. Jolinson, nuevo 
presidente de la American 
Ceramic Society. 

Con gran alegría queremos dejar 
constancia en estas líneas de la toma 
de posesión de Paul V. Johnson como 
Presidente de la American Ceramic So­
ciety, como cabeza de una organización 
de más de 8.500 ceramistas dedicada a 
impulsar la ciencia y la tecnología ce­
rámicas. Hasta ahora había sido Pre­
sidente electo de la Sociedad, con John 
H. Koenig como Presidente. 

Johnson es vicedirector de la Struc­
tural Clay Products Research Founda­
tion, de Geneva,III, organización de 
investigación soportada por las indus­
trias de tejas y ladrillos. 

Recibió su título de ingeniero cera­
mista en 1924, y en 1951 le fue confe­
rido el grado profesional de la Univer­
sidad de Alfred. 

Comenzó su carrera como ingeniero 
ayudante en la Mosaic Tile Co., de Ma-
tawan, N. J. En 1925 pasó a trabajar a 
la National Fireproofing Corp., como 
ingeniero ceramista y jefe de planta. 
En 1931 se incorporó al National Bu­
reau of Standards, donde permaneció 
durante quince años ocupando puestos 
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de creciente responsabilidad. En 1946, 
Paul V. Johnson pasó a formar parte 
de la plantilla del Structural Clay Pro­
ducts Institute, Washington, D. C. Du­
rante los primeros cuatro años que 
permaneció como ingeniero de investi­
gación tuvo a su cargo la coordinación 
de las actividades de investigación y la 
diseminación de la información técni­
ca del Instituto. Cuando en el año 1950 
se fundó la Structural Clay Products 
Research Foundation, fue nombrado 
'director de investigación de la misma. 
Es autor de numerosos trabajos de in­
vestigación referentes a productos de 
arcilla. En 1952-1953 fue Presidente de 
la Sección de Productos de Arcilla de 
la American Ceramic Society. Ha sido 
también Presidente de la Sección Was­
hington-Baltimore de la A. C. S. En 
1955 le fue conferido el título honorí­
fico de Fellow de la American Ceramic 
Society. 

Johnson ha servido y sigue sirviendo 
a la American Ceramic Society y a la 
industria cerámica de su país con una 
inmensa capacidad y con una generosa 
dedicación. 

Los que de una forma u otra hemos 

tenido la satisfacción de conocerle, es­
tamos seguros de que su gestión habrá 
de estar colmada de éxitos y de que 
bajo su mandato la American Ceramic 
Society conocerá días de abundantes 
frutos. 

Documentación cerámica. 

Con el fin de estudiar la posible cola­
boración en materia de documentación 
cerámica entre la Société Française de 
Céramique y la Sociedad Española de 
Cerámica, ha estado en Madrid duran­
te los días 8 al 10 de mayo. Mme. Le-
vandowsky. Jefe del Servicio de Docu­
mentación de la Sociedad Francesa. Se 
ha tratado, entre otras cosas, del inter­
cambio de traducciones de resúmenes, 
intercambio de resúmenes de patentes 
cerámicas y de intercambio de origi­
nales de tesis doctorales realizadas en 
el campo de la cerámica. Dada la rela­
ción cordial y buen entendimiento exis­
tentes entre ambas Sociedades, es de 
esperar que las cooperaciones de este 
tipo vayan multiplicándose en el fu­
turo. 

205 



OM imaER-MERSA 1 ^^^^ 
lUim BE REFRACTARIOS PARA TODAS LAS INDUSTRIAS 

í i É H B i A r ^ ^ ^ «,«,.«^c:« r ^ . En calidades cdcidas, 
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NUEVOS LIBROS 

«Preparación y moldeo de la arcilla». 
«Clay preparation and shaping», 
F. J. GooDSON. Publicado por la Brick 
Development Association,. 73/78 High 
Holborn, London, W. C. 1. Precio: 15 
chelines, 6 peniques, 117 páginas. 

Es el primero de una serie de siete 
libros que planea publicar la Brick De­
velopment Association sobre fabrica­
ción de ladrillos. Se describe con deta­
lle el equipo de molienda, preparación 
y moldeo de la arcilla, dedicando tam­
bién atención a los sistemas de corte y 
enarenado. Asimismo se ofrece un am­
plio estudio de los modernos métodos 
para controlar automáticamente el 
contenido en humedad de la arcilla. Se 
enumeran los métodos de control de 
calidad. Este libro está profusamente 
ilustrado y posee un índice muy com­
pleto. No dudamos que ha de ser de 
gran utilidad en manos de los fabri­
cantes de productos de tierra cocida. 

«Propiedades físicas y diagramas de 
fases de diez óxidos refractarios. 
Parte 2». «Physical Properties And 
Phase Diagrams of Ten Refractory 
Oxides. Part 2». Journal Literature. 
Selected Bibliography. Pedir la pu­
blicación UCRL-6262 Pt. 2 a: Office 
of Technical Services, U. S. Depart­
ment of Commerce, Washington 25, 
D. C, Estados Unidos. Precio: $ 2. 

La U. S. Atomic Energy Commission 
ha permitido a la Office of Technical 
Services, U. S. Department of Com­
merce, la publicación y difusión de una 
recopilación bibliográfica acerca de diez 

óxidos refractarios, realizada para di­
cha Comisión por el Lawrence Radia­
tion Laboratory de la Universidad de 
California. 

En esta recopilación bibliográfica se 
presentan más de 700 referencias se­
leccionadas de artículos de revistas 
que tratan sobre propiedades físicas y 
diagramas de fases de los óxidos de 
los siguientes metales: aluminio, beri­
lio, calcio, cerio, cromo«, magnesio, es­
taño, titanio ytrio y circonio. Se in­
cluyen referencias a artículos apare­
cidos en revistas norteamericanas y de 
otros países hasta el año 1960. Para la 
compilación de esta bibliografía se ha 
consultado: Refractories Bibliography 
(1928-1947, 1947-1956), Nuclear Science 
Abstracts, Chemical Abstracts y Engi­
neering Index. 

«Apilado de materiales». «The stacking 
of materials». Service Department, 
ROSPA, 52 Grosvenor Gardens, 
London. S. W. 1. Precio: 4 chelines, 
6 peniques. 

El apilado de materiales no consiste 
simplemente en amontonar las piezas 
unas encima de otras. Los apilamientos 
deben hacerse de modo que no se de­
rrumben y que no ofrezcan peligro 
para las piezas ni para los operarios 
cuando se montan o se desmontan. En 
esta nueva edición de «The Stacking 
of materials» se discuten con detalle 
todos los principios que gobiernan el 
buen apilamiento y se ilustran con 
ejemplos. 

«Léxico de la construcción». Varios au­
tores. Ediciones Instituto «Eduardo 
Torroja», de la Construcción y del 
Cemento. Madrid, 1962. 
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RESÚMENES 

Relaciones entre propiedades y estructura. 
S. N. RuDDLESDEN, Special Ceramics (Symposium on Special Ceramic, Brit. Ceram. 

Res. Assn.). Editado por P. Popper, Heywood and Company Ltd. London 1960, 
págs. 3-25. 

Hace referencia a como pueden ser predichas las propiedades de los nuevos 
materiales cerámicos, a partir de las ideas teóricas de su estructura cristalina y a 
la posición que ocupan en la tabla periódica, los elementos constituyentes. Entre las 
propiedades discutidas, se incluyen varias propiedades mecánicas, tales como resis­
tencia, dureza, trabajabilidad a máquina; varias propiedades térmicas, tales como 
expansión térmica y conductividad térmica; varias propiedades eléctricas, tales 
como conductividad eléctrica, y por último trata de los fenómenos termoeléctricos, 
que traen consigo la conversión del calor en electricidad, de cuyo fenómeno se hace 
uso en la construcción de termopares. Se usan como ilustración los nitruros de sili­
cio, aluminio y boro, y se discute el fosfuro de boro, como un nuevo miembro del 
Grupo III-V, de la serie de compuestos semiconductores de estructura tipo de la 
blenda de cinc y diamante. (11 figs., 1 tabla, 44 refs.) s. A. P. 

Factores que influyen sobre la ductilidad, a temperatura ambiente, de 
los materiales cerámicos. 

F. J. P. CLARKE, Special Ceramics (Symposium on Special Ceramics, Brit. Ceram. 
Res. Assn.). Editado por P. Popper, Heywood and Company Ltd. London 1960, 
págs. 26-50. 

Se describe la forma mediante la cual pueden ocurrir deslizamientos por movi­
mientos de dislocación y algunas maneras por las cuales tales movimientos se pueden 
estudiar en el OMg. Los resultados obtenidos de este modo suponen los dos meca­
nismos de nucleación de grietas propuestos por Stroh y Cottrel. También se da 
cuenta de los experimentos concernientes a los efectos de las impurezas internas de] 
cristal y condiciones ambientales de división y/o ensayo sobre la ductilidad. La 
exposición de superficies divididas a medios acuosos, tiende a incrementar la ducti­
lidad, pero no es probable que esto sea un simple efecto de disolución. En contraste 
a los ensayos de investigadores previos, no fue encontrada una evidencia que indique 
que el grado de ductilidad está asociado con el espacio de tiempo entre la división 
y el ensayo. (15 figs., 2 tablas, 14 refs.) s. A. P. 

Desarrollos en la medida de la conductividad térmica. 
T. W. LiNDOP, Special Ceramics (Symposium on Special Ceramics, Brit. Ceram. Res. 

Assn.). Editado por P. Popper, Heywood and Company Ltd. London 1960, pá­
ginas 51-68. 

Se describen cuatro métodos de medida de la conductividad térmica, usado en 
el control de la producción industrial. De ellos, tres son estáticos y uno dinámico. 
1) El método de la barra-dividida realiza la medida a temperatura ambiente y puede 
ser llevado a cabo en media hora. 2) Método de la barra-dividida para temperatu­
ras del orden de 500''-700^ C, el cual requiere alrededor de un día para una medida 
a una temperatura particular. 3) En este método se hace uso de temperaturas del 
orden de 300^-1.000^ C, y se realiza ésta en atmósfera de gas inerte, para evitar la 
alteración de materiales oxidables, pudiendo realizarse la medida en un día. 4) El 
último método, el cual es dinámico, ha sido desarrollado por calentamiento instan­
táneo de las barras (de 1 cm. X 1 cm. X 4 cm.) a 140"̂  C e introducción de uno de 
sus extremos en un baño de metal líquido y medida del grado de elevación de tem­
peratura en el otro extremo. El tiempo para semialcanzar la temperatura final 
determina la difusividad del material, como se pone de manifiesto en el apéndice. 

(9 figs., 1 tabla, 6 refs.) s. A. P. 
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Una máquina sencilla para medir la fluencia a alta temperatura. 
N. L.PARR and G. F. MARTIN, Special Ceramics (Symposium Special Ceramics, Brit. 

Ceram. Res. Assn.). Editado por P. Popper, Heywood and Company Ltd. London, 
1960, pags. 76-81. 

Se describe una máquina sencilla y no cara para medir la fluencia, mediante la 
cual es posible controlar la composición y técnica de manufactura del nitruro de 
silicio, para obtener unas óptimas propiedades de fluencia. 

(3 figs., 4 réf.) s. A. P. 

Los efectos de las radiaciones de los reactores sobre los materiales 
cerámicos. 

F. J. P. CLARKE, Special Ceramics (Symposrum on Special Ceramics, Brit. Res. Assn.) 
Editado por P. Popper, Heywood and Company Ltd. London 1960, pags. 82-101. 

Se ponen de manifiesto los mecanismos por los cuales las radiaciones de los 
reactores pueden modificar los materiales cerámicos. A continuación, estos mecanis­
mos son examinados criticamente a la luz de los cambios observados. Se da un 
sumario de los camoios conocidos por radiación inducida en varias propiedades de 
tales materiales, tanto en la forma cristalina simple como en la forma policristalina. 

(5 figs., 4 tablas, 54 refs.) s. A. p. 

Preparación, microestructura y propiedades mecánicas del nitruro 
de silicio. 

N. L. PARR, G . F . MARTIN y E. R. W. MAY, Special Ceramics (Symposium on Special 
Ceramics, ßrit. Ceram. Res. Assn.). Editado por P. Popper, Heywood and Compa­
ny Ltd. London 960, pags.' 102-135. 

La necesidad de un material con buenas propiedades mecánicas y estabilidad para 
el servicio en las turbinas de gas a temperaturas del orden de 1.200̂  C, ha conducido 
al estudio y desarrollo del nitruro de silicio. Este material, a pesar de frágil a tempe­
ratura ambiente, tiene una excelente resistencia a la oxidación, una resistencia al 
choque térmico comparativamente buena y una adecuada resistencia a la fluencia a 
las temperaturas implicadas si se endurece con una muy fina dispersión de carburo 
de silicio. Los métodos para producir el material en forma apropiada^ y en el mejor 
estado físico, para los designios de la ingeniería, han sido desarrollados, y las propie­
dades del material han sido enteramente exploradas por evaluaciones en el laboratorio 
y en el campo de pruebas. Si las características del material son enteramente compren­
didas durante sus aplicaciones, llenará una gran necesidad y contribuirá importan­
temente a la presente utilización de materiales para alta temperatura. Su utilización 
puede extenderse más allá de las aplicaciones originalmente consideradas. Se descri-
oen algunos de estos campos de aplicación y se sugieren otros. 

(20 figs., 1 tabla, 12 xefs.) s. A. p. 

Compuestos en el sistema BcaNa-SisN^. 
A. RABENAU y P. ECKERLIN, Special Ceramics (Symposium on Special Ceramics, Brit. 

Ceram. Res. Assn.). Editado por P. Popper, Heywood and Company Ltd. London 
1960, pags. 136-143. 

Se describe la preparación de muestras, las cuales requieren una técnica especial 
y que tiene amplio grado de aplicación en otras investigaciones. El sistema es inves­
tigado entre 1.600° C y 2.000° C. Entre estas temperaturas existe una nueva modifi­
cación hexagonal de BegNa, la cual disuelve hasta siete moles por ciento de SÍ3N4. 
Otros compuestos en el sistema son el Be4SiN4 y el compuesto tipo wurtzita BeSiNs. 

(3 figs., 1 tabla, 5 refs.) s. A. P. 
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Preparación y propiedades del nitruro de boro. 
T. A. INGLES y P. POPPER, Special Ceramics (Symposium on Special Ceramics, Brit. 

Ceram. Res. Assn.). Editado por P. Popper, Heywood and Company Ltd. Lon­
don 1960, págs. 144-167. 

El nitruro de boro, el cual existe en formas alotrópicas análogas a las del carbón, 
es un material muy útil para altas temperaturas. En la forma de capa hexagonal 
contrariamente a lo que ocurre en el graftto, es un excelente aislador eléctrico. Se 
da un sumario de los métodos conocidos de preparación del nitruro de boro hexa­
gonal y se trata con detalle la preparación de polvo por reacción de una mezcla de 
óxido de boro y ortofosfato calcico con amoníaco a 900° C. Para obtener nitruro de 
boro puro ( > 99 % ) , al producto de la anverior reacción le tiene que ser dado un 
tratamiento térmico adicional a 1.800° C. El nitruro de boro no puede ser prensado 
en caliente, pero con la adición de impurezas (5-20 %) se pueden obtener densidades 
del orden de 2,0-2,15 g/cm^ (densidad teórica, 2,27 g/'cm'). Se resumen las propie­
dades físicas y químicas, las cuales en el nitruro de boro prensado en caliente de­
penden de la naturaleza de las impurezas añadidas. Desde el punto de vista de las 
aplicaciones, las formas de comportamiento del nitruro de boro son : bajas pérdidas 
dieléctricas y baja constante dieléctrica; baja expansión térmica; baja fricción; 
alta conductividad térmica; estabilidad de temperatura; inercia química; buena 
trabajabilidad a máquina; alta resistividad eléctrica, y alta absorción neutrónica. 

(8 figs., 18 tablas, 28 refs.) s. A. P. 

La preparac ión de compuestos de fós foro-ni trógeno c o m o sólidos 
no porosos. 

F. W. AiNGER >̂  J. M. HERBERT, Special Ceramics (Symposium on Special Ceramics, 
Brit. Ceram. Res. Assn.). Editado por P. Popper^ Heywood and Company Ltd. 
London 1960, págs. 168-182. 

Se emprende la preparación de algunos derivados de los cloruros fosfonitrílicos, 
con vistas a la fabricación de aisladores eléctricos para su uso a altas temperaturas. 
Los compuestos preparados incluyen "phospham" (PN.NH), óxido fosfonitrílico, 
fosfuros nitrados, sales metálicas de éstos y un número de aminoderivados. Muchos 
de estos materiales se ha visto que son inescables hidrolíticamente a temperatura 
elevada. Sin embargo, el fosfonitrilato de magnesio fue sinterizado en forma de un 
sólido vitreo negro que es estable a 550° C. (15 figs., 4 tablas, 5 refs.) s. A. P. 

La t e r m o d i n á m i c a de sil iciuros metá l i cos y carburos de sil icio. 
P. GRIEVESON y C . B . ALCOCK, Special Ceramics (Symposium on Special Ceramics, 

Brit. Ceram. Res. Assn.). Editado por P. Popper, Heywood and Company Ltd. 
London 1960, págs. 183-208. 

Se hace una revisión de los métodos experimentales utilizables en el estudio de 
la estabilidad química de los siliciuros metáhcos y la termodinámica de soluciones 
diluidas de silicio en metales líquidos y aleaciones. La presión de vapor del silicio ha 
sido medida usando las técnicas de efusión de Knudsen y de transporte de gas; la 
energía libre de evaporación del silicio se da por: 

A G = 96000 — 28,08 T cal. 
Las presiones de vapor, de las modificaciones cúbica y hexagonal del carburo de 

silicio han sido medidas y se han derivado las siguientes ecuaciones para sus energías 
libres de formación, a partir del silicio gaseoso y carbón sólido : 

SiC (hex.) -y Si (g) -f- C (s) : A G =- 120500 — 35,76 T cal 
SiC (cub.) -V Si (g) 4- C (s) : A G = 121000 — 36,00 T cal 

Se revisan las presiones de disociación y los calores de formación de los siliciuros 
metálicos y los datos calorimétricos son relacionados con los calores de formación 
derivados de las presiones de disociación de investigadores previos, usando el calor 
de sublimación del silicio obtenido en esta investigación. Se dan algunos resultados 
para la termodinámica del siUcio en la fusión de metales puros y aleaciones bi­
narias. (6 figs., 4 tablas, 47 refs.) s. A. p. 
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La preparación de carburo de silicio denso autoag lomerado . 
P. POPPER, Special Ceramics (Symposium on Special Ceramics, Brit. Ceram. Res. 

Assn.). Editado por P. Popper, Hey wood and Company. London 1960, pági­
nas 209-219. 

Se describen con detalle los principios y experimentos de formación de piezas 
de carburo de silicio autoaglomerado por sinterización de reacción. Una mezcla de 
carburo de silicio y carbón de densidad apropiada es siliciada bien a presión atmos­
férica a 2.050^ C o en vacío a 1.500° C. Las piezas de ensayo han sido preparadas 
en forma de conos de cohetes, barras y discos. Tienen densidades de 3,0 g/cm^ e 
inferiores (densidad teórica 3,21 g/cm^) y módulo de ruptura a temperatura ambiente 
de 30.000 Ib/in". Las piezas pueden ser producidas con márgenes de tolerancia muy 
estrechos, ya que los cambios dimensionales que tienen lugar durante el tratamiento 
calorífico son muy pequeños. Las propiedades de este material sugieren que podría 
tener muchas aplicaciones en la investigación y tecnología de alta temperatura. 

(3 figs., 2 tablas, 1 ref.) s. A. P. 

La fabricación y propiedades del disil iciuro de mol ibdeno y el 
disi l iciuro de m o l i b d e n o - a l ú m i n a . 

J. B. HuFFADiNE, Special Ceramics (Symposium on Special Ceramics, Brit. Ceram. 
Res. Assn.). Editado por P. Popper, Hey wood and Company Ltd. London 1960, 
págs. 220-236. 

Se describen los métodos de preparación de disiliciuro de molibdeno en polvo 
y sus mezclas con alúmina. Tales materiales pueden ser densificados, bien por técni­
cas convencionales de sinterización o bien por prensado en caliente en moldes de 
grafito. Las propiedades del disiliciuro de molibdeno denso y alúmina densa son 
comparadas con aquellas composiciones, conteniendo estos dos materiales en varias 
proporciones. Se hace referencia a la alta resistencia del enlace, el cual puede tener 
lugar entre el disiliciuro y la alúmina, y se proponen intentos de explicaciones para 
el mecanismo. (11 figs., 1 tabla, 22 refs.) s. A. p. 

Preparac ión y propiedades de piezas de fluoruro calcico. 
P. RADO, Special Ceramics. (Symposium on Special Ceramics, Brit. Ceram. Res. 

Assn.). Editado por P. Popper, Hey wood and Company Ltd. London 1960, pá­
ginas 237-251. 

Uno de los métodos de fabricación de piezas de fluoruro calcico es por colada; 
la técnica es similar a la usada para óxidos puros, tales como alúmina, óxido de 
torio, óxido de berilio y óxido de zirconio. Ha de ser estrechamente controlada la 
distribución de tamaño de grano, valor de pH, viscosidad y gravedad específica de 
la barbotina de colada. Una vez colada y secadas las piezas de fluoruro calcico, son 
cocidas en atmósfera oxidante a la temperatura máxima de aproximadamente 
1.000° C. Las piezas terminadas no son absorbentes ni translúcidas. Su resistencia 
mecánica y al choque térmico, está por debajo de la de otros materiales cerámicos 
sinterizados. Las mismas consideraciones en cuanto a su resistencia química. Su 
resistividad eléctrica decrece muy apreciablemente con el incremento de la tempera­
tura. El fluoruro calcico colado es un material ideal para ciertos procesos especiales 
en metalurgia. (1 fig., 1 tabla, 23 refs.) s. A. P. 

Sulfuro de cadmio s in ter izado como cerámica fo tocondutora . 
W. VAN GOOL y J. G. VAN SANTEN, Special Ceramics. (Symposium on Special Cera­

mics, Brit. Ceram. Res. Assn.). Editado por P. Popper, Heywood and Company 
Ltd. London 1960, págs. 252-264. 

Se describe en este artículo la preparación de sulfuro de cadmio fotoconductivo 
en polvo y la realización a partir de éste de discos prensados y sinterizados. Se dis­
cute el mecanismo de la fotoconductividad y se indica que las medidas de las pro­
piedades de cuerpos cerámicos fotoconductivos pueden suministrar información adi-
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clonal alrededor de los procesos de sinterízación. La preparación controlada de los 
procesos descritos en este artículo hace posible realizar en gran escala la produc­
ción de fotorresistores altamente sensitivos. (11 figs., 7 refs.) s. A. p. 

Diseño y funcionamiento de un horno eléctrico para el control preciso 
de la temperatcra en el intervalo de 700*̂ -1.SOO*' C. 

A. Z. BoRUCKA, Special Ceramics. (Symposium on Special Ceramics, Brit. Ceram. 
Res. Assn.). Editado por P. Popper, Heywood and Company Ltd. London 1960, 
págs. 265-278. 

Se discute en este artículo los factores que afectan a la distribución d© la tem­
peratura en hornos tubulares y presenta un diseño de horno para operar al aire 
hasta 1.300^ C. El diseño está basado en un tubo de alúmina vertical arrollado exter­
namente con hilo de platino 10 por 100 de rodio. Se dan detalles para la eliminación 
de los gradientes de temperatura vertical!, por arrollamiento del elemento en varias 
secciones controladas independientemente y espaciado del hilo hasta neutralizar las 
pérdidas de calor. Ajustando el poder de distribución a lo largo del tubo del horno, 
se obtuvo una zona de temperatura constante de 8 in de longitud, con un error 
de + 0,5® C a l .270® C, y el poder correspondiente expresado por inch, de tubo fue 
evaluado con relación a la medida de la distribución de temperatura. El poder total 
de consumo del homo fue controlado frente a la temperatura máxima en el centro 
del horno. (6 figs., 3 tablas, 3 refs.) s. A. P. 

ü n nuevo elemento calefactor para alta temperatura. 
M. COLÉ, A. Z. BORUCKA y C. W. B. GRIGSON, Special Ceramics. (Symposium on 

Special Ceramics, Brit. Ceram. Res. Assn.). Editado por P. Popper, Heywood 
and Company Ltd. London 1960, págs. 279-288. 

Se describe un nuevo elemento calefactor, desarrollado para alta temperatura, 
capaz de calentar la cámara de un homo por encima de 1.800® C. Está constituido 
de un elemento calefactor de molibdeno, encerrado en una funda de alúmina, en la 
cual se mantiene una atmósfera protectora. Estos elementos pueden trabajar en 
atmósferas oxidantes o reductoras, pueden calentar grandes cámaras a la temperatura 
requerida, no contaminan la carga y permiíen obtener una distribución uniforme de 
temperatura. Se dan detalles del poder de control y las características de ejecución,, 
y se discute el esquema en un típico horno. (6 figs., 1 tabla.) s. A. p. 

Hornos de tubos de carbón. 
C. J. W. BAKER, Special Ceramics. (Symposium on Special Ceramics, Brit. Ceram. 

Res. Assn.). Editado por P. Popper, Heywood and Company Ltd. London 1960, 
págs. 289-304. 

Se hace una breve descripción de las propiedades del carbón, el cual puede ser 
útil para ser usado como elemento calefactor. Se discute a continuación los principios 
generales en el diseño de hornos de tubos de carbón para temperaturas del orden 
de 1.500®-2.500® C. Se demuestra su aplicación en tres hornos de laboratorio cons­
truidos convenientemente para requerimientos diferentes: 1) Un horno sencillo de 
tubo de carbón hecho para trabajar en su propia atmósfera. 2) Un horno de hor­
quilla para operar en vacío. 3) Un horno en el que se da un corte en forma de espiral 
en el tubo, realizado para trabajar en alto vacío y bajo presiones de hasta 10 atms. 
de un gas inerte. (3 figs., 8 refs.). s. A. P. 

Prensado en caliente de materiales refractarios duros. 
J. S. JACKSON y P. F. PALMER Special Ceramics. (Symposium on Special Ceramics, Brit. 

Ceram. Res. Assn.). Editado por P. Popper, Heyv/ood and Company Ltd. Lon­
don 1960, págs. 305-328. 

Se da una descripción de los aparatos diseñados para el prensado en caliente de 
pequeñas piezas de materiales refractarios duros en forma de polvo, hasta una alta 
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densidad, usando un molde de grafito calentado, pasando una alta corriente a través 
de las paredes del molde. El progreso de la densificación durante el prensado en 
caliente de una gran variedad de materiales duros, fue seguido por registro de las 
contracciones de las muestras. (16 figs., 1 tabla,, 1 ref.) s. A. P. 

Compactación de polvos usando moldes fabricados a partir de geles 
reversibles. 

T. W. PENRICE, Special Ceramics. (Symposium on Special Ceramics, Brit. Ceram. 
Res. Assn.). Editado por P. Popper, Heywood and Company Ltd. London 1960. 
págs. 329^338. 

Se pone de manifiesto que un gel reversible se comporta sustancialmente como 
un líquido para el propósito de transmitir la presión cuando se encuentra al estado 
de gel. El hecho de que tales materiales estén en un estado pseudo-sólido permite 
que el material pulverulento pueda ser situado directamente en las cavidades o 
moldes con la forma adecuada. Estos moldes, cuando están sometidos a una presión 
en una sola dirección en una caja, transmiten sustancialmente una verdadera presión 
hidrostática al material pulverulento. No hay ninguna mojabilidad del polvo com­
pacto y el molde retorna a sus dimensiones originales cuando disminuye la presión. 
Se discute con detalle la técnica de usar tales materiales como moldes, para producir 
una gran variedad de formas compactas, con particular referencia al uso de un 
conveniente gel. El uso de este proceso, junto con los métodos de compactación 
mecánica, ha mostrado ser útil en minimizar la distorsión de grandes compactos 
durante la sinterización. (4 figs., 1 tabla, 2 refs.) s. A. P. 

La determinación de nitrógeno en nitruros refractarios. 
H. BENNETT, Special Ceramics. (Symposium on Special Ceramics, Brit. Ceram. Res. 

Assn.). Editado por P. Popper, Heywood and Company Ltd. London 1960, pá­
ginas 339-347. 

Se discuten las maneras posibles de descomposición de nitruros refractarios en 
preparación y se describe con detalle un método basado en una fusión alcalina 
oxidante, seguida por medida del volumen de nitrógeno desprendido. 

(2 figs., 7 refs.) s. A. P. 

Heterogeneidades y propiedades aparentes de los productos cerámicos. 
J. PAYSSON, Special Ceramics. (Symposium on Special Ceramics, Brit. Ceram. Res 

Assn.). Editado por P. Popper, Heywood and Company Ltd. London 1960, pá­
ginas 348-363. 

Se describe primero la posible heterogeneidad de un cuerpo cerámico debido a 
la difusión incompleta de los iones por insuficiente cocción, y luego se considera 
la aparición de una capa superficial vitrea en los cuerpos cerámicos. Se discute el 
efecto de esta capa sobre la resistencia eléctrica, pérdidas dieléctricas, resistencia a 
la perforación eléctrica y la eficiencia de las soldaduras metal-cerámica y las ven­
tajas y desventajas de quitar esta capa por pulido o ataque químico. 

(16 figs., 2 refs.) s. A. P. 

Métodos de moldeo cerámico. 
Anónimo, Ceram. Age, 78 [10], 67-78 (1962). 

Este trabajo forma pairte de una serie de diez artículos sobre procesos cerámicos 
aparecidos en este número. Se hace una breve descripción de los siguientes métodos: 
Colaje de barbotinas, torneado en molde de escayola, prensado entre dos moldes 
cerámicos o de escayola, extrusión, moldeo de barro blando en moldes de madera, 
prensado en secq, prensado isostático, prensado en caliente, colaje de óxidos fun­
didos en moldes de arena o de acero, moldeo por inyección de composiciones cerá­
micas mezcladas con resinas termoplásticas, soplado del vidrio, prensado del vidrio. 
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colaje de vidrio fundido en moldes de arena, fabricación de vidrio plano y de fibras, 
tubos y varillas de vidrio. Se dan referencias de 73 artículos aparecidos en Ceram. 
Age, una lista de boletines publicados por fabricantes de maquinaria, y otra de 
casas suministradoras. (17 figs., 73 refs.) A. G. V. 

La termoluminiscencia de los vidrios de sílice. 
S. COHEN, Bull Soc. Franc. Céram. [56J, 29-31 (1962). 

Después de una breve exposición teórica, se describen los aparatos y se presen­
tan los resultados. Se han hecho medidas en el intervalo de temperaturas compren­
didas entre 110*̂  y 700^ K. La sustancia a estudiar se ha excitado con un generador 
de rayos X de 150 KV. Las sustancias se han usado bien en forma pulverulenta o 
en forma de probetas de muy pequeñas dimensiones. Se presentan los resultados 
obtenidos con diversas sílices. Tienen considerable influencia la naturaleza de las 
impurezas, su concentración y las condiciones de fusión. Se han estudiado las impu­
rezas de Ge, Ce, Al y Na. Se ha empleado un soplete y un horno de alta frecuencia 
para la preparación de las probetas. (5 figs.) A. G. V. 

La conducción de los iones añadidos al cuarzo alfa y el efecto de la 
irradiación con neutrones sobre la conductibilidad. 

r. KiRTON y E. W. J. MiTCHEL, Bull Soc. Franc. Céram. [56], 21-28 (1962). 

Se describe una célula de conductancia que permite medir entre 20 y 500° C el 
flujo de los iones añadidos al cuarto alfa. Los iones llegan de una fuente sólida 
(monocristal de halogenuro alcalino). Para el Na se ha hallado una energía de acti­
vación de 1.00 ± 0.2 eV. La energía de activación hallada operando paralelamente 
al eje a es de 1.200 ± 0.2 eV. 

Por irradiación en un reactor (dosificación 3 X 10̂ ^ n^ cm̂ — )̂ se obtiene un decre­
cimiento de la conductividad según un factor 250 y se produce un aumento de la 
energía de activación. Cuando se calienta la muestra a 700° y 950° C, disminuye 
este efecto. También se dan resultados de medidas hechas en corriente alterna. 

(5 figs., 9 refs.) A. G. V. 

Comité Europeo del Hormigón : Elaboración de recomendaciones prácticas 
unificadas para el cálculo de la ruptura del hormigón armado. 

YVES SAILLARD, Industr. Ital. Cemento, 32 [9], 517-540 (1962). 

Estas recomendaciones se refieren especialmente a los cálculos de seguridad, de 
flexión-compresión, curvatura, fisuramiento y deformaciones. 

Las recomendaciones aquí expuestas deben servir de base para un futuro sistema 
unificado de regulaciones y están directamente derivadas de las resoluciones ya 
aprobadas en el curso de las sesiones plenarias del Comité Europeo del Hormigón. 

En otros aspectos, especialmente en problemas de esfuerzo cortante, estructuras 
planas y en sistemas hiperestáticos, estas recomendaciones habrán de ser completa­
das y en su caso revisadas a la luz de los resultados de investigaciones que ya están 
en marcha. (5 figs.) A. G. V. 

Efecto de la humedad en la atmósfera del horno sobre los defectos de 
hidrógeno en acero esmaltado con vidrio. 

J. D. SULLIVAN, D . H . NELSON y F. W. NELSON, J. Amer. Ceram. Soc, ¥5 [11], 
509-512 (1962). 

Se han empleado composiciones vitreas con diferentes tendencias a formar el 
defecto conocido con el nombre de escama de pescado. Usando H^O y D2O se ha 
hecho variar el punto de rocío del horno entre —90° y +120° F. Se ha extraído y 
medido con un espectrógrafo de masas el hidrógeno y/o el deuterio residual del 
acero esmaltado. Los resultados han puesto de manifiesto que la humedad en la 
atmósfera del horno es la principal fuente de hidrógeno productor de defectos en 
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aceros esmaltados. El óxido de hierro parece proteger el acero sin recubrir de la 
reacción con agua y hace decrecer la absorción del hidrógeno durante el calenta­
miento en atmósfera húmeda. La solubilidad del óxido de hierro en la composición 
vitrea está relacionada con la tendencia a formar escama de pescado del recubri­
miento cocido. (8 figs., 1 tabla, 4 refs.) A G. v. 

Reacciones controladas por la estructura en las arcillas de caolinita-
diapora y boehmita. 

R. J. BRATTON y G. W. BRINDLEY, Amer. Ceram. Soc, 45 [11], 513-516 (1962). 

Por medio de rayos X se siguen cuantitativamente las reacciones que tienen lugar 
entre 1.000 y 1.500° C en arcillas que contienen caolinita, diaspora y boehmita. 
Cuando la temperatura se acerca a los 1.500° C, la formación de mullita tiende a su 
valor de equilibrio. La diaspora y la boehmita forman corindón a temperaturas muy 
distintas. La reactividad del corindón que proviene de la boehmita es mayor que 
la del corindón formado a expensas de la diaspora. En consecuencia, la mullita se 
forma mejor en arcillas que contienen boehmita. Se relacionan las dilataciones rela­
tivas de las arcillas diaspóricas o boehmíticas cocidas entre 1.200 y 1.400° C con la 
manera de formarse la mullita entre estas temperaturas. 

(3 figs., 3 tablas, 11 refs.) A. G. V. 

Plasticidad de las arcillas. 
J. M.* FERNÁNDEZ NAVARRO, Bol. Soc. Esp. Cerám., I [7], 449-473 (1962). 

Después de una discusión general del comportamiento plástico, se revisan los 
factores principales que influyen sobre esta propiedad« Se consideran los siguientes 
factores : 1) Contenido en agua. 2) Tamaño de partículas. 3) Forma de las partículas. 
4) Agregación de las partículas. 5) Superficie específica. 6) Orientación de las par­
tículas. 7) Adición de electrolitos. 8) Materia orgánica. 9) Aire ocluido. 10) Trata­
miento térmico. 

En la última parte del trabajo se hace una breve discusión de los métodos pro­
puestos para medir la plasticidad de las mafias cerámicas. (12 figs. 6 refs.) A. G. V. 

Masas cerámicas de woUastonita. 
A. G. VERDUCH, Bol. Soc. Esp. Cerám., 1 [5], 285-303 fl962). 

Se hace una revisión de los distintos tipos de masas cerámicas, en los que inter­
viene la woUastonita, señalando las composiciones más típicas y presentando algunos 
valores numéricos de sus propiedades más importantes en verde y en cocido. Entre 
las composiciones descritas merecen señalarse las correspondientes a las mezclas 
binarias: arcilla-wollastonita, talco-wollastcnita y alúmina-wollastonita. También se 
estudia el comportamiento de las mezclas ternarias: arcilla-talco-wollastonita y arci-
lla-barita-wollastonita. Algunas de estas composiciones tienen especial interés en la 
fabricación de azulejos, lozas y porcelanas dieléctricas. 

(4 figs., 5 tablas, 5 refs.) A. G. V. 

Obtención de forsterita a partir de varias serpentinas españolas.—I. Com­
posición de las materias primas. 

V. ALEIXANDRE FERRANDIS y J. M.̂  GONZÁLEZ PEÑA, Bol. Soc. Esp. Cerám., 1 [7], 
431-448 (1962). 

Se ha realizado el estudio mineralógico de tres serpentinas españolas. En la rea­
lización de este trabajo se han empleado las siguientes técnicas: microscopio petro­
gráfico, microscopio de calefacción, análisis químico, análisis térmico ponderal, análisis 
térmico diferencial, difracción de rayos X, microscopía electrónica y espectrografía 
de infrarrojo. La fracción serpentínica de una de las rocas está constituida funda­
mentalmente por crisotilo. Las otras dos rocas estudiadas son de naturaleza anti-
gorítica. La fracción no serpentínica de una muestra incluye talco, magnesita, oli-
vino y pequeñas cantidades de clorita, pirofilita y óxidos de hierro y de aluminio, 
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Las otras dos muestras contienen como impurezas cuarzo, carbonatos y óxidos de 
hierro y de aluminio. Una de ellas acusa también la presencia de clorita. También 
se ha estudiado el comportamiento al reblandecimiento y a la fusión de las men­
cionadas serpentinas. (8 figs., 1 tabla ,̂ 14 refs.) A. G. V. 

Refractarios para la indutría del vidrio. 
V. ALEIXANDRE FERRANDÏS, Bol. Soc, Esp, Cerám., 1 [5], 255-283 (1962). 

Se hace una revisión de los tipos de refractarios más ampliamente utilizados en 
la actualidad por la industria del vidrio. Se estudian las propiedades físicas, quí­
micas y técnicas de los refractarios de mullita, zircon y forsterita en relación con 
su comportamiento en servicio. Se describen los factores esenciales que condicionan 
la destrucción de estos refractarios y se dan recomendaciones acerca de los tipos 
de refractarios más adecuados para los distintos usos específicos en la industria del 
vidrio. También se hace una breve descripción de las materias primas y de los 
procesos de fabricación. Por último se indican algunos métodos de ensayo para 
determinar la corrosión por vidrio de los refractarios de zircon y la resistencia 
de los refractarios de forsterita a la acción de unas condiciones alternativamente 
oxidantes y reductoras. (5 figs., 8 tablas, 8 refs.) A. G. V. 

Procedimientos modernos de moldeo de ladrillos refractarios. 
J. R. CASTILLO VILLAAMIL, Bol. Soc. Esp. Cerám., 1 [4], 199-205 (1962). 

Se exponen sucintamente los métodos de moldeo empleados en la fabricación 
de refractarios. En el moldeo en plástico se usan pastas con más del 20 por 100 de 
agua y con contenidos en chamota del 40 al 60 por 100. En el moldeo en semiseco, 
la humedad oscila entre el 7 y el 15 por 100, y se usa un 65-80 por 100 de chamota. 
En el moldeo en seco la humedad es del 3 al 7 por 100, y el contenido en chamota 
se hace muy elevado (85-95 por 100). 

Después se describen las técnicas de prensado más utilizadas, señalando las ven­
tajas e inconvenientes de cada una. A. G. V. 

Materiales cerámicos ligeros. 
A. G. VERDUCH, Bol. Soc. Esp. Cerám., 1 [4], 207-216 (1962). 

Se revisan los métodos generales empleados para conseguir materiales cerámi­
cos de bajo peso específico aparente. Se pueden lograr estos materiales por: d) Eli­
minación de sustancias combustibles durante el proceso de cocción, h) Elección de 
una adecuada textura del material crudo, c) Producción y escape impedido de gases 
durante la cocción; y d) Utilización de materias primas porosas. 

Se describe después la formación de piezas cerámicas ligeras y de áridos ligeros 
susceptibles de ser empleados como aislantes granulados y como componentes no 
plásticos en masas cerámicas. A. G. V. 

Especificaciones y características de los ladrillos aluminosos para 
cucharas de colada en los hornos de acero. 

J. M. PALACIOS REPARAZ, Bol. Soc. Esp. Cerám., 1 [3], 119-143 (1962). 

Se comenta y explica primero cómo los revestimientos de las cucharas de colada 
son un factor importante en el aspecto económico del consumo de refractarios en 
las acererías. Para ello se estudia la erosión de las cucharas y se resumen las carac­
terísticas que han de poseer esos ladrillos. Se fijan las tolerancias dimensionales que 
deben poseer estos ladrillos, se habla de su composición química y se pasa revista a 
las ditintas características físicas, como densidad, porosidad, permeabilidad, resisten­
cia a los choques térmicos, resistencia piroscópica, cambio de volumen, etc., consi­
derando su relación o influencia con la manera de trabajar el material refractario. 
Se señala finalmente, como conclusión, un proyecto de especificación de estos ladri­
llos. (4 figs., 4 tablas, 14 refs.) A. G. V. 
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Descripción termoviscoelástica del templado del vidrio. 
H. D. WEYMANN, / . Amer. Ceram. Soc, 45 [11], 517-522 (1962). 

El templado del vidrio, es decir, su enfriamiento rápido controlado para alcanzar 
mejores propiedades mecánicas, es de gran importancia técnica. En este proceso 
pasa el vidrio desde una región de viscosidad relativamente baja hasta otra en la 
que el vidrio es un sólido elástico. Se deducen las ecuaciones tridimensionales para 
un cuerpo Maxwell y para un cuerpo Kelvin, y se suplementan incluyendo los efec­
tos térmicos. Se aplican las relaciones para un cuerpo termo-Maxwell al templado 
de placas infinitas de vidrio. Se da solución exacta de la ecuación diferencial resul­
tante en forma de una serie. Para uso práctico se discuten con detalle dos soluciones, 
en forma de aproximaciones, de la ecuación diferencial de templado. 

(6 figs., 4 refs.) A. G. V. 

Anisotropía de dilatación térmica de soluciones sólidas de óxidos. 
KENNETH M. MERZ, W . RICHARD BROWN y HENRY P. KIRCHNER, / . Amer. Ceram. 

Soc, 45 [ I I ] , 531-536 (1962). 

Se ha demostrado el efecto que producen los átomos en solución sólida sobre la 
anisotropía de dilatación térmica de las soluciones sólidas de rutilo, óxido de estaño, 
corindón y óxido de cromo. Las adiciones de vanadio al rutilo son especialmente 
eficaces para reducir su anisotropía de dilatación térmica. Se ha estudiado esta 
propiedad entre la temperatura ambiente y los 1.000*^0, usando técnicas de difrac­
ción de rayos X. Se dan datos acerca de la extensión de la solución sólida del vanadio 
en el rutilo. La reducción de esta anisotropía es importante en cerámica para evitar 
la formación de microgrietas. (6 figs., 5 tablas, 19 refs.) A. G. V. 

Estudios sobre las etapas iniciales de la hidratación en pasta de los 
compuestos del cemento. Parte I. 

S. CHATTERJI y J. W. JEFFERY, /. Amer. Ceram. Soc, 45 [11], 536-543 (1962). 

Con técnicas de microscopía electrónica y de difracción de rayos X se ha estu­
diado la hidratación del C4AF con y sin adición de cal y/o yeso. Se ha observado 
que en la hidratación en pasta del C4AF, el hierro no se separa, sino qce perma­
nece en la estructura de los compuestos hidratados, probablemente sustituyendo 
al aluminio. En una pasta de C4AF y H2O, se forman al principio cristales de 
hidratos de aluminados di- y tetracálcicos, y después aparecen cristales cúbicos 
de C3AH6. En presencia de Ca(0H)2 no se forman cristales de CaAHx; por lo 
demás, el curso de la reacción es el mismo que sin cal. Si existe CO2 se forma 
monocarboaluminato. En presencia de yeso solamente aparecen primero cristales 
de ettringita que después se transforman en hidrato del monosulfato. 

(16 figs., 3 tablas, 11 refs.) A. G. V. 

La Fundación Internacional para la Investigación de las Llamas. Su 
organización:—^Descripción de la Estación de Ijmuiden y su equipo. 

R. R. KissEL, Silicates Ind., 27 [10], 451-467 (1962). 

Se describe el conjunto de instalaciones montadas en Ijmuiden para el estudio 
de las llamas y el equipo especial puesto a punto para la medida o el control de 
los diversos factores que afectan la calidad de las llamas en los hornos. 

(27 figs., 10 refs.) A. G. V. 

Propiedades dieléctricas de los vidrios en los sistemas BÍ2O3 - CdO - SiO., 
BÍ2O3 - CdO - B2O3 y BÍ2O3-CdO-GeOs y su relación con la estructura 
del vidrio. 

BH. V. JANAKIRAMA RAO, / . Amer. Ceram. Soc, 45 [11], 555-563 (1962). 

En los sistemas mencionados se han demarcado las áreas de formación de vidrio 
y las regiones de vidrios "neocerámicos". Se han estudiado las propiedades de los 
vidrios neocerámicos antes y después de la nucleación y del tratamiento térmico. Las 
constantes dieléctricas crecen después de la nucleación y del tramiento térmico. Los 
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factores de disipación también aumentan. Los vidrios transparentes que contienen 
BiaOB-CdO tienen constantes dieléctricas que oscilan entre 30 y 42 factores de disi­
pación comprendidos entre 3 y 50x10—''. Las pérdidas dieléctricas observadas se 
explican basándose en la relativa inestabilidad de la estructura. 

(10 figs., 6 tablas, 8 refs.) A. G. V. 

Las m a t e r i a s pr imas cerámicas e spaño las :—I: Talcos. 
D. A.-EsTRADA, Bol. Soc. Esp. Cerám., I [4 ] , 217-219 (1962). 

En esta nota se enumeran los principales yacimientos españoles de talcos, indi­
cando la composición química, la textura, las impurezas mineralógicas, los colores 
en crudo y calcinado y el punto de fusión de las muestras más representativas. Se 
dan los límites mínimos de SiOo y MgO, y máximos de AUO,, FcaOg, CaO, álcalis, 
pérdida por calcinación y fracción soluble en ácidos de los talcos para que puedan 
ser aceptados como buenos en la industria cerámica. Son granulares los talcos de 
Darnius, Massanet, La Bajol, Irago y Boñar y laminares los de Somontín, Tíjola 
y Purchena. (2 tablas.) A. G. V. 

Las mas i l l a s o e l e m e n t o s de cierre, c o m p o n e n t e s crít icos en las construc­
c iones de meta l y vidrio. 

JACK M. ROEHM, Glass Dig., 41 [11] , 64-65, 96-99 (1962). 

La microscopía por rayos X. 
C. LEGRAND, Bull Soc. Franc. Céram. [56] , 73-89 (1962). 

Ideas ac tua le s sobre las escorias bás icas de a l to horno . 
GIUSEPPE FRIGIONE, Industr. ¡tal. Cemento, 32 [ 9 ] , 497-502 (1962). 

Inves t igac iones sobre los fe ldespatos cerámicos . 
O. E. RADCZEWSKI, Silicates Ind., 27 [12] , 579-586 (1962). 

Para comprender las propiedades tecnológicas de los feldespatos hay que conocer 
su composición y, en particular, la composición de los minerales que contienen. 
Conviene determinar el tamaño de grano, ya que la capacidad de reacción depende 
de la finura. Además del análisis químico se debe determinar el contenido en caolín 
y en mica. Se describe la técnica clásica de Becke para el análisis mineralógico me­
diante el uso del microscopio óptico y también un método nuevo para la determi­
nación cuantitativa rápida y precisa de los minerales en el feldespato. Finalmente 
se estudia el significado del microscopio de calefacción para conocer el comporta­
miento de los feldespatos cerámicos durante la cocción. 

(9 figs., 4 tablas, 6 refs.) A. G. V. 

Cinét ica de la s inter izac ión de piezas de a l ú m i n a de alta densidad. 
C. A. BRUCH, Amer. Ceram.. Soc. Bull, 41 [12] , 799-806 (1962). 

Se estudia la sinterizazción en atmósfera de hidrógeno de polvo compacto de 
alúmina Linde A que contiene magnesia. Se dan dos ecuaciones empíricas que.des­
criben los efectos de las variables fundamentales sobre la densidad y el tamaño de 
grano del sinte rizado. La velocidad de densificación depende mucho de la densidad 
inicial y de la temperatura de sinterización. La velocidad de crecimiento de los cris­
tales es independiente de la densidad inicial. La adición de magnesia evita un creci­
miento exagerado de los granos y aumenta la velocidad de sinterización. 

(12 figs., 1 tabla, 6 refs.) A. G. V. 
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FABRICACIÓN DE TODA CLASE DE TRANSFORMADORES ELÉCTRICOS Y 
CONSTRUCCIÓN DE HORNOS ELÉCTRICOS AL ARCO, PARA FUSION DE ACEROS 

Teléfonos: 23900 y 18061 - Apartado 257 

Irubide-Recalde - S A N S E B A S T I A N 



CERÁMICA DE DEHA 

"S" 15/21 % 
SILICO-ÄLUMINOSOS ' 'EC 28/34 % 

"ES" 34/36 % 

ALUMINOSOS 

"EAE" 4 5 / 5 0 % 

SUPER.ÂLUMINOSOS:;^JE;;5^^^^ 

"EAE" 70/80 % 

utilice nuestro 
servicio de 
asesoramiento 
técnico 

"A" 36/40 % 
"EA" 40/43 % 

Ladrillos y piezas de formas especiales 
para foda close de hornos y hogares. 
Ladrillos de flotación aislanfe. Cemen­
tos, morteros y argamasas refractarias 
sílico-aluminosos con distintas carac­
terísticas de fraguado. Tubos de gres. 

CERÁMICA DE DENA 

•GUISASOLA 
F a c t o r í a : SANGENJO (Pontevedra) 

Dirección Postal: Apar tado 15. PONTEVEDRA - Teléfono 1. SANGENJO 
D i r e c c i ó n G e n e r a l d e V e n t a s : Avenida José Antonio, 544 • BARCELONA (11) 

Teléfonos 243 27 79 y 224 61 31 



m 1 á II 

CONTROL DE ALIMENTACIÓN DE 
MATERIALES SECOS 

La Paterson Engineering Co. Ltd., 
construye un alimentador en seco que 
funciona por el principio de la mesa 
rotatoria y que permite medir y pro­
porcionar con bastante precisión sus­
tancias secas pulverizadas y granula­
res. La única par te móvil de la máqui­
na es la mesa rotatoria que gira a baja 
velocidad debajo de una tolva estacio­
nar ia de alimentación. Solicitar más 
detalles a: The Paterson Engineering 
Co. Ltd., 129 Kingsway. London, 
W. C. 2. 

QUEMADORES DE ACEITE 

Tecalemit ha diseñado un nuevo 
quemador de aceite pa ra hornos inter­
mitentes que puede funcionar eficien­
temente con aceites más pesados y, 
por tanto, menos costosos. Se pueden 
obtener llamas estables continuas con 
fuel oil de has ta 3.500 secs, de viscosi­
dad, y estas llamas se mant ienen con 
sólo medio galón por hora. Puesto que 
el aceite puede atomizarse a tempera­
turas de sólo unos 170^ F, resulta un 
ahorro adicional porque hace falta ca­
lentar menos el aceite. El aceite llega 
a una presión de unas 15 p.s.i. y la a to­
mización se realiza mediante aire a 
baja presión (unas 10 p.s.i.). Después 
de la cocción el quemador puede sol­
tarse fácilmente de la base pa ra pro­
ceder a su limpieza. Hay un sólo m a n ­
do para regular tan to la en t rada de 
combustible como la de aire, y una 
escala calibrada indica el consumo de 
aceite. También posee una válvula de 

aire que permite purgar las tuberías 
de aceite al final del ciclo de cocción. 
Solicitar m á s detalles a: Smith and 
Grace (Sales) Ltd., 83 Euston Road, 
London, N. W. 1. 

CORROSION POR GASES DE LA 
COMBUSTION 

Se dice haber encontrado una solu­
ción al problema de la corrosión a baja 
tempera tura producida por los gases 
de la combustión. El sistema consiste 
en inyectar en los gases de combustión 
una sustancia química alcalina alta­
mente reactiva que se presenta en for­
ma de partículas de muy pequeño ta­
maño. Esta sustancia se conoce con el 
nombre de D. C. P. 58 Sulphoneutrali-
ser. Debido a su extraordinaria finura 
solamente se requieren unas dos libras 
para t r a t a r un millón de pies cúbicos 
de gas. En un apara to especial, l lama­
do D. C. P. «Alkajector», se produce 
una completa dispersión del producto 
en una pequeña cantidad de aire ca­
liente y filtrado. El equipo para insuñar 
es una unidad compacta que contiene 
un ventilador, un motor de 1 1/4 h. p., 
un calentador de 1 kw., un filtro reno­
vable de aire y un sistema de control 
de la velocidad de inyección. La ins­
talación es simple y económica. El cos­
te del t ra tamiento depende de varios 
factores, tales como contenido de azu­
fre del combustible y exceso de aire en 
los gases de la combustión, pero oscila 
alrededor de un chelín y tres peniques 
por tonelada de combustible en el caso 
de aceite, y algo menos en el caso de 
carbón. Para obtener más detalles di-
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rigirse a: Dust Control Processes Ltd., 
5 Petty France, Westminster, London, 
S. W. 1. 

CÓDIGO PARA LA CLASIFICACIÓN 
DE LA DOCUMENTACIÓN CERÁMICA 

Se halla a la venta, al precio de 10 
chelines, la versión inglesa del código 
para la clasificación de la documenta­
ción cerámica «D. E. C. System of Clas­
sification». Se pueden obtener copias 
escribiendo a : The British Ceramic So­
ciety, Shelton House, Stoke Road, Shel-
ton, Stoke-on-Trent, Inglaterra. En la 
actualidad, la Sociedad Española de 
Cerámica está procediendo a la t ra ­
ducción al castellano de dicho código. 

LADRILLERÍAS EN NIGERIA 

La Nigeria Occidental se prepara a 
levantar una industria ladrillera. El 
Plan de Desarrollo prevé la inversión 
de 160.000 libras esterlinas en la indus­
tr ia ladrillera entre los años 1962-68. 
Este dinero se invertirá en construir 
y equipar nuevas fábricas de ladrillos 
en Oke Eri, Ughelli, He Ife, Oshogbo y 
Benin. 

PRODUCTOS DE BORO 

La Borax Consolidated Ltd., Carlisle 
Place, London, S. W. 1., ha publicado 
un nuevo folleto de 32 páginas acerca 
de los productos de boro. El folleto está 
dividido en tres par tes y describe la 
historia de la Compañía y sus facilida­
des de investigación y ayuda técnica, la 
amplia gama de prodcctos de boro de 
que dispone la industria de hoy y, fi­
nalmente, el papel que juegan los com­
puestos de boro en sesenta diferentes 
productos y procesos. Se pueden obte­
ner copias gratuitas solicitándolas a la 
Compañía. 

«DISEÑO PARA EL ESMALTADO 
SOBRE METALES» 

Con el tí tulo de «Designing for vi­
treous enamelling» se ha publicado u n 
folleto con propósito de servir de guía 
a los diseñadores de esmaltado sobre 
metales. Está publicado por el Vitreous 
Enamel Development Council, 28 Wel-
beck Street, London, W. 1. Su precio 
es de cinco chelines. 

ESMALTES SOBRE METALES 

Aún existen disponibles copias del 
volumen que recoge los trabajos p r e ­
sentados ai I I I Congreso' Internacional 
sobre esta especialidad, celebrado en 
Venecia en octubre de 1961. Se pueden 
adquirir, al precio de 10.000 liras, a i r i -
giéndose a: Centro Italiano Smal t i 
Porcelanau, Vía Monte de Pieta, 1, 
Milano, Italia. 

OXIDO DE TITANIO 

La Compañía Laporte Titanium Li­
mited, ha publicado un folleto de ocho 
páginas, en el que se describe el p ro ­
ceso de fabricación de este óxido. El 
folleto, titulado «Titanium Oxide by 
Laporte», se puede obtener dirigiéndo­
se a: Laporte Group Publicity Depar t ­
ment, New Bond Street House, 1-5, 
New Bond Street, London, W. 1. 

RESISTENCIA A LA ABRASION 

El Institute of Vitreous Enamellers 
ha desarrollado y puesto a punto un 
aparato destinado a medir la resisten­
cia a la abrasión de los metales esmal­
tados y cualquier otro tipo de te rmina­
ción sobre superficies metálicas. El 
aparato ha sido fabricado por A. Ga ­
llenkamp & Co., Ltd., y su precio es 
de 85 libras esterlinas. Se puede obte-
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ner información dirigiéndose al Insti­
tute of Vitreous Enamellers, The Se­
cretary's Office, Ripley, Near Derby, 
Inglaterra. 

AISLAMIENTO ACÚSTICO DE LAS 
VIVIENDAS 

El ingeniero Mr. Rogert Josse, Jefe 
de la división de acústica del C.S.T.B., 
ha publicado un volumen de 32 pági­
nas y 20 figuras titulado: «L'isolation 
acoustique des logements». Esta obra 
ha sido publicada por el Centre Scien­
tifique et Technique du Bâtiment de 
Francia. Su precio en el extranjero es 
de 6,95 N. F. El autor, apoyándose en 
observaciones hechas en inmuebles re­
cientes y en los resultados de minucio­
sos estudios de laboratorio,ha demos­
trado cómo es posible, sin gasto exce­
sivo, asegurar la intimidad acústica de 
las familias. El arquitecto y el inge­
niero encontrarán las reglas a seguir 
para realizar un aislamiento acústico 
satisfactorio y conforme a la regla­
mentación actual. 

INVESTIGACIÓN COOPERATIVA * 

Concebida esta ponencia para ser 
propuesta a una Asamblea de profe­
sionales que saben perfectamente lo 
que la palabra Investigación significa, 
los ponentes renuncian a aclarar con­
ceptos, funciones e importancia de la 
misma, que son bien conocidas, para 
todos los asambleístas, precisamente 
por nuestro origen y por nuestras acti­
vidades profesionales. 

El problema de la colaboración entre 
la ciencia y la industria a través de la 
investigación, colaboración cuya efica-

* Ponencia leída ante la XIV Reunión 
anual de la Asociación Nacional de Quími­
cos, y publicada en "Química e Industria", 
10 [2], 67-68 (1963). 

cia es decisiva para la economía de los 
pueblos, es un problema que la mayor 
parte de las naciones tienen más o 
menos resuelto, y sus resultados son 
evidentes. Por eso debe de preocupar­
nos mucho que España apenas se lo 
haya planteado, y si lo ha hecho en 
alguna ocasión han salido siempre a 
relucir términos agrios, seguramente 
porque existe un problema de fondo. 

Pero la supervivencia de la industria 
española en los años que se avecinan, 
durante los que necesariamente tendrá 
que hacerse con el ritmo de la compe­
tencia e^jterior, para cimentar su futu­
ro con alguna garantía, necesitará en­
contrar la forma adecuada de colaborar 
con la investigación. Esto lo exigen 
nuestras legítimas aspiraciones a na­
ción grande, y lo exige también un mí­
nimo de consideración para con el 
sacrificado consumidor español, pre­
ocupado durante muchos años por la 
calidad y el precio. 

La investigación ha pasado a ser un 
gasto necesario a prever dentro de la 
empresa industrial moderna, si ha de 
tener agilidad para la competencia. En 
principio no se la puede calificar de 
cara O' barata; sencillamente tiene un 
valor, produce unos beneficios y es in­
sustituible en su función. Si las Em­
presas industriales en el mundo hubie­
sen encontrado otra forma más barata 
de obtener los mismos beneficios, hu­
bieran, sin duda alguna, abandonado 
la investigación. 

Si, como se ha r^ecomendado prescin­
diésemos en España de nuestra propia 
investigación y adquiriéramos la téc­
nica Í; concediendo que ésta sea actual 
e interesante), pagaríamos con la téc­
nica: 

a) La investigación que se necesitó 
hasta su puesta a punto. 

b) Los beneficios lógicos de quien la 
produjo. 

c) La participación en los beneficios 
que se obtuvieron con su explotación. 
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Quienes nos vendiesen esa técnica se 
quedarían: 

a) Con la técnica. 
b) Con nuestro dinero. 
c) Con una bonita renta si es que, 

a costa de nuestro nivel de vida, fué­
semos capaces de competir en un mer­
cado común. 

En un informe publicado por la 
Agencia Europea de Productividad, una 
Misión de la O. E. C. E. decía en 1960, 
refiriéndose a nuestro país, lo siguiente: 

«La industria española no parece es­
tar, en general, particularmente inte­
resada por la investigación. El número 
de patentes extranjeras y de licencias 
con que trabajan las Empresas espa­
ñolas es muy alto... El hecho de que 
la industria muestra poco interés por 
la investigación aplicada, puede tener 
graves consecuencias. Actualmente, la 
producción industrial está basada, casi 
por completo, en licencias extranjeras. 
Estas licencias podrían ser canceladas 
si España entrase en el Mercado Co­
mún sin barreras aduaneras ni regí­
menes especiales. Aunque esto no se 
produjera hasta dentro de algunos 
años, deberán tomarse medidas sin de­
mora, a fin de que el país se haga más 
autosuficiente. Las licencias extranje­
ras, además, no siempre ofrecen los 
procesos más recientes.» 

En otro párrafo del mismo informe 
puede leerse: 

«El valor de un equipo de investiga­
dores calificados es incuestionable. Es­
paña ha hecho sin duda grandes sacri­
ficios para su formación. La industria 
española, como la del resto del mundo, 
sólo estará en condiciones de alcanzar 
éxitos a largo plazo, si atiende a su 
propia actividad investigadora.^ 

Pudiera pensarse que lo que preocu­
pa y recela a nuestra industria con res­
pecto a la actividad investigadora, es 
el planteamiento de nuestra investiga­
ción oficia^ que es prácticamente la 
única. Acaso no la satisfaga el balan­

ce, ni probablemente a los propios in­
vestigadores. Tampoco a éstos, ni a 
muchos ciudadanos satisface la reali­
dad industrial de nuestra Patria, y 
puede sospecharse que, en el fondo, ni 
a los mismos industriales. Pero esta 
insatisfacción mutua no puede quedar 
en eso. Hay que buscar el diálogo, esa 
forma civilizada de entendimiento que 
es capaz, entre personas de buena vo­
luntad, de encontrar soluciones para 
los problemas más espinosos, que vie­
nen complicados muchas veces preci­
samente por falta de él. 

El Gobierno es, sin duda, consciente 
de este problema, y ha arbitrado, por 
lo menos, los medios orgánicos para su 
posible solución. Primero fue la crea­
ción de la Comisión Asesora de Inves­
tigación Científica y Técnica y, más 
tarde, como consecuencia de la gestión 
de esa Comisión, se crearon las Aso­
ciaciones de Investigación, como medio 
de estimular el desarrollo de la investi­
gación en la industria, que pueda re­
percutir en un mejoramiento de la pro­
ducción y de la técnica. 

En el art. 1.°, del Decreto de creación, 
se dice que «las Asociaciones de Inves­
tigación podrán constituirse por em­
presas pertenecientes a una misma 
actividad industrial, interesadas en el 
desarrollo, con carácter cooperativo, 
de programas de investigación y la re­
solución de problemas de asistencia 
técnica encaminados al progreso y me­
joramiento de sus técnicas de trabajo 
y rendimientos de producción». 

Por otra parte, en el reciente infor­
me del Banco Internacional de recons­
trucción y fomento, se dice también lo 
siguiente : 

«Si España ha de emprender una 
expansión industrial bajo condiciones 
de competencia y ha de aumentar la 
productividad, en una época en que se 
están logrando avances tan rápidos en 
la ciencia y la tecnología, deberá imi­
tar a muchos de sus competidores co-
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merciales más próximos, que están 
dando un considerable impulso a la 
investigación científica.» 

«La Misión cree que la formulación 
de una política nacional de investiga­
ción científica es urgente.» 

«La necesidad de estimular el inte­
rés de la industria privada por la in­
vestigación debería recibir una gran 
atención. Si las industrias no organi­
zan la investigación por su propia 
cuenta, se les debería dar a conocer 
los servicios y facilidades proporciona­
dos por los Patronatos y sus Institutos 
y estimularles a hacer uso de los mis­
mos en la mayor medida posible. Esto 
implicará nuevos ^esfuerzos del C. S. 
I. C. para organizar la difusión de 
información y establecer estrechas re­
laciones con las empresas privadas o 
los representantes de las industrias.» 

Los fondos totales disponibles para 
investigación en España no pueden se­
guir en el 0,1 por 100 de la renta na­
cional, cuando en los países a los que 
se alude en el Informe citado, repre­
senta aproximadamente un 2 por 100 

Nuestra Asociación, como corpora­
ción, y cada uno de sus miembros en 
sus respectivos destinos, deberían to­
mar una parte activa en este inapla­
zable propósito de fecundar nuestra 
industria con la vigilancia investiga­
dora y a nuestra investigación con rea­
lidades apremiantes que significan la 
supervivencia nacional. 

Para ello se propone lo siguiente: 
1. La Asociación Nacional de Quí­

micos de España debe ofrecer su cola­
boración a la Comisión Asesora de In­
vestigación Científica y Técnica, para 
fomentar un interés recíproco de la 
Industria y la Investigación, como base 
de una inaplazable colaboración de 
ambas. 

2. Las Asociaciones de Investiga­
ción, creadas por Decreto de 22 de sep­
tiembre de 1961, pueden ser una solu­

ción ideal del problema planteado, 
siempre que se sepan superar las difi­
cultades que la incomprensión, el rece­
lo y el sistema de cooperación, por lo 
que supone de concesiones recíprocas, 
entraña. 

3. Como fase previa es muy impor­
tante que se intensifique, con carácter 
nacional, la campaña de información 
sabre esa necesidad, fines y formas de 
la cooperación en la investigación. 
Esta información debería llegar a la 
Industria Nacional de la forma más 
directa posible, a través de coloquios, 
documentales, publicaciones, etc., y 
debería también extenderse a la Uni­
versidad y a las Escuelas Técnicas en 
todos sus grados. 

4. Las Cámaras de Comercio, In­
dustria y Navegación; las Cámaras 
Sindicales Agrarias; los Sindicatos y, 
en general, todas aquellas Organiza­
ciones que agrupen Empresas indus­
triales con intereses económicos, po-
prían ser un medio muy adecuado para 
la organización de los actos que esta 
campaña requiriera, así como vehículo 
de distribución de la información es­
crita. 

5. Sería conveniente que la Comi­
sión Asesora de Investigación Científi­
ca y Técnica pubicase un Memorán­
dum o catálogo de los Centros de 
Investigación existentes, con indica­
ción de su carácter, ubicación, especia­
lidades que cultivan, medios de que 
disponen (personal y material), servi­
cios que están siempre dispuestos a 
prestar, etc. 

6. La importancia y trascendencia 
de la labor a desarrollar, justifica que 
se considere la necesidad de integrar 
en un solo organismo del Gobierno 
toda la actividad investigadora, cuyo 
organismo planee, estimule y coordi­
ne la labor de todos los centros exis­
tentes o que puedan crearse, dedicados 
a esta actividad. 
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.1 Febrero 196Ĉ  

' " • • • ' ' , : ; ' ' ' SofljOG:-ÇA posesión de sy atta. del 6 ote . 
iráéresaiadose, por iwtioias y'âatos de proáucoi6ji y coïusuœop 
referéntsB a la galletera a vacío "PALCCH", n* 1, faoxica-

• da pór.YdE» oarÍ lloencis, •flíffSMM'IOÍíÁL':,̂  que la tejneaos t r a ­
bajando irxísteTrumpidaicentet <iöode el 4 Dio. 1953»~ 

La calidad de los ladril los obtenidos, es de îîuestra total 
satisfacción, estaado trabajaiido coa un grado de faumedad de 
s / un, 15 %, (de'"carro««eortâdor â homo).- La ojédla conse­
guida en é l indice de vacío,.:es do 650/$15 rm.- La produecl5n 
por hora, en regimen Tioraaloonetante,de 16/18 Táae.- Y, el 
GOasiiiBc de BU kotor de $5 HP* oscila entre 150 s 175 amp. con 
corriente de-220y.-- _ . . 

La supeï'floie'de extruaión, la obtenetaos a una'relación de 4 
a 1, {^hélice 30 cm. por 4 bOíjuillas de 44 cni.2 cada una)c 
siguiendo una dureza, capaz,: para hacer 7 estibas de a l t c -

„.zcla'de arcil la tratada, es s base de 20 ^ arcilla Huy 
plástica y 80 :5á de. t ierras feIdespáticas altamente abrasivas, 
lo <iue origina: desgastes'íüuy fuertes, en todas aquellas piei&as;; 
que sxxfreu s« acción.- 21 rec.ajnbio de los supleiuejitos de las 
hélioes, lo hacemos, cada 15 diae {unas 100 horas), y las bo^p^~. 
l ias , todas- las jornadas (S boraa)} los "forros", cada 2 aiesefi.-

Amaque en nuestro oliina no soportainosteroperaturas eztretaas, • 
alguna vez tenentos "heladas", lo que anteriormente, suponía la 
pérdida de la producción de dos 6 t res días, más ahora, en laa 
misn-J}.o condiciones, no nos afectó lo -taás mínimo, ventaja esta ; 
muj' interesante. 

Por "todo lo expuesto, nos es grato infortmrles, que'estaixos al»' 
tamsnte ooniplaûidce., con toda. la*jaa<iuinarifi que nos' tienen ser-^ ' 
Tído^ así oomo también, de los múltiples asesoramientos y atan-
cíones, recihidos de Vds.-r- Cordialinente les ealuaan y quedan de 
Fds. suyos affoos. ss- ss- . ^ '~~~' 




