EDITORIAL

El alfarero }7 Cl barro

Cuando se habla del barro hay que hacerlo con modestia y con humildad,
porque barro somos nosotros y no nos estd permitido hablar de nosotros mis-

mos si no es con modestia y con humildad.

Cuando se mira el barro, hay que ver en él carne reflejada. simplemente

carne, porque el alma se mira en otros espejos.

Cuando se toca el barro hay que sentir la identidad de la carne y el barro,

porque ambos fueron y serdn una misma cosd.

El barro se hizo hombre mediante el soplo divino, pero no todo el barro

se hizo hombre. Quedo mucho sin hacer.

El barro es nuestro hermano. Si, es nuestro hermano que ain no ha nacido,

y que sigue esperando el soplo de la vida.

Este hermano sin vida, este barro que pasa milenios esperando, es el objeto
de vuestro arte. Vosotros lo calentdis con el latido de vuestra vida, lo aca-
ricidis con vuestro pulso, y le ddis la forma que habéis sofiado para él. Y
sobre esas figuras de barro, tristes e inertes, que no tienen alma, sopldis vos-
otros para darles un poquito de la vuestra. Sois alfareros porque queréis dar

vida a vuestros suernios hechos barro.

El hombre es el barro wvivo, y vosotros, alfareros, trabajdis con el barro
muerto, con ese barro que por no tener alma mo tiene cielo, con ese barro

sin cielo que sdlo aspira a ser arte. Y vosotros lo hacéis arte.
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VI Semana de Estudios Ceramicos
VALENCIA 11-15 DE MAYO DE 1964

Rompiendo la tradicional costum-
bre de celebrar en Madrid su Junta
General anual, la Sociedad Espafiola
de Ceramica organizé la correspon-
diente a este afio de 1964 en Valencia,
haciéndola coincidir con el III Salén
de la Ceramica, instalado en el recin-
to de la Feria Muestrario Interna-
cional.

Al igual que en afios anteriores, se
acompafié a la Junta General un ci-
clo de estudios, cuyos actos se han
realizado en colaboraciéon con el Sa-
16n de la Ceramica.

En la mafnana del dia 11 tuvo lugar,
en el vestibulo de la Feria Muestra-
rio, la inscripcion a dichos actos, pro-
cediéndose seguidamente a visitar el
Salén de la Ceramica, el cual causo
gran impresion entre los asistentes,
tanto por la calidad de las piezas, ob-
jetos y maquinaria presentados, como
por el alto nivel técnico y artistico
alcanzado por la industrig ceramica
espafiola, que en gran numerc ha
acudido a exponer sus productos.

Después de la detenida visita reali-
zada, los asistentes fueron obsequia-
dos con un vino de honor, ofrecido
por la Feria Muestrario Internacio-
nal.

En la tarde del mismo dia, y en el
aula magna de la Facultad de Cien-
cias, tuvo lugar la inauguracion de la
Semana de Estudios. El ilustrisimo
sefior Decano, Dr. don Francisco de A.
Bosch Arifio, dio la bienvenida a los
asistentes con palabras llenas de afec-
to, ¥y puso de manifiesto la importan-
cia de los actos que iban a comenzar.

actividades eceramicas

El sefior Bosch expreso su satisfaccion
al ver una concurrencia tan numero-
sa, tanto de industriales como de cien-
tificos, lo que es buena prueba del in-
terés despertado por este ciclo de
estudios, asi como expresién patente
de la necesidad que hoy sentimos de
estrechar los lazos entre la ciencia y
la industria.

Don Tomas Trénor, Marqués del
Turia, agradecié las palabras del se-
fior Bosch e hizo publico el reconoci-
miento de la Sociedad Espafiols de
Ceramica hacia la Facultad de Cien-
cias, que tan gentilmente se habia
brindado a albergar estos actos de la
VI Semana de Estudios Ceramicos, La
primera conferencia de la jornada
estuvo a cargo del Perito Industrial
Quimico, don Ramon Gil Galvez, quien
habl6 acerca del tema: Conirol en la
industriaq cerdmica. El sefior Gil ex-
puso con razonamientos claros y pre-
cisos la necesidad de los controles a
lo largo de todo el proceso de fabrica-
cidén, teniéndose que estudiar en cada
caso particular los necesarios a esta-
blecer para lograr una produccion de
calidad uniforme dentro de unas ca-
racteristicas. L.a documentada confe-
rencia del sefior Gil incluyd, aparte
de una bien fundada exposicion ba-
sica, las necesarias derivaciones prac-
ticas acerca del control de calidad en
la industria ceramica.

A continuacién, el doctor don De-
metrio Alvarez-Estrada, Investigador
del C. S. L. C,. disertd sobre el tema:
Refractarios ligeros. Después de hacer
un comentario sobre los diferentes ti-
pos de refractarios ligeros y su clasi-
ficacion, asi como las especificaciones
existentes, el doctor Estrada paso a
estudiar con detalle los diferentes
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métodos de fabricacion empleados en
su manufactura y sus aplicaciones in-
dustriales, exponiendo las ventajas
obtenidas de su utilizacion en cuanto
al ahorro de combustible, ciclos de

Centro, don Alfonso Blat Monz6, dio
la bienvenida a los asistentes con sen-
tidas y emocionadas palabras, a las
cuales contest6 d sefior don Antonio
Garcia Verduch, Secretario General

FiG. |.—Don Jesis Maria I|bafez Rodriguezz, en un momento de su conferencia

sobre fabricacion de azulgjos.

coccion mas cortos en los hornos in-
termitentes y uniformidad de tempe-
ratura, que se reflgja en una respuesta
mas exacta de los elementos de con-
trol. Por ultimo, hizo hincapié en la
aplicacién de los refractarios ligeros
como cara de trabajo en muchos tipos
de hornos, tendencia que va hoy dia
en aumento.

El cologuio que sigui6 a ambas con-
ferencias fue muy animado.

Las tareas del martes, dia 12 de
mayo, tuvieron lugar en Manises, dan-
do comienzo con la visita a la Escuela
de Cerdmica, durante la cua los asis-
tentes pudieron apreciar, en realiza-
ciones de los alumnos, los métodos y
técnicas de trabajo empleados. A con-
tinuacion y en d salén de actos de
dicha Escuela, inaugurado precisa-
mente con este motivo, € Director del

(Foto V. Traver "Wamba'\)

de la Sociedad Espafiola de Ceramica,
agradeciéndole tanto a 4 como a sus
colaboradores la grata acogida dis-
pensada, poniendo de manifiesto que
en este dia se ve cumplido € deseo de
la Sociedad de reunirse en esta loca-
lidad. A renglén seguido, € sefior Gar-
cia Verduch comunicé a los asistentes
gque € Excmo. Sr. Marqués de Lozoya,
en telegrama recibido, siente no po-
der dar la conferencia anunciada so-
bre: Porcelanas espafiolas, por coin-
cidir en ese mismo dia su nombra-
miento como Consgero del Reino. En
su lugar, don Santiago Escofet Dau-
rella. Licenciado en Ciencias Quimi-
cas, jefe del laboratorio de Ultraes-
teatita, S. A, disertd sobre d tema;
Aplicaciones industriales de la estea-
tita. Después de una serie de conside-
raciones sobre las propiedades meca-



nicas y eléctricas de la esteatita, €
sefior Escofet pasd a enfocar € pro-
blema de su aplicacion como elemento
molturador y de recubrimiento de mo-
linos para la industria cerdmica en
particular, poniendo de manifiesto las
grandes ventajas de su utilizacion, en
razén de su gran dureza y densidad.
Igualmente discutio las diferentes for-
mas de los elementos molturadores y
las ventajas e inconvenientes de uti-
lizar bolas, pequefios cilindros o conos.
Por dltimo resaltdé que con la aplica-
cion de estos revestimientos se con-
siguen mayores y mejores produccio-
nes a un costo minimo, aun a pesar
del alto costo inicial de este material,
con motivo de su mayor vida en ser-
vicio y menor contaminacion de la

flafia fue desarrollada por € Ingenie-
ro Mr. John Parson, y versd sobre:
La coccion de azulgjos. bizcochado V
esmaltado. El sefior Parson, después
de agradecer a don Luis Martin la
ayuda prestada en verter su conferen-
cia a nuestro idioma, pasO revista a
los diferentes tipos de hornos utiliza-
dos para la coccion del bizcocho y €
esmaltado de los azulgjos, haciendo
hincapié en las ventajas e inconve-
nientes de cada uno de ellos. Ilustro
su magnifica conferencia con eemplos
comparativos entre dos tipos de hor-
nos, utilizados, respectivamente, por
una firma inglesa y otra italiana.
Ambos conferenciantes fueron muy
aplaudidos por la numerosa concu-
rrencia, y como muestra del gran in-

FiG. 2—Mesa presidencial constituida en la Diputacion Provincial de Castellén
de la Plana, durante la conferencia del sefior Ibafiez Rodriguez De izquierda

a derecha, los Excmos. Ses. Gobernador
de la Diputacion Provincial y e sefior

Espafiola de Cerdmica, Vicepresidente

Civil, Presidente de h Sociedad

Secretario de la S E. C. (Foto V. Traver "Wamba':.)

carga, lo que se traduce en menor
ndamero de piezas rechazadas por de-
fectos debidos a las impurezas intro-
ducidas durante la molienda.

La segunda conferencia de la ma-

teros despertado por ambas conferen-
cias, a final de ellas se suscité un vivo
y animado coloquio entre los asisten-
tes.

La primera de las conferencias fue
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presidida por el Director de la Escue-
la, don Alfonso Blat Monzd, en union
de don Francisco Gimeno Adrian, al-
calde de Manises; don José Moreno
Batista, Secretario del Sindicato Pro-
vincial de la Construccion, Vidrio y
Ceramica; don Antonio Garcia Ver-
duch, Secretario Genera] de la Socie-
dad Espafiola de Ceramica, y don De-
metrio Alvarez-Estrada, Tesorero de
dicha Sociedad. En lg segunda de las
conferencias ocupd la presidencia el
Excelentisimo Sefior Marqués del Tu-
ria, Vicepresidente de la Sociedad Es-
pafiola de Ceramica, en unién de los
sefiores anteriormente citados,

A la una de la tarde, en la misma
Escuela de Ceramica, fue ofrecido por
el Ayuntamiento de Manises un vino
de honor a los congresistas y sefioras
acompafiantes, tras del cual 'tuvo lu-
gar un almuerzo en los jardines del
aeropuerto de Manises, ofrecido por
la Comisién Organizadora de la VI
Semana, a cuyo término fueron distri-
buidos a los asistentes diversos obse-
quios de la Escuela de Cerdmica.

Por 1la tarde, los congresistas y
acompafiantes visitaron las fabricas
de azulejos y material sanitario de
don Emilio Tovar, y de ceramica ar-
tistica, Ceramica Hispania, S. L., cu-
yas amplias y bien cuidadas instala-
ciones fueron muy elogiadas por los
asistentes.

El Museo Nacional de Ceramica
«Gonzalez Martis, que fue visitado a
continuacién, gusto extraordinaria-
mente a todos los congresistas, espe-
cialmente a los procedentes de otras
regiones espanolas, para los que era
desconocido. Ei propio sefior Gonzalez
Marti, tan admirado y querido por los
ceramistas espafioles, tuvo la gentile-
za de acompahar a los visitantes y de
dirigirles la palabra.

A las diez de la noche, y en la terra-
za de la Feria Muestrario, tuvo lugar
una cena de gala, presidida por el Ex-
celentisimo Sefior don Tomés Trénor,
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Marqués de] Turia; Excelentisimo Se-
nor Presidente de la Diputacion de
Valencia y don Ramoén Gordillo, Pre-
sidente de la Feria de Muestras. Lag
velada, que fue en extremo agradable,
estuvo animada por una orquesta, y
hubieron atracciones y baile.

Las reuniones técnicas del miércoles,
dia 13 de mayo, tuvieron lugar en el
aula magna de la Facultad de Cien-
cias.

La primera conferencia estuvo a
cargo del doctor don Antonio Garcia
Verduch, Investigador Cientifico del
C. 8. I. C, que desarrolld el tema:
Eflorescencias en ladrillos de construc-
cion. El doctor Garcia Verduch, que
tan valiosas aportaciones originales
ha hecho a la ciencia ceramica, en-
contré facil exponer con sencilla pa-
labra el espinoso tema de las eflores-
ciencias, describiendo las causas qui-
micas y fisicas del mencionado defecto
en las obras de ladrillo. Después de
indicar los diversos tipos existentes,
dio normas para la lucha contra este
mal, tanto desde el punto de vista
preventivo en fabrica, como curativo
en la propia obra.

Después de un breve intervalo, el
sefior don Salvador de Aza Pendas,
Licenciado en Ciencias Quimicas, del
Departamento de Silicatos del C.S.1.C,,
dio comienzo a su conferencia sobre
el tema: Defectos de prensado. Tras
una breve introduccién sobre el pren-
sado en humedo, semiseco y seco, el
serior Aza puso de manifiesto las ven-
tajas e inconvenientes de este ultimo,
pasando a continuacién a exponer los
defectos mas comunes en el prensado
en seco, como Son: grietas, lamina-
ciones, alabeado, acufado, rebabas y
desconchados, asi como los remedios
y tratamientos apropiados para evi-
tarlos. La conferencia fue ilustrada
con diversas diapositivas, que pusie-
ron de manifiesto mas claramente el
origen de los defectos citados. La in-
dudable importancia del tema, junto



con la hébil exposicién y conclusiones
préacticas, hicieron que la disertacion
fuera seguida con € maximo interés
por los ceramistas asistentes.

Tanto la conferencia del doctor
Garcia Verduch como la del sefior
Aza, terminaron con un animado y
prolongado coloquio.

A las dos de la tarde, & Excelentisi-
mo Ayuntamiento de Valencia ofrecio

FiG. 3.—Don Luis Martin Lézaro,
arcillas calentadas y secaderos

a los congresistas un amuerzo en €
Saler, presidiendo € mismo & Exce-
lentisimo Sefior Gobernador Civil y
Jefe Provincial; € Excelentisimo Sefior
Marqués del Turia, Vicepresidente de
la Sociedad Espafiola de Ceramica;
don José Grima, concejal del Ayunta-
miento, en representacion del Alcal-
de, y don Rafael Roca

El programa de la Semana de Estu-
dios continu6 desarrollandose esa tar-
de con la conferencia: Nuevos mate-
riales y procedimientos utilizados en

la industria de los azulejos, a cargo del
sefior don Luis Costell Landete, Li-
cenciado en Ciencias Quimicas. El se-
flor Costell dio comienzo a su diserta-
cion indicando algunas de las mejoras
introducidas en la fabricacion de azu-
lgjos esmaltados en lo que se refiere
a la obtencién de pastas para los so-
portes, y los nuevos métodos de pre-
paracion de éstas, como es € secado

en un momento de su disertaciéon  sobre
acelerados. (Foto F. Pérez Aparisi.)

por atomizacion. A continuaciéon pasé
a estudiar los diferentes tipos de vi-
driados y opacificantes utilizados, ha-
ciendo hincapié en € uso del circonio
para este fin. Por Ultimo, pasd revista
a algunos aspectos de la monococcién
y coccién répida de azulejos, expo-
niendo por medio de diapositivas es-
guemas de lo que debe ser una moder-
na industria azulejera.

El sefior Costell fue muy aplaudido
por los numerosos asistentes, y su con-
ferencia no pudo ser seguida de colo-
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quio debido a lo avanzado de la hora.

Después de un breve descanso, dio
ccmienzo, a las ocho de la tarde, la
Junta General ordinaria de la Socie-
dad Espafiola de Ceramica, presidida
por el Excelentisimo Sefior don Vicen-
te Aleixandre Ferrandis, Presidente
de la Sociedad. Entre los asuntos tra-
tados merecen destacarse la aproba-
cion de los nuevos cargos elegidos, el
nombramiento del Excelentisimo Sefior
don Luis Auguet Duran, primer Presi-
dente de la Sociedad, como Socio de
Honor de la misma; la anulacion de
la suscripcion al Boletin, reservando
éste unica y exclusivamente para los
socios, y €l acuerdo de celebrar en oc-
tubre, en Madrid, una reunion técnica
de la Seccién de Refractarios.

En la manhana del jueves, 14 de ma-
yo, prosiguieron los actos con la visita
de los congresistas a la fabrica de
azulejos CEDOLESA, de Onda, donde
pudieron apreciar la magnifica orga-
nizacion y montaje de esta Empresa.
Desde esta localidad se traslaron a
Castelldn, dcnde fueron recibidos en
la Diputacion Provincial por el Vice-
presidente de dicha Corporacion, en
ausencia del seflor Presidente. A las
once, y bajo la presidencia del Exce-
lentisimo Sefior don Vicente Aleixan-
dre Ferrandis, Presidente de la Socie-
dad Espafola de Ceramica; del Exce-
lentisimo Serfior Gobernador Civil de
Castelliéon y del Excelentisimo Sefior
Vicepresidente de la Diputacion Pro-
vincial, dio comienzo en el salon de
actos de dicho Centro la conferencia,
a cargo de don Jesus Maria Ibanez Ro-
driguez, Licenciado en Ciencias Qui-
micas, de CEDOLESA, sobre: Algunos
aspectos de la fabricacion de azulejos.
El sefior Ibanez pasé revista a una
serie de composiciones de arcillas que
sirven para la fabricacion de azulejos,
en especial de la zona de Onda (Cas-
tellon), deduciendo las posibilidades
de interacciones y reacciones que pue-
den tener lugar entre los diferentes
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componentes mineralégicos durante 1g,
coceion del soporte y las condiciones
optimas a emplear en su coccion. Ex-
puso a continuacion la influencia de
un buen mezclado y molienda, asi
como la importancia de la granulo-
metria final de la pasta, la cual se va
a someter a moldeo. Indico igualmen-
te, las posibilidades que parece ofrecer
el método de preparacion de la pasta
mediante atomizacién, ya que con él
se consigue un perfecto control de la
humedad. Por ultimo, finalizé6 su con-
ferencia con un estudio del prensado,
haciendo referencia a los defectos mas
corrientes durante esta operacion.

La magnifica conferencia del sefior
Ibaniez fue largamente aplaudida.

A continuacion, los asistentes fueron
agasajados por la Excelentisima Dipu-
tacion Provincial con un almuerzo,
celebrado en Pefiiscola, al término del
cual pudieron visitar el bello y cuida-
do castillo de la localidad.

Como continuacion de las jornadas
de trabajo, y en el recinto del castillo,
don Luis Martin Lazaro. Perito Indus-
trial, desarrollé la conferencia: Arci-
llas calentadas y secaderos acelerados.
El sefior Martin, tras una breve men-
cion de las primeras aplicaciones del
vapor para calentar la materia prima
tratando de deshelarla, comento los dos
procedimientos actuales para calentar
arcillas por medio de] vapor con apor-
tacion de agua y por calentamiento
indirecto sin aportacion de agua. A
continuacién describié brevemente el
mecahismo del secado de los productos
de arcilla y el papel que juega el ca-
lentamiento previo en esta fase de la
fabricacion. Finalmente, proyecté una
interesantisima pelicula en color, en
la, que se podia apreciar el perfecto
funcionamiento de un secadero ace-
lerado automatico moderno, que in-
vierte no mas de hora y media en el
secado de las piezas ceramicas de pa-
redes delgadas, principalmente ladri-



lios huecos de construccién, con em-
pleo minimo de mano de obra.

Al finalizar la interesante y ameni-
sima conferencia del sefior Martin
Lazaro, los congresistas iniciaron €
regreso a Vaencia

Los actos del viernes, 15 de mayo,
comenzaron con una documentada
conferencia sobre: Las industrias ce-
rdmicas ante e plan de la vivienda.

dichas previsiones, analizo la situacién
gue se presentard en € mercado en
afios venideros, a medida que € plan
vaya cubriéndose. Es de resaltar la
situaciéon andmala, magnificamente
puesta de manifiesto por d sefior Or-
maechea, en gque se encuentran las in-
dustrias de loza sanitaria, situacion
que, segun dio a entender, seira agra-
vando aln mas a medida que d tiempo

FiG. 4.—Un grupo de asistentes a la VI Semana de Estudios Cerédmicos, en el

patio del castillo de Pefiiscola.

a cargo del doctor Ingeniero de Cami-
nos, don Pedro Garcia Orinaechea,
Presidente Nacional del Sindicato de
la Construccién, Vidrio y Cerdmica
El sefior Garcia Ormaechea comenzo
exponiendo las necesidades previstas
dentro del Plan de Desarrollo en la
construccion de viviendas, y tomando
como base estos datos, los obtenidos
segun las previsiones del Sindicato, y
las estadisticas de produccién en afos
anteriores de las diversas industrias
cerdmicas que s ven afectadas por

(Foto F. Pérez Aparisi.)

transcurra, ano ser que las industrias
afectadas tomen rapidas medidas.

Toda la magnifica conferencia fue
documentada con datos numéricos de
indudable valor, y a fina de ella €
sefior Ormaechea fue largamente
aplaudido.

A continuacion, los congresistas se
trasladaron a la Excelentisima Dipu-
tacion Provincial para proceder a acto
de clausura. En la mesa presidencial
acompafiaban ai Excmo. Sr. Presidente
de la Diputacion los Excelentisimos
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Seftores don Vicente Aleixandre Fe-
rrandis, don Tomas Trénor Azcarraga,
Margués de] Turia, y don Pedro Gar-
cig Ormaechea, Presidente Nacional
del Sindicato de la Construccién, Vi-
drio y Ceramica, asi como don Anto-
nio Garcia Verduch, Secretario de la
Sociedad. Durante este acto, el sefor
Aleixandre expresd, en nombre propio
y en el de la Sociedad Espafiola de
Ceramica, su satisfaccion por el éxito
alcanzado en esta VI Semana de Es-
tudios, a la que podria calificarse de
Congreso, considerando su numerosa
asistencia y la tonica de sus actos. A
continuacion realzo la importancia de
la, ceramica, que aun siendo una de
las ciencias mas antiguas de] hombre,
aun nos abre hoy dia caminos insos-
pechados de estudio y aplicaciéon en
todas las ramas de la tecnologia. Bue-
na prueba de ello son los conos de las
capsulas espaciales, los recubrimientos
ceramicos de alta refractariedad para
proteccion de dichos vehiculos, los fe-
rritos aplicados a la electrénica en
memorias magnéticas de calculadores
electronicos, etc. Igualmente puso de
manifiesto la urgente necesidad de
estrechar los alzos entre cientificos e
industriales para lograr asi un mejor
desarrollo y progreso de nuestros co-
nocimientos y materiales. Por ultimo,
agradecio la labor realizada por la
Comision organizadorg de esta VI Se-
mana, a cuyo callade esfuerzo se debe
la magnifica organizacion de la mis-
ma. Igualmente dio las gracias a cuan-
tas autoridades y Corporaciones han
tenido la deferencia y delicadeza de
atendernos, habiendo logrado con ello
que estos dias pasados juntos, en cor-
dial convivencia, perduren en nuestra
memoria como gratos y como ttiles.

La VI Semana de Estudios Cerami-
cos finalizé con un vino de honor, ofre-
cido por la Excelentisima Diputacion
Provincial.

Durante toda la semana se organi-
zaron excursiones y visitas para las
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sefioras acompafnantes de los congre-
sistas, que asi pudieron admirar, por
gentileza de la Comision organizadora,
las innumerables bellezas que alberga
la hermaosa tierra valenciana.

Escuela de Ingenieros Industriales
de San Sebastiin

CUARTO PROGRAMA DE INTENSIFICACION
METALURCG1CA

] lunes, dia 25 de mayo, tuvo lugar
en la Escuela de Ingenieros Industria-
les de San Sebastian, la inauguracion
del curso de Refractarios del cuarto
Programa de Intensificacion Metalur-
gica, con la asistencia de representa-
ciones de las autoridades provinciales
y destacados industriales guipuzcoa-
nos.

En primei‘ lugar, el Director de la
Escuela de Ingenieros, sefior Casellas,
hizo una breve exposicion del desarro-
1lo de estos programas en afios pasa-
dos y de la mision que cumplian en
torno al desarrollo técnico de la in-
dustria, adelantando los proyectos
para sucesivos cursos, en 10s que con-
tara fundamentalmente con las suge-
rencias de los industriales guipuz-
€0anos.

A continuacién, don José Maria
Bilbao Aristegui, Presidente de la Sec-
cion de Refractarios de la Sociedad
Espafiola de Ceramica, en la conferen-
cia inaugural realizé6 una breve expo-
sicion histérica del desarrollo de la
industria siderurgica desde los tiem-
pos primitivos hasta la época actual,
detallando los proyectos de las princi-
pales industrias espafolas y guipuz-
coanas en orden al progreso técnico
tenide en cuenta en el Plan de Des-
arrollo.

Por la tarde interving don Juan José
Cordoba, de «Magnesitas Navarrassy,
quien hizo una exposicion sobre las
Materias primas para refractarios bd-
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sicos, contestando numerosas pregun-
tas acerca de la composicion de la
magnesita y su comparacion con las
austriacas. En su disertacion trat6 de
los siguientes puntos: Generalidades
sobre los distintos minerales de mag-
nesitas. Origen de los yacimientos de
la magnesita: tipos sedimentarios,
metamorflcos a partir de la serpen-
tina y de tipo espético de sustitucion
0 metasomatico. Repaso a los yaci-
mientos mundiales (EE. UU., Canada,
Grecia, Manchuria...), distinguiendo
segun d tipo de formacion de cada
uno, haciendo hincapié en los aus-
triacos (los mas antiguos) y en los
rusos (los mas andlogos a los de Na-
varra). Preparacion mecanica o con-
centracion por los métodos de simple
lavado, liquidos densos, electrostati-
co, flotacion y concentracién magné-
tica, terminando con € proceso de bri-
Quetado.

Finalmente intervino don Javier rtu~
rriagagoitia, quien hablé acerca de los
Refractarios bésicos, influencia del
contenido de fundentes. Hizo un deta-
Ilado estudio acerca de los compuestos
formados segun la relacién que exista
entre  Ca0 y SO" de la pasta, ter-
minando cou la consideracion de la
necesidad de existencia de fundentes
debidamente dosificados en € material
de parcheo.

En la mafiana del dia 26, don José
Ignacio Aristegui Bengoa, Ingeniero
Industrial, Consgjero de Aristegui. SA.,
hablé de Fabricacion de refractarios
de silice.

Comenz6é haciendo historia de los
primeros rafractarios fabricados a ba-
se de silice, continuando con su evo-
lucion y estudios sisteméticos posterio-
res. Después hizo la exposicién de un
detallado estudio de las primeras ma-
terias para estos refractarios siliceos.
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Pas6 después a comentar y describir
las diversas fases de fabricacion: mo-
liendas primaria y secundaria, cribado,
mezcla, prensado, secado y coccion,
analizando los diversos tipos de hor-
nos empleados en esta ultima opera-
cion. Mas tarde consideré el embpleo
del refractario de silice en distintas
clases de hornos, terminando por ex-
poner que en los ultimos ensayos y
estudios realizados se ha demostrado
que el refractario siliceo puede luchar
ventajosamente en condiciones de
trabajo con e] aluminoso.

A continuacién pronuncio su leccion
el Ingeniero de Minas, don Raimundo
Robredo Galguera, jefe del Departa-
mento de Hornos Altos de ENSIDESA,
acerca de los Refractarios del horno
alto vy su reparacion durante su fumn-
cionamiento.

Tras una breve resefia de los pro-
cedimientos de obtencion del hierro,
pasé a estudiar el revestimiento de las
distintas partes del horno alto, dete-
niéndose especialmente en la zona de
etalajes y criscl, haciendo la compa-
racion entre el empleo de ladrillos de
carbono o alumincsos. Se detuvo en el
analisis de las distintas acciones fi-
sico-quimicas de 10s productos en re-
accion en el horno alto con el revesti-
miento del mismo, indicando los ma-
teriales mas idoneos a emplear en cada
caso. Describié con amplio detalle la
reparacion, sin detener el proceso, de
casi nueve metros del revestimiento
de la cuba de un horno alto, operacion
de cuya magnitud es la primera rea-
lizada en Europa. Termina exponiendo
los magnificos resultados obtenidos
con dicha reparacion.

A continuacién di6 su conferencia el
doctor en Ciecias Quimicas, don De-
metrio Alvarez-Estrada, Investigador
del Consejo Superior de Investigacio-
nes Cientificas, acerca de Los refrac-
tarios ligeros en la industria metalir-
gica.

Inicio su disertacién tratando sobre
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la clasificacién de los refractarios 1i-
geros, asi como sobre la normalizacion
de calidades de los mismos. Se detuvo
después en el andlisis de los diversos
métodos de fabricacion de dichos re-
fractarios, exponiendo las peculiarida-
des de cada uno de ellos. Estudio a
continuacion los factores que influyen
en la conductividad térmica, asi como
los ensayos para determinarla. Se ex-
tendio después en la consideracién de
diversos casos de empleo de refracta-
rios ligeros en hornos industriales, asi
como en la economia térmica subsi-
guiente al uso del refractario adecua-
do, y terminé explicando las diferentes
peculiaridades constructivas de aque-
llas partes de los hornos en los gue
se utiliza el refractario aislante,

El primer conferenciante del dia 26,
don Antonio Garcia Verduch, doctor
en Ciencias Quimicas, Investigador
Centifico del C. S. 1. C., diserté sobre
el tema Vision panordmica de los ma-
teriales cerdmicos.

Ccmenzod describiendo los rasgos mi-
croestructurales mas comunes de los
materiales ceramicos, subrayando la
significacion del niimero, composiciéon
y morfologia de las fases para decidir
las caracteristicas de un producto ce-
ramico determinado. Después de pre-
sentar los fundamentos de la micro-
estructura en cerdamica, estudio el
analisis de fases de una gran variedad
de materiales ceramicos clasicos y mo-
dernos. Finalizé indicando que 1las
ideas expuestas, ademas de permitir
un mejor conocimiento de los produc-
tos ceramicos actuales, abren prome-
tedores horizontes para la creaciéon y
aplicacion de wotros nuevos.

A continuacién, don Vicente Gomez
Garcia, doctor en Ciencias Quimicas
y Jjefe de los laboratorios de Altos
Hornos de Vizeaya, se ocupoé del tema:
Morteros, pisés y cementos refracta-
rios.

En la primera parte de su diserta-
cion indicé los cuidados que deben



ponerse en la ejecucion de las mam-
posterias refractarias, habida cuenta
de que es usual la preocupacién por
la calidad de] material, descuidandose
en cambio los detalles de construccion
de las obras refractarias, en las cuales
las soluciones de continuidad provo-
cadas por las malas juntas o desper-
fectos de las piezas son lugares aptos
para e] ataque.

La segunda parte fue dedicada a ex-
poner las distintas clases de masas
para juntas, distinguiendo unos tipos
de otros para evitar denominaciones
no adecuadas a la naturaleza de esos
productos, y presentando ejemplos de
morteros silicicsos, silico-aluminosos y
basicos, cementos refractarios propia-
mente dichos, enlucidos, etc.

En la ultima parte se estudiaron los
problemas de almacenamiento y trans-
porte del material refractario desde el
punto de vista econdémicc y en rela-
cién con la construccion.

Mas tarde, don Eugenio Pérez Blan-
co, doctor en Ciencias Quimicas y jefe
del laboratorio central de ENSIDESA,
tratdé sobre: Destruccién del revesti-
mieto de los hornos allos.

E] doctor Pérez Blanco expuso las
distintas teorias emitidas por una se-
rie de conocidos investigadores respec-
to a la destruccion del revestimiento
refractario de las cubas de hornos al-
tos, estudiando principalmente el efec-
to desintegrante del carbono deposita-
do a partir del CO y por la accion de
los alcalis. Analiz6 mas tarde las di-
versas informaciones sobre la mejora
de los refractarios, concluyendo con
una exposicion de las propiedades que
deben tenerse en cuenta para lograr
el material refractario- teoricamente
mas adecuado.

Después, don José Antonio Morales
Belda, doctor Ingeniero Industrial, jefe
de metalurgia y siderurgia del Labo-
ratorio de Ensayos e Investigacion In-
dustrial «Leandro J. de Torrontegui
Ibarras, explicé su leccion sobre: Re-

cepcion y control de calidad; el labo-
ratorio del usuario.

Inici6 su charla haciendo mencion
de las normas extranjeras sobre mate-
riales refractarios, con especial men-
cion de las DIN y ASTM. Tratdé a con-
tinuacién del recuento y desmuestre
de las piezas refractarias, asi como las
normas para realizarlo correctamente,
deteniéndose en las americanas, que
fijan segun la cantidad de ladrillos del
lote el numero de los que han de ser
ingpeccionados como el nimero de
aceptacion. Paso después a tratar de
la inspeecidon ocular, que permite com-
probar los defectos groseros, asi como
la acustica para detectar fallos inter-
nos. Trato después de la comprobacion
de forma y dimensiones, importantes
para la estabilidad de las mamposte-
rias, y se extendié en consideraciones
sobre la determinacion de las densi-
dades, real o aparente, interesante
esta ultima en los ladrillos aislantes,
cuyo precio es funciéon de ella. Traté
de la porosidad total y su valor para
tener una ideg de la resistencia de las
piezas, ensayos de capacidad de absor-
cién de agua y de porosidad abierta.
Se detuvo asimismo en los ensayos de
resistencia al ataque de los acidos co-
mo al de conductividad térmica. Hablo
asimismo de los ensayos de resistencia
al choque térmico, a-lg compresion en
frio, resistencia piroscopica, estabilidad
térmica, resistencia al ataque de esco-
rias en caliente, ablandamiento bajo
carga en caliente, dilatacion térmica
reversible, para terminar con diversas
consideraciones sobre los métodos de
analisis quimico.

Di6 fin a su disertacién con una se-
rie de consideraciones econémicas so-
bre los costes de recepciéon y de en-
sayo.

El Ingeniero Industrial, don Salva-
dor Guinea, Director Gerente de Gui-
nea Hnos., S. A, comenzoé su conferen-
cia sobre: Refractarios para hornos
eléctricos, examinando en lineas gene-
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rales los diversos tipos de hornos eléc-
tricos, incluyendo el de arco. Estudié
las acciones mecanicas y quimicas, asi
como las inherentes a los choques tér-
micos que tienen lugar en el revesti-
miento. Examind las diferentes clases
de bovedas, paredes y soleras en esta
clase de hornos, e hizo un acertado
comentario sobre ellas. Se ocupd acto
seguido de los hornos de induccion,
clasificandolos seguin su frecuencia y
por la carencia o presencia de nucleo.
Asimismo gnalizé los revestimientos y
crisoles mas empleados, diferencian-
dolos segun se realice en ellos fusion
de materiales férricos o no férricos.
Terminoé con el estudio de los hornos
de resistenciag usados para aluminio y
aleaciones ligeras, asi como magnesio
y ultraligeras.

El Ingeniero de Minas don Ricardo
Diaz Serrano, jefe de la Division de
Aceros de ENSIDESA, inici6é su leccion
sobre: Refractarios para hornos Sie-
mens Martin, analizando la influencia
del refractario en el coste total del
acero producido en un horno S. M.
Pasoé a ocuparse de los distintos tipos
de bdvedas con e] estudio de las cau-
sas que originan su deterioro o des-
truccion. Traté después de la subsole-
ra, asi como de las reparaciones en
ésta y formas de ejecutarla. Se ex-
tendio en consideraciones acerca de
las diversas construcciones de la pared
posterior, pared frontal y cabezas, asi
como de los escorieros, exponiendo las
modernas tendencias en este terreno.
Indicé la importancia de los regene-
radores, que radica en las cada vez
mayores exigencias térmicas impues-
tas a los hornos, y termind con datos
estadisticos muy documentados acerca
de los consumos de refractarios segin
el tipo de revestimiento,

A continuaciéon se refiri6 a los Re-
fractarios para convertidores L. D., y
en el preambulo hizo una breve his-
toria del procedimiento L. D. de con-
version por oxigeno, desde los conver-
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tidores de Linz, de 30 toneladas, hasta
los actuales de Taranto, de 300 tone-
ladas. Estudié los revestimientos de
las distintas partes del convertidor,
analizando las causas del desgaste y
distinguiendo entre las debidas a las
condiciones de operacion y las intrin-
secas del propio refractario. Se exten-
di6 en consideraciones sobre los la-
drillos de la boca, parte importante
por la dureza de su ‘trabajo, y descri-
biod los diversos métodos de reparacion
en caliente del revestimiento. Sumi-

" nistré datos estadisticos del consumo

de refractarios en las principales ace-
rerias europeas y americanas, y fina-
liz6 con los diferentes modos operato-
rios segun el numero de convertidores
en la planta y las producciones reque-
ridas.

El Ingeniero don José R. Castillo
Villaamil, Director Gerente de la So-
ciedad Genera] de Productos Cerami-
cos, hablé sobre:. Refractarios para
hornos de laminacién. Dividié los hor-
nos de laminacién segun la variabili-
dad o constancia de la temperatura a
todo lo largo del horno, y con el tiem-
po. Estudio los hornos de fosa, descri-
biendo los tipos mas modernos, anali-
zando las diversas solicitaciones a que
estd sometido el refractario e indican-
do los mas idoneos a emplear. Paso
después a ocuparse de los hornos de
empuje, deteniéndose en detallar los
de empuje por escudo y los de largue-
ros moviles. En ellos traté de las accio-
nes ejercidas sobre el revestimiento y
expuso las tendencias actuales sobre
el mismo. Finalizé su leccién con el
analisis de los recuperadores,

Ei Ingeniero Industrial don Luis
Dalmau Castell, Director Gerente de
I. C. A S. A, hablo de la Aplicacion
de 10s refractarios aluminosos y de alta
alumina. Tras una breve introduccion
historica y clasificaciéon de los diversos
tipos de refractarios, expuso las carac-
teristicas generales de los refractarios
de alta alimina, y describi6 los proce-



s0s de fabricacion mas usuales. Indico
los criterios para determinar la cali-
dad del material, asi como cuales de-
ben ser empleados en hornos de ce-
mento, bovedas sometidas a tempera-
turas altas, hornos de forja, estufas
de horno alto, etc., haciendo especial
hincapié en aquellas partes lamidas
por las llamas o en contacto con los
gases de combustion. Dio fin a su di-
sertacion estudiando las primeras ma-
terias para obtener los productos de
alta alumina, tales como silimanita,
andalucita, mullita, bauxita, corin-
don, ete., ¥y exponiendo sus puntos de
vista sobre el porvenir de dichos re-
fractarios.

Finalmente, el doctor don Francisco
QOria Orfila, apoderado de Refracta-
rios, S. A., hablé sobre: Normalizacion
de los productos refractarios, Hizo un
analisis detallado sobre las principa-
les normas extranjeras acerca de re-
fractarios, asi como de los trabajos
realizados en nuestra patria en este
sentido. Se ocupo6 de las caracteristicas
fisico-quimicas y mecanicas que deben
cumplir los refractarios segun las con-
diciones de trabajo a que estén some-
tidos. Tratdé también de la convenien-
cia de normalizar formatos, lo que
entrafia grandes ventajas, no sélo pa-
ra el fabricante sino también para el
usuario. Concluyé manifestando su es-
peranza de que la aplicaciéon de las
normas sea una realidad en plazo
breve.

VII Congreso Internacional
del Vidrio

Este Congreso, cuyo objetivo es pro-
mover la ciencia, la tecnologia y el
arte del vidrio, tendra lugar en el
Palacio de Congresos de Bruselas en-
tre los dias 28 de junio y 3 de julio de
1965. Las dos secciones de trabajo:
«Ciencia y Técnicay y «Arte e Histo-
riay, desarrollaran sus programas si-

multaneamente. La Comision Organi-
zadora ha fijado la siguiente lista de
temas generales, sobre los cuales se
admitiran trabajos:

Seccion A—«Ciencig y Técnicay.

I. Temas cientificos.

1. Propiedades ¢pticas.

2. Quimica y fisica de super-
ficies.
3. Estructura interna.

II. Temas técnicos.

1. Fusién y afinado.

2. Flujo del vidrio durante la
formacién de articulos.

3. Meétodos de moldeo.
4. Contro] de calidad.

[II. Temas generales.
1. Propiedades del vidrio en re-
lacién con sus aplicaciones.

2. Nuevos vidrios y sus propie-
dades.

Seccion B.—«Arte e Historia»

I. Disefio.

1. Educacion de los disefiadores.

2. Desarrollo de la estética en
la vidrieria de arte.

IT. Técnicas de laboratorio aplica-
das al estudio de vidrios anti-
guos.

1. Analisis y datacion: métodos
y aplicaciones.

2. Problemas de conservacion.

3. Conocimiento de los métodos
de moldeo por el estudio del
estado de la superficie.

I1I. Estudios historicos.

1. Origen de las palabras: «ve-
rre», «glassy, «Glasy, «stekloy,
«sklars, etc.

2. Formas y nombres de los va-
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s0S para beber desde Isodoro
hasta nuestros dias.

3. Aportaciones de las recientes
excavaciones a la historia del
vidrio.

En este Congreso se presentaran
trabajos largos, en cuya presentacion
se invertira un liempo maximo de
veinte minutos, y trabajos cortos de
no mis de cinco minutos de exposi-
cion. Los primeros seran admitidos
hasta el 15 de octubre de 1964, y los
segundos hasta el 15 de abril de 1965.
Todos ellos habran de presentarse en
uno de los tres idiomas siguientes:
francés, inglés o aleman. Durante las
sesiones habra servicio de traduccion
simultanea en dichos tres idiomas.

Aparte de lg lectura de las comuni-
caciones y de las discusiones al fina-
lizar las mismas, cada dia una sefia-
lada autoridad hara lg presentacién
genera] del tema. También se leeran
las memorias sobre el, trabajo reali-
zado por los diversos comités de la
Comision Internacional del Vidrio, y
se proyectaran peliculas de naturaleza
cientifica, técnica, histérica, artistica
o educativa, acerca de temas relacio-
nados con e] vidrio. Y, naturalmente,
habrsa un programa especial para las
sefioras acompafiantes.

En la organizacion de este Congreso
colaboran el Instituto Nacional del
Vidrio, la Federacion de la Industria
del Vidrio y el Centro Técnico y Cien-
tifico de 1a Industria Belga del Vidrio.

Coincidiendo con el VII Congreso
Internacional del Vidrio, tendra lugar
en Charleroi (Bélgica), la exposicion
«El vidrio... mafana», que permane-
cera ablerta desde el sabado 26 de ju-
nio hasta el 31 de agosto de 1965.

Esta exposicion, que no tendra ca-
racter comercial, est4 pensada para
que cumpla una funcién meramente
informativa acerca de los mas recien-
tes progresos realizados en la fabrica-
cion del vidrio y en sus aplicaciones.
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Se espera exhibir importantes avances
del vidrio en los siguientes campos:
arquitectura, muebles, utillaje domés-
tico, iluminacién, calefaccién, emba-
laje, transporte, aparatos industriales,
instrumentos de fisica, incluyendo 6p-
tica y electrénica, instalaciones qui-
micas, procesos de fabricacion y equi-
po, materiales mixtos, en los que in-
terviene vidrio, etc. La Comisién Orga-
nizadora invita a los fabricantes de
vidrio y a las organizaciones de inves-
tigacion de todo el mundo para que
participen en esta exposicion y presen-
ten sus ultimos adelantos. La tarifa
fijada para los expositores es de 500
francos belgas por metro cuadrado.

Con el fin de evitar la exhibicion de
objetos y productos que ya estin en
uso —lo cual haria disminuir el inte-
rés de la exposicion— se ha designado
un comité de seleccién para elegir los
objetos que han de exponerse.

La correspondencia referente g la
Exposicion: «El vidrio... mafiana» y a
la Seccion: «Ciencia y Técnicas del
Congreso, debe dirigirse a Mr, Emile
Plumat, Directeur des Recherches de
la S. A. GLAVERBEIL, Laboratoire
Central, Rue de la Discipline, GILLY
(Bélgica).

Mr. Raymond Chambon, Institut
National] du Verre, 24, rue Dourlet,
CHARLEROI (Bélgica), recibira la co-
rrespondencia relacionada con lg Sec-
cion: «Arte e Historia» del Congreso.

Feria Muestrario Internacional
de Valencia

ITI SALON DE LA CERAMICA

Los compradores nacionales y ex-
tranjeros de articulos cerZmicos y los
industriales espafioles méas destacados
de la especialidad, se dieron cita el
mes de mayo pasado en Valencia con
motivo del III Salén de la Ceramica,
celebrado este afio todavia en el seno



de la Feria Muestrarlo Internacional,
del 1 al 15 de dicho mes,

Efectivamente, el III Salén de la Ce-
ramica ha constituido el elemento
aglutinador, en Espafia, de la oferta
y la demanda de articulos ceramicos
v de todo lo relacionado con la indus-
tria ceramica, desde la maquinaria
hasta los colorantes ceramicos. Ha
sido, desde otro punto de vista, una
brillantisimg Exposicién, muy visitada
por el publico, a 1a que ha dado realce
el intrinseco atractivo de la ceramica
artistica. En todos los aspectos ha su-
perado, con mucho, las anteriores ma-
nifestaciones cerdmicas celebradas en
los dos afios anteriores.

El numero de expositores ha sido
de 214, con un incremento del 25 %
con respecto a las firmas que partici-
paron en el pasado II Salén de la Ce-
réamica en 1963. Aproximadamente, las
tres cuartas partes de los expositores
han procedido de Valencia y su regién,
destacando, entre la participacién ex-
tranjera, la de Gran Bretafla y Ale-
mania, habiendo asistido expositores,
asimismo, de Francia, Italia, Bélgica
y Dinamarca.

Por lo que respecta g la distribucion
por materias de los articulos expues-
tos, un 40 % de los stands se ha dedi-
cado a la exposicion de azulejos, mo-
saicos, articulos de saneamiento, re-
fractarios, ladrillos y tejas, porcelana
electrotécnica y ceramica industrial en
general, y un 30 % a la exposicion de
ceramica y porcelana artisticas y de
uso doméstico. El resto del espacio ha
estado ocupado por la maquinaria,
materias primas, colorantes y mate-
rias auxiliares para la industria cera-
mica. :

El incremento de espacio ocupado
por el III Salon de la Ceramica con
respecto a la segunda edicion del mis-
mo, ha sido el mismo que el correspon-
diente al numero de expositores, esto
es, de un 25 %, siendo la superficie
total ocupada de 5.000 metros cuadra-

dos. La presentaclién de las distintas
naves y stands fue muy esmerada, es-
pecialmente por lo que respecta a los
espacios destinados a ceramica artis-
tica y de uso doméstico, expuesta en
stands en forma de boutiques, de las
que este afic ha habido dos naves de
estas caracteristicas,

Particularmente destacada fue la
presencia en €] Certamen de los fabri-
cantes nacionales de mosaicos de gres,
habiendo concurrido practicamente
todos ellos. Igualmente ha Illamado
mucho la atencién el stand del Grupo
Sindical de Tejas y Ladrillos, en el que
se han expuesto, muy acertadamente,
todas las variedades de los articulos
fabricados por sus industriales aso-
ciados.

E]l nive] artistico del Certamen ha
resultado subrayado con la presencia
en el mismo de tres expositores de sin-
gular relieve: la Fundacion Generali-
simo Franco, que ya concurtié al II Sa-
16n de la Ceramica; el Museo de Cera-
mica «Ruiz de Lunay, de Talavera de
la Reina, que presenté numerosas pie-
zas de ceramica tipica talaverana, de
inapreciable valor, y el artista Llorens
Artigas, que puso el contrapunto a la
ceramica popular espafiola con sus
piezas de linea y colorido moderno.

En cuanto g la participacion extran-
jera, llamé poderosamente la atencidén
de los industriales espafioles la mo-
dernisima maquinarig alemana y los
colorantes ingleses.

El valor de las mercancias naciona-
les expuestas fue de unos 11.000.000 de
pesetas, y de 10.000.000, aproximada-
mente, el valor de la mercancig ex-
tranjera, habiéndose duplicado estas
cifras con respecto a las del afio ante-
rior.

El volumen calculado de las ventas
de las que ha sido causa inmediata el
III Salon de la Ceramica, ha ascendi-
do a unos 90.000.000 de pesetas, en
gran parte de muestrarios, correspon-
diendo una parte importante de di-
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chas ventas a las realizaaas por com-
pradores extranjeros, de los que se han
controlado en el Certamen 250, frente
a 550 compradores nacionales. Los pai-
ses de origen de los compradores ex-
tranjeros asistentes al III Salén de la
Ceramica han sido, por orden del na-
mero de visitantes, los siguientes:
Francia, Gran Bretafia, Alemania, Bél-
gica, Estados Unidos, Argelia, Austra-
lia, Canada, Italia, Suiza, Finlandia,
Portugal, Suiza y Jordania.

Nota destacada en relacion con el
Salén de la Ceramica lo fue la VI Se-
mana de Estudios Ceramicos —organi-
zada en colaboracién con la Sociedad
Espafiola de Ceramica—, que se cele-
br6 del 11 al 15 de mayo pasado, ha-
biendo asistido a la misma doscientos
congresistas de toda Espafia, entre 10s
que se contaron los industriales mas
destacados de la industria ceramica.
En el ciclo de conferencias de 1a VI Se-
mana se trataron algunos de los pro-
blemas técnicos de mayor actualidad
que ‘tiene planteados la ceramica.

Finalmente, en la reunion - plenaria
del Comité organizador del Salén, ce-
lebrada el dia 15 de mayo pasado, se
tomo el acuerdo, en razoéon de la extra-
ordinaria repercusién que ha tenido el
III Salén de la Ceramica, de celebrar
del 25 a] 31 del mes de marzo de 1965,
la I Feria Monografica de la Cerami-
ca, Vidrio y Elementos Decorativos, en
la que tendran cabida, ademdas de los
articulos ceramicos que se han venido
exponiendo en el Salén de la Cerami-
ca, el vidrio, en sus diversas manifes-
taciones artisticas e industriales, y
toda clase de elementos decorativos y
ornamentales.

Coloquio sobre Investigacion
e Industria

Dentro del programa de los actos

conmemorativos del XXV aniversario
del Consejo Superior de Investigacio-
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nes Cientificas, se celebrard en Ma-
drid, entre los dias 19 y 24 de octubre
de 1964, un Coloquio sobre «Investiga-
cion e Industriay, de acuerdo con el
siguiente temario:

A. La Investigacion en el plano
nacional.

1. Aspecto moral y social de la In-
vestigacion.

2. Influencia de la Investigacion en
el desarrollo industrial.

3. La rentabilidad de la Investiga-
cion.

B La Investigaciéon en su propio
plano,

1. Direccion y administraciéon de la
Investigacion.

2. Programacion de la Investiga-
cion.

3. Problemas de personal en la In-
vestigacion.

C. La Investigacion en el plano in-
dustrial.

1. La Investigacion al servicio de
la industria.

a) Programacion de la Investi-
gacion en funcién de las ne-
cesidades de la industria.

b) Informacion cientifica y téc-
nica a la industria.

¢) La formacién de personal
para la industria,

2. Relaciones entre los Centros de
investigacion y la industria.

a) La Investigacién contratada,
contratos de investigacion,
las Asociaciones de Investi-
gacion.

3. La Investigacion por parte de la
industria.



D. Otros aspectos de la Investiga-
cion.

1. La Investigacién y la Ensefianza.

2. Difusion de trabajos y resulta-
dos.

La finalidad principal de este Colo-
guio es facilitar un didlogo directo
entre investigadores, empresarios y
técnicos, para mutuo conocimiento de
problemas y posibilidades en sus res-
pectivos campos de actividad y sacar
conclusiones que puedan conducir a la
mejor orientacion de la investigacion
al servicio de la industria.

Cualquier informacioén sobre este
Coloquio puede solicitarse a: Patro-
nato de Investigacion Cientifica y Téc-
nica «Juan de lg Ciervay, Coloquio «In-
vestigacion e Industrias. Calle Serra-~
no, 150, Madrid-6.

Simposio sobre ceramica en Caro-
lina del Norte

Ya han sido elegidos definitivamen-
te los dias 16, 17 y 18 de noviembre
de 1964 para la celebracién del sim-
posio sobre ceramica a que haciamos
referencia en el Bol. Soc. Esp. Ceram.,
3 [11, 81 (1964).

El tema genera] de la reunion sera:
El papel de 1as superficies e interfases
en la cerdmica cristalina. Los copre-
sidentes de esta reunidén seran el doc-
tor W. Wurth Kriegel, profesor de
ingenieria ceramica, y el Dr. Hayne
Palmour III, profesor asociado de in-
vestigacion. Se puede solicitar mas in-
formacion escribiendo a: General Ex-
tension Division, Box 5125, North
Carolina State of the University of
North Carolina, Raleigh, N. C., Estados
Unidos.
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Si son ustedes productores de manufacturas ceramicas, y estan interesados
en poseer informacion sobre los caolines ingleses, les invitamos a escri-
—  birnos solicitando muestras, precios y amplios detalles técnicos. —
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NUEVOS LIBROS

Refractarios electrofundidos. «Fused
cast refractories», A. A. LITVAROVSKII.
Traducciéon de la edicién rusa edi-
tada en Moscu, en 1959, por el Israel
Program for Scientific Translations,
Jerusalén 1961, 1 vol., 273 pags.

Vidrio del Dorning Museum of Glass.
«Glass from the Corning Museum of
Glasss. The Corning Museum of
Glass, Corning (New York) U. S. A,
1958, 1 vol. de 96 pags. con figuras.

El reconocimiento microscépico de los
minerales. '«I1 riconoscimento mi-
croscopico dei minerali», F. FALINI,
Istituto Poligrafico dello Stato, Ro-
ma, 1953, 1 vol. de 590 pags. Precio:
8.350 liras

Las propiedades de Ias superficies de
vidrio. «The properties of glass sur-
facesy, L. HoLranDp, Chapman & Hall-
Reinhold, London, 1964, 512 pags.,
208 ilustr. 4 libras esterlinas.

Manual de ingenieria de alto vacio.
«Handbook of high vacuum engi-
neering», H. A. STEINHERZ, Chapman
& Hall-Reinhold, London, 1963, 358
paginas, 4 libras esterlinas.

Propiedades eléctricas y magnéticas de
los metales, <Electrical and magne-
tic properties of metalsy, JamEs K.
STaNLEY, Chapman & Hall-Reinhold,
London, 1963, 374 pags., 5 libras es-
terlinas.

Limpieza de los metales. «<Metal clea-
ning», SAMUEL SPRING, Chapman &
Hall-Reinhold, London, 1963, 234 pa-
ginas, 3 libras, 18 chelines,

Procesos quimicos modernos. Volu-
men VII. «<Modern chemical proces-
ses. Volume VII», Preparado por los
editores de Industrial and Enginee-~
ring Chemistry en conjuncién con
las plantillas técnicas de las organi-
zaciones colaboradoras. Chapman &

Hall-Reinhold, London, 1963, 120 pa-
ginas, 3 libras esterlinas.

Sobre Ia historia del arte del vidrio
(apuntes 1959-1960). «Sulla storia
dell’arte vetraria (apunti 1959-1960)»,
L. Zeccuin, Camera di Commercio,
Industria e Agricoltura, Venezia,
1961, 1 vol. de 95 pags., con figuras.

Dos sectores poco conocidos de los vi-
drios antiguos venecianos. «Due set-
tori poco noti dell’antica vetraria
venezianay, A. GASPARETTO, Camera
di Commercio, Industria e Agricol-
tura, Venezia, 1960, 1 vol. de 51 pa-
ginas, con figuras.

Yidrios en el Museo de Adria. «Vetri
al Museo di Adria», L. ZeccHIN, Ca-
mera di Commercio, Industria e
Agricoltura, Venegia, 1956, 1 vol. de
32 pags., con figuras.

Recetas vidrieras del ’400. «Ricette ve-
trarie del ’400», L. ZeccHiN, Camera
di Commercio, Industria e Agricol-
tura, Venezia, 1955, 1 vol. de 61 pagi-
nas, con fotografias.

Analisis de vidrios antiguos, 1790-1957.
«Analyses of ancient glasses, 1790-
1957», E. R, CaLey, The Corning Mu-
seum of Glass, Corning Glass Center,
Corning, New York, U. S. A, 1962,
1 vol. de 118 pags., con tablas.

El cristal Steuben en colecciones pri-
vadas. EI vidrio de Steuben. «Steu-
ben crystal in private collections.
Steuben Glass», Steuben Glass Co.,
Inc.,, New York, The Spiral Press,
New York, 1961, 1 vol,

El vidrio en Checoslovagquia. «Glass in
Czechoslovakiay, SNTL Publisher of
Technical Literature, Praga, 1958
(editado con ocasiéon de la Feria de
Muestras de Bruselas, 1958), 1 vol. de
65 pags., con fotografias,

Manises, ciudad de la ceramica. Estu-

dio de geografia humana, VICENTE
M. ROSSELLO VERGER, Saitabi, revista
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de la Facultad de Filosofia y Letras
de la Universidad de Valencia, XI,
145-190 (1961).

Es un raro privilegio el ver reunida
y analizada en una publicacién de tan
pocas paginas, una informacién tan
abundante y valiosa como la que nos
ofrece Rosselld6 en su amena y docu-
mentada monografig sobre el enclave
ceramico de Manises.

Su pluma Aagil nos describe en breves
trazos la estampa humana de Mani-
ses: «Uno de los mas importantes fac-
tores que configuran el caracter de
Manises, islote industrial entre el ru-
ralismo huertano, es la idiosincrasia
de sus habitantes. Poblaciéon varia,
efervescente y habil. Variada por cons-
tituciéon historica y por aportaciones
sucesivas. Bulliciosa por una cierta
alegria en el vivir al dia y enzarzada
en litigios sociales con raices econo-
micas profundas; proletariado estricto
y empresariado-trabajador; minifun-
dio econémico y gran empresa. Opera-
rics habiles por tradicién, aferrados a

RESUMENES

las viejas técnicas domésticas, pero no
desprovistos de instinto mercantils.

Nos da también datos sobre la es-
tructura y el origen de la poblacion
obrera de Manises, y sefiala las reper-
cusiones que sobre ella va teniendo el
proceso de evoluciéon industrial.

Posteriormente nos brinda el autor
una descripcién de las pastas y meé-
todos empleados en la produccion ce-
ramica de Manises, salpicando la ex-
posicion con abundantes giros locales
empleados desde antiguo por los arte-
sanos de esa zona.

La produccién ceramica de Manises,
agrupada en sus diversas especialida-
des, es también motivo de analisis y
comentario en esta monografia. Se de-
dica asimismo atencién a los proble-
mas de mercado, tanto interior como
exterior.

Por ultimo nos hace una clara des-
cripcion de 1a estructura y evolucion
urbana de Manises, y sefiala los pro-
blemas actuales y las perspectivas fu-
turas de la industria de esta area que
tanto renombre y prestigio ha sabido
ganar para la ceramica espafiola.

Un refractario de carburo de silicio aglomerado con oxinitruro de silicio.
Marcom E. WASHBURN, Refract. J., 39 [10], 412-416 (1963).

En este trabajo se comparan las propiedades de los refractarios de carburo
de silicio fabricados con tres tipos diferentes de aglomerantes: @) Silicato (u 6xido);
b) Nitruro de silicio: y ¢) Oxinitruro de silicio. La aglomeracién, con oxinitruro
no ha sido usada hasta ahora y los productos de carburo de silicio hechos con ella
pueden utilizarse en aplicaciones mds severas. El oxinitruro es mds adherente al
carburo de silicio que lo es el nitruro. El oxinitruro une a esta buena adherencia
una buena resistencia a la oxidacién y mejores propiedades de resistencia al choque
térmico. Todas estas propiedades hacen que los refractarios de carburo de silicio
aglomerados con oxinitruro (Crystolon 63) muestren notables ventajas cuando se
usan con fines estructurales en medios corrosivos.

(10 figs., 1 tabla, 8 refs.)

A. G V.

Tratamiento térmico del grano abrasivo de aliimina fundida.

J. B. PatcH, Ceram. Age, 79, [111, 38-40 (1963).

Se describen y discuten los efectos producidos por la forma y el tamafio de las
particulas, el tamafio de los cristales y la composicién y el tratamiento térmico
sobre la resistencia del grano de alimina. 1os resultados de este estudio apoyan
la teoria de propagacién de grictas e indican que el tratamiento térmico es muy
eficaz para aumentar la fortaleza de los granos cuando hay impurezas presentes.

(8 figs., 3 refs)

A G V.

Titanatos de bario con resistencia y constante de tiempo mejoradas.
S. R. Hou y F. E. PiriGY1, J. Amer. Ceram. Soc., 46 [11], 516-518 (1963).

Se ha realizado un estudio experimental encaminado a mejorar la resistencia y
la constante de tiempo de la cerdmica de titanato de bario. Ha resultado evidente
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el notable efecto de las impurezas. Se han hallado varios aditivos que mejoran las
constantes de tiempo en varios érdenes de magnitud. Se puede mejorar sustancial-
mente la resistencia a temperatura elevada mediante adiciones de compuestos ricos
en fluor de cationes, tales como el uranio y el cromo.

(2 figs., 1 tabla, 10 refs.)) A. G. V.

Analisis de choque térmico de formas esféricas.—II.

D. P. H. HASSELMAN Vv W. B. CRANDALL, J. Amer. Ceram. Soc., 46, [91, 434-437
(1963).

Se ha seguido un nuevo camino para calcular la mdxima diferencia de tem-
peratura que puede soportar una esfera cerdmica frdgil sin romperse. Este método
de cdlculo modificado, y algunos nuevos datos, han hecho posible una mejor corre-
lacién entre estos valores calculados y los valores medidos expuestos en un trabajo
anterior.

(5 figs., 2 tablas, 8 refs.) A. G. V.

El espesamiento y el secado de las suspensiones arcillosas.
A. A. BAUDRAN, Industr. Céram., [556], 393-402 (1963).

Se pasa revista a los diferentes medios utilizados para eliminar el agua: q)
Mecdnicos; &) Térmicos; y ¢) Eléctricos. Los métodos mecdnicos ponen en juego
fuerzas que van desde la gravedad (sedimentacién) a las fuerzas artificiales provo-
cadas por la compresién de las barbotinas en los filtros prensa. L.os medios térmicos
eliminan el agua por vaporizacién. Los medios eléctricos consisten en aplicar a
las suspensiones las fuerzas desarrolladas por un campo eléctrico para obtener la
separacién de las particulas sélidas del medio acuoso. Se discuten los procedimien-
tos industriales utilizados y se subraya la jmportancia de los atomizadores, que
parecen aportar la solucién industrial mds moderna y mds interesante.

(11 figs., 4 refs) A. G. V.

Calefaccion eléctrica de canales de alimentacion en hornos de vidrio.
LARRY PENBERTHY, Glass Ind., 44 [9], 502-503, 537 (1963).

Aparte de las ventajas econdmicas que supone el paso a calefaccién eléctrica,
el autor sefiala como incentivo esencial el poder lograr una mayor uniformidad de
temperatura y con ello hacer posible la utilizacién de mdquinas de moldeo mds
rapidas y al mismo tiempo aumentar la resistencia mecdnica de las botellas fabri-
cadas. Para elevar la resistencia mecdnica (prueba de presién) hay que comenzar
por lograr una mayor homogeneidad en el espesor de las paredes de la botella.
Al reducir las diferencias de temperatura del vidrio se logra esta mayor homoge-
neidad, pudiéndose pasar, por ejemplo, en pruebas de presiéon, de 150 psi a 190-
200 psi. para botellas normales de cerveza.

(7 figs.) A. G. V.

Propiedades mecanicas del vidrio y de la cerimica.
C. J. PARKER, Glass Ind., 44 [91, 489-494, 535-536 (1963).

Se describen los métodos dindmicos para la determinacién del médulo de Young
y el médulo de rigidez, en especial el que consiste en determinar las frecuencias
de resonancia de la probeta. Se presentan datos numéricos sobre propiedades elds-
ticas de vidrios, materiales ceramicos y metales, asi como de la influencia de Ia
temperatura sobre estas propiedades. También se enumeran los métodos para
medir la resistencia a la abrasién y a la indentacién. Las propiedades mecdnicas
de la cerdmica y del vidrio estdn influenciadas por la naturaleza de la superficie,
por la temperatura, por la atmdsfera que rodea a las probetas y por la historia
térmica de las mismas. No se recomiendan ensayos de traccién en estos materiales.
Se discute la fatiga estdtica y ciclica y las propiedades de fluencia del vidrio y de
la cerdmica.

(14 figs., 2 tablas, 22 refs.) A G V.
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Canales de alimentacion en hornos de vidrio calentados eléctricamente.
G. E. WALKER, Glass Ind., 44 [9], 506-507, 532-533 (1963).

Los canales de alimentacién en hornos de vidrio, calentados eléctricamente,
llegan a alcanzar una gran homogeneidad de temperatura en el vidrio. La insta-
lacién eléctrica es mds limpia y mds silenciosa que la de gas, y constituye un medio
de calefaccién que en la mayoria de los casos es -mds econdmico que el de gas.
La aplicacién de calor por medio de electrodos sumergidos en el vidrio asegura
una distribucién homogénea de calor en toda la seccién del canal y elimina la
posibilidad de que exista vidrio frio en los laterales del canal. El suministro de
energia eléctrica directamente al vidrio constituye una forma de calefaccién mds
eficaz que la calefaccién por radiacién por encima de la superficie del vidrio,
tanto si es por gas como si es por electricidad, y ademds permite obtener una rdpida
respuesta cuando hay que modificar las condiciones de funcionamiento.

(3 figs., 1 tabla) A G. V.

Pantallas ceramicas para proteccion contra el calor radiante.
WiLriaM H. WHEELER, Ceram. Age, 79 [10], 161-164 (1963).

Se espera que las pantallas cerdmicas contra el calor radiante encuentren apli-
cacion en los vehiculos espaciales pilotados, en los que las temperaturas de la
superficie externa sobrepasan los 2.500°F y cuyo tiempo de reentrada puede ser
superior a los treinta minutos. Los materiales cerdmicos mds prometedores para
este fin son: espumas cerdmicas de baja densidad; compuestos laminados; mate-
riales de alta densidad, gran resistencia mecdnica y alta refractariedad; y mate-
riales cerdmicos porosos impregnados con resinas. Es necesario que las superficies
posean una alta emisividad para mantener la temperatura de dichas superficies
por debajo de unos limites précticos. Se requieren emisividades superiores a 0,6.

(8 figs.) A G. V.

Diseiio y funcionamiento de un horno de alta temperatura para el
difractometro de rayos X.
Rosert K. ScorT v EDWIN RUH, J. Amer. Ceram. Soc., 46 [11], 513-515 (1963).

Se ha construido un horno para difraccién de rayos X a elevada ‘temperatura,
que puede funcionar a 2.700° F en aire durante largos periodos. Se presentan los
detalles de la construccién. Esta herramienta de investigacién se ha empleado para
seguir las inversiones polimérficas de la silice a partir del cuarzo en varios materiales
siliceos de diferentes grados de pureza. Se ha hallado que la velocidad de inversién
de cuarzo en cristobalita y tridimita es funcién del tamafio de cristalita mds que
del tamaifio de particula.

(7 figs.. 4 refs) A.G. V.

Identificacion de cuerdas en vidrios por fluorescencia de rayos X.
RoBERT E. CaRR ¥ F. J. SHONEBARGER, Glass Ind., 44 [10], 557-561, 590 (1963).

Se hace una breve descripciéon de este método para identificacién decl dcfecto de
cuerdas en vidrios y se discute un caso particular de aplicacion en el que se han
extrafdo conclusiones itiles. El método se basa en la comparacién de una muestra
conteniendo cuerda con una muestra de vidrio del mismo objeto, exenta de cuerda.
Los resultados que se citan corresponden a problemas reales.

(12 figs., 8 tablas.) A. G. V.

Preparaciéon de semiconductores ceramicos a partir de vidrios ricos
en vanadio.

D. P. HamBLEN, R. A. WEIDEL y G. E. BLAIR, J. Amer. Ceram. Soc., 46, [10], 499-
504 (1963).
Se han estudiado las propiedades eléctricas de algunos vidrios de fosfatos con

contenidos muy altos en vanadio. Se ha visto que es posible hacer reaccionar 75-85
por 100 en peso de V,0, con diversos metafosfatos (Ba, Pb, Li, Na, Cd, V y K)
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para dar vidrios reproducibles de buena calidad. La resistencia eléctrica de estos
vidrios parece depender mucho de su historia térmica por debajo del liquidus y
por encima de la temperatura de transformacién. Se obtienen grandes variaciones
en la resistencia especifica cuando se callentan las muestras vitreas para producir
diversos grados de devitrificacién. En una muestra que contenfa metafosfato de
potasio, la resistividad se redujo 'de unos 10° ohms-cm. a 10 ohms-cm.

(7 figs., 4 tablas, 7 refs.) A. G. V.

Sintesis pirolitica del diboruro de titanio.
R. E. GANNON, R. C. FoLWEILER ¥ T. VasiLos, J. Amer, Ceram. Soc., 46 [101,
496-499 (1963).

Se ha sintetizado el diboruro de titanio por reaccién en fase vapor de los
cloruros de titanio y de boro sobre un sustrato caliente. En las cdondiciones des-
critas, se ha hallado que el depdsito resultante tiene una ordenacién atémica
preferente, que podria describirse como capas alternadas de dtomos de titanio y
de boro perpendiculares al plano de deposicién. Se exponen los resultados de las
medidas de propiedades fisicas realizadas a la temperatura ambiente.

(6 figs., 3 refs.) A. G. V.

Control por radiocristalografia y microscopia.
A. BerTRAND, M. LoIseL y P. FARGES, Bull. Soc. Frang. Cerdm. [59], 67-83 (1963).

Los métodos basados en la difraccién de rayos X permiten determinar el tipo
y, en algunos casos, la cantidad de las fases cristalinas que contiene un producto.
Mediante el microscopio Jptico se puede conocer la distribucién de fases de un
material y la forma y tamafio de los cristales, El microscopio electrénico sumi-
nistra Informacién acerca de estructuras mds finas. En este articulo se describen
brevemente los métodos de identificacién y andlisis cuantitativo usando un difrac-
témetro con contador Geiger-Miiller. Se examina el probiema de determinar por
radiocristalografia los distintos materiales que interesan a la industria cerdmica
y se muestran fotografias obtenidas con microscopio 6ptico y electrénico de algunos
de estos materiales.

(17 figs., 17 refs.) A. G. V.

Diagrama para el establecimiento de una féormula de colaje o6ptimo.
PIERRE RENAULT. Industr. Céram. [5431, 302-305 (1962).

Este estudio ha demostrado la utilidad de establecer para cada pasta de colaje
cerdmico no solamente una férmula media, sino un diagrama que permite conocer
todas las férmulas posibles comprendidas entre los dos extremos: a) silicato sédico
solo, y b) carbonato sddico solo. Si se completa este diagrama con las curvas de
tixotropfa, de engrosamiento de la pieza colada y de desmoldeo, resulta ficil de-
terminar la férmula mds adecuada para asegurar una gran facilidad de trabajo
y una elevada productividad. Cuando el colaje no es satisfactorio, en vez de modi-
ficar arbitrariamente la razén entre los dos reactivos, o modificar la cantidad
total de los mismos, basta con variar la cantidad de carbono sédico y leer en el
diagrama la cantidad de silicato necesaria.

(2 figs., 3 tablas, 4 refs.) A. G. V.

Algunas aplicaciones de las siliconas en las industrias del vidrio y de
l1a ceramica. (Continuacion.)

P. H. MoRreL, Verres et Réfr., 17 [4], 235-240 (1963).

Se contintia la revisién iniciada en Verres er Réfr., 17 [3]1, 167-173 (1963).
Se discute el empleo de siliconas para proteger los recipientes de vidrio contra los
impactos, para “neutralizar” el vidrio, en tratamientos superficiales de recipientes
farmacéuticos. También se revisan los intentos hechos para tratar aisladores ce-
rdmicos. Finalmente se estudia la distribucién por tamafios de las fibras de vidrio,
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especialmente de aquellas usadas para hacer fieltros impregnados por resinas, y
plasticos reforzados por vidrio (poliéster, epoxi, melamina, resinas fendlicas). Se
discute el mecanismo de unién.

(29 refs.) A. G. V.

Desbastado y pulido del vidrio.
G. MoNNET, Verres et Réfr., 17 141, 231-234 (1963).

Después de discutir las principales hipé6tesis propuestas para interpretar el com-
portamiento del grano abrasivo bajo la superficie de frotamiento en el proceso de
desbastado, el autor propone una nueva hipétesis, en la que se admite la existencia
de una pelicula liquida entre el vidrio y dicha superficie de frotamiento. El espesor
de esta pelicula depende de la viscosidad del liquido, de la presién y de la velo-
cidad. En el caso del pulido con fieltro y pasta, la experiencia demuestra que
siempre se produce alguna pérdida de peso. Este hecho invalida la hipétesis de
la deformacién pldstica. Se puede obtener una imagen del proceso de pulido
suponiendo que un ataque quimico, o por disolucién, disgrega la superficie del
vidrio y que el agente de pulido arrastra los productos de la descomposicién.

(4 figs. 1 refs.) A. G. V.

Estudio de las reacciones en estado solido hasta 1.600° C por analisis
térmico diferencial. Aplicaciones a la quimica de los cementos.
(Continuacion.)

CoURTAULT, B., Rev. Matér. Constr. [5711, 110-124 (1963).

Se discuten los factores que influyen sobre los resultados del analisis térmico
diferencial y se presentan datos sobre el efecto de la adicién de polvo metilico
como diluyente. Asimismo, se estudia la influencia de la granulometria del platino
afiadido .y el estado de su superficie (platino negro, platino brillante). Posterior-
mente se estudian las reacciones en los sistemas Si0,-CaO-CQ, CaO-CO,-F.Ca
y Si0,-Ca0-CO,-F,Ca por medio del anilisis térmico diferencial. Se sefiala el
efecto dg pequeiias cantidades de fluoruro cdlcico sobre la formacién de silicatos
de calcio y se subraya su interés prdctico.

(21 figs., 9 refs.) A. G. V.

Preparacion e identificacion de las piedras en el vidrio.
DAviD M. JOHNSON, Verres et Réfr., 17 [5]1, 291-311 (1963).

Se exponen los métodos utilizados en los laboratorios de la Corhart Refracto-
ries Co. para identificar las piedras (inclusiones cristalinas) en el vidrio. Las piedras
descritas son las que aparecen ordinariamente en los vidrios para recipientes. En
la mayoria de los casos las caracteristicas de las piedras son las mismas en los
vidrios especiales. La identificacién de las piedras se facilita notablemente usando
luz polarizada. Por esta razén, la mayoria de las micrototografias que se incluyen
en este estudio estin hechas en color. Estas microfotografias han de ser extrema-
damente utiles como referencia en el estudio y resoluciéon de los problemas pric-
ticos en vidrieria.

(56 figs., 7 tablas, I refs.) A. G V.

Una nueva aplicacion de la television industrial.—Instalacion de un
equipo de television sobre un horno para fusion del vidrio.

F. LuccHest, Verres et Réfr., 17 [51, 312-314 (1963).

Muy recientemente, la Compagnie des Compteurs, Montrouge (Seine), ha pro-
cedido a la instalacién de un equipo de televisién sobre un Korno pa~a fusiéon del
vidrio. Esta instalacién, que es la primera de este tipo en Francia, se ha hecho
sobre un horno en la fdbrica de Vauxrot, de la Compafia de Saint-Gobain, espe-
cializada en la fabricacion de recipientes de vidrio. La observacién interna del
horno permite, por una parte, vigilar el funcionamiento de los guemadores y la
orientacién de las llamras, y, por otra, seguir el proceso de Ja fusién del vidrio.
La television facilita la supervision de todas las operaciones en una sala de control.

(2 figs.) A. G. V.
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El cortado del vidrio.
H. pe WaaL, Silicates Ind., 28 [12], 545-555 (1963).

Con ayuda de una rueda de material duro se puede producir un debilitamiento
local considerable del vidrio plano por rayado de la superficie, aplicando una
cierta presién sobre dicha rueda. Este fenémeno es la consecuencia de la formacién
de una fisura que penetra perpendicularmente a la superficie del vidrio. La fractura
se hace mucho mds fdcil debido a la accién de las fuertes tensiones que se originan
en las cercanias de la raya. Se pueden determinar cuantitativamente estas tensiones
y extraer conclusiones sobre su origen e importancia. Estas conclusiones, unidas
a los resultados de un andlisis de la influencia de la temperatura y de otros facto-
res sobre la profundidad de las fisuras y sobre el valor de las tensiones presentes,
nos permiten conocer mejor el mecanismo del cortado del vidrio.

(13 figs., 1 tabla, 5 refs.) A G. V.

Los hornos de produccién confirman la importancia del analisis de gases.
R. E. Pocock, Ceram. Age, 79 [121, 36-39 (1963).

Se muestra cémo el andlisis de gases, aplicado tanto a hornos tinel como a
discontinuos, constituye un método eficaz para controlar los costos de produccidn.
Un equipo de andlisis de gases puede instalarse de tal forma que controle auto-
mdticamente el horno y produzca una mdxima economia.

Se describe un experimento industrial, realizado durante un afio en una fé-
brica de placas de revestimiento cerdmicas. En el horno tiinel de esta fdbrica, las
piezas entran, colocadas sobre fornitura adecuada, en un apilamiento de umos
tres pies de alto y unos dos pies de ancho. Se ha observado que al entrar en
funcionamiento el analizador de gases se ha logrado una disminucién ‘del 12
por 100 en el combustible por unidad de produccién y un aumento del 17 por 100
en las piezas de primera calidad.

(10 figs., 2 refs.) A. G. V.

Compactacion explosiva.
S. W. PorREMBKA, Ceram. Age, 79 [12], 69-71 (1963).

Los breves estudios realizados hasta ahora sobre la compactacién explosiva de
materiales en polvo, han demostrado la aplicabilidad de esta técnica a varios
polvos de metales, aleaciones, sustancias cerdmicas y sus mezclas. Las elevadas
densidades que se obtienen por este método reducen considerablemente los reque-
rimientos de tratamiento térmico posterior, ya que dicho tratamiento tendria por
objeto principal actuar sobre la unién intergranular y no sobre la densificacidn,
como ocurre en la sinterizacién de compactos obtenidos por métodos convencio-
nales. Se presenta una tabla con resultados acerca de diversos materiales; asi, por
ejemplo, un 6xido de magnesio (—325 mallas) de densidad inicial equivalente a 23,8
por 100 de la tedrica, se pasa por explosion a 97,3 por 100, lo que significa una
densificacion practicamente total. Se discuten las microestructuras de diversos
compactos.

(5 figs., I tabla, 4 refs.) A. G. V.

Ensayos de anialisis de SiQ, Al,Q, TiO, y Fe.0, en las arcillas por
espectrometria de lectura directa en un «Quantopact».

J. VILNAT, Industr. Céram. [557]1, 443-446 (1963).

Se describen los ensayos efectuados para analizar rdpidamente las arcillas por
lectura directa en un “Quantopact” de la SOFICA (Société Frangaise d’Instruments
de Controle et d’Analyses), sin pasar por la fusién previa, que alarga demasiado
el proceso. Los resultados obtenidos para SiO,, AlLO,, TiO, y Fe,O, son esperan-
zadores, pero aun queda un largo trabajo por hacer para mejorar la precisién.
En las condiciones ensayaidas, una sola persona puede hacer 10-15 andlisis por dia.
El tiempo de trabajo aumentarfa ligeramente si se valorasen ademds el CaO y

331



el MgO. Se presentan las curvas de calibracién utilizadas y una comparacién en
forma tabular de los resultados obtenidos por las vias espectrométrica y quimica
en el andlisis de ocho arcillas.

(4 figs., 2 tablas, 2 refs.) A. G. V.

Ensayo rapido in situ de la resistencia del hormigéon mediante curado
acelerado y uso del martillo de rebote Schmidt.

C. A. P. Bounpy y G. HONDROS, J. Amer. Concr. Inst., 61 [1], 77-84 (1964).

Se han ensayado 17 composiciones de hormigdn distintas en probetas ciibicas
de seis pulgadas. Algunos de los cubos han sido curados en agua y ensayados a
compresién. Lodg restantes cubos han sido curados a vapor y ensayados con el
martillo de rebote antes de ser cargados, hasta rotura, en una médquina de ensayo
a compresién. Los resultados sugieren que se puede usar el martillo de rebote en
conjuncién con algin método de curado acelerado para proporcionar un medio de
campo, rdpido y conveniente, para estimar la resistencia y la calidad del hormigén.

(3 figs., 1 tabla, 6 refs.) A. G. V.

Tablas para proporcionar mezclas de hormigon.
SANDOR Porovics, J. Amer. Concr. Inst., 61 [1], 45-56 (1964).

Los métodos existentes para determinar las proporciones de los componentes
del hormigén ofrecen valores tabulados que permiten elegir las cantidades Sptimas
de agua, cemento y 4ridos. En este articulo se presentan las tablas, con valores
mds precisos, puestas a punto por el Departamento de Carreteras del Estado de
Alabama. Una de estas tablas se refiere al ajuste del contenido en agua para el
revenido. En otras, se presentan las dosificaciones de cemento en funcién de las
proporciones de la mezcla, de la granulometria y del peso especifico medio de los
4ridos. En otras tablas aparecen los pesos especificos medios de los 4ridos cuando
se emplean mezclas de dos dridos de pesos especificos distintos. Se ilustra el uso
de estas tablas mediante ejemplos numéricos concretos.

(12 tablas, 12 refs.) A. G. V.

Microscopia electréonica del 6xido de berilio sinterizado.
ROBERT C. RAU, J. dmer. Ceram. Soc., 46 [10], 484-488 (1963).

Se ha investigado la porosidad, las caracteristicas de ataque quimico y los
aspectos microestructurales del 6xido de berilio moldeado por extrusién y sinte-
rizado. Se ha realizado el estudio con ayuda de la microscopia electronica de
réplicas superficiales. Se ha demostrado que tanto la estructura de los poros como
las caracteristicas !de ataque estdn relacionadas con la estructura hemimorfica
hexagonal del BeO. También se ha observado una forma de maclado que solamente
es posible en sistemas hemimérficos.

(9 figs., 8 refs,) A. G. V.

Efectos de la alta presion sobre los vidrios de o6xidos.---I. Densificacion
en estado rigido.

J. D. MACKENZIE, J. Amer. Ceram. Soc., 46 [107, 461-470 (1963).

Se ha estudiddo la densificacién en estado rigido de vidrios de SiO, GeO, y
B.O, a presiones hasta de 80 Kb, y a temperaturas que han alcanzado los 600° C,
en diferentes medios transmisores de la presién. Se han medido las absorciones
infrarroja, ultravioleta y de resonancia magnética nuclear de los vidrios compri-
midos. La densificaciéon aumenta con el tiempo, la temperatura, la presién y la
cizalla aplicada. Este proceso de contraccién en volumen en estado rigido a tempe-
raturas bajas es esencialmente distinto del que ocurre a temperaturas iguales o
superiores a la de transicion del vidrio. Se presenta un modelo cualitativo para
explicar los resultados obtenidos.

(17 figs., 2 tablas, 28 refs.) A. G. V.
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Sinterizacién por difusion.—I. Modelos para la etapa inicial de la sinte-
rizacién y su aplicacién a la contraccién de compactos de polvo.

D. LynNN JOHNSON e IvaN B. CUTLER, J. Amer. Ceram. Soc., 46 [11], 541-545 (1963).

Se consideran varios modelos geométricos que contribuyen a la contraccién y
se describen algunas formas de particulas, pozos de vacantes y caminos 'de difusién,
por la relacién que tienen con la contraccién por sinterizacién. Se extienden estos
modelos simplificados a compactos de particulas no uniformes. Gran parte de los
datos cinéticos de la sinterizacién de una sustancia pueden determinarse midiendo
las velocidades de contraccién de los compactos de polvo. Un compacto no ideal
puede sinterizar como compacto ideal después de producirse una cantidad especifica
de contraccién. Esta contraccién es caracteristica del compacto de que se trate y
de su origen, pero es independiente de la temperatura.

(2 figs., 3 tablas, 6 refs) A. G. V.

Sinterizacion por difusién—II. Cinética de la sinterizaciéon inicial dela
aliimina.

D. LyNN JoHNSON e IvaN B. CUTLER, J. Amer. Ceram. Soc., 46 [111, 545-550 (1963).

Se ha estudiado la cinética de la sinterizacién inicial de la aldimina midiendo
la contraccién isoterma en el aire de varias clases de polvo de alimina. La con-
traccién de estos compactos puede describirse entre 1.200° C v 1.600° C, por un
modelo de difusién de vacantes en las uniones intergranulares. El comportamiento
de los compactos responde a este modelo una vez que se ha producido una cierta
contraccién inicial. La magnitud de esta contracdién inicial es constante para pro-
betas idénticas y es independiente de la temperatura de sinterizacién.

(12 figs., 3 tablas, 9 refs) ‘ A. G. V.

Sinterizacion por presién.—-Mecanismos y microestructuras para el caso
de la alimina y de la magnesia.

T. VasiLos vy R. M. SPRIGGS, J. Amer. Ceram. Soc., 46 [10], 493-496 (1963).

Se ha demostrado que la sinterizacién por presién (prensado en caliente) de
alimina y magnesia puras en troqueles de grafito.v cerdmicos, entre los limites
1.100°-1.700° y 4.000 y 10.000 psi, es muy ttil para fabricar piezas de estos mate-
riales con microestructuras controladas, sin necesidad de utilizar aditivos para
controlar el tamafio de grano. Los coeficientes de difusién aparentes calculados
para el proceso de densificadién son varios 6rdenes de magnitud mayores que los
correspondientes a la sinterizacién sin presién, lo cual podria explicarse por una
mayor difusién favorecida por las condiciones mecdinicas. Se extraen consecuencias
en cuanto a los mecanismos de densificacién.

(7 fligss, 1 tabla, 12 refs.) A. G V.

Importancia del plomo en el vidrio. Parte ITI.
CraiG F. LEISER, Glass Ind., 44 [11], 630-632 (1963).

En esta tercera parte el autor presenta una amplisima recopilacién bibliogréfica
sobre el plomo en el vidrio, compuesta por 294 referencias. En esta abundante
bibliografia se cubren précticamente todos los aspectos de la fabricacién y usos
de los vidrios de plomo, asi como los métodos analiticos y de ensayo utilizados en
su control. Tambjién se incluyen referencias acerca de la higiene en las industrias
que utilizan compuestos de plomo y sobre las aplicaciones de los vidrios de plomo
en la industria &ptica, eléctrica y nuclear.

(294 refs.) A G. V.

Reologia de las barbotinas de colaje en la teoria y en la practica.
P. K. MeaTa y R. B. LANGSTON, Ceram. Age, 79 [9], 49-56 (1963).

Las particulas sélidas de dimensiones coloidales controlan la viscosidad ae las
barbotinas acuosas. En suspensiones relativamente diluidas se puede evaluar el
efecto de factores tales como concentracién de sélidos, tamafio de particulas, forma
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de las mismas y fendmenos electroviscosos. En suspensiones concentradas, cuando
la accién de estas variables sobre la viscosidad se hace relativamente impredictible,
las expresiones matemdticas resultantes son tan complicadas que no se pueden usar
en la prictica. Se hacen interesantes consideraciones acerca del control de barbo-
tinas y de las mejores condiciones del colaje. La microestructura y las propiedades
mecdnicas de una pieza cocida, obtenida por colaje, dependen de la orientacién de
particulas durante el proceso de colaje.
(15 figs., 1 tabla, 14 refs.) A. G. V.

Aglomeracion por presiéon gaseosa.
S. W. PorReMBKA, Ceram. Age, 79 [11], 68-71 (1963).

El prensado isostdtico y el prensado en caliente constituyen métodos aceptados
generalmente para lograr mdximas densidades cn piczas obtenidas a partir de ma-
teriales en polvo. En este articulo se describe el equipo, las técnicas y los resul-
tados de otro método que resulta al combinar los dos anteriores. Este nuevo mé-
todo, que podria llamarse ‘“‘aglomeraciéon por presién gaseosa”, o “prensado isos-
tdtico en caliente”, se halla adn en pericdo de experimentacién. Se espera que los
futuros avances para lograr mayores temperaturas y presiones permitan extender
la aplicacién de este proceso a la densificacion de nuevos materiales.

(7 figs., 1 tabla, 5 refs.) A. G. V.

Nociones fundamentales sobre la fractura del vidrio.
P. AcLoQUE, Silicates Ind., 28 [7-8], 323-331 (1963).

El vidrio parece ser el material mds frdgil, pero en realidad no lo es en forma
ideal. Esto introduce algunas complicaciones adicionales en la interpretacién tedrica
de la fractura.

El autor comienza examinando la iniciacién de la fractura, su mecanismo Yy
consecuencias, la teoria de los defectos y la derivada de la distribucién estadistica
de la energia entre los enlaces.

Después de estudiar la iniciacién, se pasa a discutir la propagacién de la frac-
tura y se exponen las teorias presentadas para explicarla, junto con algunas con-
clusiones confirmadas experimentalmente. Por dltimo, se resumen los métodos de
medida de la fractura del vidrio.

(11 figs., 17 refs) A. G. V.

Breves consideraciones sobre el mecanismo de reaccion de los materiales
puzolanicos y de las escorias metalurgicas.

A. Rio y L. ANGELETTI, Silicates In., 28 [7-81, 341-342 (1963).

Después de sefialar los caracteres que distinguen las puzolanas cldsicas y las
escorias, los autores estudian el papel de la cal libre y el proceso de su fijacién.

Las cantidades de cal que reaccionan en ambos casos son muy diferentes y
hace falta tener en cuenta el tanto por ciento que existe en las escorias y en las
puzolanas. El cardcter puzoldnico no se mide exclusivamente por la cantidad de cal
fijada. Existe un conjunto de factores que modifican notablemente las propiedaides
de los aglomerantes que contienen escorias y puzolanas.

(1 fig., 3 refs.) A.G. V.

Relacion entre densidad y conductividad térmica en ladrillos refracta-
rios aislantes.
1. 1. SHERIF, Silicates Ind., 28 [7-8], 343-344 (1963).

Se deduce una formula que permite obtener la conductividad térmica aparente
de ladrillos silicoaluminosos aislantes a partir de medidas de densidad. A partir
de esta féormula se puede calcular la conductividad térmica del material sélido.
La determinacion precisa de la conductividad térmica no es fdcil ni rdpida, y ade-
m4ds requiere un equipo costoso. Los fabricantes de ladrillos aislantes pueden usar
los datos de densidad relacionados y comprobados por medidas de conductividad
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térmica, pata controlar el valor aislante de sus productos. El autor presenta datos
experimentales y calculados de ladrillos silicoaluminosos egipcios.
(2 tablas, 6 refs.) A. G. V.

Aplicaciones nuevas de la espectrometria infrarroja a problemas de cris-
talquimica.
P. TaRTE, Silicates Ind., 28 [7-8], 345-354 (1963).

El autor compara las posibilidades que ofrecen la espectromettia infrarroja, por
una parte, y los rayos X por otra, para el estudio de una setie de propiedades espe-
cificas del estado sélido: polimorfismo, isomorfismo, sustituciones isomorfas y
soluciones sélidas, determinacién del niimero de coordinacién de los iones, nauraleza
quimica del “agua” de los compuestos hidratados, transiciones orden-desorden y
la estructura de los estados no cristalinos. En general, ambos métodos se comple-
mentan muy bien. El espectro infrarrojo da una informacién rdpida acerca de
ciertos aspectos, tales como la naturaleza quimica del “agua” de los compuestos
hidratados y el nimero de coordinacién de ciertos cationes. Por otra parte, el
espectro infrarrojo parece ser mds sensible para ciertos tipos de fenémenos, tales
como transiciones orden-desorden y deformacién de grupos coordinados.

(11 figs., 1 tabla, 18 refs.) A. G. V.

Quimica de superficie y corrosion del vidrio. (Conclusiéon.)
L. HoLLAND, Glass Ind., 44 [81, 447-450, 465-466 (1963).

Se hace especial referencia a la estructura y propiedades de los vidrios de boro-
silicato sédico, relacionando la composicion con la resistencia quimica de los mis-
mos. Se trata asimismo el problema de la homogeneidad de los vidrios y de la
separacion de fases de cardcter vitreo en el seno de los mismos, indicando que
pueden darse vidrios de silicatos dpticamente transparentes que contienen una o
mds fases vitreas segregadas segiin la naturaleza y concentracién de los compo-
nentes. Se hace un estudio critico de la bibliografia referente a la naturaleza y
tamafio de los poros creados por ataque en solucién dcida de vidrios de borosili-
cato sodico de diferentes composiciones. Se ha demostrado que existe una relacién
entre la composicién e historia térmica del vidrio original, por una parte, y la
estructura porosa del vidrio atacado con soluciones, por otra. Se presenta confir-
macién experimental por microscopia electrénica de algunos de los extremos dis-
cutidos.

(6 figs., 2 tablas, 16 refs.) A G. V.

Quimica de superficie y corrosion del vidrio. Parte IV.
L. HorLaND, Glass Ind., 44 [71, 386-394, 410-412 (1963).

Se estudia en primer lugar el efecto del pH sobre el crecimiento de peliculas
superficiales en vidrios y sobre la pérdida del brillo. El ataque superficial del vidrio
puede producir recubrimientos de silice porosa de bajo indice de refraccién. Se
discuten los trabajos realizados para modificar las propiedades 6pticas de la super-
ficie del vidrio por atague quimico controlado y para producir peliculas anti-reflec-
toras. Se presta especial atencion al estudio de la cinética de crecimiento de pelicu-
las y al efecto que sobre este crecimiento tienen los tratamientos previos, tales
como el pulido en frio, el pulido al fuega, etc. Se incluye una discusién sobre la
conductividad eléctrica supetficial de los vidrios épticos y la durabilidad y pro-
piedades higroscépicas de los mismos. Finalmente se exponen algunos métodos
utilizados para aumentar la durabilidad por tratamiento superficial.

(6 figs., 1 tabla, 20 refs.) A. . G. V.

Trabajo de fractura y energia superficial.
J. J. BIKERMANN, Glass Ind., 44 [7], 382-383, 409 (1963).
Se hace una breve revisién histérica del concepto de trabajo de fractura, co-

menzando con las ideas que expuso Dupré en 1866. Posteriormente se admitié que
una grieta presente en un sélido sometido a un esfuerzo puede crecer si durante
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este crecimiento la energia de deformacién de la pieza decrece a mayor velocidad
que crece la energia superficial. El autor llega a las siguientes conclusiones: Que
la energia superficial efectiva y calculada a partir de la resistencia a la traccién
no es igual al trabajo necesario para separar dos planos adyacentes de una red
rigida; que no es comparable con la energia superficial verdadera y, porque y con-
tiene un término de calor que estd ausente en 7v,; y que este término de calor
existe también cuando todas las ideformaciones son puramente eldsticas.
(4 figs., 8 refs.) A. G. V.

Una regla para el calculo de los constituyentes del clinker.
G. Gogal, Industr. Ital. Cemento, 33 [6]1, 445-448 (1963).

Aparte de los mdédulos habituales usados en la técnica de produccién del clin-
ker, se ha venido prestando creciente atencién al sistema de evaluacién que tiene
en cuenta los constituyentes potenciales C,S-C.S, C,A-C,AF o C,F. Como su eva-
luacién, segtin las férmulas habituales, es bastante compleja y requiere mucho
tiempo, se ha puesto a punto una regla de cdlculo que permite determinar los
mencionados constituyentes de forma precisa y rdpida. Esta regla estd basada en
una serie de proporciones simples. Se presentan algunos ejemplos de aplicacién, en
los que se determina la composicién centesimal de los principales componentes
del clinker a partir de la composicién potencial.

(1 fig., 1 tabla, 3 refs.) A. G. V.

Variables en los aridos del hormigén y en la pasta del cemento Portland
que influyen sobre la resistencia del hormigén.

WILLIAM A. CoRDON Yy H. ALDRIDGE GILLESPIE, J. Amer. Concr. Inst., 60 (8], 1.029-
1.052 (1963).

Se han preparado sesenta y nueve mezclas de hormigdn con amplias variacio-
nes en la relacién agua,/cemento y en el tamaifio mdximo de los dridos. Se adelantan
postulados sobre la teoria de la resistencia basados en el andlisis de los circulos
de Mohr para el hormigén. Se da cuenta de la adaptacién de una mdquina uni-
versal de ensayo de 300.000 libras para ensayo triaxial del hormigén y se presentan
los resultados obtenidos con este equipo. Se puede explicar la discordancia y el
dngulo de friccién en relacién con las roturas de pasta y de drido o con el fallo
de adherencia entre ambos en probetas de hormigén.

(11 figs.. 6 tablas, 34 refs.) A G V.

Medida de esfuerzos en arcos de hornos.

W. S. Wapg, H. L. JounstoN v J. R. BACHMAN, Amer. Ceram. Soc. Bull., 42 [7],
394-397 (1963).

Se ha montado un horno y el equipo auxiliar necesario para medir, con ayuda
de transductores de fuerza, los esfuerzos que se originan en los refractarios bdsicos
de bévedas. El ensayo ha consistido en: g) Instalacién del arco experimental; b)
Registro de presiones durante el calentamiento: y ¢) Desmontaje e inspeccién del
arco cocido. Se ha alcanzado la temperatura mdxima de 1.650° C en unas veinte
horas, y después se han realizado ciclaciones entre esta tcmperatura médxima y
1.450° C. Se discuten el disefio y el funcionamiento del horno, y se presentan algunos
datos tipicos de esfuerzos registrados durante el funcicnamiento del mismo.

(6 figs., 5 refs.) A. G. V.

Utilizacion del molino Aerofall para la molienda en las fabricas de
cemento.

A. TeMOIN, Cemento-Hormigon, 29 {3531, 379-392 (1963).

El molino Aetofall se compone de un cilindro de gran didmetro, de eje hori-
zontal, provisto de paletas interiores situadas en su periferia. Dicho cilindro gira
alrededor de dos ejes huecos. El material a moler entra por uno de dichos ejes
y cae en el interior del aparato, siendo arrastrado por las paletas, que lo levantan
y lo dejan caer de nuevo. Un cierto nimero de bolas de acero regulariza el molido.
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aumenta su eficacia y lo independiza de las variaciones de granulometria que
puedan existir a la entrada del aparato. El aire que atraviesa el aparato puede
calentarse, con lo que se obtiene simultdneamente el molido y el secado de los
productos. Se da un esquema completo del molino y de la instalacién de clasifi-
cacién de particulas. Se describen ejemplos de molienda de caliza, de escorias, de
clinker y de yeso.

(6 figs.) A. G V.

Moldeo por colada con ayuda de vacio.
A. Abami v L. S. WiLLiaMs, Amer. Ceram. Soc. Bull., 42 [7], 391-393 (1963).

Para salvar algunas de las desventajas y limitaciones de la escayola como ma-
terial de molde para colada de barbotinas, se ha desarrollado un método de apli-
cacién general, basado en el uso de un molde metdlico perforado contenido en un
recipiente a vacio y recubierto con pulpa fina de papel macerada. En el equipo
experimental y en el procedimiento descritos se combinan las ventajas de versati-
lidad, control adecuado de la velocidad de colada y fdcil extraccién: de la” pieza
poco después de terminar la operacién de colada. El recubrimiento de papel, que
se adhiere a la pieza al desmoldear, facilita el manejo de piezas frdgiles.

(3 figs., 7 refs.) A. G. V.

Método para dosificar mezclas de hormigén normal y de hormigén sin
finos.
KRrysTiaN H. EYMAN, J. Amer. Concr. Inst., 60 [7], 927-943 (1963).

Los métodos que existen para dosificar el hormigén tienen por objeto la selec-
cién de las cantidades y calidades de los componentes para obtener una resistencia
predeterminada en el hormigdn. Se presenta en este trabajo un método segtin el cual
se selecciona la cantidad de los componentes y se predice el grado de compactacién,
de forma que se preserva tanto la condicién de resistencia predeterminada como
el peso del hormigén.

(4 figs.) A. G. V.

Analisis del vidrio por fluorescencia de rayos X.
J. D. Lokay y R. E. SHINN, Glass Ind., 44 [8], 431-433 (1963).

Después de indicar brevemente los fundamentos del andlisis por fluorescencia
de rayos X, los autores exponen las condiciones de trabajo empleadas por ellos
para analizar vidrios con un espectégrafo General Electric XRD-5. Usan tubo de
cromo para elementos de nimero atémico, comprendide entre 12 y 23, y tubo de
tungsteno para elementos de nuimeros atéomicos superiores. Dan las concentraciones
minimas detectables de los elementos que intervienen como componentes fundamen-
tales del vidrio, como impurezas v como componentes de los colorantes del vidrio.
Se indica la forma de preparar las muestras para el anilisis, tanto en forma de
pieza de vidrio como de polvo prensado, y se seflala que en algunas ocasiones hay
que utilizar necesariamente muestra en polvo, debido a la heterogeneidad del vidrio
en pieza. Por 1ltimo, se ofrecen en forma de lista las ventajas e inconvenientes
del método.

(1 fig., 4 tablas.) A. G. V.

Aleaciones para soldar con vidrio.
WARREN S. EBerLY, Glass Ind., 44 (81, 435-438, 466-467 (1963).

Se estudia el problema de la soldadura metal-vidrio, insistiendo en forma espe-
cial en el ajuste de dilatacién térmica entre ambos materiales, para evitar la crea-
cién de tensiones excesivas en la soldadura. Se clasifican los vidrios, segiin su
coeficiente de dilatacién, en: a) Duros (hasta 2,5 X 10—°/°F); b) Semiduros
(2,5—5 X 10—°/°F); y ¢) Blandos (mds de 5 X 10—°/°F). Se exponen en forma
de tabla los coeficientes de dilatacién en distintos intervalos de temperatura de las
aleaciones mas empleadas para soldar con vidrio y con cerdmica. Asimismo, se
presentan las propiedades fisicas inds importantes de estas aleaciones. Se discuten
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numerosos casos de sistemas concretos de soldadura, indicando las aleaciones y vi-
drios mds convenientes. Por tltimo, se trata €l efecto de la oxidacién de la aleacidn,
la adherencia y la formacién de poros.

(7 figs., 4 tablas.) A. G. V.

Mercados para especialidades en tuberia de fibra de vidrio.
R. L. LoEFFLER, Glas Ind., 44 [8], 441-446, 466 (1963).

Se sefialan como ventajas de las tuberfas de pldstico reforzado con fibra de
vidrio, su resistencia a la corrosién, su incapacidad para impurificar los productos
que se transportan por ellas, la finura de su superficie, que reduce la friccién, y
su ligereza. Un tipo de tuberia que soporte 150 psi. y 2.500° F, podria cubrir el 75
por 100 de los requerimientos de tuberia en superficie de la industria de gas y
petrdleo; el 85 por 100 de las necesidades de la industria quimica; y, practicamente,
la totalidad de los requerimientos para distribucién de agua y gas, v para irrigacion
y desagiie. Se espera que hacia el afio 1970 se requieran unos ocho millones de pies
de tuberia de fibra de vidrio en los campos petroliferos, y unos diez millones en
las industrias quimicas. Se presenta, con abundancia de datos, el empleo de tuberia
de distintos didmetros en numerosas aplicaciones y las tendencias de creciente
empleo en el futuro.

(2 figs., 6 tablas.) A. G. V.

Obtencion por metalurgia en polvo de la aleacion Kovar para soldadura
con vidrios.

D. R. THORNBURG, Glass Ind., 44 [7], 384-385, 410 (1963).

Investigacion sobre el sistema ecal-6xido de bario-silice.
CESARE BRisi, Industr. Ital. Cemento, 33 [6]1, 397-402 (1963).

Se estudian las relaciones de equilibrio en estado sélido a 1.200° y 1.350°C en
la zona del sistema CaQO-BaO-SiO,, situada entre el silicato dibdrico, el silicato
tribdrico, el o6xido de calcio y el silicato dicdlcico. Los compuestos 3BaO.SiO, y
Ba,SiO, son estables en presencia de 6xido de calcio. Entre los silicatos dicdlcico
y dibdrico se observa una fase ternaria con simetria hexagonal, cuyo campo de
estabilidad esta limitado por las composiciones: 0,8 Ca0.1,2 BaO.SiO, y 045
Ca0.1.55 Ba0O.Si0O,. Esta fase ternaria puede coexistir con el silicato dibdrico, con
el 6xido de calcio y con las soluciones sdlidas formadas por sustitucidn parcial de
dtomos de calcio por dtomos de bario en el silicato dicdlcico. La solubilidad en
estado sélido del Ba,SiO, en el Ca,SiO, es aproximadamente de 21 mol9% a 1.200°C
y de 28 mol% a 1.350°C.

(2 figs., 1 tabla, 24 refs.) A. G. V.

Ladrillos basicos altamente calcinados para bovedas de hornos Martin.
D. H. HusbLE y W. H. POWERS, Amer. Ceram. Soc. Bull., 42 [7], 409-413 (1963).

Mediante ensayos de laboratorio se ha puesto de manifiesto que es posible
producir un ladrillo de periclasa-cromo de excelente calidad por coccién de una
composicién seleccionada a unos 200-300° F por encima de las temperaturas usadas
ordinariamente. Estos ladrillos supercocidos tienen baja porosidad, alto médulo de
ruptura a 2.300°F y bajo contenido en silice. Con alta coccién se puede, por
ejemplo, producir un ladrillo de periclasa-cromo de 80 por 100 MgO y 1,8 por 100
Si0, que tenga 15 por 100 de porosidad y 1.500 psi. de médulo de ruptura a
2.300° F. Los ladrillos de uso normal tienen una porosidad de 18-26 por 100, un
modulo de ruptura a 2.300° F, comprendido entre 100 y 350 psi., y un contenido
en Si0, de 1,8 a 5 por 100. Las buenas propiedades de los ladrillos supercocidos
se derivan de la unién directa entre granos de periclasa y de espinela de cromo, y
entre granos de periclasa, en una composicion pobre en silicato.

(9 figs., 2 tablas.) A. G. V.
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Estudio del ladrillo de silice de la béveda de los hornos de refinacion
de cobre.

C. BurtoN CLARK Y J. SPOTTS MCDOWELL, Amer. Ceram. Soc. Bull., 42 [7], 404-
408 (1963).

Se han examinado ladrillos usados, extraidos de bdvedas de hornos para refi-
nacién de cobre. La cara caliente del ladrillo usado contiene silice y 6xidos de
cobre hasta un total de mds del 99 por 100 y forma un sistema silice-6xido de
cobre en el que aparece tridimita como mineral predominante de silice. Este siste-
ma, de alta pureza en la cara de trabajo, se ha formado por migracién hadia la
cara fria de un fluido siliceo, conteniendo los éxidos accesorios de cal, aluminio
y hierro. En una zona situada a varias pulgadas al interior, se ha observado una
mayor concentracién de dichos éxidos. En ladrillos de silice de hornos de acero
se ha observado un comportamijento andlogo, con la diferencia de que la migracién
hacia el interfor de los 6xidos accesorios hace que en la cara caliente queden
esencialmente 6xido de hierro y silice en forma de cristobalita. Se discute esta
analogia de comportamiento.

(8 figs., 2 tablas, 5 refs.) A. G. V.

Curado con vapor a baja presion.
J. Amer. Concr. Inst., 60 [8], 953-986 (1963). Comité ACI1-517.

En este informe del Comité ACI-517 se discute la finalidad del curado a vapor
y se sugiere que es un medio econémico y ventajoso para facilitar la remocién de
la cimbra y que al mismo tiempo permita una pronta utilizacién del producto de
hormigén. Se resume el conocimiento actual acerca del efecto del curado a vapor
sobre las propiedades fisicas del hormigén y se analiza el efecto de cada porcién
del ciclo de curado. También se describe el efecto de los distintos componentes
del hormigdén: cemento Portland, dridos, agua y aditivos, Se indican los procedi-
mientos de curado a vapor recomendados para bloques y tubos de hormigén y
para elementos estructurales. Se resumen las exigencias de equipo.

(13 figs., 30 refs.) A. G. V.

Sobre la posibilidad de evaluar quimicamente la reactividad puzolanica
de un material adicionado al cemento Portland. Propuesta al Comité
Técnico ISQ/74.

CARLO GORIA Yy ALFREDO NEGRO, Industr. Ital. Cemento, 33 [71. 491-498 (1963).

Se presenta un apoyo experimental a la propuesta hecha el pasado afio por la
delegacidn italiana en la sesién plenaria del Comité ISO-TC/74, acerca de la conve-
niencia de evaluar quimicamente la reactividad puzoldnica de los aditivos de un
cemento hidrdulico Portland, evitande considerar estos cementos como puzold-
nicos, incluso moderados, y evitando también anular el ensayo respectivo de las
propiedades puzoldnicas. Cuatro materiales naturales afiadidos al Portland se cla-
sifican segiin su comportamiento puzoldnico en cuatro niveles de reactividad: alto,
normal, bajo y nulo. Las mezclas con estos aditivos—en cantidad inferior al 20
por 100—dan por cl ensayo Florentin porcentajes dc rcsiduo insoluble, cuya
diferente naturaleza permite establecer una estrecha correspondencia con la gra-
dacién de reactividad mencionada.

(1 fig, 5 tablas, 6 refs.) A. G. V.

Deformaciones y esfuerzos en el hormigén al comenzar el agrietamiento
y en las proximidades de la rotura.

M. F. KAPLAN, J. Amer. Concr. Inst., 60 [7], 853-880 (1963).

Se ha investigado el agrietamiento microscépico del hormigén producido en
ensayos convencionales de carga en flexién de corta duracién, desgarramiento,
traccién directa y compresién, mediante el uso de células de resistencia eléctrica.
Se ha observado que el agrietamiento aparece a cargas muy inferiores a las reque-
ridas para Ia rotura final. Los esfuerzos y las deformaciones por traccién, en el
agrietamiento, dependen del volumen que ocupa en la mezcla el drido grueso;
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cuanto mayor es dicho volumen menores son los esfuerzos y las deformaciones.
Los resultados sugieren que el comienzo del agrietamiento depende mis de la de-
formacién que del esfuerzo. Las deformaciones producidas al iniciarse el agrieta-
miento, ¥ en la proximidad de la rotura final, son independientes del tipo de 4rido
y de la relacién agua-cemento. Con los esfuerzos no ocurre asf.

(21 figs., 2 tablas, 26 refs.) A . G. V.

Un nuevo elastémero como material de revestimiento y de cierre.
Epwarp O. HiLBusH, Jr., Glass Dig., 42 [6], 66-67, 101-103 (1963).

El autor, que es presidente de West Chester Chemical Co., Inc., West Chester
Pa., U.S. A, da cuenta de los trabajos realizados para poner a punto un material
de revestimiento y de cierre a base de polietileno clorosulfonado, para ser usado en
la moderna construccién de edificios. Este material no requiere ser mezclado con
ningiin otro antes de su aplicacién; es estable en los envases durante unos seis-
ocho meses, y una vez aplicado cura rdpidamente; puede utilizarse a temperaturas
comprendidas entre —40°F y 250°F; su contraccién ‘oscila entre el 2 y el §
por 100; tiene un contenido en sélidos de un 90 por 100; su resistencia a ka
abrasidn es excelente y también lo es su resistencia a los dcidos fuertes, al ozono
y a muchas otras sustancias quimicas. Soporta magnificamente la meteorizacién, en
especial la accién de la radiacién ultravioleta, y es muy fuerte y flexible.

(T fig., 1 tabla.) A G V.

Reacciones entre ladrillos silico-aluminosos de cuchara y escorias basicas.
E. A. MoONROE, Amer. Ceram. Soc. Bull., 42 [71, 387-390 (1963).

Con el fin de determinar la composicién de ladrillo que puede soportar mejor
el ataque por la escoria, se ha pulverizado una serie de ladrillos silico-aluminosos
de cuchara, y el polvo se ha mezclado con escoria bdsica de acereria, también
pulverizada. Las probetas prensadas con estas mezclas se han calentado a 1.050°C
durante noventa minutos y después se han observado por rayos X los cambios su-
fridos en las fases cristalinas. En todas las mezclas se ha desarrollado anortita.
Se ha hallado una correlacién entre la cantidad de anortita formada y las compo-
siciones de los ladrillos, Al aumentar la cantidad de mullita o alimina en el
ladrillo, o al aumentar el contenido original de caolinita en el mismo, se observa
un correspondiente aumento en la cantidad de anortita desarrollada.

(4 figs., 2 tablas, 6 refs.) ) A. G. V.

Sobre los productos de la hidrataciéon inicial de los cementos aluminosos.

ENrRICO CREPAZ y ALVISE RACCANELLI, Industr. Ital. Cemento, 33 [7], 519-526
(1963).

Se emplea el andlisis térmico diferencial para determinar cuiles son los produc-
tos de las primeras reacciones de hidratacién de los cementos aluminosos. Mediante
las curvas de ATD se ha podido ratificar lo hallado en investigaciones anteriores,
es decir, que los primeros productos de la hidratacién son alimina hidratada y los
compuestos ternarios C,AH,;, CAH,, y C.AH,. Se estudia fambién la variacién de
las cantidades relativas de los compuestos hidratados en funcién de la temperatura
de hidratacién. Se ha comprobado que el compuesto C,AH, se halla entre los pri-
meros productos de hidratacién en pasta de un cemento aluminoso, incluso a las
mds bajas temperaturas de hidratacién.

(8 figs., 22 refs.) A G. V.

Evaluacion de los ladrillos de alto contenido en alimina.

K. K. KApPMEYER ¥ R. H. MANNING, Amer. Ceram. Soc. Bull., 42 [7], 398-403
(1963).

Se han estudiado en laboratorio unas 140 clases de ladrillos de alta alimina
(60-99 por 100), incluyendo ladrillos de mullita, para conocer su adecuacién en
una amplia variedad de aplicaciones en las acererfas. Se ha determinado la compo-
sicién quimica y mineralégica de los ladrillos y se han medido sus propiedades
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fisicas y mecdnicas, asi como su refractariedad y resistencia al deterioro por dlcalis,
escorias y 6xido de carbono. Existe una gran variacién en las propiedades en la-
drillos de andlogo contenido en Al,Q,. Los ensayos de laboratorio han demostrado
que muchas clases de ladrillos de alta alimina no son tan buenos como algunos
tipos de ladrillos silico-aluminosos. Todo ello indica que el conocimiento del con-
tenido en alimina o en mullita no es suficiente para determinar la adecuacién del
ladriHo para un determinado uso en la acereria.
(13 figs., 3 tablas.) A. G. V.

El fenémeno del fraguado en el hormigdn.
H. MARTIN, Industr. ltal. Cemento, 33 [6], 453-463 (1963).

El autor trata de explicar la naturaleza de los complejos fendmenos que pro-
ducen la formacién de uniones sélidas entre el cemento y el drido durante el fra-
guado y el endurecimiento del hormigén. Mediante ensayos macroscépicos y mi-
croscopicos, y por técnicas radioisotdpicas, se puede demostrar que la unién entre
el cemento y el drido es debida principalmente a la formacion de depésitos crista-
linos sobre la superficie del drido, debido a la migracién de iones de fase sélida
a fase sélida a través de la solucidén sobresaturada de Ca(OH),. El tiempo de endu-
recimiento del hormigén depende, por tanta, de la presencia de la solucién men-
cionada.

(11 figs., 13 refs.) A. G. V.

Ensayos de desprendimiento de calor realizados con aglomerantes y
refractarios moldeables de aluminato de calcio.

WALTER S. TREFFENER y ROBERT M. WILLIAMS, J. Amer. Ceram. Soc., 46 [8], 399-
456 (1963).

Se describe un dispositivo sencillo para determinar la velocidad de aumento
de temperatura durante la hidratacién de los aglomerantes de aluminato célcico en
condiciones semiadiabdticas. Se presentan curvas registradas automdticamente de
tiempo-temperatura, para aglomerantes comerciales de diversas composiciones. Se
han estudiado las complejas relaciones que existen entre la velocidad de despren-
dimiento de calor y otras propiedades, haciendo variar factores tales como: com-
posicion, desarrollo cristalino y finura. También se ha explorado el efecto de la
adicién de polielectrolitos. Para una composicién dada, la historia térmica del
aglomerante y la cantidad de aditivo influyen grandemente sobre la velocidad de
hidratacion.

(9 figs., 4 tablas, 9 refs.) A. G. V.

Reacciones que tienen lugar en los ladrillos basicos.
G. R. RigBy, R. F. HurtoN v B. HAMILTON, J. Amer. Ceram. Soc., 46 [7]1, 332-
342 (1963).

Se han explorado las posibles reacciones que ocurren en el ladrillo bésico, estu-
diando : @) mezclas binarias de sesqui6xidos o espinelas de magnesia; y b) los tres
silicatos siguientes: forsterita, monticellita y silicato dicdlcico. Se han prensado
las composiciones (10-90 por 100 de cada constituyente) y se han cocido a inter-
valos de 100° C entre 800° C y 1.700°C, o hasta fusién, Se han realizado medidas
de densidad y cambio de volumen y las reacciones quimicas han sido seguidas
por difraccién de rayos X. También se han estudiado las reacciones que se producen
entre los tres silicatos y tres minerales de cromo. Las muestras mds refractarias
han sido las que contienen magnesio-cromita como espinela constituyente, y por
ello se ha explorado también el efecto de la magnesia libre como tercer componente
en estas series.

8 figs., 6 tablas, 20 refs.) ) .G V.

Microscopia de los productos de cemento Portland y asbesto curados
al vapor.
DoNALD BAILEY, J. Amer. Ceram. Soc., 46 [71, 348-351 (1963).

Se presenta un método para el examen microscépico de los productos de asbesto-
cemento. Se describe el uso de secciones delgadas petrogréificas y secciones pulidas
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para determinar la composicién, la textura, el tamafio de grano y la reaccidn
cemento-silice. Se explica la preparacién de secciones delgadas y pulidas usando
resina epoxi como sustancia de impregnacion.

(5 figs., 3 refs.) A. G. V.

Adsorcion de aditivos sobre cemento Portland.
B. BLANK, D. R. RossiNGTON y L. A. WEINLAND, J. Amer. Ceram. Soc., 46 (8],
395-399 (1963).

Se han obtenido las isotermas de adsorcion de lignosulfonato de calcio y de
dcido salicilico sobre 3Ca0.SiQ,, 2Ca0.Si0, 3Ca0.Al,0,, 4Ca0.AlI’0,.Fe,0, y so-
bre una mezcla de estos componentes en las razones 60/25/5/10. Tanto el ligno-
sulfonato de calcio como el dcido salicilico son adsorbidos por el cemento Portland
y por los productos de hidratacién del C,A y del C,AF. La adsorcién por unidad
de peso y por unidad de drea del adsorbente aparece en el siguiente orden:
C;A > C,AF > cemento Portland, tipo I > C?S = C,S = 0. El 4cido salicilico no
muestra adsorcion apreciable sobre los compuestos C,S y C2S en solucidon acuosa.
Se ha demostrado que las grandes adsorciones observadas en ¢l C,A y en el C,AF
en solucién acuosa son debidas probablemente a los productos de hidratacién, ya
que la adsorcién es muy pequefia en solucién alcohdlica.

(9 figs., 1 tabla, 11 refs.) A. G. V.

Preparacion de titanatos semiconductores por métodos quimicos.
Patrick K. GALLAGHER, FRANK SCHREY y FrRANK V. DiMarceLLO, J. Amer. Ceram.
Soc., 46 [81, 359-365 (1963).

PATENTES *

Articulos carbonosos laminados.
Patente inglesa, nimero 923.050, concedida el 10 de abril de 1963 a Union Car-
bide Corp.

Estos laminados, cocidos en atmoésfera reductora hasta 2.900° C, pueden ser
usados en proyectiles y cohetes. S. A. P.

Equipo de moldeo.
Patente inglesa, nimero 920.245, concedida el 6 de marzo de 1963, a nombre de
General Motors Corp.

Un equipo para formar bujias aisladoras por prensado. Consta de: un molde
que tiene una simple abertura, hecho de un material deformable; un micleo ri-
gido insertable a través de la abertura; un obturador movible para cerrar y
abrir la abertura y disponerla en posicién transversal a uno de los extremos del
nucleo: un miembro rigido que permite agarrar el obturador.

S. A. P.

Pianta de produceion ceramica,
Patente inglesa, nimero 924.003, concedida el 18 de abril de 1963, a nombre
de J. W. Ludowici.

Comprende una estacién anular de secado, situada alrededor de una estacién
central de produccién. Asimismo existe un horno anular o parcialmente anular.
La estacién de secado incluye un sistema de conductos radiales y anularmente

extendidos de aire caliente y/o conductos de tiro de gas, preferiblements ambos.
S. A. P.

*  Las personas interesadas en adquirir los textos integros de las patentes fran-
cesas mencionadas pueden dirigirse a: Sociedad Espafiola de Cerdmica, C. Serra-

no, 113. Madrid-6.
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Filtro prensa.

Patente inglesa, nimero 920.379, concedida el 7 de marzo de 1963, a nombre de
Prerovske Strojirni N. P.

Comprende: un numero de platos filtrantes montados de manera que pueden
deslizarse sobre barras soportes paralelas, situadas entre el plato final y el de
cierre, y teniendo cada uno un par de agarraderas, situadas lateralmente; las
barras_guias van montadas encima y paralelamente a las barras sopbrtes, llevando
agarraderas corredizas para asegurar la conduccién de las cadenas, y teniendo
pestillos ajustados para llevar de nuevo un par de abrazaderas y asegurar el otro
par; un pistén hidrdulico para actuar de cierre de los platos y de conductor de
las cadenas, y un sistema parejo para transmitir los movimientos reciprocos desde
¢l émbolo hidrdulico, que actia sobre las cadenas, a la conduccién:de las cadenas
y agarraderas. S A. P

Tratamiento del yeso.

Patente inglesa, ndmero 922.011, concedida el 27 de marzo de 1963, a nombre de
Gypsum Mines Ltda.

Un yeso vasto y temporalmente grueso. se mezcla con el agua a una tempe-
ratura por debajo de su punto de ebullicién, para formar una mezcla semiliquida.
El yeso tratado, bien en la forma semiliquida o en forma de matcrial seco, obtenido
por secado de la mezcla semiliquida, sin la formacion de agregados de particulas,
se clasifica de acuerdo con el tamaifio de granc, al menos en dos fracciones, la més
fina de las cuales consiste en un sulfato cdlcico de un alto grado de pureza, mayor
que el del yeso grueso no tratado. S. A. P.

Fabricaciéon de ladrillos.

Patente inglesa ndmero 922.017, concedida el 27 de marzo de 1963, a nombre
de Consett Iron Co. Ltda.

Una mdquina para el prensado en seco de ladrillos tipo cufia, comprimidos
en un molde que tiene una cavidad con una superficie iinclinada en el fondo,
dispuesta para ser alimentada por gravedad desde un alimentador. La superficie
superior de la caja del molde estd similarmente inclinada para cooperar con el
fondo inclinado del alimentador, y ambos estdn inclinados en un 4ngulo relativo
con respecto al fondo del molde. Esta invencién puede ser aplicada tanto a una
prensa de doble efecto como a una de efecto sencillo.

S. A. P

Molde para altas presiones.

Patente inglesa, nimero 922.619, concedida el 3 de abril de 1963, a nombre de
J. F. H. Custers, H. B. Dyer, B. W. Senior y P. T. Wedepohl.

Es un molde que puede usarse 'a 80.000 atm. y 1.800% y que tiene un nicleo
anular con una cara aplanada y un yunque provisto de un pico cén'co, acomodado
dentro de la parte aplanada del micleo. El yunque estd separado del nicleo por
un espacio vacio y cierra el extremo final de la cavidad en el nicleo; un segundo
yunque cierra el otro extremo de la cavidad. Un cuerpo vacfo dentro de la
cavidad forma con los yunques una cdmara de presién, la cual estd hecha de un
material refractario que tiene baja resistencia a la compresién y alta resistencia
a la friccién interna. S. A. P.

Procedimiento de blangueo de arcillas.

Patente inglesa, nimero 924.536, concedida el 24 de abril de 1963, a nombre
de Georgia Kaolin Co.

Se trata de un método aplicable a arcillas que contienen impurezas coloreadas
de hierro. Se usa como agente de blanqueo el hiposulfito sédico, y el proceso
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comprende: afiadir a una barbotina acidificada de arcilla una porcién del hipo-
sulfito sédico, no excediendo de la mitad del hiposulfito total a usar; someter ta
arcilla y el dithionito a una operacién de mezclado por un periodo no mayor
del 80 por 100 y no menor del 15 por 100 del total de blanqueo, y cuyo periodo
no excederd de 40 minutos; afiadir al menos una porcién adicional, y no mds de
dos porciones sucesivas, de hiposulfito en cantidades iguales a la primera porcién,
para completar el periodo de blanqueo; lavar a continuacién con agua.
S. A. P.

Pared de horno de fusion.

Patente inglesa, mimero 921.982, concedida el 27 de marzo de 1963, a nombre de
- Maerz Ofenbau A. G.

Hace referencia a un horno Martin, que tiene una pared aproximadamente
vertical compuesta de ladrilios de magnesita o de cromo-magnesita y de hojas
metdlicas entre éstos. La pared de este tipo, ahora propuesta, comprende ladrillos
de carga y ladrillos suspendidos. Cada hilera de ladrillos de carga se apoya. sobre
sus caras superior e inferior, sobre una hoja metdlica y sobre una hilera adicional
de ladrillos suspendidos, con las hojas metdlicas insertas, proyectadas fuera de la
cara exterior de la pared fria. Hay algunas que se extienden por una parte entre
los ladrillos suspendidos y por otra, entre aquellas partes de las inserciones que se
proyectan fuera, al otro lado de las caras, y sirven para prevenir el movimiento
relativo de los ladrillos suspendidos, con respecte a las inserciones. Los ladrillos
suspendidos o bien todos los ladrillos, pueden ser del tipo de “encamisado metilico™.

S. A. P.

Froduccion de esponja de nitruro de silicio.

Patente inglesa, nuimero 924.465, concedida el 24 de abril de 1963, a nombre de
Union Carbide Corp.

El silicio finamente dividido, y cuyas particulas estdn recubiertas de 6xido, se
hace reaccionar con una solucién de FH. El tamafio mdximo de particula es de
150 mallas (Tyler) y estd en exceso del necesario para reaccionar con todo el FH,
produciéndose por lo tanto una espuma estable. El dcido FH empleado es una
solucién acuosa del 1-20 ¢, del 4cido. Una vez obtenida la espuma se seca ésta y
se somete a calentamicnto en atmoésfera de N, a 1100°-1500° C, para obtener la
esponja de Si,N,. S. AP

Lingotera.

Patente inglesa, nidmero 921.976, concedida el 27 de marzo de 1963, a nombre de
Foseco Trading.

La pared estd provista de un revestimiento formado por un material celulésico
fibroso y un material refractario de relleno, de peso especifico 0,7 o menos. Gene-
ralmente, el material celuldsico fibroso es pulpa de papel y el refractario de
relleno, que constituye el 40-65 % del recubrimiento, puede ser perlita, vermicu-
lita, diatomita, o agregados de residuos de los hornos. El recubrimiento puede
contener hasta un 20 % de un material aglomerante, tal como arcilla. o silicato
sédico. Una composicién tipica consiste en: 30 9% de pulpa de papel, 55 % de
agregados d: residuos de hornos y 15 ¢ de aglomerante, S. A. P.

Produccion de refractarios._porosos.

Patente inglesa, nimero 923.862, concedida el 18 de abril de 1963, a nombre de
I. J. Holland.

Un método de fabricacién de formas porosas a partic de materiales refracta-
rios, consiste en impregnar una esponja del tipo de celdillas intercomunicadas de
una forma determinada, con una dispersidn de particulas refractarias en un liguido.
Se calienta suavemente la esponja impregnada para secarla y se eleva la tempera-
tura sin interrupcidén. para sinterizar las particulas.
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Para la produccién de un blogue de alimina poroso, se sumerge en una Sus-
pensién de alimina defloculada con CIH un bloque de esponja de poliester. El
bloque empapado se seca a 100° durante dos horas y se cuece posteriormente en
atmésfera inerte a 1700° C durante dos horas. S. A P

Procedimiento de aplicar una cubierta no metalica.

Patente inglesa, nimero 924.720, concedida el 1 de mayo de 1963, a nombre de
Laudis & Gyr, A. G.

Método para producir recubrimientos no metdlicos electroconductores sobre
soportes resistentes al calor, por ejemplo, vidrios o sustancias cerdmicas. en las que
las caras soportes que van a ser cubiertas son introducidas o forman parte de una
cdmara cerrada. Se introduce en la cdmara o en una vasija en comunicacién con
ella una cantidad predeterminada de reactivos necesarios, y las superficies a recu-
brir se calientan y se hace el vacio en la cdmara. A continuacién se calientan los
reactivos hasta vaporizarlos, y debido al vacio existente entran en contacto con las
superficies a recubrir.

El método puede usarse, por ejempla, para recubrir superficies resistentes al
calor con SnQO,. El reactivo usado en este caso es una solucién de SnCl,.

S. A. P.

Composicion homogénea de vidrio.

Patente inglesa, nimero 921.194, concedida el 13 de marzo de 1963, a nombre de
Microcell, Ltd.

A un vidrio que tiene una composicién en % dentro del siguiente margen:
Si0,, 20-50; Al O,, 0-20; CaO, 10-25; MgO, 7-22; TiO,, 0-27; se le incorpora,
con el propdsito de incrementar su médulo de Young, al menos uno de los siguien-
tes compuestos, en la cantidad especificada en %: ZrO,, 8,5-20; HfO., 5-15;
ThO,, 10-25; Ta,0,, 5-15; Nb,O;, 5-20.

Un vidrio tipo, apropiado para la fabricacién de fibras estd formado por (%):
Si0., 50; AlLO.. 5; Ca0Q, 19; MgO, 14 y ZrQ,, 12. S. A. P.

Produccion de ceramica por medio de devitrificacion de un vidrio.
Patente inglesa, nimero 924.996, a nombre de English Electric Co. Ltd.

La pieza se fabrica en estado vitreo, pero siendo capaz de devitrificarse contro-
ladamente. La composicién contiene como agente nucleante un fosfato, en cantidad
tal, que proporciona en el producto final un coatenido en P,0, de 0,5-6 %. Por
calentamiento posterior se devitrifica el vidrio en la extensién deseada.

La composicién del vidrio puede incluir como compuestos mayoritarios 12-32 %
de MgO, 9-35 % de Al,O, v 45-68 9% de SiO.. El fosfato puede afiadirse en forma
de Mg, (PO,) o AIPO,. S. A. P.

Produccién de carburos, boruros y siliciuros.

Patente inglesa, niimero 924.56G, concedida el 24 de abril de 1963, a nombre de
Elektroschmelzwerk Kempten. G. M. B. H.

Método para la produccién continua en horno de arco eléctrico de carburos,
boruros o siliciuros, de los elementos de los Grupos III A y IV B, cuya fase de
vapor en el arco eléctrico es mala conductora de la electricidad.

Se incorpora a las materias primas a tratar en el horno un aditivo, que puede
ser un metal alcalino o alcalinotérreo, o bien un compuesto de tales metales, con
objeto de incrementar la conductividad de la fase de vapor en el arco eléctrico. Por
regla general, el aditivo entra en la proporcién del 0,1 ¢z de la carga total de
materias primas. S. A. P.
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Composicion y método de aplicacion de un color ceramico.

Patente U. S. A. 3.089.782, concedida el 14 de mayo de 1963, a nombre de D. R.
Bush, T. E. Howarth y R. Lawrence (Ferro Corporation).

Se describe un método de aplicar un vidriado coloreado a un soporte.
S. A. P.
Hornos eléctricos.

Patente inglesa, nimero 922.891, concedida el 3 de abril de 1963, a nombre de
Sembly Ltd.

Un horno de resistencia de grafito para uso a 3.000° C. S. A.P.

Limpieza ultrasoénica.

Patente inglesa, nimero 924.075, concedida el 24 de abril de 1963, a nombre de
Cavitron Ultrasonic Inc.

M¢étodo de limpieza de muelas circulares, estando éstas en servicio.
S. A. P.
Elemento termoeléctrico.

Patente inglesa, mimero 924.989, concedida el 1 de mayo de 1963, a nombre de
Erie Resistor Corp.

El elemento calefactor estd constituido por 95-99-75 moles 7% de TiO,+ 5-0.25
moles % de Y,O,, donde Y representa bien V, Nb, Ta, As, Sb o Bi. El cuerpo ce-
ramico asi obtenido se cuece en un horno en atmdsfera reductora y se caracteriza
por su baja resistencia eléctrica en comparacién con el cuerpo no cocido. Posee
uniones frias y calientes separadas unas de otras por electrodos metdlicos con bajas
resistencias de contacto con las uniones. El simbolo Y rcpresenta preferiblemente
Nb y los electrodos pueden ser de Ni o Pd. S. A, P.

Decoracion de superficies ceramicas.

Patente inglesa, numero 923.764, concedida el 18 de abril de 1963, a nombre de
Reusche & Co. Ltda.

Se describe un método de decoracién de superficies cerdmicas vitreas y no
porosas, que consiste en la aplicacién de una pelicula superficial liquida de oro
brillante, conteniendo un compuesto de rodio y un compuesto metilico de oro,
platino o paladio en las siguientes proporciones: 100 de oro, platino o paladio
a (,45-5,68 de rodio. Por ultimo se aplica una cubierta de vidrio sobre la superficie.

Una composicién tipica de oro brillante contiene 100 grs. de un compuesto de
rodio y 280 grs. de un compuesto de oro. Este lltimo, preparado por reaccién de
una solucién de oro en agua regia con un tioterpeno adecuado. y el compuesto de
rodio, preparado por una reaccién similar con una solucién de cloruro de rodio.
La cubierta protectora de revestimiento puede formarse adecuadamente a partir de
una frita de la siguiente composicién: B.O.. 70-36: K.O, 306-15; Li,O, 16-3, y
Si0,, 30-15. S. A. P.

Método de produccion de un articulo ceramico vidriado.

Patente U. S. A., ntmero 3.086.880, concedida el 23 de abril de 1963, a nombre
de M. D. Compton (Gladding, McBean & Co).

Se aplica una composicién base de vidriado sobre la superficie lisa de un articulo
cerdmico finamente poroso, para formar una cubierta continua de espesor unifor-
me. La composicién del vidriado base tiene una relacién molecular (No.O, K,0,
Pb0)/SiO. menor que 0,7/1,0 y estd adaptada para no reaccionar con el soporte
cerdamico, dando lugar a fusién y destruccién de éste.
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Se aplica un segundo vidriado a toda la superficie cubierta por el vidriado base,
formando asi una capa superpuesta, no mds gruesa gue la cubierta base. Esta
segunda composicién tiene una temperatura de maduracién de dos conos, como
minimo, por encima de la temperatura de maduracién del vidriado base. El articulo
asi{ preparado se cuece a una temperatura que estd dentro del margen de madura-
cién de la cubierta base, difundiéndose la capa superpuesta dentro de la primera,
v haciéndose discontinua durante la coccién, produce una textura total de marmol.

S. A. P.

Manufactura de ferritos.

Patente inglesa, numero 922.880, concedida el 3 dc abril de 1963, a nombre de
Steatit-Magnesic A. G. y General Ceramics Corp.

Material ferromagnético.

Patente inglesa, mimero 923.749, concedida el 18 de marzo de 1963, a nombre de
Lignes Telegraphiques et Telephoniques.

Estd formado por la composicién siguiente en moles % : Fe,0,, 62-80; MnO,
5-38; ZnO, el resto. S. A. P.

Produccion de ceramica dieléctrica.

Patente inglesa, niimero 924.083, concedida el 24 de abril de 1963, a nombre de
Landis & Halske A. G.

Un dieléctrico con estructura de perovskita distorsionada. S. A. P.

Resistor.

Patente inglesa, nimero 922.654, concedida el 3 de abril de 1963, a nombre de
Western Electric Co. Inc,

Se forma una linea de resistencia sobre una basc aislante en la fabricacion de
un resistor de carbon depositado, por ejemplo, quitando una parte del recubri-
miento de la base; la velocidad de cambio de la linea es la expresién de cémo estd
formada. Se indica la variacién de la velocidad de cambio a partir de limites pre-
determinados. S. A P.

Oxido magnético.

Patente inglesa, numero 923.991, concedida el 18 de abril de 1963, a nombre de
Nippon Electric Co. Ltd.

Se trata de un ferrito que exhibe unas excelentes propiedades como material
ligeramente magnético, para uso en equipos de comunicacién eléctrica. Estd cons-
tituido principalmente por Fe,0,, MnO y ZnO, con adiciones de CaO, 0,05-0,3 ¢
y SiO, 0,005-0,035 %. El motivo de tales adiciones, por ejemplo, a un ferrito con-
teniendo 54 % Fe,0,, 35 % MnO y 1! % ZnO, es minimizar ei valor de pQ y
mantener las excelentes caracteristicas de un material de alta pureza. S. A. P.

Aislador.

Patente inglesa, nimero 921.933, concedida el 27 de marzo de 1963, a nombre de
British Insulated Callender’s Constr. Co. and British Insulated Callender’s Ca-
bles Ltd.

Aislador para lineas montadas al aire, constituido por un cuerpo de porcelana
o vidria, adaptado para recibir el conductor y montado sobre una varilla colada
o sobre un tubo de una resina termopldstica, o bien de fraguado en frio, conte-
niendo un material de relleno finamente dividido. La varilla o tubo estd adaptada
para asegurarse a un soporte o a cualquier poste. S. A. P.
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Procedimiento para la fabricacion de cuerpos con encamisado metalico
¥ en particular de ladrillos refractarios basicos o neutros.

Patente francesa, mimero 1.326.262, solicitada el 26 de junio de 1962 y concedida
a nombre de Didier Werke. (Solicitud de patente presentada en la Repiblica
Federal Alemana el 28 de julio de 1961 con el nimero D 36.682, a nombre del
solicitante.)

Procedimiento para la fabricacién de ladrillos con envoltura metdlica, en par-
ticular de cuerpos refractarios neutros o bdsicos, como por ejemplo, ladrillos de
dolomita, de magnesita, de minerales de cromo, etc. Consiste en adicionar a la
masa un aglomerante de fraguado en frio y un aglomerante de hierro, y a conti-
nuacién darle forma por medio de vibracién, apisonamiento o compresién dentro
de un molde, en el cual estd situada la chapa metdlica que cubrird al ladrillo al
menos por tres lados. P. D. B.

Productos refractarios a base de alamina, circonia y silice y su procedi-
miento de cbtencién.

Patente francesa, nimero 1.326.552, solicitada el 29 de marzo de 1962 y concedida
a nombre de Société Générale de Produits Refractaires.

La invencién se refiere a productos refractarios a base de alumina, circonia y
silice, poseyendo una porosidad abierta prdcticamente despreciable, una permeabi-
lidad a los gases nula, y una estructura homogénea, exenta de cavidades y de
elementos reductores. Hace referencia también a su procedimiento de obtencién.

P. D. B.

Procedimiento perfeccionado de fabricacion de porcelana de mesa.

Patente francesa, numero 1.327.563, solicitada el 2 de junio de 1962 y concedida
a nombre de Staffordhire Potteries (Holdigns) Limited. (Solicitud de patente
presentada en Inglaterra el 3 de julio de 1962 con el ndmero 23.931/1961, a
nombre del solicitante.)

Procedimiento y aparato perfeccionado para la fabricacién rdapida en gran serie,
de tazas u objetos similares provistos de un asa unida al cuerpo de la taza. Una de
las piezas de formacién de la taza estd animada de un movimiento vibratorio de
baja frecuencia, que se aplica en el momento de la compresién en el moldeado.
Esta vibracién da lugar a la fluidificacién de la pasta, aun para contenidos del 23 %
de agua de mezclado. Al quitar la vibracién aplicada se solidifica la pasta, dando
lugar a la formacién de la pieza. P. D. B.

Procedimiento de fabricacion de un articulo ceramico por devitrificacion
controlada de un vidrio.

Patente francesa. nimero 1.324.885, solicitada el 15 de junio de 1962 y concedida
a nombre de The English Electric Company. (Solicitud de patente presentada en
Inglaterra el 20 de junio de 1961 con el nimero 22.232/1961 a nombre del
solicitante.)

Procedimiento para fabricar un articulo cerdmico a partir de un vidrio conte-
niendo alimina en su composicién y compuestos de tungsteno, molibdeno, vanadio
y/o titanio y un fosfato metdlico. Este vidrio, por medio de un tratamiento térmico,
sufre una devitrificacién controlada, obteniéndose asi un material cerdmico con
predominio cristalino. La invencién se refiere a un articulo fabricado por este
procedimiento. P. D. B.

Moldes de paredes delgadas por moldeo a cera perdida.

Patente francesa, nimero 1.327.999, solicitada el 18 de mayo de 1962 y concedida
a nombre de Union Carbide Corporation.

Procedimiento de fabricacién de un molde de paredes delgadas y de capas mul-
tiples por moldeo a cera perdida, para lo cual se prepara una primera solucién
conteniendo en dispersién un material refractario finamente triturado y un 40 % en
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volumen de silicato como minimo y una segunda solucién de revestimiento, conte-
niendo 31 a 69 9 en peso de silicato de etilo y un material reffactario finamente
dividido en dispersién. Una vez preparadas, se aplica sobre el modelo de cera un
revestimiento de Ja primera solucién y a continuacién se estuca con la segunda
solucién el modelo revestido y se contintia asi alternando revestimientos y estucados
v posteriormente se cuece el molde. P. D. B.

Nuevos productos porosos a base de alimina.

Patente francesa, nimero 1.326.386, solicitada el 30 de enero de 1962 y concedida
a nombre de Produits Chimiques Pechiney-Saint-Gobain.

A. Una nueva familia de productos porosos de aliimina, conteniendo eventual-
mente, al menos, otro éxido refractario. Estos productos se distinguen por su gran
volumen total de poros, que puede llegar a ser de 20, 25 y aun 60 cm® por cada 100
gramos de producto. Los poros son extremadamente finos y pueden oscilar en sus
dimensiones desde 0,5 a 5 micras.

B. Procedimiento de obtencién de productos aluminosos, comprendiendo las
operaciones siguientes: preparacién de un gel de aldmina o bien de un gel mixto
de aliimina y, al menos, un hidréxido refractarioy dejindolos en contacto un cierto
tiempo y lavdandolos posteriormente. A continuacién se efectiia un tratamiento me-
canico o térmico, el cual se lleva a cabo a una temperatura inferior a 110° C sobre
el gel oreado y lavado. Por (ltimo se sinteriza el material asi tratado en condiciones
predeterminadas. P. D. B.

Procedimiento para soldar piezas de carbon o de grafito con materiales
de la misma naturaleza o con nateriales metalicos, refractarios o no.

Patente francesa, nimero 1.249.498, solicitada el 6 de octubre de 1961 y concedida
a nombre de Société le Carbone-Lorraine. (Primer certificado de adicién a la
patente solicitada el 19 de noviembre de 1959.)

Perfeccionamiento en la soldadura de piezas de carbén o de grafito con mate-
riales de la misma naturaleza, o con materiales mctdlicos refractarios o no. Con-
siste en soldar las piezas después de haber preparado sus superficies para hacerlas
aptas a ser “mojadas” por silicio metdlico, o bien soldarlas directamente con una
aleacién conteniendo silicio o con aleaciones de titanio o circonio. P. D. B.

Elementos de construccion refractarios basicos o neutros conteniendo
carbono, y procedimiento de fabricacion.

Patente francesa, nimero 1.328.02%, solicitada el 1 ‘de junio de 1962 y concedida
a nombre de Veitscher Magnesitwerke Actien-Gesellschaft. Inventor, F, Hodl
y G. Bouvier. (Solicitud de patente presentada en Austria el 20 de Jumo de 1961
con el nimero A 4.760,61, a nombre del solicitante.)

Procedimiento relativo a la produccién de elementos refractarios por medio
del cual, después de la coccién de la pieza a alta temperatura, el elemento es libe-
rado en caliente ‘del aire ocluido en los poros de preferencia a la salida del horno
(60-200° C), bajo 150 torr, de presién. A continuacién los poros asi evacuados se
llenan pricticamente en su totalidad con un liquido portador de carbono. Por su-
presidn del vacio, y en todos los casos aplicacién de una sobrepresién con el liqui-
do portador de carbono, se logra que el elemento presente un elevado contenido
en carbono, dando lugar asi a nuevos productos, los cuales se emplean en los hor-
nos y recipientes de metalurgia. P. D. B.

Procedimiento de fabricacion de fondos de convertidores, de ladrillos y
electrodos a base de materias refractarias o de carbén y un aglome-
rante organico.

Patente francesa, nimero 1.110.719, solicitada el 6 de noviembre de 1961 y conce-
dida a nombre de Arbed, Aciéries Aéunies de Burbach-Eich-Dudelange, S. A.
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Primer certificado de adicién a la patente concedida ¢l 3 de junio de 1954.
(Solicitud de patente presentada en Luxemburgo: patente adicional el 12 de
diciembre de 1960 con el ndmero 39.528, a nombre del solicitante.

Procedimiento de fabricacién de bloques refractarios, tales como fondos de
convertidores, ladrillos y clectrodos a base de materias refractarias o carbono y
de un aglomerante orgdnico segun la patente original. Procedimiento caracterizado,
porque en la confeccién de estos bloques refractarios se incorporan a la masa
algunos elementos que penetran o atraviesan la masa de los bloques y permiten el
calentamiento rdpido y homogénec de éstos. A continuacién se someten los blo-
ques asi calentados a un tratamiento por sacudidas y eventualmente por vibracién.
Este procedimiento permite tratar sin dificultad bloques de grandes dimensiones.

P. D. B.

Refractario dolomitico perfeccionado.

Patente francesa, ntdmero 1.328.047, solicitada el 6 de junio de 1962 y concedida
a nombre de Basic Incorporated.

Procedimiento de fabricacion de un refractario dolomitico que consiste en cal-
cinar un mineral dolomitico para transformarlo en cal viva dolomitica y mezclar
ésta con un agente de calcinacidon a muerte. La proporcién de este tltimo estd com-
prendida entre et 0,3 y el 2 ¢ aproximadamente de la cantidad total.

A continuacion se da forma a la mezcla obtenida y se cuece con el fin de aglo-
merarla a una temperatura de calcinacién a muerte superior a la primera. El agente
de calcinacién a muerte es bauxita, arcilla, silice y otras sustancias bien conocidas
ya, pero empleadas hasta el momento actual en porceatajes importantes. P. D. B.

Procedimiento de fabricaciéon de un material refractario de nitruro
de silico.

Patente francesa, nimero 1.328.213, solicitada el 9 de ulio de 1962 y concedida a
nombre de Norton Company. (Solicitud de patente presentada en los E. U. A.
el 19 de julio de 1961 con el nimero 124.78%, a nombre de D., T. Lapp v H.,
I. Bartlett.

Procedimiento para la produccidon de un material refractario formado por ni-
truro de aluminio, consistente en preparar una mezcla de aluminio y carbond, am-
bos finamente divididos, calentarla en atmodsfera de nitrégeno a wna temperatura
comprendida entre 1.000°C y 1.500°C, aproximadamente, y proseguir el calenta-
miento durante un perfodo de tiempo suficiente para provocar la transformacién
del aluminio en nitruro de aluminio. Por ultimo, enfriar la mezcla en una atmés-
fera de nitrogeno. P. D. B.
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FIBRAS CERAMICAS CON RECUBRI-
MIENTO METALICO

La Rolls-Royce, de Inglaterra, ha
desarrollado recientemente un tipo de
fibras cerdamicas recubiertas por alu-
minio. Las fibras tienen un diametro
de una milésima de pulgada, y el recu-
brimiento de aluminio sirve de agluti-
nante para unir las fibras entre si.
Este materia] es un 10 % mas ligero
que el aluminio y posee mayor resis-
tencia al calor, mejores propiedades de
fatiga ¥y mayor razén de resistencia a
peso que el aluminio. Este nuevo ma-
terial ha de encontrar numerosas apli-
caciones en la ingenieria actual, sobre
tcdo en el campo aeronautico.

NUEVOS PRODUCTOS DE VIDRIO

Entre los nuevos productos de vidrio
desarrollados recientemente por la
Corning Glass Works de Estados Uni-
dos, se hallan los dos que menciona-
mos a continuacion.

El vidrio 35 de gpantallamiento solar
(solar shielding glass 35), refleja un
59 ¢% de la energia solar gue incide
sobre él. Es un vidrio de borosilicato,
resistente al calor, en el cual se ha
fijado de forma permanente una pe-
licula ceramica. Por reflejar tal can-
tidad de energia solar hace posible el
mantenimiento de temperaturas mo-
deradas en e] interior de los edificios
y la reduccion de las necesidades de
acondicionamiento de aire, Elimina el
efecto de pared caliente de las venta-
nas y permite que se pueda estar con-
fortablemente a distancias menores de
dichas ventanas. Este vidrio se llama
35 por transmitir un 35 ‘% de la luz
visible, lo cua] reduce el deslumbra-
miento considerablemente. Es gris y
translicido, y aunque permite un ais-
lamiento visual del exterior, produce
el efecto psicoldgico de espacio abierto.

Los vasos de laboratorio Pyrex, lla-
mados «heavy duty», estan proyecta-
dos especialmente para aquellas ope-
raciones en que han de recibir un
trato duro, como por ejemplo en algu-

nos sistemas mecanizados de lavado.
Las caracteristicas especiales de estos
vasos Son unos bordes muy gruesos y
unas paredes de espesor muy uniforme
que, como es natural, contribuyen a
una larga vida de los mismos. Puede
calcularse que su vida es de tres a
cinco veces mas larga que los vasos
Griffin ordinarios. Se producen en
cinco tamanos, comprendidos entre
250 y 1.000 ml., y estan dotados de una
escala graduada aproximada.

LOS MATERIALES REFRACTARIOS

Este es e] titulo que lleva la publica-
cion recientemente editada por <Ma-
nifattura Ceramica Pozzi S. p. A»
con ocasion del 75 aniversario de la
fundacién de <«Materiali Refrattari
S. p. A>», que ha sido incorporada a la
Pozzi en el pasado afio.

En el primer capitulo de esta lujosa
publicacion se describe 1la historia de
los materiales refractarios y el papel
que han jugado en el desarrollo de los
procesos metalargicos. La actualidad
v las perspectivas de estos materiales
constituyen el objeto del segundo ca-
pitulo.

En el ultimo capitulo se describe
ampliamente la historia de «Materiali
Refrattari S. p. A.», desde la creacion
del antiguo establecimiento Michallet
en Vado Ligure.

Felicitamos a Manifattura Ceramica
Pozzi por su magnificg publicacion y
deseamos que esta nueva etapa que
ahora se inicia con la incorporacion
de «Materiali Refrattari S. p. A», sea
de gran prosperidad.

NORTON NORGE AKSJESELSKAPET

Nueva planta para lg produccion de
abrasivos en Noruega

La Norton Company ha recibido re-
cientemente la aprobacion del Gobier-
no noruego para el establecimiento de
una rlanta en Lillesand {(Noruega),
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destinada a la fabricacion de carburo
de silicio. Se espera que esta unidad
empiece a producir en el verano de
1965 y alcance su plena produccién en
el otofio del mismo ano.

Esta nueva instalacion, que hace el
numero 35 en el complejo internacio-
nal de Norton, estara formada por tres
edificios principales: una planta para
hornos eléctricos, una planta de fa-
bricacion de grano abrasivo y un edi-
ficio de oficinas.

El pueblo de Lillesand, de unos 1.500
habitantes, esta situado a unas 180
millas al suroeste de Oslo. El presiden-
te de la Norton International Inc.,
Mr. Fallon, dijo que se habia elegido
esta situacion por la disponibilidad de
energia eléctrica abundante y barata,
que es esencial para esta fabricacion,
y también por la existencia de un
puerto accesible, sin hielos, de aguas
profundas, y por sus buenas comuni-
caciones terrestres.

La Comparfiia Norton, que fue fumn-
dada en 1885 con caracter de alfareria,
tiene hoy unos 15.000 empleados en
sus fabricas.

AMOLADO EXTRALISO DE CERAMI-
CA PIEZOELECTRICA POR MEDIO
DE DIAMANTES

Las nuevas ceramicas piezoeléctri-
cas, que poseen la peculiar facultad
de descargar impulsos eléctricos al re-
cibir un impacto mecanico, se utilizan
cada vez mas en Ameérica para sonares
e hidrofonos subacuaticos. Actuan co-
mo organos sensibles a la vibracién,
y se usan también para transmitir
sonidos y captar ecos en ung forma
muy similar a como lo hace el radar
en la atmosfera. También se aplican
en detonadores, donde generan chis-
pas a un impacto, para encender car-
gas primarias, mientras que en forma
de transductor convierten la energia
mecanica en electricidad y viceversa.

Aungue no son tan duras como las
ceramicas de alimina, resultan ser
unas diez veces mas fragiles. Para un
acabado de alta calidad es necesario
controlar la frecuencia de la carga,
lo cual implica delicados problemas
de amolado. Uno de los principales
fabricantes americanos, la Honeywell
Ceramics de Minnesota, resuelve estos
problemas mediante el uso de muelas
de diamante natural.
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Las ceramicas piezoeléctricas produ-
cidas por Honeywell son de dos tipos:
circonato o titanato de plomo y tita-
nato de bario. Se requiere un nimero
de diferentes capas —principalmente
en tubos, barras y discos— trabajadas
hasta un acabado superficial de 32
micropulgadas con una tolerancia de
mas o0 menos 0,0001 pulgadas.

El requisito primordial para la pro-
duccion mecénica es invariablemente
un desbastado limpio del material,
para lo cual se han confeccionado
muelas especiales de metal ligado a
diamante natural. Para el amolado
liso, las muelas contienen arena de
diamante de 150 mallas; se utilizan
220 mallag para la rectificacion cilin-
drica. Ambos trabajos se efectuan a
una velocidad de 915 a 1.380 metros
por minute. La composicién del aglo-
merante ha sido adaptada especifica-
mente para que se ajuste a la natura-
leza del material piezoeléctrico, que se
produce enh los propios hornos de la
Honeywell con una densidad final teo-
rica de 94-95 ¢c.

Para mas informacion y material
fotografico, dirigirse @ Industrial Dia-
monds Information Bureau.

2 Charterhouse Street-London, E. C. 1.

Balmes, 184, atico. Barcelona-8. Te-

léfono 21768 11.

MANISES

Si se llega a Manises por el zigza-
gueante y congestionado camino que
es la vieja carretera, remontando el
valle del Turia, se entra, en un pais de
barro: el verde intenso de la alfalfa
y los dameros de las hortalizas se afin-
car y nutren de él; las viviendas
—atovons, tejas, ladrillos— han naci-
do de é1; barro en las argileres, harro
en las calles... El rio, ademas del agua,
ofrece otro humilde don que, por obra
y gracia del fuego, se tornard material
constructivo, cacharro vulgar o exqui-
sita obra de arte.

Si se llega por los caminos del aire
se ofrece a los curiosos ojos un sinfin
de chimeneas y vallados que rodean
y se entremezclan con la. poblacion.
Paterna, Cuart y Manises se aislan
dentro del verde regadio, montando
sobre las terrazas que bordean el cau-
ce. Las viviendas ocupan los pequefios
oteros y en lg periferia las casas tro-
gloditicas aprovechan la oportunidad



de excavar sus habitaciones en la
marga blanda, bajo un estrato mas
duro que les sirve de techo.

Hemos penetrado en el pueblo. El
rotulo que indica la poblacién esta he-
cho de azulejos pintados, asi como los
de las calles y estacion, los letreros de
comercios y establecimientos y las
mismas placas de los profesionales;
imagenes y adornos por doquiera en
barro cocido. En las jambas de los
portales destacan composiciones de
azulejos en vivos colores —aves exoti-
cas frecuentemente— y mas de una
casa tiene su fachada totalmente cu-
bierta de una abigarrada mezcla de
ellos. En lo alto, las cupulas ostentan
sus tejas de reflejo metalico cobrizo
o de refulgente cobalto. Cruzan gran-
des camiones cargados de retama y ca-
rros atiborrados de desperdicios de
serreria; en mas de una calle el suelo
esta cubierto de restos de la descarga
de estos combustibles. En algunas pa-
redes, pegotes de barro se estan secan-
do al sol; mas alla, los moldes ocupan
buena parte de la calle, y al pie de
una cerca o a lo largo de la acera, se
alinean numerosas cacetas, recién fa-
bricadas, que se destinaran a contener
las piezas de loza de coccion. Cruza la
calle un carro convertido en cuba que
transporta la arcilla semiliquida.

En otra calle se estan embalando en
unas barricas las piezas de obra con
abundante paja y virutas que se es-
parcen por el suelo. Las barricas se
alinean en la acera o se cargan en
carros o camiones, si no se apretujan
en la cercana estacion, De alli pasaran
a las bodegas de cualquier velero que,
siguiendo centenarias singladuras, va
a dejar su carga en un puerto medi-
terraneo. Es de admirar la habilidad

de los embaladores y el primor de los
carreros en acondicionar su mercancia
fragil y conducirla sin quebranto.

A finales de semana envuelve al pue-
blo una atmosfera acre y densa de
humo que no se eleva; olor de romero,
mezclado con otros menos gratos. Y si
se aguarda la noche, se ve surgir de
una u otra chimenea grandes lenguas
de fuego que, aunque de fantastico as-
pecto, recuerdan un desperdicio de
preciosa energia.

La cultura del barro cocido nos en-
vuelve por doquier. Por el suelo y por
los campos no se ven piedras ni can-
tos, sino tiestos y mas tiestos. Hasta
los muretes de los bancales son de re-
siduos ceramicos; en las esquinas nho
es raro que el guardacanton sea una
vieja piedra de molino... {Qué tarea
mas fascinante le aguarda a] hiperar-
queodlogo del siglo xxx! En el paisaje
urbano campea el azulejo, y la pre-
sencia de los «reflejos metalicosy, con
su tradicién de misteriosas y casi al-
quimicas técnicas, completa este pa-
rorama entre industrial y manierista.

La plantg de la vieja poblacion es
de villa morisca, sus calles estrechas
y blancas, portales protegidos por cor-
tinas enrollables, callejones tortuosos
o sin salida. La plaza donde se monta
el mercado recuerda un zoco en plena
efervescencia. El campanario podria
ser alminar...

Ahi esta Manises, ayer y hoy fabrica
ceramica. ;Qué sera mafiana?

(Introduccion al articulo: «Manises,
ciudad de la ceramica. Estudio de geo-
grafia humanay, de Vicente M, Rosse-
116 Verger, Saitabi, revista de la Facul-
tad de Filosofia y Letras de la Univer-
sidad de Valencia, XI, 145-190 (1961).
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ZIRCOSIL FIVE

El uso del Zircon para la opacificacion de articulos
ceramicos y particularmente china vitrea—loza sanitaria,
loza en general y azulejos de pared— esta transformando
los vidriados en todo e mundo.
El Zircosil Five de la Associated Lead

ha hecho posible este desarrollo; aumen- iiiiiiinjlllit
ta la opacidad y brillantez y reduce los ZIRCOSIL
costes. El Zircosil Five es el opacificante '|||t|UU|||||

de Zircon més fino y méas consistente

ZIRCOSIL D

Base economica para e forro de hornos, [“vados y
refractarios.

ZIRCONIA

Los oxidos de Zirconio .Zedox, se estan
empleando cada dia mas como
constituyentes importantes en la

fabricacion de colores ceramicos.

ZEDOX

ASSOCIATED LEAD

MANUFACTURERS LIMITED
DIVISION ZIRCON

CRESCENT HOUSE, NEWCASTLE UPON TYNE, 1. ENGLAND.

AGENTES BN ESPANA GUZMAN, S. A. Avenida del Oeste, 48 - VALENCIA
Pelayo, 42 - BARCELONA
Edificio Espafia -MADRID
Gregorio Balparda, 48 - BILBAO

AN Rip/ifl



AJM.S.0O.N.

Société Anonyme Nouvelle des
Silices de I'Ouest etdu Nord.

l
CAYEUX-SUR-MEF? [§pmme) France.

SILICE CRISTOBALITICA PURA
para Industrias Cerdmicos, Loza, Fundicién,

Industrias Quimicas, Refractarios, Caucho,

Plasticos, Pinturas, etc.
CANTOS DE SILICE CALCINADOS A

GRANEL, CANTOS RODADOS DE SILICE
SELECCIONADOQOS para molinos industria-

|eS, calidad CAYEUX BARCELONA-11
Jresentante en Espafia: -
IA. BALADA AIGUASANOSA-Urgel, 53,1.M. Tgle) 2338440
*Agente Comercial Colegiado Telegramas: ABALAIGUA

OXIDO DE ESTANO

SOMETOX, S.A.

GI NGELOM (BELGICA

PUREZA GARANTIZADA 99,970. EXTRA LIGERO, BLANCO NIEVE
IAAXmO PODER OPACIFICANTE

>h

REPRESENTANTE EN ESPANA:
A. BALADA AIGUASANOSA
Agente Comercial Colegiado

BARCELONA-n

Y e ( 2395179
Telefonos | 2233360
TELEGRAMAS: ABALAIGUA

Calle Urgel,53-1.°, 1°
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