EDITORTAL

¢Qué hacen los ceramistas?

Las preguntas directas y sencillas pueden constituir a veces motivo de im-
portantes meditaciones. Asi, por ejemplo, la pregunta: ;Qué hacen los cera-
mistas?, referida no a los productos que fabrican, sino a las operaciones que
realizan, nos sitda ante la necesidad de definir de alguna forma la profesion
cerdmica y de indicar sus cometidos.

Por descontado que no es fdcil relacionar las numerosisimas operaciones
que comprende la tecnologia cerdmica, ni pretendemos hacerlo ahora. Solamen-
te vamos a mirar por el ojo de la cerradura para observar algunas de ellas. En
nuestro cuaderno de notas apuntamos: «El ceramista muele y mezcla sus mine-
rales, amasa pastas muy diversas, tornea, modela, prensa, dibuja, hace moldes,
cuela barbotinas, pinta en cabinas aerogrdficas, enciende fuego, vigila piréme-
fros, carga vagonetas, mira a través de microscopios petrogrdficos, calcula,
dibuja grdficas, pesa con bdsculas o con balanzas de precision, analiza gases,
rompe probetas, funde composiciones, maneja difractémetros, etc., etc.». Y se-
guimos anotando operaciones hasta agotar las pdginas de nuestro cuaderno.

Son muchas las artes y habilidades que se entremezclan y complementan en
el mundo de la produccién cerdmica, y muchos, por tanto, los ingredientes hu-
manos requeridos.

Y ahora que ya disponemos de una lista de operaciones, vamos a realizar un
¢fercicio mental, sencillo y educativo. Consiste en observar una a una las per-
sonas que realizan esos oficios y clasificarlas en dos grupos: a) Mis colegas
ceramistas, y b) los demds. Es curioso comprobar cémo cada uno de nosotros
ha dibujado un circulo y ha colocado dentro de él a las personas del oficio
cerdmico y fuera de él a las demds. Pero mds curiosos y desconcertantes son
fos criterios que cada uno ha elegido para hacer estas distinciones y para calcular
¢l radio del circulo. El pintor de aerografia, por ejemplo, es ceramista cuando
proyecta una barbotina sobre una pieza cerdmica, y no lo es cuando proyecta
una nube de pintura sobre una chapa de hierro. El operario de la prensa es
ceramista cuando prensa una composicion silicoaluminosa, y es metalurgista
cuando prensa un polvo metdlico. Andlogas ambigiiedades encontrariamos al
enjuiciar “otros diversos oficios.

Si tuviésemos la ocurrencia de excluir del club cerdmico a todas aquellas
personas cuyos oficios no parecen tipica y exclusivamente cerdmicos, regresa-
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riamos automdticamente a las eras iniciales de las artes del barro. La cerdmica,
como tantas otras manifestaciones del arte o de la tecnologia, ha crecido y si-
gue creciendo a expensas de las aportaciones recibidas de otras ramas del hacer
o del saber. Y, sin poner en duda la potencialidad de la propia cerdmica, pode-
mos asegurar que gran parte de los avances que han de producirse en este cam-
po durante los arios futuros han de sér debidos a aportaciones realizadas desde
fuera de él. Con esta clara consciencia, el ceramista de hoy debe, no solamente
prermitir, sino también estimular la entrada en sus dominios de expertos en
otros quehaceres. Debe aumentar el radio de su circulo para dar cabida a un
mayor mimero de colaboradores clasificados como no especificamente cerdmicos,
y debe también estrechar en un abrazo de bienvenida a todos aquellos que han
elegido la cerdmica como campo de ejercicio de sus profesiones ajenas.

No se nos oculta que a los mds conservadores va a repugnar la idea de ad-
mitir en su club a personas o a profesiones que carecen: de tradicion en las artes
del barro cocido, pero estos temores y recelos se disipardn cuando vean que los
recién llegados pueden realizar aportaciones importantes al fondo tecnoldgico
de esta industria.

Si hay hombres que saben mirar por el microscopio y habitualmente estudian
metales o rocas, nos interesa llamarles ceramistas para que coloquen prepara-
ciones cerdmicas en las platinas de sus microscopios. Los expertos en medidas
de dlta temperatura, o los estudiosos de la termoelectricidad o de la fisica de
radiaciones, también deben recibir nuestra invitacion a colaborar en problemas
cerdmicos. Y lo mismo diriamos del ingeniero mecdnico y del experto en elec-
tronica que saben diseriar nuevas mdquinas e instrumentos, y del fisicoquimico
que entiende de equilibrios de fases a temperaturas elevadas, y de tantas otras
personas que poseen conocimientos y habilidades tiles para el desarrollo de la
cerdmica.

El ceramista de hoy, interesado en el engrandecimiento de esta industria,
debe olvidar viejos recelos acerca de otras profesiones, y considerar que lo que
antes podian ser molestas intromisiones hoy han adquirido el rango de necesarias
colaboraciones.

La Sociedad Espariola de Cerdmica ha nacido bajo este signo, y su meta no
es otra que la de ensanchar su circulo todo lo posible para que quepan en él
todas aquellas personas capaces de aportar algo positivo a la cerdmica.




In memoriam

Monsieur Joseph Champagne

Como un cruel latigazo ha llegado hasta nosotros la noticia del fallecimiento
de Mr, Champagne, ocurrido en Tubize €l pasado dia 28 de enera de 1965,

Mr. Joseph Champagne, hasta ahora Presidente del Groupement National
de rindustrie de la Terre Cuite, de Bélgica, habia nacido en Tubize € 20 de
diciembre de 1896 y durante la primera guerra europea, siendo aun casi un
muchacho, asumio la direccién de las Briqueteries et Tuileries du Brabant. A
los veintitrés afios llevaba las riendas de esta empresa como administrador de-
legado y director general.

Cuando € dia 12 de noviembre de 1958, sus colegas lo €ligieron para €l
cargo de Presidente del Groupement National de Vindustrie de la Terre Cuite,
podia responder a la confianza en é depositada con € solido respaldo de mas
de cuarenta afios de experiencia al frente de una importante explotacion indus-
trial, como esla S A. Les Briqueteries et Tuileries du Brabant. Su larga historia
como jefe de empresa habia modelado en él las virtudes del mando. Mr. Cham-
pagne era e hombre de las decisiones reflexionadas, de las decisiones mante-
nidas con plena responsabilidad. A estas virtudes habia que afadir una gran
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claridad de pensamientos y una gran reserva de bondad. Los hombres inteli-
gentes y buenos son los que siempre se buscan para actuar de negociadores
cuando existen intereses opuestos, Mr. Champagne era un excelente diplomd-
tico porque sabla meditar y porque conocia el valor de los rectos principios.

Los hombres generosos como él no regatean esfuerzos ni sacrificios cuando
se trata de servir a los demds. Entienden que su gestion publica es un acto de
servicio a sus semejantes. Mr. Champagne era ademds de Presidente del Grou-
pement National, Administrador de la Fédération des Industries Belges y habia
sido nombrado recientemente Vicepresidente de la Association Européenne de
Céramique. Entre otras distinciones honorificas habia sido galardonado con las
siguientes: Croix de I'Ordre de Saint-Rombaut, Commandeur de I'Ordre Equestre
de Saint-Sylvestre, Officier de I'Ordre de Léopold II, Chevalier de I'Ordre de
Léopold, Médaille de la Reconnaissance 1940-1945, Croix de la Fédération Na-
tionale des Combattants y Décoration civigue de premieére classe.

Asi era Mr. Champagne como hombre publico. De él, como hombre sim-
plemente, sabemos que era un buen esposo, un padre ejemplar de una nume-
rosa familia, un ciudadano distinguido, un cristiano devoto y un amigo en-
trafiable.

El mundo cerdmico ha perdido repentina e inoportunamente a uno de sus
hombres mds destacados cuando aiin se esperaba mucho de él.

Los ceramistas esparioles, acongojados y aturdidos aun por su inesperada
muerte, rogamos a Dios que le conceda la bienaventuranza eterna, y unimos
nuestro dolor al de su desconsolada familia, al de los colegas ceramistas belgas
y al de todos aquellos que han disfrutado del privilegio de su amistad.

A. G. VERDUCH.
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I Feria Monografica de
Ceramica y Vidrio.
Feria Muestrario Internacional,

VALENCIA, 25-31 MARZO 1965

El Comité Ejecutivo de lg I Feria
Monografica de Ceramica y Vidric
contintia a buen ritmo los trabajos
preparatorios para el montaje de este
importante certamen. Las Comisiones
nombradas al efecto estan desplegan-
do una creciente actividad, tanto en
el ambito nacional como internacio-
nal, realizando gestiones que, poco a
poco, estan dando estimables frutos.

Visitas a las zonas productoras.

Varios miembros del Comité Ejecu-
tivo se han desplazado a Madrid y
Barcelona, celebrando interesantes
cambios de impresiones con fabrican-
tes de ceramica, vidrio, colorantes y
magquinaria auxiliar, que se muestran
muy interesados en participar en este
primer certamen. A la reunién cele-
brada en Barcelona, asistiéo el Presi-
dente del Sindicato Nacional de la
Construccién, Vidrio y Ceramica, don
Pedro Garcia Ormaechea, que ostenta
la copresidencig de la Comisién nacio-
nal organizadora de la Feria.

Estas tomas de contacto que se es-
tan realizando con los sectors intere-
sados, continuaran celebrandose en
Oviedo, Baleares, Bilbao y Sevilla, cu-
yva importancia en las industrias del
ramo es tan conocida.

Visita a Francia.

Recientemente y coincidiendo con
las Jornadas Internacionales de Ma-

actividades ceramicas

quinaria para Vidrio, se desplaz6 ex-
presamente a Paris el presidente de la
Comision de propaganda, quien cele-
bré varias reuniones con los exposito-
res de aquel certamen, que en numero
de 120 procedian de Alemania, Dina-
marca, Francia, Reino Unido, Bélgi-
ca, Estados Unidos, Italia y Suecia,
presentando las ultimas novedades en
maquinaria, productos quimicos y au-
xiliares para la industria del vidrio.

Los asistentes a estas Jornadas In-
ternacionales acogieron con gran sa-
tisfaccion al delegado de la Feria, de
guien inquirieron amplios detalles so-
bre la I Feria Monografica de Cerami-
ca y Vidrio, prometiendo gran numero
de ellos asistir a la misma, lo que han
confirmado posteriormente con la pe-
ticion de stands.

Especialidades que se expondrdn
en la Feria.

La ceramica y la porcelana artisti-
cas estaran ampliamente representa-
das en la Feria con las mas importan-
tes firmas nacionales de ambas espe-
cialidades, como asimismo el vidrio
artistico, habiendo anunciado su asis-
tencia, por otra parte, numerosos in-
dustriales decoradores de vidrio y ce-
ramica. En cuanto al vidrio plano y
vidrieras decorativas, son bastantes las
firmas que presentaran sus productos
en la Feria; e igualmente estaran pre-
sentes los mas destacados fabricantes
de azulejos, ceramica industrial, de
saneamiento, etc.

Asimismo participara un elevado
nimero de fabricantes de colorantes,
materias auxiliares, hornos y maqui-
naria, tanto nacionales como extran-

67



jeras. De estos ultimos, vendran a la
Feria industriales del Reino Unido,
Dinamarca, Francia, Italig y Alema-
nia, que presentaran los ultimos ade-
lantos para la fabricacidon de ceramica
y vidrio.

En las oficinas de la Feria se vienen
recibiendo constantemente consultas
sobre las caracteristicas del certamen,
al igual que innumerables peliciones
de espacio para la instalaciéon de
stands, 10 que ya da una idea de la
buena acogida que los sectores intere-
sados han dispensado g esta I Feria
Monografica de Ceramica y Vidrio,
que ha de ser la muestra mas intere-
sante de las posibilidades de estas ra-
mas de la economia.

Informaciéon: FERIA MONOGRAFICA DE
CERAMICA Y VIDRIO. Apartado postal 476.
VALENCIA.

Sociedad Americana de Ceramica.

La American Ceramic Society esta
comenzando ya los preparativos para
su 67 Reunion anual, que tendrd lugar
esta vez en el Bellevue Stratford Ho-
tel, de Philadelphia, Pennsylvania, en-
tre los dias 1 y 6 de mayo de 1965.

Se puede obtener mas informacion
dirigiéndose a: The American Cera-
mic Society, Inc., 4055 North High
Street, Columbus, Ohio 43214 (Esta-
dos Unidos).

La X Exposicion Internacional de
Ceramica de Nueva York,

Bajo el patrocinio del Kiln Club de
Washington, se anuncia la celebra-
cion, del 29 de octubre al 13 de diciem-
bre de 1965, de la X Exposicion In-
ternacional de Ceramica, que se ins-
talard en el Museo de Historia y
Tecnologia de la Smithsonian Insti-
tution de Washington. El plazo para
la presentacion de obras terminara el
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29 de septiembre de 1965. Debera soli-
citarse franquicia diplomatica para
los envios, pues las obras no estaran
a la venta En el certamen se expon-
dran solamente ceramicas contempo-
raneas originales moldeadas a mano.
Cada pais participante podra exponer
como maximo seis piezas, si bien se
considera que un conjunto, como un
juego de té, por ejemplo, constituye
una sola pieza. El certamen compren-
dera las seis categorias siguientes:
a) Alfareria. b) Mosaico y azulejos.
¢) Esmaltes. d) Cristal y vidrio, y e)
Escultura de ceramica, Pueden solici-
tarse informes a la siguiente direc-
cion: Mrs. Elizabeth Dropkin, Chair-
man, Tenth International Exhibition
of Ceramic Art, 10505 Edgfield Drive.
Adelphi, Maryland, USA.

Ciclo de conferencias en la Escuela
de Ceramica de Alfred, Nueva York

Entre octubre de 1964 y enero de
1965, la Escuela de Ceramica de la
Universidad de Nueva York, de Alfred,
New York ha desarrollado un -ciclo
de conferencias, a cargo de sefialados
especialistas, dirigido a sus estudian-
tes graduados. A continuacion men-
cionamos los titulos y autores de al-
gunas de las conferencias:

1.—Células de combustibles. Profesor
T. J. Gray.

2.—Problemas que presenta el vidrio
flotado. ¥. L. Harding.

3.—Termodindmica de los fundidos
de borosilicato. Prof W.J. Knapp.

4. —Vibraciones y espectros de vibra-
ciones en los solidos ionicos. Pro-
fesor Douglas Hill.

5. Crecimiento e imperfecciones en
los cristales de BeQ. Dr. D, K.
Smith.

6.—Investigaciones en la ciencia de
materiales. Dr. W. R. Hibbard.



7.—Uniones intercristalinas y com-~
portamiento mecdnico de los O0xi-
dos. Dr. S. Carniglia.

8.—Técnicas de alta presion. Dr, E. D.
Whitney.

9.—Estudios de las transformaciones
de fase a altas presiones del Zr0,.
Dr. E. D. Whitney.

10.—Medida de esfuerzos locales por
medio de un haz de laser. Dr. S.
Bateson.

11.—Difraccién de electrones de baja
energia. Dr, E. G. McRae.

12.—Friccion interna y su aplicacion
al hierro. Prof. D. N. Beshers.

I Conferencia Internacional sobre
analisis térmico.

Entre los dias 6 y 9 de septiembre
de 1965, tendrd lugar en Aberdeen,
Escocia, la I Conferencia Internacio-
nal sobre Analisis Térmico. La reunion,
que versara sobre €l tema general Téc-
nicas térmicas y su aplicabilidad, cu-
brira todos los métodos térmicos, tan-
to dindmicos como estaticos, y ademéas
se dara cabida a las comunicaciones
que se presenten acerca de los siguien-
tes asuntos:

1.—Avances en instrumentacion.

2.—Materiales organicos, incluyen-
do polimeros.

3.—Compuestos inorganicos y meta-
lurgia.

4 —Pisicoquimica, incluyendo estu-
dios cuantitativos.

5.—Minerales, ceramica, vidrio, re-
fractarios y materiales de cons-
truceion.

La cuota de inscripcion ha sido fija-
da en cinco libras esterlinas, y debe
hacerse efectiva antes del 1 de abril
de 1965. En esta cuota se incluye un
volumen impreso conteniendo los re-

sumenes amplios de los trabajos que
se presenten. El1 Comité organizador
esta constituido por las siguientes per-
sonas: Prof. Ing. Dr. R. Barta, de
Checoslovaquia; Prof. L. G. Berg, de
Rusia; Prof. Dr. L. Erdey, de Hungria;
Dr. R. C. MacKenzie, de Escocia, Doc-
tor C, B. Murphy, de Estados Unidos;
Dr. J. P. Redfern, de Inglaterra, y Pro-
fesor T. Sudo, de Japoén.

La Secretaria del Congreso esta en
Aberdeen, y la correspondencia debe
ser dirigida a: Dr. R. C. MacKenzie,
The Macaulay Institute for Soil Re-
search, Craigiebuckler, Aberdeen, Sco-
tland. Se pueden obtener impresos de
inscripcién solicitandolos al Secreta-
rio del Grupo Esparfiol de Minerales de
la Arcilla: Prof. Dr. Juan L. Martin
Vivaldi, Estacion Experimental del
Zaidin, Avda. Cervantes, Granada.

Conferencia internacional sobre fisi-
ca de solidos no cristalinos.

Del 6 al 10 de julio de 1964 se celebro
en Delft, Holanda, la International
Conference on Physics of Non-Crys-
talline Solids, bajo los auspicios de la
Unién Internacional de Fisica Pura y
Aplicada. La Conferencia fue organi-
zada por la Sociedad Holandesa de
Fisica, a través de la Escuela Técnica
Superior de Delft. A este Congreso in-
ternacional sobre ciencia del vidrio
asistieron unos doscientos participan-
tes de una docena de paises.

El objetivo esencial que se habia
propuesto el Comité organizador era
el de hacer colncidir en la reunién a
los cientificos que trabajan en vidrios
inorganicos y a los especialistas en
polimeros organicos, puesto que am-
bos campos quedan comprendidos en
la denominacin general de solidos no
cristalinos. De los cincuenta trabajos
presentados, once trataban sobre po-
limeros organicos, nueve sobre aspec-
tos generales del estado vitreo y los
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demads sobre vidrios inorgdnicos. To-
dos estos trabajos, junto con las dis-
cusiones habidas, quedaridn recogidos
en forma de libro.

La mayoria de los trabajos sobre vi-
drios inorgénicos fueron comunicacio-
nes cortas sobre nuevos resultados.
Hubieron, sin embargo, cuatro confe-
rencias largas de revisiéon. J. M. Ste-
vels, de Eindhoven, revisé el tema ge-
neral de la estructura del vidrio, v
J. Zarzycki, de Paris, desarrolld el te-
ma mas especifico de las determina-
ciones de numeros de coordinacién y
subrayé la importancia de la coordi-
nacion de los grandes cationes, tales
como el bario, en el empaquetamiento
global, y por tanto en la estructura de
la red del vidrio. R. W. Douglas, de
Sheffield, expuso con amplitud el te-
ma de fenémenos de relajacion. Los
aspectos tedricos de la conductividad
térmica fueron revisados por P. G.
Klemens, de Leiden. Fue de gran in-
terés la descripcion realizada por P. A,
Egelstaff, de las nuevas técnicas, en
especial la aplicacion de la dispersion
anelastica de neutrones al estudio de
los vidrios.

Entre las comunicaciones cortas re-
lacionadas con la estructura, merece
destacarse la presentada por S. M.
Ohlberg, de Pitsburgh. Este autor in-
dicé que, segun estudios de cambio
iéonico y subsiguiente difraccion de
rayos X, es probable que los iones so-
dio no estén distribuidos al azar en
los vidrios de silicato sodico calcico.
Segun datos de absorcion infrarroja
presentados por P. Tarte, de Lieja, los
iones litio pueden tener coordinacién
cuatro en los vidrios silicatados. A.
Bishay, de El Cairo, demostré que se
puede identificar la coordinacién de
los iones hierro mediante aplicacion
de la teoria del campo de ligandos a
los espectros de absorcion de los vi-
drios. P. Beekenkamp, de Eindhoven,
expuso nuevos resultados acerca de la
anomalia del 6xido boérico. W. F. Nel-
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son, de Toledo, hizo una interesante
exposicién de las propiedades 6pticas
de la silice fundida, a la cual se han
adicionado pequefias cantidades de
tierras raras. S. Parke, de Sheffield.
discutié los aspectos tedricos de la re-
lajacion dieléctrica haciendo uso de
las llamadas relaciones de Kramers-
Kroning, F. Kerkoff, de Freiburg des-
cribié una prometedora nueva teoria
sobre la «maxima velocidad de frac-
tura» en los vidrios que es distinta de
las teorias elasticas existentes. J. H. A.
Laudy, de Eindhoven, estudié la va-
riacion de la conductividad térmica
de los vidrios con su grado de crista-
linidad.

En general parecid6 haber pocas
areas de interés comun para los in-
vestigadores de los polimeros organicos
y los de los vidrios inorganicos. Esta
Conferencia demostré claramente que
por el momento no existen principios
unicos comunes que abarquen conjun-
tamente a los vidrios orgdnicos e in-
organicos. Resulta, sin embargo, espe-
ranzador observar que ha habido al
menos dos trabajos indicativos de
trabajo-puente. En un trabajo sobre
los fosfatos de sodio vitreos de larga
cadena, A. Eisenberg, de Los Angeles,
demostré desde un angulo esencial-
mente polimérico, como la tempera-
tura de transicién del vidrio podia es-
tar fuertemente influenciada por la
sustitucién de <«grupos lateralesy. La
comunicaciéon de Bartenev, de Moscq,
sobre la comparacién de las propieda-
des elasticas de los vidrios inorganicos
y organicos, también viene a confir-
mar lo fundado de las esperanzas de-
positadas en este tipo de investiga-
ciones en campos comunes.

Conferencia internacional sobre
sinterizacion.

Entre los dias 21 y 23 de junio de
1965 se celebrara en la Universidad



de Notre Dame una conferencia inter-
nacional sobre sinterizacion, denomi-
nada International Conference on
Sintering and Related Phenomena.
Esta reunién se organiza bajo los aus-
picios del departamento de ingenieria
metalurgica y ciencia de materiales.
La Conferencia en Notre Dame sera
una de la serie de reuniones sobre te-
mas especificos de la ciencia ceramica
que se vienen desarrollando en ftres
Universidades. Las otras dos Univer-
sidades participantes son la de North
Carolina State y la de California. Las
sesiones en Notre Dame seran una
continuacion de una conferencia ana-
loga sobre teorias de la sinterizaciéon
y fendémenos asociados, que tuvo lugar
alli mismo en el afio 1959. En la re-
union de este afno se concedera espe-
cial atencion a los sélidos no metali-
cos, aunque también se incluiran
temas relacionados con la teoria ge-
neral de la sinterizacién y sus meca-
nismos, Entre otros problemas, se dis-
cutiran los siguientes: Difusion en
cristales ionicos, interacciones entre
limites de granos, papel que juegan los
defectos reticulares en la sinteriza-
ciodn, sinterizacion de 6xidos, prensado
en caliente y sinterizacion en presen-
cia de una fase liquida. Se dedicara
una sesion especial al estudio de la
sinterizacién activada.

Se puede obtener informacién adi-
cional dirigiéndose al Dr. George C.
Kuczynski, o a Mr. Norris Hooton,
Conference Secretary, Radiation Re-
search Building, Notre Dame, Ind.,
Estados Unidos.

Ciencia Ceramica.
Reunion cientifica en Bristol.

5-8 JuLro 1965
La IIT Reunién Conjuntg de las So-

ciedades Britanica y Holandesa de
Ceramica tendra lugar entre los dias

5y 8 de julio de este afio en la Univer-
sidad de Bristol, Inglaterra.

Con ¢l fin de mantener un tamano
de reunién y un ambiente analogos a
los de las anteriores reuniones en Ox-
ford y en Noordwijk, se limitara a
150 el numero de participantes. Se es-
pera una asistencia aproximada de
unas 60 personas del Reino Unido, 30
de Holanda y otras 60 de otros paises.

En esta ocasion no se celebraran se-
siones simultaneas, y el numero de co-
municaciones serd restringido a unas
veinte. La presentacién de cada una
de ellas se hara en unos treinta minu-
tos. Los autores que deseen ofrecer
contribuciones a esta reunién, deben
remitir sus nombres y titulos, el titulo
de la comunicacion y un resumen de
al menos 500 palabras, en el que se
exprese el contenido del trabajo y se
den detalles especificos del mismo.
Asimismo deben indicar el tamafio de
diapositivas que desean utilizar en la
presentacion. Se puede obtener mas
informacion dirigiéndose a: Mr. J. de
Jong (Secretaris, Nederlandse Kera-
mische Vereniging), Laboratorium
voor ‘Technische Physica, Stieltjes-
weg 1, Delft, Holanda, o también a:
Mr, J. P. Roberts (Hon. Secretary,
Basic Science Section, British Cera-
mic Society), Houldsworth School of
Applied Science, The University,
Leeds 2, Inglaterra.

Sociedad Francesa de Ceramica.

CoNGRESO TECNICO

En el Centro de Conferencias Inter-
nacionales, Avenue Kléber 19 Paris-16,
ha tenido lugar. durante los dias 11 y
12 de febrero de 1965, el Congreso Téc-
nico de la Sociedad Francesa de Ce-
ramica. El tema general del Congreso:
«Mejora de la eficacia en las industrias
ceramicasy, ha sido dividido en dos
secciones: A) Mejora de los productos
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ceramicos y de los medios de fabrica-
cién de los mismos. B) Mejora de la
administracién, de la gestiéon y de la
organizacion de la empresa.

El programa de la seccién A) ha
sido el siguiente:

1—Aspectos técnicos del problema
de la productividad en las indus-
trias cerdmicas. L. de Boch.

2.—La industrializacion previsible de
la construccién y sus consecuen-
cias sobre las formas de empleo
de la tierra cocida. G. Blachere.

3.—Consideraciones generales sobre
la mejora de la productividad en
la industria cerdmica A. W. No-
rris.

4—La propiedad industrial como
factor de productividad. R. Che-
radame.

5.—Progresos realizados durante 1os
ultimos diez anios en la fabrica-
cion de tuberia de gres barnizada.
J. F. Booth.

6.—Los hornos de la industria cerd-
mica. G. Drakides.

T.—Ejemplo de automatizacion en la
fabricacién de productos sanita-
rios. Sres. Decaux y Dandineau.

8.—Instalacion para la preparacion
de pasta cerdmica. M. Becquin.

9 —Estudio comparativo entre la ato-
mizacion y los procedimientos cld-
sicos de preparacion de polvos
para azulejos. G. Barzac.

10.—El pre-embalaje reemplaza al
Vrac: Una realizacion colectiva
en materia de pre-embalaje y de
embalaje de la vajilla. H. Moi-
sand.

11.—Realizaciones y orientacion en
materia de embalaje de produc-
tos sanitarios en Suecia. M. Nij.

12.—Factores de productividad en las
fabricas de tierra cocida. R. Hie-
bel.
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13.—Perfeccionamiento en la auloma-
tizacion del secado. L. Paolasso.

14.—Ejemplo de automatizacion de fa-
bricacion en las ladrillerias. M.
Merienne.

15.—Mejora de la productividad en la
industriaq ladrillera britdnica. M.
West.

En el programa de la Seccién B) han
figurado las ciguientes conferencias:

1.—Ezxposicion general sobre los me-
dios de mejorar la gestiom de la
empresa. M. Labourier.

2.—Primer ejemplo de mejora de la
gestion. M. Luchetta.

3.—Reflexiones sobre la mejora de los
métodos de gestion en las empre-
sas pequefias y medias. M. Raus-
cher de la Barthe.

4—El G. E.R. 1. P.. Un ejemplo de
estudios interempresariales. M.
Bauer,

5.—Control y aumento de la produc-
tividad por los medios actuales
de la gestion de empresa. G. Cre-
mer.

LA N

1o

Coloquio sobre el corindon
en Aquisgran,

Organizado por el Institut fir Ges-
teinshuttenkunde de la Reinisch-Wes-
tfidlichen Rechnischen Hochschule, de
Aquisgran, y el Forschungsinstitut der
Feuerfest-Industrie, de Bonn, se ha
celebradc en Aquisgran, durante el
pasado dia 10 de diciembre, el VII Co-
loquio Internacional de Aachen, acer-
ca del tema: Corindoén.

A esta importante manifestaciéon
cientifica han concurrido unos tres-
cientos ingenieros y cientificos de tre-
ce paises de Europa, América y Asia.
En representacion de Espafia ha asis-
tido nuestro distinguido colega, don
Carlos Romeu y Pecci, Director Ge-



rente de El Corindén Espafiol, S. A, de
Valencia.

El temario de la reunién fue el si-
guiente:

1.—Sobre la rehidratacion del o-Al,O..
B. Frisch.

2.—Investigaciones por difraccion
eleclrénica sobre el 6xido de alu-
minio. H. Saalfeld,

3.—-Relacién entre estructura y color
de coccion en calidades de corin-
dén normal. H. Makart.

4.—Investigaciones sobre distintos
electrocorindones, especialmente
acerca de la fase vitrea intercris-
talina. H. F. Reich.

5—Contribucion al estudio de las fa-
ses polimorficas de la glimina en
los refractarios. M. Robijn.

6.—Minerales de alto conlenido en
alimina como aditivos. E. Over-
kott.

7.—Clasificacion de minerales de alto
contenido en alimina. W. Baum-~
gart.

8.—Propiedades vy clasificacion de
minerales extranjeros ricos en
alimina en comparacion con los
alemanes. K. Konopicky.

9.—Friccion en caliente de productos
de corindén colados, fundidos Yy
cementados quimicamente. H. E.
Schwiete.

La conferencia del sefior Makart so-
bre la relacién entre la estructura y
el color de calcinacion en el corindén
marroén, fue suspendida por dificulta-
des de ultima hora, y se celebraron las
ocho restantes conferencias anuncia-
das.

A cada una de las conferencias si-
guié una discusién-coloquio, dirigido
alternativamente por los profesores
Schwiete y Konopicky, y en €l cual
tomaban parte los asistentes. Las con-
ferencias de los sefiores Reich. Over-
kott, Konopicky y Schwiete, fueron las
que tuvieron una discusion mas ani-
mada.

Al dia siguiente se mostraron a los
asistentes las instalaciones del Insti-
tut fiir Gesteinshuttenkunde, dandose
amplias explicaciones sobre €l funcio-
namiento y manipulacion de todos los
aparatos y elementos de trabajo ins-
talados, asi como del trabajo de inves~
tigacion que desarrolla dicho Insti-
tuto.

Al final de la reunion, el profesor
Schwiete anuncié que el tema del Co-~
loquio para el préximo afip serd: Mé-
todos de ensayo no destructivos, y so-
licité, ya desde ahora, colaboraciones
y comunicaciones para dicha reunion.
La direccién del Institut fiir Gestein-
shiittenkunde es la siguiente: Aachen,
Mauerstrasse 5, Alemania Occidental.
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El carburo de silicio CRYSTOLON 63 esun
producto exclusivo dela NORTON. Su liga de
oxinitruro de silicio es, realmente, el adelanto
de mayor importancia enrefractarios de carbu-
ro desilicio durante los ultimos 40 afios.

Los dos soportes que semuestran aqui fueron
fotografiados después del mismo periodo de ser-
vicio, enlamisma utilizacién, en unhomo para
productos ceramicos. El soporte sin ndmero
muestra una considerable oxidacion de la su-
perficie, asi como unaformacion vidriosa, que
es la acumulacion usual en los accesorios de
homo hechos de carburo desilicio corriente, y
gque puede ser causa de productos imperfectos
qgue hay que desechar.

El soporte numerado se conserva seco y lim-
pio porque esta hecho de carburo de silicio
CRYSTOLON 63, que reacciona mucho menos a

NORTON

INTERNATIONAL

las arcillas y al ambiente del homo. Laligasin
igual deoxinitruro desilicio del CRYSTOLON
63 ayuda a mantener una superficie limpia y
no adhérente. Entre otras ventgjas, esta liga es
Unica para evitar la"escupidura" y la formacion
de Oxidos de mashaja temperatura de fusion
gue pueden gotear sobre |osproductos.

El CRYSTOLON 63, con su liga de oxinitruro
de silicio ha probado queesun repuesto supe-
rior, tanto para el carburo desilicio deligaco-
rriente como para el de liga denitruro desilicio,
en numerosas aplicaciones. Los accesorios de
CRYSTOLON 63 para homos dan la seguridad
de un servicio masduradero y masdigno de
confianza, no solo por su capacidad para conser-
varse dimensionalmente estables, sino también
por su mayor resistencia y su gran estabilidad

quimica. * Marco registrado

INC.. WORCESTER. MASS.. EE.UU.

Alemania: Deutsche Norton Gesellschaft, Wesseling, Bez. Cologne ¢ Francia: Compagnie des Meules Norton, Paris
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STARKSTROM

Todas las Industrias cualesquiera que sean sus
actividades, sienten actualmente la imperiosa
necesidad de ver aumentados sus indices de
produccién sin que su incremento repercuta en
una elevacion de costes.

Solo existe un sistema que permita conseguir
tales objetivos:

LA APLICACION DE APARATOS PARA U AUTOMACION

STARKSTROM

que garantizan la conservacion de la maquinaria; su regulaciéon y control de funcionamiento
desde un solo punto de mando mediante un cuadro de distribucién; el aumento de la
produccion y la seguridad y mejor aprovechamiento del personal.

{

EN TODO EL MUNDO, LAS MEJORES INDUSTRIAS CONFIAN EN

STARKSTROM
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Société Anonyme Nouvelle des
Silices de I'Ouest et du Nord.

l
CAYEUX-SUR-MER (Somme) France.

ik

SILICE CRISTOBALITICA PURA

para Industrias Ceramicos, Loza, Fundicién,
Industrias Quimicas, Refractarios, Caucho,
Plasticos, Pinturas, etc.

CANTOS DE SILICE CALCINADOS A
GRANEL, CANTOS RODADOS DE SILICE
SELECCIONADOS para molinos industria-

iRepresentante en Espafia: les, calidad CAYEUX

IA. BALADA AIGUASANQSA-Urgel, 53,1.° 1. ®7-) 223 8560
*Agente Comercial Colegiado Telegramas: ABALAIGUA

Teifs | 239 5179



informaecion bibliogr:ifiea

NUEVOS LIBROS

Cristalografia y perfeccién cristalina.
«Crystallography and crystal per-
fection.» Editado por G. N. Rama-
chandran, Academic Press, London,
New York, 1963, 374 pags. Precio:
75 s.

En este volumen se recogen los tex-
tos de las conferencias de un simpo-
sio celebrado en Madras en enero de
1963, que fue organizado por la Uni-
versidad de Madras.

Se discuten en esta obra diversas
técnicas cristalogrificas y en especial,
métodos de andlisis de estructuras
cristalinas, En las dos primeras sec-
ciones se estudian los problemas de
fases y el uso de la dispersiéon anoma-
la. A continuacién se presentan tra-
bajos sobre perfecciéon cristalina y so-
bre desorden cristalino. Se discuten
las aplicaciones de las técnicas de di-
fraccién de electrones y de neutrones
y se da informacioén sobre instrumen-
tacion.

Vitroceramica. <«Glass-Ceramics.» P.
W. McMiLLaN, Academic Press Inc.
(London) . Litd., Berkeley Square
House, Berkeley Square, London, W.
1, 1964, 229 paginas. Precio: 47 s.
6 d.

La vitroceramica se obtiene median-
te cristalizacion controlada de vidrios
especiales. Hasta la aparicion del pre-
sente libro, la informacion acerca de
esta nueva rama de la ciencia de ma-
teriales se hallaba dispersa en los tra-
bajos originales publicados en multi-
tud de revistas de diversos paises. Es~
ta obra constituye, pues, el primer in-
tento de compendiar y sistematizar
la. abundante bibliografia originada
sobre esta materia.

Aqui se describen los aspectos ba-
sicos de la estructura del vidrio, asi

como de la nucleacién y cristaliza-
cién en liquidos y vidrios subenfria-
dos. Se dan normas para aplicar es-
tos principios a la seleccién de vidrios
y agentes nucleantes adecuados, y se
subrayan los aspectos practicos maés
importantes de la formacién de vitro-
ceramica. :

Se presenta un tratamiento detalla-
do de las propiedades mecanicas, tér-
micas y eléctricas de la vitrocerami-
ca y de las relaciones existentes con
su constitucién. También se estable-
cen comparaciones entre estas propie-
dades y las de vidrios y materiales
ceramicos convencionales.

En esta obra se estudian las aplica-
ciones actuales y potenciales de la vi-
troceramica y se discuten las proba-

‘bles lineas de investigacion y de des-

arrollo que se han de seguir en el
futuro.

Este libro ha de ser de gran valor
para el investigador que estudia los
conceptos basicos de la constitucion y
del comportamiento de los materiales,
para el ingeniero que busca nuevos
materiales para aplicaciones especi-
ficas, ¥ para todos aquellos estudio-
508 que desean ampliar su conoci-
miento acerca de estos nuevos derro-
teros que ha emprendido la ciencia
de materiales.

La simple lectura de su indice per-
mite juzgar el gran interés de esta
obra:

Capitulo I. Introduccién. Vitroce-
ramica: Definicién e historia. Un nue-
vo campo de la tecnologia, La impor-
tancia cientifica de la vitroceramica.

Capitulo 2. Cristalizacion y devitri-
ficacion. El estado vitreo. Cristaliza-
cion en liquidos subenfriados. Nuclea-
cion y cristalizacion de los vidrios.

Capitulo 3. Agentes nucleantes ¥
tipos de vidrio para la cristalizacion
controlada. Tipos de catalizadores de
nucleacién. Seleccién de tipos de vi-
drio.

Capitulo 4. EIl proceso vitrocerdmi-
co. La preparacion de los vidrios. Con-
version del vidrio en un material ce~
ramico microcristalino. Procesos vitro-
ceramicos especiales,

7



Capitulo 5. Las propiedades de la
vitrocerdmica. Propiedades fisicas y
quimicas generales. Propiedades me-
canicas. Propiedades eléctricas. Pro-
piedades térmicas.

Capitulo 6. Aplicaciones de la vi-
trocerdmica. Aplicaciones basadas en
las propiedades mecanicas, térmicas
y eléctricas.

Capitulo 7. El futuro de la vitro-
cerdmica. Aspectos fundamentales.
Tecnologia y aplicaciones.

Bibliografia e indice de materias.

A G. V.

Modernos avances en microscopia
electréonica. «<Modern developments
in electron microscopy.» Editado
por Benjamin M. Siegel, Academic
Press, London,, New York, 1964, 432
paginas. Precio: 13,50 ddlares.

En esta obra se retine un grupo co-
herente de contribuciones originales
sobre las aplicaciones del microscopio
electronico en diversos campos, en 1os
cuales ha llegado a convertirse en he-
rramienta imprescidible. Ha de ser d=
gran valor para todos aquellos inves-
tigadores que desean conocer mejor
las posibilidades de empleo de la mi-
croscopia electrénica en sus respecti-
vos campos de actividad.

Investigaciones y ensayos de estruc-
turas construidas con materiales
ceramicos. Milan, junio, 25-28 (1962),
350 paginas, 420 ilustr., Associazione
Nazionale degli Industriali dei La-
terizi (ANDIL). Via Cavour, 71. Ro-
ma. Precio: 5.000 liras.

Se incluyen en esta publicacion las
cuatro ponencias generales y las trein-
ta y seis particulares presentadas en
el Primer Coloquio Internacional que
sobre este tema organizé el RILEM
(Reunién Internacional de Laborato-
rios de Ensayos de Materiales) bajo el
patrocinio de ANDIL (Associazione
Nazionale degli Industriali dei Late-
rizi) en Milan, del 25 al 28 de junio de
1962.

Ponencias generales

Primer tema: Levi, F.: «Investiga-
ciones y ensayos sobre las caracteris-
ticas mecanicas de los materiales ce-
ramicos».

Segundo tema: Stabilini, L.: «In-
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vestigaciones y ensayos sobre el em-
pleo de los materiales ceramicos en
muros y forjados».

Tercer tema: Giangreco, E.: «Inves-
tigaciones y ensayos convenientes al
empleo de materiales ceramicos en
bévedas y arcos».

Cuarto tema: Siestrunck, R.: «Pro-
blemas especialesy.

Ponencias particulares

Amrein, E.: <«Propiedades mecani-
cas de ladrillos suizosy.

Broecker, O.: «Resistencia de muros
de albafileriay.

Butterworth, B.: <Algunos nuevos
tipos de ladrillos desarrollados por la
Building Research Stations.

_Caironi, M.: «Ensayos de resisten-
cia al fuego de forjados pretensadoss.
_C'allari, C.: «Hsfuerzos de cizalla-
nuepto de membrana en estructuras
laminares de ceramica armadas.

Cassinello, F.: «Resistencia de mu-
ros y tabiques de ladrillo».

Charriere, J.: «Prefabricacion de
muros en grandes elementos a base
de materiales ceramicoss.

Chefdeville, J.: «<Una nueva técnica
para el empleo de los productos ce-
ramicos: el ladrillo rectificados.

Corona, G.: <«Determinacién expe-
rimental del estado de tensiéon en la
seccion transversal de paneles de ce-
ramica pretensadas.

Cuomo, S.: «Resistencia al fuego de
elementos construidos con materia-
les ceramicosy.

D’Elia, P.: «Contribucién al estudio
de las caracteristicas mecdnicas y
elasticas de albaiilerias de ladrillos
perforadoss.

Diaz, G «Ensayos sobre maqueta
d.e la resistencia a las tensiones esta-
tl’cas. y dinamicas de forjados de ce-
ramica y hormigdén armado».

D.i’ Pascuale, S.: «Una nueva apli-
cacion de las superficies alabeadass.

‘Facker, J. P.: «Ensayo de resisten-
cia al fuego de forjados con bovedi-
llas ceramicass.

Fujita Kin-Ichiro & Kimura Kura-
zi: «Reciente desarrcllo de construc-
ciones antisismicas en el Jap6én, con
ladrillos huecoss.

Giliberti, A.: «Ensayos de forjados
de hormigén armado y ceramica para



el estudio de la influencia de juntas
sobre el momento de fisuracions.

Gini, A.: «Empleo de ladrillos en
los forjados con calefaccién empo-
tradax.

Grainger, G. D.: «Empleo de pro-
ductos ceramicos como 4arido en la
construccion de carreterass.

Granholm, H.: «Vigas de fabrica de
ladrillo con armaduras de esfuerzo
cortante para grandes cargas.

Guerra, G.: «Colaboracién estatica
de los muros de carga, tabiques, for-
jados y estructuras de hormigoén ar-
mado en los edificios».

Haller, P.: <Evolucién de la albafii-
leria en Suizas.

Helander, H.: «Determinacion de
la, capacidad resistente de muros de
fabrica en edificios industriales».

Kreiger, F.: «,Es posible una pre-
seleccion de los ladrillos de albafii-
leria?»

Lauletta, E.: «Ensayos sobre mode-
los de estructuras laminares en para-
boloide hiperbolico construidos con
ceramica armadas.

Levi, F.: «Pruebas de carga de es-
tructuras laminares».

Marro, P.: «Proyecto de norma ita-
liang sobre forjados mixtos de hormi-
gbn y ceramicay.

Martina, F.: «Resistencia a compre-
sion de ladrillos en relacion con su re-
sistencia a flexiony.

Massari, G.: «Control del compor-
tamiento de la cimara de aire en mu-
ros de doble hoja».

Muttoni, C.: «Estructuras laminares
de ceramica armadas.

Nilson, S.: «Arcos rebajados de la-
drillos. b

Piazza, R.: «Comportamiento de la
ceramica desde el punto de vista del
aislamiento acustico al impactos.

Picken, R. N.: «Medida de la ten-
sién en muros de cargay.

Pume, D.: «Investigaciones sobre la
capacidad resistente de muros de fa-
bricas.

Satchanski, S.: «Investigaciones y
ensayos sobrg forjados ceramicosy.

Satchanski, S.: «Investigaciones y
ensayos sobre las caracteristicas me-
canicas de fabricas ceramicass.

Vogt, H.: «Andlisis sobre modelo de
estructuras de fabrica de ladrilloy,

Practica cerimica moderna. <Modern
ceramic practice.» A. J. DaLg, Mac-
laren & Sons Ltd., London, 1964, 309
paginas. Precio: 50 s.

Esta obra comenzé por una Serie de
articulos publicados en la revista Ce-
ramics entre marzo de 1960 y mayo de
1962. El gran interés que desperto, mo-
vié a su autor Mr. A. J. Dale (g.e.p-d.)
a revisar este material y a organizar-
lo en forma de libro para ser publi-
cado por Maclaren and Sons, Ltd., de
Londres.

Como el repentino fallecimiento de
Mr. Dale sobrevino solamente unas
semanas después de la decision de pu-
blicar la obra, el Dr. W. L. German,
de la Escuela de Ceramica de Stoke-
on-Trent, tomé a su cargo la tarea de
correccion de pruebas y también la de
redactar los dos capitulos que termi-
nan la obra.

Mr. Dale poseia una. amplia expe-
riencia en ceramica, ganada tanto en
la antigua British Pottery Research
Association, como luego en su cargo
de jefe quimico de Messrs. Johnson of
Hanley, y como consultor privado. Su
obra se ha manifestado también en
la publicacién de numerosos trabajos
de investigacion.

La Sociedad Espafiola de Ceramica
suma el péstumo homenaje de estas
lineas de condolencia al de sus cole-
gas britanicos, por la ausencia de uno
de los hombres que con mas entusias-
mo han contribuido a crear la cien-
cia ceramica de hoy,

Nuestros lectores —que sin duda ha-
bian seguido con interés la publica-
cion de la serie de articulos en Cera-
mics— podran ahora disponer de toda
esta valiosa informaecién, recogida en
forma de libro, como permanente re-
cuerdo de un gran ceramista y de su

obra. .
A G. V.

Soldaduras vidrio-metal. <«Glass-to-
metal seals.» J. H. PARTRIDGE, Socie-
ty of Glass Technology, Thornton,
Hallan Gate Road, Sheffield 10, In-
glaterra. Precio: 45 chelines.

La primera edicion de esta obra, pu-
blicada en 1949, ha estado agotada
durante algun tiempo. Ahora se pue-
den adquirir copias de la reimpresiéon
solicitdndolas a la direccién indicada.
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Escultura ceramfica. «Ceramic sculp-
ture.» BETTY DAVENPORT FORD, Rein-
hold Publishing Corp., New York
10022, 96 pégs., 150 ilustr, (2 pags.
en color), 1964. Precio: 5,50 ddlares.

Disefio creador en arcilla. «Creative
clay design.» ErNsT ROTTGER, Rein-
hold Publishing Corp., New York
10022, 96 pags., 250 ilustr. (6 pags.
en color), 1964. Precio: 4,95 dolares.

Manuales de materiales de alta tem-
peratura. Namero 1. Indice de ma-
teriales. «<Handbooks of high tem-
perature materials. N.° 1. Materials
index.» PETER T. B. SHAFFER, Plenum
Press, New York, 740 pags., 1964.
Precio: 17,50 ddlares.

Magnetismo. Un tratado sobre la mo-
derna teoria y los materiales. Volu-
men I: Iones magnéticos en aisla-
dores, sus interacciones, resonancias
y Dpropiedades dpticas. «<Magnetism.
A treatise on modern theory and
materials. Vol. I: Magnetic ions in
insulators, their interactions, reso-
nances, and optical properties.» Edi-
tado por George T. Rado and Har-
ry Suhl, Academic Press, Inc., New
York, 3, 688 pags., 1963. Precio: 19
dolares.

Maclado mecanico de los cristales.
«Mechanical twinning of ecrystals.»
M. V. KrasSEN-NEKLYUDOVA. Traduci-
do del ruso al inglés por J. E. S.
Bradley y revisado por el autor.
Consultants Bureau. New York, 11,
209 pags., 1964. Precio: 19,50 dolares.

Sprechsaal Silikat Jahrbuch, 1963-64.
44 edicion, Editado por Harry Kals-
ing. Verlag des Sprechsaal, Mueller
& Schmidt, Coburg, Alemania, 1964,
924 pags. Precio: 19,50 DM.

Difraceiéon de rayos X en cristales, en
cristales imperfectos y en cuerpos
amorfos. «X-ray diffraction in crys-
tals, imperfect crystals, and amor-
phous bodies.» A. GUINIER. Traduci-
do al inglés por Paul Lorrain y Do~
rothee Sainte-Marie Lorrain, W. H.
Freeman and Co., San Francisco,
378 pags. Preclo: 11 ddlares.
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El mundo de las particulas elementa-
les. «World of elementary parti-
cles> KENNETH W. Forp, Blaisdell
Publishing Co., New York, 22, 247
pags, Precio: 2,95 dolares, en rusti-
ca; 4,50 dolares, en tela.

Mecanica avanzada de materiales.

«Advanced mechanics of materials.»
HvucH Forp, John Wiley & Sons, Inc.,
New York, 16, 672 pags., 1963. Pre-
cio: 14,50 délares.

Estudio fundamental del asbesto. «As-
bestos fundamentals.» HANS BERGER.
Traducido del aleman por Ralph E.
Oesper, Chemical Publishing Co.
Inc., New York 10010, 160 pags., 1963.
Precio: 6 ddélares.

Quimica de los cementos. Vol. I. «Che-
mistry of cements. Vol. I.» Editado
por H. F. W. Taylor, Academic Press,
Inc.,, New York 3, 460 pags., 1964.
Precio: 14 délares.

Color: Una guia de hechos y conceptos
basicos. «Color: A guide to basic
facts and conceptsy. R. W. BURNHAM,
R. M. HANES ¥y C. JAMES BARTLESON,
John Wiley & Sons, Inc., New York
16, 249 pags., 1963. Precio: 9,25 do-
lares. .

Introduccion a la cristalquimica. «In-
troduction to crystal chemistry».
Segunda edicion. R. C. Evans, Cam-
bridge Univ. Press, New York. 410
paginas, 1964. Precio: 9,50 délares.

Semiconductores compuestos. Vol. 1.
Preparaciéon de compuestos. III-V.
«Compound semiconductors, Vol. I.
Preparation of III-IV compoundss.
Editado por RoBerT K. WILLARDSON
y HarveEY L. GOERING. Reinhold Pu-
blishing Corp., New York, 553 pags.,
1962. Precio: 25 délares.

Esta obra trata de la preparacién y
propiedades de los compuestos semi-
conductores formados por elementos
de los grupos III y V, tales como los
nitruros, fosfuros, arseniuros y anti-
moniuros de aluminio, galio o indio.

Complejos inorganicos. «Inorganic
complexesy. CRISTIAN KLIXBULL JOR-
GENSEN, Academic Press, Inc, New
York, 3, 220 pags., 1963, Precio: 7,50
dolares.



RESUMENES *

Estudio del mecanismo por el cual el cloruro de calcio acelera el fraguado
del cemento Portland. ‘

A. M. ROSENBERG, J. Amer. Concr. Inst., 61 [10], 1261-1269 (i) (1964).

Se ha hecho un estudio cinético de la reaccién entre el cloruro célcico y el
cemento Portland. Se ba hallado que: 1) Aunque el cloruro cdlcico reacciona con
el C,A, la velocidad de reaccidn, especialmente en presencia de yeso, es demasiado
pequefia para explicar la aceleracién del fraguado, 2) El CaCl, claramente acelera
¢l aumento de resistencia en la hidratacién del C,S, pero no reacciona quimicamente
con el C,S. 3) Las micrografias electrénicas muestran que el CaCl, hace variar Ta
forma de los productos de hidratacién formados durante el fraguado del cemento.

(6 figs., 2 tablas, 10 refs.) A. G. V.

Revisién propuesta de la norma ACI, 214-5%: Practica recomendada para
Ia evaluacién de los resultados de los ensayos de compresiéon del hor-
migén ordinario.

CoMmitE ACI, 214, J. Amer, Concr. Inst., 61 [9], 1057-1072 (i) (1964).

Los métodos estadisticos constituyen una herramienta ttil para evaluar los en-
sayos de compresién, y esta informacién tiene también valor para refinar los crite-
rios de disefio y las especificaciones. En esta memoria se discuten brevemente las
variaciones que tienen lugar en la resistencia del hormigdn, y se presentan métodos
estadisticos tiles para la interpretacién de estas variaciones. Se ofrecen criterios
utilizables en la preparacién de especificaciones y que ayudan a mantener la uni-
formidad exigida. En un apéndice se presenta una versién simplificada de los proce-
dimientos estadisticos de control de calidad.

(1 fig., 10 tablas) A. G. V.

Estudios de carbonatacion y contracciéon de hormigén no plastico de es-
corias expandidas, conteniendo cenizas volantes.

G. W. WassA ¥ R. L. FEDELL, J. Amer. Concr. Inst., 61 [91, 1109-1124 (i) (1964).

Se presentan los resultados de un estudio sobre carbonatacién y contraccién de
hormigén no pldstico de escoria expandida hecho con y sin cenizas volantes. Las
probetas fueron sometidas a condiciones humedas de curado con vapor de baja y
alta presién. Se usaron cinco condiciones distintas de almacenaje, incluyendo secado
normal al aire, secado en estufa y tratamientos de carbonatacién a diferentes edades
y concentraciones. Todas las muestras fueron sometidas al final del periodo de
almacenaje a un tratamiento de carbonatacién y a dos ciclos de sequedad-humedad.
Se ha demostrado que algunos tratamientos de carbonatacién logran reducir la
contraccién posterior.

(4 figs., 3 tablas, 4 refs.) A. G. V.

Sustitucion de los finos del arido ligero por arena natural en el hormigén
estructural.

J. A. HansoN, J. Amer. Coner. Inst., 61 171, 779-793 (i) (1964).

Se presentan log resultados de una investigacién sobre el efecto de la sustitucién
de los finos de cuatro dridos ligeros por iguales voltimenes de arena natural. Los
contenidos de cemento se fueron variandd hasta obtener resistencia a la compresion
entre 3.000 y 6.000 psi. Se presentan los resultados de los enrkayos: realizados con
cada uno de los dridos ligeros, mostrindose las proporciones de la mezcla y las
propiedades fisicas como funcién de la sustitucién del drido fino para hormigones
con resistencia a la compresiéon de 3.000, 4.000, 5.000 y 6.000 psi. En general, las
propiedades estructurales mejoran a medida que aumentan las cantidades de arena

* Las personas interesadas en adquirir copias de los textos integros de los

articulos cuyos resimenes aparecen en esta seccién, pueden dirigirse a: Sociedad
Espafiola de Cerdmica, C. Serrano, 113, Madrid-6.
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natural, pero estas mejoras se logran a expensas de un aumento en el peso unitario.
La disminucién de los contenidos totales de agua y cemento requeridos para un
revenido y resistencia a la compresién dados, es mayor en el caso de aridos rotos
de superficies dsperas.

(5 figs., 4 tablas, 9 refs) A.G. V.

Las mediciones de presion en las fibricas de cemento.
D. CHOFFAT, Cemento-Horm., 30 [365]1, 443-451 (e) (1964).

Las mediciones de presién se verifican mediante presiémetros y mandémetros.
Los principales son el tubo en U de columnas liquidas, asi como sus derivados,
los manémetros metdlicos de tubo, las membranas de cdpsulas eldsticas y las balan-
zas manométricas; Se describen los tipos principales, en especial los mandémetros de
tubo de inclinacién variable, el presiémetro llamado Miniskope, la balanza anular,
los manémetros de tubo eldstico y los medidores eléctricos. Estos ultimos transfor-
man las variaciones de presién en una tensién eléctrica modulada. Se trata de un
aparato en el cual el esfuerzo producido sobre una membrana es constantemente
equilibrado por una fuerza magnética antagonista producida por una corriente
eléctrica gobernada por un amplificador magnético. Se dan normas précticas de
empleo de los manémetros y de los presiémetros.

(6 figs.) A . G. V.

El método Morandi para la precompresion del hormigén.
G. CoPPA-ZUCCARI, Cemento-Horm., 30 [365], 473-479 (e) (1964).

Después de describir las caracteristicas del método, se estudian por separado los
siguientes aspectos: @) Asiento y forma de los anclajes. b) Tipo de ancla. ¢) Niimero
de hilos por cada unidad de anclaje. d) Angulo y elaboracién de las acanaladuras.
¢) Didmetro de las acanaladuras. f) Longitud de la zona de anclaje. g) Didmetro y
resistencia de los anclajes. %) Descripcién del martinete, y presién mdxima admisi-
ble. k) Bomba. }) Procedimiento de tensado. ») Colocacién de! los cables. ») Unién
entre el cable y la placa de soporte. o) Inyeccién de cemento, y p) Procedimiento para
un control rdpido de las pérdidas de tensién debidas al rozamiento.

(7 figs.) i A. G. V.

Contribucion al conociimiento de la accién del lignosulfonato de calcio
sobré 1a hidratacion de los cementos.
E. CREPAZ y A. RACCANELLL, Industr. Ital. Cemento, 34 [9], 819-826 (it) (1964).

Se ha estudiado el efecto de la adicién de lignosulfonato dc calcio sobre la hi-
dratacién del C,S, de seis clinkers artificiales v de dos comerciales. Se ha evaluado
la influencia de las adiciones siguiendo el compertamiento del C,S presente. Los
resultados para los clinkers indican que el efecto del agente tensioactivo depende de
la composicién mineralégica. También se ha demostrado que el mayor factor res-
ponsable de esta dependencia hay que buscarlo en la fase férrica, contrariamente
a como se habfa creido. Este hecho ha sido confirmado también por microscopfa
electrénica. La. influencia del agente tensioactivo se manifiesta en modificaciones
morfolégicas de los productos de hidratacién segin su diferente capacidad de adsor-
cién. Ello condiciona también una diferente permeabilidad de la capa de gel, lo
cual afecta al proceso de hidratacién.

(9 figs., 2 tablas, 21 refs) A. G. V.

Horno de crisol calentado eléctricamente por elementos de Kanthal
Super,
O. LoTSBERG, Glasteknisk T., 19 [41, 87-92 (n) (1964).

Se describe un horno de crisol para fundir vidrio de plomo en crisoles abiertos.
Estos hornos estin en uso en Hadelands Glassworks, Noruega. Se aportan datos
acerca de: Construccién del horno, equipo eléctrico, operacién de fusién, consumo
de energia, vida de los elementos de calefaccién, produccién y calidad del vidrio

fundido.
(9 figs.) A. G. V.
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La fabricacion automatica del vidrio, Capitulo IIL
F. FrRANCESCHINI, Vetro e Silicati, 8 [2/441, 10-16 (it) (1964).

En este capitulo se describen los dosificadores (Speiser) para la alimentacién de
las mdquinas sopladoras automdticas (sistema a gota o a caida). Después de indicar
los principios en que se basa la construccién de los alimentadores, se describen los
mds importantes, incluyendo tanto los de tipo mecdnico como los neumdticos. Del
primer tipo se describen los “feeders” Homer-Brooke, Tuker, Reeves y Beatty,
Rankin, Hartford Fairmont fconocido por “Feeder Hartford Empire Co.”, o “Single
Feeder”), N. J. Miller, Poting, v los dos soviéticos 2FM y Galushchin. Del tipe
neumdtico se describen os “feeders” AMCI, Liberty y Putsch SK 21.

(19 figs., 2 tablas) A.G. V.

Desarrollo de un proceso de difusion por medio de Ia devitrificacién.
V. GOtTARDI ¥ B. LocarDy, Vetro e Silicati, 8 [2/441, 5-9 (it) (1964)

En un vidrio de composicién adecuada, pero exento de sustancias formadoras
de nicleos, se ha tratado de provocar un proceso de devitrificacién introduciendo
por difusién plata como agente de nucleacién. Ello se ha realizado por inmersién
de las probetas de vidrio en una solucién de nitrato de plata a 300° C. Se ha obser-
vado que la devitrificacién ocurre con mayor velocidad a una distancia considera-
ble de la superficie de la probeta, y que avanza seglin planos perfectamente para-
lelos a la misma. Se ha avanzado la hipétesis de que la devitrificacién se verifica
con mas lentitud en la superficie debido a la mayor inercia a la reduccién de los
iones plata en el medio oxidante en el que la difusién se ha provocado. Se presen-
tan datos experimentales.

(7 figs., 11 refs)) . A. G. V.

Glosario de términos sobre tecnologia en cemento y hormigén. Incre-
mento nam. 6.

ComMitE ACI, 116, J. Amer. Concr. Inst., 61 [81, 913-920 (i) (1964).

Como parte de su misién, el Comité ACI 116, Nomenclature, presenta la publi-
cacién de la cuarta parte de un glosario de términos sobre tecnologfa del cemento
y del hormigén. El glosario ha sido dividido en 13 incrementos, lolsi cuales van
siendo presentados a medida que se completan, para provocar la discusién de los
términos. Después de la publicacién y discusién de la dltima parte, el Comité revi-
sard y combinard los grupos para considerarlos como una norma ACI.

A. G. V.

Los sistemas MgAlLO,-MgCr,0,-Ca SiO, y
MgFe.0,-MgCr,0,-Ca Si0,.

R. M. EL-SHAHAT y J. WHITE, Trans. Brit. Ceram. Soc., 63 [6], 313-330 () (1964).

Se investigan estos sistemas como parte de un programa general encaminado a
conocer la influencia del Cr,0O, en las relaciones de fusién de los refractarios a base
de magnesia. En cada sistema las series continuas de soluciones sélidas de espinela
forman un eutéctico binario con el Ca,SiO,. En ambos casos las temperaturas
inicial vy final de fusién del eutéctico crecen unos 300°C cuando el AlL,O, o el
Fe,0, de la espinela se reemplaza completamente por Cr.0,. Ademds, los valles
de eutéctico se desplazan hacia mayores contenidos de Ca,SiO,, a medida que
aumenta la cantidad de Cr,0,. Debido a este comportamiento, en ambos sistemas
la temperatura del comienzo de la fusién aumenta, y la solubilidad de la espinela
en la fase liquida disminuye, a medida gue se hace mayor el contenido en Cr,0,.
Segun los resultados de este estudio, puede esperarse que la adicién del Cr.,O, me-
jore las propiedades refractarias de muchas magnesitas comerciales.

(17 figs., 1 tabla, 13 refs.) A. G. V.

La vitrificaciéon en algunas pastas de ceramica fina no porosas.
D. A. HOLDRIDGE ¥ H. EDWARDS, Trans. Brit. Ceram. Soc., 63 [61, 261-287 (i) (196_4).

Por determinacién de la deformacién por coccién, por un método descrito. re-
cientemente, y realizando medidas de la porosidad, se ha desarrollado una serie de



pastas de gres a base de arcillas y de mezclas de arcillas y fundentes. Basdndose en
los resultados obtenidos se ofrece una explicacién del proceso de vitrificacién. Se
sefiala el papel de la granulometria y de la presencia de micas en las arcillas en el
logro de vitrificaciones con pequefia deformacién.

(3 figs., 10 tabas, 14 refs.) A. G. V.

La fase cuaternaria en el cemento de alto contenido en alimina.
A. J. MAJUMDAR, Trans. Brit. Ceram. Soc., 63 [7], 347-364 (i) (1964).

El andlogo magnésico de la fase cuaternaria en el cemento de alto contenido en
aldmina tiene una gran semejanza estructural con los dos compuestos ternarios
recientemente descubiertos en el sistema Ca0-Al,0,-MgO. Las consideraciones cris-
talquimicas sugieren que la férmula del compuesto ternario estable es

3Ca0 .2Al1,0,. MgO.

Todavia son desconocidas las férmulas del compuesto ternario metastable y de la
fase cuaternaria. Se ha demostrado que la fase cuaternaria no se puede producir
por simple sustitucién idnica en la red de la gehlenita, como $c habia sugerido an-
teriormente. La fase cuaternaria es un compuesto genuino, en el sentido que este
término tiene en la teoria de fases. Se presentan los datos de equilibrio de fases
referentes al campo de existencia de la fase primaria 3CaO.2Al,0,.MgO y se
determinan las composiciones de los compuestos en el sistema CaO-AlO,-MgO.
ddndose datos cristalogrdficos y 6pticos de los mismos.
(1 fig., 3 tablas, 13 refs.) A. G. V.

El efecto del tamaiio de cristalita y de la microporosidad sobre la hidra-
tacion de la magnesia.

D. S. CoLEMAN y W. F. Forp, Trans. Brit. Ceram. Soc., 63 [7], 365-372 (i) (1964).

En polvos de magnesia de diferentes origenes, calcinados a distintas temperatu-
ras, se han estudiado las siguientes propiedades: Tamafio de cristalita, porosidad
de las particulas, superficie especifica y velocidad de hidratacién. Los autores de-
muestran que la reaccién que conduce a la formacién de hidréxido es una reaccién
de primer orden, y que la velocidad de reaccién depende, no de la superficie espe-
cifica, sino de la superficie correspondiente a los microporos existentes en el interior
de las particulas. Esta observacién estd deg acuerdo con la teoria de otros investiga-
dores, segiin la cual la magnesia se hidrata comeo resultado de la condensacién
capilar del vapor de agua en los microporos. Parece ser que la ausencia de dificul-
tades debidas a hidratacién, en la produccién actual de ladrillos a partir de mag-
nesia britdnica de agua de mar, es debida a la pequefia superficie de los microporos.

(1 fig., 5 tablas, 3 refs.) A. G. V.

Las propiedades del ZrC pirolitico.
M. P. Lerie, Trans. Brit. Ceram. Soc., 63 [81, 431-449 (i) (1964).

Por depdsito quimico en fase vapor se obtiene un material de pureza, densidad
y orientaciéon muy elevadas. Ahora bien, el carburo de circonio fabricado por este
procedimiento es demasiado frdgil para ser utilizado como material constitutivo de
un sistema compuesto. Si este carburo se codeposita piroliticamente con grafito, se
logra un refractario de resistencia muy elevada, que alcanza las 50.000-100.000 psi
a temperatura ambiente, y aumenta al aumentar la temperatura. La resistencia al
choque térmico del’ material dodepositado es excepcional. No sufre dafio al ser
expuesto a la llama de salida de un reactor.

(10 figs., 3 tablas, 8 refs.) A. G. V.

Desagregaciéon y consolidacion en las suspensiones de caolin.
K. M. BEeAZLEY, Trans. Brit. Ceram. Soc., 63 [9], 451-471 (i) (1964).

Las suspensiones de arcilla defloculadas son consideradas normalmente como
dilatantes cuando contienen una alta proporcién de sélidos, mientras que las sus-

pensiones floculadas manifiestan por lo general una fluidificacién por cizalla. Se
describe con detalle la reologia de estos sistemas, haciendo especial referencia al
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efecto de la cizalla sobre las fuerzas que se ejercen entre las particulas y al efecto
de la cizalla sobre las particulas mismas.

(11 figs., 16 refs.) ‘ A. G. V.

La absorcién de rayos gamma como medio de observacién continua de
Ia cinética del colaje de barbotinas.

R. F. DEACON ¥ S. F. A. MisKIN, Trans. Brit. Ceram., Soc., 63 [91, 473-486 (i) (1964).

Se dan detalles sobre la construccién y funcionamiento de un aparato concebido
para el estudio de la cinética del colaje de barbotinas por absorcién de rayos gamma.
Este: aparato permite una observacién continua de los cambios de densidad de la
barbotina, de la pieza colada y del molde durante una operacién completa de
colaje. Se presentan resultadocs obtenidos en el colaje de barbotinas de alimina, de
grafito y de arcilla, con el fin de ilustrar las posibles aplicaciones del aparato. Este
apatrato puede registrar rdpidamente las variaciones de espesor de la pieza colada
(+ 0,05 mm.) en funcién del tiempo. Hasta ahora se hal aplicado el método al
estudio del colaje de la aliimina, pero puede también aplicarse a cualquier estudio
de cinética de colaje o también para control en fabricacién.

(8 figs., 2 tablas, 18 refs.) A. G. V.

El efecto de la cal absorbida sobre la cohesién de los refractarios de
cromo-magnesia a altas temperaturas.

G. D. PickerRING v W. F. Forp, Trans. Brit. Ceram. Soc., 63 [9], 487-500 (i) (1964).

Se ha introducido la cal en las probetas de cromo-magnesia por inmersién de
las mismas en una solucién de nitrato de calcio. La cantidad de cal se ha determi-
nado por aumento de peso después de coccién a 700° C. Los cambios constituciona-
les producidos . van acompafiados de una expansién permanente que crece lineal-
mente a medida que la razén CaO-SiO, crece desde el valor original de 0,3 hasta
2,3. Se ha tomado coma indice de cohesién el tiempo necesario para la ruptura de
las probetas sometidas a traccién v temperatura constantes. A 1.350° y 1.400°C el
tiempo necesario para la ruptura disminuye cuando la razén CaO-SiO, se acerca a
la unidad, y en seguida vuelve a crecer, lo cual indica que la cohesién alcanza un
minimo cuando el aglomerante silicatado estd constituido por monticellita. Se des-
criben también los resultados a 1:450°C, y se analizan en relacién con el compor-
tamiento en servicio de los refractarios.

(7 figs., 14 refs.) A.G. V.

Datos dilatométricos y roentgenograficos de los compuestos de zinec.
Parte I.

Pu-Y1 WEN, J. J. BRowN y F. A. HUMMEL, Trans. Brit. Ceram. Soc.; 63 [9], 501-
508 (i) (1964).

Las determinaciones dilatométricas y roentgenogréficas realizadas en el Zn,SiO,,
en el Zn,GeO, y en las soluciones sélidas que suponen la sustitucién de Zn*+ por
Mg?+, confirman los resultados de Geller e Insley acerca de la baja dilatac'ién_del
Zn,Si0,. El ortogermanato de zinc posee una dilatacién més baja que el Zn,SiO,.
La introduccién de hasta 0,2 moles de Zn®*+ en la forsterita ejerce poca influencia
sobre el comportamiento de dilatacién térmica, pero favorece la obtencién de pas-
tas cerdmicas de baja porosidad.

(2 figs., 2 tablas) A. G V.

Las superficies especificas de las montmorillonitas.
R. GREENE-KELLY, Clay Miner. Bull., 5 [311, 392-400 (i) (1964).

Se han medido las superficies especificas de tres muestras de montmorillonita,
tanto solas como en mezclas con caolinita. Se discuten, los resultados en relacién con
la posible existencia de cristales de montmorillonita.

(4 figs., 2 tablas, 9 refs.) A. G. V.
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La descomposicién térmica de las montmorillonitas aménicas. Parte II.
J. L. MARTIN VivaLpr, F. GIRELA VILcHEZ y P. FENOLL HacH-ALL, Clay Miner.
Bull., 5 [31], 401-406 (i) (1964).

Se han publicado datos contradictorios acerca de la existencia de un pico exo-
térmico de oxidacién en las curvas de andlisis térmico diferencial de minerales de
la arcilla saturados de amonio. Los presentes experimentos muestran que este pico
resulta afectado por: a) El tipo de mineral de la arcilla de que se trate; y b) la natu-
raleza del termopar, ya que los pares de Pt/PtRh parecen actuar como buenos
catalizadores ‘de la oxidacién del amoniaco liberado.

(5 figs., 6 refs.) A.G. V.

Continuidad en cobertizos prismaticos en diente de sierra a través de
los planos de las ventanas.

A. GHALIL, J. Amer. Concr. Inst., 61 [8]1, 1009-1020 (i) ((1964).

Agrietamiento en flexién de placas de hormigén armadas en dos direc-
ciones con malla soldada de alambre de alta resistencia.

E. G. Nawy, J. Amer. Concr. Inst., 61 [81, 997-1008 (i) (1964).

Estructuras de placas planas.
J. F. Bro1cHIE ¥ J. J. RUSSELL, J. Amer. Concr. Inst,, 61 [81, 959-996 (i) (1964).

Resistencia de adherencia a cortante entre el arido grueso y la pasta
de cemento o mortero.

M. A. TaYLOR v B. B. BroMms, J. Amer. Concr. Inst., 61 [8], 939-957 (i) (1964).

Disefio recomendado de juntas y uniones en hormigén estructural pre-
colado.

ComiTE ACI-ASCE 512, J. Amer. Concr. Inst., 61 [8], 921-937 (i) (1964).

Cubierta totalmente premoldeada para un gimnasio.

FraNcisco P. BELVEDERE, RAUL H. BELDEVERE y CEsaAr J. Luisoni, Cemento-Horm.,
30 [3651, 469-471 (e) (1964).

Esfuerzos en muros compuestos apoyados en puntos.

S. ROSENHAUPT, J. Amer. Concr. Inst., 61 [71, 795-810 (1) (1964).

Durabilidad y comportamiento de vigas pretensadas.
E. C. RosHORE, J. Amer. Concr. Inst., 61 [7], 811-846 (i) (1964).

Escaleras volantes.
F. SAUTER, J. Amer. Concr. Inst., 61 [7], 847-870 (i) (1964).

Efecto de la velocidad de carga sobre la relacion momento-curvatura en
vigas de hormigén pretensado.

1. O. OLADAPO, J. Amer. Concr. Inst., 61 [7], 871-887 (i) (1964).

Caracteristicas de carga-momento-curvatura de secciones transversales
de hormigon armadeo.

E. O.PrrANG, C. P. Siess y M. A. SozeN, J. Amer. Concr. Inst., 61 [71, 763-778 (i)
(1964).

Caracteristicas de amortiguacion de vigas de hormigén pretensado.
J. PENZIEN, J. Amer. Concr. Inst., 61 [9], 1125-1148 (i) (1964).
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Consideraciones practicas y comentarios acerca de las estructuras en
ciscara de hormigén.

Comité ACI, 334, J. Amer. Concr. Inst., 61 [91:1091-1108 (i) (1964).

Revision propuesta de la norma ACI 315-57: Manual de practica reco-
mendada para. detallar estructuras de hormigén armado.

CoMITE ACI, 315, J. Amer. Concr. Inst., 61 [9]1, 1073-1090 (i) (1964).

Respuesta de vigas con armadura simple sometidas a cargas ciclicas.

B. P. SiNHA, K. H. GersTLE ¥ L. G. TuLIN, J. Amer. Concr. Inst., 61 [8]1, 1021-
1038 (i) (1964).

Decoracién en color e impresion sobre recipientes de vidrio. Parte IIL
J. W. Hackert y H. H. HoLscHER, Glass Ind., 45 [71, 358-365 (i) (1964).

Tipos de aceros inoxidables y sus empleos.
ANONIMO, Glass Dig., 43 [81, 62-63, 94 (i) (1964).

Se necesita una nueva calidad.
R. A. Bigas, Glass Dig., 43 [7], 52-53 (i) (1964).

La ceramica en los tubos electrénicos.
A. DUBEE, Bull. Soc. Frang. Céram. [63], 27-37 (f) (1964).

Mediante el empleo de cerdmica se prevé la obtencién de tubos electrénicos
capaces de funcionar a temperaturas superiores a las de reblandecimiento del
vidrio. La cerdmica ofrece las siguientes ventajas para lai construccién de tubos
electrénicos: @) Precisién y solidez mecdnica. ») Buenas propiedades eléctricas en
frio y en caliente, aislamiento, débiles pérdidas en hiperfrecuencias, y ¢) Buenas pro-
piedades térmicas, excelente resistencia a temperatura elevada, resistencia a los
cambios bruscos de temperatura. Se han orientado las investigaciones hacia el em-
pleo de la alimina sinterizada de alta pureza, que posee en alto grado las propie-
dades enumeradas, y del 6xido de berilio sinterizado, debido a su conductividad
térmica excepcionalmente alta. Se describen las ensayos realizados en esta direccién.

(10 figs., 2 tablas, 5 refs.) A. G. V.

La porcelana electrotécnica.
J. MASSIEYE, Bull. Soc. Frang. Céram. [63], 39-47 (f) (1964).

La porcelana electrotécnica silicea cldsica, a pesar de las grandes mejoras intro-
ducidas en su concepcién y en su fabricacién, no puede satisfacer todas las condi-
ciones requeridas. Se descubre un nuevo tipo de porcelana electrotécnica, definido
como “porcelana electrotécnica aluminosa de alta resistencia mecdnica”. Aunque
la tecnologfa de la fabricacién sigue esencialmente siendo la; misma, este nuevo
producto tiene sus peculiaridades de fabricacién y unas caracteristicas propias. Al
poner a punto la composicién hay que considerar la eleccién de la aldmina, la na-
turaleza, y proporciones de los fundentes y la eleccién de las materias arcillosas. El
autor sefiala también las particularidades existentes en la fabricacién y en las pro-
piedades.

(8 figs.) A.G. V.

Avances en el campo de la ceramica de éxidos.
H. J. OeL, Bull. Soc. Frang. Céram. (631, 15-25 (f) (1964).

El autor indica cudles scn, a su juicio, los conocimientos y los estudios cienti-
ficos que determinan la evolucién futura de la cerdmica de éxidos. Sefiala, en espe-
cial, los siguientes puntos: 1) Composiciény y pureza. 2) Propiedades de los polvos.
3) Moldeo y sus efectos. 4) Prensado. 5) Colaje en barbotina. 6) Sinterizacién.
7) Accién de los aditivos. 8) Supresién de la fragilidad. 9) Eleccién del material ade-
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cuado. Nunca puede decirse que un producto es el mejor en todos los casos. Sola-
mente puede ocurrir que un producto sea el mejor para una cierta aplicacién y en
condiciones bien determinadas.

(18 figs., 14 refs.) A. G. V.

Determinacién de la mullita y del corindén en los productos ceramicos.
C. JeLacic, Bull. Socy Frang. Céram. [63], 64-70 (f) (1964).

El método de determinacién de mullita que aqui se describe consiste en utilizar
una solucién fuertemente alcalina (NaOH) como disolvente selectivo, en lugar de
la solucién diluida de dcido fluorhidrico. Se tiene la ventaja de que la mullita se
ataca menos y, al evitar la introduccién de ién fluor en la solucién, se puede deter-
minar la mullita disuelta. Atacando el material con una solucién alcalina, v repi-
tiendo la operacién varias veces sobre el residuo, es posible determinar con bastante
precisién las cantidades de alimina disueltas, derivadas, respectivamente, de la
fase amorfa y de la mullita atacada. Este método hace posible también la determi-
nacién del corindén existente, ya que éste permanece pricticamente inalterado.

Se describe el método con detalle y se dan resultados obtenidos en porcelanas
y en chamotas.

(3 tablas, 3 refs.) A. G. V.

Comparacion, de los resultados obtenidos para la excitacién de los halé-
genos con el electrodo soplante y un nuevo dispositivo para atmgosfera
controlada de tipo inyector.

J. VILNAT ¥ J. VIGNET, Bull. Soc. Frang. Céram. 1631, 71-75 (f) (1964).

Se ha puesto a punto un nuevo dispositivo de atmdésfera controlada para andlisis
espectrografico, del tipo “Stallwood jet”. Este dispositivo proporciona una cdmara
gaseosa entre los electrodos y presenta varias ventajas con relacién al electrodo
soplante que los autores han descrito en un articulo precedente.

Este “inyector doble” estd formado por dos boquillas, una para dnodo y otra
para cdtodo. Es mds sencillo: de usar, permite ganar sensibilidad en la excitacién de
los halégenos y del azufre en diferentes materiales, v en especial en los productos
cerdmicos.

(6 figs,, 7 refs.) A. G. V.

Como aplicar la eleccion adecuada.
J. W. BECKER, Glass Dig., 43 [91, 64-67, 82-84 (i) (1964).

La primera parte de este articulo ha aparecido en el mimero anterior con el
titulo: “Cdémo hacer la eleccién adecuada”. En esta segunda parte se ilustra con
numerosos graficos y se discuten las condiciones de servicio de un gran nimero de
combinaciones de masillas para acristalamiento, tanto en marcos de ventana acana-
lados como en aquellos en que el vidrio va a cara abierta. Se¢ estudian los efectos
de la flexién del vidrio por presion del viento y de las variaciones dimensionales
por cambios de temperatura. Después se analizan' algunos factores que influyen
sobre la vida de las masillas. La accién de los rayos solares acorta la vida de las
masillas, tanto por inducir variaciones de temperatura como por la accién quimica
de los rayos ultravioleta, También tiene efectos destructivos la penetracién de agua
a través de grietas o poros, especialmente cuando se forma hielo. Asimismo influ-
yen, entre otros, los factores siguientes: Tipo de vidrio, rigidez del marco, cantidad
de masilla, ribete de vidrio sujeto por la junta.

(27 figs.) A. G. V.

Influencia del proceso de preparacion de la mezcla sobre la fusion y el
afinado del vidrio. :

W. H. MANRING ¥ W. C. BAUER, Glass Ind., 45 [81, 413-416, 449-451 (i) (1964).
Se ha desarrollado una técnica de laboratorio para estudiar las velocidades de
fusién de las mezclas. La fusién se considera completa cuando en el botén de

vidrio no ise observan restos de la mezcla. Se emplea esta técnica para conocer el
tiempo requerido para la fusién de mezclas experimentales realizadas por diferentes
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procedimientos, tanto en seco como en hiumedo. Cuandc se emplean tamafios de
grano andlogos, y cuando se reduce la segregacién por mezclado en hdmedo, los
tiempos de fusién son directamente proporcionales al tamafio real de las particulas
de arena. Cuando se mezclan en himedo tamafios diferentes, se obtiene la mayor
velocidad de fusién con la arena de grano mds fino. También se exponen los resul-
tados obtenidos en -operaciones industriales. El proceso de preparacién de la mez-
cla es critico para la fusién y ef afinado del vidrio. Para que el horno mantenga
una marcha constante de cperacién es necesario mantener una gran homogeneidad
y constancia en la mezcla.
(11 figs.)) A. .G V.

Formaciéon de vidrios por técnicas no habituales.
D. R. SECRIST y J. D. MACKENZIE,, Glass Ind., 45 [8], 408-412, 451 (i) (1964).

Se ha demostrado que los sélidos inorgdnicos pueden prepararse en forma no
cristalina por técnicas no habituales. Algunos de estos sélidos son estructuralmen-
te y fisicamente indiscernibles de los correspondientes vidrios obtenidos por fusién.
Se puede transformar el cuarzo en silice fundida por choque de alta presién, ob-
tentdo por via explosiva, a temperatura muy inferior a la de fusién y en un; tiempo
muy pequefic (menos de 10—° sec.). También ocurre lo mismo con la albita. Otra
manera de transformar el ¢uarzo en vidrio es por irradiacién con neutrones rapi-
dos. El cuarzo irradiado con dosis de 1,5 X 10*° neutrones/cm® se convierte en
una sustancia completamente desordenada de indice de refraccién 1.467. Con el
empleo de técnicas de enfriamiento ultrardpido ha sido posible obtener vidrios
metélicos de oro-silicio, y de aleaciones de teluro con galio, indio y germanio.
También se han formado vidrios oxidicos a partir de soluciones orgdnicas y por
técnicas de vaporizacién directa e indirecta, asi como por via electroquimica.

(3 figs., 3 tablas, 33 refs.) A. G. V.

Vidrio y cerimica para vehiculos submarinos.
J. D. Stacaiw, Glass Ind., 45 [9], 469-472, 499-501 (i) (1964).

Se analizan las caracteristicas que han de reunir los materiales estructurales
para la construccién de los cascos de vehiculos no pilotados para exploracién sub-
marina, y se presentan en forma grdfica las razones de resistencia a la compre-
sién/peso de algunos de cstos materiales. Después se estudian las ventajas y des-
ventajas de cada uno de los siguientes tipos: a) laminados de fibras de vidrio-re-
sinas epoxi; &) laminados de escamas de vidrio-resinas epoxi: ¢) compuestos de
esferas huecas de vidrio-resinas epoxi; d) metales reforzados con varillas o tubos
de vidrio; e) metales reforzados con fibras de vidrio; v f) vidrio o cerdmica en
forma masiva. En esta competicién de materiales parece no haber duda de que
los mds prometedores son el vidrio y la cerdmica. Se han hecho ensayos con Py-
roceram 9606 de la Corning Glass Works, y con alimina de 99 por 100 de la Coors
Porcelain Co. Se exponen los resultados mds salientes de las pruebas realizadas y se
describe brevemente el vehiculo Benthos.

(6 figs., 1 tabla, 4 refs.) A. G. V.

Recuperacion de calor perdido en tanques de vidrio. Conclusién.
J. Wartkus, Glass Ind., 45 [7], 370-371, 378, 384 (i) (1964).

En esta tltima parte del trabajo se estudian las superficies de un recuperador
de calor rotatorio, empleado para precalefaccién de aire en tanques de vidrio, y
se discuten materiales y formas. Los materiales empleados han de resistir altas tem-
peraturas y ambientes corrosivos. Los materiales cerdmicos han dado muy buenos
resultados en temperaturas de unos 2.000° F.

Se dedica especial atencién al estudio de los métodos de limpieza continua o
intermitente de las superficies de trabajo, para mantener siempre al médximo el
grado de transferencia de calor. Una de las mayores ventajas de este recuperador
rotatorio -es que en €l no se producen los efectos aislantes debidos a la formacién
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de depdésitos sobre las superficies de transferencia de calor. Se estudian los casos
de limpieza con -aire comprimido y con vapor de agua. Se presentan los balances
térmicos de dos tanques, uno para vidrio plano y otro para vidrio de botellas.

(6 figs.) A. G. V.

Influencia de la preparacién de la mezcla sobrec la fusién y refinado del
vidrio. Parte I.

W. H. MANRING ¥y W, C. BAUER, Glass Ind., 45 [71, 354-357 (i) (1964).

El proceso de la fusién del vidrio, considerado en forma muy esquemdtica,
supone la formacién de silicatos de sodio y posteriormente una disolucién en los
mismos de las particulas de caliza, feldespato y arena para formar el vidrio final.
Los autores realizan el estudio de las reacciones que tienen lugar entre la arena y
el carbonato de sodio, con ayuda del microscopio de calefaccién, y presentan mi-
crografias demostrativas de la secuencia de procesos que tienen lugar a tempera-
turas crecientes. .

Una vez establecidos los procesos que tienen lugar durante la fusién, se ana-
liza la influencia que sobre ellos tienen los tres factores siguientes: @) Velocidad
de calentamiento de la mezcla, b) tamafio de particula relativo de los ingredientes
de la mezcla, en especial del carbonato de sodio y de la arena, y ¢) grado de ho-
mogeneidad de la mezcla. Se estudia el proceso de evolucién de anhfdrido carbdni-
co en funcién de la velocidad de calentamiento.

(7 figs., 5 refs.) A. G. V.

El objetivo para el vidrio estructural: Una resistencia mecanica de un
millon de libras por pulgada cuadrada.

F. M. ERNSBERGER, Glass Ind., 45 [71, 349-353, 384-388 (i) (1964).

El autor sefiala el hecho de que la resistencia mecdnica del vidrio, a pesar de
ser muy elevada, estd prdcticamente sin utilizar, y analiza las razones bdsicas de
esta situacién, subrayando que en ningin caso alcanza el vidrio el valor prictico
de resistencia mecdnica que predice la teoria. Se adopta como hipétesis bdsica que
la resistencia mecdnica disminuye a causa de anomalias locales de algiin tipo, con
respecto a la red tedrica sobre la cual se basan los cdlculos dd resistencia. Entre
estas anomalfas se describen las inclusiones, las microgrietas, la devitrificacién, y
las alteraciones causadas por las radiaciones. Estos  cuatro tipos generales de de-
fectos tienen caricter de extrinsecos. Existen sin embargo otras estructuras intrin-
secas que también controlan la resistencia mecdnica del vidrio. Después de anali-
zar estas estructuras, el autor sefiala cudles son los caminos para aumentar la
resistencia del vidrio.

(3 figs., 30 refs.) A. G. V.

Solubilidad del diéxido de carbono y variacion de la actividad del ion
oxigeno ens los fundidos de silice-sosa.

M. L. PEARCE, J. Amer. Ceram. Soc., 47 [7], 342-347 (1) (1964).

Se ha investigado la solubilidad del anhidrido carbénico en fundidos de silicato
sédico conteniendo 25, 35, 43 v 56 por 100 en peso de sosa. Los resultados anémalos
obtenidos por otros autores pueden explicarse teniendo en cuenta la gran visco-
sidad y las relaciones de viscosidad-temperatura que existen en los fundidos ricos
en silice. Se relacionan los resultados con la variacién de la actividad del i6n oxi-
geno en funcién de la composicién, y se examinan a la luz de los datos de otros
autores v de las actuales teorias de los silicatos fundidos.

(8 figs., 24 refs) A. G. V.

Estudios en sistemas de 6xido de germanio: I-—-Egquilibrios de fases en
el sistema Li,0-GeOQ..

M. KrisaNA Murtay y J. Ip, J. Amer. Ceram. Soc., 47 [71, 328-331 (i) (1964).

En contraposicién con datos existentes en la bibliograffa, se han hallado cinco
compuestos con fusién congruente: Li,O.7Ge0Q.; 3Li,0.8GeQO,; Li,0.GeO,;
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3Li,0. 2GeO, y 2Li,0. GeO,, cuyos puntos de fusién son, respectivamente:
1.033° + 5°C; 953° + 5°C; 1.245> + 15°C; 1.125° + 15°C y 1.280° + 15° C.
Entre estos compuestos existen relaciones de eutécticos binarios simples. La tem-
peratura de eutéctico entre el 1:7 v el GeO, ed 1.025°+ 10°C a unos 96,8 peso
por 100 de GeO,; la temperatura de eutéctico entre los compuestos 1:7 y 3:8 es
9350+ 10°C a unos 90,9 peso por 100 de GeO,; la temperatura de eutéctico entre
los compuestos 3:8 y 1:1 es 930°+10° C a unos 89,8 peso por 100 de GeO,. Tam-
bién se ha determinado la regién de formacién de vidrio. Las curvas de indices
de refraccién-composicién y de densidad-composicién de estos vidrios muestran
méximos entre 6 y 8 peso por 100 de Li,O.
(3 figs., 2 tablas, 9 refs.) A. G V.

Propiedades mecanicas del oxido de aluminio puro, denso, en funciéon
de la temperatura y del tamaino de grano.

R. M. SpricGs, J. B. MrtcheLL y T. VasiLos, J. Amer. Ceram. Soc., 47 [71, 323~
327 (i) (1964).

Se ha determinado el mddulo de elasticidad y la resistencia a la flexién de la
alimina pura, densa, en funcién del tamafio de grano (1-250 ;) v de la tempera-
tura (30°-1.500° C). El mddulo de elasticidad es prdcticamente independiente del
tamafio de grano en el intervalo de temperatura explorado. La resistencia a la fle-
xi6n de la alimina de pequefio tamafio de grano es bastante mayor que en el
caso de grandes tamafios de grano, en todo el intervalo de temperatura. A las tem-
peraturas mgs altas, sin embargo, la velocidad de decrecimiento de la resistencia
con la temperatura es mayor en el caso del material de grano fino. A 1.500°C las
muestras de grano comprendido entre 1 v 2 4 se pueden flexionar hasta el Iimite
del aparato sin sufrir fractura (aproximadamente, un; 7 por 100 de deformacién en
la fibra externa).

(6 figs., 8 refs.) A. G. V.

La mojabilidad de la caolinita tratada con amoniaco, metilamina, etil-
amina o sus correspondientes cationes.

A. KiTAHARA v W. O. WILLIAMSON, J. Amer. Ceram. Soc., 47 [7], 313-317 (i) (1964).

A partir de suposiciones simplificadas, se han obtenido ecuaciones que relacio-
nan la velocidad 'de percolacién del agua en tapones de caolinita, con el dngulo de
contacto agua-arcilla. Se ha demostrado que la mojabilidad disminuye cuando exis-
ten como cationes de cambio amonio, metilamonio o etilamonio, o bien en presen-
cia de amoniaco, metilamina o etilamina fisicamente adsorbidos. Las caolinitas
mal cristalizadas son especialmente afectadas por estos cationes. La mojabilidad
viene influenciada tanto por los cationes de cambio como por las superficies cris-
talinas entre los lugares de cambio. Estas superficies, ,a menos que estén parcial
o completamente cubiertas por amonfaco o aminas, exaltan la mojabilidad cuando
la cristalinidad es pobre. La etilamina decrece mucho la mojabilidad de la caoli-
nita bien cristalizada.

(3 figs., 2 tablas, 19 refs.) A G.V.

Volumen molar y tension superficial de sistemas fundidos de metafos-
fato-sulfato.

B. B. OWENS y S. W. MAYER, J. Amer. Ceram. Soc., 47 [71, 347-351 (i) (1964).

Las mezclas de 6xidos fundidos en vidrios de polifosfatos han sido considera-
das de interés comd combustibles para rezctores nucleares. Con el fin de obtener
informacién adicional acerca de la constitucién de estos sistemas se han deter-
minado el volumen molar y la tensién superficial de las regiones ricas en meta-
fosfato sédico de los siguientes sistemas: NaPO,-Li,SO,, NaP0O,-Na,SO,; NaPO,-
Rb,S0, v NaPO,-UO,SO,. Las propiedades estudiadas han variado linealmente
con la temperatura en todos los casos. Aunque los resultados de otros tipos de
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investigaciones han resultado ser no ideales, el comportamiento de volumen de to-
das las mezclas ha sido aditivo.

(3 figs., 2 tablas, 17 refs.) A. G. V.

Dilataciéon térmica de materiales refractarios a elevadas temperaturas:
I.—Monocarburos seleccionados y carburos binarios.

B.R.MiccioL1y P. T. B. SHATFER, J. Amer. Ceram. Soc., 47 [71, 351-356 (i) (1964).

Se ha construido y manejado un aparato para medir la dilatacién térmica ab-
soluta hasta los 2.843° C. Se han medido las caracteristicas de dilatacién térmica
del carburo de niobio, carburo de circonio, carburo de tdntalo y de las soluciones
sélidas: 8TaC.ZrC, 4TaC.ZrC, TaC.ZrC y TaC.4ZrC. Se ha puesto de manifiesto
una inversién a alta temperatura en los monocarburos de circonio y de tdntalo.
También se ha observado un comportamiento andlogo en otros carburos.

(10 figs., 3 tablas, 9 refs.) A. G. V.

Propiedades mecanicas del carburc de circonio prensado en caliente,
medidas hasta temperaturas de 2.600° C.

M. H. LereoLp y T. H. NIELSEN, J. Amer. Ceram. Soc., 47 [91, 419-424 (i) (1964).

Se han obtenido datos de fluencia, médulo de elasticidad y resistencia a la trac-
cién del carburo de circonio prensado en caliente. El material era relativamente
impuro, conteniendo 1-2 por 100 de nitrégeno y 1-2 por 100 de carburo libre.
Las propiedades de traccién y de fluencia, medidas hasta 2.600° C indican que por
encima de los 2.100° C la resistencia mecdnica es de 2.000 psi o menos, y la elon-
gacién es del 40 por 100 o mds, lo cual significa que el material tiene poco valor
estructural. Se supone que los resultados han sido influenciados por las impurezas
en las uniones intergranulares. Por métodos dindmicos se han obtenido valores
del médulo de elasticidad a temperatura ambiente que dan un valor medio de 51,6
X 10° psi.

(8 figs., 3 tablas, 10 refs.) A. G. V.

Conductividad eléctrica en el sistema ZrQ,-CaZrO,.
T. Y. TieN, J. Amer. Ceram. Soc., 47 [9], 430-433 (i) (1964).

Se ha determinado la corductividad eléctrica de composiciones en el sistema
la solucién sélida ciibica pobre en 6xido de calcio. La conductividad decrece desde
Z10,-CaZrQ,. La composicién de méixima conductividad en este sistema se halla
situada en la regién de solucién sélida cuibica, préxima. a la linea de separacién de
la solucién sélida cibica de una fase hacia ambas regiones adyacentes de dos fases. El
decrecimiento es mds rdpido en el lado de dos fases, rico en ZrO; Se discute este
efecto basdndose en las microestructuras.

(7 figs., 1 tabla, 9 refs.) A.G. V.

Preparacion y analisis térmico de oxalatos mixtos de magnesio, manga-
neso y hierro, y de 6xidos hidratados.

P. K. GALLAGHER y F. SCHREY, J. Amer. Ceram. Soc., 47 [91, 434-437 (i) (1964).

Se ha preparado una ferrita de bucle cuadrado de férmula Mgg,ers MD 505
Fe, .00 O, de alta pureza y pequefio tamafio de particula, por pirolisis de oxalatos
u 6xidos hidratados coprecipitados; El control del pH ejerce gran influencia sobre
la estequiometria de los oxalatos divalentes coprecipitados. El pH d4ptimo estd
comprendido entre 2,5 y 3,0. Se ha hecho el andlisis térmico de los materiales co-
precipitados y de los componentes individuales. Se ha visto que los oxalatos co-
precipitados forman una solucién sélida, mientras que los 6xidos hidratados no lo
hacen.

(3 figs., 7 refs.) A.G. V.

92



Comportamiento mecanico del bromuro de cesio policristalino y en for-
ma de monocristales.

L. D. JounsoN y J. A. Pask, J. Amer. Ceram. Soc., 47 [9], 437444 (i) (1964).

Se han hecho estudios de deformacién pldstica del bromuro de cesio, que no
presenta planos de exfoliacién. Se ha visto que los monocristales son “blandos”
y ddctiles, si se orientan adecuadamente con respecto al eje de carga para activar
los sistemas de deslizamiento (110), (001). Las cargas de traccién aplicadas normal-
mente a los planos (100) y (110) originan fracturas a lo largo de los planos (110),
mientras que las cargas de compresién normales a los planos (100) fuerzan la frac-
tura segdn los planos (112). Se ha visto que la ductilidad del bromuro de cesio po-
licristalino es limitada debido a la inexistencia de cinco sistemas de deslizamiento
independientes. Las muestras de menor tamafio de grano muestran menos defor-
macién a la fractura y mds endurecimiento que las de mayor tamafio de grano.
Hasta los 300° C la fractura es intergranular.

(14 figs., 1 tabla, 9 refs.) A .G V.

Refractarios aislantes.
ANONIMO, Brit. Claywkr., 73 [869], 338-340 (i) (1964).

Se describe el proceso de fabricacién automdtica de ladrillos aislantes que ha
resultado de la investigacién conjunta realizada por la planta rusa de refractarios
Snigirev y el All-Union Institute of Refractories. El proceso, que ya esti en fun-
cionamiento en la planta de Snigirev, consiste en esencia en la formacién de blo=
ques ultraligeros a partir de barbotinas espumadas. Se da un esquema general de
la planta y los esquemas parciales del equipo fundamental de la misma: 1) Mez-
clador, con calefaccién para la preparacién de la solucién formadora de espuma,
2) Batidora de la espuma, 3) Mezclador de la barbotina y de la espuma, y 4) M4-

quina de moldeo. Esta ultima moldea dos bloques de 355 X 180 X 130 mm. en
30 segundos.

(5 figs) A. G. V.

El uso de cenizas en la produccion de ladrillos.
ANONIMO, Brit. Clavwkr., 73 [869], 335-337, 340 (i} (1964).

La idea deg usar PFA (pulverised fuel ash), o cenizas de la combustién de polvo
de carbén en las centrales térmicas, no es nueva, pero hace solamente unos afios
que se han realizado extensas investigaciones para su empleo. Las esferas huecas
pueden separarse por flotacién en agua y sirven para hacer excelentes ladrillos ais-
lantes con aglomeracién arcillosa. Las fracciones mds finas contienen esferas vitreas
incoloras o blancas opacas, y también otras compuestas dei magnetita. También
existe carbén en un 2-10 por 100. Se describen las ventajas del empleo de PFA
mezclada con la arcilla: a) Aporta combustible dentro del ladrillo, b) Reduce la
plasticidad de la arcilla, ¢) Acelera el secado, d) Reduce las contracciones, e) Mo-
difica el color, /) Reduce la porosidad, y g) Aumenta la resistencia mecdnica. Se
presentan tablas de propiedades de ladrillos hechos con mezclas de arcilla y ceniza
en la Building Research Station.

(§ tablas) A. G. V.

Es el enfriamiento por agua la solucién al problema de las bévedas ba-
sicas?

R. N. ELDERFIELD ¥ G. M. WORKMAN, Refract. J., 40 [71, 270-275 (i) (1964).

Una de las soluciones para prolongar la vida de las bévedas ha sido el empleo
de refractarios bésicos colados en fusién a unos 2.400°C, con lo cual se eliminan
los poros interconectados del refractario. A pesar de su alto precio, estos refracta:
rios parecen ir ganando mercado.

La otra solucién, que es el objeto del presente trabajo, consiste en congelar las
escorias agresivas en la superficie de la béveda o cerca de ella, por medio de en-
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friamiento por agua. Con el fin de ganar experiencia en este sentido se instalé un
panel de enfriamiento por agua en uno de los hornos Maerz-Boelens de 400 tone-
ladas, de la acereria Abbey de la Steel Company of Wales Lid. Se presenta un es-
quema de las secciones del horno enfriadas por agua, y también de la circulacién
del agua dentro de las mismas. Una de las secciones ofrece una gran superficie de
enfriamiento. Los resultados de estos experimentos preliminares parecen muy espe-
ranzadores, sobre todo en el caso de la seccién de gran superficie.
(7 figs., 2 refs.) A. G. V.

Desarrollo del horno de reverbero para cobre, con especial referencia
a los refractarios empleados.
W. H. DENNIS, Refract. J., 40 [91, 387-392, 369 (i) (1964).

El horno de reverbero para la fusién de cobre parece haberse empleado por
primera vez en Gales hace unos 150 afios. El autor describe uno de estos hornos
primitivos. Después de analizar las modificaciones que se han ido introduciendo en
el proceso, se hace la historia del aumento de tamafio de los hornos de reverbe-
ro, hasta llegar a los actuales de unos 40 metros, que han alcanzado una razén
de consumo mineral/carbén de 4,31. A continuacién se estudia la construccién de
los hornos, con especial referencia a los refractarios empleados. Los ladrillos de
silice han sido, y todavia son ampliamente utilizadas en todas las partes del horno.
Tienen las ventajas de una alta resistencia a alta temperatura, buena constancia
de volumen y una elevada temperatura de fusién incipiente. Se describen los usos
y las ventajas de los ladrillos de magnesita, los parcheados en caliente y el empleo
de afslamiento de vermiculita.

(3 figs.) A.G. V

Horno rotatorio para fritas, con movimiento de intermitencia gradual.
U. Mor1, La Cerdmica, 19 [11, 57-39 (it) (1964).

Se describen los ventajosos resultados obtenidos en la preparacién de fritas ce-
ramicas en un horno rotatoric de funcionamiento intermitente. Este horno de en-
sayos tiene 80 cm. de didmetro interno y 195 cm. de longitud atil. En su parte ex-
terna tiene una capa de ladrillo aislante (densidad 1,2) de 11 cm., e interiormente
una de 20 cm. de refractario. La frita bérica utilizada tenfa una temperatura de
fusién de 1.420° C. El horno se calienta’ mediante un mechero de fuel oil. El horno
estd dotado de un dispositivo que le permite variar entre amplios limites los tiem-
pos de rotacién y los tiempos de reposo, de forma que durante el proceso de fu-
sién estos tiempos pueden ser regulados en funcién de la viscosidad decreciente
de la masa. Con ello se ha conseguido una mayor calidad de la frita y un tiempo

total de fusién mds corto,
(1 fig., 2 tablas) A. G. V.

La puzolanicidad de las escorias basicas de alto horno.
N. FratinNi, Silicates Ind., 39 [7-81, 285-290 (f} (1964).

Se ha realizado el ensayo de puzolanicidad, segin normas italianas, de las esco-
rias bdsicas de alto horno. Se han examinado muestras italianas ¥ alemanas mez-
cladas con clinker puro; Los compuestos formados en los productos de hidrata-
cién han sido estudiados por difraccién de rayos X y por andlisis térmico dife-
rencial. Los resultados muestran que la activacién alcalina de las escorias puede
explicarse como un proceso de reaccién entre la cal y las escorias. En las prepa-
raciones de bajo contenido en clinker, esta reaccién puede continuar hasta la des-
aparicién de la cal de hidrélisis del clinker.

(3 figs., 5 tablas, 5 refs.) A. G. V.

Control de calidad del vidrio por medida de la resistividad a 600° C.
J. DELA RUYE, R. MARIT y L. LEGER, Silicates Ind., 39 [7-81, 279-284 (f) (1964).

Con el fin de controlar la fabricacién del vidrio plano, se ha puesto a punto un
método de medida de la conductibilidad eléctrica del vidrio a 600° C. Como esta
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propiedad varfa grandemente con el contenido en los diferentes clementos, espe-
cialmente con el Na,O, es posible detectar répidamente las variaciones en la com-
posicién del vidrio. Se describe el horno y los aparatos anejos, asi como el método
para preparar las probetas y para realizar las medjdas. En el caso de los vidrios
estudiados, se ha podido corregir el error debido a pequefias variaciones de tem-
peratura, mediante la relacién empirica entre el logaritmo de la resistividad y la
temperatura, obtenida en una estrecha zona de temperaturas en la proximidad de
los 600° C. Para estos mismos vidrios se ha estudiado la relacién entre la resisti-
vidad y el contenido en Na,O y en otros elementos.
(6 figs., 6 tablas) A. G V.

Investigaciéon de un métoda para apreciaciéon rapida de la reactividad de
las cenizas volantes y de las puzolanas adicionadas al cemento.

J. Forest y E. DEMOULIAN, Silicates Ind., 39 [7-81, 265-278 (f) (1964).

Se ha realizado un estudio de las propiedades fisicoquimicas y mineraldgicas
de diferentes materias puzoldnicas.

Los resultados obtenidos por diferentes métodos quimicos para poner de ma-
nifiesto su actividad de forma rdpida, se han comparado con los resultados de los
ensayos mecdnicos. Al realizar la comparacién con los ensayos mecdnicos, se¢ ha
visto que el método de Poliet y Chausson da la clasificacién correcta de los ma-
teriales estudiados, y ademds permite conocer el porcentaje éptimo que hay que
afiadir al cemento.

(9 figs., 12 tablas, 9 refs.) A. G V.

Dilatometria de materias primas cerimicas.
J. Garcia VICENTE y C. SANCHEzZ CONDE, Silicates Ind., 29 [91, 378-383 (f) (1964).

Se hace el estudio dilatométrico de varios caolines, arcillas, talcos, bentonitas
y sepiolitas con el fin de ensavar la posibilidad de utilizar este método para la
determinacion cualitativa de las impurezas de un material, y quizd también en
cierta forma la influencia de las adiciones sobre la dilatacién de las pastas cerd-
micas. La identificacién mineralégica de los materiales empleados ha sido reali-
zada con ayuda de las siguientes técnicas: andlisis quimico, termogravimetria, and-
lisis térmico diferencial, difracciéri, de rayos X, granulometria y microscopia elec-
trénica. Se presentan datos acerca de materiales crudos y cocidos a diversas tem-
peraturas. Se puede afirmar que este método es de gran utilidad en el sentido in-
dicado.

(18 figs., 2 tablas, 3 refs.) : A. G. V.

Teorias recientes de la filtracién.
P. LE Lkc, Silicates Ind., 29 [9], 363-377 (f) (1964).

Después de definir dos tipos extremos de filtracién (sobre membrana o en la
masa), ¢l autor recuerda, por una parte, la ecuacién diferencial del flujo en un
medio poroso, y por otra, la teorfa del modelo del cual se deduce el valor de la
resistencia especifica. En el caso de filtracién sobre membrana, se examinan los
factores que pueden modificar esta resistencia y se deducen las modificaciones que
hay que introducir en las leyes cldsicas. En el caso de la filtracién en la masa, se
estudia la variacién de la porosidad, de la superficie especifica y de la concentra-
cién de pequefias particulas en la masa filtrante en funcién de las condiciones ex-
perimentales.

(24 figs., 33 refs.) A. G. V.

Filtracién del caolin inglés.
R. E. BROCINER, Silicates Ind., 29 [9], 353-362 (f) (1964).

Se describen los filtros-prensas empleados por la industria inglesa para la fil-

tracién de suspensiones de caolin. ) .
Se indican los métodos y los resultados del estudio en laboratorio de la filtra-
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cién de caolines en el intervalo de presiones 0-10.000 psi, relaciondndose estos re-
sultados con los obtenidos a escala de produccién. Se explica el mecanismo de
formacién de la torta del filtro-prensa, el cual justifica la desviacién de la veloci-
dad de filtracién con respecto al valor tedrico.

(15 figs., 3 refs.) A. G. V.

La cinética de los cambios irreversibles entre fases aplicada al estudio
de la corrosion de los refractarios por las sales fundidas.

M. Rey, Silicates Ind., 29 [9], 337-352 (f) (1964).

Para el estudio de la corrosién por disolucién de sélidos no metdlicos en liqui-
dos agresivos se ha propuesto un gran mimero de ensayos acelerados. Antes de
eptablecer el principio de un método razonable de ensayo deben recordarse los
fenémenos que provoca el simple contacto de un sélido con uno o varios liqui-
dos, en presencia o' no de una fase gaseosa. Se estudia la velocidad de disolucién
de un sélido en funcién de las condiciones hidrodindmicas del liquido (estdtico,
laminar, turbillonario y turbulento). Se ha tratado de establecer una ley general
que permita estudiar el problema de la corrosién de materiales cerdmicos a alta
temperatura, trabajando con modelos a la temperatura ambiente.

(27 figs., 24 refs.) A. G. V.

La wollastonita en sus principales aplicaciones ceramicas.,
C. BLIN v L. LevaNDOWSKY, Industr. Céram. [566], 435-446 (f) (1964).

Se recuerdan brevemente las principales caracteristicas de este mineral, asi como
sus yacimientos mds importantes. Después de indicar las principales ventajas téc-
nicas del empleo de la wollastonita en las pastas cerdmicas, se pasa a estudiar sus
diferentes aplicaciones industriales (productos de tierra cocida, cerdmica artistica,
loza de mesa, azulejos, cerdmica electrotécnica) y las mejoras de calidad y coste
que su empleo ha permitido introducir. En general se han logrado las siguientes
ventajas: 1) Mejor aptitud al moldeo de las pastas, 2) Reduccién de defectos de
secado y coccién, 3) Reduccién de la temperatura y del tiempo de coccién, 4) Dis-
minucién de la contraccién, 5). Aumento de la resistencia mecdnica en crudo y en
cocido, 6) Reduccién de la expansién y 7) Mejora de las caracteristicas técnicas de
las pastas electrénicas.

(11 figs., 6 tablas, 14 refs.) A. G. V.

Goma en compresion.
H. R. BrRowN, Glass Dig., 43 171, 54-57, 87 (i) (1964).

La goma en compresién como elemento de juntas viene ya empledndose en la
industria del automdévil desde hace unos treinta afios. También es ya antiguo su
uso en juntas para bombas y en una gran variedad de equipos mecdnicos. El autor
describe en este articulo una variedad de usos del neopreno denso y de la esponja
de neopreno en arquitectura y da los esquemas de once tipos e cierres en los
que se insertan juntas de goma. Se citan entre las ventajas: a) Instalacién rdpida
y fdcil, 5) Gran libertad en el disefio, ¢) Mantenimiento del cierre hermético a
pesar de movimientos relativos de los materiales adyacentes, d) Gran duracién.
El neopreno resiste muy bien la accién de la luz, del ozono, de las temperaturas
ambientales extremas, de los aceites y grasas, y de muchas otras sustancias qui-
micas. Se citan numerosos edificios en los que las juntas de cierre son de neopreno.

(11 figs.) A .G V.

Como hacer la eleccién adecuada.
J. W. BECKER, Glass Dig., 43 [81, 68-70 (i) (1964).
Se sefialan las variables importantes que hay que tener presentes cuando se elige

la masilla o sustancia de juntas para la fijacién de los vidrios de ventana. No se
debe hacer la eleccién sin antes haber considerade los siguientes aspectos: 1) Du-
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racién que se espera, 2) Factores econdémicos, 3) Dimensiones de los canales en
que se ha de alojar el vidrio, 4) Tamafio y tipo del vidrio, 5) Condiciones de trabajo
y meteoroldgicas, 6) Tipo de marco o de bastidor, 7) Compatibilidad entre las sus-
tancias de juntas, si se han de emplear varias simultineamente, 8) Especializacién
de mano de obra requerida para la aplicacién de la sustancia seleccionada. Por
dltimo, se describen las caracteristicas de aplicacidn y servicio de los tres tipos
de masillas siguientes: 1) Mdstic compuesto por aceites secantes, resinas, pigmentos
y carga, 2) Mdstic compuesto por aceites no secantes, resinas, pigmentos y carga,
y 3) Elastémeros.

A G V.

Contribucién al estudic de la estructura interna y de la estructfura su-
perficial de los vidrios. Parte I.

M. Navez, Verres et Réfract., 18 [4], 285-298 (f) (1964).

La utilizacién de técnicas modernas, tales como la microscopia electrénica de
alta resolucién, la difraccidn electrdnica, el andlisis por espectrografia de rayos X
y el microandlisis por sonda electrénica, ha permitido al autor estudiar la estruc-
tura interna de los vidrios y las modificaciones que puede sufrir esta estructura por
efecto del pulido mecdnico o por diferentes tipos «de corrosién. En una primera
parte se han puesto de manifiesto dos tipos de estructura interna del vidrio: 1) Los
vidrios de borosilicato presentan una separacién de fases muy neta. 2) Los vidrios
silicatados industriales poseen una estructura granular definida con menos nitidez.
Parece como si se tratase de nicleos pseudo-ordenados, ricos en silice, en equili-
brio con una fase vitrea de estructura mds abierta y rica en iones alcalinos. Esta
hipétesis ha sido en parte confirmada durante el estudio del pulido mecdnico de los
mismos vidrios. Esta estructura de los vidrios sodocdlcicos puede evolucionar, en
condiciones. apropiadas, hacia la separacién de fases.

(24 figs,, 1 tabla) A. G. V.

Influencia del estirado sobre la birrefringencia de forma de un vi-
drio de borosilicato de sodio (vidrio MO).

R. THOMAS, Verres et Réfract., 18 [4], 299-307 (f) (1964).

Cuando se estiran varillas de vidrio MO a 585° C., y se mantienen a esta tem-
peratura durante tiempos que oscilan entre varias horas y varios dias, se observa
en ellas la lamada birrefringencia de forma. Esta parece ser debida a la apari-
cién de inclusiones elipsoidales constitudas por un compuesto borosédico y pro-
vocadas por la accién sucesiva del estirado y del recocido. Este fenémeno se parece
a la birrefringencia de flujo, también Ilamada efecto Maxwel, en la cual las par-
ticulas en forma de elipsoides de revolucién en suspensién en el liquido se orien-
tan por el flujo de este liquido y dan lugar a una anisotropfa geométrica. La
birrefringencia de forma del vidrio MO depende de la elongacién unitaria local, la
cual determina la excentricidad de las inclusiones, y del tiempo de recocido, que
produce la separacién dec fases. La birrefringencia de forma es negativa y puede
alcanzar en el mejor de los casos un valor de —1000 m x/cm.

(12 figs., 5 refs.) A. G. V.

El vidrio en la tecnologia nuclear.
J. RoBREDO, Verres et Réfract., 18 [41, 308-318 () (1964).

Han sido mufchos los autores que han estudiado la contribucién de la tecnolo-
gia nuclear a las industrias de la cerdmica y del vidrioy especialmente en lo que
se refiere al desarrollo de nuevas técnicas de control, investigacién o anilisis. Por
el contrario, la tecnologia nuclear ha recibido mucha menos atencién por parte
de los investigadores y los técnicos del vidrio. En este articulo se tratan con de-
talle los dos asuntos siguientes: 1) Eliminacién de residuos radioactivos, incor-
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porindolos en una matriz vitrea, y 2) Preparacion de elementos combustibles nu-
cleares por incorporacién de materiales fisibles en sistemas vitreos.
(6 figs., 4 tablas, 47 refs.) A. G. V.

Estudio de los boruros de lIantano y de uranio por sinterizaciéon-reacecion.
J. ScamitT y R. SETTON, Verres ef Réfract., 18 141, 319-325 (f) (1964).

Después de revisar brevemente las propiedades termoidnicas de las sustancias
LaB,, UB,, UB, y W, los autores recuerdan el principio de la sinterizacién-reac-
cién. Se describe la aplicacién de esta técnmica para la produccién de LaB,, UB,
y UB,. Se estudian por difraccién de rayds X y por microscopia metalogrédfica las
composiciones de fases y las texturas de los productos obtenidos. Finalmente se
discuten las 4reas de formacién y estabilidad de los boruros de uranio.

(7 figs., 3 tablas, 23 refs.) A.G. V.

Estudio de la migraciéon puntual de los iones hidrégeno en un vidrio
plano.

P. EHRMANN, M. DE BILLY y J. Zarzyckl, Verdes et Réfract., 18 [31, 169-180 (f)
(1964).

Se ha estudiado la influencia de la descalcalinizacién previa del vidrio por SO,
gaseoso sobre el cambio de iones H+ a partir de un baflo de NH,HSO, fundido
a 350° C. Cuando la desalcalinizacién del vidrio se produce a temperaturas iguales
o superiores a 600°C, se pone de manifiesto urf nuevo modo de migracién. Se
produce el cambio a partir de centros aislades diseminados sobre la superficie del
vidrio, y a partir de ellos progresa hacia el interior de una forma isétropa. A este
tipo de difusién se le ha dado el nombre de “migracién puntual”. Se puede admitir
que esta migracién puntual es debida a la impermeabilidad a los iones H+ de las
capas superficiales del vidrio después del tratamiento por SO,. Se analiza la in-
fluencia que sobre esta difusién tienen algunos factores.

(17 figs., 1 tabla, 13 refs.) A. G. V.

Una técnica de utilizacion del propano en los arcos de recocido y de
coccion de Ia decoracion en vidrieria.

J. C. Bios,, Verres et Réfract., 18 131, 181-190 (f) (1964).

La utilizacién del propano en el calentamiento de los arcos de vidrieria, tanto
para el recocido como para la coccién de la decoracién, permite efectuar estos tra-
tamientos en atmdésfera ordinaria. La técnica descrita consiste —en el caso de
arcos de recocido— en multiplicar los puntos de emisién y en jugar con el flujo
de los mecheros individuales y con la distancia entre ellos para ajustar la emisién
de calor a la curva de tratamiento que se desee obtener. En lof que se refiere a los
arcos para cocer la decoracién, se puede aprovechar la diferencia en poderes absor-
bentes del vidrio y de los 6xidos metdlicos, para utilizar dos fuentes de calor dis-
.tintas. Se muestran ejemplos de instalaciones industriales.

(7 figs.) A. G V.

Mecanismo de estirado de una varilla de vidrio. Parte II.
P. HERRMANN, Vetres et Réfract., 18 [31, 191-198 (f) (1964).

La primera parte de este trabajo aparece en Verres et Réfract., 18 {21, 108-118
(1964). :

Se continda este estudio observando los movimientos internos de una varilla de
vidrio sometida a estirado. Se comprueba que las deformaciones que resultan de
estos movimientos son nulas en la mayor parte de los.casos (deslizamientos internos
despreciables). Este estudio permite poner a punto un método de medida de la vis-
cosidad absoluta del vidrio. Este método es utilizable entre 10° y 10’2 poises y —en
este margen— ofrece la posibilidad de obtener, en un sélo ensayo, la curva viscosi-
dad —temperatura del vidrio.

(15 figs,, S5 refs.) A. G. V.
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Estudio de un horno de vidrieria sobre modelos frios.
M. LEVEQUE vy J. GARDIN, Verres et Réfract., 18 [3], 199-203 (f) (1964).

Los autores han demostrado ya: el interés que ofrece la utilizacién de un modelo
frio para estudiar un quemador de horno de vidrieria (Verres er Réfract., 15 [41,
197-203 (1961). En este articulo tratan de la forma de ciertas partes del horno y de
su influencia sobre la circulacién de los gases en los quemadores y en la cdmara.
Su ‘mayor preocupacién ha sido el definir una llama cuyas caracteristicas satisfagan
mejor los requerimientos para trabajar un vidrio determinado.

Se ha estudiado, mediante modelos frios, el reparto del aire de combustlon ala
salida de los guemadores, en un horno de vidrierfa; de quemadores transversales.
Asimismo se ha analizado la forma del flujo gaseoso que simula la llama a través
de la cdmara del horno, en funcién de los consumos de aceite y de aire de combus-
tién, de la forma de la cdmara de regeneracién, y de otras variables.

(12 figs., 3 tablas, 3 refs.) A. G. V.

Sobre la estructura de los pigmentos verde y azul turquesa conteniendo
vanadio.

L. MarcHESINI vy E. Ramous, Vetro e Silicati, 8 [3/451, 5-9 (it) (1964).

Se ha estudiado la formacién de pigmentos verdes, obtenidos por calcinacién de
Si0,, Z10, y V.0,, y de pigmentos azul turquesa, con adicién de NaF a la mezcla.
Se ha observado que durante la calcinacidn se forma circén de color turquesa cuan-
do todo el vanadio que contiene estd en forma tetravalente, y circén verde cuando el
vanadio estd en parte en forma pentavalente. Se ha comprobado que la formacién
del color turquesa tiene lugar después de la aparicién del verde, debido a una
reorganizacién de la red del circén, con eliminacién del vanadio pentavalente. La
presencia de fluor contribuye a esta reorganizacién de la red del circén. Se ha
demostrado que la presencia del fluoruro sdédico favorece claramente el proceso de
formacién del circén. Dado que las redes de los pigmentos azul y verde  tienen
menores dimensiones que la del circén puro, se ha llegado a la conclusién de que
en estos casos el vanadio reemplaza al circonio.

(8 figs., 1 tabla, 16 refs.) A. G. V.

La fabricacién automatica del vidrio. Capitulos III, IV y V.
F. FrancescHing, Vetro e Silicati, 8 13/45], 10-16 (it) (1964).

El articulo precedente ha aparecido en Verro e Silicati, 8 [2/447, 10-16 (1964).
En el presente se hace una descripcién de las vasijas rotatorias de las mdquinas
Owens y Roirant A6, y del plato giratorio de la mdquina Poeting AM6, y se acom-
pafian los correspondientes esquemas. En el capitulo V se ofrecen las generalidades
sobre las mdquinas sopladoras automdticas y se describen las mdquinas Owens y
Roirant. Asimismo se presentan en forma esquemstica el ciclo y las fases de fabri-
cacién de la mdquina Owens, asi como el acondicionamiento del vidrio para la
misma.

(11 figs., 2 tablas) A. G V.

Propiedades y estructura de los vidrios en los sistemas binarios: Alcali-
TiO,.

BH. V. JANAKIRAMA RAQ, J. Amer. Ceram. Soc., 47 191, 455-463 (i) (1964).

Se han preparado vidrios correspondientes a las férmulas R,TiO, y R,Ti,0..
Los 6xidos K,0, Rb,0 y Cs,O forman vidrios bastante estables con el TiO,. Por
tratamiento térmico estos vidrios nuclean ficilmente y forman masas opalinas. El
Li,0 y el Na,0O, por el contrario, no forman vidrios con el TiO, cuando se prepa-
ran las composiciones en cantidades de 1 gramo. La hlgroscoplcldad aumenta al
crecer el contenido en dlcali. Los indices de refraccién de los vidrios varfan entre
1,66 ¥ 1,90. Estos hechos indican que el TiO, es un formador de vidrio por si mis-
mo, y que el Ti*+ se halla en estos vidrios en coordinacién seis.

(9 figs., 3 tablas, 19 refs.) A. G. V.
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Efecta del enfriamiento en silicona y del pulido al acido sobre la resis-
tencia mecanica del vidrio.

P. C. FLETCHER y J. J. TiLLMAN, J. Amer. Ceram. Soc., 47 [81, 379-382 (i) (1964).

Se han enfriado en un aceite de silicona, y en otro de hidrocarburo de andloga
viscosidad, unas varillas de vidrio sodocdlcico de 5 mm. de didmetro. Las varillas,
enfriadas en el aceite de silicona, no son mds resistentes que las enfriadas en el otro
aceite. Las varillas que han sufrido un ataque guimico superficial tienen una resis-
tencia de 300.000 psi. Por enfriamiento de estas varillas se reduce su resistencia a
110.000 psi. Esta disminucién puede ser debida a a formacién de microdefectos
cristalinos y no cristalinos durante el ciclo de calentamiento y enfriamiento. Al
volver a atacar la superficie de estas varillas, después del enfriamiento, se logra la
resistencia mds alta, que alcanza las 384.000 psi.

(1 tabla, 14 refs.) A. G. V.

Sistemas fosfato-haluro: III. Constituciéon de los vidrios en el sistema
NaPO,-LiF.

A. E. R. WESTMAN y M. KRISHNA MURTHY, J. Amer. Ceram. Soc., 47 [81, 375-378
@) (1964).

Se ha demostrado que cuando se funden los vidrios al aire en el laboratorio, y
se enfrian inmediatamente, conservan casi todo el fluor. Ahora bien, si dichos vi-
drios se calientan posteriormente, ¢l fluor va siendo reemplazado gradualmente por
oxigeno. Las determinaciones de pérdida de peso en los vidrios sélidos y en los
fundidos, coinciden con estas conclusiones. En aire seco los fundidos pierden muy
poco fluor, incluso en un periodo de una hora. Los andlisis cromatogréfico y por
infrarrojo muestran que los vidrios que retienen fluor contienen cantidades consi-
derables de grupos monofiuor-ortofosfato. Solamente la. mitad del fluor se halla en
esta forma. La posicién del fluor restante no es conocida atin.

(2 figs., 2 tablas, 6 refs:) A. G. V.

Medidas dieléctricas en vidrios a presiones muy altas.
D. Cuakravor1iy y L. E. Cross, J. Amer. Ceram. Soc., 47 [81, 370-374 (i) (1964).

Se describe un método para hacer medidas dieléctricas in situ a presiones hasta
de 60 Kbar. Se ha empleado esta técnica para investigar ¢l efecto de las altas pre-
siones sobre la energia de activacién para la conduccién en un vidrio de alumino-
silicato. La energia de activacién aumenta al principio rdpidamente con la presién
y después muestra; una saturacién a presiones por encima de los 30 Kbar. También
se ha demostrado que en un vidrio comprimido a 42,2 Kbar. se produce un aumento
remanente de la energia de activacién. Se discuten los resultados obtenidos a la
luz de los modelos actuales para la migracién de cargas en el vidrio sédico.

(7 figs., 11 refs.) A. G. V.

PATENTES *

Composiciéon refractaria.

Patente inglesa mimero 946.905, concedida el 15 de enero de 1964 a nombre de
Harbison-Walker Refractories Co.

Un refractario monolitico compuesto por el 5-25 9% de silice finamente molida
(—28 malias Tyler), 7-35 % de cemento de aluminato cdlcico y el resto una arcilla
refractaria calcinada, un mineral alto en aliimina calcinado y/o minerales calcina-
dos o no del grupo de la cianita. Una composicién tipica consiste en: 50 % de
bauxita calcinada, 15 9 de alimina calcinada, 25 % de chamota (—100 mallas),
10 % de cemento de aluminato cdlcica y 12 % de agua. Este material presenta una
alta resistencia a la rotura y al ataque por dlcalis. S AP

* Jas personas interesadas en adquirir los textos fntegros de las patentes fran-
cesas mencionadas, pueden dirigirse a: Sociedad Espaiiola de Cerdmica, C. Serra-
no, 113. Madrid-6.
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Produccion de cuerpos refractarios.

Patente inglesa niimero 947.441, concedida ek 22 de enero de 1964 a nombre de
C. Taylor’s Sons Co.

Método para producir un refractario sinterizado consistente en: mezclar con agua
para formar una pasta moldeable 25-70 % de circén, 10-30 9% de altimina calcinada
y 25-50 % de alimina tabular. Los tantos por cientos son sobre material seco. A
continuacién se cuela la mezela en un molde, se seca y. se cuece a una temperatura
de al menos 1.540° C. Este material asi obtenido se caracteriza por una buena re-
sistencia bajo carga en caliente, buena resistencia al choque térmico y a la corro-
sién. Una mezcla tipica de partida consiste en 25 9% de circén (325-mallas), 25 % de
alimina calcinada (325-mallasy y 50 % de alimina tabular (de 8 mallas a finos).

S. A P.

Refractarios de dolomita aglomerados con alguitran.

Patente americana nimero 3.148.238, concedida el 8 de septiembre de 1964 a nom-
bre de Harbison-Walker Refractories.

Refractarios de dolemita aglomerados con alquitrdn para ser usados en los recu-
brimientos de los convertidores de oxigeno. Estos refractarios estdn compuestos por
una mezcla de alquitrdn y dolomita calcinada a muerte, con o sin magnesita o cal
calcinada a muerte. El andlisis da los siguientes porcentajes: 5-50 % de cal,
50-95 9% de magnesia, y no mds del 4 % de silice, 6xido de hierro y aliimina com-
binada. S. A. P

Composicion para fabricar refractarios de alta alimina.

Patente americana nimero 696.274, concedida el 20 de octubre de 1964 a nombre
de Canadian Refractories Ltd.

La composicién contiene al menos 1-10 % de silice pura volatilizada de 50 micras
v el resto lo constituye un mineral aluminoso o aldmina baja en hierro o mezcla
de ambos en estado de fina division. S. AP

Produceiéon de refractarios de semi-silice.

Patente americana ndmero 3.146.115, concedida el 25 de agosto de 1964 a nombre
de Harbison-Walker Refractories Co.

Produccién de refractarios de semi-silice, teniendo una alta resistencia mecdnica
en frfo y bajo carga a alta temperatura. La mezcla se compone del 70-90 % de
caolin u otra arcilla, y 10-30 9% de pirofilita cruda. Los ladrillos se cuecen alrededor
del cono 15. S. AP

Composicion para formar un vidrio resistente a los impactos.

Patente americana nimero 3.148.994, concedida el 15 de septiembre de 1964 a nom-
bre de Corning Glass.

Composicién para fabricar un vidric resistente a los impactos y que consiste
principalmente en: 65-75 % de silice, 0,1-2 % de 6xido de sodio mds potasio,
15-25 9% de aldmina, 3-6 % de titania, 1-4 % de 6xido de litio, 1-4 % de &xido
de magnesio, 0,5-2 % de 6xido de zinc y €,1-2 9% ide fluor. Tiene particular aplica-
cién en vajillas y articulos de cocina. S. A. P.

Procedimiento para incrementar el indice de refraccion de un vidrio
alto en, titania.

Patente americana nimero 3.145.114, concedida el 18 de agosto de 1964 a nombre
de G. E. Rindone.

Procedimientd para incrementar el indice de refracciéon de un vidrio alto en
titania. Para ello, el vidrio s¢ calienta a la temperatura correspondiente a su punto
de templado o bien mds alto, por ejemplo, alrededor de 625° C, durante tres horas.

S. AP,
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Composicion ceramica para producir arides ligeros.

Patente americana nuimero 3.148.996, concedida a nombre de Horizons Inc. el 15
de septiembre de 1964.

Composicién para producir dridos esponjosos o bloques cerdmicos ligeros sin
necesidad de calentar a temperaturas elevadas. La mezcla estd constituida princi-
palmente por 25 partes de dcido clorhidrico, 30 partes de wollastonita y 30 de silice
y una solucién acuosa de fosfato de aluminio. Esta mezcla puede espumarse in situ

para formar asf grdnulos ligeros, o bien piezas de forma determinada dentro de
moldes. S. A. P.

Vidrio transparente a la radiaecion infrarroja.

Patente americana nimero 3.154.424, concedida el 27 de octubre de 1964 a nombre
de Texas Instruments Inc.

Una composicién ternaria para dar lugar a un vidrio transparente a los rayos
infrarrojos, consistente en: 5-45 % de silice, 30-75 9% de teluro y 5-50 % de arsé-
nico. La mezcla se funde al vacfo en un tubo cerrado y el fundido se enfria lenta-

mente. S. A. P.

Composicion para fabricar un vidrio resistente a la humedad.

Patente americana ndmero 3.146.120, concedida el 25 de agosto de 1964 a nombre
de American Optical Co.

El vidrio, que absorbe selectivamente los ultravioletas e infrarrojos, estd com-
puesto por: 52,2-72,5 9% de silice, 6,4-13,7 % de 6xido de calcio, 0,015-0,2 % de
triéxido de cobalto, 0-16 % de 6xido de sodio, 0-16 % de 6xido de potasio (el con-
junto de estos dos 6xidos representa como minimo el 12 %), 0-2 9% de diéxido de
titanio y 0,5-1 % de trioxido de arsénico, mds triéxido de antimonio. S. A. P.

Composicion para producir cuerpos vitreos.

Patente americana mimero 3.146.114, concedida ¢l 25 de agoso de 1964 a nombre
de Corning Glass Works.

Composicién para producir cuerpos vitreos consistentes en cristales finamente
dispersos en una matriz vitrea compuesta de 50-68 % de silice, 16-34 9% de ali-
mina, 7-34 % de 6xido de scodio, 0-15 % de 6xido de calcio y 0-6 % de 6xido de
potasio. La relacion entre dlcalis y altimina no debe se; mayor de 1,7. S. A. P.

Procedimiento para la fabricacion de ferritos de cinc-manganeso y pro-
ductos analogos. '

Patente francesa numero 1.332.416, solicitada el 27 de agosto de 1962 y concedi-
da a nombre de Siemens & Halske Aktiengesellschaft. (Solicitud de patente
presentada en la Republica Federal Alemana el 18 de septiembre de 1961 con
el nimero S 75.797 a nombre del solicitante.

Para la disminucién de las pérdidas de los ferritos de cinc-manganeso fuerte-
mente permeables, se afiade, a las materias primas puras gque forman el ferrito,
y preferentemente después de un tratamiento térmico previo, bario o estroncio en
la proporcién de 0,005 a 0,1:% en peso, y mejor de un 0,01 a un 0,04 % en peso.

S. A.P.

Perfeccionamiento aportado a la fabricacion de cuerpos porosos obte-
nidos por aglomeracién a temperaturas relativamente elevadas.

Patente francesa numero 1.332.128, solicitada el 1 de junio de 1962 'y concedida
a nombre de R. A. Y. Christand.

Perfeccionamiento aportado a la fabricacién de cuerpos porosos obtenidos
por aglomeracién a temperaturas relativamente elevadas, por ejemplo, por coccidn
o fritado. Consiste el perfeccionamiento en adicionar a la mezcla un sélido cloro-
bencénico y mds particularmente el paradiclorobenceno. S. A. P.
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Masas carbonosas utilizadas como aislantes térmicos y su proceso de
preparacion.

Patente francesa nimero. 1:331.624, solicitada el 19 de junio de 1962 y concedida
a nombre de Great Lakes Carbon Corporation. (Solicitud de patente presentada
en los Estados Unidos el 23 de junio. de 1961 con el nimero 119.242, a nombre
de F. L. Shea Jr. y S. W. Martin.)

El procedimiento se refiere a la preparacién de una materia carbonosa para ser
utilizada como aislante térmico a temperaturas ordinarias. Para ello se parte de
particulas carbonosas finamente divididas y con el fin de volverlas pldsticas y que
se dilaten, se les aplica una corriente gaseosa entre 621° y 1.093° C. El contenido
en oxigeno de esta corriente gaseosa es tal que al menos el 10 % de los cuerpos
voldtiles desprendidos no se queman. Se separa el producto sélido dilatado de los
productos voldtiles a una temperatura no inferior a la requerida por estos cuerpos
para hallarse en estado de vapor. El producto final debe tener una densidad apa-
rente inferior a 0,4, siendo la proporcion de cuerpos voldtiles de aproximadamente
3-15 %. Su granulometria estd comprendida entre 5 y 1.000 micras. El producto
as{ obtenido se mezcla con un aglomerante, se prensa 'y se cuece. P.D.B

Piezas refractarias poseyendo al menos un diafragma.

Patente francesa nimero 1.331.509, solicitada el 23 de mayo de 1962 y concedida
a nombre de Compagnie de Saint-Gobain.

El invento se refiere a:

1° Una pieza que contiene principalmente un diafragma permeable encastra-
do directamente en una cubierta. El diafragma y la cubierta estin constituidos en
parte por un material refractario.

2.2 Proceso de fabricaciéon de esta pieza. P. D. B.

Producto refractario.

Patente francesa nimero 1.330.728, solicitada el 26 de julio de 1961 y concedida
a nombre de Norton Company. (Solicitud de patente presentada en los Estados
Unidos el 28 de julio de 1960 con el namero 45.800 a nombre de M. E. Wash-
burn.)

Ese producto refractario contiene una proporcién predominante de una materia
granular refractaria a basz de carburo de silicio y es resistente hasta 1.200° C como
minimo. El aglomerante utilizado es nitruro de silicio conteniendo una cantidad
apreciable de un compuesto que en un roentgenograma da dos lineas intensas a
d=467A yd=444 A. P.D. B

Procedimiento de preparacion de polves destinados al matrizado de
nicleos magnéticos y otras piezas realizadas en polvos comprimidos.

Patente francesa nimero 1.264.545, solicitada el 21 de diciembre de 1961 a nom-
bre de Lignes Telegraphiques et Telephoniques. Inventores: A. Pierrot y G. Gé-
mez. Primer certificado de adicién a la patente concedida el 10 de mayo de 1960.

Procedimiento para adicionar a los polvos que van a ser matrizados mezclas
de hexileno-glicol 'y sal de amonio con un- copolimero de acetato de polivinilo.
Estas mezclas tienen buenas propiedades lubricantes y aglomerantes y se eliminan
pricticamente sin dejar residuos. Al mismo tiempo son ininflamables en solucién
acuosa. Se aplican al matrizado de ferritos, ya que no deterioran las propiedades
magnéticas. P. D. B.
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Procedimiento ‘de tratamiento de materias primas ceramicas.

Pafente francesa niimero 1.320.700, solicitada el 14 de agosto de 1962 y concedida
a nombre de English Clays Lovering Pochin & Company Limited. (Solicitud
de patente presentada en Gran Bretafia el 15 de agosto de 1961 y el 8 de junio
de 1962 con el mimero 29.403/1961 a nombre del solicitante.)

Procedimiento de tratar una materia’ prima cerdmica enriqueciéndola por flo-
tacién espumosa. El procedimiento supone la mezcla de carbén, a la materia prima
cerdmica en una proporcién gue no excede de 1,78 Kgs. de carbén activado por
tonelada de materia prima cerdmica. P.D. B

Procedimiento de preparacion de un pisé refractario.

Patente francesa 1.330.261, sclicitada el 9 de mayo de 1962 v concedida a nombre
de Les Refractaires Frangais.

Preparacién de un pisé refractario para ser utilizado en fundiciones o en ace-
rerfas, etc. Se procede primero al amasado en seco de los elementos que cons-
tituyen el pisé: cuarzo molido, arcilla, tierra refractaria, etc., a continuacién se
aflade el agua y se efectia la molienda de la mezcla humedecida. El pisé asi pre-
parado v en estado himedo se introduce en embalajes estancos. P.D. B

Materia refractaria.

Patente francesa ndimero 1.330.179, solicitada el 26 de abril de 1962 y concedida
a nombre de The Babcock & Wilcox Company. (Solicitud de patente presen-
tada en los Estados Unidos el 28 de abril de 1961 con el mimero 106.176 a
nombre de C. L. Norton.)

FEsta materia refractaria cenvenientemente cocida, se utiliza en particular para
ser puesta en contacto con vidrio fundido, ya que presenta una resistencia elevada
a los choques térmicos y a la corrosién. Se obtiene por coccién de una compo-
sicién formada de 10 % a 50 % en peso de granos de alimina-silice de dimensio-
nes calibradas, teniendo un contenido en aldmina comprendido entre el 80 al 95 %
en peso, y de arcilla como aglomerante en una proporcién del 4 al 12:9%. FEl resto
estd formado por granos de corindén de dimensiones calibradas, La arcilla puede
ser suprimida. P. D. B.

Dieléetrico ceramico.

Patente francesa numero 1.329.901, solicitada el 26 de julio de 1962 a nombre de
Telefunken Patentverwertungsgesellschaft. Inventor: J. Just. (Solicitud de pa-
tente presentada en la Reptiblica Federal Alemana el 5 de agosto de 1961 con
el mimero T20.560, a nombre del solicitante.)

Dieléctrico cerdmico con una constante dieléctrica invariable en un amplio
margen de temperatura. Se obtiene, afiadiendo 1,2 % en peso de CaSnO, a una
masa compuesta de BaTiO,, TiO, y ZrO,. P. D. B

Materias /ceramicas.

Patentesfrancesa numero 1.330.065, solicitada el 31 de julio de 1962 y concedida
a nombre de Fuhuer Research Institute Limited. (Solicitud de patente presen-
tada en Inglaterra el 2 de agosto de 1961, con el mimero 30.303/1961, a nombre
de los solicitantes.) )

Procedimiento para transformar una materia granular en una masa rigida. Con-
siste en mezclar la materia cerdmica con polvo metdlico y un agente oxidante
y poner esta mezcla a continuacién en un molde con el fin de darle la forma que
se desee. A continuacidn se calienta a una temperatura a la que el metal reacciona
con el agente oxidante y fragua. Este procedimiento se caracteriza porque el polvo
metdlico es de aluminio y/o de magnesio y/o de calcio y el agente oxidante un
compuesto de cromo. P. D. B.
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Perfeccionamienta de los forros de fricciéon, principalmente de los apli-
cados en los frenos de aviacion.

Patente francesa nudmero 1.329.728, solicitada el 4 de mayo de 1962 y concedida
a nombre de Hispano-Suiza Laliemant.

Un forro de friccién constitnido por un material calcinado, obtenido a partir
de un polvo conteniendo carburo de boro en una proporcién del 10 al 35 %. El
carburo es preferiblemente de cobalto y/o niquel. La granulometria del carburo
de boro estd comprendida entre 0,5 y 1 mm. P.D.B

Procedimiento de metalizacion.

Patente francesa niimero 1.329.628, solicitada el 5 de abril de 1962 y concedida
a nombre de Union Carbide Corporation. (Solicitud de patente presentada en
los Estados Unidos el 19 de abril de 1961, con el nimero 103.998, a nombre
de R. L. Pruett y W. R. Myers.)

Para depositar un revestimiento metdlico en un sustrato sélido, se calienta el
sustrato, y una vez calentado se sumerge en una solucién de metalizacién, cuya
temperatura debe mantenerse entre 20° y 100° C. Dicha solucién estd compuesta por
un alcano de por lo menos 12 dtomos de carbono y cuyo punto de fusién estd
situado por encima de 100°C, y disuelto en este alcano en una proporcién del
5 al 60 %, un compuesto bis-arsénico de un metal de transicién cuya férmula ge-
neral es: (Ar),M. Donde Ar es un hidrocarburo aromdtico con micleo bencénico
aislado o un benceno aril-sustituido, y M representa un. metal del grupo VA o VIA
de la Tabla Periédica, cuyo niimero atémico estd comprendido entre 23 y 74.
El sustrato se pone en contacto con la solucién de metalizacién, cuando se en-
cuentra a una temperatura superior a la de descomposicién del compuesto bis-ar-
sénico. El contacto se mantiene hasta que se deposite el revestimiento metilico.

P. D:. B.

Compuestog siliceos expandidos de baja densidad, su proceso de fabri-
cacion y aplicaciones.

Patente francesa numero 1.329.643, solicitada el 18 de abril de 1963 y concedida
a nombre de P. R. R. Come.

Procedimiento para obtener compuestos siliceos de baja densidad. Este proce-
dimiento consiste en someter a un tratamiento térmico adecuado dichos compues-
tos, cuyo estado fisico es tal, que permite que la expansion se produzca esponti-
neamente durante el transcurso del calentamiento. Este invento se extiende a aque-
llos compuestos siliceos expandidos cuya densidad es inferior a 20 Kg/m®.

P. D. B.

Ladrillo refractario para trabajar en hernos metalargicos, principal-
mente en atmésfera reductora.

Patente francesa nimero 1.329.655, solicitada el 25 de abril de 1962 a nombre de
Didier-Werke A. G. (Solicitud de patente presentada en la Reptblica Federal
Alemana el 22 de diciembre de 1961 con el nimero D37.751, a nombre del
solicitante.)

Ladrillo refractario de magnesia para trabajar en hornos metalirgicos, princi-
palmente en atmdésfera reductora, y que se caracteriza por lo siguiente: La mezcla
de granos finos contiene materias que reaccionan fuertemente con efervescencia
con la escoria del horno. Estas materias son principalmente: materias calcdreas,
dolomita cocida u 6xido de bario y/u 6xido de estroncio, cemento de aliimina
fundida, 6xido de cromo. P. D.B
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CARBURO DE SILICIO AGLOME-
RADO CON OXINITRURO

Los productos Crystolon 63, de la
Norton Company. constituidos por
carburo de silicio aglomerado con oxi-
nitruro de silicio, constituyen un per-
feccionamiento exclusivo obtenido por
esta Compafiia. En muchas aplicacio-
nes de alta temperatura, este material
rinde mejor servicio que el carburo de
silicio aglomerado con arcillas, 6xidos
o incluso nitruro de silicio. El oxini-
truro de silicio da una alta proteccion
contra la oxidacién a los granos de
carburo de silicio, y con ellp hace que
se produzcan menores variaciones di-
mensionales en las piezas durante el
servicio y que se alargue su vida.

En general hay tendencia a emplear
grandes placas en los hornos, bien
porque sea necesario debido al gran
tamario de las piezas, o porque se per-
siga un aumento de la carga util del
horno. En estas condiciones los acce-
sorios del horno deben poseer no so-
lamente una alta resistencia mecanica
a baja y alta temperatura, sino tam-
bién uns estructura uniforme en to-
dos los lugares de las piezas. Esta uni-
formidad contribuye a reducir la ten-
dencia al agrietamiento al disminuir
los esfuerzos diferenciales que sufre
una pieza a} variar su temperatura.
Las placas de estos nuevos materiales
poseen una alta resistencia mecanica
a temperatura elevada y tienen menor
tendencia a arquearse o deformarse
que las placas obtenidas con aglome-
racion normal. El oxinitruro de silicio
contribuye también a que las piezas
no sufran descensos de resistencia

mecanica por cocciéon prolongada, de-
bidos a fenémenos de oxidacion.

Uno de los graves defectos de fabri-
cacion ceramica es el de salpicaduras
de granos refractarios sobre las piezas
que se estan cociendo. Este despren-
dimiento de granos esta favorecide
por las texturas poco compactas de los
refractarios, y se producen en mayor
escala cuando los accesorios refracta-
rios se agrietan. La gran cempacidad
vy hemogeneidad y la gran resistencia
al agrietamiento de estos materiales
de carburo de silicio asi aglomerade,
tienen como efecto inmediato la re-
duccion del defecto de grano.

También es importante que los pies
que soportan las placas tengan una
alta rigidez y estabilidad a alta tem-
peratura. ya que si se deforman o hun-
den durante el servicio, pueden pro-
vocar el agrietamiento de la placa
por distribucion no equilibrada de la
carga. Una de las grandes ventajas de
los accesorios refractarios de carburo
de silicio es su alta conductividad
térmica, la cual, especialmente en en-
cafiados muy densos, asegura una
transferencia rapida y homogénea del
calor a todos los articulos que lienan
el horne,

AISLAMIENTO ELECTRICO EN ELE-
MENTOS DE CALEFACCION

Los elementos calefactores tubula-
res, utilizados en calentadores de in-
mersion y sistemas analogos, tienen
en su centro una espiral metalica que
actia de resistencia eléctrica. Esa es-
piral estd rodeada de granos de 6xido
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de magnesio fundidos, de densidad
86-87 % de la tedrica. La espiral y los
granos de MgO fundido estan encerra-
dos en una envoltura de aleacién.

Los granos de MgO fundido cum-
plen la doble funcién de aislar eléc-
tricamente la resistencia de la envol-
tura metalica y de proveer una exce-
lente conduccién del calor hacia esta
ultima. Las propiedades usadas para
este fin son, por tanto, una baja con-
ductividad eléctrica a temperatura
elevada (resistencis de 27 megohmios-
pulgada a 980° C) y una alta conduc-
tividad térmica.

Los granos de MgO fundido estan
constituidos por magnesia fundida en
arco eléctrico y enfriada en régimen
adecuado para permitir la formacion
de grandes cristales. Con este trata-
miento se logra, entre otras cosas, una
reduccion de la tendencia a absorber
agua, debido a la existencia dz una
pequefia superficie especifica, que a su
vez es consecuencia del gran desarro-
1lo de los cristales.

PIEDRAS PRECIOSAS

La elaboracion completa de las pie-
dras preciosas, desde lg materia prima
hasta las gemas terminadas, com-
prende seis etapas: Aserrar, amolar,
lijar, labrar las facetas, tallar y pu-
lir. En las etapas de lijar y de pulir se
emplean esencialmente abrasivos re-
cubiertos, mientras que en las otras
cuatro se utilizan principalmente
abrasivos macizos, aglomerados o
sueltos.

Después de que los trozos de piedra
en bruto han sido aserrados con rue-
das cortadoras, y se han amolado re-
bajandolos al tamafio requerido con
ruedas de amolar, el artesano los lija.
Cuando la piedra se halla en esta fa-
se recibe el nombre de cabochén, y
tiene ya su forma basica con la cara
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convexa y los lados y la parte infe-
rior planos o convexos. Luego se le la-
bran las facetas, se talla y se pule.

El trabajo de lijar sigue al de amo-
lar con el fin de eliminar las marcas
y rectificar la forma que ha dejado
la rueda de amolar. Generalmente.
la, primera labor consiste en lijar en
seco con tiras abrasivas de carburo
de silicio, cortadas de rollos. Las ti-
ras se montan en ruedas partidas pro-
vistas de mandibulas trabadoras para
sujetarlas. A continuacién, se lija el
cabochén a pulso con lija de grano
fino con objeto de reducirlo al tama-
o previamente determinado. El tra-
bajo siguiente consiste en lijar en se-
cc con discos.

Cuando la piedra llega a esta eta-
pa, se lija a pulso, en una lijadora
fija provista de un disco de tela de
carburo de silicio muy fino. A conti-
nuacién se le da la vuelta a la piedra
cuidadosamente con un movimiento
uniforme, y a un angulo determinado,
con €l fin de formar una cara isomé-
trica en la cual se puedan labrar las
facetas. La piedra esta ya listg para
las labores de pulido en humedo. En
el caso del pulido de piedras sin fa-
cetas, la primera labor de pulir se ha-
ce con bandas de tela impermeable
de carburoc de silicio extrafino monta-
das en tambores neumaticos. La pre-
sién del aire hace el efecto de acol-
chonado y mediante el empleo de un
lubricante se elimina cualquier fric-
cion retardadora.

El trabajo final de pulir se hace uti-
lizando bandas de tela impermeable
de carburo de silicip superfino insta-
ladas en una maquina de banda ver-
tical. Esta labor se efectia en hume-
do empleando el debido lubricante re-
frigerante para reducir el calor gene-
rado por la friccion y evitar el descan-
tillamiento. Las piedras asi acabadas
con gran cuidado lucen ahora con to-
da su belleza y estan listas para uso
en talleres de joyeria.



RECUBRIMIENTOS DE CUERPO NE-
GRO SOBRE LADRILLOS
AISLANTES

La A. F. Holden Company ha lanza-
do al mercado un producto llamado
Heat Unity Coating (HUC), destinado
al recubrimiento de las caras interio-
res de los hornos.

El HUC es un material que actua
como Ccuerpo negro y que, por tanto,
posee urt alto valor de emisividad.
Cuando se recubre con él la cara ca-
liente de los refractarios de un hor-
no, éstos radian més calor hacia las
piezas que estan siendo cocidas y al
mismo tiempo se aumenta la produc~

cion y se prolonga la vida del horno.
El HUC se vende en bidones de cinco
galones al precio de 60 délares por bi-
doén. Con el contenido de cada bidén
se puede cubrir un minimo de 40 pies
cuadrados de ladrillos aislantes tipi-
cos. El uso de este material en condi-
ciones adecuadas puede reducir el
consumo de combustible en un 25 por
100, o aumentar la productividad en
una cantidad equivalente.

Se puede obtener mas informacion
acerca de este nuevo producto, diri-
giéndose a: The A. F. Holden Compa-
ny, 2195 South Milford Road, Milford,
Michigan, U. S. A.
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HORNOS INDUSTRIALES PARA CERAMICA

Hornos tunel de llama libre
Hornos tunel semi-muflados
Hornos tunel muflados
Hornos de pasajes

Hornos de camaras

Y LADRILLOS
SECADEROS

s INSTALACIONES

LI

PARA
AZULEJOS.

Hornos de “bacino” para fundir esmaltes
Secaderos continuos de canales
Secaderos estaticos.

I

Construccion de hornos y secaderos.

Estudios y proyectos de instalaciones
completas para ceramica. Transformacion

y mejora de las instalaciones existentes.
Asesoramiento.

e

ST I

Estudio Técnico Dr. Ing. Leone Padoa. Viale L. Muratori 225. MODENA (Italia) Tel. 26.132.

(R

IGLESIAS
Instalaciones Petroliferas, 5. A,
Fuenterrabiq, 4 - Tel, 252 31 00

MADRID-7

instalaciones completas de que-
madores de fuel-oil, regulacion
de aire, tangues, conducciones,
segln sistema

STEIMER (Alemania)

Confeccién y tramitacién de
proyectos y obtencidn autoriza-
ciones oficiales necesarias.

(R

Asistencia técnica de STEIMER
Informacion técnica gratuita
Solicite nuestras ofertas y estudios técnicos

pecfaki

il

i

TRANSFORMACION DE HORNOS DE
PRODUCTOS CERAMICOS PARA
QUEMADORES DE FUEL-DIL

O




ZIRCOSIL FIVE

El uso dd Zircon para la opacificacion de articulos
cerdmicos y particularmente china vitrea—loza sanitaria,
loza en genera y azulgos de pared— esta transformando
los vidriados en todo € mundo.

El Zircosil Five de la Associated Lead
ha hecho posible este desarrollo; aumen-
ta la opacidad y brillantez y reduce los

costes. El Zircosil Five es d opacificante
de Zircon més fino y més consistente.

ZIRCOSIL

(it
"l il

ZIRCOSIL D

Base econdmica para € forro de hornos, bvados y
refractarios.

ZIRCONIA

Los éxidos de Zirconio Zedox, se estan 7EPOX

empleando cada dia mas como
constituyentes importantes en la ( :S;
fabricacion de colores ceramicos.

ASSOCIATED LEAD

MANUFACTURERS LIMITED

DIVISION ZIRCON
CRESCENT HOUSE, NEWCASTLE UPON TYNE, L ENGLAND.
ACENTES BN ESPANA GUZMAN, S. A. Avenido del Oeste, 48 - VALENCIA
Pelayo, 42 - BARCELONA
Edificio Espafia -MADRID
Gregorio Balparda, 48 - BILBAO



Tratdndose de hélices de extrusion,
la mejor disefiada puede resultar
la menos adecuada a SU CASO

V esto soOlo se puede saber
probando wunas y otras.

¢ Tiene usted varios tipos a
su disposicion para poder
probar y adoptar la que
mejor resulta en

SU CASO?

ORTIZ CAMPOS, 2-4
Teléfonos 269 76 31 « 269 16 40
] 1 1 MADRID-19

PROYECTOS, INSTALACIONES Y CONSTRUCCIONES METALICAS PARA LA INDUSTRIA CERAMICA




