
E D I T O R I A L 

¿Qué hacen los ceramistas? 

Las preguntas directas y sencillas pueden constituir a veces motivo de im-
portantes meditaciones. Así, por ejemplo, la pregunta: ¿Qué hacen los cera­
mistas?, referida no a los productos que fabrican, sino a las operaciones qjie 
realizan, nos sitúa ante la necesidad de definir de alguna forma la profesión 
cerámica y de indicar sus cometidos. 

Por descontado que no es fácil relacionar las numerosísimas operaciones 
que comprende la tecnología cerámica, ni pretendemos hacerlo ahora. Solamen­
te vamos a mirar por el ojo de la cerradura para observar algunas de ellas. En 
nuestro cuaderno de notas apuntamos: aEl ceramista muele y mezcla sus mine­
rales, amasa pastas muy diversas, tornea, modela, prensa, dibuja, hace moldes, 
cuela barbotinas, pinta en cabinas aerográficas, enciende fuego, vigila piróme-
tros, carga vagonetas, mira a través de microscopios petrográficos, calcula, 
dibuja gráficas, pesa con básculas o con balanzas de precisión, analiza gases, 
rompe probetas, funde composiciones, maneja difractómetros, etc., etc.s). Y se­
guimos anotando operaciones hasta agotar las páginas de nuestro cuaderno. 

Son muchas las artes y habilidades que se entremezclan y complementan en 
el mundo de la producción cerámica, y muchos, por tanto, los ingredientes hu­
manos requeridos. 

Y ahora que ya disponemos de una lista de operaciones, vamos a realizar un 
ejercicio mental, sencillo y educativo. Consiste en observar una a una las per­
sonas que realizan esos oficios y clasificarlas en dos grupos: a) Mis colegas 
ceramistas, y b) los demás. Es curioso comprobar cómo cada uno de nosotros 
ha dibujado un círculo y ha colocado dentro de él a las personas del oficio 
cerámico y fuera de él a las demás. Pero más curiosos y desconcertantes son 
¡os criterios que cada uno ha elegido para hacer estas distinciones y para calcular 
el radio del círculo. El pintor de aerografía, por ejemplo, es ceramista cuando 
proyecta una barbotina sobre una pieza cerámica, y no lo es cuando proyecta 
una nube de pintura sobre una chapa de hierro. El operario de la prensa es 
ceramista cuando prensa una composición silicoaluminosa, y es metalurgista 
cuando prensa un polvo metálico. Análogas ambigüedades encontraríamos al 
enjuiciar otros diversos oficios. 

Si tuviésemos la ocurrencia de excluir del club cerámico a todas aquellas 
personas cuyos oficios no parecen típica y exclusivamente cerámicos, regresa-



riamos automáticamente a las eras iniciales de las artes del barro. La cerámica, 
como tantas otras manifestaciones del arte o de la tecnología, ha crecido y si­
gue creciendo a expensas de las aportaciones recibidas de otras ramas del hacer 
o del saber. Y, sin poner en duda la potencialidad de la propia cerámica, pode­
mos asegurar que gran parte de los avances que han de producirse en este cam­
po durante los años futuros han de ser debidos a aportaciones realizadas desde 
fuera de él. Con esta clara consciencia, el ceramista de hoy debe, no solamente 
permitir, sino también estimular la entrada en sus dominios de expertos en 
otros quehaceres. Debe aumentar el radio de su círculo para dar cabida a un 
mayor número de colaboradores clasificados como no específicamente cerámicos, 
y debe también estrechar en im abrazo de bienvenida a todos aquellos que han 
elegido la cerámica como campo de ejercicio de sus profesiones ajenas. 

No se nos ocidta que a los más conservadores va a repugnar la idea de ad­
mitir en su club a personas o a profesiones que carecen de tradición en las artes 
del barro cocido, pero estos temores y recelos se disiparán cuando v/ean que los 
recién llegados pueden realizar aportaciones importantes al fondo tecnológico 
de esta industria. 

Si hay hombres que saben mirar por el ynicroscopio y habitualmente estudian 
metales o rocas, nos interesa llamarles ceramistas para que coloquen prepara­
ciones cerámicas en las platinas de sus microscopios. Los expertos en medidas 
de alta temperatura, o los estudiosos de la termoelectricidad o de la física de 
radiaciones, también deben recibir nuestra invitación a colaborar en problemas 
cerámicos. Y lo mismo diríamos del ingeniero mecánico y del experto en elec­
trónica que saben diseñar nuevas máquinas e instrumentos, y del físicoquímico 
que entiende de equilibrios de fases a temperaturas elevadas, y de tantas otras 
personas que poseen conocimientos y habilidades útiles para el desarrollo de la 
cerámica. 

El ceramista de hoy, interesado en el engrandecimiento de esta industria, 
debe olvidar viejos recelos acerca de otras profesiones, y considerar que lo que 
antes podían ser molestas intromisiones hoy han adquirido el rango de necesarias 
colaboraciones. 

La Sociedad Española de Cerámica ha nacido bajo este signo, y su meta no 
es otra que la de ensanchar su círculo todo lo posible para que quepan en él 
todas aquellas personas capaces de aportar algo positivo a la cerámica. 



In memoriam 

Monsieur Joseph Champagne 
Como un cruel latigazo ha llegado hasta nosotros la noticia del fallecimiento 

de Mr, Champagne, ocurrido en Tubize el pasado día 28 de enera de 1965, 
Mr. Joseph Champagne, hasta ahora Presidente del Groupement National 

de rindustrie de la Terre Cuite, de Bélgica, había nacido en Tubize el 20 de 
diciembre de 1896 y durante la primera guerra europea, siendo aún casi un 
muchacho, asumió la dirección de las Briqueteries et Tuileries du Brabant. A 
los veintitrés años llevaba las riendas de esta empresa como administrador de­
legado y director general. 

Cuando el día 12 de noviembre de 1958, sus colegas lo eligieron para el 
cargo de Presidente del Groupement National de Vlndustrie de la Terre Cuite, 
podía responder a la confianza en él depositada con el sólido respaldo de más 
de cuarenta años de experiencia al frente de una importante explotación indus­
trial, como es la S. A. Les Briqueteries et Tuileries du Brabant. Su larga historia 
como jefe de empresa había modelado en él las virtudes del mando. Mr. Cham­
pagne era el hombre de las decisiones reflexionadas, de las decisiones mante­
nidas con plena responsabilidad. A estas virtudes había que añadir una gran 
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claridad de pensamientos y una gran reserva de bondad, Los hombres inteli­
gentes y buenos son los que siempre se buscan para actuar de negociadores 
cuando existen intereses opuestos. Mr. Champagne era un excelente diplomá­
tico porque sabía meditar y porque conocía el valor de los rectos principios. 

Los hombres generosos como él no regatean esfuerzos ni sacrificios cuando 
se trata de servir a los demás. Entienden que su gestión pública es un acto de 
servicio a sus semejantes. Mr. Champagne era además de Presidente del Grou­
pement National, Administrador de la Fédération des Industries Belges y había 
sido nombrado recientemente Vicepresidente de la Association Européenne de 
Céramique. Entre otras distinciones honoríficas había sido galardonado con las 
siguientes: Croix de Vordre de Saint-Rombaut, Commandeur de Vordre Equestre 
de Saint-Sylvestre, Officier de VOrdre de Leopold II, Chevalier de VOrdre de 
Leopold, Médaille de la Reconnaissance 1940-1945, Croix de la Fédération Na­
tionale des Combattants y Décoration civique de première classe. 

Así era Mr. Champagne como hombre público. De él, como hombre sim­
plemente, sabemos que era un buen esposo, un padre ejemplar de una nume­
rosa familia, un ciudadano distinguido, un cristiano devoto y un amigo en­
trañable. 

El mundo cerámico ha perdido repentina e inoportunamente a uno de sus 
hombres más destacados cuando aún se esperaba mucho de él. 

Los ceramistas españoles, acongojados y aturdidos aún por su inesperada 
muerte, rogamos a Dios que le conceda la bienaventuranza eterna, y unimos 
nuestro dolor al de su desconsolada familia, al de los colegas ceramistas belgas 
y al de todos aquellos que han disfrutado del privilegio de su amistad. 

A. G. VERDUCH. 
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I Feria Monográfica de 
Cerámica y Vidrio. 
Feria Muestrario Internacional. 

VALENCIA, 25-31 MARZO 1965 

El Comité Ejecutivo de la I t'eria 
Monográfica de Cerámica y Vidrio 
continúa a buen ritmo los trabajos 
preparatorios para el montaje de este 
importante certamen. Las Comisiones 
nombradas al efecto están desplegan­
do una creciente actividad, tanto en 
el ámbito nacional como internacio­
nal, realizando gestiones que, poco a 
poco, están dando estimables frutos. 

Visitas a las zonas productoras. 

Varios miembros del Comité Ejecu­
tivo se han desplazado a Madrid y 
Barcelona, celebrando interesantes 
cambios de impresiones con fabrican­
tes de cerámica, vidrio, colorantes y 
maquinaria auxiliar, que se muestran 
muy interesados en participar en este 
primer certamen. A la reunión cele­
brada en Barcelona, asistió el Presi­
dente del Sindicato Nacional de la 
Construcción, Vidrio y Cerámica, don 
Pedro García Ormaechea, que ostenta 
la copresidencia de la Comisión nacio­
nal organizadora de la Feria. 

Estas tomas de contacto que se es­
tán realizando con los sectors intere­
sados, continuarán celebrándose en 
Oviedo, Baleares, Bilbao y Sevilla, cu­
ya importancia en las industrias del 
ramo es tan conocida. 

Visita a Francia. 

Recientemente y coincidiendo con 
las Jomadas Internacionales de Ma­

quinaria para Vidrio, se desplazó ex­
presamente a París el presidente de la 
Comisión de propaganda, quien cele­
bró varias reuniones con los exposito­
res de aquel certamen, que en número 
de 120 procedían de Alemania, Dina­
marca, Francia, Reino Unido, Bélgi­
ca, Estados Unidos, Italia y Suecia, 
presentando las últimas novedades en 
maquinaria, productos químicos y au­
xiliares para la industria del vidrio. 

Los asistentes a estas Jornadas In­
ternacionales acogieron con gran sa­
tisfacción al delegado de la Feria, de 
quien inquirieron amplios detalles so­
bre la I Feria Monográfica de Cerámi­
ca y Vidrio, prometiendo gran número 
de ellos asistir a la misma, lo que han 
confirmado posteriormente con la pe­
tición de stands. 

Especialidades que se expondrán 
en la Feria. 

La cerámica y la porcelana artísti­
cas estarán ampliamente representa­
das en la Feria con las más importan­
tes firmas nacionales de ambas espe­
cialidades, como asimismo el vidrio 
artístico, habiendo anunciado su asis­
tencia, por otra parte, numerosos in­
dustriales decoradores de vidrio y ce­
rámica. En cuanto al vidrio plano y 
vidrieras decorativas, son bastantes las 
firmas que presentarán sus productos 
en la Feria ; e igualmente estarán pre­
sentes los más destacados fabricantes 
de azulejos, cerámica industrial, de 
saneamiento, etc. 

Asimismo participará un elevado 
número de fabricantes de colorantes, 
materias auxiliares, hornos y maqui­
naria, tanto nacionales como extran-
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jeras. De estos últimos, vendrán a la 
Feria Industriales del Reino Unido, 
Dinamarca, Francia, Italia y Alema­
nia, que presentarán los últimos ade­
lantos para la fabricación de cerámica 
y vidrio. 

En las oficinas de la Feria se vienen 
recibiendo constantemente consultas 
sobre las características del certamen, 
al igual que innumerables peticiones 
de espacio para la instalación de 
stands, lo que ya da una idea de la 
buena acogida que los sectores intere­
sados han dispensado a esta I Feria 
Monográfica de Cerámica y Vidrio, 
que ha de ser la muestra más intere­
sante de las posibilidades de estas ra­
mas de la economía. 

Información: FERIA MONOGRÁFICA DE 
CERÁMICA Y VIDRIO. Apartado postal 476. 
VALENCIA. 

Sociedad Americana de Cerámica. 

La American Ceramic Society está 
comenzando ya los preparativos para 
su 67 Reunión anual, que tendrá lugar 
esta vez en el Bellevue Stratford Ho­
tel, de Philadelphia, Pennsylvania, en­
tre los días 1 y 6 de mayo de 1965. 

Se puede obtener más información 
dirigiéndose a: The American Cera­
mic Society, Inc., 4055 North High 
Street, Columbus, Ohio 43214 (Esta­
dos Unidos). 

La X Exposición Internacional de 
Cerámica de Nueva York. 

Bajo el patrocinio del Kiln Club de 
Washington, se anuncia la celebra­
ción, del 29 de octubre al 13 de diciem­
bre de 1965, de la X Exposición In­
ternacional de Cerámica, que se ins­
talará en el Museo de Historia y 
Tecnología de la Smithsonian Insti­
tution de Washington. El plazo para 
la presentación de obras terminará el 

29 de septiembre de 1965. Deberá soli­
citarse franquicia diplomática para 
los envíos, pues las obras no estarán 
a la venta. En el certamen se expon­
drán solamente cerámicas contempo­
ráneas originales moldeadas a mano. 
Cada país participante podrá exponer 
como máximo seis piezas, si bien se 
considera que un conjunto, como un 
juego de té, por ejemplo, constituye 
una sola pieza. El ceirtamen compren­
derá las seis categorías siguientes: 
a) Alfarería, h) Mosaico y azulejos, 
c) Esmaltes, d) Cristal y vidrio, y e) 
Escultura de cerámica. Pueden solici­
tarse informes a la siguiente direc­
ción: Mrs. Elizabeth Dropkin, Chair­
man, Tenth International Exhibition 
of Ceramic Art, 10505 Edgfield Drive. 
Adelphi, Maryland, USA. 

Ciclo de conferencias en la Escuela 
de Cerámica de Alfred, Nueva York 

Entre octubre de 1964 y enero de 
1965, la Escuela de Cerámica de la 
Universidad de Nueva York, de Alfred, 
New York ha desarrollado un ciclo 
de conferencias, a cargo de señalados 
especialistas, dirigido a sus estudian­
tes graduados. A continuación men­
cionamos los títulos y autores de al­
gunas de las conferencias: 

1.—Células de corabustibles. Profesor 
T. J. Gray. 

2.—Problema^ que presenta el vidrio 
flotado. F. L. Harding. 

3.—Termodinámica de los fundidos 
de horosilicato. Prof W. J. Knapp. 

4.—Vibraciones y espectros de vibra­
ciones en los sólidos iónicos. Pro­
fesor Douglas Hill. 

5. Crecimiento e imperfecciones en 
los cristales de BeO. Dr. D. K. 
Smith. 

6.—Investigaciones en la ciencia de 
materiales. Dr. W. R. Hibbard. 
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l.—rUniones intercristalinas y com­
portamiento mecánico de los óxi­
dos. Dr. S. Carniglia. 

S.-^Técnicas de alta presión, Dr. E. D. 
Whitney. 

9.—Estudios de las transformaciones 
de fase a altas presiones del ZrO^. 
Dr. E. D. Whitney. 

10.—Medida de esfuerzos locales por 
medio de un haz de laser. Dr. S. 
Bateson. 

11.—Difracción de electrones de baja 
energía. Dr. E. G. McRae. 

12.—Fricción interna y su aplicación 
al hierro. Prof. D. N. Beshers. 

I Conferencia Internacional sobre 
análisis térmico. 

Entre los días 6 y 9 de septiembre 
de 1965, tendrá lugar en Aberdeen, 
Escocia, la I Conferencia Internacio­
nal sobre Análisis Térmico. La reunión, 
que versará sobre el tema general Téc­
nicas térmicas y su aplicahilidad, cu­
brirá todos los métodos térmicos, tan­
to dinámicos como estáticos, y además 
se dará cabida a las comunicaciones 
que se presenten acerca de los siguien­
tes asuntos: 

1.—-Avances en instrumentación. 
2.—Materiales orgánicos, incluyen­

do polímeros. 
3.—rCompuestoSi inorgánicos y meta­

lurgia. 
4.—^Fisicoquímica, incluyendo estu­

dios cuantitativos. 
5.—Minerales, cerámica, vidrio, re­

fractarios y materiales de cons­
trucción. 

La cuota de inscripción ha sido fija­
da en cinco libras esterlinas, y debe 
hacerse efectiva antes del 1 de abril 
de 1965. En esta cuota se incluye un 
volumen impreso conteniendo los re­

súmenes amplios de los trabajos que 
se presenten. El Comité organizador 
está constituido por las siguientes per­
sonas: Prof. Ing. Dr. R. Barta, de 
Checoslovaquia; Prof. L. G. Berg, de 
Rusia; Prof. Dr. L. Erdey, de Hungría; 
Dr. R. C. MacKenzie, de Escocia,, Doc­
tor C. B. Murphy, de Estados Unidos; 
Dr. J. P. Redfern, de Inglaterra, y Pro­
fesor T. Sudo, de Japón. 

La Secretaría del Congreso está en 
Aberdeen, y la correspondencia debe 
ser dirigida a: Dr. R. C. MacKenzie, 
The Macaulay Institute for Soil Re­
search, Craigiebuckler, Aberdeen, Sco­
tland. Se pueden obtener impresos de 
inscripción solicitándolos al Secreta­
rio del Grupo Español de Minerales de 
la Arcilla: Prof. Dr. Juan L. Martín 
Vivaldi, Estación Experimental del 
Zaidín, Avda. Cervantes, Granada. 

Conferencia internacional sobre físi­
ca de sólidos no cristalinos. 

Del 6 a l io de julio de 1964 se celebró 
en Delft, Holanda, la International 
Conference on Physics of Non-Crys­
talline Solids, bajo los auspicios de la 
Unión Internacional de Física Pura y 
Aplicada. La Conferencia fue organi­
zada por la Sociedad Holandesa de 
Física, a través de la Escuela Técnica 
Superior de Delft. A este Congreso in­
ternacional sobre ciencia del vidrio 
asistieron unos doscientos participan­
tes de una docena de países. 

El objetivo esencial que se había 
propuesto el Comité organizador era 
el de hacer coincidir en la reunión a 
los científicos que trabajan en vidrios 
inorgánicos y a los especialistas en 
polímeros orgánicos, puesto que am­
bos campos quedan comprendidos en 
la denominacin general de sólidos no 
cristalinos. De los cincuenta trabajos 
presentados, once trataban sobre po­
límeros orgánicos, nueve sobre aspec­
tos generales del estado vitreo y los 
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demás sobre vidrios inorgánicos. To­
dos estos trabajos, junto con las dis­
cusiones habidas, quedarán recogidos 
en forma de libro. 

La mayoría de los trabajos sobre vi­
drios inorgánicos fueron comunicacio­
nes cortas sobre nuevos resultados. 
Hubieron, sin embargo, cuatro confe­
rencias largas de revisión. J. M. Ste-
vels, de Eindhoven, revisó el tema ge­
neral de la estructura del vidrio, y 
J. Zarzyckl, de París, desarrolló el te­
ma más específico de las determina­
ciones de números de coordinación y 
subrayó la importancia de la coordi­
nación de los grandes cationes, tales 
como el bario, en el empaquetamiento 
global, y por tanto en la estructura de 
la red del vidrio. R. W. Douglas, de 
Sheffield, expuso con amplitud el te­
ma de fenómenos de relajación. Los 
aspectos teóricos de la conductividad 
térmica fueron revisados por P. G. 
Klemens, de Leiden. Pue de gran in­
terés la descripción realizada por P. A. 
Egelstaff, de las nuevas técnicas, en 
especial la aplicación de la dispersión 
anelástica de neutrones al estudio de 
los vidrios. 

Entre las comunicaciones cortas re­
lacionadas con la estructura, merece 
destacarse la presentada por S. M. 
Ohlberg, de Pitsburgh. Este autor in­
dicó que, según estudios de cambio 
iónico y subsiguiente difracción de 
rayos X, es probable que los iones so­
dio no estén distribuidos al azar en 
los vidrios de silicato sódico calcico. 
Según datos de absorción infrarroja 
presentados por P. Tarte, de Lie ja, los 
iones litio pueden tener coordinación 
cuatro en los vidrios silicatados. A. 
Bishay, de Ei Cairo, demostró que se 
puede identificar la coordinación de 
los iones hierro mediante aplicación 
de la teoría del campo de ligandos a 
los espectros de absorción de los vi­
drios. P. Beekenkamp, de Eindhoven, 
expuso nuevos resultados acerca de la 
anomalía del óxido bórico. W. F. Nel­

son, de Toledo, hizo una interesante 
exposición de las propiedades ópticas 
de la sílice fundida, a la cual se han 
adicionado pequeñas cantidades de 
tierras raras. S. Parke, de Sheffield, 
discutió los aspectos teóricos de la re­
lajación dieléctrica haciendo uso de 
las llamadas relaciones de Kramers-
Kroning. F. Kerkoff, de Freiburg des­
cribió una prometedora nueva teoría 
sobre la «máxima velocidad de frac­
tura» en los vidrios que es distinta de 
las teorías elásticas existentes. J. H. A. 
Laudy, de Eindhoven, estudió la va­
riación de la conductividad térmica 
de los vidrios con su grado de crista-
linidad. 

En general pareció haber i>ocas 
áreas de interés común para los in­
vestigadores de los polímeros orgánicos 
y los de los vidrios inorgánicos. Esta 
Conferencia demostró claramente que 
por el momento no existen principios 
únicos comunes que abarquen conjun­
tamente a los vidrios orgánicos e in­
orgánicos. Resulta, sin embargo, espe-
ranzador observar que ha habido al 
menos dos trabajos indicativos de 
trabajo-puente. En un trabajo sobre 
los fosfatos de sodio vitreos de larga 
cadena, A. Eisenberg, de Los Angeles, 
demostró desde un ángulo esencial­
mente polimérico, cómo la tempera­
tura de transición del vidrio podía es­
tar fuertemente influenciada por la 
sustitución de «grupos laterales». La 
comunicación de Bartenev, de Moscú, 
sobre la comparación de las propieda­
des elásticas de los vidrios inorgánicos 
y orgánicos, también viene a confir­
mar lo fundado de las esperanzas de­
positadas en este tipo de investiga­
ciones en campos comunes. 

Conferencia internacional sobre 
sinterización. 

Entre los días 21 y 23 de junio de 
1965 se celebrará en la Universidad 
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de Notre Dame una conferencia inter­
nacional sobre sinterización, denomi­
nada International Conference on 
Sintering and ^Related Phenomena. 
Esta reunión se organiza bajo los aus­
picios del departamento de ingeniería 
metalúrgica y ciencia de materiales. 
La Conferencia en Notre Dame será 
una de la serie de reuniones sobre te­
mas específicos de la ciencia cerámica 
que se vienen desarrollando en tres 
Universidades. Las otras dos Univer­
sidades participantes son la de North 
Carolina State y la de California. Las 
sesiones ?n Notre Dame serán una 
continuación de una conferencia aná­
loga sobre teorías de la sinterización 
y fenómenos asociados, que tuvo lugar 
allí mismo en el año 1959. En la re­
unión de este año se concederá espe­
cial atención a los sólidos no metáli­
cos, aunque también se incluirán 
temas relacionados con la teoría ge­
neral de la sinterización y sus meca­
nismos. Entre otros problemas, se dis­
cutirán los siguientes: Difusión en 
cristales iónicos, interacciones entre 
límites de granos, papel que juegan los 
defectos reticulares en la sinteriza­
ción, sinterización de óxidos, prensado 
en caliente y sinterización en presen­
cia de una fase líquida. Se dedicará 
una sesión especial al estudio de la 
sinterización activada. 

Se puede obtener información adi­
cional dirigiéndose al Dr. George C. 
Kuczynski, o a Mr. Norria Hooton, 
Conference Secretary, Radiation Re­
search Building, Notre Dame, Ind., 
Estados Unidos. 

5 y 8 de julio de este año en la Univer­
sidad de Bristol, Inglaterra. 

Con el ñn de mantener un tamaño 
de reunión y un ambiente análogos a 
los de las anteriores reuniones en Ox­
ford y en Noordwijk, se limitará a 
150 el número de participantes. Se es­
pera una asistencia aproximada de 
unas 60 personas del Reino Unido, 30 
de Holanda y otras 60 de otros países. 

En esta ocasión no se celebrarán se­
siones simultáneas, y el número de co­
municaciones será restringido a unas 
veinte. La presentación de cada una 
de ellas se hará en unos treinta minu­
tos. Los autores que deseen ofrecer 
contribuciones a esta reunión, deben 
remitir sus nombres y títulos, el título 
de la comunicación y un resumen de 
al menos 500 palabras, en el que se 
exprese el contenido del trabajo y se 
den detalles específicos del mismo. 
Asimismo deben indicar el tamaño de 
diapositivas que desean utUizar en la 
presentación. Se puede obtener más 
información dirigiéndose a: Mr. J. de 
Jong (Secretaris, Nederlandse Kera­
m i s c h e Vereniging), Laboratorium 
voor Technische Physica, Stieltjes-
weg 1, Delft, Holanda, o también a: 
Mr. J. P. Roberts (Hon. Secretary, 
Basic Science Section, British Cera­
mic Society), Houldsworth School of 
Applied Science, The Un ive r s i t y . 
Leeds 2, Inglaterra. 

Sociedad Francesa de Cerámica. 

CONGRESO TÉCNICO 

Ciencia Cerámica. 
Reunión científica en Bristol. 

5-8 JULIO 1965 

La III Reunión Conjunta de las So­
ciedades Británica y Holandesa de 
Cerámica tendrá lugar entre los días 

En el Centro de Conferencias Inter­
nacionales, Avenue Kleber 19 París-16, 
ha tenido lugar, durante los días 11 y 
12 de febrero de 1965, el Congreso Téc­
nico de la Sociedad Francesa de Ce­
rámica. El tema general del Congreso : 
«Mejora de la eficacia en las industrias 
cerámicas», ha sido dividido en dos 
secciones: A) Mejora de los productos 
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cerámicos y de los medios de fabrica­
ción de los mismos. B) Mejora de la 
administración, de la gestión y de la 
organización de la empresa. 

El programa de la sección A) ha 
sido el siguiente: 

1..^Aspectos técnicos del problema 
de la productividad en las indus­
trias cerámicas. L. de Boch. 

2.—La industrialización previsible de 
la construcción y sus consecuen­
cias sobre las formas de empleo 
de la tierra cocida. G. Blachere. 

3.—Consideraciones generales sobre 
la mejora de la productividad en 
la industria cerámica A. W. No-
rris. 

4.—La propiedad industrial como 
factor de productividad. R. Che-
radame. 

5.—Progresos realizados durante los 
últimos diez años en la fabrica­
ción de tubería de gres barnizada. 
J. F. Booth. 

ß.—rLos hornos de la industria cerá­
mica. G. Drakides. 

7.—Ejemplo de automatización en la 
fabricación de productos sanita­
rios. Sres. Decaux y Dandineau. 

8.—Instalación para la preparación 
de pasta cerámica. M. Becquin. 

9 —Estudio comparativo entre la ato­
mización y los procedimientos clá­
sicos de preparación de polvos 
para azulejos. G. Barzac. 

10.—El pr e-embalaje reemplaza al 
Vrac. Una realización colectiva 
en materia de pre-embalaje y de 
embalaje de la vajilla. H. Moi-
sand. 

11.—rRealizaciones y orientación en 
materia de embalaje de produc­
tos sanitarios en Suecia. M. Nij. 

12.—^Factores de productividad en las 
fábricas de tierra cocida. R. Hie-
bel. 

13.—Perfeccionamiento en la automa­
tización del secado. L. Paolasso. 

14.—Ejemplo de automatización de fa­
bricación en las ladrillerias. M. 
Merienne. 

15.—Mejora de la productividad en la 
industria ladrillera británica. M. 
West. 

En el programa de la Sección B) han 
figurado las .siguientes conferencias: 

l.—rExposición general sobre los me­
dios de mejorar la gestión de la 
empresa. M. Labourier. 

2.—Primer ejemplo de mejora de la 
gestión. M. Luchetta. 

3.—Reflexiones sobre la mejora de los 
métodos de gestión en las empre­
sas pequeñas y medias. M. Raus­
cher de la Barthe. 

4:.—El G. E. R. L P.: Un ejemplo de 
estudios inter empresariales. M. 
Bauer. 

5.—Control y aumento de la produc­
tividad por los medios actuales 
de la gestión de empresa. G. Cre-
mer. 

Coloquio sobre el corindón 
en Aquisgrán. 

Organizado por el Institut für Ges-
teinshuttenkunde de la Reinisch-Wes-
tfälichen Rechnischen Hochschule, de 
Aquisgrán, y el Forschungsinstitut der 
Feuerfest-Industrie, de Bonn, se ha 
celebrado en Aquisgrán, durante el 
pasado día 10 de diciembre, el VII Co­
loquio Internacional de Aachen, acer­
ca del tema: Corindón. 

A esta importante manifestación 
científica han concurrido unos tres­
cientos ingenieros y científicos de tre­
ce países de Europa, América y Asia. 
En representación de España ha asis­
tido nuestro distinguido colega, don 
Carlos Romeu y Pecci, Director Ge-
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rente de El Corindón Español, S. A., de 
Valencia. 

El temario de la reunión fue el si­
guiente : 

1.-

2. 

-Sobre la rehidratación del a-Al^O^^ 
B. Frisch. 
Investigaciones por difracción 
electrónica sobre el óxido de alu­
minio, H. Saalfeld. 

3.—Relación entre estructura y color 
de cocción en calidades de corin­
dón normal. H. Makart. 

4:.—Investigaciones sobre distintos 
electrocor bidones, especialmente 
acerca de la fase vitrea intercris­
talina. H. F. Reich. 

5.—Contribución al estudio de las fa­
ses polimórficas de la alúmina en 
los refractarios. M. Robijn. 

ß.—.Minerales de alto contenido en 
alúmina como aditivos. E. Over-
kott, 

7.—Clasificación de minerales de alto 
contenido en alúmina. W. Baum-
gart. 

8.—Propiedades y clasificación de 
minerales extranjeros ricos en 
alúmina en comparación con los 
alemanes. K. Konopicky. 

9.—Fricción en caliente de productos 
de corindón colados, fundidos y 
cementados quimicamente. H. E. 
Schwiete. 

La conferencia del señor Makart so­
bre la relación entre la estructura y 
el color de calcinación en el corindón 
marrón, fue suspendida por dificulta­
des d^ última hora, y se celebraron las 
ocho restantes conferencias anuncia­
das. 

A cada una de las conferencias si­
guió una discusión-coloquio, dirigido 
alternativamente por los profesores 
Schwiete y Konopicky, y en el cual 
tomaban parte los asistentes. Las con­
ferencias de los señores Reich. Over-
kott, Konopicky y Schwiete, fueron las 
que tuvieron una discusión más ani­
mada. 

Al día siguiente se mostraron a los 
asistentes las instalaciones del Insti­
tut für Gesteinshuttenkunde, dándose 
amplias explicaciones sobre el funcio­
namiento y manipulación de todos los 
aparatos y elementos de trabajo ins­
talados, así como del trabajo de inves­
tigación que desarrolla dicho Insti­
tuto. 

Al final de la reunión, el profesor 
Schwiete anunció que el tema del Co­
loquio para el próximo año será: Mé­
todos de ensayo no destructivos, y so­
licitó, ya desde ahora, colaboraciones 
y comunicaciones para dicha reunión. 
La dirección del Institut für Gestein­
shüttenkunde es la siguiente: Aachen, 
Mauerstrasse 5, Alemania Occidental. 
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El carburo de silicio CRYSTOLON 63 es un 
producto exclusivo de la NORTON. Su liga de 
oxinitruro de silicio es, realmente, el adelanto 
de mayor importancia en refractarios de carbu­
ro de silicio durante los últimos 40 años. 

Los dos soportes que se muestran aquí fueron 
fotografiados después del mismo período de ser­
vicio, en la misma utilización, en un homo para 
productos cerámicos. El soporte sin número 
muestra una considerable oxidación de la su­
perficie, así como una formación vidriosa, que 
es la acumulación usual en los accesorios de 
homo hechos de carburo de silicio corriente, y 
que puede ser causa de productos imperfectos 
que hay que desechar. 

El soporte numerado se conserva seco y lim­
pio porque está hecho de carburo de silicio 
CRYSTOLON 63, que reacciona mucho menos a 

las arcillas y al ambiente del homo. La liga sin 
igual de oxinitruro de silicio del CRYSTOLON 
63 ayuda a mantener una superficie limpia y 
no adhérente. Entre otras ventajas, esta liga es 
única para evitar la "escupidura" y la formación 
de óxidos de más baja temperatura de fusión 
que pueden gotear sobre los productos. 

El CRYSTOLON 63, con su liga de oxinitruro 
de silicio ha probado que es un repuesto supe­
rior, tanto para el carburo de silicio de liga co­
rriente como para el de liga de nitruro de silicio, 
en numerosas aplicaciones. Los accesorios de 
CRYSTOLON 63 para homos dan la seguridad 
de un servicio más duradero y más digno de 
confianza, no sólo por su capacidad para conser­
varse dimensionalmente estables, sino también 
por su mayor resistencia y su gran estabilidad 
q u í m i c a . * Marco registrado 

NORTON INTERNATIONAL INC.. WORCESTER. MASS.. EE.UU. 
Alemania: Deutsche Norton Gesellschaft, Wesseling, Bez. Cologne • Francia: Compagnie des Meules Norton, Paris 
Inglaterra: Norton Abrasives Limited, Welwyn Garden City, Herts • Italia: Mole Norton, S. p. A., Corsico, Milán 
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inf<>rmaeión bibli^^grafiea 

NUEVOS LIBROS 

Cristalografía y perfección cristalina. 
«Crystallography and crystal per­
fection.» Editado por G. N. Rama-
chandran, Academic Press, London, 
New York, 1963, 374 págs. Precio: 
75 s. 

En este volumen se recogen los tex­
tos de las conferencias de un simpo­
sio celebrada en Madras en enero de 
1963, que fue organizado por la Uni­
versidad de Madras. 

Se discuten en esta obra diversas 
técnicas cristalográficas y en especial, 
métodos de análisis de estructuras 
cristalinas. En las dos primeras sec­
ciones se estudian los problemas de 
fases y el uso de la dispersión anóm.a-
la. A continuación se presentan tra­
bajos sobre perfección cristalina y so­
bre desorden cristalino. Se discuten 
las aplicaciones de las técnicas de di­
fracción de electrones y de neutrones 
y se da información sobre instrumen­
tación. 

Vitrocerámica. «Glass-Ceramics.» P. 
W. MCMILLAN, Academic Press Inc. 
(London) Ltd., Berkeley Square 
House, Berkeley Square, London, W. 
1, 1964, 229 páginas. Precio: 47 s. 
6 d. 

La vitrocerámica se obtiene median-
\̂ .e cristalización controlada de vidrios 
especiales. Hasta la aparición del pre­
sente libro, la información acerca de 
esta nueva rama de la ciencia de ma­
teriales se hallaba dispersa en los tra­
bajos originales publicados en multi­
tud de revistas de diversos países. Es­
ta obra constituye, pues, el primer in­
tento de compendiar y sistematizar 
la abundante bibUografíia originada 
sobre esta materia. 

Aquí se describen los aspectos bá­
sicos de la estructura del vidrio, así 

como de la nucleación y cristaliza­
ción en líquidos y vidrios subenfria-
dos. Se dan normas para aplicar es­
tos principios a la selección de vidrios 
y agentes nucleantes adecuados, y se 
subrayan los aspectos prácticos más 
importantes de la formación de vitro­
cerámica. 

Se presenta un tratamiento detalla­
do de las propiedades mecánicas, tér­
micas y eléctricas de la vitrocerámi­
ca y de las relaciones existentes con 
su constitución. También se estable­
cen comparaciones entre estas propie­
dades y las de vidrios y materiales 
cerámicos convencionales. 

En esta obra se estudian las aplica­
ciones actuales y potenciales de la vi­
trocerámica y se discuten las proba­
bles líneas de investigación y de des­
arrollo que se han de seguir en el 
futuro. 

Este libro ha de ser de gran valor 
para el investigador que estudia los 
conceptos básicos de la constitución y 
del comportamiento de los materiales, 
para el ingeniero que busca nuevos 
materiales para aplicaciones especí­
ficas, y para todos aquellos estudio­
sos que desean ampliar su conoci­
miento acerca de estos nuevos derro­
teros que ha emprendido la ciencia 
de materiales. 

La simple lectura de su índice per­
mite juzgar el gran interés de esta 
obra: 

Capítulo I. Introducción. Vitroce­
rámica: Definición e historia. Un nue­
vo campo de la tecnología. La impor­
tancia científica de la vitrocerámica. 

Capítulo 2. Cristalización y devitri­
ficación. El estado vitreo. Cristaliza­
ción en líquidos subenfriados. Nuclea­
ción y cristalización de los vidrios. 

Capítulo 3. Agentes nucleantes y 
tipos de vidrio para la cristalización 
controlada. Tipos de catalizadores de 
nucleación. Selección de tipos de vi­
drio. 

Capítulo 4. El proceso vitrocerámi-
co. La preparación de los vidrios. Con­
versión del vidrio en un material ce­
rámico microcristalino. Procesos vitro-
cerámicos especiales. 
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Capítulo 5. Las propiedades de la 
vitrocerámica. Propiedades físicas y 
químicas generales. Propiedades me­
cánicas. Propiedades eléctricas. Pro­
piedades térmicas. 

Capítulo 6. Aplicaciones de la vi­
trocerámica. Aplicaciones basadas en 
las propiedades mecánicas, térmicas 
y eléctricas. 

Capítulo 7. El futuro de la vitro­
cerámica. Aspectos fundamentales. 
Tecnología y aplicaciones. 

Bihliografia e indice de materias. 
A. G. V. 

Modernos avances en microscopía 
electrónica. «Modern developments 
in electron microscopy.» Editado 
por Benjamin M. Siegel, Academic 
Press, London,, New York, 1964, 432 
páginas. Precio: 13,50 dólares. 

En esta obra se reúne un grupo co­
herente de contribuciones originales 
sobre las aplicaciones del microscopio 
electrónico en diversos campos, en los 
cuales ha llegado a convertirse en he­
rramienta imprescidible. Ha de ser de 
gran valor para todos aquellos inves­
tigadores que desean conocer mejor 
las posibilidades de empleo de la mi­
croscopía electrónica en sus respecti­
vos campos de actividad. 

Investigaciones y ensayos de estruc­
turas construidas con materiales 
cerámicos. Milán, junio, 25-28 (1962), 
350 páginas, 420 ilustr., Associazione 
Nazionale degli Industriali dei La-
terizi (ANDIL). Via Cavour, 71. Ro­
ma. Precio: 5.000 liras. 

Se incluyen en esta publicación las 
cuatro ponencias generales y las trein­
ta y seis particulares presentadas en 
el Primer Coloquio Internacional que 
sobre este tema organizó el RILEM 
(Reunión Internacional de Laborato­
rios de Ensayos de Materiales) bajo el 
patrocinio de ANDIL (Associazione 
Nazionale degli Industriali dei Late-
rizi) en Milán, del 25 al 28 de junio de 
1962. 

Ponencias generales 

Primer tema: Levi, P.: «Investiga­
ciones y ensayos sobre las caracterís­
ticas mecánicas de los materiales ce­
rámicos». 

Segundo tema: Stabilini, L.: «In­

vestigaciones y ensayos sobre el em­
pleo de los materiales cerámicos en 
muros y forjados». 

Tercer tema : Giangreco, E. : «Inves­
tigaciones y ensayos convenientes al 
empleo de materiales cerámicos en 
bóvedas y arcos». 

Cuarto tema: Siestrunck, R.: «Pro­
blemas especiales». 

Ponencias particulares 

Amrein, E.: «Propiedades mecáni­
cas de ladrillos suizos». 

Broecker, O.: «Resistencia de muros 
de albañilería». 

Butterworth, B.: «Algunos nuevos 
tipos de ladrillos desarrollados por la 
Building Research Station». 

Caironi, M.: «Ensayos de resisten­
cia al fuego de forjados pretensados». 

Callari, C : «Esfuerzos de cizalla-
miento de membrana en estructuras 
laminares de cerámica armada». 

Cassinello, F.: «Resistencia de mu-
rois y tabiques de ladrillo». 

Charriere, J.: «Prefabricación de 
muros en grandes elementos a base 
de materiales cerámicos». 

Chefdeville, J.: «Una nueva técnica 
para el empleo de los productos ce­
rámicos: el ladrillo rectificado». 

Corona, G.: «Determinación expe­
rimental del estado de tensión en la 
sección transversal de paneles de ce­
rámica pretensada». 

Cuomo, S. : «Resistencia al fuego de 
elementos construidos con materia­
les cerámicos». 

D'Elia, P.: «Contribución al estudio 
de las características mecánicas y 
elásticas de albañilerías de ladrillos 
perforados». 

Díaz, G.: «Ensayos sobre maqueta 
de la resistencia a las tensiones está­
ticas y dinámicas de forjados de ce­
rámica y hormigón armado». 

Di Pascuale, S.: «Una nueva apli­
cación de las superficies alabeadas». 

Packer, J. P.: «Ensayo de resisten­
cia al fuego de forjados con bovedi­
llas cerámicas». 

Pujita Kin-Ichirp & Kimura Kura-
zi: «Reciente desarrollo de construc­
ciones antisísmicas en el Japón, con 
ladrillos huecos». 

Giliberti, A.: «Ensayos de forjados 
de hormigón armado y cerámica para 
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el estudio de la influencia de juntas 
sobre el momento de fisuración». 

Gini, A.: «Empleo de ladrillos en 
los forjados con calefacción empo­
trada». 

Grainger, G. D.: «Empleo de pro­
ductos cerámicos como árido en la 
construcción de carreteras». 

Granholm, H. : «Vigas de fábrica de 
ladrillo con armaduras de esfuerzo 
cortante para grandes cargas. 

Guerra, G.: «Colaboración estática 
de los muros de carga, tabiques, for­
jados y estructuras de hormigón ar­
mado en los edificios». 

Haller, P.: «Evolución de la albañi-
leria en Suiza». 

Helander, H.: «Determinación de 
la capacidad resistente de muros de 
fábrica en edificios industriales». 

Kreiger, F.: «¿Es posible una pre-
selección de los ladrillos de albañi-
lería?» 

Lauletta, E.: «Ensayos sobre mode­
los de estructuras laminares en para­
boloide hiperbólicp construidos con 
cerámica armada». 

Levi, F.: «Pruebas de carga de es­
tructuras laminares». 

Marro, P.: «Proyecto de norma ita­
liana sobre forjados mixtos de hormi­
gón y cerámica». 

Martina, F. : «Resistencia a compre­
sión de ladrillos en relación con su re­
sistencia a flexión». 

Massari, G.: «Control del compor­
tamiento de la cámara de aire en mu­
ros de doble hoja». 

Muttoni, C. : «Estructuras laminares 
de cerámica armada». 

Nilson, S.: «Arcos rebajados de la­
drillo». ; \ i 

Piazza, R.: «Comportamiento de la 
cerámica desde el punto de vista del 
aislamiento acústico al impacto». 

Picken, R. N.: «Medida de la ten­
sión en muros de carga». 

Pume, D. : «Investigaciones sobre la 
capacidad resistente de muros de fá­
brica». 

Satchanski, S.: «Investigaciones y 
ensayos sobre forjados cerámicos». 

Satchanski, S. : «Investigaciones y 
ensayos sobre las características me­
cánicas de fábricas cerámicas». 

Vogt, H.: «Análisis sobre modelo de 
estructuras de fábrica de ladrillo». 

Práctica cerámica moderna. «Modern 
ceramic practice.» A. J. DALE, Mac-
iaren & Sons Ltd., London, 1964, 309 
páginas. Precio: 50 s. 

Esta obra comenzó por una serie de 
artículos publicados en la revista Ce­
ramics entre marzo de 1960 y mayo de 
1962. El gran interés que despertó, mo­
vió a su autor Mr. A. J. Dale (q.e.p.d.) 
a revisar este material y a organizar-
lo en forma de libro para ser publi­
cado por Maclaren and Sons, Ltd., de 
Londres. 

Como el repentino fallecimiento de 
Mr. Dale sobrevino solamente unas 
semanas después de la decisión de pu­
blicar la obra, el Dr. W. L. German, 
de la Escuela de Cerámica de Stoke-
on-Trent, tomó a su cargo la tarea de 
corrección de pruebas y también la de 
redactar los dos capítulos que termi­
nan la obra. 

Mr. Dale poseía una amplia expe­
riencia en cerámica, ganada tanto en 
la antigua British Pottery Research 
Association, como luego en su cargo 
de jefe químico de Messrs. Johnson of 
Hanley, y como consultor privado. Su 
obra se ha manifestado también en 
la publicación de numerosos trabajos 
de investigación. 

La Sociedad Española de Cerámica 
suma el postumo homenaje de estas 
líneas de condolencia al de sus cole­
gas británicos, por la ausencia de uno 
de los hombres que con más entusias­
mo han contribuido a crear la cien­
cia cerámica de hoy. 

Nuestros lectores —que sin duda ha­
bían seguido con interés la publica­
ción de la serie de artículos en Cera-
mies— podrán ahora disponer de toda 
esta valiosa información, recogida en 
forma de libro, como permanente re­
cuerdo de un gran ceramista y de su 
obra. 

A. G. V. 

Soldaduras vidrio-metal. «Glass-to-
metal seals.» J. H. PARTRIDGE, Socie­
ty of Glass Technology, Thornton, 
Hallan Gate Road, Sheffield 10, In­
glaterra. Precio: 45 chelines. 

La primera edición de esta obra, pu­
blicada en 1949, ha estado agotada 
durante algún tiempo. Ahora se pue­
den adquirir copias de la reimpresión 
solicitándolas a la dirección indicada. 

79 



Escultura ceránujica. «Ceramic sculp­
ture.» BETTY DAVENPORT FORD, Rein­
hold Publishing Corp., New York 
10022, 96 págs., 150 ilustr. (2 págs. 
en color), 1964. Precio: 5,50 dólares. 

Diseño creador en arcilla. «Creative 
clay design.» ERNST ROTTGER, Rein­
hold Publishing Corp., New York 
10022, 96 págs., 250 ilustr. (6 págs. 
en color), 1964. Precio: 4,95 dólares. 

Manuales de materiales de al ta tem­
peratura . Número 1. índice de m a ­
teriales. «Handbooks of high tem­
perature materials. N.^ 1. Materials 
Index.» PETER T . B . SHAFFER, Plenum 
Press, New York, 740 págs., 1964. 
Precio: 17,50 dólares. 

Magnetismo. Un t ra tado sobre la mo­
derna teoría y los materiales. Volu­
men I : Iones magnéticos en aisla­
dores, sus interacciones, resonancias 
y propiedades ópticas. «Magnetism. 
A treat ise on modern theory and 
materials . Vol. I : Magnetic ions in 
insulators, their interactions, reso­
nances, and optical properties.» Edi­
tado por George T. Rado and Har­
ry Suhl, Academic Press, Inc., New 
York, 3, 688 págs., 1963. Precio: 19 
dólares. 

Maclado mecánico de los cristales, 
«Mechanical twinning of crystals.» 
M. V. KLASSEN-NEKLYUDOVA. Traduci­
do del ruso al inglés por J. E. S. 
Bradley y revisado por el autor. 
Consultants Bureau. New York, 11, 
209 págs., 1964. Precio: 19,50 dólares. 
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44 edición. Editado por Harry Kais­
ing. Verlag des Sprechsaal, Mueller 
& Schmidt, Coburg, Alemania, 1964, 
924 págs. Precio: 19,50 DM. 

Difracción de rayos X en cristales, en 
cristales imperfectos y en cuerpos 
amorfos. «X-ray diffraction in crys­
tals, imperfect crystals, and amor­
phous bodies.» A. GUINIER. Traduci­
do al inglés por Paul Lorrain y Do­
rothée Sainte-Marie Lorrain, W. H. 
Freeman and Co., San Francisco, 
378 págs. Precio: 11 dólares. 

El mundo de las partículas elementa­
les. «World of elementary par t i ­
cles.» KENNETH W . FORD, Blaisdell 
Publishing Co., New York, 22, 247 
págs. Precio: 2,95 dólares, en rúst i ­
ca; 4,50 dólares, en tela. 

Mecánica avanzada de materiales. 
«Advanced mechanics of materials.» 
HUGH FORD, John Wiley & Sons, Inc., 
New York, 16, 672 págs., 1963. Pre ­
cio: 14,50 dólares. 

Estudio fundamental del asbesto. «As­
bestos fundamentals.» HANS BERGER. 
Traducido del alemán por Ralph E. 
Oesper, Chemical Publishing Co. 
Inc., New York 10010, 160 págs., 1963. 
Precio: 6 dólares. 

Química de los cementos. Vol. I. «Che­
mistry of cements. Vol. I.» Editado 
por H. F. W. Taylor, Academic Press, 
Inc., New York 3, 460 págs., 1964. 
Precio: 14 dólares. 

Color: Una guía de hechos y conceptos 
básicos. «Color: A guide to basic 
facts and concepts». R. W. BURNHAM, 
R. M. HANES y C. JAMES BARTLESON, 
John Wiley & Sons, Inc., New York 
16, 249 págs., 1963. Precio: 9,25 dó­
lares. 

Introducción a la cristalquímica. «In­
troduction to crystal chemistry». 
Segunda edición. R. C. EVANS, Cam­
bridge Univ. Press, New York. 410 
páginas, 1964. Precio: 9,50 dólares. 

Semiconductores compuestos. Vol. I. 
Preparación de compuestos. III-V. 
«Compound semiconductors. Vol. I. 
Preparat ion of III-IV compounds». 
Editado por ROBERT K . WILLARDSON 
y HARVEY L . GOERING. Reinhold Pu­
blishing Corp., New York, 553 págs,, 
1962. Precio: 25 dólares. 
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conductores formados por elementos 
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complexes». CRISTIAN KLIXBULL JOR-
GENSEN, Academic Press, I n c , New 
York, 3, 220 págs., 1963, Precio: 7,50 
dólares. 

80 



RESÚMENES * 

Estudio del mecanismo por el cual el cloruro de calcio acelera el fraguado 
del cemento Portland. 

A. M. ROSENBERG, /. Amer. Conor. Inst., 61 [10], 1261-1269 (i) (1964). 

Se ha hecho un estudio cinético de la reacción entre el cloruro calcico y el 
cemento Portland. Se ha hallado que: 1) Aunque el cloruro calcico reacciona con 
el C3A, la velocidad de reacción, especialmente en presencia de yeso, es demasiado 
pequeña para explicar la aceleración del fraguado. 2) El CaCla claramente acelera 
el aumento de resistencia en la hidratación del C3S, pero no reacciona químicamente 
con el C3S. 3) Las micrografías electrónicas muestran que el CaCls hace variar Ta 
forma de los productos de hidratación formados durante el fraguado del cemento. 

(6 figs., 2 tablas, 10 refs.) A. G. V. 

Revisión propuesta de la norma ACI, 214-57 : Práctica recomendada para 
la evaluación de los resultados de los ensayos de compresión del hor­
migón ordinario. 

COMITÉ A C I , 214, J. Amer. Concr. Inst., 61 [9], 1057-1072 (i) (1964). 

Los métodos estadísticos constituyen una herramienta útil para evaluar los en­
sayos de compresión, y esta información tiene también valor para refinar los crite­
rios de diseño y las especificaciones. En esta memoria se discuten brevemente las 
variaciones que tienen lugar en la resistencia del hormigón, y se presentan métodos 
estadísticos útiles para la interpretación de estas variaciones. Se ofrecen criterios 
utiliza bles en la preparación de especificaciones y que ayudan a mantener la uni­
formidad exigida. En un apéndice se presenta una versión simplificada de los proce­
dimientos estadísticos de control de calidad. 

(1 fig., 10 tablas) A. G. V. 

Estudios de carbonatación y contracción de hormigón no plástico de es­
corias expandidas, conteniendoí cenizas volantes. 

G. W. WASHA y R. L. FEDELL, J. Amer. Concr. Inst., 61 [9], 1109-1124 (i) (1964). 

Se presentan los resultados de un estudio sobre carbonatación y contracción de 
hormigón no plástico de escoria expandida hecho con y sin cenizas volantes. Las 
probetas fueron sometidas a condiciones húmedas de curado con vapor de baja y 
alta presión. Se usaron cinco condiciones distintas de almacenaje, incluyendo secado 
normal al aire, secado en estufa y tratamientos de carbonatación a diferentes edades 
y concentraciones. Todas las muestras fueron sometidas al final del período de 
almacenaje a un tratamiento de carbonatación y a dos ciclos de sequedad-humedad. 
Se ha demostrado que algunos tratamientos de carbonatación logran reducir la 
contracción posterior. 

(4 figs., 3 tablas, 4 refs.) A. G. V. 

Sustitución de los finos del árido ligero por arena natural en el hormigón 
estructural. 

J. A. HANSON, J. Am.er. Concr. inst., 61 [7], 779-793 (i) (1964). 

Se presentan lo^ resultados de una investigación sobre el efecto de la sustitución 
de los finos de cuatro áridos ligeros por iguales volúmenes de arena'i natural. Los 
contenidos de cemento se fueron variandd hasta obtener resistencia a la compresión 
entre 3.000 y 6.000 psi. Se presentan los resultados de los ensayosi realizados con 
cada uno de los áridos ligeros, mostrándose las proporciones de la mezcla y las 
propiedades físicas como función de la sustitución del árido fino para hormigones 
con resistencia a la compresión de 3.000, 4.000^ 5.000 y 6̂ 000 psi. En general, las 
propiedades estructurales mejoran a medida que aumentan las cantidades de arena 

* Las personas interesadas en adquirir copias de los textos íntegros de los 
artículos cuyos resúmenes aparecen en esta sección, pueden dirigirse a: Sociedad 
Española de Cerámica, C. Serrano, 113, Madrid-6. 
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natural, pero estas mejoras se logran a expensas de un aumento en el peso unitario. 
La disminución de los contenidos totales de agua y cemento requeridos para un 
revenido y resistencia a la compresión dados, es mayor en el caso de áridos rotos 
de superficies ásperas. 

(5 figs., 4 tablas, 9 refs;) A. G. V. 

Las mediciones de presión en las fábricas de cemento. 
D. CHOFFAT, Cemento-Horm., 30 [365], 443-451 (e) (1964). 

Las mediciones de presión se verifican mediante presiómetros y manómetros. 
Los principales son el tubo en U de columnas líquidas, así como sus derivados, 
los manómetros metálicos de tubo, las membranas de cápsulas elásticas y las balan­
zas manométricas^ Se describen los tipos principales, en especial los manómetros de 
tubo de inclinación variable, el presiómetro llamado Miniskope, la balanza anular, 
los manómetros de tubo elástico y los medidores eléctricos. Estos últimos transfor­
man las variaciones de presión en una tensión eléctrica modulada. Se trata de un 
aparato en el cual el esfuerzo producido sobre una membrana ©a constantemente 
equilibrado por una fuerza magnética antagonista producida por una corriente 
eléctrica gobernada por un amplificador magnético. Se dan normas prácticas de 
empleo de los manómetros y de los presiómetros. 

(6 figs.) A. G. V. 

El método Morandi para la precompresión del hormigón. 
G. CoppA-ZuccARi, Cemento-Horm., 30 [365], 473-479 (e) (1964). 

Después de describir las características del método, se estudian por separado los 
siguientes aspectos : d) Asiento y forma de los anclajes, b) Tipo de ancla, c) Número 
de hilos por cada unidad de anclaje, d) Ángulo y elaboración de las acanaladuras. 
é) Diámetro de las acanaladuras, f) Longitud de la zona de anclaje, g) Diámetro y 
resistencia de los anclajes, h) Descripción del martinete, y presión máxima admisi­
ble, k) Bomba. 1) Procedimiento de tensado, m) Colocación de) los cables, n) Unión 
entre el cable y la placa de soporte, ó) Inyección de cemento, y p) Procedimiento para 
un control rápido de las pérdidas de tensión debidas al rozamiento. 

(7 figs.) A. G. V. 

Contribución al conocimiento de la acción del lignosulfonato de calcio 
sobré la hidratación de los cementos. 

E. CREPAZ y A. RACCANELLI, Indusír, ItaL Cemento, 34 [9], 819-826 (it) (1964). 

Se ha estudiado el efecto de la adición de lignosulfonato de calcio sobre la hi-
dmtación del C3S, de seis clinkers artificiales y de dos comerciales. Se ha evaluado 
la influencia de las adiciones siguiendo el comportamiento del C3S presente. Los 
resultados para los clinkers indican que el efecto del agente tensioactivo depende de 
la composición mineralógica. También se ha demostrado que el mayor factor res­
ponsable de esta dependencia hay que buscarlo en la fase férrica, contrariamente 
a como se había creído. Este hecho ha sido confirmado también por microscopía 
electrónica. La influencia del agente tensioactivo se manifiesta en modificaciones 
morfológicas de los productos de hidratación según su diferente capacidad de adsor­
ción. Ello condiciona también una diferente permeabilidad de la capa de gel, lo 
cual afecta al proceso de hidratación. 

(9 figs., 2 tablas, 21 refs.) A. G. V. 

Horno de crisol calentado eléctricamente por elementos de Kanthal 
Super, 

O. LoTSBERG, Glasteknísk T., 19 [4], 87-92 (n) (1964). 

Se describe un horno de crisol para fundir vidrio de plomo en crisoles abiertos. 
Estos hornos están en uso en Hadelanda Glassworks, Noruega. Se aportan datos 
acerca de: Construcción del horno, equipo eléctrico, operación de fusión, consumo 
de energía, vida de los elementos de calefacción, producción y calidad del vidrio 
fundido. 

(9 figs.) A. G. V. 
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La fabricación automática del vidrio. Capítulo III. 
F. FRANCESCHINI, Vetro e Silicati, 8 [2/44], 10-16 (it) (1964). 

En este capítulo se describen los dosificadores (Speiser) para la alimentación de 
las máquinas sopladoras automáticas (sistema a gota o a caída). Después de indicar 
los principios en que se basa la construcción de los alimentadores, so describen los 
más importantes, incluyendo tanto los de tipo mecánico como los neumáticos. Del 
primer tipo se describen los "feeders" Homer-Brooke, Tuker, Reeves y Beatty, 
Rankin, Hartford Fairmont (conocido por "Feeder Hartford Empire Co.", o "Single 
Feeder"), N, J. Miller, Pöting, y los dos soviéticos 2FM y Galushchin. Del tipo 
neumático se describen os "feeders" AM CI, Liberty y Putsch SK 21. 

(19 figs., 2 tablas) A. G. V. 

Desarrollo de un proceso de difusión por medio de la devitrificación. 
V. GÖTTARDI y B. LocARDi, Veíro e Silicati, 8 [2/44], S-9 (it) (1964) 

En un vidrio de composición adecuada, pero exento de sustancias formadoras 
de núcleos, ise ha tratado de provocar un proceso de devitrificación introduciendo 
por difusión plata como agente de nucleación. Ello se ha realizado por inmersión 
de las probetas de vidrio en una solución de nitrato de plata a 300° C. Se ha obser­
vado que la devitrificación ocurre con mayor velocidad a una distancia considera­
ble de la superficie de la probeta, y que avanza según planos perfectamente para­
lelos a la misma. Se ha avanzado la hipótesis de que la devitrificación se verifica 
con más lentitud en la superficie debido a la mayor inercia a la reducción de los 
iones plata en el medio oxidante en el que la difusión se ha provocado. Se presen­
tan datos experimentales. 

(7 figs., 11 refs.) A. G. V. 

Glosario de términos sobre tecnología en cemento y hormigón. Incre­
mento núm. 6. 

COMITÉ A C I , 116, J. Amer. Concr. Inst., 61 [8], 913-920 (i) (1964). 

Como parte de su misión, el Comité ACI 116, Nomenclature, presenta la publi­
cación de la cuarta parte de; un glosario de términos sobre tecnología del cemento 
y del hormigón. El glosario ha sido dividido en 13 incrementos, loisi cuales van 
siendo presentados a medida que se completan, para provocar la discusión de los 
términos. Después de la publicación y discusión de la última parte, el Comité revi­
sará y combinará los grupos para considerarlos como una norma ACI. 

A. G. V. 

Los sistemas MgAloOi-MgCr204-Ca,Si04 y 
MgFe.O^-MgCr,0,-Ca,Si04. 
R. M. EL-SHAHAT y J. WHITE, Trans. Brit. Ceram. Soc, 63 [6], 313-330 (i) (1964). 

Se investigan estos sistemas como parte de un programa general encaminado a 
conocer la influencia del Cr^Os en las relaciones de fusión de los refractarios a base 
de magnesia. En cada sistema las series continuas de soluciones sólidas de espinela 
forman un eutéctico binario con el Ca2Si04. En ambos casos las temperaturas 
inicial y final de fusión del eutéctico crecen unos 300° C cuando) el AI2O3 o el 
FeaOs de la espinela se reemplaza completamente por CraOs. Además, los valles 
de eutéctico se desplazan hacia mayores contenidos de CaaSiO^, a medida que 
aumenta la cantidad de CrsOg. Debido a este comportamiento, en ambos sistemas 
la temperatura del comienzo de la fusión aumenta, y la solubilidad de la espinela 
en la fase líquida disminuye, a medida que se hace mayor el contenido en CtgOs. 
Según los resultados de este estudio, puede esperarse que la adición del CroOg me­
jore las propiedades refractarias de muchas magnesitas comerciales. 

(17 figs., 1 tabla, 13 refs.) A. G. V. 

La vitrificación en algunas pastas de cerámica fina no porosas. 
D. A. HoLDRiDGE y H. EDWARDS, Trans. Brit. Cetam. Soc, 63 [6], 261-287 (i) (1964). 

Por determinación de la deformación por cocción, por un método descrito re­
cientemente, y realizando medidas de la porosidad, se ha desarrollado una serie de 
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pastas de gres a base de arcillas y de mezclas de arcillas y fundentes. Basándose en 
los resultados obtenidos se ofrece una explicación del proceso de vitrificación. Se 
señala el papel de la granulometría y de la presencia de micas en lasi arcillas en el 
logro de vitrificaciones con pequeña deformación. 

(3 figs., 10 tabas, 14 refs.) A. G. V. 

La fase cuaternaria en el cemento de alto contenido en alúmina. 
A. J. MAJUMDAR, Trans. Brit. Ceram. Soc, 63 [7], 347-364 (i) (1964). 

El análogo magnésico de la fase cuaternaria en el cemento de alto contenido en 
alúmina tiene una gran semejanza estructural con los dos compuestos ternatios 
recientemente descubiertos en el sistema CaO-AlzOa-MgO. Las consideraciones cris-
talquímicas sugieren que la fórmula del compuesto ternario estable es 

3CaO.2ALO3.MgO. 

Todavía son desconocidas las fórmulas del compuesto ternario metastable y de la 
fase cuaternaria. Se) ha demostrado que la fase cuaternaria no se puede producir 
por simple sustitución iónica en la red de la gehlenita, como se había sugerido an­
teriormente. La fase cuaternaria es un compuesto genuino, en el sentido que este 
término tiene en la teoría de fases. Se presentan los datos <ie equilibrio de fases 
referentes al campo de existencia de la fase primaria 3CaO . 2AI2O3. MgO y se 
determinan las composiciones de los compuestos en el sistema CaO-AUOg-MgO. 
dándose datos cristalográficos y ópticos de los mismos. 

(1 fig„ 3 tablas, 13 refs.) A. G. V. 

El efecto del tamaño de cristalita y de la microporosidad sobre la hidra-
tación de la magnesia. 

D. S. COLEMAN y W. F. FORD, Trans. Brit. Ceram. Soc, 63 [7], 365-372 (i) (1964). 

En polvos de magnesia de diferentes orígenes, calcinados a distintas temperatu­
ras, se han estudiado las siguientes propiedades: Tamaño de cristalita, porosidad 
de las partículas, superficie específica y velocidad de hidratación. Los autores de­
muestran que la reacción que conduce a la formación de hidróxido es una reacción 
de primer orden^ y que la velocidad de reacción depende, no de la superficie espe­
cífica, sino de la superficie correspondiente a los microporos existentes en el interior 
de las partículas. Esta observación está dq acuerdo con la teoría de otros investiga­
dores, según la cual la magnesia se hidrata como resultado de la condensación 
capilar del vapor de agua en los microporos. Parece ser que la ausencia de dificul­
tades debidas a hidratación, en la producción actual de ladrillos a partir de mag­
nesia británica de agua de mar, es debida a la pequeña superficie de los microporos. 

(1 fig., 5 tablas, 3 refs.) A. G. V. 

Las propiedades del ZrC pirolítico. 
M. P. LEPIE, Trans. Brit. Ceram. Soc, 63 [8], 431-449 (i) (1964). 

Por depósito químico en fase vapor se obtiene un material de pureza, densidad 
y orientación muy elevadas. Ahora bien, el carburo de circonio fabricado por este 
procedimiento es demasiado frágil para ser utilizado como material constitutivo de 
un sistema compuesto. Si este carburo se codeposita pirolíticamente con grafito, se 
logra un refractario de resistencia muy elevada, que alcanza las 50.000-100.000 psi 
a temperatura ambiente, y aumenta al aumentar la temperatura. La resistencia al 
choque térmico del; material tíodepositado es excepcional. No sufre daño al ser 
expuesto a la llama de salida de un reactor. 

(10 figs., 3 tablas, 8 refs.) A. G. V. 

Desagregación y consolidación en las suspensiones de caolín. 
K. M. BEAZLEY, Trans. Brit. Ceram. Soc, 63 [9], 451-471 (i) (1964). 

Las suspensiones de arcilla deñoculadas ¡son consideradas normalmente como 
dilatantes cuando contienen una alta proporción de sólidos, mientras que las sus­
pensiones floculadas manifiestan por lo general una fluidificación por cizalla. Se 
describe con detalle la reología de estas sistemas, haciendo especial referencia al 
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efecto de la cizalla sobre las fuerzas que se ejercen entre las partículas y al efecto 
de la cizalla sobre las partículas mismas. 

(11 figs., 16 refs.) A. G. V. 

La absorción de rayos gamma como medio de observación continua de 
la cinética del colaje de barbotinas. 

R. F. DEACON y S. F. A. MISKIN, Trans. Brit. Ceram., Soc, 63 [9], 473-486 (i) (1964). 

Se dan detalles sobre la construcción y funcionamiento de un aparato concebido 
para el estudio de la cinética del colaje de barbotinas por absorción de rayos gamma. 
Eáte aparato permite una observación continua de los cambios de densidad de la 
barbotina, de la pieza colada y del molde durante una operación! completa de 
colaje. Se presentan resultados obtenidos en el colaje de barbotinas de alúmina, de 
grafito y de arcilla, con el fin de ilustrar las posibles aplicaciones del aparato. Éste 
aparato puede registrar rápidamente las variaciones de espesor de la pieza colada 
(± 0,05 mm.) en función del tiempo. Hasta ahora se hai aplicado el método' al 
estudio del colaje de la alúmina, pero puede también aplicarse a cualquier estudio 
de cinética de colaje o también para control en fabricación. 

(8 figs., 2 tablas, 18 refs.) A. G. V. 

El efecto de la cal absorbida sobre la cohesión de los refractarios de 
cromo-magnesia a altas temperaturas. 

G. D. PICKERING y W. F. FORD, Trans. Brit. Ceram. Soc, 63 [9], 487-500 (i) (1964). 

Se ha introducido la cal en las probetas de cromo-magnesia por inmersión de 
las mismas en una solución de nitrato de calcio. La cantidad de cal se ha determi­
nado por aumento de peso después de cocción a 700° C. Los cambios constituciona­
les producidos van acompañados de una expansión permanente que crece lineal-
mente a medida que la razón CaO-SiOa crece desde el valor original de 0,3 hasta 
2,3. Se ha tomado como índice de cohesión el tiempo necesario para la ruptura de 
las probetas sometidas a tracción y temperatura constantes. A 1.350° y 1.400° C el 
tiempo necesario para la ruptura disminuye cuando la razón CaO-SiOa se acerca a 
la unidad, y en seguida vuelve a crecer, lo cual indica que la cohesión alcanza un 
mínimo cuando el aglomerante silicatado está constituido por monticellita. Se des­
criben también los resultados a 1.450° C, y se analizan en relación con el compor­
tamiento en servicio de los refractarios. 

(7 figs., 14 refe.) A. G. V. 

Datos dilatóme trieos y roentgenográficos de los compuestos de zinc. 
Parte I. 

Pu-Yi WEN, J . J. BROWN y F. A. HUMMEL, Trans. Brit. Ceram. Soc, 63 [9], 501-
508 (i) (1964). 
Las determinaciones dilatométricas y roentgenográficas realizadas en el Zn2Si04, 

en el Zn2Ge04 y en las soluciones sóHdas que suponen la sustitución de Zn^+ por 
Mg^+, confirman los resultados de Geller & Insley acerca de la baja dilatación del 
ZUaSiO .̂ El ortogermanato de zinc posee una dilatación más baja que el Zn2Si04. 
La introducción de hasta 0,2 moles de Zn'+ en la forsterita ejerce poca influencia 
sobre el comportamiento de dilatación térmica, pero favorece la obtención de pas­
tas cerámicas de baja porosidad. 

(2 figs., 2 tablas) A. G. V. 

Las superficies específicas de las montmorillonitas. 

R. GREENE-KELLY, Clay Miner. Bull., 5 [31], 392-400) (i) (1964). 

Se han medido las superficies específicas de tres muestras de montmorillonita, 
tanto solas como en mezclas con caolinita. Se discuten los resultados en relación con 
la posible existencia de cristales de montmorillonita. 

(4 figs., 2 tablas, 9 refs.) A. G. V. 
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La descompos ic ión térmica de las montmor i l l on i ta s amónicas . Parte II. 
J. L. MARTÍN VIVALDI, F. GÍRELA VILCHEZ y P. FENOLL HACH-ALI, Clay Miner. 

Bull., 5 [31] , 401-406 (i) (1964). 

Se han publicado datos contradictorios acerca de la existencia de un pico exo­
térmico de oxidación en las curvas ÚG análisis térmico diferencial de minerales de 
la arcilla saturados de amonio. Los presentes experimentos muestran que este pico 
resulta afectado por : a) El tipo de mineral de la arcilla de que se trate; y Z?) la natu­
raleza del termopar, ya que los pares de P t /P tRh parecen actuar como buenos 
catalizadores de la oxidación del amoníaco liberado. 

(5 figs., 6 refs.) A. G. V. 

Cont inuidad e n cobertizos pr i smát icos e n d ien te de sierra a través de 
los p lanos de las v e n t a n a s . 

A. GHALI, / . Amer. Coner. Inst., 61 [ 8 ] , 1009-1020 (i) ((1964). 

Agr ie tamiento en f lex ión d é p lacas de h o r m i g ó n a r m a d a s e n dos d irec ­
c iones con mal la so ldada de a lambre de a l ta resistetncia. 

E. G. NAWY, / . Amer. Concr. Inst., 61 [8 ] , 997-1008 (i) (1964). 

Estructuras de p lacas p lanas . 
J. F. BROTCHIE y J. J. RUSSELL,: / . Amer. Concr. Inst,, 61 [ 8 ] , 959-996 (i) (1964). 

Res i s tenc ia de adherenc ia a cor tante entre el árido grueso y la pas ta 
de c e m e n t o o mortero. 

M. A. TAYLOR y B. B. BROMS, / . Amer. Concr. Inst., 61 [ 8 ] , 939-957 (i) (1964). 

Diseño r e c o m e n d a d o de juntas y un iones e n h o r m i g ó n estructural p r e -
colado. 

COMITÉ A C I - A S G E 512, / . Amer. Concr. Inst., 61 [ 8 ] , 921-937 (i) (1964). 

Cubierta t o t a l m e n t e premoldeada para u n g imnas io . 
FRANCISCO P . BELVEDERE, RAÚL H . BELDEVERE y CÉSAR J . LUISONI, Cemento-Horm., 

30 [365], 469-471 (e) (1964). 

Esfuerzos e n muros compues tos apoyados e n puntos . 
S. ROSENHAUPT, / . Amer. Concr. Inst., 61 [ 7 ] , 795-810 (i) (1964). 

Durabi l idad y c o m p o r t a m i e n t o de v igas pre tensadas . 
E. C. RoSHORE, / . Amer. Concr. Inst., 61 [7 ] , 811-846 (i) (1964). 

Escaleras vo lantes . 

F. SAUTER, / . Amer. Conen: Inst., 61 [7 ] , 847-870 (i) (1964). 

Efecto de la velocidad de carga sobre la re lac ión m o m e n t o - c u r v a t u r a en 
v igas de h o r m i g ó n pretensado. 

I. O. OLADAPO, / . Amer. Concr. Inst., 61 [7 ] , 871-887 (i) (1964). 

Caracter ís t icas de c a r g a - m o m e n t o - c u r v a t u r a de secc iones transversa les 
de h o r m i g ó n armado. 

E. O . P F R A N G , C . P . SIESS y M. A. SOZEN, / . Amer. Concr. Inst., 61 [ 7 ] , 763-778 (i5) 
(1964). 

Caracter ís t icas de amort iguac ión de v igas de h o r m i g ó n pretensado . 
J. PENZIEN, J. Amer. Concr. Inst., 61 [9 ] , 1125-1148 (i) (1964). 
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Consideraciones prácticas y comentarios acerca de las estructuras en 
cascara de hormigón. 

COMITÉ A C I , 334, J. Amer. Conor, Inst,, 61 [9]^:1091-1108 (i) (1964). 

Revisión propuesta de la norma ACI 315-57: Manual de práctica reco­
mendada para detallar estructuras de hormigón armado. 

COMITÉ ACI, 315, /. Amer. Conor. Inst,, 61 [9], 1073-1090 (i) (1964). 

Respuesta de vigas con armadura simple sometidas a cargas cíclicas. 
B. P. SiNHA, K. H. GERSTLE y L. G. TULIN, / . Amer, Conor, Inst,, 61 [8], 1021-

1038 (i) (1964). 

Decoración en color e impresión sobre recipientes de vidrio. Parte III. 
J. W. HACKETT y H. H. HOLSCHER, Glass Ind., 45 [7], 358-365 (i) (1964). 

Tipos de aceros inoxidables y sus empleos. 
ANÓNIMO, Glass Dig,, 43 [8], 62-63, 94 (i) (1964). 

Se necesita una nueva calidad. 
R. A. BiGGS, Glass Dig., 43 [7], 52-53 (i) (1964). 

La cerámica en los tubos electrónicos. 
A. DUBEE, Bull. Soc. Franc. Céram. [63], 27-37 (f) (1964). 

Mediante el empleo de cerámica se prevé la obtención de tubos electrónicos 
capaces de funcionar a temperaturas superiores a las de reblandecimiento del 
vidrio. La cerámica ofrece las siguientes ventajas para M construcción de tubos 
electrónicos: a) Precisión y solidez mecánica, b) Buenas propiedades eléctricas en 
frío y en caliente, aislamiento, débiles pérdidas en hiperfrecuencias, y o) Buenas pro­
piedades térmicas, excelente resistencia a temperatura elevada, resistencia a los 
cambios bruscos de temperatura. Se han orientado las investigaciones hacia el em­
pleo de la alúmina sinterizada de alta pureza, que posee en alto grado las propie­
dades enumeradas, y del óxido de berilio sinterizado, debido a su conductividad 
térmica excepcionalmente alta. Se describen las ensayos realizados en esta dirección. 

(10 figs., 2 tablas, 5 refs.) A. G. V. 

La porcelana electrotécnica. 
J. MASSIEYE, Bull, Soo, Franc. Céram, [63], 39-47 (f) (1964). 

La porcelana electrotécnica silícea clásica, a pesar do las grandes mejoras intro­
ducidas en su concepción y en su fabricación^ no puede satisfacer todas las condi­
ciones requeridas. Se descubra un nuevo tipo de porcelana electrotécnica, definido 
como "porcelana electrotécnica aluminosa de alta resistencia mecánica". Aunque 
la tecnología de la fabricación sigue esencialmente siendo lai misma, este nuevo 
producto tiene sus peculiaridades de fabricación y unas características propias. Al 
poner a punto la composición hay que considerar la elección de la alúmina, la na-
turalezai y proporciones de los fundentes y la elección de las materias arcillosas. El 
autor señala también las particularidades existentes en la fabricación y en las pro­
piedades. 

(8 figs.) A. G. V. 

Avances e;n el campo de la cerámica de óxidos. 
H. J. OEL, Bull, Soo, Franc, Céram. [63], 15-25 (f) (1964). 

El autor indica cuáles son, a su juicio, los conocimientos y los estudios cientí­
ficos que determinan la evolución futura de la cerámica de óxidos. Señala, en espe­
cial, los siguientes puntos : 1) Composicióin y pureza. 2) Propiedades de los polvos. 
3) Moldeo y sus efectos. 4) Prensado. 5) Colaje en barbotina. 6) Sinterización. 
7) Acción de los aditivos. 8) Supresión de la fragilidad. 9) Elección del material ade-
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cuado. Nunca puede decirse que un producto es el mejor en todos los casos. Sola­
mente puede ocurrir que un producto sea el mejor para una cierta aplicación y en 
condiciones bien determinadas. 

(18 figs., 14 refs.) A. G. V. 

Determinación de la mullita y del corindón en los productos cerámicos. 
C. JELACÍCBUIL Soci Franc. Céram. [63], 64-70 (f) (1964). 

El método de determinación de mullita que aquí se describe consiste en utilizar 
una solución fuertemente alcalina (NaOH) como disolvente selectivo, en lugar de 
la solución diluida de ácido fluorhídrico. Se tiene la ventaja de que la mullita se 
ataca menos y, al evitar la introducción de ion fluor en la solución, se puede deter­
minar la mullita disuelta. Atacando el material con una solución alcalina, y repi­
tiendo la operación varias veces sobre el residuo, es posible determinar con bastante 
precisión las cantidades de alúmina disueltas, derivadas, respectivamente, de la 
fase amorfa y de la, mullita atacada. Este método hace posible también la determi­
nación del corindón existente, ya que éste permanece prácticamente inalterado. 

Se describe el método con detalle y se dan resultados obtenidos en porcelanas 
y en chamotas. 

(3 tablas, 3 refs.) A. G. V. 

Comparación; de los resultados obtenidos para la excitación de los haló­
genos con el electrodo soplante y un nuevo dispositivo para atmósfera 
controlada de tipo inyector. 

J. ViLNAT y J. ViGNET, Bull. Soc. Franc. Céram. [63], 71-75 (f) (1964). 

Se ha puesto a punto un nuevo dispositivo de atmósfera controlada para análisis 
espectrográñco, del tipo "Stallwood jet". Este dispositivo proporciona una cámara 
gaseosa entre los electrodos y presenta varias ventajas con relación al electrodo 
soplante que los autores han descrito en un artículo precedente. 

Este "inyector doble" está formado por dos boquillas, una para ánodo y otra 
para cátodo. Es más sencillo de usar, permite ganar sensibilidad en la excitación de 
los halógenos y del azufre en diferentes materiales, y en especial en los productos 
cerámicos. 

(6 figs,, 7 refs.) A. G. V. 

Cómo aplicar la elección adecuada. 
J. W. BECKER, Glass Dig., 43 [9], 64-67, 82-84 (i) (1964). 

La primera parte de este artículo ha aparecido en el número anterior con el 
título: "Cómo hacer la elección adecuada". En esta segunda parte se ilustra con 
numerosos gráficos y se discuten las condiciones de servicio de un gran número de 
combinaciones de masillas para acristalamiento, tanto en marcos de ventana acana­
lados como en aquellos en que el vidrio va a cara abierta. Se estudian los efectos 
de la flexión del vidrio por presión del viento y de las variaciones dimensionales 
por cambios de temperatura. Después se analizan algunos factores que influyen 
sobre la vida de las masillas. La acción de los rayos solares acorta la vida de las 
masillas, tanto por inducir variaciones de temperatura como por la acción química 
de los rayos ultravioleta. También tiene efectos destructivos la penetración de agua 
a través de grietas o poros, especialmente cuando se forma hielo. Asimismo influ­
yen, entre otros, los factores siguientes : Tipo de vidrio, rigidez del marco, cantidad 
de masilla, ribete de vidrio sujeto por la junta. 

(27 figs.) A. G. V. 

Influencia del proceso de preparación de la mezcla sobre la fusión y el 
afinado del vidrio. 

W. H. MANRING y W; C. BAUER, Glass Ind., 45 [8], 413-416, 449-451 (i) (1964). 

Se ha desarrollado una técnica de laboratorio para estudiar las velocidades de 
fusión d0 las mezclas. La fusión se considera completa cuando en el botón de 
vidrio no ise observan restos de la mezcla. Se emplea esta técnica para conocer el 
tiempo requerido para la fusión de mezclas experimentales realizadas por diferentes 
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procedimientos, tanto en seco como en húmedo. Cuando se emplean tamaños de 
grano análogos, y cuando se reduce la segregación por mezclado en húmedo, los 
tiempos de fusión son directamente proporcionales al tamaño real de las partículas 
de arena. Cuando se mezclan en húmedo tamaños diferentes, se obtiene la mayor 
velocidad de fusión con la arena de grano más fino. También se exponen los resul­
tados obtenidos en operaciones industriales. El proceso de preparación de la mez­
cla es crítico para la fusión y el afinado del vidrio. Para que el horno mantenga 
una marcha constante de cperación es necesario mantener una gran homogeneidad 
y constancia en la mezcla. 

(11 figs.) A. G. V. 

Formación de vidrios por técnicas no habituales. 
D. R. SECRIST y J. D. MACKENZIE,, Glass Ind„ 45 [8], 408-412, 451 (i) (1964). 

Se ha demostrado que los sólidos inorgánicos pueden prepararse en forma no 
cristalina por técnicas no habituales. Algunos de estos sóhdos son estructural men­
te y físicamente indiscernibles de los correspondientes vidrios obtenidos por fusión. 
Se puede transformar el cuarzo en sílice fundida por choque de alta presión, ob­
tenido por vía explosiva, a temperatura muy inferior a la de fusión y en un tiempo 
muy pequeño (menos de 10—^ sec). También ocurre lo mismo con la albita. Otra 
manera de transformar el cuarzo en vidrio es por irradiación con neutrones rápi­
dos. El cuarzo irradiado con dosis de 1,5 X 10̂ ° neutrones/cm^ se convierte en 
una sustancia completamente desordenada de índice de refracción 1.467. Con el 
empleo de técnicas de enfriamiento ultrarápido ha sido posible obtener vidrios 
metálicos de oro-silicio, y de aleaciones de teluro con galio, indio y germanio. 
También se han formado vidrios oxídicos a partir de soluciones orgánicas y por 
técnicas de vaporización directa e indirecta, así como por vía electroquímica. 

(3 figs., 3 tablas, 33 refs.) A. G. V. 

Vidrio y cerámica para vehículos submarinos. 
J. D. STACHIW, Glass Ind., 45 [9], 469-472, 499-501 (i) (1964). 

Se analizan las características que han de reunir los materiales estructurales 
para la construcción de los cascos de vehículos no pilotados para exploración sub­
marina, y se presentan en forma gráfica las razones de resistencia a la compre­
sión/peso de algunos de estos materiales. Después se estudian las ventajas y des­
ventajas de cada uno de los siguientes tipos: a) laminados de fibras de vidrio-re­
sinas epoxi; b) laminados de escamas de vidrio-resinas epoxi; c) compuestos de 
esferas huecas de vidrio-resinas epoxi; à) metales reforzados con varillas o tubos 
de vidrio; é) metales reforzados con fibras de vidrio; y /) vidrio o cerámica en 
forma masiva. En esta competición de materiales parece no haber duda de que 
los más prometedores son el vidrio y la cerámica. Se han hecho ensayos con Py-
roceram 9606 de la Corning Glass Works, y con alúmina de 99 por 100 de la Coors 
Porcelain Co. Se exponen los resultados más salientes de las pruebas realizadas y se 
describe brevemente el vehículo Benthos. 

(6 figs., 1 tabla, 4 refs.) A. G. V. 

Recuperación de calor perdido en tanques de vidrio. Conclusión. 
J. WAIIXUS, Glass Ind., 45 [7], 370-371, 378, 384 (i) (1964). 

En esta última parte del trabajo se estudian las superficies de un recuperador 
de calor rotatorio, empleado para precalefacción dei aire en tanques de vidrio, y 
se discuten materiales y formas. Los materiales empleados han de resistir altas tem­
peraturas y ambientes corrosivos. Los materiales cerámicos han dado muy buenos 
resultados en temperaturas de unos 2.000° F. 

Se dedica especial atención al estudio de los métodos de limpieza continua o 
intermitente de las superficie? de trabajo, para mantener siempre al máximo el 
grado de transferencia de calor. Una de las mayores ventajas de este recuperador 
rotatorio es que en él no se producen los efectos aislantes debidos a la formación 
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de depósitos sobre las superficies de transferencia de calor. Se estudian los casos 
de limpieza con aire comprimido y con vapor de agua., Se presentan los balances 
térmicos de dos tanques, uno para vidrio plano y otro para vidrio de botellas. 

(6 figs.) A. G. V. 

Inf luenc ia de la preparación de la mezc la sobre la fus ión y ref inado del 
vidrio. Parte I. 

W. H. MANRING y W / C . BAUER, Glass Ind., 45 ill, 354-357 (i) (1964). 

El proceso de la fusión del vidrio, considerado en forma muy esquemática, 
supone la formación de silicatos de: sodio y posteriormente una disolución en los 
mismos de las partículas de caliza, feldespatoi y arena para formar el vidrio final. 
Los autores realizan el estudio de las reacciones que tienen lugar entre la arena y 
el carbonato de sodio, con ayuda del microscopio de calefacción, y presentan mi-
crografías demostrativas de la secuencia de procesosi que tienen lugar a tempera­
turas crecientes. 

Una^ vez establecidos los procesos que tienen lugar durante la fusión, se ana­
liza la influencia que sobre ellos tienen los tres factores siguientes: a) Velocidad 
de calentamiento de la mezcla, b) tamaño de partícula relativo de los ingredientes 
de la mezcla, en especial del carbonato de sodio y de la arena, y c) grado de ho­
mogeneidad de la mezcla. Se estudia el proceso de evolución de anhídrido carbóni^ 
co en función^ de la velocidad de calentamiento. 

(7 figs., 5 refs.) A. G. V. 

El objet ivo para el vidrio es tructural : U n a res i s tenc ia m e c á n i c a de u n 
mi l lón de l ibras por pulg^ada cuadrada. 

F. M. ERNSBERGER, Glass Ind., 45 [7 ] , 349-353, 384-388 (i) (1964). 

El autor señala el hecho de que la resistencia mecánica del vidrio, a pesar de 
ser muy elevada, está prácticamente sin utilizar, y analiza las razones básicas de 
esta situación, subrayando que en ningún caso alcanza el vidrio el valor práctico 
de resistencia mecánica que predice la teoría. Se adopta como hipótesis básica que 
la resistencia mecánica disminuye a causa de anomalías locales de algún tipo, con 
respecto a la red teórica sobre la cual se basan los cálculos dd resistencia. Entre 
estas anomalías se describen las inclusiones, las microgrietas, la devitrificación, y 
las alteraciones causadas por las radiaciones. Estos cuatro tipos generales de de­
fectos tienen carácter de extrínsecos. Existen sin embargo otras estructuras intrín­
secas que también controlan la resistencia mecánica del vidrio. Después de anali­
zar estas estructuras, el autor señala cuáles son los caminos para aumentar la 
resistencia del vidrio. 

(3 figs., 30 refsO A. G. V. 

Solubil idad del dióxido de carbono y var iac ión de la act iv idad del ion 
oxígreno e q los fundidos de s í l ice-sosa. 

M. L. PEARCE. / . Amer. Ceram. Soc, 47 [7 ] , 342-347 (i) (1964). 

Se ha investigado la solubihdad del anhídrido carbónico en fundidos de silicato 
sódico conteniendo 25, 35, 43 y 56 por 100 en peso de sosa. Los resultados anómalos 
obtenidos por otros autores pueden explicarse teniendo en cuenta la gran visco­
sidad y las relaciones de viscosidad-temperatura que existen en los fundidos ricos 
en sílice. Se relacionan los resultados con la variación de la actividad del ion oxí­
geno en función de la composición, y se examinan a la luz de los datos de otros 
autores y de las actuales teorías de los silicatos fundidos., 

(8 figs., 24 refs.) A. G. V. 

Estudios e n s i s t emas de óxido de g e r m a n i o : I.—Equilibrios de fases en 
el s i s t ema LisO-GeOa. 

M. KRISHNÍA MURTHY y J. IP , / . Amer. Ceram. Soc, 47 [7 ] , 328-331 (i) (1%4). 

En contraposición con datos existentes en la bibliografía, se han hallado cinco 
compuestos con fusión congruente: L Í 2 0 . 7 G e 0 2 ; 3LÍ30 .8Ge02; Li^O .GeOzl 
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3Li.¿0. 2Ge02 y 2LÍ2O. GeOa, cuyos puntos de fusión son, respectivamente: 
l.OSS'̂  ± 5^C; 953° ± 5°C; 1.245^ ± 15^0; 1.125° ± 15° C y 1.280° ± 15° C. 
Entre estos compuestos existen relaciones de eutécticos binarios simples. La tem­
peratura de eutéctico entre el 1:7 y el GeOa eá 1.025° +10° C a unos 96,8 peso 
por 100 de GeOa; la temperatura de eutéctico entre los compuestos 1:7 y 3:8 es 
935)° + 10° C a unos 90,9 peso por 100 de GeOs; la temperatura de eutéctico entre 
los compuestos 3:8 y 1:1 es 930°+10°C a unos 89,8 peso por 100 de GeO^. Tam­
bién se ha determinado la región de formación de vidrio.. Las curvas de índices 
de refracción-composición y de densidad-composición de estos vidrios muestran 
máximos entre 6 y 8 peso por 100 de Li.O. 

(3 figs., 2 tablas, 9 refs.) A. G. V. 

Propiedades mecánicas del óxido de aluminio puro, denso, en función 
deí la temperatura y del tamaño de grano. 

R. M. SPRIGGS, J. B. MITCHELL y T. VASILOS, / . Amer. Ceram. Soc, 47 [7], 323-
327 (i) (1964). 

Se ha determinado el módulo de elasticidad y la resistencia a la flexión de la 
alúmina pura, densa, en función del tamaño de grano (1-250 a) Y de la tempera­
tura (30°-1.500° C). El módulo de elasticidad es prácticamente independiente del 
tamaño de grano en el intervalo de temperatura explorado. La resistencia a la fle­
xión de la alúmina de pequeño tamaño de grano es* bastante mayor que en el 
caso de grandes tamaños de grano, en todo el intervalo de temperatura. A las tem­
peraturas más altas, sin embargo, la velocidad de decrecimiento de la resistencia 
con la temperatura es mayor en el caso del material de grano fino. A 1.500*̂  C las 
muestras de grano comprendido entre 1 y 2 ̂  se pueden flexionar hasta el límite 
del aparato sin sufrir fractura (aproximadamente, un¡ 7 por 100 de deformación en 
la fibra externa). 

(6 figs., 8 refs.) A. G. V. 

La mojabilidad de la caolinita tratada con amoniaco, metilamína, etil-
amina o sus correspondientes cationes. 

A. KiTAHARA y W. o . WILLL\MSON, /. Amer. Ceram. Soc, 47 [7], 313-317 (i) (1964). 

A partir de suposiciones simplificadas, se han obtenido ecuaciones que relacio­
nan la velocidad de percolación del agua en tapones de caolinita, con el ángulo de 
contacto agua-arcilla. Se ha demostrado que la mojabilidad disminuye cuando exis­
ten como cationes de cambio amonio, metilamonio o etilamonio, o bien en presen­
cia de amoníaco, metilamina o etilamina físicamente adsorbidos. Las caolinitas 
mal cristalizadas son especialmente afectadas por estos cationes. La mojabilidad 
viene influenciada tanto por los cationes de cambio com.o por las superficies cris­
talinas entre los lugares de cambio. Estas superficies, ,a menos que estén parcial 
o completamente cubiertas por amoníaco o aminas, exaltan la mo-jabilidad cuando 
la cristalinidad es pobre. La etilamina decrece mucho la mojabilidad de la caoli­
nita bien cristalizada. 

(3 figs., 2 tablas^ 19 refs.) , A. G. V. 

Volumen molar y tensión superficial de sistemas fundidos de metafos-
fato-sulfato. 

B. B. OWENS y S. W. MAYER, /. Amer. Ceram. Soc, 47 ill, 347-351 (i) (1964). 

Las mezclas de óxidos fundidos en vidrios de polifosfatos han sido considera­
das de interés como combustibles para reactores nucleares. Con el fin de obtener 
información adicional acerca de la constitución de estos sistemas se han deter­
minado el volumen molar y la tensión superficial de las regiones ricas en meta-
fosfato sódico de los siguientes sistemas: NaPOs-LiaSO.!, NaP03-Na2S04; NaPOg-
Rb2S04 y NaP03-U02S04. Las propiedados estudiadas han variado linealmente 
con la temperatura en todos los casos. Aunque los resultados de otros tipos de 
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investigaciones han resultado ser no ideales, el comportamiento de volumen de to­
das las mezclas ha sido aditivo. 

(3 figs., 2 tablas, 17 refs.) A. G. V. 

Dilatación térmica de materiales refractarios a elevadas temperaturas: 
I.—Monocarburos seleccionados y carburos binarios. 

B. R. MicciOLi y P. T. B. SHAFFER, /. Amer. Ceram. Soc, 47 [7], 351-356 (i) (1964). 

Se ha construido y manejado un aparato para medir la dilatación térmica ab­
soluta hasta los 2.843° C. Se han medido las características de dilatación térmica 
del carburo de niobio, carburo de circonio, carburo de tántalo y de las soluciones 
sólidas: STaC.ZrC, 4TaC.ZrC, TaC.ZrC y TaC.4ZrC. Se ha puesto de manifiesto 
una inversión a alta temperatura en los monocarburos de circonio y de tántalo. 
También se ha observado un comportamiento análogo en otros carburos. 

(10 figs., 3 tablas, 9 refs.) A. G. V. 

Propiedades mecánicas del carburo de circonio prensado en caliente, 
medidas hasta temperaturas de 2.600° C. 

M. H. LEIPOLD y T. H. NIELSEN, /. Amer. Ceram. Soc, 47 [9], 419-424 (i) (1964). 

Se han obtenido datos de fluencia, módulo de elasticidad y resistencia a la trac­
ción del carburo de circonio prensado en caliente. El material era relativamente 
impuro, conteniendo 1-2 por 100 de nitrógeno y 1-2 por 100 de carburo libre. 
Las propiedades de tracción y de fluencia, medidas hasta 2.600° C indican que por 
encima de los 2.100° C la resistencia mecánica es de 2.000 psi o menos, y la elon­
gación es del 40 por 100 o más, lo cual significa que el material tiene poco valor 
estructural. Se supone que los resultados han sido influenciados por las impurezas 
en las uniones intergranulares. Por métodos dinámicos se han obtenido valores 
del módulo de elasticidad a temperatura ambiente que dan un valor medio de 51,6 
X 10' psi. 

(8 figs., 3 tablas, 10 refs.) A. G. V. 

Conductividad eléctrica en el sistema ZrOa-CaZrO^. 
T. Y. TIEN, / . Amer. Ceram. Soc, 47 [9], 430-433 (i) (1964). 

Se ha determinado la conductividad eléctrica de composiciones en el sistema 
la solución sólida cúbica pobre en óxido de calcio. La conductividad decrece desde 
ZrOa-CaZrOg. La composición de máxima conductividad en este sistema se halla 
situada en la región de solución sólida cúbica, próxima, a la línea de separación de 
la solución sóHda cúbica de una fase hacia ambas regiones adyacentes de dos fases. El 
decrecimiento es más rápido en el lado de dos fases, rico en ZrO¿. Se discute este 
efecto basándose en las microestructuras. 

(7 figs., 1 tabla, 9 refs.) A. G. V. 

Preparación y análisis térmico dé oxalatos mixtos de magnesio, manga­
neso y hierro, y de óxidos hidratados. 

P. K. GALLAGHER y F. SCHREY, /. Amer. Ceram. Soc, 47 [9], 434-431 (i) (1964). 

Se ha preparado una ferrita de bucle cuadrado de fórmula Mgo,675 Mn 0,52.5 
Fei.8 00 O4 .de alta pureza y pequeño tamaño de partícula, por pirólisis de oxalatos 
u óxidos hidratados coprecipitados^ El control del pH ejerce gran inñuencia sobre 
la estequiometría de los oxalatos divalentes coprecipitados. El pH óptimo está 
comprendido entre 2,5 y 3,0. Se ha hecho el análisis térmico de los materiales co­
precipitados y de los componentes individuales. Se ha visto que los oxalatos co­
precipitados forman una solución sólida, mientras que los óxidos hidratados no lo 
hacen. 

(3 figs., 7 refs.) A. G. V. 
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Comportamiento mecánico del bromuro de cesio policristalino y en for­
ma de monocristales. 

L. D. JOHNSON y J. A. PASK, / . Amer. Ceram, Soc, 47 [9], 437-444 (i) (1964). 

Se han hecho estudios de deformación plástica del bromuro de cesio, que no 
presenta planos de exfoliación. Se ha visto que los monocristales son "blandos" 
y dúctiles, si se orientan adecuadamente con respecto al eje de carga para activar 
los sistemas de deslizamiento (110), (001). Las cargas de tracción aplicadas normal­
mente a los planos (100) y (110) originan fracturas a lo largo de los planos (110), 
mientras que las cargas de compresión normales a los planos (100) fuerzan la frac­
tura según los planos (112). Se ha visto que la ductilidad del bromuro de cfesio po­
licristalino es limitada debido a la inexistencia de cinco sistemas de deslizamiento 
independientes. Las muestras de m.enor tamaño de grano muestran menos defor­
mación a la fractura y más endurecimiento que las de mayor tamaño de grano. 
Hasta los 300° C la fractura es intergranular. 

(14 figs., 1 tabla, 9 refs.) A. G. V. 

Refractarios aislantes. 
ANÓNIMO, Brit. Claywkr., 73 [869], 338-340 (i) (1964). 

Se describe el proceso de fabricación automática de ladrillos aislantes que ha 
resultado de la investigación conjunta; realizada por la planta rusa de refractarios 
Snigirev y el All-Union Institute of Refractories. El proceso, que ya está en fun­
cionamiento en la planta de Snigirev, consiste en esencia en la formación de blo^ 
ques ultraligeros a partir de barbotinas espumadas. Se da un esquema general de 
la planta y los esquemas parciales del equipo fundamental de la misma: 1) Mez­
clador, con calefacción para la preparación de la solución formadora de espuma, 
2) Batidora de la espuma, 3) Mezclador de la barbotina y de la espuma, y 4) Má­
quina de moldeo. Esta última moldea dos bloques de 355 X 180 X 130 mm. en 
30 segundos. 

(5 figs.) A. G. V. 

El uso de cenizas en Ja producción de ladrillos. 
ANÓNIMO, Brit. Claywkr., 73 [869], 335-337, 340 (i) (1964). 

La idea dp usar PFA (pulverised fuel ash), o cenizas de la combustión de polvo 
de carbón en las centrales térmicas, no es nueva, pero hace solamente unos años 
quQ se han realizado extensas investigaciones para su empleo.. Las esferas huecas 
pueden separarse por flotación en agua y sirven para hacer excelentes ladrillos ais­
lantes con aglomeración arcillosa^ Las fracciones más finas contienen esferas vitreas 
incoloras o blancas opacas, y también otras compuestas deí magnetita. También 
existe carbón en un 2-10 por 100. Se describen las ventajas del empleo de PFA 
mezclada con la arcilla: a) Aporta combustible dentro del ladrillo, b) Reduce la 
plasticidad de la arcilla, c) Acelera el secado, d) Reduce las contracciones, é) Mo­
difica el color, f) Reduce la porosidad, y g) Aumenta la resistencia mecánica. Se 
presentan tablas de propiedades de ladrillos hechos con mezclas de arcilla y ceniza 
en la Building Research Station. 

(5 tablas) A. G. V. 

¿Es el enfriamiento por agua la solución al problema de las bóvedas bá­
sicas? 
R. N. ELDERFIELD y G. M. WORKMAN. Refract. J., 40 [7], 270-275 (i) (1964). 

Una de las soluciones para prolongar la vida de las bóvedas ha sido el empleo 
de refractarios básicos colados en fusión a unos 2.400° C, con lo cual se eliminan 
los poros interconectados del refractario. A pesar de su alto precio, estos refracta­
rios parecen ir ganando mercado. 

La otra solución, que es el objeto del présente trabajo, consiste en congelar las 
escorias agresivas en la superficie de la bóveda o cerca de ella, por medio de en-

93 



friamiento por agua. Con el fin de ganar experiencia en este sentido se instaló un 
panel de enfriamiento por agua en uno de los hornos Maerz-Boelens de 400 tone­
ladas, de la acerería Abbey de la Steel Company of Wales Ltd. Se presenta un es­
quema de las secciones del horno enfriadas por agua, y también de la circulación 
del agua dentro de las mismas. Una de las secciones ofrece una gran superficie de 
enfriamiento. Los resultados de estos experimentos preliminares parecen muy espe-
ranzadores, sobre todo en el caso de la sección de gran superficie. 

(7 figs., 2 refs.) A. G. V. 

Desarrollo del horno de reverbero para cobre, con especial referencia 
a los refractarios empleados. 

W. H. DENÍNIS, Refract. J., 40 [9], 387-392, 369 (i) (1964). 

El horno de reverbero para la fusión de cobre parece haberse empleado por 
primera vez en Gales hace unos 150 años. El autor describe uno de estos hornos 
primitivos. Después de analizar las modificaciones que se han ido introduciendo en 
el proceso, se hace la historia del aumento de tamaño de los hornos de reverbe­
ro, hasta llegar a los actuales de unos 40 metros, que han alc^anzado una razón 
de consumo mineral/carbón de 4,31. A continuación se estudia la construcción de 
los hornos, con especial referencia a los refractarios empleados. Los ladrillos de 
sílice han sido, y todavía son ampliamente utilizadas en todas las partes del horno. 
Tienen las ventajas de una alta resistencia a alta temperatura, buena, constancia 
de volumen y una elevada temperatura de fusión incipiente. Se describen los usos 
y las ventajas de los ladrillos de magnesita, los parcheados en caliente y el empleo 
de aislamiento de vermiculita. 

(3 figs.) A. G. V 

Horno rotatorio para fritas, con movimiento de intermitencia gradual. 
U. MORÍ, La Cerámica, 19 [1], 57-59 (it) (1964). 

Se describen los ventajosos resultados obtenidos en la preparación de fritas ce­
rámicas en un horno rotatorio de funcionamiento intermitente. Este horno de en­
sayos tiene 80 cm. de diámetro interno y 195 cm. de longitud útil. En su parte ex­
terna tiene una capa de ladrillo aislante (densidad 1,2) de 11 cm., e interiormente 
una de 20 cm. de refractario. La frita bórica utilizada tenía una temperatura de 
fusión de 1.420° C. El horno se calienta mediante un mechero de fuel oil. El horno 
está dotado de un dispositivo que le permite variar entre amplios límites los tiem­
pos de rotación y los tiempos de reposo, de forma que durante el proceso de fu­
sión CiStos tiempos pueden ser regulados en función de la viscosidad decreciente 
de la masa. Con ello se ha conseguido una! mayor calidad de la frita y un tiempo 
total de fusión más corto 4 

(1 fig., 2 tablas) A. G. V. 

La puzolanicidad de las escorias básicas de alto horno. 
N. FRATINI, Silicates Ind., 39 [7-8], 285-290 (f) (1964). 

Se ha realizado el ensayo de puzolanicidad, según normas itahanas-, de las esco­
rias básicas de alto horno. Se han examinado muestras italianas y alemanas mez­
cladas con clinker puro^ Lo? compuestos formados en los productos de hidrata-
ción han sido estudiados por difracción de rayos X y por análisis térmico dife­
rencial. Los resultados muestran que la activación alcalina de las escorias puede 
explicarse como uri proceso de reacción entre la cal y las escorias. En las prepa­
raciones de bajo contenido en clinker, esta reacción puede continuar hasta la des­
aparición de la cal de hidrólisis del clinker. 

(3 figs., 5 tablas, 5 refs.) A. G. V. 

Control de calidad del vidrio por medida de la resistividad a 600° C. 
J. DÉLA RUYE, R . MARIT y L. LEGER, Silicates Ind., 39 [7-8], 279-284 (f) (1964). 

Con el fin de controlar la fabricación del vidrio plano, se ha puesto a punto un 
método de medida de la conductibilidad eléctrica del vidrio a 600° C. Como esta 
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propiedad varía grandemente con el contenido en los diferentes elementos, espe­
cialmente con el NaaO, es posible detectar rápidamente las variaciones en la com­
posición del vidrio. Se describe el horno y los aparatos anejos, así como el método 
para preparar las probetas y para realizar las medidas. En el caso de los vidrios 
estudiados, se ha podido corregir el error debido a pequeñas variaciones de tem­
peratura, mediante la relación empírica entre el logaritmo de la resistividad y la 
temperatura, obtenida en una estrecha zona de temperaturas en la proximidad de 
las 600° C. Para estos mismos vidrios se ha estudiado la relación entre la resisti­
vidad y el contenido en Na^O y en otros elementos. 

(6 figs., 6 tablas) A. G. V. 

Investigación de un método para apreciación rápida de la reactividad de 
las cenizas volantes y de las puzolanas adicionadas al c i e n t o . 

J. FOREST y E. DEMOULIAN, Silicaten Ind., 39 [7-8], 265-278 (f) (1964). 

Se ha realizado un estudio de las propiedades fisicoquímicas y mineralógicas 
de diferentes materias puzolánicas. 

Los resultados obtenidos por diferentes métodos químicos para poner de ma­
nifiesto su actividad de forma rápida, se han comparado con los resultados de los 
ensayos mecánicos. Al realizar la comparación con los ensayos mecánicos, se ha 
visto que el método de Poliet y Chausson da la clasificación correcta de los ma­
teriales estudiados, y además permite conocer el porcentaje óptimo que hay que 
añadir al cemento. 

(9 figs., 12 tablas, 9 refs.) A. G. V. 

Dilatometría de materias primas cerámicas. 
J. GARCÍA VICENTE y C. SÁNCHEZ CONDE, Silicates Ind., 29 [9], 378-383 (f) (1964). 

Se hace el estudio dilatométrico de varios caolines, arcillas, talcos, bentonitas 
y sepiolitas con el fin de ensayar la posibilidad de utilizar este método para la 
determinación cualitativa de las impurezas de un material, y quizá también en 
cierta forma la influencia de las adiciones sobre la dilatación de las pastas cerá­
micas. La identificación mineralógica de los materiales empleados ha sido reali­
zada con ayuda de las siguientes técnicas: análisis químico, termogravimetría, aná­
lisis térmico diferencial, difracciórl de rayos X, granulometría y microscopía elec­
trónica. Se presentan datos acerca de materiales crudos y cocidos a diversas tem­
peraturas., Se puede afirmar que estd método es de gran utilidad en el sentido in­
dicado. 

(18 figs., 2 tablas, 3 refs.) A. G. V. 

Teorías recientes de la filtración. 
P. LE LEC, Silicates Ind., 29 [9], 363-377 (f) (1964). 

Después de definir dos tipos extremos de filtración (sobre membrana o en la 
masa), el autor recuerda, por una parte, la ecuación diferencial del flujo en un 
medio poroso, y por otra, la teoría del modelo del cual se deduce el valor de la 
resistencia específica. En el caso de filtración sobre membrana, se examinan los 
factores que pueden modificar esta resistencia y se deducen las modificaciones qu¿ 
hay que introducir en las leyes clásicas. En el caso de la filtración en la masa, se 
estudia la variación de la porosidad, de la superficie específica y de la concentra­
ción de pequeñas partículas en la masa filtrante en función de las condiciones ex­
perimentales. 

(24 figs., 33 refs.) A. G. V. 

Filtración del caolín inglés. 
R. E. BROCINER,, Silicates Ind., 29 [9], 353-362 (f) (1964). 

Se describen los filtros-prensas empleados por la industria inglesa para la fil­
tración de ¡suspensiones de caolín. 

Se indican los métodos y los resultados del estudio en laboratorio de la filtra-
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ción de caolines en el intervalo de presiones 0-10.000 psi, relacionándose estos re­
sultados con los obtenidos a escala de producción. Se explica el mecanismo de 
formación de la torta del filtro-prensa, el cual justifica la desviación de la veloci­
dad de filtración con respecto al valor teórico. 

(15 figs., 3 refs.) A. G. V. 

La cinética de los cambios irreversibles entre fases aplicada al estudio 
de la corrosión de los refractarios por las sales fundidas. 

M. REY, Silicates Ind., 29 [9], 337-352 (f) (1964). 

Para el estudio de la corrosión por disolución de sólidos no metálicos en líqui­
dos agresivos se ha propuesto un gran número de ensayos acelerados. Antes de 
establecer el principio de un método razonable de ensayo deben recordarse los 
fenómenos que provoca el simple contacto de un sólido con uno o varios líqui­
dos, en presencia ô  no de una fase gaseosa. Se estudia la velocidad de disolución 
de un sólido en función de las condiciones hidrodinámicas del líquido (estático, 
laminar, turbillonarío y turbulento). Se ha tratado de establecer una ley general 
que permita estudiar el problema de la corrosión de materialejs cerámicos a, alta 
temperatura, trabajando con modelos a la temperatura ambiente. 

(27 figs., 24 refs.) A. G. V. 

La wollastonita en sus principales aplicaciones cerámicas, 
C. BLIM y L. LEVANDOW^SKY, Industr. Céram. [566], 435-446 (f) (1964). 

Se recuerdan brevemente las principales características de este mineral, así como 
sus yacimientos más importantes. Después de indicar las principales ventajas téc­
nicas del empleo de la wollastonita en las pastas cerámicas, se pasa a estudiar sus 
diferentes aplicaciones industriales (productos de tierra cocida, cerámica artística, 
loza de mesa, azulejos^ cerámica electrotécnica) y las mejoras de calidad y coste 
que su empleo ha permitido introducir. En general se han logrado las siguientes 
ventajas: 1) Mejor aptitud al moldeo de las pastas, 2) Reducción de defectos de 
secado y cocción, 3) Reducción de la temperatura y del tiempo de cocción, 4) Dis­
minución de la contracción, 5) Aumento de la resistencia mecánica en crudo y en 
cocido, 6) Reducción de la expansión y 7) Mejora de las características técnicas de 
las pastas electrónicas. 

(11 figs., 6 tablas, 14 refs.) A. G. V. 

Goma en compresión. 
H. R. BROWN, Glass Dig., 43 [7], 54-57, 87 (i) (1964). 

La goma en compresión como elemento de juntas viene ya empleándose en la 
industria del automóvil desde hace unos treinta años. También es ya antiguo su 
uso en juntas para bombas y en una gran variedad de equipos mecániclos. El autor 
describe en este artículo una variedad de usos del neopreno denso y de la esponja 
de neopreno en arquitectura y da los esquemas de once tipos de cierres en los 
que se insertan juntas de goma. Se citan entre las ventajas: a) Instalación rápida 
y fácil, bj Gran libertad en el diseño, c) Mantenimiento del cierre hermético a 
pesar de movimientos relativos de los materiales adyacentes, d) Gran duración. 
El neopreno resiste muy bien la acción de la luz, del ozono, de las temperaturas 
ambientales extremas, de los aceites y grasas, y de muchas otras sustancias quí­
micas. Se citan numerosos edificios en los que las juntaa de cierre son de neopreno. 

(11 figs.) A. G. V. 

Cómo hacer la elección adecuada. 
J. W. BECKER, Glass Dig., 43 [8], 68-70 (i) (1964). 

Se señalan las variables importantes que hay que tener presentes cuando se elige 
la masilla o sustancia de juntas para la fijación de los vidrios de ventana. No se 
debe hacer la elección sin antes haber considerado los siguientes aspectos: 1) Du-
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ración que se espera, 2) Factores económicos, 3) Dimensiones de los: canales en 
que se ha de alojar el vidrio, 4) Tamaño y tipo del vidrio, 5) Condiciones de trabajo 
y meteorológicas, 6) Tipo de marco o de bastidor, 7) Compatibilidad entre las sus­
tancias de juntas, si se han de emplear varias simultáneamente, 8) Especializíación 
de mano de obra requerida para la aplicación de la sustancia (Seleccionada. Por 
último, se describen las características de aplicación y servicio de los tres tipos 
de masillas siguientes : 1) Mástic compuesto por aceites secantes), resinas, pigmentos 
y carga, 2) Mástic compuesto por aceites no secantes, resinas, pigmentos y carga, 
y 3) Elastómeros. 

A. G. V. 

Contribución al estudio de la estructura interna y de la estructura su­
perficial de los vidrios. Parte I. 

M. NAVEZ, Venes et Refract., 18 [4], 285-298 (f) (1964). 

La utilización de técnicas modernas, tales como la microscopía electrónica de 
alta resolución, la difracción electrónica, el análisis por espectrografía de rayos X 
y el microanálisis por sonda electrónica, ha permitido al autor estudiar la estruc­
tura interna de los vidrios y las modificaciones que puede sufrir esta estructura por 
efecto del pulido mecánico o por diferentes tipos de corrosión. En una primera 
parte se han puesto de manifiesto dos tipos dé estructura interna del vidrio : 1) Los 
vidrios de borosilicato presentan una separación de fases muy neta. 2) Los vidrios 
silicatados industriales poseen una estructura granular definida con menos nitidez. 
Parece como si se tratase de núcleos pseudo-ordenados, ricos en sílice, en equili­
brio con una fase vitrea de estructura más abierta y rica en iones alcalinos. Esta 
hipótesis ha sido en parte confirmada durante el estudio del pulido mecánico de los 
mismos vidrios. Esta estructura de los vidrios sodocálcicos puede evolucionar, en 
condiciones apropiadas, hacia la separación de fases. 

(24 figs., 1 tabla) A. G. V. 

Influencia del estirado sobre la birrefringencia de forma de un vi­
drio de borosilicato de sodio (vidrio MO). 

R. THOMAS, Verres et Refract., 18 [4], 299-307 (f) (1964). 

Cuando se estiran varillas de vidrio MO a 585° C, y se mantienen a esta tem­
peratura durante tiempos que oscilan entre varias horas y varios días, se observa 
en ellas la llamada birrefringencia de forma. Esta parece ser debida a la apari­
ción de inclusiones elipsoidales constitudas por un compuesto borosódico y pro­
vocadas por la acción sucesiva del estirado y del recocido. Este fenómeno se parece 
a la birrefringencia de flujo, también llamada efecto Maxwel, en la cual las par­
tículas en forma de elipsoides de revolución en suspensión en el líquido se orien­
tan por el flujo de este líquido y dan lugar a una anisotropía geométrica. La 
birrefringencia de forma del vidrio MO depende de la elongación unitaria local, la 
cual determina la excentricidad de las inclusiones, y del tiempo de recocido, que 
produce la separación de fases. La birrefringencia de forma es negativa y puede 
alcanzar en el mejor de los casos un valor de —1000 m ,u/cm. 

(12 figs., 5 refs.) A. G. V. 

El vidrio en la tecnología nuclear. 
J. ROBREDO, Verres et Refract., 18 [4], 308-318 (f) (1964). 

Han sido mu'chos los autores que han estudiado la contribución de la tecnolo­
gía nuclear a las industrias de la cerámica y del vidrio,; especialmente en lo que 
se refiere al desarrollo de nuevas técnicas de control, investigación o análisis., Por 
el contrario, la tecnología nuclear ha recibido mucha menos atención por parte 
de los investigadores y los técnicos del vidrio. En este artículo se tratan con de­
talle los dos asuntos siguientes: 1) Eliminación de residuos radioactivos, incor-

97 



porándolos en una matriz vitrea, y 2) Preparación de elementos combustibles nu­
cleares por incorporación de materiales fisibles en sistem.as vitreos. 

(6 figs., 4 tablas, 47 refs.) A. G. V. 

Estudio de los boruros de lantano y de uranio por sinterizaeión-reacción. 
J. SCHMITT y R. SETTON, Verres et Refract., 18 [4], 319-325 (f) (1964). 

Después de revisar brevemente las propiedades termoiónicas de las sustancias 
LaBe, UB2, UB4 y W, los autores recuerdan el principio de la sinterización-reac-
ción. Se describe la aplicación de esta técnica para la producción de LaBe, UB2 
y UB.1. Se estudian por difracción de raycís X y por microscopía metalográfica las 
composiciones de fases y las texturas de los productos obtenidos. Finalmente se 
discuten las áreas de formación y estabilidad de los boruros de uranio. 

(7 figs., 3 tablas, 23 reís.) A. G. V. 

Estudio de la migración puntual de los iones hidrógeno en un vidrio 
plano. 

P. EHRMANN, M. DE BILLY y J. ZARZYCKI, Verßes et Refract., 18 [3], 169-180 (f) 
(1964). 

Se ha estudiado la influencia de la descalcalinización previa del vidrio por SO2 
gaseoso sobre el cambio de iones H+ a partir de un baño de NH4HSO4 fundido 
a 350° C. Cuando la desalcalinización del vidrio se produce a temperaturas iguales 
o superiores a 600° C, se pone de manifiesto uni nuevo modo de migración. Se 
produce el cambio a partir de centros aislados diseminados sobre la superficie del 
vidrio, y a partir de ellos progresa hacia el interior de una forma isótropa. A este 
tipo de difusión; se le ha dado el nombre de "migración puntual". Se puede admitir 
que esta migración puntual es debida a la impermeabilidaid a los iones H+ de las 
capas superficiales del vidrio después del tratamiento por SOo. Se analiza la in­
fluencia que sobre esta difusión tienen algunos factores. 

(17 figs., 1 tabla, 13 refs.) A. G. V. 

Una técnica de utilización del propano en los arcos de recocido y de 
cocción de la decoración en vidriería. 

J. C. BIOS,, Verres et Refract., 18 [3], 181-190 (f) (1964). 

La utilización del propano en el calentamiento de los arcos de vidriería, tanto 
para el recocido como para la cocción de la decoración, permite efectuar estos tra­
tamientos en atmósfera ordinaria. La técnica descrita consiste —en el caso de 
arcos de recocido— en multiplicar lo;S puntos de emisión y en jugar con el flujo 
de los mecheros individuales y con la distancia entre ellos para ajustar la emisión 
de calor a la curva de tratamiento que se desee obtener. En Id que se refiere a los 
arcos para cocer la decoración, se puede aprovechar la diferencia en poderes absor­
bentes del vidrio y de los óxidos metálicos, para utilizar dos fuentes de calor dis-

. tintas. Se muestran ejemplos de instalaciones industriales. 
(7 figs.) A. G. V. 

Mecanismo de estirado de una varilla de vidrio. Parte II. 
P. HERRMANN, Ver^res et Refract., 18 [3], 191-198 (f) (1964). 

La primera parte de este trabajo aparece en Verres et Refract., 18 [2], 108-118 
(1964). 

Se continúa este estudio observando los movimientos internos de una varilla de 
vidrio sometida a estirado. Se comprueba que las deformaciones que resultan de 
estos movimientos son nulas en la mayor parte de los casos (deslizamientos internos 
despreciables). Este estudio permite poner a punto un método de medida de la vis­
cosidad absoluta del vidrio. Este método es utilizable entre 10̂  y 10̂ " poises y —en 
este margen— ofrece la posibilidad de obtener, en un sólo ensayo, la curva viscosi­
dad —temperatura del vidrio. 

(15 figs,, 5 refs.) A. G. V. 
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Estudio de u n horno de vidriería sobre modelos fríos. 
M. LÉvÊQUE y J. GARDIN, Veires et Refract., 18 [31, 199-203 (f) (1964). 

Los autores han demostrado ya el interés que ofrece la utilización de un modelo 
frío para estudiar un quemador de horno de vidriería {Ver}'esí> et Refract., 15 [4 ] , 
197-203 (1961). En este artículo tratan de la forma de ciertas partes del horno y de 
su influencia sobre la circulación de los gases en los quemadores y en la cámara. 
Su mayor preocupación ha sido el definir una llama cuyas características satisfagan 
mejor los requerimientos para trabajar un vidrio determinado. 

Se ha estudiado, mediante modelos fríos, el reparto del aire de combustión a la 
salida de los quemadores, en un horno de vidrieríai de quemadores transversales. 
Asimismo se ha analizado la forma del flujo gaseoso que simula la llama a través 
de la cámara del horno, en función de los consumos de aceite y de aire de combus­
tión, de la forma de la cámara de regeneración, y de otras variables. 

(12 figs., 3 tablas, 3 refs.) A. G. V. 

Sobre la estructura de los p i g m e n t o s v e r d e y azul turquesa conten iendo 
vanadio . 

L. MARCHESINI y E. RAMOUS, Vetro e Silicati, 8 [3 /45] , 5-9 (it) (1964). 

Se ha estudiado la formación de pigmentos verdes, obtenidos por calcinación de 
SÍO2, ZrOa y, V2O5, y de pigmentos azul turquesa, con adición de N a F a la mezcla. 
Se ha observado que durante la calcinación se forma circón de color turquesa cuan­
do todo el vanadio que contiene está en forma tetravalente, y circón verde cuando el 
vanadio está en parte en forma pentavalente. Se ha comprobado que la formación 
del color turquesa tiene lugar después de la aparición del verde, debido a una 
reorganización de la red del circón, con eliminación del vanadio pentavalente. La 
presencia de fluor contribuye a esta reorganización de la red del circón. Se ha 
demostrado que la presencia del fluoruro sódico favorece claramente el proceso de 
formación del circón. Dado que las redes de los pigmentos azul y verde tienen 
menores dimensiones que la del circón puro, se ha llegado a la conclusión de que 
en estos casos el vanadio reemplaza al circonio. 

(8 figs., 1 tabla, 16 refs.) A. G. V. 

La fabricación a u t o m á t i c a del vidrio. Capítulos III, IV y V. 
F. FRANCESCHINI, Vetro e Silicati, 8 [3 /45] , 10-16 (it) (1964). 

El artículo precedente ha aparecido en Veti^o e Silicati, 8 [ 2 /44 ] , 10-16 (1964). 
En el presente se hace una descripción de las vasijas rotatorias de las máquinas 
Owens y Roirant A6, y del plato giratorio de la máquina Poeting AM6, y se acom­
pañan los correspondientes esquemas. En el capítulo V se ofrecen las generalidades 
sobre las máquinas sopladoras automáticas y se describen las máquinas Owens y 
Roirant. Asimismo se presentan en forma esquemática el ciclo y las fases de fabri­
cación de la máquina Owens, así como el acondicionamiento del vidrio para la 
misma. 

(11 figs., 2 tablas) A. G. V. 

Propiedades y estructura de los vidrios e n los s i s t emas binarios: Alcali-
TiO,. 

BH. V. JANAKIRAMA RAQ, / . Amer. Ceram. Soc, 47 [ 9 ] , 455-463 (i) (1964). 

Se han preparado vidrios correspondientes a las fórmulas R2TÍO3 y R2TÍ2O5. 
Los óxidos K2O, RbaO y CSaO forman vidrios bastante estables con el TÍO2. Por 
tratamiento térmico estos vidrios nuclean fácilmente y forman masas opalinas. El 
LÍ2O y el NaaO, por el contrario, no forman vidrios con el TÍO2 cuando se prepa­
ran las composiciones en cantidades de 1 gramo. La higroscopicidad aumenta al 
crecer el contenido en álcali. Los índices de refracción de los vidrios varían entre 
1,66 y 1,90. Estos hechos indican que el T iO. es un formador de vidrio por sí mis­
mo, y que el Ti^+ se halla en e*stos vidrios en coordinación seis. 

(9 figs., 3 tablas, 19 refs.) A. G. V. 
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Efecto del enfriamiento en siîicona y del pulido al ácido sobre la resis­
tencia mecánica del vidrio. 

P. C. FLETCHER y J. J. TILLMAN, J. Amer. Ceram. Soc, 47 [8], 379-382 (i) (1964). 

Se han enfriado en un aceite de silicona, y en otro de hidrocarburo de análoga 
viscosidad, unas varillas de vidrio sodocálcico de 5 mm. de diámetro. Las varillas, 
enfriadas en el aceite de silicona, no son más resistentes que laiS enfriadas en el otro 
aceite. Las varillas que han sufrido un ataque químico superficial tienen una resis­
tencia de 300.000 psi. Por enfriamiento de estas varillas se reduce su resistencia a 
110.000 psi. Esta disminución puede ser debida a a formación de microdefectos 
cristalinos y no cristalinos durante el ciclo de calentamiento y enfriamiento. Al 
volver a atacar la superficie de estas varillas, después del enfriamiento, se logra la 
resistencia más alta, que alcanza las 384.000 psi. 

(1 tabla, 14 refs.) A. G. V. 

Sistemas fosfato-haluro: III. Constitución de los vidrios en el sistema 
NaPOa-LiF. 

A. E. R. WESI^MAI^ y M. KRISHNA MURTHY, J. Amer. Ceram. Soc, 47'ÍS^, 375-378 
(i) (1964). 

Se ha demostrado que cuando se funden los vidrios al aire en el laboratorio, y 
se enfrían inmediatamente, conservan casi todo el fluor. Ahora bien,̂  si dichos vi­
drios se calientan posteriormente, el fluor va siendo reemplazado gradualmente por 
oxígeno. Las determinaciones de pérdida de peso en los vidrios sólidos y en los 
fundidos, coinciden con estas conclusiones. En aire seco los fundidos pierden muy 
poco fluor, incluso en un período de una hora. Los análisis cromatográfico y por 
infrarrojo muestran que los vidrios que retienen fluor contienen cantidades consi­
derables de grupos monofluor-ortofosfato. Solamente la mitad del fluor se halla en 
esta forma. La posición del fluor restante no es conocida aún. 

(2 figs., 2 tablas, 6 refs.) A. G. V. 

Medidas dieléctricas en vidrios a presiones muy altas. 
D. CHAKRAVORTY y L. E. CROSS, /. Amer. Ceram. Soc, 47 [8], 370-374 (i) (1964). 

Se describe ur̂  método para hacer medidas dieléctricas in situ a presiones hasta 
de 60 Kbar. Se ha empleado esta técnica para investigar el efecto de las altas pre­
siones sobre la energía de activación para la conducción en un vidrio de alumino-
silicato. La energía de activación aumenta al principio rápidamente con la presión 
y después muestra; una saturación a presiones por encima de los 30 Kbar. También 
se ha demostrado que en un vidrio comprimido a 42,2 Kbar. se produce un aumento 
remanente de la energía de activación. Se discuten los resultados obtenidos a la 
luz de los modelos actuales para la migración de cargas en el vidrio sódico. 

(7 figs., 11 refs.) A. G. V. 

PATENTES * 

Composición refractaria. 
Patente inglesa número 946.905, concedida el 15 da enero de 1964 a nombre de 

Harbison!-Walker Refractories Co. 

Un refractario monolítico compuesto por el 5-25 % de sílice finamente molida 
(—28 mallas Tyler), 7-35 % de cemento de aluminato calcico y el resto una arcilla 
refractaria calcinada, un mineral alto en alúmina calcinado y/o minerales calcina­
dos o no del grupo de la cianita. Una composición típica consiste en: 50% de 
bauxita calcinada, 15 % de alúmina calcinada, 25 % de chamóla (—100 mallas), 
10 % de cemento de aluminato calcica y 12 % de agua. Este material presenta una 
alta resistencia a la rotura y al ataque por álcalis. S A P 

* Las personas interesadas en adquirir los textos íntegros de las patentes fran­
cesas mencionadas, pueden dirigirse a : Sociedad Española dei Cerámica, C. Serra­
no, 113. Madrid-6. 
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Producción de cuerpos refractarios. 
Patente inglesa número 947.441, concedida el 22 de enero de 1964 a nombre de 

C. Taylor's Sons Co. 

Método para producir un refractario sinterizado consistente en : mezclar con agua 
para formar una paista moldeable' 25-70 % de circón, 10-30 % de alúmina calcinada 
y 25-50 % de alúmina tabular. Los tantos por cientos son sobre material seco. A 
continuación se cuela la; mezcla en un molde, se seca y se cuece a una temperatura 
de al menos 1.540*̂  C. Este material así obtenido se caracteriza por una buena re­
sistencia bajo carga en caliente, buena resistencia al choque térmico y a la corro­
sión. Una mezcla típica de partida consiste en 25 % de circón (325-mallas), 25 % de 
alúmina calcinada (325-mallas) y 50 % de alúmina tabular (de 8 mallas a finos). 

S. A. P. 

Refractarios de dolomita aglomerados con alquitrán. 
Patente americana número 3.148.238, concedida el 8 de septiembre de 1964 a nom­

bre de Harbison-Walker Refractories. 

Refractarios de dolomita aglomerados con alquitrán para ser usados en los recu­
brimientos de los convertidores de oxígeno. Estos refractarios están compuestos por 
una mezcla de alquitrán y dolomita calcinada a muerte, con o sin magnesita o cal 
calcinada a muerte. El análisis da los siguientes porcentajes : 5-50 % de cal, 
50-95 % de magnesia, y no más del 4 % de sílice, óxido de hierro y alúmina com­
binada. S A P 

Composición para fabricar refractarios de al ta alúmina. 
Patente americana número 696.274, concedida el 20 de octubre de 1964 a nombre 

de Canadian Refractories Ltd. 
La composición contiene al menos 1-10 % de sílice pura volatilizada de 50 mieras 

y el resto lo constituye un mineral aluminoso o alúmina baja en hierro o mezcla 
de ambos en estado de fina división. S A P 

Producción de refractarios de semi-sílice. 
Patente americana número 3.146.115, concedida el 25 de agosto de 1964 a nombre 

de Harbison-Walker Refractories Co. 

Producción de refractarios de semi-sílice, teniendo una alta resistencia mecánica 
en frío y bajo carga a alta temperatura. La mezclaj se compone del 70-90 % de 
caolín u otra arcilla, y 10-30 % de pirofilita cruda. Los ladrillos se cuecen alrededor 
del cono 15. S A P 

Composición para formar un vidrio resistente a los impactos. 
Patente americana número 3.148.994, concedida el 15 de septiembre de 1964 a nom­

bre de Corning Glass. 
Composición para fabricar un vidrio resistente a los impactos y que consiste 

principalmente en: 65-75% de sílice, 0,1-2% de óxido de sodio más potasio, 
15-25 % de alúmina, 3-6 %\ de titania, 1-4 % de óxido de Htio, 1-4 % de óxido 
de magnesio, 0,5-2 % de óxido de zinc y 0,1-2 % íde fluor. Tiene particular aplica­
ción en vajillas y artículos de cocina. S. A. P. 

Procedimiento para incrementar el índice de refracción de un vidrio 
alto en titania. 

Patente americana número 3.145.114, concedida el 18 de agosto de 1964 a nombre 
de G. E. Rindone. 

Procfedimientd para incrementar el índice de refracción de un vidrio alto en 
titania. Para ello, el vidrio se calienta a la temperatura correspondiente a su punto 
de templado o bien más alto, por ejemplo, alrededor de 625" C, durante tres horas. 

S. A. P. 
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Composición cerámica para producir áridos ligeros. 
Patente americana númerO' 3.148.996, concedida a nombre de Horizons Inc. el 15 

de septiembre de 1964, 

Composición para producir áridos esponjosos o bloques cerámicos ligeros sin 
necesidad de calentar a temperaturas elevadas. La mezcla está constituida princi­
palmente por 25 partes de ácido clorhídrico, 30 partes' de wollastonita y 30 de sílice 
y una solución acuosa de fosfato de aluminio. Esta mezcla puede espumarse in situ 
para formar así granulos ligeros, o bien piezas de forma determinada dentro de 
moldes. S. A. P. 

Vidrio transparente a la radiación infrarroja. 
Patente americana número 3.154.424, concedida el 27 de octubre de 1964 a nombre 

de Texas Instruments Inc. 

Una composición ternaria para dar lugar a un vidrio transparente a los rayos 
infrarrojos, consistente en: 5-45 % de sílice, 30-75 ^o de teluro y 5-50 % de arsé­
nico. La mezcla se funde al vacío en un tubo cerrado y o\ fundido se enfría lenta­
mente. S. A. P. 

Composición para fabricar un vidrio resistente a la humedad. 
Patente americana número 3.146.120, concedida el 25 de agosto de 1964 a nombre 

de American Optical Co. 

El vidrio, que absorbe selectivamente los ultravioletas e infrarrojos, está com­
puesto por: 52,2-72,5 % de sílice, 6,4-13,7 % de óxido de calcio, 0,015-0,2 % de 
trióxido de cobalto, 0-16 % de óxido de sodio, 0-16 % de óxido d© potasio (el con­
junto de estos dos óxidos representa como mínimo el 12 %\ 0-2 % de dióxido de 
titanio y 0,5-1 % de trióxido de arsénico, más trióxido de antimonio. S. A. P. 

Composición para producir cuerpos vitreos. 
Patente americana número 3.146.114, concedida el 25 de agoso de 1964 a nombre 

de Corning Glass Works. 

Composición para producir cuerpos vitreos consistentes en cristales finamente 
dispersos en una matriz vitrea compuesta de 50-68 % de sílice, 16-34 % de alú­
mina, 7-34 % de óxido de sodio,, 0-15 % de óxido de calcio y 0-6 % de óxido de 
potasio. La relación entre álcalis y alúmina no debe seç mayor de 1,7. S. A. P. 

Procedimiento para la fabricaciión de ferritos de cinc-imanganeso y pro­
ductos análogos. 

Patente francesa número 1.332.416, solicitada el 27 de agosto de 1962 y concedi­
da a nombre de Siemens & Halske Aktiengesellschaft. (Solicitud de patente 
presentada en la República Federal Alemana el 18 de septiembre de 1961 con 
el número S 75.797 a nombre del solicitante. 

Para la disminución de las pérdidas de los ferritos de cinc-manganeso fuerte­
mente permeables, se añade, a las materias primas puras que forman el ferrito, 
y preferentemente después de un tratamiento térmico previo, bario o estroncio en 
la proporción de 0,005 a 0,1 % en peso, y mejor de un 0,01 a un 0,04 % en peso. 

S. A. P. 

Perfeccionamiento aportado a la fabricación de cuerpos porosos obte­
nidos por aglomeración a temperaturas relativamente elevadas. 

Patente francesa número 1.332.128, solicitada el 1 de junio de 1962 y concedida 
a nombre de R. A. Y. Christand. 

Perfeccionamiento aportado a la fabricación de cuerpos porosos obtenidos 
por aglomeración a temperaturas relativamente elevadas, por ejemplo, por cocción 
o fritado. Consiste el perfeccionamiento en adicionar a la mezcla un sólido cloro-
bencénico y más particularmente el paradiclorobenceno. ^ j¡^ ^ 
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Masas carbonosas utilizadas como aislantes térmicos y su proceso de 
preparación. 

Patente francesa número 1331,624, solicitada el 19 de junio de 1962 y concedida 
a nombre de Great Lakes Carbon Corporation. (Solicitud de patente presentada 
en los Estados Unidos el 23 de junio de 1961 con el número 119.242, a nombre 
de F. L. Shea Jr. y S. W. Martin.) 

El procedimiento se refiere a la preparación de una materia carbonosa para ser 
utilizada como aislante térmico a temperaturas ordinarias. Para ello se parte de 
partículas carbonosas finamente divididas y con el fin de volverlas plásticas y que 
se dilaten, se les aplica una corriente gaseosa entre 62P y l.,093°C. El contenido 
en oxígeno de esta corriente gaseosa es tal que al menos el 10 % de los cuerpos 
volátiles desprendidos no se queman. Se separa el producto sólido dilatado de los 
productos volátiles a una temperatura no inferior a la requerida por estos cuerpos 
para hallarse en estado de vapor. El producto final debe tener una densidad apa­
rente inferior a 0,4, siendo la proporción de cuerpos volátiles de aproximadamente 
3-15 %. Su granulometría está comprendida entre 5 y 1.000 mieras. El producto 
así obtenido se mezcla con un aglomerante, se prensa y se cuece. p D R 

Piezas refractarias poseyendo al menos un diafragma. 

Patente francesa número 1.331.509, solicitada el 23 de mayo de 1962 y concedida 
a nombre de Compagnie de Saint-Gobain. 

El invento se refiere a: 

1.̂  Una pieza que contiene principalmente un diafragma permeable encastra­
do directamente en una cubierta. El diafragma y la cubierta están constituidos en 
parte por un material refractario. 

2.^ Proceso de fabricación de esta pieza. P. D. B. 

Producto refractario. 

Patente francesa número 1.330.728, solicitada el 26 de julio de 1961 y concedida 
a nombre de Norton Company. (Solicitud de patente presentada en los Estados 
Unidos el 28 de julio de 1960 con el número 45.800 a nombre de M. E. Wash­
burn.) 

Ese producto refractario contiene una proporción predominante de una materia 
granular refractaria a base de carburo de silicio y es resistente hasta 1.200̂  C como 
mínimo. El aglomerante utilizado es nitruro de silicio conteniendo una cantidad 
apreciable de un compuesto que en un roentgenograma da dos líneas intensas a 
d = 4,67 Â y d = 4,44 A-

P. D. B. 

Procedimiento de preparación de polvos destinados al matrizado de 
núcleos magnéticos y otras piezas realizadas en polvos comprimidos. 

Patente francesa número l.i264.545, solicitada el 21 de diciembre de 1961 a nom­
bre de Lignes Télégraphiques et Téléphoniques. Inventores : A. Pierrot y G. Gó­
mez. Primer certificado de adición a la patente concedida el 10 de mayo de 1960. 

Procedimiento para adicionar a los polvos que van a ser matrizados mezclas 
de hexileno-glicol y sal de amonio con un copolimero de acetato de polivinilo. 
Estas mezclas tienen buenas propiedades lubricantes y aglomerantes y se eliminan 
prácticamente sin dejar residuos. Al mismo tiempo son ininflamables en solución 
acuosa. Se aphcan al matrizado de ferritos, ya que no deterioran las propiedades 
magnéticas. P D B 
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Procedimiento de tratamiento de materias primas cerámicas. 

Paúente francesa número 1.330.700, solicitada el 14 de agosto de 1962 y concedida 
a nombre de English Clays Lovering Pochin & Company Limited. (Solicitud 
de patente presentada en Gran Bretaña el 15 de agosto de 1961 y el 8 de junio 
de 1962 con el número 29.403/1961 a nombre del solicitante.) 

Procedimiento de tratar una materia prima cerámica enriqueciéndola por flo­
tación espumosa. El procedimiento supone la mezcla de carbón a la materia prima 
cerámica en una proporción que no excede de 1,78 Kgs. de carbón activado por 
tonelada de materia prima cerámica. T» x-. r» 

r . JL). D. 

Procedimiento de preparación de un pisé refractario. 
Patente francesa 1.330,261, solicitada el 9 de mayo de 1962 y concedida a nombre 

de Les Refractaires Français. 

Preparación de un pisé refractario para ser utilizado en fundiciones o en ace­
rerías, etc. Se proceded primero al amasado en seco de los elementos que cons­
tituyen el pisé: cuarzo molido, arcilla, tierra refractaria, etc., a continuación se 
añade el agua y se efectúa la molienda de la mezcla humedecida. El pisé así pre­
parado y en estado húmedo se introduce en embalajes estancos. p n "R 

Materia refractaria. 
Patente francesa número 1.330.179, solicitada el 26 de abril de 1962 y concedida 

a nombre de The Babcock & Wilcox Company. (Solicitud de patente presen­
tada en los Estados Unidos el 28 de abril de 1961 con el número 106.176 a 
nombre de C. L. Norton.) 

Esta materia refractaria convenientemente cocida, se utiliza en particular para 
ser puesta en contacto con vidrio fundido, ya que presenta una resistencia elevada 
a los choques térmicos y a la corrosión. Se obtiene por cocción de una compo­
sición formada de 10 % a 50 % en peso de granos de alúmina-sílice de dimensio­
nes calibradas, teniendo un contenido en alúmina comprendido entre el 80 al 95 % 
en peso, y de arcilla como aglomerante en una proporción del 4 al 12 %. El resto 
está formado por granos de corindón de dimensiones calibradas. La arcilla puede 
ser suprimida. P D R 

Dieléctrico cerámico. 
Patente francesa número L329.901, solicitada el 26 de julio de 1962 a nombre de 

Telefunken Patentverwertungsgesellschaft. Inventor: J. Just. (Solicitud de pa­
tente presentada en la República Federal Alemana el 5 de agosto de 1961 con 
el número T20.560, a nombre del solicitante.) 
Dieléctrico cerámico con una constante dieléctrica invariable en un amplio 

margen de temperatura. Se obtiene, añadiendo 1,2 % en peso de CaSnOa a una 
masa compuesta de BaTiO.,, TiOo y Zr02. P D B 

Materias 'cerámicas. 

Patente^francesa número 1.330.065, solicitada el 31 de julio de 1962 y concedida 
a nombre de Fuhuer Research Institute Limited. (Solicitud de patente presen­
tada en Inglaterra el 2 de agosto de 1961, con el número 30.303/1961, a nombre 
de los solicitantes.) 

Procedimiento para transformar una materia granular en una masa rígida. Con­
siste en mezclar la materia cerámica con polvo metálico y un agente oxidante 
y poner esta mezcla a continuación en un molde con el ñn de darle la forma que 
se desee. A continuación se calienta a una temperatura a la quq el metal reacciona 
con el agente oxidante y fragua. Este procedimiento se caracteriza porque el polvo 
metálico es de aluminio y/o de magnesio y/o de calcio y el agente oxidante un 
compuesto de cromo. P D B 
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Perfeccionamientoi de los forros de fricción, principalmente de los apli­
cados en los freínos de aviación. 

Patente francesa número 1.329.728, solicitada el 4 de mayo de 1962 y concedida 
a nombre de Hispano-Suiza Lallemant. 

Un forro de fricción constituido por un material calcinado, obtenido a partir 
de un polvo conteniendo carburo de boro en una proporción del 10 al 35 %. El 
carburo es preferiblemente de cobalto y/o níquel. La granulometría del carburo 
de boro está comprendida entre 0,5 y 1 mm. p D R 

Procedimiento de metalización. 

Patente francesa número 1.329.628, solicitada el 5 de abril de 1962 y concedida 
a nombre de Union Carbide Corporation. (Solicitud de patente presentada en 
los Estados Unidos el 19 de abril de 1961, con el número 103.998, a nombre 
de R. L. Pruett y W. R. Myers.) 

Para depositar un revestimiento metálico en un sustrato sólido, se calienta el 
sustrato, y una vez calentado se sumerge en una solución de metalización, cuya 
temperatura debe mantenerse entre 20*̂  y 100° C. Dicha solución está compuesta por 
un alcano de por lo menos 12 átomos de carbono y cuyo punto de fusión está 
situado por encima de 100° C, y disuelto en este alcano en una proporción del 
5 al 60 %, un compuesto bis-arsénico de un metal de transición cuya fórmula ge­
neral es: (Ar)2M. Donde Ar es un hidrocarburo aromático con núcleo bencénico 
aislado o un benceno aril-sustituido, y M representa un metal del grupo VA o VIA 
de la Tabla Periódica, cuyo número atómico está comprendido entre 23 y 74. 
El sustrato se pone en contacto con la solución de metalización:, cuando se en­
cuentra a una temperatura superior a la de descomposición del compuesto bis-ar­
sénico. El contacto se mantiene hasta que se deposite el revestimiento metálico. 

P. D. B. 

Compuestoai silíceos expandidos de baja densidad, su proceso de fabri­
cación y aplicaciones. 

Patente francesaí número 1.329.643, solicitada el 18 de abril de 1963 y concedida 
a nombre dq P. R. R. Come. 

Procedimiento para obtener compuestos silíceos de baja densidad. Este proce­
dimiento consiste en someter a un tratamiento térmico adecuado dichos compues­
tos, cuyo estado físico es tal, que permite que la expansión se produzca espontá­
neamente durante el transcurso del calentamiento. Este invento se extiende a aque­
llos compuestos sih'ceos expandidos cuya densidad es inferior a 20 Kg/m^ 

P. D. B. 

Ladrillo refractario para t rabajar en hornos metalúrgicos, principal­
mente en atmósfera reductora. 

Patente francesa número 1.329.655, solicitada el 25 de abril de 1962 a nombre de 
Didier-Werke A. G. (Solicitud de patente presentada en la República Federal 
Alemana el 22 de diciembre de 1961 con el número D37.751, a nombre del 
solicitante.) 

Ladrillo refractario de magnesia para trabajar en hornos metalúrgicos, princi­
palmente en atmósfera reductora, y que se caracteriza por lo siguiente: La mezcla 
de granos finos contiene materias que reaccionan fuertemente con efervescencia 
con la escoria del horno. Estas materias son principalmente: materias calcáreas, 
dolomita cocida u óxido de bario y/u óxido de estroncio, cemento de alúmina 
fundida, óxido de cromo. p n R 
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VACUOMETRO SEBAVA 
GRADUACIÓN DESLIZANTE 0-50 mm. de COLUMNA de AGUA 

• UTIL 

• SENCILLO 

• ECONÓMICO 

BUENA 

MARCHA 

DEL 

HORNO 

<:>^ 

A U S C U L T E SU 
F U E G O 

PARA 

BUENA 

COCCIÓN 

CERÁMICA 

MARIO SCOLES ELIA 
Ingegnere Industríale 

LAURIA,47,3.° 
BARCELONA-9 

EL VACUOMETRO 

SEBAVA 
IJ11J I ¿ y ^ la depresión total que 

existe en la zona de 
precolentomiento del horno. 

I H l i ; , I J ; | l | : l T r V s i l o c a n t i d a d d e a i r e 
en circutoción es suficiente 
poro uno buena combustión. 

F A C I L I T A 

AYUDA 

P E R M I T E 

la conducción del fuego a 
la marcha más conveniente. 

o las maniobras de regulación 
del tiro. 

comprobar si los horneros 
regulan el fuego según las 
instrucciones recibidas. 



1 á II 

CARBURO DE SILICIO AGLOME­
RADO CON OXINITRURO 

Los productos Crystolon 63, de la 
Norton Company, constituidos por 
carburo de silicio aglomerado con oxi-
nitruro de silicio, constituyen un per­
feccionamiento exclusivo obtenido por 
esta Compañía. En muchas aplicacio­
nes de alta temperatura, este material 
rinde mejor servicio que el carburo de 
silicio aglomerado con arcillas, óxidos 
o incluso nitruro de silicio. El oxini-
truro de silicio da una alta protección 
contra la oxidación a los granos de 
carburo de silicio, y con ello hace que 
se produzcan menores variaciones di­
mensionales en las piezas durante el 
servicio y que se alargue su vida. 

En general hay tendencia a emplear 
grandes placas en los hornos, bien 
porque sea necesario debido al gran 
tamaño de las piezas, o porque se per­
siga un aumento de la carga útil del 
horno. En estas condiciones los acce­
sorios del horno deben poseer no so­
lamente una alta resistencia mecánica 
a baja y alta temperatura, sino tam­
bién una estructura uniforme en to­
dos los lugares de las piezas. Esta uni­
formidad contribuye a reducir la ten­
dencia al agrietamiento al disminuir 
los esfuerzos diferenciales que sufre 
una pieza at variar su temperatura. 
Las placas de estos nuevos materiales 
poseen una alta resistencia mecánica 
a temperatura elevada y tienen menor 
tendencia a arquearse o deformarse 
que las placas obtenidas con aglome­
ración normal. El oxinitruro de silicio 
contribuye también a que las piezas 
no sufran descensos de resistencia 

mecánica por cocción prolongada, de­
bidos a fenómenos de oxidación. 

Uno de los graves defectos de fabri­
cación cerámica es el de salpicaduras 
de granos refractarios sobre las piezas 
que se están cociendo. Este despren­
dimiento de granos está favorecido 
por las texturas poco compactas de los 
refractarios, y se producen en mayor 
escala cuando los accesorios refracta­
rios se agrietan. La gran compacidad 
y homogeneidad y la gran resistencia 
al agrietamiento de estos materiales 
de carburo de silicio así aglomerado, 
tienen como efecto inmediato la re­
ducción del defecto de grano. 

También es importante que los pies 
que soportan las placas tengan una 
alta rigidez y estabilidad a alta tem­
peratura, ya que si se deforman o hun­
den durante el servicio, pueden pro­
vocar el agrietamiento de la placa 
por distribución no equilibrada de la 
carga. Una de las grandes ventajas de 
los accesorios refractarios de carburo 
de silicio es su alta conductividad 
térmica, la cual, especialmente en en­
cañados muy densos, asegura una 
transferencia rápida y homogénea del 
calor a todos los artículos que llenan 
el horno. 

AISLAMIENTO ELÉCTRICO EN ELE­
MENTOS DE CALEFACCIÓN 

Los elementos calefactores tubula­
res, utilizados en calentadores de in­
mersión y sistemas análogos, tienen 
en su centro una espiral metálica que 
actúa de resistencia eléctrica. Esa es­
piral está rodeada de granos de óxido 
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de magnesio fundidos, de densidad 
86-87 % de la teórica. La espiral y los 
granos de MgO fundido están encerra­
dos en una envoltura de aleación. 

Losi granos de MgO fundido cum­
plen la doble función de aislar eléc­
tricamente la resistencia de la envol­
tura metálica y de proveer una exce­
lente conducción del calor hacia esta 
última. Las propiedades usadas para 
este fin son, por tanto, una baja con­
ductividad eléctrica a temperatura 
elevada (resistencia de 27 megohmios-
pulgada a 980̂  C) y una alta conduc­
tividad térmica. 

Los granos de MgO fundido están 
constituidos por magnesia fundida en 
arco eléctrico y enfriada en régimen 
adecuado para permitir la formación 
de grandes cristales. Con este trata­
miento se logra, entre otras cosas, una 
reducción de la tendencia a absorber 
agua, debido a la existencia ád una 
pequeña superficie específica, que a su 
vez es consecuencia del gran desarro­
llo de los cristales. 

PIEDRAS PRECIOSAS 

La elaboración completa de las pie­
dras preciosas, desde la materia prima 
hasta las gemas terminadas, com­
prende seis etapas: Aserrar, amolar, 
lijar, labrar las facetas, tallar y pu­
lir. En las etapas de lijar y de pulir se 
emplean esencialmente abrasivos re­
cubiertos, mientras que en las otras 
cuatro se utilizan principalmente 
abrasivos macizos, aglomerados o 
sueltos. 

Después de que los trozos de piedra 
en bruto han sido aserrados con rue­
das cortadoras, y se han amolado re­
bajándolos al tamaño requerido con 
ruedas de amolar, el artesano los lija. 
Cuando la piedra se halla en esta fa­
se recibe el nombre de cabochon, y 
tiene ya su forma básica con la cara 

convexa y los lados y la parte infe­
rior planos o convexos. Luego se le la­
bran las facetas, se talla y se pule. 

El trabajo de lijar sigue al de amo­
lar con el fin de eliminar las marcas 
y rectificar la forma que ha dejado 
la rueda de amolar. Generalmente, 
la primera labor consiste en lijar en 
seco con tiras abrasivas de carburo 
de silicio, cortadas de rollos. Las ti­
ras se montan en ruedas partidas pro­
vistas de mandíbulas trabadoras para 
sujetarlas. A continuación, se lija el 
cabochon a pulso con lija de grano 
fino cpn objeto de reducirlo al tama­
ño previamente determinado. El tra­
bajo siguiente consiste en lijar en se­
co con discos. 

Cuando la piedra llega a esta eta­
pa, se lija a pulso, en una lijadora 
fija provista de un disco de tela de 
carburo de silicio muy fino. A conti­
nuación se le da la vuelta a la piedra 
cuidadosamente con un movimiento 
uniforme, y a un ángulo determinado, 
con el fin de formar una cara isomé-
trica en la cual se puedan labrar las 
facetas. La piedra está ya lista para 
las labores de pulido en húmedo. En 
el caso del pulido de piedras sin fa­
cetas, la primera labor de pulir se ha­
ce con bandas de tela impermeable 
de carburo de silicio extrafino monta­
das en tambores neumáticos. La pre­
sión del aire hace el efecto de acol­
chonado y mediante el empleo de un 
lubricante se elimina cualquier fric­
ción retardadora. 

El trabajo final de pulir se hace uti­
lizando bandas de tela impermeable 
de carburo de silicio superfino insta­
ladas en una máquina de banda ver­
tical. Esta labor se efectúa en húme­
do empleando el debido lubricante re­
frigerante para reducir el calor gene­
rado por la fricción y evitar el descan-
tillamiento. Las piedras así acabadas 
con gran cuidado lucen ahora con to­
da su belleza y están listas para uso 
en talleres de joyería. 
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RECUBRIMIENTOS DE CUERPO NE­
GRO SOBRE LADRILLOS 

AISLANTES 

La A. F. Holden Company ha lanza­
do al mercado un producto llamado 
Heat Unity Coating (HUC), destinado 
al recubrimiento de las caras interio­
res de los hornos. 

El HUC es un material que actúa 
como cuerpo negro y que, por tanto, 
posee un alto valor de emisividad. 
Cuando se recubre con él la cara ca­
liente de los refractarios de un hor­
no, éstos radian más calor hacia las 
piezas que están siendo cocidas y al 
mismo tiempo se aumenta la produc­

ción y se prolonga la vida del horno. 
El HUC se vende en bidones de cinco 
galones al precio de 60 dólares por bi­
dón. Con el contenido de cada bidón 
se puede cubrir un mínimo de 40 pies 
cuadrados de ladrillos aislantes típi­
cos. El uso de este material en condi­
ciones adecuadas puede reducir el 
consumo de combustible en un 25 por 
100, o aumentar la productividad en 
una cantidad equivalente. 

Se puede obtener más información 
acerca de este nuevo producto, diri­
giéndose a: The A. F. Holden Compa­
ny, 2195 South Milford Road, Milford, 
Michigan, U. S. A. 
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H O R N O S I N D U S T I l I i \ . L E S P A . R A C E I Í A . M I C A 
Y L A D R I L L O S 

S E C A D E R O S 
ffillllllllllillllllillllllllllllllllliiiliillillllliilllillil« I N S T A L A C I O N E S 
= P A R A 
= A Z U L E J O S . 

Hornos túnel de llama libre ^ 
Hornos túnel semi-muflados ^ 
Hornos túnel muflados ^ 
Hornos de pasajes 1 
Hornos de cámaras 1 
Hornos de "bacino'' para fundir esmaltes 1 
Secaderos continuos de canales 1 
Secaderos estáticos. 1 

Construcción de hornos y secaderos. 

Estudios y proyectos de instalaciones 

connpletas para cerámica. Transformación 

y mejora de las instalaciones existentes, 

ûvsesoramiento. 

Estudio Técnico Dr. Ing. Leone Padoa. Viale L. Muratori 225. MODENA (italiaj Tel. 26.132. 

I G L E S I A S 
Instalaciones Petrolíferas, S. A. 

Fuenterrabía, 4 - Tel. 252 31 00 
M A D RI D - 7 

Instalaciones completas de que­
madores de fuel-oil, regulación 
de aire, tanques, conducciones, 
según sistema 

STEIMER (Alemania) 

Confección y tramitación de 
proyectos y obtención autoriza­
ciones oficiales necesarias. 

TRANSFORMACIÓN OE HORNO|OE 
PRODOGTOS CERÁMICOS PARA 

QDEMADORES DE FOEl-OIL 

Asistencia técnica de STEIMER 
Información técnica gratuita 
Solicite nuestras ofertas y estudios técnicos 



ZIRCOSIL FIVE 
El uso del Zircon para la opacificación de artículos 
cerámicos y particularmente china vitrea—loza sanitaria, 
loza en general y azulejos de pared— está transformando 

los vidriados en todo el mundo. 
El Zircosil Five de la Associated Lead 
ha hecho posible este desarrollo; aumen­
ta la opacidad y brillantez y reduce los 
costes. El Zircosil Five es el opacificante 
de Zircon más fino y más consistente. 

ZIRCOSIL 
Ijllllliillllllüil 
'"lili lili"' 

ZIRCOSIL D 
Base económica para el forro de hornos, bvados y 

refractarios. 

ZIRCONIA 
Los óxidos de Zirconio Zedox, se están 

empleando cada día más como 
constituyentes importantes en la 

fabricación de colores cerámicos. 

ZEPOX 

CS7 

ASSOCIATED LEAD 
MANUFACTURERS LIMITED 

DIVISION ZIRCON 
CRESCENT HOUSE, NEWCASTLE UPON TYNE, L ENGLAND. 

AGENTES EN ESPAÑA: GUZMAN, S. A. Avenído del Oeste, 48 - VALENCIA 
Pelayo, 42 - BARCELONA 

Edificio España -MADRID 
Gregorio Balparda, 48 - BILBAO 



Tratándose de hélices de extrusión, 
la mejor diseñada puede resultar 
la menos adecuada a SU CASO 
V esto sólo se puede saber 
probando unas y otras. 

¿Tiene usted varios tipos a 
su disposición para poder 

probar y adoptar la que 
mejor resulta en 

SU CASO? 

MAQUICERAM, S. A. 
PROYECTOS, INSTALACIONES Y CONSTRUCCIONES METÁLICAS PARA LA INDUSTRIA CERÁMICA 

O R T I Z C A M P O S , 2 - 4 
Teléfonos 269 76 31 • 269 16 40 

M A D R I D - 1 9 


