EDITORIAL

Pesimismo

A veces me he preguntado como pueden ir hacia adelante aquellos que ya
estdn de vuelta de todo, aquellos que después de explorar todos los caminos,
han llegado a la conclusién de que ninguno de ellos merece la pena continuar
transitdndose.

Esta carga de negra experiencia que poseen tales personas, amasada con
amarguras agigantadas y dulzores exiguos, actia como una murallg 0 un signo
de stop que impide el paso a otras personas mds decididas que estdn dispuestas
a poner g prueba su propio valor y su propia inteligencia para conseguir el fin
propuesto.

Es perfectamente razonable y, sin duda, conveniente el que se aproveche
al mdximo el conocimiento y la experiencia de los que caminaron delante, pero
también es cierto que cuando se explora un camino por segunda vez, con un
mds agudo espiritu de observacion, se pueden llegar a descubrir importantes
tesoros que antes pasaron inadvertidos.

El pretender que las propias observaciones de las cosas o de los hechos han
sido suficientemente exhaustivas para desentranar su verdadera esencia, poniendo
al descubierto unas conclusiones definitivas, es un claro signo de petulancia.
Millones de ojos miopes vieron caer manzanas de los drboles antes que Newton,
y seguramente toda esa multitud habia llegado a'la conclusion definitiva de que
una manzana cayendo no significa mds que una fruta madura que ya no desea
seguir permaneciendo en el drbol.

Cuando nuestras propias observaciones nos descubren un panorama insulso
y vacio, cuando notamos la sensacion de que los caminos que recorremos no
conducen a ninguna parte, debemos sospechar de nuestra propia capacidad de
observacién mds que de la aridez intrinseca de lo observado. En estos casos es
cuando debemos redoblar mds avin nuestro esfuerzo y si, a pesar de ello, fraca-
samos de nuevo, la tnica salida airosa que nos queda es reconocer lisq y
llanamente nuestra incapacidad, y permitir que otras personas continien en el
intento. Si un problema ha resultado dificil para nosotros, puede que no lo sea
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tanto para aquellos que nos suceden. Y nuestra postura ante el relevo no ha de
ser la del pesimista que trata de justificarse exagerando las dificultades que le
hicieron fracasar. Hay que adoptar mds bien una postura de humildad.

Los que nos suceden tienen derecho a conocer nuestra experiencia, pura y
escueta, descrita en términos objetivos, y absolutamente exenta de supervalo-
raciones o exageraciones. Cuando legamos nuestra experiencia arropada en nubes
de pesimismo, no solamente la hacemos estéril, sino también esterilizadora.

Las generaciones que llegan han de empujar el carro de la historia mds alld
de donde nosotros lo dejamos, y para ello cuentan con un vigor nuevo y con una
ingenuidad pristina que nosotros no debemos disminuir con nuestras aprecia-
ciones de pesimismo,

Las olas embisten contra el acantilado unas tras otras. Y cada una de ellas
lo hace con el mismo impetu que sus precedentes, porque todas van llegando
con la fragancia de la primicia.
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Normas de refractarios

MATERIALES REFRACTARIOS

CARACTERISTICAS GENERALES DE LOS REFRACTARIOS
DE CROMO-MAGNESIA COCIDOS *

1. Objeto.

Esta norma tiene por objeto clasificar y fijar las caracteristicas de los pro-
ductos refractarios de cromo-magnesia cocidos, fabricados a partir de mezclas
de cromita y magnesia sinterizada.

2. Clasificacion.

Se han establecido dos calidades denominadas ¢ y b en funcién de su con-
tenido en 6xido de cromo, de silice y éxido de calcio y de las caracterfsticas
fisicas que, normalmente, de ello se derivan.

3. Caracteristicas.

Las caracteristicas quedan fijadas en el cuadro adjunto:

CALIDADES
a b
Contenido en Cr,0, (%) .. e e e s 18/32 18/32
Contenido en Si0, (%), menor del ... ... ... 5 7
Contenido en CaO (%), menor del ... ... ... ... .. .. ... ... .. 2 3
Porosidad total, mdxima (9 en volumen) . . e 21 24
Resistencia a la compresién en frio, m1mma (Kg/cm2) 300 200
Variacién permanente de dimensiones, mdxima (I h. a 1 600°C) (%) ... + 0,20 + 0,40
Resistencia a los cambios bruscos de temperatura, nimero de ciclos,
minimo (probeta, agua) ... .. 10 8
Refractariedad ba;o carga constante y temperatura creclente mml-
ma (°C) . AP PRD W81 4] 1.550

* FEsta norma ha sido elaborada por la Comisién de Normas de la Seccién de Refrac-

tarios de la S. E. C. y se ha sometido a aprobaciéon como norma U. N. E. 61.025 al
Instituto Nacional de Racionalizacién del Trabajo.
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NORMAS DE REFRACTARIOS

MATERIALES REFRACTARIOS

CARACTERISTICAS GENERALES DE LOS REFRACTARIOS
DE CROMO-MAGNESIA AGLOMERADOS QUIMICAMENTE *

1. Objeto.

Esta norma tiene por objeto clasificar y fijar las caracteristicas de los pro-
ductos refractarios de cromo-magnesia aglomerados quimicamente, fabricados
a partir de mezclas de cromita y magnesia sinterizada.

2. Clasificacion.

Se ha establecido una sola calidad basada, principalmente, en los contenidos
de 6xido de cromo, de silice y 6xido de calcio, asi como en las caracteristicas
fisicas que, normalmente, de ello se derivan.

3. Caracteristicas.

Las caracteristicas quedan fijadas en el cuadro adjunto:

Contenido en Cr, 0, (%) . 18/32
Contenido en SiO, (%), menor - del 5
Contenido en CaO (%), menor del ... ... ... ... ... ... ... ... 2
Porosidad total, mdxima (%) en volumen) . 17
Resistencia a la compresién en frio, minima (Kg/cmz) ...... 350
Variacién permanente de dimensiones, mdxima (I h. a 1600°C) (%) +0,5
Resistencia a los cambios bruscos de temperatura, nimero de ClC]OS, minimo
(probeta, agua) . e s 10
Refractariedad bajo carga constante y temperatura creclente minima (°C) ...... 1.590

4, Observaciones,

Los ensayos fisicos se realizardn segtin una norma especial para los materiales
de cromo-magnesia aglomerados quimicamente, andloga a la de los materiales
de magnesia-cromo aglomerados quimicamente,

* FEsta norma ha sido elaborada por la Comisién de Normas de la Seccién de Refrac-
tarios de la S. E. C. y se ha sometido a aprobaciéon como norma U. N. E. 61.026 al
Instituto Nacional de Racionalizacién del Trabajo.
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NORMAS DE REFRACTARIOS

MATERIALES REFRACTARIOS

CARACTERISTICAS GENERALES DE LOS REFRACTARIOS
DE FORSTERITA *

1. Objeto.

Esta norma tiene por objeto clasificar y fijar las caracteristicas de los pro-
ductos refractarios de forsterita (ortosilicato magnésico SiO, * 2MgO), fabricados
a partir de olivino o por sintesis a partir de materiales siliciosos y magnésicos.

2. Clasificacion.

Se ha establecido una sola calidad basada principalmente, en las caracteris-
ticas fisicas de estos materiales y en los contenidos de éxido de hierro, aldmina
y ¢6xido de calcio.

3. Caracteristicas.

Las caracteristicas quedan fijadas en el cuadro adjunto:

Contenido en Fe,0, (%), menor del ... ... ... ... ... ... .. . o 7
Contenido en AlLLO, (%), menor del ... ... ... ... ... ... .. . . ... . 1.5
Contenido en CaO (%), menor del ... ... ... ... ... ... .. o 0,5
Porosidad total, mdxima (% en volumen) ... ... ... ... ... ... ... ... ... .. .. .. 20
Resistencia a la compresién en frio, minima (Kg/cm®) ... ... . e 300

Variacién permanente de dimensiones, mdxima (1 h. a 1.600°C) (% contrac-
Refractariedad bajo carga constante y temperatura creciente, minima (°C) ... ... 1.600

¥ Esta norma ha sido elaborada por la Comisién de Normas de la Seccién de Refrac-
tarios de la S. E. C. y se ha sometido a aprobacién como norma U. N. E. 61.027 al
Instituto Nacional de Racionalizacién del Trabajo.
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NORMAS DE REFRACTARIOS

MATERIALES REFRACTARIOS

CARACTERISTICAS GENERALES DE LOS REFRACTARIOS
DE DOLOMIA *

1. Objeto.

Esta norma tiene por objeto clasificar y fijar las caracteristicas de los pro-
ductos refractarios de dolomfia, fabricados a partir de dolomia sinterizada.

2. Clasificacion.

Se han establecido cinco calidades: a, b, ¢, d y e, segin los procesos de
fabricacion seguidos para su obtencién.

3. Caracteristicas.

Las caracteristicas quedan fijadas en el cuadro adjunto:

CAIIDADES

a h c d e
Porosidad total, méxima (% en volumen) ... ... 22 20 22 20 14
Resistencia a la compresion en frio, minima
(Kg/cm?®) . 400 600 400 400 300
Variacién permanente de dlmensmnes, médxima
(2 h. a 1.600°C) (% contraccién) . 0,4 0,3 0,5 0,4 0,8

Refractariedad bajo carga constante y tempera-
tura creciente, minima (°C) ... ... ... ... ... 1.640 1.600 1.500 1.550 1.500

4. Observaciones.

Se desea hacer notar que las diferentes calidades obedecen a los siguientes
procedimientos de fabricacidn :

a) Ladrillos obtenidos por un prensado y coccién muy fuertes de dolomfias
bastante puras, a las que no se afade alquitran como aglomerante, ni
silice o silicatos como estabilizadores de la cal. Pueden llevar un recu-
brimiento externo para impedir su hidratacién.

b) Ladrillos totalmente estabilizados por adicién de silice o un silicato al
clinker de dolomia.

Esta norma ha sido elaborada por la Comisién de Normas de la Seccién de Refrac-
tarios de la S. E. C. y se ha sometido a aprobacién como norma U. N. E. 61.028 al
Instituto Nacional de Racionalizacién del Trabajo.

*
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NORMAS DE REFRACTARIOS

¢} Ladrillos fabricados mediante la adicién de un 4 a 10 9, de SiO,, Fe,O,,
etcétera, con objeto de estabilizar parcialmente la cal,

d) Ladrillos aglomerados con alquitrdn v con un tratamiento térmico a
baja temperatura, quedando el material parcialmente estabilizado.

€) Ladrillos fabricados con adicién de alquitrdn a la masa y sin coccién
posterior.

MATERIALES REFRACTARIOS

CARACTERISTICAS GENERALES DE LOS REFRACTARIOS
DE CROMITA *

1.  Objeto.

Esta norma tiene por objeto clasificar y fijar las caracteristicas de los pro-
ductos refractarios de cromita, fabricado a partir del mineral cromita, cuyo
constituyente principal es el Cr,0,.

2. Clasificacion,

Se han establecido dos calidades denominadas a y » en funcién, principal-
mente, de las caracteristicas fisicas y de los contenidos en sflice y 6xido de
hierro.

3. Caracteristicas.

Las caracteristicas, quedan fijadas en el cuadro adjunto:

CALIDADES
a b
Contenido en Cr,0, (%), mayor det ... .. ... ... ... ... ... ... .. 32 32
Contenido en SiO, (%), menor del ... .. ... ... ... ... ... .. .. 5 7
Contenido en Fe,O, (%) menor del ... ... ... ... ... .. . . . 17 20
Porosidad total, mdxima (% en volumcn) ...... 21 24
Resistencia a la compresién en frio, minima (Kg/cm) 400 400
Variacién permanente de dimensiones maxima (2 h. a 1600°C) (%) + 0,15 + 0,25
Resistencia a los cambios bruscos de temperatura nimero de ciclos,
minimo (probeta, agua) . . 10 8
Refractariedad ba]o carga constante y temperatura crec1ente mx’-
nima (°C) . PR O .11 1.430

* FEsta norma ha sido elaborada por la Comisién de Normas de la Seccién de Refrac-
tarios de la S. E. C. y se ha sometido a aprobacién como norma U. N. E. 61.029 al
Instituto Nacional de Racionalizacién del Trabajo.
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NORMAS DE REFRACTARIOS

MATERIALES REFRACTARIOS

CARACTERISTICAS GENERALES DE LOS REFRACTARIOS
DE CARBONO *

1. Objeto.

Esta norma tiene por objeto clasificar y fijar las caracteristicas de los pro-
ductos refractarios de carbono, fabricados a partir de coque o antracita.
2. C(lasificacion.

Se han establecido dos calidades denominadas a y b en funcién, principal-
mente, de sus caracterfsticas fisicas y del contenido en materias volatiles.
3. Caracteristicas.

Las caracteristicas quedan fijadas en el cuadro adjunto:

CALIDADES
a b
Contenido en carbono fijo (%), mayor del ... ... ... ... ... ... ... .. 75 75
Contenido en materias voldtiles (%), menor del ... ... ... ... ... ... t 3
Porosidad total, mdxima (%) en volumen en ... ... ... ... ... ... ... ... 23 30
Resistencia a la compresién en frio, minima (Kg/cm) 350 250
Variacidén lineal penmanente de dimensiones, mdxima (l h.al. 600°C)
(% contraccién) . R . e e e e 0,50 1,5
Refractariedad bajo carga constante y temperatura creclente mi-
nima (°C) . PO PUR 1010 1.800

* Esta norma ha sido elaborada por la Comisién de Normas de la Seccién de Refrac-
tarios de Ia S. E. C. y se ha sometido a aprobacién como norma U. N. E. 61.030 al
Instituto Nacional de Racionalizacién del Trabajo.
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NORMAS DE REFRACTARIOS

MATERIALES REFRACTARIOS

CARACTERISTICAS GENERALES DE LOS REFRACTARIOS
DE CARBURO DE SILICIO *

1. Obijeto.

Esta norma tiene por objeto clasificar y fijar las caracteristicas de los pro-
ductos refractarios de carburo de silicio.
2. Clasificacion,

Se han establecido cinco calidades denominadas a, b, ¢, d y e, en funcién
del contenido en SiC y de las caracteristicas fisicas que, normalmente, de ello
se derivan,

3. Caracteristicas.

Las caracteristicas quedan fijadas en el cuadro adjunto:

CALIDADES

a b c d e
Contenido en SiC (%) mayor del ... ... ... ... 97 90 85 70 50
Contenido en Fe,O, (%) menor del ... ... ... 0,5 1 1 1,5 2
Porosidad total, mdxima (% en volumen) ... ... ... 8/25 16 18 22 24
Resistencia a la compresién en frio, minima
Keg/em?®) ... oo .. ... 1000 800 700 600 400
Variacién permanente de dimensiones, mdxima
(1 h. a 1.600°C) (% contraccién) ... ... ... 0 0,1 0,2 0.5 1.5
Resistencia a los cambios bruscos de temperatu-
ra, nimero de ciclos, minimo (probeta, agua) 50 S0 50 50 50
Refractariedad bajo carga constante y temperatu-
ra creciente, minima (°C) ... ... ... ... ... ... 1.800 1.750 1.700 1.600 1.450

* Esta norma ha sido elaborada por la Comisién de Normas de la Seccién de Refrac-
tarios de la S. E. C. vy se ha sometido a aprobacién como norma U. N. E. 61.031 al
Instituto Nacional de Racionalizacién del Trabajo.
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a.chwdades ceramicas

Conferencia Internacional
de Refractarios

AAcHEN (Alemania Occidental),
27 OCTUBRE 1967

La X Conferencia Internacional de
Refractarios tendra lugar este aho en
Aachen, el 27 de octubre.

Dicha conferencia esta organizada
conjuntamente por la Rhein-Westf.
Techn. Hochschule, de Aachen y el
Instituto de Investigaciones de la In-
dustria de las Refractarios (Fors-
chungsinstitut der Feuerfest-Indus-
trie) de Bonn.

El tema a tratar sera: Ensayos vy
propiedades de los materiales refrac-
tarios a altas temperaturas.

Conferencia sobre «Avances recien-
tes de las técnicas de Rayos X en la
ciencia de materiales»

LoONDRES, 26-27 OCTUBRE 1967

El Grupo de Analisis por Rayos X
y el Grupo de Materiales y Ensayos
de The Institute of Physics and The
Physical Society de Londres, han or-
ganizado esta reunion que tendra
lugar en The Institution of Electrical
Engineers, y cuya finalidad es dar a
conocer y discutir los recientes avan-
ces y las aplicaciones mas modernas
de las ténicas de rayos X para el es-
tudio de materiales, prestando espe-
cial atencion g la relacién que existe
entre su estructura y las propiedades
fisicas. Un detalle esencial de esta
reunion es que no se discutiran las téc-

nicas y las aplicaciones clasicas. Asi-
mismo quedaran excluidas todas aque-
llas aplicaciones mas modernas que
recientemente hayan sido objeto. de
reunicnes especializadas o que se va-
yan a tratar con detalle en otras
préximas.

Las sesiones de esta reunién se de-
dicaran a cuestiones tales como fuen-
tes de radiacion de alta intensidad,
monocromatizacién, técnicas de mi-
cro-foco, intensificaciéon de imagen,
analisis de alta precision, epitaxia,
medidas bajo condiciones extremas de
presion y temperatura, asi como a los
problemas derivados de éstas.

La base de esta reunién estara cons-
tituida por una serie de conferencian-
tes invitados. Las comunicaciones que
se presenten no se publicaran conjun-
tamente. quedando cada autor en li-
bertad para publicarlas en la revista
que desee.

Las personas interesadas pueden
dolicitar informacion mas detallada
a The Institute of Physics and The
Physical Society, 47 Belgrave Square,
London, S. W. 1, Inglaterra.

Quinta Conferencia Anual sobre
Fisica del Estado Sélido

MANCHESTER, 3-6 ENERO 1968

Organizada por el Subcomité de
Fisica del Estado Solido de The Ins-
titute of Physics and the Physical So-
ciety, esta reunién tendra lugar en el
Instituto de Ciencia y Tecnologia de
la Universidad de Manchester durante
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los dias arriba indicados. La conferen-
cia se ajustard a lag mismas directrices
que siguieron las cuatro precedentes
celebradas en Bristol y Manchester,
y brindara una oportunidad a los in-
vestigadores que trabajen en las diver-
sas ramas de la Fisica del Estado So6-
lido para exponer y discutir los ultimos
avances en este campo. A diferencia de
las reuniones anteriores dedicadas
principalmente a los fisicos tedricos,
en la de 1968 se pretende incluir uno
o dos trabajos de revision, con un mar-
cado caracter de aplicacién a cargo de
conferenciantes invitados de la indus-
tria.

La fecha limite para la admisién de
comunicaciones es el 27 de octubre de
1967, debiendo enviarse por duplicado
un breve resumen de las mismas, de
unas 200 palabras, al secretario de la
Conferencia, profesor N, H. March, De-
partment of Physics, The University,
Sheffield, 10, Gran Bretafia. Estos re-
sumenes se reuniran en un folleto que
se distribuirda entre todos los partici-
pantes en la Conferencia. Los no asis-
tentes podran adquirirlo después de
su celebracién al precio de 7s. 6 d.

Los autores de las comunicaciones
quedan en libertad de publicar éstas
en la revista que deseen.

Las personas interesadas en asistir
a esta reunion, pueden obtener mas
detalles dirigiéndose a: The Institut of
Physics and The Physical Society, 47
Belgrave Square, London, S. W. 1,
England.

Nucleacion, crecimiento y estructura
de peliculas delgadas

SoureampToN (Inglaterra),
22-24 ABRIL 1968

Los Grupos de Electronica, Micros-
copia electronica y analisis, Optica y
Vacio del Instituto de Fisica y de la
Sociedad de Pisica, estan preparando
unga serie de conferencias anuales so-
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bre la fisica de las peliculas delga-
das.

La segunda serie de estas confe-
rencias tendra lugar en Southampton
desde el 22 al 24 de abril de 1968, y
trataria sobre nucleacién, crecimiento
y estructura de las peliculas delga-
das. La conferencia se propone cu-
brir todo el campo de trabajo sobre
la preparacion de peliculas delgadas
por medios quimicos, electrogquimicos,
deposicién en vacio, reacciéon en fase
vapor y técnicas de oxidacion, etc.

Los conferenciantes dispondran de
veinte minutos para la presentacion
de sus trabajos. Los titulos de las
comunicaciones, accmpafiados de un
resumen de no mas de mi] palabras de
longitud, o el espacio equivalente, in-
cluyendo diagramas, podrian remitirse
al secretario de la Conferencia, Mr.
A. E. B. Presland, Department of Che-
mical Technology, Imperial College,
London, S. W. 7, hasta e] 19 de enero
de 1968. Los restimenes habran de ir
escritos claramente a madaquina por
una sola cara del papel y éste habra
de ser del tamafio A4.

Los temas de interés seran: Nuclea-
cion, Procesos de crecimiento por
post-nucleaciéon y Estructura de las
peliculas delgadas; Difusion superfi-
cial; epitaxia y avances recientes en
las técnicas para el examen de super-
ficles y peliculas delgadas.

La residencia de los participantes
durante la duracion de las conferen-
cias sera realizada en Hall of Resi-
dence de la Universidad de Southamop-
ton. Para mas informacion: Meeting
Officer, The Institute of Physis and
The Physical Society, 47 Belgrave
Square, London, S. W. 1.

Fisica de liquidos
UNIVERSIDAD DE EasT ANGLIA (Inglate-
rra), 15-18 aBrir 1969

El Subcomité de Pisica del Estado
Solido del Instituto de Fisica y de la



Sociedad de Fisica, estd organizando
una conferencia sobre la Fisica de li-
quidos, que tendra lugar en la Univer-
sidad de East Anglia, del 15 al 18 de
abril de 1969.

Se espera que 1a Conferencia tratara,
principalmente, de los liquidos simples
(por ejemplo, liquidos monoatémicos,
mezclas simples, etc.), y especialmente
de los siguientes temas: (1) termodina-
mica, incluyendo transiciéon de fases y
fenémenos criticos; (2) propiedades de
transporte; (3) estructura de liquidos,
y (4) la dinamica de los liquidos, in-
cluyendo calculos de dinamica molecu-
lar. Se realzara fundamentalmente
las propiedades de los liquidos mas
bien que las técnicas empleadas.

Estructura nuclear y fisica
de las particulas elementales

UNIVERSIDAD DE SuUsSEX (Inglaterra),
24-26 SEPTIEMBRE 1969

El Subcomité de Fisica Nuclear de]
Instituto de Fisica y de la Sociedad de
Fisica, esta organizando una conferen-
cia sobre Estructura nuclear y fisica
de las particulas elementales, la cual
tendra lugar en la Universidad de
Sussex del 24 al 26 de septiembre de
1969.

En agosto de 1968 se podran obte-
ner mas detalles sobre el mismo.

Asociacion Giralt Laporta, S. A.-
Owens-Illinois Inc.

Giralt Laporta, S. A, empresa de
gran tradicion en la industria espa-
fiola del vidrio y Owens-Illinois Inc.,
firma internacionalmente conocida
por su relevante posicion en la indus-
tria mundial del vidrio, han concluido
felizmente un acuerdo por el cual
Owens-Illinois Inc. adquiere una im-
portante participacién en el capital de

Giralt Laporta, S. A., lo que permitira
de inmediato a ambas entidades tra-
bajar en comun para el mejor des-
sarrollo de las actividades de fabrica-
ciébn y distribucion de envases y
productos de vidrio en el mercado na-
cional y eventualmente con vistas a
la exportacion de los mismos.

La indiscutible experiencia de
Owens-~Illinois Inc. en esta materia
mas su enorme potencial técnico y
financiero, unidos al gran prestigio ga-
nado por Giralt Laporta, S. A, a lo
largo de sus muchos afios de constan-
te actividad en el mercado del vidrio
en Espafa, llevan a asegurar e] mejor
éxito a esta firma nacional. Desempe-
nara el cargo de director general de
la Compaiiia el sefior C. C. Lipton, que
tiene ya una experiencia de diecinue-
ve afios en puestos de ingenieria, fa-
bricacién y direccion dentro del campo
de operaciones desarrolladas por
Owens-Illinois Inc. en los Estados
Unidos. La Compariia seguira presi-
dida por don Enrique Giralt Rocamo-
ra, asistido por la estrecha colabora-
cibn de don Earle G. Ingels,
vicepresidente de Owens-Illinois Inc.,
qulen lo sera también de la empresa
espafiola.

Grupo de utilizadores de material
refractario (G. U, M. R.)

El objeto de este grupo, creado en
enero de 1963, se puede explicar en
pocas palabras: agrupar y hacer va-
ler los deseos de los usuarios de ma-
teria] refractario con objeto de ob-
tener de los fabricantes de estos
productos calidades que respondan
mejor a sus necesidades.

En sus reuniones, que tienen lugar
regularmente, se examinan critica-
mente los diversos métodos capaces
de definir o de medir las caracteristi-
cas clasicas de los productos refrac-
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trios. Se publicaran dentro de poco
una serie de recomendaciones rela-
tivas a estas determinaciones.

Al mismo tiempo se han estudiado
otras fundamentales cuestiones, tales
como las concernientes a las solicitu-
des de pedidos y muestreo. La primera
reccmendacion publicada (Silicates in-
dustriels, 1965, pag. 494), hace refe-
rencia a las especificaciones a intro-
ducir en las solicitudes de pedidos.
Otro estudio igualmente publicado
(Silicates Industriels, 1965, pag. 187),
hace referencia al valor y a la inter-
pretacion que puede darse a ciertcs

trabajos estadisticos que tratan del
problema del desmuestre.

En fin, el G. U. M. R. se interesa
actualmente en la definicibn de un
método simple de determinar la ho-
mogeneidad de los lotes asi como en
un plan general para cortar y sacar
las muestras.

En su ultima reunion en Aix-la-
Capelle se han aprobado los estatutos
del grupo y han sido elegidos M. M. P.
Angenot e Y. Godron, como presiden-
te y vipresidente, respectivamente.

La direccion de] G. U. M. R. es:
40 rue de Malines. Bruselas 1.

HORNOS INDUSTRIALES PARA CERAMICA

Y LADRILLOS
SECADEROS

Eimmmmmnmnamny INSTALACIONES

Y

Hornos tunel de llama libre

Hornos tunel semi-mufiados

Hornos tunel muflados
Hornos de pasajes
Hornos de camaras

Hornos de “bacino” para fundir esmaltes
Secaderos continuos de canales

Secaderos estaticos.

i

Construccion de hornos y secaderos.
Estudios y proyectos de instalaciones

completas para cerdmica. Transformaciéon HHHH||HHllHHIIHIIHIIII||HH||||||H|I|||H||H|||H|||H|I

Yy mejora de las instalaciones existentes.
Asesoramiento.
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5.000 anos de arte en arcilla?

La arcilla ceramica procede de un
depésito sedimentario en el sub-su-
elo, formado millones de afios antes
que el hombre primitivo se interesase
en el empleo de este material de
usos multiples.

La presentacion artistica de nuestra
Madona es de estilo antiguo, digamos
de ante-ayer. El mapa de 1720 que
suministra las mas lejanas informaci-
ones sobre las actividades de la firma
ITSCHERT es, sin embargo, de ayer.

Actualmente, suministramos arcillas
seleccionadas extraidas por los mas
modernos medios.

Nuestras canteras de una superficie
de mas de 500.000 m" nos permiten
garantizarles calidades constantes.

Vailendar-Clay es ahora conocida y
utilizada en todos ios paises de Eu-
ropa, en EE.UU., en el Préximo y
Lejano Oriente.

Arcillas ceramicas del Westerwaid ¢ Arcillas aglutinantes refractarias * Arcillas para esmaltes



PLANCHAS DE AMIANTO - CEMENTO

S="\MINEX =

La Central de Exportacién e Importacidn
MINEX les recomienda las planchas de
amianto-cemento de alta ondulacion, cono-
cidas por su gran calidad.

Dimensiones:

ancho: 1.097 mm.
largos: 1.200, 1.220, 1.530,
1.830, 2.400, 2.440 mm.

altura de la ondulacién: 51 mm.
grosor de la plancha: 6 mm.
nuamero de ondulaciones: 61/5

.Central de Exportacion e Importacion MINEX
Krakowskie Przedmiescie, 79 B. P. 1.002
VARSOVIA - POLONIA




NUEVOS LIBROS

4. El efecto del calor en cerimica.
«4. The effect of heat on ceramiecs».
W. E. Ford, editado por Maclaren
and Sons Ltd., Londres, 1967; un
volumen en rustica (14x21.5 cm.),
196 pags., 119 figs. Precio: 30 cheli-
nes.

Esta obra es la cuarta dentro de una
serie de textos de caracter monogra-
fico publicados por el Instituto de
Ceramica de lg Universidad de Shef-
field. destinados principalmente a los
postgraduados que deseen especiali~
zarse en ceramica.

De todos los procesos a que Se SO-
mete un material ceramico es el nro-
ceso térmico de coccion el mas critico
y decisivo y, sin duda, también el més
complejo por la diversidad de trans-
formaciones fisicas y dquimicas que
tienen lugar durante su calentamien-
to. Se comprende. pues. la importancia
que el ccenocimiento bdasico de estas
transformaciones tiene para el cera-
mista. tanto en el aspecto tedrico de
su mecanismo como en el de aplica-
cion en orden a las propiedades aue
desee desarrollar en un producto de-
terminado.

Con este criterio el autor de esta
obra, tras una breve introduccién so-
bre la regla de las fases y la revision
de algunos conceptos fundamentales,
hace un amplio y detallado estudio
tedrico acerca de los diferentes dia-
gramas de equilibrio en sistemas bi-
narios y ternarios, pasando a conti-
nuacién a exponer de un modo
general los procesos cinéticos de ma-
yor interés ceramico, tales como cre-
cimientos de grano, sinterizacion,
vitrificacién y ataque por escorias.

El capitulo siguiente trata de los
factores que determinan ia estructura
y las propiedades de los cuerpos ce-
ramicos y de la forma en que influye

el calor sobre ellos, considerandose su
microestructura, resistencia mecéani-
ca, tensiones térmicas, histéresis tér-
mica, oxidacidon-reduccién y resisten-
cia al choque térmico. Unga breve des-
cripcidn de las ténicas experimentales
de termogravimetria, andlisis térmico
diferencial y difraccion de rayos X
completa la parte primera, de carac-
ter general de] libro.

En la parte segunda se hace un
detallado estudio descriptivo acerca
de la constitucién, fases cristalinas,
transformaciones fisico-quimicas, et-
cetera de los materiales de mayor
importancia ceramica: silice, arcillas,
silicates de aluminio, silicatos de
magnesio, vermiculita, silicatos de
calcio. silicato de circonio, 6xido de
circonio, alumina, magnesia, dolomita
y minerales de cromo y de cromo-
magnesita. Esta descripcion monogra-
fica proporciona una serie de datos de
gran interés. 1o que, unido al acertado
criterio de sistemética exposicién man-
tenido a lo largo de toda la obra, hacen
de ella un texto de gran valor, tanto
para el técnico ceramista que desarro-
Ila su labor en la industria, como para
el cientifico tedrico o para el gradua-
do que desea obtener una formacion
bisica en este campo.

J. M* F.N.

Ingenieria ceramica nuclear. «Nuclear
and engineering ceramics». The Bri-
tish Ceramic Society, Proceedings 7.
Solicitarlo a: British Ceramic So-
ciety, Shelton House, Stoke Road,
Shelton, Stoke-on-Trent, Inglate-
rra. Precio: 5 libras 5 chelines.

Esta obra contiene las siguientes
contribuciones:

1. Preparacién de monocarburc de
uranio de composicién controlada
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Bidxido
de Manganeso

AR

AN

.

baldosas.

E

para la
coloracion
de
ladrillos

y tejas

La Sociedad A.I.M.E dispone de ocho tipos dife-
rentes de Bidxido de Manganeso con un contenido
de Mn02 que varia del 78 al 84°/,, particularmante
adecuados para la coloracion de ladnilos, tejas g

Con estos producios es posible obterer un vasta
pama de tonalidades.

Los fabrizantes de fadrillos y
tejas que desean ampiiar su
produccion con articulos mo-
dernos e interesantes les invi-
tamos a dir girse a nuestro
reprasentante, el cual se com-
placeraresolviendoeventuales
dificultades de caractertécnico.

+ negro

e marron oscuro
« castano claro
* gris claro
e gris

* gris oscuro

Pongase en contacto con nuestroagente exclusivo hoy mismos

Camer v Jove, 5.4,

Paseo General Mola, 19
Telétono 237 9000
BARCELONA-9
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10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

mediante reduccion carbotérmica
de los 6xidos en vacio—N. R. Wi-
lliams.

Desarrollo de una planta piloto
para la fabricacién de tabletas
de monodarburo de uranio.—
D. George.

Fabricacion de compuestos cera-
micos de monocarburo de ura-
nio-plutonio. — J. M. Horspool,
N. F. Rose y M. B. Finlayson.

La dispersién y rotura de particu-
las recublertas consolidadas en
una matriz de grafito mediante
prensado en caliente—G. H. Wi-
lliams, J. B. Morris y D. W. Sa-
vage,

Preparacién, recubrimiento, eva-
luacién y ensayos de irradiaciéon
de microesferas de 6xidos Sol-Gel.
R. G. Wymer y J. H. Coobs.

La tecnologia y aplicaciones del
Si,N,—N. L. Parr y E. R. W. May.
La textura de carburo de silicio
pirolitico.—P. Popper y F. L. Riley.
Preparacién y fabricacién de mo-
nonitruro. fosfuro y sulfuro de
uranio.—M. Allbutt, A. R. Junki-
son y R. F. Camey.

Efectos del niguel sobre la estruc-
tura del carkuro de uranio sinte-
rizado.—B. L. Eyrc y A. F. Bar-
tle H.

Extrusion en caliente de aleacio-
nes de uranio-carbdn.—P. Mag-
nier, M. Marchal y A. Accary.
Medidas de difusion en carburo de
uranio y su aplicaciéon a procesos
activados.—Hee Myoug Lee y L. R.
Barrett.

Relaciones de compatibilidad de
carburos de uranio con gleaciones
de hierro, hiquel y cromo. Equili-
bric de fases en los sistemas
U-Ni-C, UC-Fe-Ni y UC-Fe-Cr.—
S. K. Dutta y J. White.

Efecto de la tension y condiciones
de la superficie sobre el module de
ruptura. de la berilia.—W. B. Rot-
sez, K. Veevers y N. R. MacDonald.
Las propiedades del BeO conte-
niendo hasta 15 % v. de CSi ¥y
hasta 2 % v. de MgO.—N. A. Hill,
J. 8. O’Neill y D. T. Livez.
Fractura en CSi—J. C. V. Ramsey
y A. L. Roberts.

Crecimento de grano en UQ,. III.
Algunos factores que influencian
el crecimiento de grano—J. R.
MacEwan y J. Hayashi.



17. Crecimiento de granc columnar en
UO,—T. J. Potter y C. A. Elyard.

18. Propiedades de los fuels nucleares
basados en toria.—A. R. Olsan,
D. A. Douglas, Y. Hirose, J. L. Scatt
y J. W. Ullmann.

19. Productos sélidos de fisién en UO,
irradiado.—B. T. Bradburg, J. T.
Demant y P. M. Martin.

20. Comportamiento a la irradiacion
de las particulas de UO, en los
cermets.—J. D. B. Lambert.

21. Comportamiento de los gases
inertes en fuels ceramicos.—
R. S. Barnes y R. S. Nelson.

22. Migracién de las burbujas de
Kripton en UO,.—R. M. Cornell
v G. H. Bannister.

23. Cinéticas de la pérdida de helio
de los compactos de BeO durante
la irradiacion. — Y. Cartert,
J. Bareau y J. Elston.

24, Difusion del litio en el BeO
irradiado—K. T. Scatt y L. L.
Wassell.

25. Crecimiento de 6xidos ceramicos
bajo radiacién de neutrones.—
B. S. Hikman y D. G. Walker.

26. Observacion de los defectos indu-
cidos por lg radiacion en e] BeO
por medio de medidas de disper-
sion de neutrones de gran longi-
tud de onda.—D. G. Martin.

27. Microscopia electronica por trans-
mision de cristales « - AlO, irra-
diados con neutrones. R. S. Wilke,

- J. A. Desport y R. Bradley.

28. Efecto de la irradiacién de neu-

; trones rapidos.—M. Stevanovic y
J. Elston.

29. Cambios lnducidos en alimina

: policristalina por irradiacion de
neutrones rapidos.—R. P. Thorne

: y V. C. Howard.

30. Cambios inducidos por la radia-

ciébn en CSi cubico porosc.—

i R. P. Thorne, V. C. Howard y

. B. Hope.

Tecnologla de productos ceramicos
refractarios. <La technologie des
. prodiuits céramiques réfractairess.
: por A. Jourdain, editado por Gau-
. thiers-Villars. Precio: 90 Fr. Diri-
- gir los pedidos a Librairie des
 Sciences techniques {francaises et
 etrangers, 24, rue des Ecoles, Pa-
ris-5.

Quimica del estado sélido. «Sclid state
chemistry», por R. L. Mynller, edi-
tado por Z. U. Boridova, 256 pagi-
nas. Precio: 25 $

El libro contiene 34 articulos tra-
tando la estructura, propiedades y
conductividad eléctrica de vidrios, se-
miconductores vitreos y dieléctricos,
asi como las cinéticas de las reaccio-
nes quimicas en materiales de vidrio.
Se revisan los ultimos avances en la
quimica y fisica del estado sélido. El
editor incluye también treinta articu-
los basados en las investigaciones
realizadas en la Universidad del Es-
tado de Leningrado, seleccionados
especialmente para esta edicién in-
glesa.

Crecimiento de cristales. «Growth of
crystalsy, editado por A. V. Shu-
buikov y N. N. Sheftal.

En el libro se ofrecen los trabajos
por los cientificos soviéticos en el
congreso plenario sobre crecimiento
de cristales, celebrado en el Instituto
de Cristalografia de Moscu.

La edicién consta de cuatro volu-
menes todos al precio de 20 §, a ex-
cepciéon del velumen III, que cuesta
25 $. Pedidos a: Consultants Bureau,
227 West 17th Street, New York,
N. Y. 10011.

Quimica del estado sélido. «Solid Sta-
te Chemistry», por J. Arvid Hedwall,
editado por Elsevier Publishing
Company, P. O. Box 211, Amster-
dam. Precio: 35 s. 6 17,50 Dil.

Se hace una descripciéon concentra-
da de las ultimas investigaciones
realizadas y en realizacion, estudian-
do efectos tales como la actividad de
irradiacién, ondas supersoénicas, es-
tados eléctricos y magnéticos, foto-
quimica, los efectos Hedwall y las
ultimas determinaciones cuantitati-
vas realizadas hasta ei presente. Se
incluyen también las innumerables
aplicaciones técnicas y posibilidades
para posteriores investigaciones. Re-
sulta un libro de gran interés para
fislcos, quimicos, ceramistas, fisico-
quimicos, cristalégrafos y metalur-
gicaos.
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La estructura del vidrio. «The struc-
ture of glassy.

Se trata de una coleccion de cinco
volumenes en ]os gue se tratan los
siguientes temas:

Volumen I.—«Trabajos de la segun-
da conferencia plenaria sobre el es-
tado vitreo». Proceedings of the Se-
cond All-Union Conference on the
Glassy State. Editado por E. A. Po-

rai~Koshits,

297 pags., conteniendo

75 articulos. Precio: 25 $.

Volumen II.—«Trabajos de la Ter-
cera Conferencia plenaria sobre e] es-
tado vitreo». Proceeding of the Third
All-Union Conference on the Glassy
State, Editado por E. A. Porai-Koshits,
492 paginas conteniendo 110 articulos.
Precio 35 $.

Volumen III.—«Cristalizacién catall-
zada del vidrio». Catalyzed cristalli-
zation of Glass, editado por E. A. Po-
rai-Koshits. 216 pags. contenigndo
44 articulos. Precio: 20 §.

Volumen IV.—«Propiedades eléctri-
cas y estructura del vidrio». Electri-
cal properties and structure of Glass,
editado por D. V. Magzurin, 158 pagi-
nas. Precio: 17.50 §.

Volumen V.—«Transformacion es-
tructural en vidrios a altas tempera-
turas». Structural transformation in
glasses at high temperatures, editado
por N. A. Toropov y E. A. Poral-
Koshits, 223 pags. Precio: 25 §.

Pueden hacerse los pedidos a: Con-
sultants Bureau, 227 West 17th Street,
New York, N. Y. 10011.

Otras mdquinas de nuestra construccién:

® MOLINOS DE BOLAS ®

TALLER NONELL

Generalisimo, 17 - Montgat (Barcelona)

TAMIZ
VIBRANTE

PARA TAMIZAR

Arenas.

Tierras.

Abonos.

Minerales.
Productos Quimicos.

Sin averias.

Minimo consumo.
Clasificacion exacta.
Fdcil instalacién.
Gran rapidez.
Portétil o fijo.

Fécil cambio de telas.

MEZCLADORAS DE POLVOS
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RESUMENES" Y PATENTES™

MATERIAS PRIMAS

Propiedades fisicoquimicas para la caracterizacién y control de arcillas
de bola de Dorset.

L. V. I. BERKIN ¥ D. A. HOLDRIDGE, Trans. Brit. Ceram. Soc., 66 (4), 189-215 (i)
(1967).

Se ha determinado una extensa gama de propiedades fisicas y quimicas sobre
las arcillas de bola procedentes de cuatro yacimientos de Dorset, con objeto de
encontrar los métodos mds seguros y adecuados para conseguir su caracterizacién
y se ha estudiado la influencia de las variaciones de una propiedad frente a otra.
Antes de comenzar ninglin control, las muestras se han escogido sobre un periodo
de un afio, teniendo en cuenta los limites mds ampdios dentro de los cuales son.
susceptibles de variar las arcillas individuales. Los resultados han sido analizados
estadisticamente y se han calculado unos coeficientes de correlacién para 65 pares
de factores. Aunque ciertas propiedades presentan un elevado grado d= corre'acién
sobre una serie de arcillas, no pueden utilizarse cuando sz aplican a las variaciones
que pueden presentarse en una arcilla individual y dan correlaciones de un sentido
opuesto a aquellas de las arcillas tomadas en grupo. Es por esto por lo que la
e'eccién de las propiedades para que se guarden las necesidades del control debe
hacerse muy cuidadosamente, debiendo presentar un elevado grado de correlacién
para toda la serie de arcillas consideradas y para las arcillas’ tomadas &ndividual-
mente.

(7 figs.. 8 tablas, 8 refs.) C. M. J.

Propiedades plasticas de suspensiones acuosas conteniendo caolines de
varios grados de cristalinidad.

W. C. OrmsBY y J. H. Marcus, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (4), 191-195 (i) (1967.

Se estudia la influencia de los varios grados de perfeccién cristalina de algunos
caolines de Georgia sobre las propiedades pldsticas de suspensiones acuosas con-
teniendo estas arcillas. Las muestras de arcillas fraccionadas fueron caracterizadas
con respecto a la composicién mineral, cristalinidad, drea superficial y wcapacidad
de cambio de cationes de las arcillas. En general, los resuitados indican que la dila-
tacién y las propiedadss asociadas estdn controladas por el grado de perfeccién
cristalina, mientras que la viscosidad y las propiedades pldsticas, en un contenido
de agua dado, dependen usualmente del tamafio de las particulas.

(8 figs., 2 tablas, 19 refs.) C. M. I

Las materias organicas en las arcillas.
J. DEBRAS-GUEDON, Bull. Soc. Frang. Ccr. (75), 51-60 (f) (1967).

El presente articulo da un resumen general del origen y de la composicién de
la materia orgdnica asociada con las arcillas; composicion muy compleja y todavia
mal conocida y poco estudiada.

* Las personas interesadas en adquiriv copias de los textos integros de los
articulos cuyos resiimenes aparecen en esta scccidn, pueden dirigirse a: Sociedad
Espafiola de Cerdmica, calle Serrano, 113, MaDrRID-6. La preparacién de estas co-
pias se realiza con la colaboracién de la Seccién de Microfilm del Consejo Supe-
rior de Investigaciones Cientificas.

**  Las personas interesadas en adquirir textos integros de las patentes fran-
cesas mencionadas pueden dirigirse a: Sociedad Espafiola de Cerdmica. calle de
Serrano. 113, MADRID-6.
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Se examinan los métodos de determinacién de materia organica y entre ¢stos
se han estudiado y ensayado algunos métodos simples que permiten la determinacién
de los grupos mds importantes de sustancias de esta naturaleza. La técnica de la
o?(idacién por el agua oxigenada parece ser que, aun siendo 'a mds sencilla. sumi-
nistra el valor més representativo del contenido en materia: orgdnica de las arcillas.

(10 figs., 2 tablas, 10 refs.) .M G AL

PROCESOS DE FABRICACION

La preparacion y el moldeo en caliente de la arcilla y su realizaciéon
economica.

ZOLLNER, Sprechs., 100 (2), 45-56 (2) (1967).

Un procedimiento especialmente sencillo para el autocontrol de fabricas
de ladrillos.

C. ZELGER, Sprechs., 100 (2), 40-45 (a) (1967).

Aspectos de la preparacion de areillas en la industria ceramica fina.

C. RicuTER, Keram. Zeitschr., 19 (1), 23-27 (a) (1967).

Se describen los procedimientos y la finalidad de la preparacion de arcillas en
la industria cerdmica fina. Tantc las recomendaciones de la literatura como la
experiencia industrial aconsejan el hidrociclén como el sistema mds eficaz y
econémico de preparacion.

Se describe una instalacién para la preparacién de arcillas y se exponen sus
datos dptimos. A continuacién se discuten, desde el punto de vista cerimico, los’
resultados obtenidos en la preparacion de cuatro arcillas, asi como }las posibili-
dades y limitaciones del procedimiento, extravéndose algunas conclusiones rela-
tivas a su utilizacién industrial.

(4 figs.. 4 tablas, 22 refs.) J. Ma F. N.

Estructuras ceramicas fibrosas.

J. N. Harry y N. E. Pouros, Amer. Ceram. Soc. Bu'l.,, 45 (12), 1.075-1.077 (i)
(1966).

Se hace uso de técnicas de fabricacién para afieltrado, tornadas de la industria
del papel para la formacién de estructuras porosas ligeras Se describen el control
de porosidad y densidad de estructura, teniendo en cuenta la relacién fibra-material
utilizado, cantidad y tipo de flocu'ante usado, asi como la concentracién de sélido
de la suspensién con la que se realiza la estructura afieltrada. También se describe
el uso de un material poroso para la proteccién térmica de sistemas para bordes
de avance o guias en misiles supersénicos, usando rmmateriales hidratados embk-
bidos en la estructura del material poroso para enfriamiento por transpiracién

(4 figs., 6 refs.) P. D. B.

Estirado continuo de productos acabados a partir de un bafio viscoso
o fundidoe.

P. JORGENSEN, Verres et Refrac., 21 (3), 199-213 (0 (1967).

Las tensiones internas tienen una importancia capital, bien sea por las roturas,
por las dislocaciones o las inestabilidades que provecan, o bien porque cambidn
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las propiedades del material, su resistencia mecdnica y su fragilidad, por ejemplo-
(temple, revenido, recocido). Después de estudiar las tensiones internas de origen
térmico y dar las ecuaciones que permiten su cdlculo, el autor considera algunos
ejemplos de interés préctico.

(26 figs., 10 refs.) . M» G, AL

Experiencias sobre la cocciéon de tubos.
C. N. WALLEY, Trans. Brit. Ceram. Soc., 66 (6), 273-292 (i) (1967).

Los resultados de veinte cocciones experimentales de tubos normales, no es-
maltados, de 10 X 60 com., fabricados a mano, han demostrado gque el medio
mds rdpido de e'iminar los nicleos negros de los tubos sometidos al ensayo es
el de mantenerlos durante siete horas entre 960 y 1.040°C. En los limites de la
experiencia, la velocidad de coccién y de enfriamiento no tiene influencia sobre
las propiedades en el producto cocido y, en el caso de tubos exentos de micleos,
negros, oxidados, la resistencia a la presién y la absorcién de agua, dependen
de la temperatura mdxima y del tiempo de mantenimiento a esa temperatura.
Sin embargo, cuando hay nicleos negros la resistencia mecdnica se incrementa
notablemente; no obstante un periodo de reduccién a la temperatura de acabado
rebaja esta resistencia. Se considera que esto es debido a la mayor proporcién de
cristobalita formada a partir del cuarzo en la fase liquida de! micleo negro o} de
la capa superficial reducida que somete la superficie a compresién o a tracciém.

(10 figs., 2 tablas, 3 refs.) C. M. L.

Trituraciéon en vacio de escorias puras.
R. PuLanNiOL, Silicates Ind., 32 (4), 141-142 (f) (1967).

Breve descripcién de dos primeros ensayos de aplicacién de ruedas centrifugas
para trituracién de escoria pura en el vacio.

Estas experiencias muestran que las materias vitreas son particularmente fan
ciles de triturar a pesar de su dureza, porque no estropean absolutamente el inte-
rior de la mdquina; o mismo ocurre a altas temperaturas.

La mejora del vacio entre los dos ensayos, hace ver la importancia capital de
la presién del gas residual en el triturador; particular importancia tiene en el
caso de productos ligeros, como la escoria.

Se indican los consumos de energia y superficies Blaine obtenidos en las dos

trituraciones.
(2 figs., 6 refs) J. M G. AL

HORNOS, COMBUSTIBLES Y PROCESOS TECNICOS

Progresos en el control de atmésferas reductoras en hornos.
P. W. BERG ¥ V. PERERA, Amer. Ceram. Soc. Bull., 46 (3), 264-265 (i) (1967).

En este trabajo se llega a la conclusién de que es posible mantener una at-
mésfera de caracteristicas determinadas en un horno, introduciendo en el mismo
CO, o N, saturado con metanol a una temperatura conocida., De esta forma not
s6lo se puede controlar la atmésfera del horno, sino también la tendencia a pre-
cipitar del carbén. Si en la atmdésfera de un horno se desea favorecer la precipi-
tacién del carbdn, se puede conseguir introduciendo en el mismo N, saturados
con metanol.

(1 fig., 2 tablas, 4 refs.) P. D. B.
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Usos de diferentes gases, en su mayoria incondensables, obtenidos en
la refinacion de petréleos para el calentamiento de hornos cera-
micos.

FrRANCO RaAvazzoni, La Ceramica (1), 43-50 (it) (1967).

Se han utilizado gases licuados e incondensables, procedentes de una refineria
de petréleo préxima, para el calentamiento de hornos cerdmicos.

Estos gases se forman en los procesos de refinacién y se usan normalmente en
la misma refineria para la produccién de vapor o son quemados en la antorcha.
El problema que se considera es el de mezclar dos gases en diferentes proporciones,
con el fin de obtener un producto final con propiedades térmicas constantes.

(18 figs.. 6 tablas) P. D. B.

Técnicas de utilizacién del propano en vidrieria.
C. RIDE, Verres et Réfrac., 21 (3), 214-219 () (1967).

El empleo del propano se justifica en vidrieria por sus cualidades de pureza v
la facilidad de su utilizacién. La ausencia de azufre, permite e! tratamiento del®
vidrio en hornos de recocido y la coccién de decorados en atmdsfera en contacto
directo con los humos.

Su poder calorifico, constante y elevado, le hace particularmente apto para
el calentamiento de los canales de distribucién, que exigen una gran precisién en
la temperatura para la alimentacion de los quemadores y para el acabado de
los bordes y procesos de soldadura.

(4 figs.. 1 tabla) J. M2 G. A.

Calefaccion de los hornos de vidrio con mazut.
G. P. Eapie, Verres et Refract., 21 (1), 3-10 (f) (1967).

En este estudio sobre el emp'eo de quemadores-inyectores de mazut en los
hornos de vidrio, el autor hace mencién de dos tipos principales de quemadores
modernos equipados de tubos GT o CPA, y describe el esquema y el funciona-
miento. Indica las exigencias que los quemadores deben satisfacer y la manera de
probar su eficacia y la precisién de su construccién antes de su empleo. Estos
quemadores-inyectores estin destinados para su instalacién bajo los quemadores
de obra, teniendo estos ultimos que sufrir algunas modificaciones con el fin de
formar con los quemadores de mazut un conjunto que permita obtener una com-
bustién perfecta y un calentamiento satisfactorio del horno. Después de dar las
principales caracteristicas del esquema, el autor acaba con una descripcién de los
dispositivos de regulacién de posicion de los quemadores-inyectores y de los
sistemas de regulacién automitica de entrada de aire y de combustible.

(8 figs., | ref)) J. M2 G. A.

Quemadores de gas para hornos tianel, constitucion de la llama bajo
velocidades de chorro y coeficientes de aire variables.

U. Dietz y G. SEIDEL, Silikattechn., 18 (4), 114-118 (a) (1967).

Se estudia experimentalmente en los quemadores de gas colocados en hornos
tinel la relacién entre la distribucién de aquéllos, su sistema de funcionamiento
y la constitucién de la llama.

El presente trabajo, tras una vision general sobre los procesos de mezc'ado
gue tienen lugar, considera la influencia que ejercen la velocidad absoluta, la
relacién de velocidades y el coeficiente del aire sobre la formacién de la Hama.
Para los dos primeros parimetros se sefialan las zonas de colocacién de estos
guemadores. En el caso del coeficiente del aire se hacen algunas consideraciones
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acerca de la constitucién de Jla llama, especialmente en lo que se refiere a la
distribucién de temperatura, en condiciones oxidantes y reductoras.

(9 figs., 3 tablas, 7 refs) J. M2 F. N.

La automatizacién de un horno de cimara calentado por gas para la
coccion de porcelana.

A. TECHENER y H. FRANKE, Silikartechn., 18 (4), 119-123 (a) (1967).

Se ha desarrollado un procedimiento de regulacién para la coccién automi-
tica de porcelana en hornos de trabajo periddico y se ha ensayado en un horno
industrial. La coccién transcurrié automdticamente sin intervencién manual de
acuerdo con los valores prefijados para la presion del horno, programa de tempe-
ratura, atmésfera del horno y cambio de atmdsfera. El satisfactorio funcionamiento
del equipo automitico de regulacidn pudo ser comprobado a lo largo de varios
centenar:s de cocciones.

(7 figs.. 7 refs.) J. M» F.ON.

Estudio de las condiciones o6ptimas de funcionamiento de un horno
rotatorio trabajando por via humeda.

W. MORGENSTERN, Silikattechn., 18 (4), 123-126 (a) (1967).

Se determina experimentalmente el punto éptimo de funcionamiento en un
pequefio horno rotatorio por via hdmeda. Para un va'or constante de la carga
se llevaron a cabo cuatro ensayos cori diferente nimero de revoluciones del
horno, determindndose en cada uno de ellos, en funcién de la mezcla del clinker.
el gasto de calor, las pérdidas térmicas mds importantes, pérdidas de polvo vy
temperaturas de! material a lo largo del eje del horno. Las inadecuadas dimen-
siones del horno, que fueron también la causa del e'evado gasto de calor. no per-
miten extrapolar los resultados experimentales para otras instalaciones de hornos.

A partir de! célculo de la carga se pude comprobar que el horno trabaja en
unas condiciones criticas.

(2 figs., 1 tabla, 3 refs.)) J. M FON.

Puesta a punto y empleo de quemadores dé fuel enriguécido con oxigéno
del tipo CNRM/C. O.

J. Levaux, Silicates Ind., 31 (12), 493-499 (f) (1967).

Cockerill-Ougrée, Seraong, Belgique, en colaboracién con la C. N. R. M,, ha
desarrollado un quemador de fuel-oxigeno (patentado en 1961) de gran simplicidad
geométrica y de gran seguridad de empleo.

El fluido combustible puede ser cualquier hidrocarburo, desde el mds pesado
hasta el mds ligero, v el fluido comburente, que es a! mismo tiempo el fluido atomi-
zador y pulverizador, puede ser el aire atmosférico o el oxigeno puro sin importar
la proporcién de los dos.

Las dimensiones de este quemador son muy pequefias (90 mm. de didmetro para
una produccién de calor que llega hasta 30.000.000 cal/hora). La direccién de la
llama, que puede formar cualquier dngulo con el eje longitudinal del quemador,
y la estabilidad de ésta no crean prob'ema alguno.

La forma de la llama es funcién del rendimiento y de las presiones y, en fun-
cionamiento normal, la llama es densa, rdpida y caliente.

Este quemador permite, por la geometria de su cabeza, adiciones de oxigeno
segin se desee, lo que provoca las variacones de forma de la llama. De esta
manera puede ser larga y estrecha o ancha y corta. Se han fundido numerosas
hornadas con este quemador, tanto en horno eléctrico como en horno Martin.

(3 figs., 7 tablas) J. M2 G. A.
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Platina oscilante de calcinacion.

ROBERT A. SCHOENLAUB, DouGLas A. STOoNE y CLINTON L. BLANKENSHIP, Amer.
Ceram. Soc. Bull., 46 (3), 261-263 (i} (1967).

Se dan los calores necesarios para la ca'cinacién de caolin, bentonita e illita.
Se muestran los equipos comerciales de calcinacién y se discuten los problemas
asociados con los materiales cerimicos. Se describe un nuevo tipo de platina
osci’ante de calcinacién y se dan las caracteristicas mds importantes de arcillas
y calizas.

(3 figs.) P. D. B.

Los ladrillos de o6xido de estafio y su wutilizacién como electrodos de
fusién.

E. PLuMmAaT, M. JauPAIN v F. TOUSSAINT, Veltro ¢ Silicati, 11 (1), 5-12 (it) (1967).

Se han preparado ladriilos cuyo constituyente principal es el éxido de estafio.
para ser utilizados como electrodos para el calentamiento de hornos, debido a
la gran resistencia a la corrosién que presentan frente a los vidrios fundidos, hasta
temperaturas relativamente elevadas.

Se han experimentado diversos sistemas SnQ,-Oxidos, en proporciones varia-
bles para precisar la influencia de los distintos constituyentes.

La investigacién se ha completado con un tratamiento de la superficie de los
granos para asegurar al material semiconductor una resistencia eléctrica suficien-
temente baja incluso a la temperatura ambiente, a fin de facilitar la realizacién
de electrodos técnicamente utilizables. Se han efectuado medidas de las p-o-
piedades eléctricas de estos materia'es, conductores electrénicos hasta temperatu-
ras elevadas cercanas al limite de estabilidad.

Igualmente se prueba que la resistencia a la corrosién es particularmente
grande.

En el trabajo también se describen unos ensayos de moldeo tota'mente eléec-
trico de pequefias bolsas experimentales.

C. M. I

El efecto de la composicion de fasc de las soleras sobre la vida deé ésta.
V. V. LorMaN, Stal (11), 887-888 (i) (1967).

Se estudiaron los cambios en la composicién guimica y petrogrifica de la
solera durante la operacién de un horno Siemens-Martin, operando con chatarra
y mineral, y ca'entado con gas natural frio adicionado de 10-15 9% de aceite
pesado. El propdsito de esta investigaciéon era revelar el mecanismo de desgaste
de la solera cuando se usaba polvo de magnesita finamente molida para repara-
ciones.

(1 fig., 2 tablas) E. P. B.

PRODUCTOS DE ARCILLA

Estudio de la influencia de la dosificacion sobre las propiedades fisico-
técnicas de los silico-caleareos colados.

FL. CONSTANTINESCU, Silicates Ind., 32 (6), 231-234 (f) (1967).
Se distinguen tres etapas a lo 'argo del periodo en que estdn en autoclave los
ladrillos silico-calcdreos. Sus caracteristicas mecdnicas dependen de la superficie

especifica de la arena utilizada para su fabricacién y de la cantidad disponible
de cal que haya presente.
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El autor ha realizado un cierto nimero de experimentaciones sobre las rela-
ciones existentes entre estas dos variables. Concluye que para cada tipo de arena
existe un contenido 6ptimo en cal y que este contenido estd directamente rela-
cionado con la actividad superficial de la arena utilizada. La observacién préctica
de estas conclusiones conduce a una economia de la cantidad de ca! empleada
y a una mejor regularidad en las caracteristicas mecdnicas de los productos.

(13 tablas, 7 refs.) J. M2 G.A.

Coémo fabricar ladrillos con formas especiales.
HEeNrY C. CrooM, Brick Clay Record, 150 (5), 42-45 (1) (1967).

Tras de exponer las dificultades que lleva asociada la fabricacién por ex-
trusién de ladrillos con formas especiales, se discuten los factores mds importan-
tes que controlan y condicionan la fabricacién de estas piezas especiales, ddndose
las normas, métodos y aparatos que deben emplearse para conseguir obtener con
poco gasto ladrillos de formas especiales.

(7 figs) J. E. M.

Expansion por humedad en materiales ceramicos de arcilla no sinte-
rizados.

R, Q. PAcCkARD, Jour. Amer. Ceram. Soc.. 50 (5), 223-229 (i) (1967).

La energia especifica del agua en un sistema arcilla-agua, denominada expan-
sién por humedad, es un pardmetro fundamental que condiciona el comportamien-
to fisico en los materiales arcillosos no sinterizados. Se comenta la influencia de
la expansién por humedad sobre el movimiento de la humedad, los cambios en
la resistencia y otras propiedades fisicas durante el secado. A partir de las rela-
ciones entre la expansién por humedad y el contenido de humedad de 18 muestras,
se deducen las posibilidades de empleo de estas muestras para usos cerdmicos.
Las expansiones por humedad varian desde aproximadamente 0'4 X 10° erg/gr
en la extrusién, con una contraccién limite de 2 X 107 erg/g, a 10" erg/g en
secadero. Se discute la dependencia de la expansién por humedad sobre disposi-
cién estructural de las particulas de arcilla. Se hace especial mencién sobre la
utilidad de! concepto de expansién por humedad para comprender los problemas
précticos.

(6 figs., 4 tablas, 24 refs.) J.E. M.

CERAMICA BLANCA

La preparacion en las pequefias plantas de ceramica fina.

G. BIERBRAUER, Keram. Zeitschr., 19 (1), 27-34 (a) (1967).

Sintesis de la cordierita.
C. JeLacic y M. KaciaN, Bull. Soc. Frang. Cér. (75), 5-23 (f) (1967).

Se han estudiado las reacciones que tienen lugar a lo largo de la coccién de
diversas mezclas de minerales, cuya composicién quimica global corresponde a la
cordierita. Se ha demostrado que tiene lugar una formacién de minerales inter-
medios, tales como mullita, forsterita y espinela. Independientemente de las
materias primas empleadas, alrededor de 1.350°C se forma siempre toda la cor-
dierita posible, ya que entre 1.350 y 1.450°C es éste el compuesto mds estable.

Se efectuaron ensayos pricticos de produccién de placas de cordierita para
su empleo en un horno de solera deslizante. de una fdbrica de azulejos. Las
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placas de cordierita se fabricaron a partir de una pasta a base de magnesia.
caolin, arcilla pldstica y chamota, por extrusién y coccién posterior a 1.385°C.
Su coeficiente de dilatacién es de 1,8 X 107° °C~'. La mayor parte de las p'acas
han resistido después de pasar unas 3.000 veces por ¢l horno, siendo la temperatura
de éste de 960°C y la duracién de cada ciclo de coccién de tres horas,

(17 figs., 4 tablas, 6 refs.) J. M G, A

VIDRIADOS Y DECORACION

Resistencia de los esmaltes de base a los alcalis.

M. HARN, Sprechs., 100 (2), 94-96 (a) (1967)

Vidriados de circén.
KENNET SHAW, Clayworker, 76 (898). 85-88 (1) (1967).

Se estudian las posibles reacciones entre e! vidriado y el soporte durante el
calentamiento del cuerpo cerdmico. También se estudian las causas que producen
cambios en la composicion del vidriado, habiéndose encontrado que estos cam-
bios se deben no sélo a la reaccién entre el vidriado y el soporte, sino también
a 'a volatilizacién de algunos de los constituyentes de aquél a temperaturas ele-
vadas. Se especula con la existencia de una capa intermedia entre vidriado y
soporte, cuva composiciéon puede influir marcadamente sobre la mayor parte de
las propiedades del vidriado.

(I tabla, 3 refs) P. D. B.

Vidriados de circon.
KENNETH SHAw, Clayworker. 76 (897), 58-60 (i) (1967).

Sa hace un estudio de las reacciones habidas entre el vidriado y el soporte,
durante los procesos de ca'entamiento y enfriamiento. S¢f estudia la influencia de
diversas adiciones sobre el coeficiente de expansién térmico del vidriado, encon-
trdndose que éste disminuye conforme aumenta el contenido de alimina y silice.
El aumento del contenido en alcalinos a costa del contenido de a'calinotérreos,
aumenta dicho coeficiente. La adicién de circén disminuye considerablemente el
coeficiente de expansién del vidriado. También se determinan las tensiones pro-
ducidas en los vidriados, asi como las causas que !as producen.

(2 tablas, 2 refs.) P. D! B.

REFRACTARIOS Y GRES

Caracteristicas de los refractarios para grandes hornos de induccion
en la fundicion ferrosa.

A. L. RENKEY, Refract. J. (5), 158-163 (i) (1967).

Recientemente se ha producido un gran interés por los hornos de inducciép
en la fundicién ferrosa, debido no sélo a las mds fuertes exigencias metaltirgicas
sino también a los controles mds rigidos de la contaminacién atmosférica en las
ciudades y a una mds gradual economia de electricidad como fuente de energfa.
Las modernas fundiciones de gran volumen no pueden soportar, sin embargo, la
baja capacidad de los hornos del pasado. El uso de los refractarios en los hor-
nos de induccién ha sido siempre un problema de importancia y con las nuevas
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tendencias se ha abierto un campo que requiere un gran esfuerzo ingenieril y
una investigacion en gran escala.

En este trabajo se discuten y tratan una serie de factores tales como: 1) Cémo
afecta el tamafio del horno y su configuracién en la eleccién det los refractarios:
2) Quimica de las escorias y estudio de las reacciones de las escorias en el labo-
ratorio; 3) Las propiedades fisicas y quimicas de ciertos refractarios posibles de
aplicacién; 4) Experiencias que han servido de guia en la evolucién y formu'a-
cién de los refractarios; 5) Estudios llevados a cabo con silice apisonada como
material de recubrimiento; y 6) Costo relativo de los recubrimientos convencio-
nales frente a los nuevos recubrimientos de alta ca'idad.

(5 figs., 5 tablas) S. A, P.

Masas plasticas refractarias.

1. A. C. DavipsoN, Refract. 1., (6), 206-207/212 (i) (1967).

Después de una breve introducciéon donde el autor pone de manifiesto la de-
finicién de masas pldsticas, para diferenciarlas de los cementos refractarios i
hormigones refractarios, pasa a considerar su fabricaciéon y envasado, asi como
los métodos de insta'acién en obra. Por dltimo, pone de manifiesto sus propieda-
des y ventajas, asi como sus limitaciones frente a los ladrillos refractarios, 'y sus
posibles aplicaciones, fundamentalmente en las acerfas, fundiciones e industrias
del aluminio. La gran extensién que ha adquirido la utilizacién de las masas
pldsticas refractarias se debe a su tdnica combinacién de propiedades, ta'es como:
facilidad de instalacién y reparacién, naturaleza monolitica, baja conductividad
térmica y excelente resistencia al choque térmico.

S. A. P.

Estudio sobre arcillas refractarias aglomerantes para la fabricacién de
crisoles para fusion de vidrios.

G. YscHUK y J. WIEGMANN, Silikattechn., 18 (4), 104-111 (a) (1967).

Se investigan diez arcillas refractarias aglomerantes desde el punto de vista de
su composicién mineralégico-quimica y granulométrica. Se trata de arcillas caoli-
niticas conteniendo cuarzo e ilita, en las cuales la caolinita presenta mids o menos
imperfecciones, lo que permite clasificarlas como arcillas del tipo “fireclay”. El
contenido en cuarzo oscila entre el 2 y el 25 9% vy el de ilita del 1 al 40 %. El
comportamiento cerdmico de estas arcillas se ha estudiado en lo que se refiere a su
refractariedad, a su fusibilidad y a su comportamiento en la coccién, relaciondn-
dole con su cardcter mineraldgico. El cuarzo y la ilita disminuyen la refractariedad
y las contracciones por coccion. Su conducta a temperaturas elevadas se ha deter-
minado en funcién de la cantidad de fase vitrea formada y de su viscosidad. Las
arcillas ricas en ilita y cuarzo hinchan a temperaturas mds bajas que las arcillas
caoliniticas puras. El tnico gas encontrado en sus poros cerrados fue nitrégeno.
Las arcillas con alto contenido en cuarzo y dcido himico son las que mejor fun-
den. Para un estudio mds preciso del proceso de coccién se empled un dilatémetro
de alta temperatura.

(7 figs., 7 tablas, 8 refs.) J.M2 F. N.

La influencia de los componentes del vidrio sobre la corrosion de las
arcillas para crisoles por el vidrio fundido.

T. LakATOS ¥ B. SIMMINGSKOLD, Glass Technol., 8 (2), 43-47 (i) (1967).

Se estudia la corrosién por efecto del K,O, Na,0, CaO y PbO sobre dos arcillas
diferentes, una silicica, conteniendo un 21 % de alimina y otra aluminosa con un
37 9 de alimina. Los ensayos se efectuaron a 1.400°C sobre probetas giratorias
a la velocidad de 6 r. p. m., calculdndose la corrosién por la disminucién de
volumen experimentada.
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Los constituyentes de quince composiciones diferentes se calcularon como
fracciones molares del contenido en silice. tomando éste como unidad. Las viscosi-
dades de los vidrios se midieron a 1.400°C.

Los efectos debidos a los componentes y la viscosidad se calcularon por un
andlisis de regresién muiltiple. Refiriendo los cédlculos tinicamente a los componentes
gquimicos como variable y sin tener en cuenta las viscosidades se obtuvieron las
siguientes conc'usiones:

1. La corrosién por el Na,O es de dos a tres veces mayor que la del K.O.
2. El PbO del vidrio no produce efecto co-rosivo apreciable.

3. La corrosién por el CaO sigue una funcién cibica.
4.

La corrosién de la arcilla silicica es aproximadamente 1.5 veces mayor que
la de !a arcilla aluminosa.

Al efectuar el cdlculo de los efectos de los caomponentes quimicos tomando la
viscosidad como una segunda variable, no se encontré una influencia notable debida
a aquella propiedad. Si se consideran las viscosidades como primera variable, el
efecto que producen es del 96 2% de la variacién total y los efectos quimicos son de
un 2,7 %, aproximadamente.

(3 figs., 8 tablas, 6 refs.) J.M& F.N.

Revestimiento refractario de convertidores grandes con dolomia alqui-
tranada.

JoacHiM KOENITZER, Stahl u. Eisen, 87 (13), 632-635 (a) (1967).

Este trabajo trata sobre una comunicacién presentada que se ocupa del compor-
tamiento del revestimiento refractario de los convertidores con oxfgeno en la factoria
de Beeckerwerth de !a August Thyssen-Hiitte A. G.

La modificacién de la construccién de la obra de refractario de los convertidores
fue una de las medidas que contribuyé a disminuir el consumo de refractarios.

Entre otras medidas, el empleo de una cal cocida a temperatura moderada, en-
trando rdpidamente en solucién, deberia tener una influencia igualmente favorable.
La calidad de los ladrillos deberia ser tal que las impurezas no sobrepasesn el 2 %.
También son muy interesantes los revestimientos compuestos.

(5 figs) E. P. B.

Desarrollo de los revestimientos para hornos.
D. F. Stock, Iron Steel Engineer, 44 (3), 141-145 (i) (1967).

El desarrollo de nuevos refractarios es un problema continuo para hacer
frente a las exigencias actuales del calentamiento. Se requiere considerable equipo
de laboratorio para reproducir el comportamiento de varios refractarios baje
condiciones ambientales dificiles. La seleccién de tipos particulares de refractarios
para aplicaciones especificas estd basada en el equilibrio mejor entre su funcidén
y su economia.

En este trabajo se trata sobre los modernos refractarios para estufas de hornos
altos, revestimiento de hornos eléctricos, acerfa con oxigeno y desgasificacién en
vacio, discutiendo las razones para su aplicacién en cada caso.

9 figs.) E. P. B.
Interpretacion de los ensayos de fluencia de los productos refractarios

L. LEcrivaiN ¥y R. MARTIN, Bull. Soc. Fran¢. Cer. (75), 25-40 (f) (1967).

Se estudia el comportamiento a la fluencia de diferentes tipos de materiales
refractarios a temperaturas comprendidas entre 1.250 y 1.600°C y durante periodos
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que pueden llegar a 1.000 horas, con el fin de precisar su comportamiento a la
gu§n01a en funcién del tiempo y de verificar las hipétesis propuestas en el tra-
ajo.

La ley general propuesta:

AL
———— = at" (¢ = tiempo: a y n = coeficientes)

L

no se cumple mds que en primera aproximacién. Se rea'iza un andlisis de las
causas de divergencia entre esta ley y la fluencia real, por comparacién con la
sinterizacién en fase sélida de un 6xido y con la piroplastigidad de porcelana no
porosa.

Se describe detalladamente el comportamiento de un refractario silicoa‘umi-
noso, y en particular las variaciones de textura y estructura debidas a la fluencia.
Las divergencias con la ley mencionada son mds acusadas al comienzo del en-
sayo, por lo que la interpretacién debe apoyarse sobre todo en la fluencia en
régimen estable. En consecuencia, se recomienda efectuar los ensayos de fluencia
con una duracién relativamente larga (por ejemplo, 100 horas).

En estas condiciones se puede aceptar la ley general que es correcto expresar

AL
bajo la forma: 'og ——— = K + nlog ¢+ (+ = tiempo, K y n = cozficientes)

y que en un sistema de coordenadas logaritmicas viene representada por una
recta.

(17 figs., 3 tablas, 7 refs.) J. M2 G. A

Paredes traseras de hornos Siemens-Martin gunitadas en la factoria
Zaporozhstal.

B. A. VELIKIN, Stal (11), 880-883 (i) (1967).

El gunitado de las paredes traseras de hornos Siemens-Martin, de 500 tonela-
das, hace posible que una campafia se aumente de 101-135 a 680 coladas, con
considerable ahorro econémico.

El cierre de 'as juntas y huecos entre los ladrillos individuales y la cubriciém.
de su superficie interior con una capa de gunitado, protege el revestimiento del
horno de ser saturado con grandes cantidades de hierro y otros agentes destruc-
tivos usados durante la fusién. Es importante notar que el éxido de magnesio
contenido en la mezcla gunitada, tenia capacidad de absorber éxidos de hierro.

(6 figs., 1 tabla, 13 refs.) E. P. B.

Experiencias con el refractario de ia planta de desgasificacion Dort-
mund-Horder de la Crucible Steel-Co.

W. H. SCHAEFER, Blast Furn. Steel Plant, 55 (4), 325-329 (i) (1967).

De lo expuesto en este trabajo, la experiencia sobre el refractario para D-H
se ha variado. Parece no haber ninguna combinacién o construccién refractaria
correcta para todas las unidades D-H, tal como resulté de un cuestionario reciente
de la A. 1. S. 1. Actualmente tenemos la sensacién de que disponemos de los
refractarios mds adecuados para nuestra operacién. La perfeccién en la colocat
cién de los ladrillos, natura'mente, determina una larga vida del aparato.

El recipiente DH ha hecho mucho para llevar los refractarios anteriormente
extranjeros a la linea de uso en la acerfa, con ahorros de coste.

Se espera que esta informacién sea 1til para aquellos que operan actualmente
plantas D-H y para los que estdn en {ase de proyecto.

(10 figs.) E. P. B.
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Desgasificacion al vacio del acero, segun DH.
E. G. SCHENOPP, lron Steel Engincer, 44 (4), 89-94 (i) (1967).

El articulo trata sobre los resultados de desgasificacion del acero al vacio, segin
sistema DH, en varias factorias americanas y japonesas, describiendo la operacidn,
procesos metaltirgicos y estimacién de los costos.

Se emp'ea MgO fundida y colada para la parte del recipiente de vacio expuesto
mds severamente a la accién del metal fundido. Esto inc'uye la garganta de la
boquilla de succién, ¢l fondo y la pared lateral inferior. Para la béveda y pared
superior, el ladrillo de MgO quimicamente aglomerado y cocido, es el empleado
m4s frecuentemente, Tanto el fondo como la pared lateral y la bdveda llevam
aislamiento detrds. La boquilla destacable utiliza ladrillo alto en a'iimina al
interior, con material alto en alimina apisonado o colable al exterior para proteger
la coraza de acero. A veces se emplea colable alto en alimina en el interior de la
boquilla, en vez de ladrillo. Una duracién tipica del refractario alcanzada en una
unidad, calentada eléctricamente, es la siguiente: fondo, 200 a 700 coladas; paredes
laterales y bdevda, 600 a 1.000 coladas; boquilla, 50 a 80 co'adas, ocasionalmente
mds de 120.

(12 figs., 3 tablas, 5 refs.) E. P. B.

Reaccion de una aleaciéon refractaria de niquel, en estado ligquido, con
el revestimiento del horno.

A. A. FepiNa, F. P. Epnerar, V. P. GrecuiN y V., F. TuzHikov, Stal (6), 454-457
(i) (1966).

El revestimiento del horno es una fuente de contaminacién del metal con
inclusiones no metd'icas € impurezas no ferrosas nocivas (plomo, fésforo, arsé-
nico, bismuto, etc.) que reducen ampliamente la resistencia de la aleacién al calor.
Cuando se emplea un nuevo revestimiento de refractario ordinario, la aleacién
se contamina con impurezas no ferrosas a una mayor extensién que cuando se
utiliza vm revestimiento viejo y gastado. Se recomienda que se use como mezcl'a
de apisonado para el revestimiento, refractario fundido, que tiene un contenido
mucho menor en impurezas no ferrosas.

(1 fig., 3 tablas) E. P. B.

Estado actual de la tecnologia en las fabricas de tuberias de gres.
W. RICHTER, Keram. Zeitschr., 19 (1), 40-43 (a) (1967).

El autor estudia el desarrollo experimentado en el iiltimo decenio por la in-
dustria de tubos de gres y presemnta las modificaciones mds radicales que, sobre
todo en lo que se refiere a la mecanizacién de los transportes, se han producido
en este sector de la industria cerdmica. A continuacidon describe plantas de pre-
paracién, maquinaria automdtica de recepcién e instalaciones de inmersién, de
carga y de descarga que se emplean en las fabricas con hornos tinel.

(6 figs.) J. M2 F. N.

PATENTES

Ladrillo refractario basico no cocido.

Patente franc. nim. 1.428.385, concedida el 11 de marzo de 1965, a nombre de
Osterreichisch-Amerikanische Magnesit Aktiengesellschaft.

La patente tiene por objeto un ladrillo refractario badsico no cocido, fabricado

preferentemente a partir de magnesia o de magnesia-cromo. Como aglomerante
se utiliza un cemento de magnesia, en especial sulfato magnésico, o lejia sulfitica
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bajo forma de una sal de magnesio del 4cido ligno-sulfénico. El producto re-
fractario contiene una cantidad de boro que calculada como B,O,, oscila entre
el 0,5y el 1,2 % y preferentemente 0,6 a 0,8 %.

S. A. P.

Refractarios fundidos y colados de alto contenido en alumina alfa.

Patente franc. nim. 1.429.550, concedida e! 25 de febrero de 1965, a nombre de
Harbison-Carborundum Corporation.

Articulo refractario fundido y colado, consistente esencialmente en altimina
alf_a, una pequefia cantidad (hasta 1,5 9) de un 6xido alcalino (en particular
6xido de litio) v menos del 1 ¢ de silice.

S. A. P,

Nuevos materiales refractarios y su fabricacion.

Patente franc. num. 1.429.999, comncedida e! 17 de abril de 1965, a nombre de
E. I. Du Pont de Nemours and Company.

Procedimiento de fabricacién de cuerpos cerdmicos o de revestimientos cerd-
micos de soportes. Segin la presente patente se forma el cuerpo, o bien el recu-
brimiento del soporte, utilizando una mezcla de alimina tabular que pase a través
del tamiz de 0,075 mm. y circén pasando por el tamiz del 0,01 mm. La proporcién
de aliimina es del 40 al 60 % en peso y la de circén de 60 a 40 % en peso. Una
vez moldeada la pieza descada o realizado el recubrimiento del soporte, se cuece
a una temperatura del orden de 1.400 a 1.500°C.

S. A. P
Refractarios a base de éxido de estafio.
E. PLUMAT v M. JauraiN (Glaverbel), Pat. franc. ndm. 1.474.489, 1 abril 1966.
La patente describe la obtencién de refractarios que por lo menos conticnen

un compuesto de uno o varios elementos del grupo cromo, teluro y cuya con-
ductividad eléctrica se aumenta y estabiliza.

Procedimiento para el tratamiente de refractarios y productos que se
originan.

E. PLumat y M. JaupaIN (Glaverbel), Pat. francesa 1.474.555, 4 abril 1966.
Se describe emn esta patente el procedimiento para otorgar a los refractarics
una conductividad aumentada y estabi'izada, por accién simultdnea de una fase

gaseosa que contiene un halogenuro de estaiio y otra que contiene oxigeno.
J. L. O

PRODUCTOS ESPECIALES

Cristalizacién y resistencia quimica de materiales vitroceramicos de
cuarzo-p.

G. H. BraLL, B. R. KARSTETTER y H. L. RITTLER, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50
(4), 181-190 (i) (1967).

Pueden cristalizarse solucic.nes sélidas metaestables con estructura de cuarzo-S

a partir de muchos vidrios en el sistema SiO,-Mg(AlO.),-LiAlO, asi como de
muchos conteniendo componentes adicionales Zn (AlO,),, Al(A!O,), Li.ZnO, y
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Li,BeO,. La nucleacién interna puede lograrse por adicicnes de ZrO, o TiO,.
Tanto materiales cristalinos transparentes como opacos, pueden formarse a partir
de vidrios con un contenido aproximado de 70 % de SiO,. La transparencia es
debida a la combinacién de una baja birrefringencia en la fase mayor llena de
cuarzo-3 y a un tamafio muy pequefio de cristal. L.as expansic.nes térmicas varian
desde —20 a + 50 X 1077/°C. La estabilidad térmica es muy variable. Los pro-
ductos secundarios incluyen espinela, cordierita, B-espodumena, willemita, mullita
y cristobalita. Las composiciones magnésicas pueden reforzarse por una reacciéon
de intercambio idnico 2Li* = Mg**. La resistencia a la flexién de los productos
abrasionados estdn comprendidas en el intervalo de 30.000 a 160.000 psi.

(10 figs., 5 tablas, 23 refs.) C. M. J.

Materiales ceramicos porosos utilizables como electrodos de pilas de
combustibles.

J. MILLET, Bull. Soc. Fran¢. Cér. (74), 37-42 (f) (1967).

Se recuerdan las funciones de un electrodo de pi'a de combustible: en &l se
realiza una reaccién electroquimica, y debe seguir manteniendo estable la super-
ficie de separacién gas-electrolito. Debe conducir bien la corriente eléctrica v
resistir la corrosién.

Los materia'es utilizados son, metales sinterizados, 6xidos metalicos sinteriza-
dos y sinterizados de carbono. Solamente un espesor limitado de sinterizado se
emplea a lo largo del funcionamiento de la pila. Este trabajo conduce a definir
un espesor dptimo del electrodo.

(5 figs., 3 refs.) J. M2 G. A

Preparaciéon de algunas ferritas de manganeso y cobre.
G. PoLLERT y A. NovAik, Silikdty, 11 (3), 279-285 (ch) (1967).

Se han preparado a'gunas ferritas de manganeso y cobre, empleando Fe.O,,
CO,Mn y CuO, como materias primas, que una vez dosificadas convenicntemente
forman la composicién base de la ferrita que se homogeneiza por molienda en
htmedo. Después de dos precalcinaciones a 500°C y 80C°C respectivamente, las
muestras se prensan y sinterizar en un horno tubular en atmdsfera ciontrolada.

Fl ox{geno contenido por las muestras depende de la temperatura de sinteri-
zacién y de la presién parcia! de oxigeno durante la sinferizacién y el enfriamiento.
En el caso de las composiciones Cu,.,e Mn, ., Fe,0.+py Cu,.. Mn,,;, Fe, oo Oy 40
el contenido de oxigeno de las muestras se regula mediante variaciones adecuadas de
la presién parcial de oxigeno durante el proceso de obtencién o por variaciones ade-
cuadas desde !a temperatura de sinterizacién en el caso de la composicién Cu,,,,
Mn,,s, Fe,0Outp

Las fases presentes en la ferrita se comprueban por difraccién de rayos X. El
contenido de oxigeno se determina por andlisis quimico.

(6 figs., 3 tablas, 11 refs.) J. L. O.

Peliculas de oxido de tintalo preparadas por anodizaciéon con plasma
de oxigeno y por descomposicion catodica.

F. VRATNY, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (6). 283-287 (1) (1967).

Los condensadores constituidos por delgadas ldminas de 6xido de tdntalo
anédico han demostrado ser bastante satisfactorios para aplicaciones en circuitos,
aunque presentan algunas pequefias limitaciones en su uso como ldminas dieléctricas
para corrientes asimétricas y en los materiales para contraelectrodos. Por esta ra-
26n, se estudian dos procesos de formacién de peliculas de 6xido de tdntalo:
anodizacién por descarga con llama y por descomposicién catédica en diodo. Los
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dieléctricos con un espesor maximo de 3.000 A pueden prepararse por estos mé-
todos con una igual o mayor capacitancia que la que cabria esperar por unidad
de drea y mayores tensiones dieléctricas que las preparadas por el tercer método
anddico. El proceso de descomposicién catédica produce variaciones de espesor
entre un 4 y un 20 % de 50 cm® comparado con el 4 % y el 1! % respectivamente
obtenidos en la anodizacién por descarga con llama y la acuosa. Actualmente los
métodos de alto vacio estdn limitados en su aplicacién debido a sus mds bajas ten-
siones dieléctricas y bajas velocidades de formacion.

(7 figs., 5 tablas, 17 refs.) C. M. 1.

Compuestos de uranio y plutonio de tipo monédxido: I, Oxicarburos.

K. M. TAvYLOR, J. C. ANDERSEN, A. STRasSER, D. StaHaL y R. L. Forsees, Jour.
Amer. Ceram. Soc., 50 (6), 321-325 (i) (1967).

Los oxicarburos con una estructura cibica centrada en las caras MO se forman
mediante una reduccién controlada de mezclas de PuO, y UO, en helio o en
vacfo. Como agentes reductores se emplean carbén, CH y U. El carbén parece
ser necesario para estabilizar la estructura de mondxido. El contenido méaximo de
oxigeno para una fase sencilla (U, ,Pu,,) (OxC,x) es x = 0,4. Pueden producirse
oxicarburos con composiciones de un mayor contenido de oxigeno (aproximadamente
x = 0,6), pero estos productos presentan una fase miltiple conteniendo cantida-
des apreciables de un diéxido, MO..x con reduccién por carbén, y de MO,x mds
metal con reduccién por U mds UC. Los oxicarburos con una fase sencilla carecen
de la suficiente resistencia a la corrosién por agua para ser usados como combus-
tibles en un reactor refrigerado con agua. Sin embargo, su conductividad térmica
parece ser mayor que la de los combustibles de tipo didxido.

(2 figs., 5 tablas, 15 refs.) C. M. 1

Dureza en caliente de ciertos boruros, 6xidos y carburos hasta 1.9000°C.
R. D. KOgesTER ¥y D. P. Moak, Jour, Amer. Ceram. Soc., 50 (6), 290-296 (i) (1967).

Se determina la dureza en caliente del TiB,, W.B., ZrB,, HfB,, ZrO,.
AlLO,, NbC, TiC. TaC, _x, HfC,,x, (Ta.,, Hf,,). C,.x, W.C y (W, Cr,., Re,.
Ta,,). C de densidad menor de 95 ¢, a temperaturas crecientes hasta 1.900°C
En todos los casos, la dureza decrece rdpidamente al aumentar la temperatura.
Los resultados se comparan con los qus ofrece Ja bibliografia.

(13 figs., 2 tablas, 30 refs.) C. M. 1.

Preparacion de carburos de torio.

HusasHr IMal, SHINOBU Hosaka y Keur Narro, Jour, Amer. Ceram. Soc., 50 ().
308-311 (i) (1967).

Se estudian algunos factores que influyen en la formacién de carburo de torio
obtenido a partir de una mezcla de diéxido de torio y polvo de grafito. El estudio
comprende los efectos de la proporcion molar de los elementos reaccionantes, la
temperatura de reaccién, propiedades extrinsecas (tales como drea superficial.
defectos y estado de cristalizacién de los materiales), y la presién ambiente. La
proporciéon molar de los componentes reaccionantes produce el efecto mds im-
portante sobre la composicién de los productos finales. El dicarburo de torio se
forma a partir de una mezc'a con una razén molar (C/ThO,) mayor que tres y
entonces el grado de la reaccién se ajusta a una ecuacién parabdlica. Para obtener
monocarburo de torio es necesario usar una mezcla con una razén menor de
cuatro. Finalmente se intenta una explicacion del mecanismo de reaccién del ThC.

(7 figs., 3 tablas. 10 refs.) C. M. 1.
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Variaciones épticas y microestructurales en un campo eléctrico de ce-
ramicas de titanato de bario y estronecio.

VioLa C. SANVORDENKER, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (5), 261-265 (i) (1967).

Se observan bajo polarizaciones cruzadas secciones casi transparentes de com-
posiciones de grano grande de cerdmicas ferroeléctricas de titanato de bario y
estroncio. La constante die'éctrica y la transmisién de luz se miden como una
funcién de la temperatura y de los voltajes continuos aplicados. Describe obser-
vaciones microscépicas, tales como cambios en la estructura y en la anisotropia
Sptica con la temperatura v los campos eléctricos simultineamente apl'icados. Los
datos 6pticos indican que los campos eléctricos aplicados inducen realmente ani-
sotroofa en los granos isotrépicos durante la transicién de ferroelectricidad a
parae'ectricidad del cerdmico. Por debaio de la temperatura de transicién el efecto
del campo sobre las propiedades épticis v dieléctricas disminuye. Al contrario
que con los cristales simples de titanato de bario, la reorientacién de dominios
producida por campo a temperaturas por debajo de la de transicién, ocurre con
dificultad y sélo se a'canza a veces después de largas exposiciones a campos muy
orientados.

(6 figs., 1 tabla, 13 refs) C. M. J.

Caracteristicas del carburo de silicio obtenido por descomposicion tér-
mica de trimetilclerosilano.

HucH W. Huccins y CHARLES H. Pitr, Amer. Ceram. Soc. Bull., 46 (3), 266-269
(i) (1967).

€z obtiene carburo de silicio por descomposicién térmica de trimetilclorosilano
a una temperatura dz 2.250°F y presién de 6 torr aproximadamente. El carburo
de siliclo as{ obtenido es estable a 3.50C°F y extremadamente resistente al ataque
quimico. E! carburo se forma sobre un sustrato de carbén o metdlico que se
calienta por induccién con el fin de conseguir una temperatura de superficie del
orden de 2200° a 2.300°F. En la capa de carburo obtenida parece ser que
existen tres fases, dos cristalinas y una amorfa, las cuales pueden convertirse en
una sola mediante un tratamiento térmico.

(8 figs., 5 refs.) P. D. B.

Fabricacion de sistemas porosos a partir de microesferas de aliimina
P. VERGNON, F. JUILLET, S. J. TEICHNER, Bull. Soc. Frang. Cér. (74), 59-65 (f) (1967).

El empleo de particulas esféricas de a'imina, no porosas y homodispersas,
preparad~s por transformacion del cloruro de aluminio en la llama de un so-
plete oxhidrico, ha permitido elaborar los sinterizados con caracteristicas bien
definidas. La naturaleza de! tratamiento térmico permite controlar la porosidad
de los sinterizados. A temperaturas bajas (inferiores a 1.000°C) es posible la solda-
dura de estas particulas sin que su forma se altere demasiado. Por ¢l contrario,
a temperaturas mds elevadas, las particulas inicia'es dan lugar a otros granos
mucho mds grandes que pueden contener poros cerrados. La porosidad abierta,
estd compuesta de poros en los que las dimensiones son superiores a la de lbs
poros iniciales.

Ademds de que la forma geométrica, particularmente simple, de 'as particulas,
s¢ conserva mucho tiempo, es posible confrontar los resultados experimentales
con las previsiones del cdlculo matemitico.

(3 figs., 1 tak'a, 7 refs.) J. M2 G. A

Resistencia de cuerpos sinterizados conteniendo microesferas de vidrio
huecas.

M. A. ALl, W. J. KNarp v PETER KURTZ, Amer. Ceram. Soc. Bull., 46 (3), 275-277
(i) (1967).

_e obtienen barras de un material por sinterizacidon de compactos de polvo de
vidrio y compactos de una mezcla de polvo de vidrio y microesferas huecas de
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vidrio de silice. El didmetro de las microesferas es del orden de 3G a 300 u, y se
incorporan al material con el fin de producir poros esféricos o casi esféricos.
La resistencia a! curvado de las barras con o sin microesferas, es determinada en
tres puntos de la misma sometidos a una carga determinada. Dicha resistencia
al curvado disminuye lineaimente con el aumento de volumen total de poros, y
estd intimamente relacionada con la forma de los mismos.

(3 figs.,, 1 tabla, 4 refs.) J. L. O.

Aluimina y espinela lixiviadas de gran resistencia quimica.

H. P. KIRCHNER, ROBERT M. GRUVER y R. E. WALKER, Jour. Amer. Ceram. Soc.,
59 (4), 169-173 (1) (1967).

Se utilizaron para producir compuestos de aliimina y espinela quimicamente
resistentes las capas superficiales de baja expansion, de soluciones sélidas forma-
das por reacciones quimicas a temperaturas elevadas. Las soluciones sélidas en
el sistema A'!,0,-Cr,0O, refuerzan la alimina, y las soluciones sdlidas en el
sistema MgO « Al,O,-MgO - Cr.,0, refuerzan la espinela. Se lleva a cabo un tra-
tamiento previo con una disolucién acuosa de dcido fluorhidrico para eliminar
el material intergranu'ar e incrementar el espesor de las capas de solucién sélida
Las tensiones relativas de compresién, la distribucién de las fuerzas de flexién y
la resistencia al choque térmico del material reforzado son también objeto de
estudio.

(10 figs., 4 tablas, 5 refs.) C. M. J.

Situacion actual de las trichitas y sus aplicaciones potenciales: Compa-
racion entre las trichitas y las fibras minerales.

J. ScHMITT, Verres et Refrac., 21 (3), 220-231 (f) (1967).

Las trichitas, filamentos monocrista'inos de alta perfeccién, constituyen ac-
tualmente un limite tecnolégico, con las fibras minerales cortas, con las cuales
presentan un cierto nimero de propiedades comunes (naturaleza quimica, aspecto
dimensional, propiedades térmicas). Las trichitas estudiadas son, fundamentalmzntz,
las cerdmicas refractarias (6xidos, carburos, nitruros). Entre sus aplicaciones se
hace mencién de los sélidos refractarios reforzados con la relacién cohesiény/,
densidad aparente, lo mds alta posible (estructuras ligeras). La presencia de tri-
chitas en una matriz eldstica puede actuar como un freno a los movimientos de
dislocacién y para las matrices frdgiles estas trichitas bloguean las fisuras macro
y microscdpicas.

En esta primera parte se confrontan las trichitas con las fibras minera'es y se
explica su modo de obtencion. Se presta una atencidén especial a las trichitas de
6xido de aluminio.

(15 figs.. 3 tablas) J. M G, A

PATENTES

Procedimiento de fabricacion de piezas ceramicas para electrodos.

Pat. Esp. 327.085. Commissariat a 1'Energie Atomique. Con prioridad francesa.

Procedimiento de preparacién de un material ferromagnético del tipo
ferrita.

J. CasaNova (N. V. Philips Glailampenfabrieken). Pat. francesa nim. 1472.484,
22 marzo 1966.

Procedimiento para la fabricacién de un material ferromagnético de estructura
cristzlina hexagonal, aplicable en alta frecuencia (en particular por encima de
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50 MHZ), por calentamiento de una mezcla finamente dividida de compuestos
metdlicos, caracterizado porque el material preparado pertenece al sistema de
sustancias cuya composicion quimica viene dada por la férmula:

I 1" v oI
B h ) Ca \ To
MRasb o) Sr, P, Ca, fey g ¢ (d+e) Ie F"’(24_2e) 41

en la que: Mell representa por lo menos uno de los metales bivalentes del grupo
constituido por MnII, Fell, NiII, Cull, Zn y Mg o la mezcla bivalentc
Lil+ Felll

———, y los subindices varian entre los siguientes Ilimites:

2
0=a=1
6=h=0,6
0=<c¢=<0,3
05 =d=2
y 0,005 <¢==0,5 J. L. O.

Nueva cerimica a base de circonia monoclinica poseyendo una conduc-
tibilidad eléctrica debida a electrones.

Pat. franc. ndm. 1.430.340 concedida el 21 de enero de 1965 a nombre de Centre
National de la Recherche Scientifique.

La patente tiene por objeto obtener nuevas cerimicas que presentando el
mecanismo de conduccién electrénica de la circonia pura, puedan utilizarse a tem-
peraturas superiores a los 1.000°C. La cerdmica en cuestién estd constituida por
una parte de circonia monoclinica y por otra por cristales de un éxido refractario
de alto punto de fusién y débi! conductibilidad eléctrica. Este tltimo compuesto
es, preferentemente, un 6xido de un metal (M) capaz de dar lugar, con la cir-
conia, a una fase cibica ordenada 2ZrO, - M,0,, mds o menos estequiométrica.

S. A. P.
Oxidos de metales de tierras raras en aglomerados esperiales.

G. BoucHeT (Produits Chimiques Pechiney - Saint Gobain). Pat. francesa 1.474.887,
7 febrero 1966.

La patente se refiere a los aglomerados esferoidales obtenidos por atomizacién
de suspensiones de 6xidos de tierras raras finamente divididos, asi como las apli-

caciones de estos aglomerados en el pu'ido, y en la proyeccién en daliente para
revestimientos.

J. L O.
Aleacion constituida de boro, carbono y silicio.

Pat. franc. mim. 1.430.826, concedida el 27 de abril de 1965 a nombre de Elek-
troschmelzwerk Kempten. G. m. b. H.

Un producto industrial nuevo, el cual consiste en una aleacién de boro, car-
bono y si'icio presentando la estructura romboédrica del carburo de boro. Dicha
aleacién estd constituida por 78 a 84 ¢~ en peso de boro, 9 a 14 7¢ en peso de
carbono y 6 a 12 ¢¢ en peso de silicio.

S. A. P.
Compuesto insonorizante a base de polvo de plomo y sus aplicaciones.

HarTE y LECHOPIEZ (Société Miniere et Metalurgique de Pefarroya). Pat. fran-
cesa num, 1.474.950, 15 febrero 1966.

Se refiere esta patente a un nuevo producto industrial antifénico, constituido
principaimente por polvo de plemo incorporado a un soporte o aglomerante com-
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patible con este metal, y formado por uno o varios elastémeros naturales o
sintéticos, polimerizados o no, resinas naturales o sintéticas, endurecidas o no.
: J.L.O.

Disposicion para colocar en diferentes posiciones un recipiente conte-
niendo un articulo; mas particularmente para el uso en la fabrica-
cion de articulos ceramicos.

Pat. Esp. 333.479. Con anterioridad holandesa, N. V. Koninklijke Sphinx - Céra-
mique v/h Petrus Regout.

Nueva composicion hidréfoba y oleéfila constituida por perlita ex-
pandida y arcilla organéfila y su procedimiento de fabricacion.

Carbonisation et Charbons Actifs C. E. C. A. Pat. francesa 1.473.929, 7 diciem-
bre 1965.

Procedimiento para la preparacién de perlita expandida hidréfoba y oledfila
por dispersién en su superficie de una arcilla organdfila, a su vez hidréfoba y
oledfila, de! tipo “Bentone”.

J.L.O.

SISTEMAS CERAMICA - METAL

El esmaltado en blanco de chapa de acero.
BUNZEN, Sprechs., 100 (2), 93-94 (a) (1967).

Contribucion al estudio de los cermets a base de S§;C. II. Estudio de las
reacciones entre S:C y Mo.

J. M. Guior, Silicates Ind., 31 (11), 457-461 (f) (1966).

Se estudian las reacciones entre el SiC y Mo desde el punto de vista cinético
considerando separadamente dos tipos de fenémenos que determinan las veloci-
dades de reaccién globales. Por una parte se considera el limite de fases que com-
porta la transferencia de materia y por otra las reacciones quimicas y, por iltimo,
la formacién de nucleos de los productos reaccionantes, as{ como su crecimiento.
Por otro lado se considera también la difusién de la materia a través de la capa
de productos reaccionantes.

La composicién inicial de los sistemas estudiados a lo largo del estudio cinético
ha sido: 4SiC-Mo, 3SiC-2Mo y 3SiC-4Mo. Se siguié la evolucién de estos sis-
temas, con la composicién anteriormente indicada, en el intervalo de temperatura
1.195-1.425°C durante tiempos variables de coccién (media hora a 20 horas). La
determinacién semicuantitativa de SiC, Mo,C, Mo.Si, y de la fase ternaria en las
probetas cocidas ha sido realizada por difraccién de rayos X.

¢ realiza por iltimo el estudio cinético al estudiar la influencia de la com-
posicién, del tiempo y de la temperatura en la formacién de las fases Mo,Si, y
Mo.C. Dichos fenémenos se pueden interpretar apoydndose en el mecanismo de
difusién propuesto.

(6 figs., 2 refs.) JI.M* G. A.

VIDRIOS

Fundamentos tedricos de la pérdida de selenio durante la fusion de vi-
drio rojo («rubi de selenio») y el problema de su limitaciéon. Parte II:
El problema de la disminucién de 1a pérdida de selenio.

Z. KARcH, Sprechs., 100 (3), 116-128 (a) (1967).
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Sobre la fusion de vidrios especiales para filtros de luz.
F. JOCKMANN, Sprechs., 100 (1), 21-26 (a) (1967).

Se estudia en los vidrios rubi de cobre y de selenio la introduccién adicional
de 6xidos metdlicos que no coloreen de rojo el vidrio. E! autor es de la opinién
de que, lo mismo que el empleo del cobalto ha resultado ser ventajoso en los
vidrios rub{ de selenio para fines cientificos, también pueden ser'o otros 6xidos
metdlicos.

(6 refs.) J. M2 F.N.

Principios fundamentales sobre la fabricacién de vidrios rubi de cobre.

ATt™MA RaMm y S. N. Prasap, Cent. Glass Ceram. Res. Inst. Bull., 13 (4), 85-89 (i)
(1966).

El color rojo del vidrio rubi de cobre se debe al 6xido cuproso mds que al
cobre metdlico. El vidrio templado contiene iones cuprosos que se hallan en forma
de grupos =Si-O-Cu y que cuando se someten a un tratamiento térmico se
descomponen de 'a manera siguiente: = Si-O-Cu+Cu-0-Si= - Cu.0 +
+ = Si-0O-Si=. Para obtener un buen color rubi uniforme debe fundirse el
vidrio hasta eliminar todos los iones clpricos. Si se prolonga la fusién por encima
del tiempo critico, los iones cuprosos se reducen a cobre elemental que comunica
un color que varia de' pardo amarillento oscuro al amarillo grisdceo. Las altera-
ciones del color rubi que se producen por efecto de tratamientos térmicos a
temperaturas superiores a la Optima, se deben también al cobre metd'ico formado
a partir de los inestables grupos = Si-O - Cu formados en el vidrio templado.

(4 refs.) J.M» F. N.

Equilibrio Cr** — Cr** en vidrios binarios de boratos alcalinos fundidos
P. NaTH, Cent. Glass Ceram. Res. Inst. Bull., 13 (4), 94-101 (i) (1966).

Al aumentar las adiciones de 6xidos alcalinos al B,O, decrece iniclalmente
la proporcién de Cr'* presente en el vidrio, volviendo después a elevarde de un
modo progresivo. Se observaron valores minimos entre 25 y 30, 10 y 15y 3y S

(Cr*h

moles por ciento de K.O, Na.,O y Li,O respectivamente. El log ———
(Cr**) (p0O,) */*
varia linealmente con el log (-O-), siendo (-0 -) la concentraciéon de oxigenos
puente en moles/litro en el vidrio.
(7 figs., 3 tablas, 8 refs.) J. M2 F. N,

Propiedades épticas del vidrio..
N. J. KREIDL, Glass Industry, 48 (1), 24-28 (1) (1967).

Las propiedades &pticas del vidrio, tales como: la refraccién, luminiscencia,
reflexién, absorcién y efectos fotoquimicos, son una consecuencia de la interac-
cién de la radiacién electromagnética con el reticulo vitreo. El control de la
refraccién es esencial para la fabricacién del vidrio éptico y de antiojeria; el de
la absorcién para el control de fabricacién de filtros y vidrios de ventana es-
peciales, como pueden ser los vidrios fototrépicos y de los efectos fotoquimicos se
han derivado los vidrios fotosensibles, origen de los productos vitrocristalinos.
Ademids, desde el punto de vista cientifico el estudio de estas propiedades ha
abierto nuevos campos en ¢l estudio de la estructura del vidrio. El objeto que
persigue el autor, es hacer un breve resumen de los principios y fundamentos
de estas manifestaciones, asi como el discutir los trabajos mds recientes sobre el
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tema de indudable interés, tanto desde el punto de vista del industrial vidriero,
como desde el punto de vista cientifico. A pesar de que las propiedades Spticast
de los compuestos pueden describirse. unas veces con ecuaciones sencillas (ley
de Snell de la refraccién), y otras con ecuaciones muy complicadas, el autor sigue
las ideas de Feyman y colegas, de que l!as interacciones de los campos electro-
magnéticos (luz) con las agrupaciones atémicas, pueden describirse por un movi-
miento ondulatorio o una combinacién de ellos.

Después de hacer algunas consideraciones de tipo matemdtico o fisico, sobre
las diversas variables del movimiento armdnico libre, oscilaciones forzadas y
otros, e! autor pasa revista a las diversas propiedades 6pticas y su relacién con
la composicién del vidrio, a la luz de las ecuaciones y conceptos apuntados ante-
riormente.

(1 fig) J. L. O.

Nuevos vidrios de proteccion solar para la construccion.
H. SCHROEDER, Vetro e Silicati, 10 (6), 10-14 (it) (1966).

El gran niimero de ventanas empleado en la arquitectura moderna y por con-
siguiente el aumento de la radiacién so'ar que penetra en los edificios, ha dado
lugar al desarrollo de vidrios planos cuyas propiedades de absorcién y reflexién
debilitan extraordinariamente el espectro solar infrarrojo. Mientras que en la ma-
yorfa de los casos la acumu'aciéon de calor no puede eliminarse de una forma
satisfactoria solamente por la absorcién en la masa del vidrio, es posible, sin
embargo, producir —por medio de delgadas capas de sustancias metdlicas o die-
léctricas— un elevado grado de reflexién sobre el vidrio, de la regién infrarroja
del espectro, sin reducir en foma apreciable la transmisién en las otras zonas
del espectro.

Las delgadas capas de metales o compuestos dieléctricos, se depositan bajo
vacio o por inmersién en soluciones que contienen las sustancias elegidas, entre
las que cabe destacar el oro entre los metales y los 6xidos con alta refraccién,
y los 6xidos binarios (titanatos) entre las dieléctricas. El autor aclara también
que el empleo de capas miiltiples o la combinacién de capas metdlicas y dieléc-
tricas, experimenta cada dia un mayor aumento.

Por 'timo, una vez descritas las propiedades que caracterizan a los diferentes
tipos de estos sistemas, el autor discute los vidrios fototrépidos donocidos hasta
el presente (vidrios con transmisién luminosa variable) y su utilidad préctica en la
construccién de vidrieras para edificios.

J. L. O.

Espectros de transmision de algunos vidrios con holmio.
G. PAOLETTI, Vetro e Silicati, 10 (6), 15-17 (it) (1966).

Por incorporacién de holmio al vidrio ha sido posible obtener colores ama-
rillos de un matiz diferente al producido por otras tierras raras, tales como el
praseodimio, el cerio o el samario. Este color se caracteriza por sus propiedades de
absorcién en el ultravioleta y por los picos de absorcion en el visible, sobre todo
en la zona azul del espectro.

Mediante reemplazamientos en la composiciéon molar SiO, 75, Na,0 20 y
CaO 5, de! Na,O por K,O y del CaO por PbO, CaO, ZnO y MgO, manteniendo
constante la cantidad de holmio, es posible variar el gradiente de la curva de trans-
misién en el espectro visible, efecto que se atribuye a la diferente polaridad de
los iones empleados.

El aumento de la concentracién del 6xido de holmio en e] vidrio produce un
desplazamiento de las curvas de transmisién hacia longitudes de onda mds cortas,

as{ como una mayor resolucién en la estructura mds fina.
I. L. O.
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Posibilidades de coloracion y decoloraciéon del vidrio con éxido de erbio.
G. PaoLETTI ¥y L. TEDESCO, Vetro e Silicati, 11 (3), 13-15 (it) (1967)

La introduccién de 6xido de erbio en sistemas vitreos. permite obtener vidrios
de un color rosa caracteristico y diferente del obtenido por medio de otros cclo-
rantes.

Se tienen en cuenta las posibilidades del empleo del 6xido de erbio como
colorante, asi como su empleo como decolorante cuando se le emplea asociadc
a! o6xido de neodimio. La mezcla neodimio-erbio da lugar a una decoloracién
fisica mejor que la conseguida con los demds decolorantes empleados hasta el
presente.

(6 figs.. 3 refs.) J. L. O.

Influencia de la composicion del vidrio sobre la retencion de fluoruro
y sobre la opacidad.

C. R. Das, Cent. Glass Cer. Res. Inst. Bull., 13 (4), 101-107 (i) (1966).

Se estudia la retencién de fluoruro y la opacidad en seis series de vidrios fun-
didos a 1.400°C durante cuatro horas. Las series estudiadas fueron las siguientes:
1.—Na,0-Si0,-Al,0, en la que e} Na,O fue reemplazado por CaO. I1.—Na,O-
-Si0,-Al,Q,, sustituyendo el SiO, por CaO. III. — Na,0-Ca0-Si0O,-Al,Q,, sustituyen-
do el Na,O por K.,O. 1V.—Na,0-Ca0-Zn0-Si0,-Al.O,, sustituyendo el Na,O por
K.0. V~-Na,0-K,0-Ca0-Si0,-Al,O,, sustituyendo el SiO, por Al,O0,: y V1.—Na,O-
-Ca0-Si0,-AlO,, sustituyendo e! CaO por ZnO.

La sustitucién de Na,O por CaQ aumenta la retencién de fluoruro y la opa-
cidad en mayor medida que la sustitucién de SiO, por CaO en los vidrios de alto
contenido en sodio. La presencia de CaO en los vidrios de silicato alcalino resulté
ser esencial para conseguir un aumento de la retencién de fluoruro y de la opa-
cidad.

El aumento del tiempo de fusién reduce el contenido de fluoruro y la opa-,
cidad. Este efecto se acusé al mdximo en los vidrios de sflice-sosa-cal y fue
minimo en los vidrios que contenfan una proporcién elevada de Al,O, y ZnO.

(1 fig., 7 tablas, 8 refs.) J. M& F. N.

Posibilidades de obtenciéon de un vidrio rosa opal al fluor.
G. PaoLeTTI, Verro e Silicati, 11 (2), 12-15 (it) (1967).

El autor estudia la influencia de la composicién y las condiciones de trabajo
para obtener un vidrio rosa opal coloreado con oro. Los resultados obtenidos se
comparan mediante representaciones grificas, tomando como base un “indice rojo
rub{”” convencional.

Se establece una composicién que, en las condiciones descritas, permite obtener
un vidrio rojo opal de oro. La obtencién de este tipo de vidrio ha sido confirmada
por la produccién de rutina en algunas industrias del vidrio.

(8 figs., 2 tablas, 13 refs.) I.L. O.

Defectos inducidos por radiacion y estructura de vidrios de silicato de
bario.

A. M. BisHAY e IBRAHIM GOMAA, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (6), 303-307 (i) (1967).

Se estudia el efecto del aumento de 6xido de bario sobre la intensidad y po-
sicién de las bandas de absorcién inducidas en los vidrios de silicato de bario.
Muchos de estos vidrios muestran un proceso doble en las curvas de aumento
y disminucién de la radiacién por efecto térmico. Este proceso se atribuye a dos
tipos de defectos en el vidrio: inducidos e intrinsecos. Los estudios de absorcién
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infrarroja, volumen molar y difraccién de rayos X permiten predecir cambios
estructurales en composicién que contienen a'rededor de 22,5 y 27,5 mol % 'de
BaO. Los resu'tados de absorcién de radiacién gamma inducida estdn en concor-
dancia con estas predicciones y mantienen la idea de que los estudios de los
centros de color pueden usarse para detectar cambios en la estructura, sobre todo
cuando se aplica una radiacién intensa.

(11 figs., 12 rafs.) C. M. J.

Nuevos grupos de vidrios de azufre cuasi-isomorfos a partir de vidrios
de oxidos.

E. PLuMAT, Silicates Ind., 32 (4), 125-134 () (1967).

La preparacién de vidrios minerales distintos de los de éxidos, ha resultado
interesante tanto en el plano cientifico como en el prictico. Se propone unay
teorfa general sencilla; esta teoria engloba tanto los vidrios de éxidos como los
halégenos y los llamados vidrios calcogenuros. Fsta teoria estd basada en la
relacién de radios i6nicos y en las re'aciones de valencia de los constituyentes.

Se describe como ejemplo la técnica de preparacién de vidrios sulfuratados.
semejantes a los de silicatos sodo-cdlcicos. Han sido determinadas varias propie-
dades fisicas de estos vidrios.

Son igualmente aptos para su separacién en varias fases por nucleacién homo-
génea y heterogénea.

Se confirman las hipétesis fundamentales, y los modelos estructurales revisados
hacen prever un gran desarrollo en el campo de los compuestos aptos para ser
obtenidos en estado vitreo.

(15 figs., 3 refs) J. M2 G. Al

Estudio por resonancia magnética nuclear de las estructuras de los
vidrios del sistema Na.0-B,0.-P.0..

P. BEekENKAMP ¥ G. E. G. HARDEMAN, Verres et Refrac., 20 (6)., 419-426 (f) (1966).

Con la ayuda de medidas de resonancia magnética nuclear realizadas sobre
vidrios que contienen 6xido bérico se puede determinar el nimero de iones boro
rodeados por cuatro iones oxigeno. Este método ha arrojado una luz nueva sobre
la estructura de los boratos alca'inos.

En el estudio presentado, se describen los resultados de las medidas de reso-
nancia magnética nuclear de los vidrios de borofosfato sddico. Conforme a las
conclusiones, parece justificado que en muchas de Jas unidades estructurales en-
contradas en los vidrios de fosfato y de borato sédicos, es necesario adoptar otro
tipo de unidad estructural para describir la estructura de los vidrios de borofosfato
de sodio. Este tipo de unidad estd constituido por un grupo BPQ,, tal v como se
encuentra en el BPO, cristalino. Sobre la base de un cierto nimero de hipdtesis.
se puede determinar el nimero de estos grupos en funcién de la composicién, par-
tiendo de los resultados de las medidas de resonancia magnética nuclear.

(8 figs., 2 tablas, 10 refs.) J. M»G. A

Efecto de Ia alimina sobre los vidrios de borosilicato.
L. MarcHESINI y G. ScArNIcL, Vetro e Silicati, 11 (2), 5-11 (it) (1967).

Se estudian en este trabajo los efectos que la introduccidén de cantidades cre-
cientes de aldmina (del 1 % al 7 “¢ molar) produce en los vidrios de borosilicato
sédico.

Los autores han encontrado que en el vidrio las curvas de extraccién hidroli-
tica, del indice de refraccién, de la densidad y de la microdureza presentan md-
ximos, minimos o inflexiones que corresponden a un valor fijo de la relacién
Si0,/Na,O, mientras que en los vidrios en los que se introduce a'imina no son
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apreciables dichas discontinuidades, llamando la atencién el hecho de que la
extraccién hidrolitica sufre una gran disminucién, llegando a un valor préctica-
mente constante para pequefias cantidades de aldmina.

La estabilizacién de la estructura parece estar relacionada con el grado dey
homogeneizacién del vidrio como se ha confirmado por estudios realizados con
el microscopio electrénico.

(6 figs., 3 tablas, 23 refs) ]. L. O.

Hidratacion y deshidratacion de los vidrios silicoaluminosos.
E. D. Lacy, Vetro e Silicati, 10 (6), 5-9 (it) (1966).

Entre los vidrios naturales de origen volcdnico se destacan los constituidos por
silicoaluminatos alcalinos. El estudio de la estructura de estos vidrios, llamados
“perlitas” y “piedras higroscépicas” sugiere que el hidrégeno juega un papel
fundamental en la formacién de la red, dando lugar a lo que el autor llama una
aglomeracién atémica.

Una vez que el agua molecu'ar se introduce en la red, esta aglomeracién se
ouigina, sin importantes perturbaciones en la estructura amoénica, por una mi-
gracién de iones alcalinos, por un cambio protén-i6n alcalino o por transformacién
a una red capaz de contener cationes en las zonas tetraédricas alteradas. Flk
autor establece las condiciones de estructura necesarias. A continuacién se dis-
cuten las energias de activacién nuclear necesaria para los diferentes procesos
de hidratacién, a la vista de las experiencias realizadas sobre materiales naturales
y artificiales. También se pone en evidencia que la hidratacién a baja temperatura
es un proceso en dos partes y al que se atribuyen las roturas de las perlitas.
mientras que la hidrataciéon de los 6xidos componentes del vidrio a alta tempe-
ratura da lugar a la formacion de gupos OH aislados, asi como a la formacidn
de iones en el vidrio. La deshidratacion de estos vidrios trae consigo el movi-
miento de iones que no estdn unidos la estructura anidnica, pues para este proceso
seria necesaria una temperatura mds alta.

J. L. O.

Disolucion de silicatos alcalinos en soluciones acuosas.
N. H. Ray y P. G. JoHNsON, Glass Technol., 8 (3), 74-78 (1) (1967).

El atague de los vidrios sodocdlcicos y borosilicicos por soluciones de silicato
sédico y silicato potdsico a alta temperatura, da lugar a un aumento de la resis-
tencia del vidrio del mismo orden que resulta por el ataque con dcido fluorhi-
dricc. La velocidad de ataque es funcién de la composicién de silicato, siendo m4-
xima cuando la razén molar Si0./Na,O es 2, composicién a la cual también.
es mdximo el aumento en la resistencia.

Se ha comprobado que la variacién de la resistencia con la profundidad del
ataque es similar a la encontrada durante e! ataque cory dcido fluorhidrico y qu#&
la velocidad de disminucién de la resistencia en el transcurso del ca'entamiento
cs la misma. Los autores exponen una serie de ideas que explicarian estos
hechos.

(2 figs..9 tablas, 10 refs.) J. L. O.

Reacciones entre vidrio y soluciones de borofloruros en nitratos fun-
didos.

N. H. Ray, M. H. Stacey, R. E THOMAS y S. J. WEBSTEC, Glass Tvzhnol., 8 (3).
78-81 (i) ((1967).

Las soluciones de borofloruros de sodio y potasio en nitratos a'calinos atacan

al vidrio en medio anhidro formando fluosilicatos. En este trabajo se estudia la
influencia que sobre este ataque tienen, la temperatura. la concentracién d=
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borofioruro y la presencia de diferentes aditivos. A partir de las experiencias
realizadas, los autores han puesto en claro 'a estequiometria de la reaccién de,
ataque, proponiendo un mecanismo que la explica. Segiin se ha podido comprobar
el ion floruro no complejado no ataca al vidrio en ausencia de agua, sino que

5

probablemente es el anién complejo BOT *-, formado en el nitrato fundido, el
43

responsable de Ja reaccién de ataque, que viene acompafiada de una descompo-
sicion del ién nitrato en oxigeno y peréxido de uitrégeno.

(1 fig., 9 refs) 1.L O.

Determinacion de la naturaleza y de la composicion quimica de los
defectos de homogeneidad de los vidrios mediante el empleo de mé-
todos fisicos de analisis.

M. SCHNEEGANS, Silicates Ind., 32 (1), 5-13 (f) (1967).

El examen microscépico no permite una determinacién exacta de la naturaleza
de los defectos de homogeneidad de los vidrios.

Es mejor la observacién visual complementada por un contro! analitico, para
aszgurar el mejor conocimiento de la composicién quimica del defecto. El tra-
bajo tiene por objeto indicar algunos procedimientos de andlisis, utilizando las
técnicas espectrogrificas en 'as zonas del ultravioleta o de los rayos X (fluores-
cencia y emision directa).

Se tratan, igualmente, los problemas de preparacién y aislamiento de las mues-
tras, que difieren seguin las técnicas utilizadas. Se dan algunos ejemplos prdcticos
como ilustracién.

(6 figs.) J.MA G A

Gases y agua en vidrios. Parte IIIL.
H. ScHoLze, Glass Industry, 47 (12), 670-675 (i) (1966).

En 'a tercera parte del trabajo, el autor hace una revisién exahustiva de los
trabajos realizados sobre la variacién de algunas propiedades de los vidrios, en
funcién de los gases y el agua disueltos. La presencia de agua en los vidrios da,
lugar a variaciones en el indice de refraccidon. modificando asimismo el espectro
infrarrojo, con 'a aparicién de dos bandas debidas a la presencia en el reticulo
vitreo de grupos OH libres o grupos OH unidos por puentes de hidrégeno. Tanto
el SO, como el H,O, provocan un aumento del coeficiente de dilatacién de los
vidrios, excepto en el caso de los de silicato y variaciones de la tersion superfi-
c¢'al, que disminuye a' aumentar el contenido del vidrio en estos gases. La pre-
sencia del agua parece influir también en la resistencia al ataque quimico def
agua. Ademds de la variacién de propiedades provocadas por los gases, el autor
llama la atencién a dos hechos derivados de la disolucién de agua en el vid:io:
1) La presencia de agua en un vidrio acelera la fusién por hacer disminuir la;
viscosidad del mismo. 2) Por la misma razén, se favorece la formacién de cis-
tales en el vidrio, esto es, 'a de-vitrificacién.

Después de estudiar los métodos de “secado” de los vidrios utilizados por
diversos investigadores, como pueden ser, fusién en vacio, “secado” quimico pot
burbujeo de NH,, etc., se repasan los vidrios naturales con diversos contenidos
en agua y la posibilidad de obtencién de vidrios, que gracias a su elevado conte.
nido en agua, tienen una viscosidad y una temperatura de “liquidus” muy inferiores
a 'a de los vidrios ordinarios, lo que permite efectuar medidas de la presién de
vapor a temperaturas situadas en el intervalo de transformacidn,

(9 figs., 53 refs.) J.L. O.
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Efecto de la nitruracién sobre la electrolisis y la devitrificacion de los
vidrios ricos en silice.

T. H. ELMER ¥y M. E. NORDBERG, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (6), 275-278 (1) (1967).

Cuando se someten vidrios ricos en silice y cuarzo fundido a una electrolisis
a 900°C, aparece una devitrificacién cerca del cdtodo. La fase cristalina es cris-
tobalita y se debe a una concentracién de los iones alcalinos. Una cristalizacién
posterior a mds superficial, alrededor de las zonas ricas en dlcalis se debe a una
interaccién del vidrio con los vapores alcalinos procedentes de la zona central.
El grado de devitrificacién crece con el contenido de dlcalis del vidrio. La devitri-
ficacién, para un nivel constante de dlcalis, puede reducirse en los vidrios sinte-
rizados por nitruraciéon del vidrio poroso con amoniaco a temperatura elevada
antes de !a sinterizacién. La devitrificacion decrece y la viscosidad y la resistividad
eléctrica aumenta cuando la temperatura de nitruracién se lleva de 500° a 1.000°C.
Los vidrios nitrurados son mds resistentes a la devitrificacién inducida electroliti-
camente que el cuarzo fundido.

(9 figs., 2 tablas, 9 refs.) C. M. J.

Consideraciones sobre las curvas de devitrificacion de vidrios.
G. BoNETTI, M. NICOLETTI ¥ V. GCGTTARDI, Vetro ¢ Silicati, 11 (3), 5-12 (it) (1967).

Los autores han querido demostrar en este trabajo, que ircluso en un ensayo.
tipicamente tecnoldgico, como es la determinacién de la tendencia de los vidrios
a devitrificar, no pueden ignorarse los conocimientos mds recientes sobre la esta-
bilidad del estado vitreo y los factores que la determinan.

Mediante una seric de ensayos efectuados en tres vidrios y con la ayuda de
dos métodos diferentes han demostrado la importancia que sobre los resuitados
experimentales tienen, el estado superficial de la muestra, su historia térmica y
sobre todo e! ciclo térmico y las condiciones bajo las que permanece la muestra,
a la temperatura del ensayo.

Los autores demuestran que una normalizacién en este campo, como seria de
desear, deberfa especificar exactamente las condiciones de los ensayos de manera
que proporcionaran resultados tan reproducibles como fuera posible,

(19 figs., 2 tablas, 24 refs.) J.L O.

Nucleacion y crecimiento de cristales c¢n los vidrios de silicato que con-
tienen fluoruros.

S. P. MUKHERIEE y P. S. ROGERS, Physics Chem. Glasses, 8§ (3), 81-87 (i) (1967)

Se estudia un vidrio de sosa-cal-alimina-silice en el que se sustituye parte
del oxigeno por fluor, en cantidades que: varian entre entre el 0 y el 5 9% en peso;
la influencia de la temperatura del tratamiento térmico sobre el nimero de ni-
cleos de cristalizacién, ha sido investigada provocando el crecimiento de crista'es
esferoliticos sobre estos nucleos por un segundo tratamiento térmico a temperaw
tura mds elevada y contando bajo el microscopio los esferolitos formados. La
velocidad de nucleacién tiene un m&dximo c'aro a 662°C, sea cual sea la concen-
tracién de fluor en el vidrio y la energia de activacién aparente de formacién
de los nucleos, calculada mediante los valores de las velocidades de nucleacién
experimentales a temperaturas mds bajas que las de nucleacién, vale 19 kcal/mol,
valor muy similar al de la difusién de sodio en el vidrio. Las microfotografias
electrénicas obtenidas de los vidrios ca'entados a la temperatura de crecimiento
de los nicleos, muestran una inmiscibilidad de fases precursora de una cristali-
zacién, en las cuales el ndmero de gotitas es superior al niimero de ntcleos efec-
tivos, lo que indica que la velocidad de nucleacién estd regida por un tipico pro-
ceso de nucleacién. .

También se ha demostrado que un vidrio de composicién similar. pero que no
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contenga alimina, presenta un comportamiento a la cristalizacidn completamente
diferente, asi como otro mecanismo de nucleacién.

(8 figs., 6 tablas, 19 refs) J. L. O.

Los vidrios de soldadura en los revestimientos protectores para semi-
conductores.

D. W. A. ForBes, Glass Technol., 8 (2), 32-42 (i) (1967).

Los dispositivos cuyo funcionamiento se basa en los principios fisicos del es-
tado sé6lido necesitan ir provistos de un revestimiento que les sirva de soporte
y de proteccién. La preferencia por los revestimientos cerdmicos estd justificada
por su reducido precio, por sus buenas propiedades dieléctricas, buena conducti-
vidad térmica, elevada resistencia mecdnica y dureza, buena resistencia quimica,
elevada tolerancia de temperatura y baja dilatacién térmica.

Como las temperaturas de estampaciéon no pueden exceder de 559°C, los vi:
drios para soldadura (PbO-ZnO-B,0,) ofrecen ventajas para la preparacion de tales
revestimientos. Sin embargo, aunque resultan interesantes por su bajo punto de
reblandecimiento y su precio poco elevado, el elevado coeficiente de dilatacién
de estos vidrios limita su utilizacién. Una vez devitrificados, la resistencia mecd-
nica del producto vitrocerdmico resu'tante es suficiente para soportar sin perjuicio
esfuerzos anormalmente elevados. Se ha comprobado que los revestimientos vitro-
cerdmicos mds seguros y compactos se obtenian favoreciendo la devitrificacién
normal por incorporacién de aditivos cristalinos a la frita. El andlisis térmico
diferencial ha resu'tado ser la técnica mds ventajosa para la investigacién y e}
control del proceso de devitrificaciéon. Parece probable que el mecanismo sea
andlogo al que tiene lugar cn otros sistemas de vidrios y de materiales vitrocerd-
micos. Bajo las condiciones de velocidad estab’ecidas para el revestimiento pro-
tector de los semiconductores, la nucleacién parece ser homogénea v la devitrifi-
cacién parece tener lugar en toda la masa mds que en la superficie. La nucleacién
inducida por adicién de “gérmenes” en este tipo de vidrios ha demostrado tener
una gran influencia sobre la temperatura y velocidad de cristalizacién, si bien
todavia no se conoce su efecto sobre la resistencia mecdnica, que es la que fija
el criterio de utilizabilidad.

(15 figs., 2 tablas, 27 refs.) J. Ma F, N.

Control de la temperatura de moldeo.
DaviD STAceY, Glass Industry, 48 (6), 314-318 (i) (1967).

En la produccién de recipientes de vidrio el flujo del calor de moldso del
vidrio es de vital importancia. Si el producto final estd demasiado caliente no
tomard su forma; si, por el contrario, estdi demasiado frio, se presentardn usua'-
mente defectos. Donde intervienen las presiones las temperaturas del vidrio afectan
a su distribucién. Todos estos efectos dependen de la cantidad del calor cedido
por el molde o los mo'des. Como no existen artificios pricticos para medir el
flujo de calor, todos los estudios deben ser realizados mediante la medida de
temperaturas. En el laboratorio tales medidas pueden hacerse con razonable segu-
ridad. Sin embargo, las medidas bajo condiciones de produccién presentan muchos
problemas. Sobre este tema s¢ han realizado trabajos de consideracién y algunos
han sido publicados; son muy pocos los que existen sobre la aplicacién de estas
ideas a la produccién de mdquinas. Este articulo pretende establecer una relacién
entre los principios de la transferencia de calor y los controles pricticos de tem-
peratura. Describe también la instrumentacién para una planta de control y para
estudios sobre transferencia de caloi.

C. M. L
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Estudio del afinado del vidrio por difusion de la luz.
A. WINTER, Verres et Refract., 21 (3), 191-195 (f) (1967).

Se presenta un método para estudiar ciertos efectos del afinado del vidrio.
Este método estd fundado en las medidas del coeficiente de Rayleigh (difusién de
la Tuz a 90° en un pequefio vo'umen (algunos milimetros cubicos) de la muestra
examinada.

Se hace constar que la formacién de una burbuja provoca una variacién local
de la composicién, que no afecta en general sino a un dominio relativamente
pequefio del material estudiado. Como lo muestra 'a difusién de la luz, esta va-
riacién de la composicién puede ser de dos clases y provocar un aumento rdpido
y continuo del nimero de Rayleigh justo hasta que la burbuja se rompa. o bien
una disminucién de este coeficiente, que pasa por un minimo antes de aumentar
rdpidamente hasta un mdximo.

Estas heterogeneidades locales se descubren fdcilmente por medida del reparto
espacial de la luz difundida en toda la masa del vidrio. En las proximidades
de la burbuja la difusién de 'a luz acusa una variacién muy caracteristica, que
permite reparar en esta burbuja, incluso antes que la burbuja haya sido obser-
vada.

Las heterogeneidades locales, que son puestas de manifiesto de la misma forma
general en ciertos puntos, pero cuyos mdximos son muy pequefios y no contienen
burbuja, indican que el afinado no estd acabado perfectamente y, si se prolonga el
tratamiento a a'ta temperatura, se formard una burbuja en este punto. Como han
confirmado los ensayos realizados sobre un vidrio bdrico (en el que el punto de
fusién es bajo y forma facilmente burbujas), se observa el mismo tipo de varia-
cién de la luz difundida en las muestras en que se ha formado burbuja o también
se formard si se prolonga el tratamiento térmico.

(6 figs., 1 ref) J.Ma G A

La fabricaciéon autematica del vidrio. Capitulo IX. Las maquinas auto-
maticas con alimentacién por «feeder» para el soplado del vidrio.

F. FrancescHint, Vetro e Silicati, 10 (6), 18-23 (it) (1966).

Se estudian en este trabajo las mdquinas automdticas alimentadas por “feeder”,
es decir, por gravedad, para el soplado del vidrio, describiendo las caracteristicas
esenciales de construccion. El autor repasa detenidamente la mdquina de carrusel
Graham Owens, las de mesa giratoria O'Nei!, Lynch B, Lynch 10 y R7 y breve-
mente los modelos derivados de ¢éstas. Mds adelante se revisan la mdquina linea/
de secciones separadas Hartford I. S. y sus andlogas Poting F2 y FI4, Putsch
SBK-22, Lynch 44 y O’Neil 55.

Para terminar se describen las mdquinas giratorias alimentadas por “feeder”
Emhart 28 para la fabricacién de vasos y la Philip’s para la fabricacién de bom-
billas para ldmparas eléctricas.

J. L. O.

La fabricaciéon automatica del vidrio. Capitulo X. Los defectos de fabri-
cacion de las botellas sopladas con maquinas automaticas y su
origen.

F. FraNCESCHINI, Vetro e Silicati, 11 (2), 16-22 (it) (1967).

Al final del capitulo IX del presente trabajo, se describié la mdquina Knox W. D.
para la fabricacion de botellas y en el presente se repasan las mdquinas lineales
I. S., Lynch 44, Poting F2, Poting F4, Putsch S. B. 22, Putsch 23 y O'Neil 55, asi
como los defectos de fabricacién de las botellas sopladas con mdquinas automa-
ticas y sus probab'es origenes.

(20 figs.) J. L. O.
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La fabricacion automatica del vidrio. Capitulo XI. Las prensas de gran
tamafo para la fabricacion de piezas pesadas y sus «feeder»; la fa-
bricacién mecanica de la pantalla y tubos de televisién.

F. FrRANCESCHINY, Vetro e Silicati, 11 (3), 16-23 (it) (1967).

Se describen en este capitulo las potentes prensas necesarias para la fabricacién
de pesadas piezas de vidrio y especia'mente para pantallas y tubos de televisién
y ladrillos de vidrio para la construccién; se estudia asimismo el “feeder” FBT 1
capaz de suministrar hasta 11 kilogramos de vidrio.

(15 refs., 2 tablas) J. L. O.

Algunos métodos de medida del espesor del vidrio plano.
N. TertaManzl y C. TRIBUNO, Vetro e Silicati, 11 (1). 17-19 (it) (1967)

El control del espesor de la placa de vidrio en los diferentes procesos de
fabricacién de vidrio plano, tiene una importancia considerable. En este trabajo
se describen algunos métodos subdividiéndoles, segiin los principios en los que
estin basados: métodos Spticos, métodos eléctricos, métodos que utilizan radia-
ciones nucleares.

C. M. I

Disefio y desarrollo de vidrios para la manufactura de envases.
A. K. LYLE, Glass Industry, 48 (5), 252-258 (i) (1967).

Un problema siempre interesante de resolver es el de encontrar e introducir
mejoras en las propiedades de un vidrio buscando la composicién mds idénea.
En este trabajo e! autor presenta la sistematizacién de un proceso mediante el
cual se consigue establecer la composicién que proporciona las exigencias reque-
ridas por un vidrio.

El proceso lo divide en dos partes: fase de disefio y fase de desarrollo. En
la fase de disefio se consigue una buena aproximacién en la composicién quimica,
basdndose en conocimientos experimentales y sabiendo las propiedades buscadas.
En la fase de desarrollo se someten las composiciones aproximadas a una serie de
pruebas de laboratorio, indicindose el tipo de equipo adecuado, con lo que sc
consigue el afinado definitivo de la composiciéin del vidrio,

El trabajo concluye con el ejemplo de un vidrio desarrollado con este proce-
dimiento. Contiene tab’as que aclaran con ejemplos el tema tratado.

C. M. I

PATENTES

Un método de fabricaciéon de vidrio.

Pat. Esp. 332.289. Con anterioridad U. S., Pittsburgh Plate Glasse Company.

Instalacién para el corte de cintas continuas u hojas de vidrio por lineas
de incision previamente trazadas.

Pat. Esp. 333.440. Compagnie de Saint-Gobain. Con prioridad francesa.

Método de fabricacién de vidrio plano decorativo.

Pat. Esp. 333.495. American Saint-Gobain Corporation. Con prioridad estado-
unidense.
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Procedimiento para marcar vidrio, especialmente vidrio dptico.

Pat. Esp. 332.007; patente alemana. Optische Werke G. Rodenstock.

MAaquina para moldurar la boca de un manufacturido de vidrio en es-
tado pastoso.

Pat. Esp. 327.055. Putsch-Meniconi Societd a Responsabilitd Limitada. Con priori-
dad italiana.

CEMENTOS, YESOS Y MATERIALES DERIVADOS

Tratamiento del yeso fosfatado para la obtencién de yeso para construc-
cion. Efecto de los compuestos de fosforo sobre la calidad del yeso.

P. HEGNER, Silikdty, 11 (1), 17-28 (ch) (1967).

Se estudia el efecto de los compuestos de fdsforo sobre la calidad del veso
en lo que se refiere a su dureza y velocidad de fraguado, empleando para ello
dcido fosforico y fosfatos cdlcicos. Se ha observado que la dureza del yeso dis-
minuye cuando contiene compuestos de fésforo solubles en agua. Este efecto ne-
gativo se pone acusadamente de manifiesto cuando el contenido de P,O. soluble
en agua es mayor dezl 0,1 %. La presencia de los fosfatos cdlcicos estudiados no
afecta a !a dureza del yeso. A mdida que aumenta el contenido de compuestos
solubles de fdsforo se alarga el tiempo de fraguado del yeso, habiéndose demos-
trado que los compuestos de fésforo presentes dan lugar a una serie de reaccio-
nes durante la deshidratacién. El producto final es fundamentalmente hidrofos-
fato cd!cico cuyo contenido no reduce la dureza del yeso. Se ha comprobado que
los compuestos de fésforo estudiados dentro de los limites que se presentan en
la prictica no constituyen ningin obsticulo importante para obtener a partir del
yeso fosfatado un yeso de elevada calidad para construccién.

J. M2 F. N.

Solubilidad del yeso en el intervalo de temperatura de 100-140°C.
V. HULINSKY y V. SATAvA, Silikdty, 11 (1), 47-50 (ch) (1967).

Se emplea un pequefio autoclave de 25 cm® de capacidad para medir la
solubilidad del yeso que es una fase inestable por encima de los 100°C. El pe-
quefio contenido ‘del autoclave permite un rdpido calentamiento de! sistema estu-
diado, o sea de la suspensién acuosa de yeso. El autoclave estd sumergido en un
bafio termostatizado que puede mantenerse durante un cierto tiempo con una
constancia de temperatura de 0,1°C. El sistema, calentado durante el tiempo
deseado, se sacé y el contenido se filtré rdpidamente pasdndolo a una vasija
seca a través de una placa de vidrio filtrante colocada en el interior de la llave
de salida del autoclave. Una vez enfriado el fi'trado, se determind la concentra-
cién de CaSO, mediante un método volumétrico. A partir de los valores hallados
para una temperatura dada se obtuvo una curva que representaba la variaciém,
de la concentracién en funciéon del tiempo de calentamiento. La so'ubilidad del
hemihidrato se extrapolé a partir de los valores obtenidos después de edtablecido
el equilibrio. Los valores experimentales representados estin en buena concordan-
cia con 'os datos de la literatura.

(3 figs., 7 refs) J. M2 F. N.

Mineralogia del cemento aluminoso de alto contenido en aliimina.
H. G. MipLey, Trans. Brit. Ceram. Soc., 66 (4), 161-187 (i) (1967).

Se realizan estudios de las transformaciones mineralégicas que tienen lugar
en el curso de la hidratacién en condiciones variables, asi como de las modifich-
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ciones correlativas de resistencia a la compresién. La conservacién en condiciones
normales (es decir, en agua a 18°C), de cubos de czmento puro, da lugar a las
fases metaestables CAH,, y a gel de alimina; una conservaciéon prolongada, hasta
27 aifios, lleva consigo la aparicién de fases estables C,A H;, y de AH, y (gibbsita).
pero sin descenso de la resistencia. Si los cementos se conservan en agua a tem-
peraturas superiores a 25°C, la reaccién de transformacién que origina 12 forma-
cién de C,AH, y de gibbsita se produce con tanta mds rapidez cuanto 'a tempe-
ratura es mds e'evada y, con proporciones agua-cemento (E/C) normales o
elevadas viene acompafiada de una disminucién en la resistencia. No obstante,
en el caso de una razén E,/C baja, la reaccion de transformacién no estd acompa-
fiada de una caida de resistencia. Elio serfa debido a que, en el caso de razones E/C
bajas, se forma un producto no poroso en el momento de la transformacién,
mientras que, con razones E/C mds altas se obtiene un producto muy poroso.
responsable de una resistencia débil. L.La humedad de almacenamiento del cemento
puede tener influencia sobre las transformaciones mineralégicas; sin embargo, en
el caso de secciones superiores a 2,5 cm. el interior del cemento en curso ds
hidratacién ticne una humedad relativa equivalente al 100 9 cualquiera que sea
la humedad ambiente, de modo que e' efecto de la humedad no es mds que un
efecto superficial. La razén E/C es un factor que rige la porosidad del producto
y juega un papel importante tanto en la resistencia mecdnica como en la resisten-
cia quimica del cemento aluminoso. Independientemente de las propiedades mine-
ralégicas, los productos no porosos tienen una resistencia mecdnica y quimica
elevada, al contrario que los productos porosos. Las experiencias hechas han apor-
tado igualmente conocimientos sobre la influencia de las altas temperaturas sobre
el cemento aluminoso, y sobre las modificaciones minera'égicas que aquéllas
entrafian.

(15 figs., 12 tablas, 15 refs.)) C. M. I.

El movimiento de la humedad en ladrillos y morteros.
H. W. H. WEST, Trans. Brit. Ceram. Soc., 66 {4), 137-160 (i) (1967).

Se describen los trabajos realizados por la Divisién “Cerdmica Pesada” de la
B. C. R. A. sobre el movimiento de la humedad en ladrillos y morteros para la-
drillos. Se dan los métodos de medida y se indican las fuentes de error. La
amplitud del movimiento de la humedad, que se traduce frecuentemente en una
dilatacién pero también a veces en una contraccién, es dificil de reproducir y
representa un fenémeno complejo. Las dimensiones y la orientacién de la probeta
en el aparato de medida tienen una gran importancia. Mientras que los experi-
mentos de laboratorio hechos sobre probetas aisladas permiten aclarar el ‘mech-
nismo del movimiento de la humedad, parece ser que la expansién de los mortero:
estd complicada por otros factores.

(18 figs., 6 tablas, 7 refs.) C. M. J.

Un nuevo factor en el endurecimiento anormal del cemento Portland.

G. L. KaLousek, Z. T. Jucovic y J. L. GiLLaMm, Amer. Ceram. Soc. Bu'l., 46 (3}
270-274 (1) (1967).

Se hace uso de la técnica de andlisis térmico diferencial para determinar ln
intensidad de la hidrataci¢na de un cemento portland despu€s de 1/4 a 15 minutos
de curado. Los resultados obtenidos sobre cemento y clinker, en presencia o ausen-
cia de CO,, muestran que la hidratacién no es la causa de! endurecimiento anor-
mal de aquellos materiales. Esta suposicion estd soportada por el andlisis de 12
fase acuosa. Se especula con la posibilidad de que la tixotropia juegue un papel
fundamental en el proceso.

(6 figs., 7 refs.) P. D. B.
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Carz_).cteristicas de la expansion de los hidratos de sulfoaluminato cal-
cico.

P. K. MEeHTA, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (4), 205-208 (i) (1967).

En contraste con la opinién general de que la formacién de trisulfoa'uminato
cdlcico hidratado viene acompafiada por una expansién atn bajo condiciones
restringidas, Chatterji y Jefferry suponen que la unica responsable del fen6meno
de expansién es la formacién de monosulfoa’'uminato de calcio hidratado. Debido
a la importancia de los hidratos de sulfoaluminato cédlcico en la degradacién de
los sulfatos de los hormigones de cemento portland y en la de los cementos ex-
pansiovs utilizados para fabricar hormigones resistentes a la rotura, el autor,
usando datos hallados por Chatterji y Jeffery, trata de reproducir sus resultados.
Hace ademds algunos experimentos adicionales para probar la validez de sus
hipétesis Los resu'tados de los experimentos muestran que en cada caso, bajo
condiciones restringidas, hay formacién de trisulfoaluminato cdlcico hidratado,
y no ds monosulfoaluminato de calcio hidratado que cause las expansiones carac-
racteristicas, lo cual es contrario a la hipétesis de Chatterji y Jeffery.

(7 figs., 1 tabla, 7 refs.) C. M. 1.

Reactividad de la cal y oxidos afines. XVIII Produccion de yesos.

D. R. GLAsSON y P. O'NEILL, J. Appl. Chem., 17 (4), 102-106 (i) (1967).

Se estudian las condiciones para la produccién de yesos en re'acién con las
variaciones en composicién de fases, superficie especifica y tamafio de cristalita.

Los yesos o y 8 semihidratados comercialmente conocidos, preparados al auto-
clave y calcinacién seca, no son dos fases distintas -—difieren en hdbito crista'ino,
superficie especifica, tamafio de cristalita y perfeccién de la red. El semihidrato 8
terminal y el CaSO, y producidas al aire.

El CaSO, y mias activo (yeso clase C), sus muestras son finamente porosas y
se rehidratan rdpidamente en vapor de agua atmosférico, con considerable pérdida
de superficie y. porosidad. La rehidratacién hiimeda (agua liquida 6 CaSO, y produce
desarrollo mds rapido del espaciado 6,01 A (1.010), de acuerdo con el alargamiento
en direccién C de los cristales “d” de semihidrato preparados en autoclave o preci-
pitacién de 50 9% HNO.,.

La porosidad del CaSO, y disminuye considerablemente entre 200 y 300°, pero
permanece pequefia hasta 500° cuando el CaSO, y ha cambiado a CaSO, B8, anhi-
drita (yeso clase D). La anhidrita sinterizaba mucho entre 500 y 900° antes de
descomponerse a cal a temperaturas hasta 1.400° (yeso Estrich). La separacién de
SO, y O, estd facilitada por corrientes de nitrégeno é CO, que incrementa 'a ve-
locidad de descomposicién. La calcinacién a temperaturas por debajo de 1.200°
da inhidrita y cristales de cal de tamafios mds comparables, evita la completa
“calcinaciéon a muerte” de la cal.

(4 figs., 20 refs.) E. P. B.

ABRASIVOS

Separacién del carbono retenido en las cenizas volantes.
P. MoiSeT, Silicates Ind., 32 (6), 215-219 (f) (1967).

La introduccién de cenizas volantes en bruto en las pastas de clinker estd limi-
tada por la presencia de carbono y por la cantidad de aluminosilicatos aportados
por los esquistos de hulla, utilizados tanto por su contenido en silicatos de a'umi-
nio como por su poder calorifico.

La flotacién del carbono de las cenizas se ha visto que es fdcil y eficaz, per-
mitiendo extraer précticamente todo el carbono y dejar una ceniza blanca para la
cual se pueden prever miiltiples aplicaciones.

(5 figs.. 4 refs) J. M=* G. A.
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ANALISIS Y ENSAYOS

Distribucion del tamano de poros en materiales ceramicos. Parte I:
Determinacién de Ia proporcién de canales continuos de poros en
materiales ceramicos de baja porosidad.

L. ZAGAR, Sprechs., 100 (1), 2-4 (a) (1967).

Posibilidades experimentales de determinacion de la porosidad efectiva
en materiales cerimicos de baja porosidad. Parte II: Determinaciéon
de la proporcion de canales continuos de poros en materiales cera-
micos de baja porosidad.

L. ZAGAR, Sprechs., 100 (3), 128-135 (a) (1967).

Algunos métodos de determinaciéon de la superficie especifica de arenas
de cuarzo de grano fino.

F. CONSTANTINESCU ¢ 1. Sas, Silicates Ind., 31 (12), 493-499 (f) (1966).

Los autores recuerdan los diversos métodos fisicos y fisico-quimicos mediante los
cuales se puede determinar con mds o menos exactitud la superficie especifica de
arenas finas.

Aplican el método de permeabilidad sobre una muestra de arena triturada de
composicién conocida utilizando como fldidos aire, nitrégeno y argén.

Comparan los resultados obtenidos con las medidas por adsorcién de vapor de
benceno o vapor de agua.

La naturaleza del fldido utilizado en las medidas por permeabilidad no tiene
apenas influencia; el argén da, sin embargo. @ valor mds préximo a los obtenidos
por adsorcién. Los valores encontrados por este dltimo método, al menos en e¥
caso de los dos liquidos ensavados, son sensiblcmente mds diferentes entre s
que los hallados por permeabilidad.

En 'a prictica, la medida por permeabilidad se revela como la mds cémoda
y la mds rdpida. Su precisiéon es suficiente en la mayoria de los casos.

(4 figs., 7 tablas, 10 refs.) J. M2 G. A

Ensayos de laboratorio y durabilidad de ladrillos. VIII. Dilatometria a
la helada: Métodos modificados.

B. BUTTERWORTH y E. F. CarTER, Trans. Brit. Ceram. Soc., 66 (1), 1-12 (i) (1967).

Un nuevo y simplificado aparato ha sido preparado para ensayos de dilatometria
a la helada por el método debido a Watson y s¢ ha ensayado en doce muestras
seleccionadas de ladrillos. Las distensiones a la helada registradas por el nuevo
aparato son semejantes a las producidas por otros mds antiguos, pero ligeramenie
mas acentuadas. El método ha sido modificado protegiendo cuatro de las seis
caras de cada muestra, de modo que la helada se produzca preferentemente sobre
las dos caras restantes. Las muestras protegidas de tal forma han sido heladas a
~-5¢C y a —3°C y al mismo tiempo saturadas en vacfo, y para —5°C, después de la
saturacién, un vacio parcial. Los resultados son concordantes con los obtenidos
por exposicién natural, en las tres cuartas partes de los ensayos, pero presentando
las anomalfas de 'a cuarta parte restante. Los resultados anémalos no son elimina-
dos aun cuando se dé una severidad al método.

(8 figs., 1 tabla, 3 refs.) L. O. G.
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Técnicas de medida de la resistividad eléctrica de materiales ceramicos
a alta temperatura (1.000-1.700°C).

A. M. ANTHONY, J. P. Loup, Z. MIHAILOVIC, Bu!l. Soc. Fran¢. Cér., (74). 3-9 ()
(1967).

Se emplean dos métodos para la medida de la resistividad eléctrica de mate-
riales cerdmicos a alta temperatura (1.000-1.700°C): el método de los cuatro
puntos y el de los dos puntos. En el primer caso la medida de la resistividad no
estd influida por la resistencia que ofrece el contacto electrodo-probetla, porque
lo que se mide es una diferencia de potencial en la probeta. Por el contrario, la
técnica de los dos puntos incluye esta resistencia de contacto. Los cdlculos y la
experiencia demuestran que la resistencia dec contacto puede ser despreciable
cuando aumenta la longitud de las probetas.

(7 figs., 5 refs)) J. M» G. A

Determinacion de 6xido de sodio en vidrios sédico -calcico -silicicos por
fotometria de llama. Comité de analisis quimico de la Sociedad Glass
Technol.

Glass Technol, 8 (2), 29-31 (i) (1967).

El trabajo resume los resultados de una investigacion rea'izada en colabora-
cién sobre el empleo de los procedimientos de fotometria de llama para la deter-
minacién de porcentajes de Na,O comprendidos entre el 13 y el 16 9. El estudio
se ha llevado a cabo empleando instrumentos con filtro y con monocromador. No
se han encontrado diferencias apreciables entre los resultados obtenidos con los
dos tipos de instrumentos, ya que ambos proporcionaron valores medios que con-
cordaron estrechamente con los obtenidos por el procedimiento gravimétrico stan-
dard. Los métodos de llama mostraron. sin embargo, mayores variaciones que el
método gravimétrico.

(5 tablas, 6 refs.) J. M2 F. N.

Contribucién a la determinacién racional de boro en vidrios borosili-
cicos.

K. DOERING, Silikattechn., 18 (4), 112-113 (a) (1967).

Tras una breve descripcién de la problemdtica de la determinacién de boro
en vidrios borosilicicos con contenidos de B.O, entre 2 v 20 %, se describen las
particularidades del método propuesto: la disolucién del borosilicato se Jleva a
cabo con una mezcla de 6xido de cadmio v carbonato sédico, eliminacién de los
cationes perturbadores de la solucién por cambio iénico y determinacién del dcido
bérico por valoracién potenciométrica del pH del complejo dcido manitobdrico.
Finalmente se compara este método con otros métodos analiticos.

(4 tablas, 10 refs.) J. M2 F. N.

Aplicacién de la fluorescencia de rayos X para la determinacion rapida
de ciertos elementos de los silicatos, en forma de polvo diluido con
silice, sin necesidad de fusiéon ni preparacién de pastillas.

J. NicorL4s, M. QUINTIN, PH. DoUILLET, Bull. Soc. Frang. Cér. (74), 11-20 (f) (1967).

Es posible la determinacién cuantitativa, sobre e! polvo, por medio de fluores-
cencia de rayos X, de! potasio, ca'cio, titanio y hierro en las muestras de rocas
actuando la silice como diluyente.

Se muestra cémo la aflice juega el papel de estabilizador de absorcién dismi-
nuyendo considerablemente el efecto interelemento, en virtud de su coeficiente de
absorcion lineal préximo al de un aluminosilicato; por otra parte, los efectos mine-
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ralogicos y granulométricos son despreciables, porque e! didmetro de grano empleado
es inferior a la profundidad de penetracién dc la radiacién X, tanto en el alumi-
nosilicato como en su diluyente, la silice.

Este método de anglisis sobre polvo diluido da resultados rdpidos comparables
a los obtenidos por los métodos de fusién utilizados en fluorescencia de rayos X
v seguramente mejores que aquellos obtenidos por via quimica cldsica.

(7 figs., 5 tablas, 10 refs.) J. M2 G. A

Recientes desarrollos y perfeccionamientos aportados a la microsonda
MS 46 Cameca.

C. ConNTY, Bull, Soc. Frang. Cér. (75), 95-99 (f) (1967).

Se recuerdan las caracteristicas esenciales del microanalizador MS 46 y se pone
de manifiesto su reciente evolucion en diferentes campos (6ptica electrénica, mi-
croscopia Optica, éptica de rayos X, calidad de las imdgenes).

Se insiste mds, particularmente, en los progresos realizados en el terreno del
andlisis.

1. Extensién de la gama de los elementos accesibles por el microanalizador,

2. Desarrollo de un dispositivo anticontaminante eficaz.

3. Mejora de la sensibilidad de los espectrémetros por el empleo de nuevos
cristales y gracias a los progresos realizados sobre los detectores.

Se describen brevemente los accesorios desarrollados recientemente.
(3 figs., 1 tabla). J.M2G. A,

Algunas consideraciones sobre el analisis por microsonda electronica.
C. LEGRAN, Bull. Soc. Franc. Cér. (75), 81-94 (f) (1967).

Se describe el principio del microandlisis por sonda electrénica. La primera
parte trata de los diferentes problemas relativos a la dimensién de la sonda, al
andlisis del haz de rayos X (elecciéon de la direccién de observacién, dispositivos
y naturaleza de los cristales utilizados para el enfoque de los rayos X) a la
deteccién y a la recepcion de los rayos difractados.

Después de discutir el cardcter no destructivo del andlisis, la segunda parte
se dedica al examen de la interaccién del haz electrénico y de la muestra. Se
examinan también algunas posibilidades presentadas por las microsondas actuales.

(22 figs., 4 refs.) J. M2 G. A,

El microanalizador AMX.
E. WEINRYB, Bull. Soc. Frang. Cér. (75), 101-111 (f) (1967).

El microanalizador por sonda electrénica AMX es un aparato especialmente
concebido para el anidlisis de los elementos en los que el nimero atémico es
superior a 5 (Boro). Se describen las diferentes funciones del equipo, particular-
mente el sistema de automatizacién que permite su empleo en los laboratorios
de control, en virtud de la gran rapidez de puesta en marcha.

La segunda parte del trabajo presenta una aplicacién particular del microanali-
zador: la utilizacién de los electrones secundarios para la formacién de imdge-
nes por barrido.

En la conclusién se presenta un estudio reciente referente a la utilizacién de
redes de difraccién en vez de cristales de difraccién corrientemente utilizados. La
tabla final muestra los valores obtenidos en los dos casos.

(10 figs., 2 tablas) J. M2 G. A.
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El microanalizador espectral Laser y su empleo en las industrias del
vidrio, de la cerimica y del cemento.

H. MoENKE y L. MOENKE-BLANKENBURG, Sprechs, 100 (3), 112-116 (a) (1967).

Se describe el aparato y la técnica de un microanalizador espectral Laser y
su amplio campo de utilizacién en metalografia, mineralogia, arqueologia, cri-
minalfstica y técnica de los silicatos. Se presentan algunos ejemplos de aplicacién
en las industrias del vidrio, de la cerdmica y del cemento.

(7 figs., 1 tabla, 20 refs) J. M2 F. N.

Determinaciéon espectrografica de Cr y Ni en los aceros con un laser
como fuente de excitacion.

J. ViLNat, N. Liopec, J. DEBRAS-GUEDON, Bull. Soc. Frang. Cér. (74), 21-26 (f)
(1967).

En este trabajo se ha utilizado !a energia de un laser como fuente de excita-
cién. El haz laser concentrado por medio de una lente es enfocado sobre la
muestra, que estd formando 45° con el eje Sptico del espectrégrafo, el haz laser
forma a la vez un dngulo de 90° con este eje.

Las determinaciones de Cr y Ni realizadas en los aceros han sido de 0,01 a 1 %
con un error de 0,04 9% cada 1 9. Los resultados obtenidos son satisfactorios.
pero es necesario sefialar que algunos elementos como el Cu se ven con dificultad,
mientras que las rayas del Zr aparecen muy netas.

(4 figs., 1 tabla, 10 refs.) }J. M2 G. A.

QUIMICA Y FISICA

Adsorcion de colorantes por arcillas a partir de sistemas no acuosos.
W. E. WorrRALL ¥ G. A. Davis, Trans. Brit. Ceram. Soc., 66 (5), 247-252 (1) (1967).

Estudios precedentes permiten prever que la adsorcién de colorantes por ar-
cillas procedentes de una so'ucién acuosa, no constituye un método, totalmente
satisfactorio, de medida de la superficie especifica debido a numerosas interferen-
cias. Un buen ndimero de esas desventajas se evitan con sistemas no acuosos en
que no es posible la ionizacién. Las experiencias efectuadas sobre tales sistemas
indican que la adsorcién, a partir de soluciones no acuosas, es susceptible de ofre-
cer un medio rdpido y simple de determinar la superficie especifica.

(3 figs., 3 refs.) C. M. 1.

Conductibilidad eléctrica de la mica a temperatura elevada.

D. CHATTOPADHYAY, M. DuTTA, S. S. ManpaL v S. B. Roy, Cent. Glass Ceram.
Res. Inst. Bull., 13 (4), 90-94 (1) (1966).

Se estudian cuatro variedades de mica moscovita de Bihar en las que se de-
termina e] factor de potencia y su resistividad eléctrica entre la temperatura am-
biente y 800°C. Al aumentar la temperatura se eleva bruscamente la resistencia
que alcanza un valor méximo entre 100 y 150°C y disminuye después en diferente
medida para cada una de las muestras estudiadas.

(2 figs., 2 tablas, 12 refs) J. M2 F. N
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Estudio tipo sobre la mezcla de liquidos viscosos en un crisol.
A. R. Cooper, M. CaBLE ¢ I. T. BRADFORD, Glass Technol., 8 (2), 48-54 (i) (1967).

Dos soluciones de glicerina, una coloreada v de baja conductividad eléctrica.
y otra con una conductividad eléctrica considerablemente superior se colocaron
seglin una orientacién conocida en un modelo transparente de crisol para fusién
de vidrio. El contenido del crisol se mezclé a continuacién mediante un cilindro
o un disco giratorio sumergido en el liquido. El proceso de mezclado se siguid,
mediante series de veinte medidas locales de la conductividad eléctrica realizadas
en puntos situados al azar, después de un determinado nimero de revoluciones.
Los datos obtenidos se utilizaron para calcular la intensidad de la segregacion y
la conductividad media. Se demuestra que la relacién entre intensidad y con-
ductividad media proporciona mayor informacién sobre el proceso de mezclado
que cualquier otro pardmetro. Empleando el agitador de disco se consiguen me-
jores resultados de homogeneizacién que con el agitador cilindrico.

(9 figs., 11 refs) J. M2 F. N.

El estirado continuo de productos acabados a partir de un bafio viscoso
¢ fundido. Tercera parte: Resolucién de las ecuaciones. Forma de
los meniscos y produccidon.

P. JORGENSEN, Verres et Refrac., 20 (6). 427-434 (f) (1966).

Los fenémenos puestos en juego en la extraccién han sido revisados y des-
pués de haber fundamentado las ecuaciones se calcula la forma de! menisco v
la cantidad que es posible obtener para los cuerpos de fusién viscosa y de fusién
real.

El caso del vidrio estd tratado con detalle y las verificaciones numéricas se
realizan segtin los métodos Pittsburgh y Libbey-Owens. Se examina rdpidamente
el proceso de Fourcault y se muestra el parecido con las técnicas empleadas en
metalurgia, como son el estirado, el hilado y la extrusién.

La produccién esti calculada para los cuerpos que tienen una fusién real y
se discute el papel del sobreenfriamiento poniéndose de manifiesto que acelera la
produccidén, pero exige un conocimiento perfecto de los cambios térmicos y un
completo contro! de las temperaturas.

Se ha visto la posibilidad de estudiar la produccién en los casos generales,
teniendo en cuenta las caracteristicas reales de los materiales y los fenémenos
fisicos mds diversos. Por lo tanto, se pueden explotar mejor las posibilidades que
se ofrecen y mejorar la produccién o la calidad.

(9 figs., 7 refs)) J. M» G, A

Estudio del papel desempefniado por el oxido de titanio en el sistema
silice-6xido de titanio-6xido de potasio. Primera parte: Medidas de
viscosidad.

A. vAN BemsT y C. DELAUNOIS, Verres et Refrac., 20 (6), 435-447 (f) (1966).

Los autores se propusieron determinar, mediante medidas de la viscosidad, el
papel desempefiado por el éxido de titanio en las escorias del sistema K,O-SiO.-
-TiO,. Con este fin, se construyé en el laboratorio un viscosimetro de ci'indros
coaxiales. Las medidas de viscosidad se realizaron sobre las escorias en las que
las relaciones moleculares eran (Si0, + TiO,) / K, O = 3; 2, 1.5 y L.

Parale’amente, un estudio microscépico a alta temperatura ha permitido defi-
nir las zonas de composicién en las cuales las escorias tienenm tendencia a crista-
lizar, y establecer asi un programa de enfriamiento evitando las perturbaciones en
el momento de efectuar las medidas de viscosidad.

Los resultados obtenidos han permitido poner en evidencia e! papel 4cido o
bdsico que el 6xido de titanio juega respectivamente en las escorias de relacién
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molecular | (comportamiento #cido) y en aquellas de relacién 3 y 2 (comporta-
miento bdsico).

Los cdlculos han permitido determinar la variacién de la energia' de activacién
del flujo y de la constante relacionada con e! volumen molar. Las isotermas que
expresan la viscosidad en funcién del contenido en TiO, definen claramente el
efecto del reemplazamiento, por el ruti'o, de la silice contenida en las escorias
del sistema considerado.

(5 tablas, 12 refs.) J. M2 G. A.

Cinética de disolucién de esferas de cuarzo en silicato sdédico fundido.
K. G. KRreIDER ¥y A. R. Cooprer, Glass Technol., 8 (3), 71-73 (i) (1967).

Se estudia en este trabajo la velocidad de disolucién de las esferas de cuarzo,
a partir de las medidas realizadas sobre la variacién del didmetro de las esferas
con el tiempo de inmersién de las mismas en silicato sédico (40 %% en peso de
Na,0) a 950°C.

Los autores han encontrado que !a variacién del didmetro de la esfera con
el tiempo de inmersién es aproximadamente igual a la tedrica, si la disoluciéh
se llevara a cabo por difusién molecular, teniendo en cuenta. el movimiento de
los limites de las zonas de contacto cuarzo-silicato sédico fundido. Sin embargo,
los ensayos realizados con esferas de cuarzo de diferentes tamafios ha demostrade
que las de mayor didmetro tienen una mayor velocidad de disolucién, lo que no
estd conforme con el modelo de difusiéon molecular, y obliga a admitir necesaria-
mente el hecho de que la conveccién contribuye en los fenémenos de transporte.
El valor aproximado del coeficiente de difusién binario efectivo, calculado por
extrapo'acién de los resultados a la granulometria cero, es dg 4.4 X 107°® c¢cm*/%.

(3 figs., 1 tabla, 4 refs.) J. L. O.

Aplicaciéon del modelo de esfera rigida al estudio de los fosfatos fundi-
dos puros de calcio, litio, sodio y zinec.

A. J. BOYER, D. J. Fray v T. R. MEADOWEROFT, Physics Chem. Glasses, 8 (3),
96-100 (1) (1967).

La aplicacién del modelo de esfera rigida al estudio de la tensién superficial
de fosfatos puros fundidos, demuestra que los fosfatos de sodio y de calcio all
estado liquido estin constituidos por cortas cadenas aniénicas de uno o dos gru-
pos PO,*-. A conclusiones similares se ha llegado mediante las interpretaciones
E'.1)dclel<:uadas de las medidas de viscosidad apoyadas en la teoria de Cohen y Turn-

ull.

Los autores proponen que el transporte en estos fosfatos se debe a un proceso
de reorganizacién y que las largas cadenas aniénicas que ponen en evidencia los
estudios realizados por cromatografia sobre papel no existen mds que durante
un tiempo medio.

(3 figs., 3 tablas, 27 refs.) J. L. O,

Conductividad eléctrica especifica de los silicatos alcalinos fundidos.
I Experiencias y resultados.

R. E. Tickrg, Physics Chem. Glasses, 8 (3), 101-112 (i) (1967).

El autor ha realizado medidas de conductividad en silicatos alcalinos binarios
y ternarios fundidos, uti'izando una célula de conductividad de alta temperatura
disefiada especialmente para este trabajo. En los sistemas binarios, los intervalos
de composicién estudiados, en moles por ciento, son: 20-60 Li,O, 10-60 Na,O
y 10-50 K.O. En los sistemas ternarios se estudian las composiciones 20, 30 y
40 9% de R.O para los sistemas Li,0-Na,0-Si0O,, Na,0-K,0-Si0, y Li,0-K,0-SiO..

Las medidas se han llevado a cabo para todas las composiciones por debajo
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de la temperatura de “liquidus™ y en algunos casos se ha estudido la conductivi-
dad a temperaturas decrecientes hasta alcanzar la tempertura de transformacion,
consiguiéndose una reproducibilidad de aproximadamente el 4 ¢¢.

En los silicatos binarios, el orden de las conductividades equivalentes es el
norma!, esto es, Li,0 > Na,0 > K,O, pero aproximadamente por debajo del
22 % de R,0, el orden es Na,0 > Li,0 > K.O. En las medidas realizadas a
temperatura mds baja la resistividad varia de una forma regular con el inverso
de la temperatura absoluta.

Para los silicatos mixtos, las conductividades varian segitn el orden: (Li*+K™*)>
> (Na*+K*) > (Li* + Na'), para un contenido dado de R.,O, mientras que para
un sistema dado la conductividad aumenta al pasar de 20 % R,O al 30 % de R,O
y de este dltimo al 40 % de R,O, haciéndose mds patentes estas variaciones al
disminuir la temperatura. El trabajo concluye con el cdlculo de los factores de
correlacién.

(18 figs., 1 tabla, 14 refs) J. L. O.

Conductividad eléctrica especifica de los silicatos alcalinos fundidos.
IL. Discusion teorica.

R. E. TickLE, Physics Chem. Glasses, 8 (3), 1i3-124 (i) (1967).

Se ha sugerido que en los silicatos alcalinos fundidos que contienen cationes
grandes como pueden ser el Na*™ o el K*, el nimero de huecos o lo que es lo
mismo el volumen libre, es mds importante que la energ{a de activacién. Se aplica
la teoria del volumen libre de Turnbull y Cohen al estudio de algunos silicatos
binarios y ternarios fundidos entre 600 y 1.400°C, llegando a una descripcién
aceptable del transporte en este intervalo de temperaturas. Los pardmetros calcula-
dos a partir de los datos experimenta'es sugieren la idea de que el volumen libre
controla la difusién de los iones Na* y K%, mientras que para la difusién de los
fones Lit es necesaria una energia de activacién.

En los silicatos alcalinos mixtos fundidos se ha comprobado, en algunos casos,
que la difusién de los cationes viene regida por el mds lento de ellos, esto es el K™,
mientras que en otros casos la difusién catiénica se lleva a cabo de un modo
mds independiente.

Uti'izando los escasos datos existentes de densidad y otras propiedades, los
autores han aplicado !a teoria del volumen libre a algunos silicatos alcalinotérreos
de composicién SiO, - RO, obteniendo buenos resultados, excepto en el caso del
catién Mg®*, que por analogia con el Li*, y por su pequefio tamafio, necesita la
presencia de una energia de activacién.

(7 figs., 7 tablas, 41 refs.) J. L. O.

Sinterizacién inicial de rutilo.
HARLAN U. ANDERSON, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (5), 235-238 (i) (1967).

La contraccién inicial de compactos en polvo de rutilo se midié en aire de
700° a 1.130°C. El comportamiento en la contraccién concuerda muy bien con
un modelo basado en la difusién entre granos. La energia de activacién aparente
para la velocidad de contraccién es de 76,9 + 2,5 Kcal/mol. Los cambios en el
ambiente de la atmdsfera (Q., N, vacio) no produjeron efecto sobre las cinéticas
de sinterizacién inicial.

(3 figs.. 2 tablas. 19 refs.) J. E. M.

Algunas consideraciones sobre las condiciones de excitacion de la ter-
moluminiscencia en la silice vitrea.

S. CoHEN, Vetro e Silicati, 11 (1), 13-16 (it) (1967).

El articu'o comienza resumiendo brevemente la técnica de la termoluminis-
cencia. Después de describir ¢l proceso experimental, se presenta un cierto nimero
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de resultados que ponen en evidencia el pape! del aluminio como impureza y el
de los tratamientos térmicos. .
Siempre que se puede excitar la termoluminiscencia por radiacién ultravioleta
se constata que también puede excitarse mediante rayos X, pero la proposicién
inversa no es cierta. Esta accién de la radiacién ultravioleta parece estar ligada
a la presencia de centros que resulten del tratamiento térmico de la silice “do-
pada”. Ademds se discuten los procesos seguidos con objeto de aclarar los resul-
tados obtenidos.
C. M. 1.

Propiedades magnéticas de granates de Y-Gd-Fe-Al-In.
E. A. MAGUIRE ¥y J. J. GREEN, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (4), 208-210 (i) (1967).

Se determinan las inducciones de saturacién de materiales policristalinos de
tipo granate con una composicién general:

Y.x Gdx Fe,y Aly In, O,,. Las composiciones estudiadas comprenden sustitu-
ciones de Y desde 0 a 50 % ; de Al desde 0 a 10 % y de In desde 0 a 10 %.
Las influencias de la temperatura sobre las inducciones de saturacién son indica-
das especialmente en los materiales que tienen coeficientes pequefios de temperatura
en la regién comprendida entre 20° y 100°C.

(4 figs.. 3 refs)) C. M. J.

El sistema KAISiO,-Mg.Si0Q,-KAlSi,0,.
W. C. LutH, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (4), 174-176 (i) (1967).

Los estudios de Schairer (1954) sobre las relaciones de fase en el sistema
KA1S8i,0,-Mg,Si0,-Si0, han sido extendidos para inc'uir el sistema KAI1SiO,-
-Mg.SiO,-KAISi,O,. Se prueba que este enlace es ternario; sin embargo, la relati-
vamente alta presién de vapor de las fases condensadas prohibe su estudio
mediante las técnicas usuales de enfriamiento brusco. L.a interseccién aparente del
enlace (KAISiO,-Mg,Si0,-S5i0,) con el volumen de la fase primaria de espinela
so atribuye a la pérdida de los constituyentes de tipo silicatos alcalinos, por trans-
porte de vapor. Esto resulta porque la composicion efectiva se mueve alejdndose
de ese punto hacia Ja fase primaria de espinela en el sistema K,0-MgO-Al,0,SiO,.

(3 figs., 8 refs.) C. M. J.

Soluciones sélidas en el sistema SrTiO,-(La,0,:3TiQ,).
T. Y. Tien y F. A, HummMmEL, Trans. Brit. Ceram. Soc., 66 (5), 233-245 (1) (1967).

Estudia el sistema SrTiO,-LaTiO, mediante difraccién de rayos X. Se forman
soluciones sélidas de perovskita ciibica en el sistema a partir del SrTiO, y da una
composicién conteniendo 94 ¢ mol de La,  TiO, Las lineas estructurales que
se observan en composiciones con mds de 70 % mol de La,,, TiO, pueden compa-
rarse con las de una cara de una malla cibica dob'e. Las medidas de la densidad
real y de la intensidad de los rayos X indican que estas sofuciones sélidas poseen
lagunas de cationes en los sitios de la red correspondientes al estroncio. E! nimero
de lagunas corresponde a la cantidad de La,, ,[OTiO, introducida en la solucién
sélida.

(6 figs., 4 tablas, [2 refs.) C. M. J.

Cinética de vaporizaciéon de oxidos ceramicos a temperaturas cercanas
a 2.000°C.

C. B. Atcock y M. PeLeG, Trans. Brit. Ceram. Soc., 66 (5), 217-232 (i) (1967).

Las presiones totales resultantes de la vaporizacién libre de un cierto ni-
mero de o6xidos cerdmicos han sido medidas con la técnica de torsién de Lang-
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muir. Igualmente se han tanteado medidas directas de coeficientes de vaporizacion,
pero no han proporcionado resultados concluyentes. Los éxidos de Al,O,, Yb.,O,,
Y,0., Gd,O,, HfO., ThO, y MgO han sido escogidos para evidenciar la influencia
de la complejidad del mecanismo de vaporizacién sobre el coeficiente del mismo
nombre. La conclusién es que si el mecanismo en el caso de la vaporizacién libre
es idéntico al que juega en las condiciones de equilibrio, sobre todo cuando el
proceso implica la desorcién de cinco 4tomos, por ejemplo AlO, e Yb.,O,, el
cqeﬁcwnte no es inferior a 10™' en ninguno de los sistemas estudiados, y se apro-
xima a la unidad en el caso en que el mecanismo es e! menos complejo.
(6 figs., 22 refs.)) C. M. L

Relaciones de fase en el sistema ZrQ,-MgO.
CLARK F. GraAIN, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (6), 288-290 (i) (1967).

Se estudian las relaciones de fase en el sistema ZrO,-MgO sobre todo en la
zona comprendida entre 1.350 y 1.600°C. Una relacién de fase se determiné con
probetas empleando los pardmetros de espaciado, de gran precisién, las intensi-
dades de las lineas de difraccién de rayos X, y las observaciones petrogrdficas; y
para observaciones dindmicas de las fases presentes utilizando técnicas de difrac-
cién de rayos X a altas temperaturas. Los 1imites fueron establecidos para la solubi-
lidad de MgO en ZrO, tetragonal, y para el margen de !a solucién sélida cibica.
Las relaciones de fase por debajo de 1.240°C estdn complicadas por la histéresis
que se produce en la inversién del ZrO, d emonoclinico a tetragonal.

(3 figs., 3 tablas, 12 refs.) C. M. I

Enfriamiento local en el flujo de crecimiento de cristales.

A. B. CHASE v J. A, OSMER, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (6), 325-328 (i) (1967).

Cristales grandes de ZnO, Al,O,, Ga,0,, ThO, Y.,Ga,0,,, ZnGa,0, vy
ZyO, se hicieron crecer mediante sistemas de flujos de PbO-PbF,, usando un gra-
diente de temperatura y un enfriamiento local inducido por un chorro de aire frio
dirigido a través de! fondo del crisol. Los gradientes de temperatura en el crisol
fueron mucho mds pequefios que los producidos en el horno. Se describe la
técnica usada, y se compara el crecimiento de los cristales desarrollados con y sin
un gradiente de temperatura.

(3 figs., 1 tabla, 6 refs.) C. M. 1.

Cinéticas de oxidacién de un monéxido de silicio.
W. W. PuLtz y W. HERTL, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (4), 202-203 (i) (1967).

Presenta un estudio de la oxidacién en aire de un mondxido de silicio a cristoba-
litalita en el intervalo 820° a 1.040°C. Este SiO ni varia de proporcién ni se volati'iza
en este intervalo. La energia de activacién para la difusiéon de oxigeno obtenida por
medida de la velocidad diferencial de reaccién en diferentes temperaturas y con
distintos porcentajes fijos de conversién, superiores al 24 %, ha sido de 23,8 £ 2,0
Kcal/mol. El tiempo necesario para llegar a porcentajes fijos de conversién hasta
de 30 % en distintas temperaturas, da una energia de activaciéon de 24,2 + 1,5
Kcal/mol. Como conclusién se deduce que la energia de activacién de difusién
es 24,0 + 2,0 Kcal/mol.

(3 figs., 1 tabla, 13 refs.) C. M. 1.

Estudio por difractometria cuantitativa de rayos X de los mecanismos
de formacién de algunas ferritas del tipo espinela.
G. CHoL y F. Damay, Bull. Soc. Frang. Cér. (75), 61-77 (f) (1967).

Se ha estudiado por difractometria cuantitativa de rayos X la cinética de for-
macién de ferritas a base de manganeso y zinc. Seglin la reactividad del éxido
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de hierro utilizado, la temperatura inicial de formacién de la ferrita de zinc se
sitiia entre 560 y 700°C. E! proceso inicial corresponde a una reaccién de segundo
orden, siendo la energia de activaciéon de 21 Kcal mol~'. En atmdsfera de aire
la ferrita de manganeso no se forma hasta 1.020°C, después de la reduccién de
Mn,0, a Mn,0,. La obtencién de una ferrita mixta d= manganeso y zinc (Fe,O.
52,5 9, ZnO 19,2 ¢, MnOX 283 ¢¢ moles) tiene lugar en las etapas siguientes:

~- formacién de la ferrita de zinc, siguiendo un mecanismo de segundo or-
den (E = 38 Kcal mo!™') entre 560 y 800°C;

— disolucién desordenada de los iones manganosos en la ferrita de zinc entre
750 y 920°C;

— aparicién de la ferrita mixta de manganeso y zinc, ferrimagnética, por en-
cima de 1:026°C.

(17 figs., 4 tablas, 25 refs,) J. M G AL

Reacciéon entre silice vitrea y aluminuro fundido.

A. E. STANDAGE y MARY S. Gani, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (2), 101-105 (©
(1967).

Varillas de silice fundidas fueron expuestas a la accién de aluminure fundido,
midiéndose la velocidad de penetracién de la reaccién en la sflice en un amplio
margen de temperaturas. La reaccién obedece a la ecuacién: 4Al+ 3Si0., — 2ALO, +
+3Si. Durante la reaccién se forma ahimina en sus tres fases. Elementos del
grupo V, tales como bismuto y antimonio., afectan enormemente la ve'ocidad de
reaccién. Se propone que estos elementos forman un compuesto laminar superfi-
cial con el oxigeno y e! agua ya absorbida en la superficie de la silice. El com-
puesto asi formado controla la cinética de la reaccién.

(6 figs.. 1 tabla, 9 refs.) J. E. M.

Métodos de estudio de la textura de cuerpos porosos. Leyes que rigen
el flujo en estos medios poreosos.

C. MARLE, Bull. Soc. Frang. Cér. (74), 51-57 (f) (1967).

Se analiza la definicién de algunos pardmetros utilizados para describir los
cuerpos porosos. El cardcter de media local de estos pardmetros se ilustra con el
ejemplo de la porosidad. Se sefialan las ambigiiedades existentes en la definicién
de la funcién de distribucién de las dimensiones de poros.

En la segunda parte se indican las leyes que rigen el flujo isotérmico de un
fluido simple en un medio poroso indeformable, bajo una forma aplicable a los
dominios de Darey, del flujo con deslizamiento por las paredes, del flujo molecular
libre y de los mimeros de Reynolds elevados.

(5 figs., 14 refs.) J. Ma> G. A.

Influencia de la presion de gas residual sobre la sinterizacion de la
alimina en vacio hasta la densidad tedrica.

M. O. WARMAN ¥ D. W. BupwoRrTH, Trans. Brit. Ceram. Soc., 66 (6), 265-271 (i)
(1967).

Se describen experimentos sobre la influencia de la velocidad de calentamiento
de la presién de! gas residual, de las dimensiones y densidad en crudo de la
probeta y de la cantidad de magnesia sobre la sinterizacién de la alimina en el
vacio. Puede comprobarse que se produce una expansién cuando no se han esco-
gido correctamente las condiciones. Para unas dimensiones de la probeta y una
velocidad de calentamiento dadas existe una presién critica por debajo de Jla cual
es necesario someter la probeta al vacio antes de la coccién, si se desea obtener
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la densidad tedrica. Efectos semejantes se producen igualmente en la coccién en
hidrégeno, y el autor piensa que estas constataciones resaltan los problemas que
se encuentran pasando de experiencias de laboratorio a la produccién.

(2 figs., 2 tablas, 6 refs.) C. M. ]

Criterio para la seleccion de aditivos para conseguir la sinterizacion de
la alimina hasta la densidad teérica.

M. O. WarMAN y D. W. BUDWORTH, Trans. Brit. Ceram. Soc., 66 (6), 253-264 (i)
(1967).

La volatilidad parece ser una importante caracteristica de los aditivos que
permiten la sinterizacién de la alimina a la densidad tedrica; se describen expe-
riencias que demuestran que el MgO y el NiO son capaces de impedir un creci-
miento exagerado de los granos de alimina, debidos a la fase vapor. Igualmente
queda demostrado que NiO, ZnQ, CoO y SnO, permiten sinterizar la alimina a
la densidad tedrica con la condicién de escoger correctamente la atmdsfera de
sinterizacién. En el caso del SnO, en que no hay compuesto formado, la microes-
tructura de las probetas obtenidas es diferente de la que se encuentra en los
sistemas en que es posible la formacién de espinela. Un ensayo con adicién. de
espinela de aluminato de magnesio ha dado una probeta perfectamente densa.
Se demuestra asi la existencia de una relacién entre los efectos obtenidos sobre
el sinter y l1a composicién quimica de los diferentes aditivos.

(2 figs., 2 tablas, 14 refs.) C. M. 1.

La sensibilidad del i6n plata frente a algunos electrodos de vidrio de
silicoaluminato de sodio.

A. K. CovINGTON y T. H. LILLEY, Physics Chem. Glasses, 8 (3), 88-91 (i) (1967).

Se estudia en este trabajo la sensibilidad del ién plata frente a cuatro wvidrics
de si'icoaluminato de sodio por comparacién directa con el electrodo de plata metd-
lica en solucién de nitrato de plata (1,0-0,000lM) a pH constante. Se
ha demostrado que en aquellos vidrios que se muestran sensibles al i6n sodio, la
sensibilidad para el i6n plata es pequefia o inexistente. E! error de la sensibilidad
frente al i6n plata es importante y varia linealmente en funcién del pAg para
un pH constante.

Los autores han comprobado que un electrodo comercial sensible al i6n sodio
daria una sensibilidad frente al ién plata que corresponde préicticamente a la
tedrica.

(2 figs., 1 tabla, 17 refs.) J. L. O.

Estudios por rayos X de los productos de reacciéon bentonita-6xido de
caleio.

GEORGE REMBERT GLENN, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (6), 312-316 (i) (1967).

Se obtienen hidratos de aluminato cdlcico y silicato cdlcico a partir de mez-
clas de bentonita con agua y varios tipos de cal que han sido encerradas y enve-
jecidas durante mds de tres afios a 23° 1 2°C de temperatura y 100 % de humedad
relativa. Los métodos de andlisis empleados fueron la difraccién de rayos X y la
microscopia e'ectrénica. Un tratamiento hidrotérmico de las mezclas envejecidas
a 170°C durante doce horas produce tobermorita bien cristalizada con una apa-
rente sustitucién de aluminio. Se obtiene el mismo resultado con un tratamiento
hidrotérmico de mezclas idénticas no curadas.

(4 figs.. 3 tablas, 3 apénd., 20 refs.) C. M. L.
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Efecto de la temperatura y de la presion parcial de oxigeno sobre la
oxidacion de carburo de titanio. .

READ W. STEWART e IvaN B. CUTLER, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (4), 177-181 (i)
(1967).

La oxidacién de carburo de titanio pulverizado se sigue mediante medidas de
la ganancia en peso, usando un aparato termogravimétrico, entre 600° y 850°C.
El efecto de la presién parcial de oxigeno se estudié en 6,5 v 645 mm. Hg. La
oxidacién sigue una ley parabélica, con una energia de activacién de 46 +2
Kcal/mol que es esencialmente independiente de la sobrepresién. La velocidad
de oxidacién depende de Po, '/, aproximadamente por debajo de §00°C. Por encima
de esta temperatura la velocidad es proporcional a Po, '/,. La oxidacién de mo-
nocristales de TiC por encima de 853°C produce peliculas de rutilo porosas. Las
velocidades de oxidacién, como funciones del tiempo, estin situadas entre una
funcién lineal y una parabélica.

(10 figs., 20 refs.) C.M. I

GENERAL

La importancia de la investigacion geoldgica técnica en la direcciéon de
obras.

J. G. ZscHeKED, Séiikat Jour., 6 (1-2), 3-10 (a) (1967).

Moderna instalacion de empaquetamiento para la industria de ladrillos:
La instalacion hexagonal.

P. M. STAMMEN, Sprechs., 100 (2), 67-71 (a) (1967).

La medida del color.
A. R. Koenig, Glass Industry, 47 (12). 676-677, 680 (i) (1966).

La medida y control del color es uno de los grandes problemas de la industria
del vidrio, siendo necesario conocer los medios actuales de los que el industrialf
dispone para resolverlos. El objeto de este trabajo es el de escribir algunos de
los medios y métodos de la medida del color, refiriéndose en primer lugar a los
fundamentos y operaciones bdsicas del espectrofotémetro. Sin embargo. a pesar
de la sencillez del principio y del manejo experimental de este aparato, los po-
sibles errores que se cometerian por intervencién de los sentidos humanos, obligan
a una serie de especificaciones de las medidas espectrofotométricas. A continuacién
el autor se refiere a este tipo de especificaciones, considerando en primer lugar los
“coeficientes tricromdticos” adoptados en 1931 por la C. 1. E. (Commission Inter-
national de I'Eclairage), vy aceptados como patrones para la medida del color, y
a Tas fuentes de luz especificas, designadas como Iluminantes A, B y C, segiin la
distribucién de energia de cada una de ellas. Igualmente expone el concepto de
los denominados ‘“valores de estimulo”: X, Y y Z, también adoptados por la
C. I. E. y con los cuales puede definirse cualquier color, asi como su métode
de medidas.

Por 1’timo, el autor repasa someramente las representaciones grificas del color,
tanto los “diagramas de cromaticidad”, de Hardy, como los diagramas cilindricos
de color propuestos por Judd, Hunter y Scoficld.

(6 figs., 1 tabla) I.L. O.
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CARBORUNDUM
SUPER-RESISTENTE

Por los cientificos de la Universidad
de Leeds se han desarrollado y fabri-
cado fibras de carburo de silicio del
tamafio de una mina de lapiz, las cua-
les presentan una resistencia de un
millon de libras por pulgada cuadrada.

El profesor J. P. Roberts. jefe del
departamento de ceramica, considera
que estos filamentos son una gran
promesa para reforzar a los metales
en aquellos trabajos donde se des-
arrollan altas temperaturas y pre-
siones. Varios tipos de plantas, tales
como las que se dedican a turbinas
de gas, motores a chorro y reactores
nucleares, pueden beneficiarse de su
aplicacion. Las fibras conservan su
resistencia constante hasta por enci-
ma de 1.200°C.

La produccion comercial de largas
fibras no se realizara por ahora hasta
que las investigaciones sean llevadas a
buen fin.

LADRILLOS REFRACTARIOS
ESPUMADOS PRODUCIDOS
EN HUNGRIA

En Hungria se ha montado una
planta piloto para la producciéon de
un nuevo tipo de ladrillo refractario
espumado, el cual posee excelentes
propiedades de aislamiento térmico.
Desarrollado por los investigadores
Tibor Vorés y Janos Dévényi, los agre-
gados fundamentales son: perlita. ar-
cilla refractaria y arcilla.

Se fabrican ladrillos normales y la-

drillos rectificados. Sus pesos especi-
ficos son menores que la mitad del
peso especifico del agua, poseen una
alta resistencia a la tracciéon y se pue-
den wutilizar en el margen de tempe-
ratura comprendido entre 1.200 y
1.480°C.

Los nuevos ladrillos se fabrican en
la planta de refractarios de Danube
Iron and Steel Works, en Dunaujva-
ros, una de las nuevas ciudades indus-
triales de Hungria, creadas después
de la guerra.

NUEVA PLANTA DE LADRILLOS
REFRACTARIOS
SILICOALUMINOSOS EN
CHECOSLOVAQUIA

Una nueva planta de ladrillos re-
fractarios silicoaluminosos y de for-
mas especiales ha entrado en pro-
duccién en el East Slovak-Iron Works,
Kosice, Checoslovaquia, con una ca-
pacidad total de 100.000 toneladas.
Los mezcladores instalados fueron su-
ministrados por Alemania Oriental;
los molinos por Polonia, y las pren-
sas por Alemania Occidental y Austria.
Los hornos tuneles fueron construidos
segun los disefios rusos, por Prerov
Machine Works. Sus operaciones estan
completamente automatizadas y pro-
gramadas. Del total de las 100.000 to-
neladas entre ladrillos y piezas ae
forma, unas 70.000 toneladas seran
consumidas en el mismo conjunto de
paises que han contribuido a su mon-
taje; el remanente sera dedicado a la
exportacién y al consumo nacional.
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Tratdndose de helloes de extruslénm”i
la nte/ler disefiada puede resultar

la menos adecuada a SU CASO

y esto soOlo se puede saber

probando wunas y otras.

¢ Tiene usted varios tipos a
su disposicion para poder
probar y adoptar la que
mejor resulta en

SU CASO?

ORTIZ CAMPOS, 2-4

MAQUICERAM, S. A. Telionos 2970312916 10

PROYECTOS, INSTALACIONES Y CONSTRUCCIONES METALICAS PARA LA INDUSTRIA CERAMICA



