NUCStI’O Congreso

La Sociedad Espatiola de Cerdmica, pese a sus pocos afios de existencia,
ha recibido de sus Sociedades hermanas, agrupadas en la Asociacién Europea
de Cerdmica, el honroso encargo de organizar el XI Congreso Internacional
de Cerdmica. Para este acontecimiento se han sefialado ya definitivamente las
fechas comprendidas entre el 22 y el 28 de septiembre de 1968. A las sesiones
y actos plenarios del Congreso, que tendrdn lugar en Madrid, suecederd un nu-
trido programa de visitas a las instalaciones cerdmicas mds importantes de Es-
pafia y Portugal.

Nuestro colegas portugueses, representados por el Gremio dos Industriais
de Ceramica, han demostrado una vez mds su fraternal espiritu de colaboracién
ofreciendo al Congreso la posibilidad de visitar sus mejores fdbricas y organi-
zando importantes actos sociales para los asistentes a las mencionadas visitas.

A nosotros, como esparnioles, nos satisface intimamente el que los ceramis-
tas portugueses hayan querido sumar su prestigio al nuestro para realzar la
importancia de este Congreso. En esta ocasién, como anteriormente en tantos
otros trances histdricos, los nombres de Espana y Portugal aparecerdn unidos
por el vinculo de un afdan comiin.

Como ha expresado acertadamente el Presidente de la Asociacion Europea
de Cerdmica, uno de los objetivos principales de estos Congresos es lograr que,
en el breve plazo de unos dias, los asistentes extraigan una imagen lo mds com-
pleta y real posible de la industria cerdmica del pais o paises en los cuales se

475



celebran. Resulta evidente que este fin no podria alcanzarse sin una adecuada
programacion de visitas a fdbricas, y sin una asistencia masiva de los indus-
triales del pais a los actos del Congreso.

No hay gque olvidar que los Congresos, como cualquier otra actividad de
las colectividades humanas, exigen una apertura total de la vdlvula de la cor-
dialidad para que lleguen a dar sus frutos dptimos.

Nuestros visitantes recorrerdn muchos centenares de kilémetros para llegar
a nuestro suelo, y este viaje lo hardn movidos, en buena medida, por conocer-
nos y por convivir unos dias con nosotros.

Es de esperar que los ceramistas esparioles y portugueses comprenderdin
claramente el papel que les corresponde en esta ocasion y contribuirdn con su
amable presencia a hacer mds grata y til la estancia de los colegas de otros
paises. Conviene recordar, ademds, que no se trata de “un Congreso”, sino de
“nuestro Congreso”, porque su éxito o su fracaso quedard asociado al nombre
de todos los ceramistas de nuestros dos paises.
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Normas de refractarios

MATERIALES REFRACTARIOS

CARACTERISTICAS GENERALES DE LOS REFRACTARIOS
SILICOALUMINOSOS *

1. Objeto.

Esta norma tiene por objeto clasificar y fijar las caracteristicas de los pro-
ductos refractarios silicoaluminosos, fabricados a partir de arcillas ricas en
silice libre contenida naturalmente o afiadida.

2. Clasificacion.

Se han establecido tres calidades denominadas a, b y ¢, en funcién de sus
caracteristicas fisicas, derivadas, principalmente, de los procesos de fabricacién
empleados.

3. Caracteristicas.

Las caracteristicas quedan fijadas en el cuadro adjunto:

CALIDADES
a b c
Contenido en AlLO,, (%) ... 10/30 10/30 10/30
Contenido en Fe,O,, miximo (% 2,5 3,0 3,0
Contenido en CaQO+MgO, mdximo (/0) 1,5 1,5 1,5
Contenido en 4dlcalis, maximo (%) 1,5 2,0 2,0
Densidad aparente, minima ... . . 1,90 1,85 1,80
Porosidad total, mdxima (% en volumen) 26 28 30
Resistencia a la compresiéon en frio, minima (Kg/cm‘) 200 200 200
Variacién permante de dimensiones, mixima (2 h. aS —0,2 —0,2 —0,2
1300° C) (%) . . .4 +0,5 + 0,5 + 0,5
Resistencia a los camblos bruscos de temperatura, nui-
mero de ciclos minimo (probeta, agua) . . 10 10 10
Refractariedad (cono piroscépico equ1va1ente) mlmma
Cono Seger ... ... oo er ein e L 28 28 28
Temperatura °C ... ... ... ... ... ... 1635 1635 1635
Refractariedad bajo carga constante y temperatura cre-
ciente, minima (°C) ... ... ... ... ... oo cer e o .. 1350 1330 1310

* Esta norma ha sido elaborada por la Comisién de Normas de la Seccién de Re-
fractarios de la S. E. C. v se ha sometido a aprobacién como norma U. N. E. 61.019
al Instituto Nacional de Racionalizacién del Trabajo.
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NORMAS DE REFRACTARIOS

MATERIALES REFRACTARIOS

CARACTERISTICAS GENERALES DE LOS REFRACTARIOS
DE SEMISILICE *

1. Objeto.

Esta norma tiene por objeto clasificar y fijar las caracteristicas de los pro-
ductos refractarios de semisilice, fabricados a partir de arenas arcillosas o de
mezclas de arcillas y cuarzos en las proporciones adecuadas, o bien por tallado
de areniscas rocosas bajas en fundentes y con suficiente cohesién.

2. Clasificacion.

Se han establecido dos calidades denominadas a y b, en funcién de sus ca-
racteristicas fisicas derivadas, principalmente, de los procesos de fabricacion
empleados.

3. Caracteristicas.

Las caracteristicas quedan fijadas en el cuadro adjunto:

CALIDADES
a b
Contenido en ALQ,, (%) menor del ... ... ... ... ... ... oL 10 10
Contenido en SiO.,, minimo (%) ... ... . i o e el e e 88 88
Contenido en Fe 0;, méximo (%) . e e e e e e 2,5 2,5
Contenido en CaO+ MgO, maximo (%\ 0,5 0,5
Contenido en dlcalis, mdximo (%) . e e e e e e 0,5 0,5
Densidad aparente, minima ... . e e e e e 1,85 1,80
Porosidad total, maxima (% en volumen) . e e 26 30
Resistencia a la compresién en frio, minima (Kg/cm) 250 150
Var1ac10n permanente de dimensiones, mdxima (2 h. a 1400”’ C)
(% dilatacién) . . 0,40 0,40
Resistencia a los camblos bruscos de temperatura mimero de
ciclos minimo (probeta, agua) . R 10 6
Refractariedad (cono piroscépico equlvalente) minima:
Cono Seger ... ... ... . e e s e e 27 27
Temperatura °C) ... ... ... ... ... ... ... ... ... 1610 1610
Refractariedad bajo carga constante y temperatura creciente,
minima (°C) ... i o e i e e e e e el e e 1420 1380

* Esta norma ha sido elaborada por la Comisién de Normas de la Seccién de Re-

fractarios de la S. E. C. v se ha sometido a aprobaciéon como norma U. N. E. 61.020
al Instituto Nacional de Racionalizacién del Trabajo.
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NORMAS DE REFRACTARIOS

MATERIALES REFRACTARIOS

CARACTERISTICAS GENERALES DE LOS REFRACTARIOS
DE SILICE *

1. Objeto.

Esta norma tiene por objeto clasificar y fijar las caracteristicas de los pro-
ductos refractarios de silice, fabricados a partir de materiales siliceos.

2. Clasificacion.

Se han establecido cinco calidades denominadas a, b, ¢, d y e, con objeto
de cubrir las principales necesidades industriales.

3. Caracteristicas.

Las caracteristicas quedan fijadas en el cuadro adjunto:

CALIDADES
a b c d I
Contenido en SiO.,, (%) mayor del 96,0 95,0 95,0 93,0 95,0
Contenido en ALO,+ TiO,, ma-
ximo (%) ... ... 0,6 1,0 1,0 2,0 1,0
Contenido en CaO, m ximo (%) 2,5 2,5 2,5 3,0 2,5
Densidad real, mdxima ... ... ... 2,39 2,38 2,42 2,36 2,35
Porosidad total mdxima (9% en
volumen) ... ... ... ... ... ... 22 25 24 28 25
Resistencia a la compresién en -
frio, minima (Kg/cm®) ... ... 250 200 200 150 200
Refractariedad (cono piroscdpico
equivalente), minima:
Cono Seger... ... ... ... ... 33 32 32 31 32
Temperatura (°C) ... ... ... 1730 1710 1710 1695 1710
Refractariedad bajo carga cons-
tante y temperatura creciente,
minima (¢°C) ... ... ... ... ... 1690 1670 1670 1600 1670

4. Observaciones.

Se desea hacer notar que las principales aplicaciones industriales de las dife-
rentes calidades son:
a—Bévedas de los hornos Siemens-Martin.

*  Esta norma ha sido elaborada por la Comisién de Normas de la Seccion de Re-

fractarios de la S. E. C. v se ha sometido a aprobacién como norma U. N. E. 61.021
al Instituto Nacional de Racionalizacién del Trabajo.
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NORMAS DE REFRACTARIOS

b.—Segunda calidad para bévedas de los hornos Siemens-Martin.
c.—Reparacién en caliente y horno eléctrico.

d.—Bateria de coque.

e—Vidrieria.

MATERIALES REFRACTARIOS

CARACTERISTICAS GENERALES DE LOS REFRACTARIOS
DE MAGNESIA COCIDOS *
1. Objeto.

Esta norma tiene por objeto clasificar y fijar las caracteristicas de los pro-
ductos refractarios de magnesia cocidos, fabricados a partir de magnesia sin-
terizada, preparada, principalmente, a partir de carbonatos magnesianos, bru-
cita o hidréxido de magnesio obtenido a partir del agua de mar.

2. Clasificacion.

Se han establecido tres calidades denominadas a, b y ¢, en funcién de su
contenido en 6xido de magnesio v de las caracteristicas fisicas que, normal-
mente, de ello se derivan.

3. Caracteristicas.

Las caracteristicas quedan fijadas en el cuadro adjunto:

CALIDADES
a b c
Contenido en MgQ, minimo (%) ... ... ... .o oo o ol L 90,0 85,0 80,0
Contenido en SiO,, (%) menor del . e e e e 0,2 3,5 4,5
Contenido en CaO, (%) menor del . e e e 4,0 6,0 6,0
Porosidad total, mdxima (% en Volumen) 20 22 25
Resistencia a la compresién en frio, minima (Kg/cmz) 500 500 500
Variacién parmanente de dlmensmnes, mdxima (1 h. a
1600°C) . 0,15 0,25 0,50
Refractarledad ba]o carga constante y temperatura cre-
ciente, minima (°C) . O 1 o1 ¢ 1630 1550

* Tista norma ha sido elaborada por la Comisiéon de Normas de la Seccidn de Re-
fractarios de la S. E. C. v se ha sometido a aprobacién como norma U. N. E. 61.022
al Instituto Nacional de Racionalizacién del Trabajo.
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NORMAS DE REFRACTARIOS

MATERIALES REFRACTARIOS

CARACTERISTICAS GENERALES DE LOS REFRACTARIOS
DE MAGNESIA-CROMO COCIDOS *

1. Objeto.
Esta norma tiene por objeto clasificar y fijar las caracteristicas de los pro-

ductos refractarios de magnesia-cromo cocidos, fabricados a partir de mezclas
de magnesia sinterizada y cromita.

2. Clasificacién.
Se han establecido dos calidades denominadas a y b, en funcién de su con-

tenido en 6xido de magnesio y de las caracteristicas fisicas que, normalmente,
de ello se derivan.

3. Caracteristicas.

Las caracteristicas quedan fijadas en el cuadro adjunto:

CALIDADES
a b
Contenido en MgO, (%) ... cov viv ver tit et e e e e e e e 60/75 55/70
Contenido en CryOs, (%) ..o co vir vir v e et e e e e e s 5/18 5/18
Contenido en SiO,, (%) menor del ... ... ... ... coo v ver cer een aas 4 6
Contenido en CaO, (%) menor del ... ... ... ... oo oo oo e een oo 2 3
Porosidad total, mixima (% en volumen) . BN 21 23
Resistencia a la compresién en frio, minima (Kg/cm) ... 250 200
Variaciéon permanente de dimensiones, minima (1 h. a 1600° C) +0,2 + 0,4
Resistencia a los cambios bruscos de temperatura, ndmero de
ciclos minimo (probeta, agua) . e e e e e e e 6 6
Refractariedad bajo carga constante y temperatura creciente,
minima (°C) ... oo oo i v e e e e e e e e v e o 1550 1500

# Esta norma ha sido elaborada por la Comisién de Normas de la Seccién de Re-
fractarios de la S. E. C. y se ha sometido a aprobacién como norma U. N. E. 61.023
al Instituto Nacional de Racionalizacién del Trabajo.
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NORMAS DE REFRACTARIOS

MATERIALES REFRACTARIOS

CARACTERISTICAS GENERALES DE LOS REFRACTARIOS
DE MAGNESIA-CROMO AGLOMERADOS
QUIMICAMENTE *

1. Objeto.

Esta norma tiene por objeto clasificar y fijar las caracteristicas de los pro-
ductos refractarios de magnesia-cromo, aglomerados quimicamente, a partir de
mezclas de magnesia sinterizada y cromita.

2. Clasificacion.

Se ha establecido una sola calidad, basada, principalmente, en los conteni-
dos de éxido de magnesio y de cromo y en las caracteristicas fisicas que, nor-
malmente, de ello se derivan.

3. Caracteristicas.

Las caracteristicas quedan fijadas en el cuadro adjunto:

Contenido en MgO, (%) ... cvr oo ir et e e e e e e e e e e 60/75
Contenido en Cr,O,, (%) o0 cor oot cir cl (ol ot e e e e e e e e 5/18
Contenido en SiO,, (%) menor del ... ... ... ... .o oot il i et e e e s 4
Contenido en CaO, (%) menor del . e e e e e e e e e e 2
Porosidad total, mdxima (% en Volumen) e e e e e e e e 16
Resistencia a la compresién en frio, minima (Kg/cm) e e e e 400
Variacién permanente de dimensiones, mdxima 1 h. a 16000 (@) N + 0,5
Resistencia a los cambios bruscos de temperatura, nimero de ciclos, minimo

(Probeta, agua) . e e C. 6
Refractariedad ba]o carga constante y temperatura crec1ente, minima (°C) 1550

4. Observaciones.

Los ensayos fisicos se realizardn segin una norma especial para los mate-
riales de magnesia-cromo aglomerados quimicamente.

* Esta ncrma ha sido elaborada por la Comisién de Normas de la Seccién de Re-
fractarios de la S. E. C. y se ha sometido a aprobacién como norma U. N. E. 61.024
al Instituto Nacional de Racionalizacién del Trabajo.
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Premio Juan dela Cierva de
Inyestigacion Técnica 1966

El Premio de Investigacion Técnica,
gque concede anualmente e Patrona-
to Juan de la Cierva del Consgjo Su-
perior de Investigaciones Cientificas,
ha sido otorgado este afio a los docto-
res don Demetrio Alvarez-Estrada,
Vicedirector del Instituto de Cerami-
ca y Vidrio, y don Salvador de Aza

Pendas, Colaborador Cientifico del
mismo Instituto, por su trabajo titu-
lado «Ladrillos refractarios bésicos
aglomerados quimicamente en frio».
El tema de esta investigacion ofre-
ce un gran interés cientifico y tec-
nologico por su aplicacion, tanto en
las industrias de fabricacion de re-
fractarios, como en las de consumo
de estos materiales.
i Si bien ya era ampliamente conoci-

Los doctores don Demetrio Alvarez-Estrada, Vicedirector del Ingtituto de Ceramica y
Vidrio, y don Salvador de Aza Pendan, Colaborador Cientifico del mismo Centro, a
quienes les ha sido otorgado el premio Juan de la Cierva de Investigacién Técnica.
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do € uso del cloruro magnésico y de
dgiunois fosfatos de aluminio como
aglomerantes, los autores considera-
ron la conveniencia de realizar un
trabajo amplio en e que se estudia-
sen las posibilidades aglomerantes del
acido bérico. De este compuesto, que
constituye un buen mineralizador pa-
ra la formacion de forsterita, cabia
esperar ademas que, debidoi a la for-
macion de ortoborato magnésico, de
punto de fusién 1385° C, proporcio-
nase a los materiales refractarios
una resistencia mecanica adecuada
entre 600° y 1000° C cuando éstos se
calientan por primera vez en uso. De
este modo se salvaria la zona de pér-
dida total o casi total de resistencia
gue se observa cuando se utilizan
otros aglomerantes y que se debe a
gue la descomposiciéon de éstos se ini-
cia antes de que tenga lugar la union
cerdmica.

Los autores, después de investigar

El doctor don Demetrio Alvarez-Estrada,

el empleo del &cido borico como aglo-
merante quimico de los refractarios
de magnesia, estudian las relaciones
que existen entre las propiedades fi-
sicas y quimlQas de los ladrillos asi
aglomerados y aquellos factores que
giercen una influencia decisiva so-
bre algunas propiedades de los pro-
ductos terminados, tales como tipo de
materia prima empleada; granulo-
metria ideal; temperatura 6ptima de
endurecimiento; formai de mezcla-
do; efecto del tanto por ciento de
acido bodrico y de agua total afiadida
en la preparacién de la mezcla, asi
como de la relacion entre ambos.

A continuacion comprende € tra-
bajo un minucioso estudio del proce-
dimiento de aglomeracion y de las
reacciones que tienen lugar entre €
acido bodrico y la magnesia a medida
gue progresa e calentamiento hasta
1400° C, deduciéndose de todo €lo
una serie de conclusiones que han

después de recoger de manos del Excmo.  sefior

Ministro de Educacién y Ciencia € premio Juan de la Cierva, recibe la felicitacion  del

Excmo, sefior don Manuel Soto
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La mesa presidencial, durante la solemne sesion de clausura del Pleno del Patronato

Juan de la Cierva, en que fueron entregados los premios de investigacion correspon-

dientes a 1966, estuvo constituida por los Excelentismos sefiores don Manuel Lora Ta-

mayo. Ministro de Educacién y Ciencia; don Gregorio Lépez Bravo, Ministro de In-

dustria; don Juan Martinez Moreno, Subsecretario de Educaciéon y Ciencia; don Manuel

Soto Redondo, Vicepresidente del Patronato Juan de la Cierva, y don Juan Luis de la
Ynfiesta Molero, Secretario Técnico del Patronato Juan de la Cierva.

permitido llegar a obtener un perfec-
to conocimiento y control de todo €
proceso de fabricacion.

La prestigiosa personalidad de los
dos autores galardonados es de sobra
oanocida en los medios cientificps y
en los industriales relacionados con la
fabricacion ceramica, por la brillante
labor investigadora que vienen des-
arrollando en € Instituto de Cera-
miga y Vidrio. Para cuantos forman
parte de la Sociedad Espafiola de Ce-
rémica su figura es harto familiar, ya
gue ambos pertenecen a su Junta Di-
rectiva. Por ello, a los ceramistas es-
pafioles y de un modo especia a los
miembros de esta Sociedad les cabe
un doble motivo de satisfaccion al
comprobar no sdlo que un tema de
investigacién ceramica ha merecido
ser distinguido con tan preciado ga-
lardon sino tetmbién y, sobre todo,

por lo que esta distinciéon supone de
reaonocimiento a los méritos cienti-
ficos de dos personas tan entrafiable-
mente vinculadas a esta Sociedad.

Reciban los doctores Alvarez-Es-
trada y de Aza Pendas e testimonio
de cordia felicitacion de esta Socie-
dad, que al mismo tiempo hace votos
por nuevos y brillantes éxitos cienti-
ficos en sus tareas de investigacion
cerdmica.

Simposio sobre vidrios coloreados

Entre los dias 14 y 16 de septiem-
bre de 1967 y con motivo de la XVIII
Reunion Anual de la Comision Inter-
nacional del Vidrio, tendra lugar en
Praga (Checoslovaquia) un simposio
sobre Vidrios cocoreados, teoria y tec-
nologia de su fabricacion. Las comu-
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Bioxido
de Manganeso
AIME

haldosas.

para la
coloracion
de
ladrillos
y tejas

La Sociedad A LM.E dispone de echo tlipos difes
rentes de Bidxido de Manganeso con un contenido
de Mn02 que varia det 78 al 94° , particularmente
adecuados para la coloracion de ladritios, tejas y

Con eslos producios es posible obter.er un vasta
gama de tonalidades.

Los fabricantes de ladnilos y
tejas que desean ampliar su
nroduccidn ceon arliculos mo-
dernos e interesantes les invi-
tamos a dingirse a nuestro
representante, el cual se com-
placeraresolviendo eventuales
dificultades de caractertécnico.

AIME

negro
marrén oscuro
castaiio claro
gris claro

gris

gris oscuro

Pongase en contacto con nuestro agente exclusivohoy mlsmos

Campi v Jove, s.a.

Paseo General Mola, 19
Telefono 257 9000
BARCELONA-9
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nicaciones se presentaran en inglés,
aleman y francés, advirtiéndose qu¢
no existira traduccién simultanea.

Los derechos de inscripcion son de
20 dolares para los participantes y
de 10 dodlares para las sefioras que les
acompanen,

Toda la correspondencia relaciona-
da con este simposio debera dirigir-
se al Sekretariat symposia Barevné
sklo, Praha 1, Siroka 5 (CSVTS) (Che-
coslovaquia).

Las arcillas y otros sistemas
coloidales

LoNDRES, 13-14 diciembre 1967

La Seccion de Ciencia Béasica de la
Sociedad Britanica de Ceramica, ha
organizado una serie de conferencias
sobre Las arcillas y otros sistemas co-
loidales que tendran lugar los dias 13
y 14 de diciembre del presente arfio
en la Real Sociedad Aeronautica, Lon-
dres.

Ciencia de la fabricacion

UNIVERSIDAD DE LEEDS, 18-20 SEPTIEM-
BRE 1967

La Seccion de Ciencia Basica de la
Sociedad Britanica de Ceramica, ha
organizado unas conferencias sobre
Ciencia de la fabricacion, que ten-
dran lugar entre los dias 18 y 20 de
septiembre del presente afio en 1a, Uni-
versidad de Leeds.

Curso de Estudios Mayores de la
Construccion (CEMCO 68)

Este Curso, organizado por el Ins-
tituto de Cultura Hispanica y el Ins-
tituto Eduardo Torroja de la. Cons-
truccion y del Cemento, versara fun-



damentalmente sobre las técnicas
modernas de proyecto, calculo y
construccion de estructuras de hormi-
gon armado y pretensado. E1 CEMCO
68 esta destinado a los postgraduados
en Ingenieria Civil o en Arquitectura
de los paises hispanoamericanos, es-
tando la matricula limitada a treinta
asistentes, de los cuales podra haber,
como méaximo, cinco profesionales
pertenecientes a paises de habla no
espanola.

El Curso se desarrollara en el Ins-
tituto Eduardo Torroja, entre los dias
8 de enero y 15 de junio de 1968 y
comprendera tres tipos de activida-
des:. @) teéricas, b) practicas y ¢) via-
jes Las clases tedricas se ajustaran
al siguiente programa:

{Conocimiento del material: Estu-
dio de componentes.—Proyecto de
mezclas.—Reologia de los materiales.
Tégnicas especiales de ensayo y medi-
da.-—Ensayos no destructivos.—Dura-
bilidad.—Hormigones especiales: pe-
sados, ligeros, inyectados, de alta re-
sistencia, etc.

Hormigén armado: Fundamentos
del calculo en rotura.—Normas espa-
fiolas de calculo.—Recomendaciones
del Comité Europeo del Hormigdn
para el calculo y la ejecucion.—Calcu-
lo electrénico de estructuras.

Hormigon pretensado: Calculo elds-
tico y calculo en rotura.—Sistemas de
pretensado.—Ejecucién in situ y pre-
fabricacion. — Recomendaciones del
Comité Mixto F. I. P—C. E. B.

Composicion y diseio de estructu-
ras. Composiciéon plastica, téenica y
funcional.—Tipologia estructural: el
fenémeno tensional; analisis de los

elementos estructurales; razén y ser
de las estructuras.—Ciclo estético con-
temporaneo: de Gaudi al momento
actual.—Industrializaciéon de la Cons-
truccion.

Parg solicitar la admisién en este
Curso los aspirantes deberan remitir
su documentacion antes del 1 de oc-
tubre de 1967 a: CEMCO-68, Institu-
to de Cultura Hispanica, Avda. de los
Reyes Catdlicos, Ciudad Universita-
ria, Madrid-3. Los aspirantes selec-
cionados deberan abonar al Instituto
Eduardo Torroja, en concepto de de-
rechos de matricula la cantidad de
24,000 pesetas en la semana anterior
al comienzo del curso. Las personas
interesadas pueden solicitar mas de-
talles ak Instituto Eduardo Torroja
Costillares - Chamartin, Madrid - 16).

Conferencia sobre los métodos de
luz reflejada en el estudio de los
refractarios y ceramicas

LaTHOM (INGLATERRA), 21 SEPTIEMBRE
1966

Organizado por el Comité de Mine-
ralogia Microscopica de la Sociedad
de Mineralogia, tuvo lugar una sesion
de conferencias el viernes 21 de sep-
tiembre de 1966 sobre: Los métodos
de luz reflejada en el estudio de los
refractarios y cerdmicas, en los Labo-
ratorios de Investigacion y Desarrollo
Pilkington Brothers, Limited, Lathom,
cerca de Ormskirk, Lancs.

Las conferencias fueron abiertas el
viernes por el Dr. G. F. Claringbull
(del Museo Britanico), quien expuso
algunas observaciones previas a la
presentacion de las conferencias. Las
actividades del dia fueron concluidas
por el profesor James White (Dyson
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Professor de Tecnologia de Refracta-
rios de la Universidad de Sheffield).

Los trabajos presentados fueron los
siguientes:

1.—La contribucion de las técnicas de
luz reflejada en el estudio de los
refractarios y cerdmicas. Profesor
J. White.

2.—Métodos cuantitativos en la deter-
minaciéon de minerales opacos. S.
H. U. Bowie.

3.—Refractarios de carbono en luz re-
flejada. F. P. Rutter.

4—El examen de inclusiones cristali-

nas en vidrios por microscopia de
luz reflejada. J. M. Virgoe.

5—La reflectividad espectra] de la
ferrita monocdlcica sintética. R.
Phillips y N. Ware.

6.—Datos de rayos X sobre algunos
compuestos de oxigeno - hierro -
calcio. H. Hughes, P. Roos y D. C.
Coldring.

T.—E] papel de la titania en los re-
fractarios altos en alumina. A.
Hayhurst.

8.—Un estudio sobre el hexaluminato
de calcio. D. S. Buist.

Brocas diamantadas para sacar probetas de
material refractario, segin norma DIN en todos
los diametros.

Discos de diamante para cortar materiales duros
(refractarios, cerdmica, marmol, granito, e[cA)

DIRMANTES INDUSTRIRLES RODER,5.A.
oo 25 Tt T pARCEOVAZ (s

Apartado n®54 - Teléf.2217973 BARCELONA-2 (Espana)




NUEVOS LIBROS

Sesiones del X Congreso Internacional
de Ceramica. «Proceedings of the X
International Ceramic Congress.»
«X Internatiomal Ceramic Congress
Xe CIC.» Precio, 100 coronas suecas.
Los pedidos deberan realizarse a:
Svenska Silikatforskning-Institutet,
Gibraltargatan 5 J, Gotemburgo 5,
Suecia.

Tecnologia de cemento Portland.
«Portland Cement Technology.» J. C.
Witt, publicado por Chemical Publ-
ishing Co. 1Inc., 212 Fifth Ave-
nue. Dept. 496, New York, N. Y.
Precio, 16,50 dolares.

Se hace ung revision completa de
la industria de] cemento en los Es-
tados Unidos. Se ha puesto especial
cuidado en poner al dia todas las fa-
ses de este importante tema, espe-
cialmente las especificaciones ASTM.

Ceramicas para los avances tecno-
Iogicos. «Ceramics for Advances
Technologics.» John E. Hove and
William C. Riley. Publicado por
John Wiley & Sons, Inc. Glen
House, Stag Place, Londres S. W.
1. Precio, 147 s.

Este volumen muestra la relaciéon
de la tecnologia ceramica con los sis-
temas donde encuentra aplicacion.
El libro destaca las relaciones exis-
tentes entre fabricacién-microestruc-
tura-propiedades, a través de ocho
capitulos donde se examinan Oxidos,
grafito, vidrios, compuestos interme-
talicos y compuestos selegecionados.
Los restantes capitulos hacen refe-
rencia y se discuten los mas avanza-
dos materiales y técnicas para la fa-

bricacion de conos para capsulas y
proyectiles, asi como materiales para
reactores nucleares, etc.

Ceramica industrial. «Industrial Ce-
ramics.» Felix Singer y Sonja S.
Singer. Chemical Publishing Co.
Inc.,, 212 Fifth Avenue. Dept. 496,
Nueva York, N. Y. Precio, 40 dé-
lares.

Se tratan todos los aspectos de la
industria ceramica. La primera par-
te hace referencia a las materias pri-
mas, procesos industriales y equipos,
reservandose la segunda parte al
analisis detallado de productos cera-
micos individuales, agrupados segun
sus aplicaciones y propiedades.

Ceramicas ferroeléctricas. «Ferro-
electric, Ceramics.» Dr. Marta Dé-
ri. Publicado por Maclaren and
Sons, Limited. 7 Grape Street,
Londres W. C. 2. Precio, 36 s.

Este libro resume el estado presen-
te de la investigacion sobre ferro-
eléctricos. El tema esta discutido des-
de el punto de vista del ceramista
con especial énfasis en los materiales
ferroeléctricos policristalinos.

Investigaciones metaliargicas 7. «Me-
tallurgical Researches '7». Publica-
do por el Institutul de Cercetari
Metalurgice (ICEM) Str. Medadiel
39, Bucaresti, Rumania.

Volumen 7 de la serie editada por
el mencionado Instituto, contenien-
do treinta y nueve articulos técnicos
que cubren un amplio campo, inclu-
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yendo trabajos sobre «La manufac-
tura de los refractarios superalumi-
nosos», «Ladrillos de dolomita aglo-
merados con alquitran para los
recubrimientos de los convertidores
soplados con oxigenos», «La manufac-
tura de los refractarios para alto
horno», etc.

Refractarios para hornos de vidrio.
«Glass Tank Refractories.» Publi-
cado por Harbison-Walker Refrac-
tories Company, de donde se puede
obtener escribiendo a Harbison-wal-
ker Refractories Company, No. 2,
Gateway Center. Pittsburgh, Penn-
sylvania, 15222.

El libro describe con detalle los re-
querimientos de servicio a que estan
sometidos los refractarios en las di-
ferentes secciones de los hornos de
vidrio, y detalla los mejores tipos de

refractarios a emplear en cada una
de las nueve zonas en que dividen el
horno de fabricacion de vidrio.

Ceramica moderna. Algunos princi-
pios y conceptos. «Modern Cera-
mics, Some Principles and Con-
cepts.» John E. Hove and William
C. Riley. Publicado por John Wi-
ley & Sons Inc.,, Glen House, Stag
Place, Londres, S. W. 1. Precio, 147 s.

Este volumen cubre los principios
cientificos y tecnologicos que han per-
mitido el desarrollo de la moderna
tecnologia ceramica. Por primera vez
se recogen en un libro ejemplos se-
leccionados de las nuevas clases de
ceramicas. Escrito principalmente pa-
ra cientificos e ingenieros, el libro in-
troduce aspectos basicos y aplicados
y trata toda clase de materiales in-
cluyendo el grafito.

RESUMENES™ Y PATENTES™

MATERIAS PRIMAS

(. SCHEIDHAUER, S. ScHOBER y H. J. BLANKENBURG, Silikattechn., 18 (3), 76-78 (a)

(1967).

Se describen los ensayos llevados a cabo para la purificacién (desferrizacién)
de arenas de cuarzo mediante tostacién clorante y lavado con dcido clorhidrico.
También se menciona el proceso en lecho fluidizado, demostrandose que es posible
alcanzar contenidos de Fe,O, inferiores al 0,005 %, si bien hay que contar con

un encarecimiento de la materia prima.
(2 figs., 14 refs.)

J. M2 F. N.

Estudio de materias primas plasticas en condiciones semiindustriales.

E. SINGER y W. RUNGE, Ber. Dtsch. Keram. Ges., 44 (1), 14-19 (a) (1967).

Para juzgar las propiedades tecnolégicas de materias primas pldsticas es acon-

sejable utilizar métodos de ensayo que se aproximen a las condiciones de los pro-

* Las personas interesadas en adquirir copias de los textos integros de los
articulos cuyos resiimenes aparecen en esta seccion, pueden dirigirse a: Sociedad
Espafiola de Cerdmica, calle Serrano, 113, MADRID-6. La preparacién de estas co-
pias se realiza con la colaboracién de la Seccién de Microfilm del Consejo Supe-

rior de Investigacionss Cientificas.

**  Las personas interesadas en adquirir textos integros de las patentes fran-
cesas mencionadas pueden dirigirse a: Sociedad Espafiola de Cerdmica, calle de

Serrano, 113, MADRID-6.
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cesos de fabricacién y que constituyan un compromiso entre los ensayos de labo-
ratorio habituales y la prdctica industrial. Las heterogeneidades texturales que apa-
recen durante el moldeo y las contracciones anisétropas que resultan, constituyen
caracteristicas importantes. Asimismo pueden obtenerse datos de interés modifican-
do los ensayos conocidos de laboratorio. Las deformaciones que tienen lugar du-
rante la coccién en probetas cilindricas colocadas en distintas posiciones, permiten
observaciones importantes. Las determinaciones dilatométricas llevadas a cabo en
probetas especiales de textura orientada proporcionan ademds informacién sobre la
composiciéon mineralégica y sobre la contraccién. Desde el punto de vista del
control de recepcién de materias primas, son las pérdidas por caleinacién, la hu-
medad de la mezcla, la resistencia en crudo y la contraccién por secado las ca-
racteristicas que estdn mds estrechamente relacionadas y cuya interpretacién esta-
distica permite extraer conclusiones acerca de sus propiedades tecnolégicas. La ex-
periencia ensefia que todos estos ensayos de tipo semiindustrial presentan un gran
interés prictico.
(12 figs.) J.M2> F. N.

PATENTES

Un método de preparaciéon de silices activas a partir de silicatos y de
alumino-silicatos.

Instytut Chemii Ogdlnej. Polonia. Patente espafiola 329.236. Prioridad polaca.

PROCESOS DE FABRICACION

Los secaderos climatizados en la industria cerimica pesada.

K. HerDT, H. FRANKE y P. RICHTER, Silikattechn., 18 (3), 89-91 (a) (1967).

La racionalizacién en la industria cerdmica exige el empleo de modernas cd-
maras de secado. El presente trabajo describe el proyecto, la construccién y el en-
sayo de un secadero climatizado y considera el proceso de secado de pastas ce-
rdmicas, el procedimiento de secado empleado y sus posibilidades de automatizacién.
Los resultados obtenidos en el transcurso del ensayo confirman el funcionamiento
satisfactorio de la instalacién, encontrindose una buena concordancia entre las cur-
vas nominales y reales de temperatura y humedad del secadero. En menos de cua-
renta y ocho horas se consiguié secar tejas planas hasta un contenido de humedad
inferior al 1 %. Se prevé la posibilidad de emplear el secadero climatizado me-
diante un sistema combinado de cdmaras.

(5 figs., 7 refs.) J. M2 F. N.

Molde de material cerimico permeable.
L. B. COFFIN, Amer. Ceram. Soc. Bull., 45 (11), 1014-1016 (i) (1966).

Se describe la fabricacién de un molde de material cerdmico permeable que pue-
da ser usado en lugar de los moldes de escayola y de cemento de yeso. Dicho mol-
de se obtiene haciendo uso de las técnicas empleadas en las industrias de porce-
lana, usando como aglomerante un etilsilicato. La operacién se finaliza con el se-
cado y calentamiento del molde.

(6 figs., 2 tablas, 3 refs.) P. D. B.
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Prensado en caliente de alidmina. Un nuevo tratamiento.
G. M. FrYER, Trans. Brit. Ceram. Soc., 66 (3), 127-134 (1) (1967).

Se propone un nuevo tratamiento de sinterizacién por presién, basado en un
modelo que incluye una difusién global de vacantes. Las medidas experimentales
son sumamente concordantes con las predicciones tedricas.

(4 figs., 8 refs.) L. 0. G.

Obtencion y propiedades de varios 6xidos metalicos en forma de parti-
culas esféricas homodispersas.

P. CuEr, J. LoNG vy S. J. TEICHNER, Bull. Soc. Frang. Céram., 72 (3), 13-24 (f) (1966).

Se inyecta en un soplete de oxigeno-hidrégeno multitubular un vapor de un
cloruro metdlico voldtil dentro de la corriente de oxigeno. Si el flujo de todos los
gases es laminar y si el cloruro metdlico llega a través del orificio central de la
vdlvula multitubular, la reaccién de oxidacién o de hidrétisis del cloruro a la tem-
peratura de la llama, da lugar a esferas del 6xido metdlico de tamafio muy uni-
forme y sin ninguna porosidad interna. I.as dimensiones de las particulas (desde
100 A a varios cientos de micras) son una funcién de la concentracién de cloruro
en la llama y de su temperatura. Se prepararon por este método esferas homodisper-
sas de los 6xidos de aluminio, titanio, circonio, silicio y 6xidos conteniendo alumi-
nio y silicio juntos.

(23 figs., 2 tablas) S. A. P.

HORNOS, COMBUSTIBLES Y
PROCESOS TERMICOS

Sistemas de balance térmico para hornos rotativos en la industria del
cemento.

G. BORNSCHEIN, Silikattechn., 18 (3), 69-71 (a) (1967).

El horno Trent para porcelana de mesa.
ANONIMO, Brit. Clayworker, 76 (896), 25-28 (i) (1967).

Se describe un tipo de horno de pequefia seccién transversal para la coccién
de porcelana de mesa. Dicho horno es de tal sensibilidad que responde rdpidamente
a cualquier alteracién en la temperatura o en la velocidad de calentamiento que se
haya podido producir durante una operacién. También puede ser cerrado durante un
periodo de tiempo y volverlo a poner a punto en tres dias. El sistema de funcio-
namiento estd conectado a la entrada y salida del horno por medio de reguladores
controlados por un termopar situado dentro del horno.

(6 figs.) P. D. B.

Deformacion radial en hornos rotatorios.
L. G. HuGGETT, Trans. Brit. Ceram. Soc., 66 (2), 37-64 (i) (1967)
Se ha investigado la deformacién habida en hornos rotatorios por simples me-

didas de calibracién, estudidndose la variacién de la medida en una curvatura
circular. La distorsién normal puede incrementarse por medio de ensayos incorrectos
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de los cilindros y por la curvatura longitudinal de la cubierta. Las lecturas del
calibre hechas en tres posiciones de la circunferencia en las proximidades de las
bandas permite calcular el desplazamiento del cilindro y la curvatura del horno
y deducir la direccién de la curvatura. La utilizacién del calibre exige poco tiem-
po. Una verificacién conveniente para un control de rutina puede efectuarse en
2-3 dias. Los registros de reparacién muestran que las deformaciones suceden en
las proximidades de las bandas.
(17 figs., 3 tablas, 3 refs.) L. 0. G.

Formas de acelerar los procesos de calentamiento.
ANONIMO, Brit. Clayworker, 75 (895), 403-404 (i) (1966).

Se pretende reducir al minimo el tiempo de calentamiento de cualquier pro-
ducto cerdmico, mediante el disefio de nuevos tipos de hornos o por el uso de
nuevos cuerpos cerdmicos distintos de los convencionales. Al mismo tiempo, y
como caso ideal, se quiere llegar a una completa automatizacion del proceso, eli-
minando de esta forma algunas de las técnicas convencionales, como filtro prensa,
secado del bizcocho, etc., mediante el empleo de mdquinas que preparan la bar-
botina en condiciones para el secado, el cual se lleva a cabo en secadores por
atomizacién. Los polvos obtenidos se llevan a prensas de las cuales se obtienen
automaticamente los azulejos.

(2 tablas) P. D. B.

PATENTES

Procedimiento y dispositivo de aislamiento térmico entre un comparti-
miento de fusiéon y un compartimiento de acondicionamiento en un
horno de vidrieria.

GLAVERBEL, Bélgica. Pat. esp. 330.323. Prioridad Luxemb.

Recuperador.

W. LErcH (Glas-u. Spiegel Manufaktur Akt.-Ges., Gelsenkirchen-Schalke). Paten-
te alemana 1.202.426. K 1, 24 ¢, Gr. 5/02.

La mejora introducida en el recuperador consiste en que en el interior del
sistema tubular, que estd colocado en un tiro protegido con material refracta-
rio, se dispone una pared de proteccién de material refractario termoconductor.

J. M2 F. N.

VIDRIADOS Y DECORACION

Vidriados de ciredn.
KENNETH SHAW, Brit. Clayworker, 75 (894), 371-375 (i) (1966).

Se hace un estudio del efecto de distintos 6xidos sobre el grado de opacificacién
de vidriados de distinta composicién. Al mismo tiempo se estudian las causas de
la opacificacién, compardndose la composicién de las fases cristalinas con la com-
posicién quimica del vidriado. La opacificacién parece ser debida a diferentes
formaciones cristalinas no sélo en la forma de circonia y circén, sino también en
la forma de diversos silicatos dobles de circén con dlcalis.

(5 figs., 2 tablas) P. D. B.
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Vidriados de circon.
KENNETH SHAW, Brit. Clayworker, 76 (895), 405-406 (i) (1966).

Se describe el método utilizado para determinar la viscosidad de vidriados de
circéon, al mismo tiempo que se estudia la influencia sobre la misma de ciertos
6xidos opacificantes, concluyéndose que l!a presencia de circén o de o6xido de
estafio da lugar a un aumento de la viscosidad de los vidriados, mientras que la
presencia de 6xido de cinc o la introduccién de fluoruros determina una dismi-
nucién de la misma. También se estudia cuil es la temperatura 6ptima de ca-
lentamiento de los vidriados opacificados.

(1 fig.) P. D. B.

Vidriados de cireon.
KENNETH SHAW, Brit. Clayworker, 76 (896), 29-31 (i) (1967).

Se describe un aparato para medir la tension superficial de vidriados fundidos.
Se estudia también la influencia de ciertos éxidos sobre la tensién superficial de
los vidriados, concluyéndose que la presencia de circén o de éxido de estafio no
produce cambios apreciables de la tensién superficial. Por el contrario, un in-
cremento en el contenido de 6xido de cine Ileva consigo la obtencién de vidriados
con tensién superficial mdxima. También se estudia la influencia de la composi-
cién y de la estructura de los cuerpos cerimicos sobre el dngulo de mojado de los
vidriados.

(2 figs., 2 tablas) P. D. B.

Cinéticas de opacificacion de un TiO, opacificade y cubierto por un es-
malte.

R. A. EprPLER V¥ W. A. McLERAN, JR., Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (3), 152-156
() (1967).

Se emplearon medidas cuantitativas de difraccién de rayos X para estudiar el
comportamiento durante la calcinacién de un TiO, tipico opacificado por un es-
malte. Se desarrolldé un modelo para predecir las concentraciones de anatasa y
rutilo en funcién del tiempo y de la temperatura de calcinacién. El modelo consta
de tres reacciones de primer orden: cristalizacién de la anatasa, cristalizacién
del rutilo, ¢ inversién de la anatasa en rutilo. Los ensayos se realizaron en un
amplio margen de condiciones de tiempo y temperatura. Se encontraron discre-
pancias para tiempos cortos y temperaturas de calcinacién bajas. Los datos de
reflectancia no concuerdan bien con los datos de concentracién cristalina. Resul-
té mucho mejor, aunque sin ser perfecta, la correlacién con los datos de color.

(6 figs., S tablas, 11 refs.) J.E. M.

REFRACTARIOS Y GRES

Estudios sobre las causas del crecimiento ulterior de las chamotas du-
rante su segunda coccion.

O. VERWORNER, Silikattechn., 18 (3), 82-88, 91 (a) (1967).

Contribucién al estudio de las propiedades hidraulicas de las escorias de
hornos altos.

H. BuscH y A. PeTzoLp, Silikattechn., 18 (3), 92 (a) (1967).
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Diversos aspectos de los refractarios de carbono.
J. PARISOT, Bull. Soc. Fr. Céram. (73), 13-32 (f) (1966).

El carbono es el elemento mas refractario. Se obtiene desde hace tiempo in-
dustrialmente bajo el nombre de grafito artificial y su fabricacién puede consi-
derarse como similar a la cerdmica. Sin embargo, en los tltimos diez afios se han
producido nuevos tipos de piezas de carbén con cualidades méds 0 menos similares
al grafito. Se describen sus caracteristicas fisicas y tecnolégicas, asi como su pro-
duccién, particularmente en lo que concierne a los productos de carbonizacién en
fase liquida (varios grafitos), en fase sélida (carbdn vitreo, carbones textiles) y en
fase gaseosa (carbones piroliticos).

Del carbén al grafito se pasa de los estados aparentemente de los altos po-
limeros hacia un estado pseudometdlico.

(14 figs., 12 tablas, 16 refs.) S. A.P.

Investigacion de ladrillos de carburo de silicio.

K. X. KapemevER, D. H. HUuBBLE ¥y W. H. PowERs, Amer. Ceram. Soc. Bull., 45
(12), 1060-1064 (i) (1966).

En este trabajo se dedica una atencién especial a las propiedades de los re-
fractarios de carburo de silicio. Los resultados experimentales indican que muchas
de las formas convencionales, es decir, las aglomeradas con 6xidos, tienen la mis-
ma resistencia a la abrasién y en caliente que cualquiera de las formas especiales
de aglomerados con nitruro de silicio u cxinitruro. Aun cuando la resistencia a
la desintegracién por monéxido de carbono, estabilidad de volumen y ataque por
dlcalis es muchas veces la misma para todos ellos, la refractariedad de los pri-
meros es bastante menor que la de los segundos.

(4 figs., 4 tablas, 2 refs.) P. D. B.

Los avances mas recientes en el campo de los refractarios electrofun-
didos.

E. FRISCHBUTTER, Silikattechn., 18 (2), 35-41 (a) (1967).

El autor hace una amplia revisién sobre el estado actual del desarrollo en el
campo de los ladrillos electrofundidos, describe su procedimiento de fabricacion
y se detiene en algunas particularidades de éste. A continuacién considera los
conocidos tipos de ladrillos electrofundidos de acuerdo con sus valores caracteris-
ticos, discutiendo las propiedades especificas de los materiales y los métodos es-
peciales de ensayo. Por ultimo ofrece algunas indicaciones acerca del empleo de
tales ladrillos.

(13 figs., 3 tablas, 11 refs.) J. M> F. N.

Influencia de la constitucién de los ladrillos de magnesia sobre la re-
sistencia mecanica a alta temperatura.

H. S. S. Krigx y B. B. SEGAL, Trans. Brit. Ceram. Soc., 66 (2), 65-83 (i) (1967).

La constitucién de los silicatos en los ladrillos de magnesia determina en gran
manera su resistencia mecdnica a alta temperatura. Una buena correlacién ha sido
encontrada entre la constitucién de los silicatos y la resistencia mecdnica medida
por ensayos de torsién o ensayos de refractariedad bajo carga. Los ensayos de
refractariedad bajo carga pueden ser reemplazados por ensayos de torsién que
son mds simples, mds rdpidos y mds precisos. Las magnesias impregnadas con C,S
de bajo contenido en Fe,0, y calcinadas a 1.500° C poseen una resistencia me-
cdnica mds elevada que los ladrillos de cromo-magnesia calcinados a alta tempe-
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ratura. La resistencia mecdnica de los ladrillos bdsicos estd influida por la can-
tidad y el tipo de silicatos presentes. La adicién de Fe,O, a las magnesias dismi-
nuye sensiblemente su resistencia mec4nica, pero parece tener menor efecto cuan-
do los silicatos son C,MS., CMS 6 M.S. La resistencia al choque térmico de los
ladrillos de magnesia estd influida por el tipo y probablemente también por la
cantidad de silicatos presentes.

(6 figs., 6 tablas, 12 refs.) L. O. G.

Papel del 6xido de titanio en bauxitas y refractarios.

M. CALDWELL, A. HAYHURST y R. WEBSTER, Trans. Brit. Ceram. Soc., 66 (3),
107-118 (i) (1967). .

Los andlisis por microsonda electrénica y por difraccién de rayos X muestran
que los refractarios de bauxita ricos en 6xido de titanio estdn constituidos por una
solucién sélida de 92,5 moles 9% de Al,O,+TiO, y 7,5 moles % de Fe,O,-TiO,
aproximadamente. Este compuesto estd presente en la fase liquida a alta tempe-
ratura y empieza a cristalizar alrededor de 1.500° durante el enfriamiento, siendo
completa la solidificacién entre 1.300° y 1.350°C. La zona rica en TiO, que se
forma de 1,5 cm. a 2,0 cm., detrds de la cara caliente de un ladrillo de bauxita
utilizado, contiene una mayor cantidad de titanato de aluminio con un 18 % en
moles de titanato de hierro en solucién sélida.

(8 figs., 2 tablas, 9 refs.) L. 0. G

Refractarios de magnesia aglomerados con fosfatos.
JouN E. LyoN, TaHoMas H. Fox y Joun W. LioNs, Amer. Ceram. Soc. Bull., 45 (12):
1078-1081 (i) (1966).

El uso de vidrios de fosfato de cadena relativamente corta, en cantidades pe-
quefias como aglomerantes de la magnesia, da como resultado la obtencién de re-
fractarios cuya resistencia en caliente es Gptima, si bien su resistencia en frio no
es muy buena. El estudio de la correlacién entre la resistencia en frio y en ca-
liente, es el principal objetivo de este trabajo. Para aglomerar eficazmente la mag-
nesia con fosfato, es necesario que el aglomerante sea soluble en agua y que no
reaccione con la magnesia a la temperatura ambiente. Cuando este aglomerante se
calienta entre 200° y 250° F, se transforma en un dcido o sal 4cida, la cual reac-
ciona con el MgO a temperaturas elevadas para producir un material fuertemente
aglomerado.

(2 figs., 5 tablas, 4 refs)) P. D. B.

Investigaciones de los fendmenos de desgaste de revestimientos de hor-
nos altos.

L. { GAFFNEY y M. O. HoLowaTY, Blast Furnace Steet Plant, 55 (3), 227-231 (i)
1967).

De los resultados de las investigaciones de los autores sobre refractarios saca-
dos de cuatro hornos altos, se encontré que el principal defecto de los refracta-
rios empleados actualmente es su porosidad, que oscila entre 14 y 20 %. Deben
intensificarse los estudios que comprendan la aptitud del empleo de refractarios
colables, refractarios fundidos y otros diferentes de los aluminosos convencionales.

El ataque alcalino parece ser muy enérgico en dreas especificas del horno y
mientras estos elementos no puedan ser completamente eliminados del lecho de
fusién, deberfa hacerse un esfuerzo para mantenerlos en minima cantidad.

Parece que el cinc es uno de los elementos mds perjudiciales y debe eliminarse
lo m4s posible del horno.

(4 figs., 1 tabla, 4 refs) E. P. B.
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Algunos problemas asociados con el suministro de refractarios para los
convertidores neumaticos de acero.

P. G. WHITELEY, Refract. J., 42 (12), 500-307 (i) (1966).

Se hace en este trabajo un detenido estudio de los procesos de obtencidon de
acero por medio de los hornos Ajax y los hornos de arco eléctrico, estudiindose las
solicitaciones de servicio a que han de estar sometidos los materiales refractarios
utilizados en las diferentes zonas de los hornos. En ambos casos se¢ estudian los
diferentes rendimientos de servicio, de los ladrillos de cromo-magnesia, tanto co-
cidos como quimicamente aglomerados, de los ladrillos de magnesia cocidos y de
los de cromo-magnesia aglomerados quimicamente. Se estudian comparativamente
diferentes tipos de bodvedas indicdndose los materiales mds idéneos a utilizar en
cada caso.

(6 figs., 2 tablas, ¥ refs.) S . A.P.

Practica de la fabricacién de acero basico con oxigeno en la factoria
de Lenin Huta.

S. G. ArFaNasev, E. Y. GzaiB, 1. G. ZELTSER y E. V. MAKHUEVICH, Stal. (10), 782-
786 (i) (1966).

La planta del convertidor al oxigeno, de 100 toneladas, de la factoria Lenin
Huta, de Cracovia (Polonia), funciona ritmicamente a la velocidad de 21 coladas
por dia. La duracién media de un ciclo es todavia de 60 minutos, pero muchas
coladas se han hecho ya en la duracién planeada de 44-45 minutos.

La duracién del revestimiento refractario ha estado en un nivel satisfactorio
desde las primeras campafas. El consumo de ladrillo es 9,3-7,3 kg/tonelada de
acero.

En la chapa laminada en frio se han conseguido buenas propiedades de ducti-
lidad: 76-85 % de todo el acero se usa para embuticién particularmente profun-
da. No se han recibido quejas de los clientes en cuanto a la calidad del acero del
convertidor.

(3 figs., 2 tablas) E. P B.

Factores de influencia en la velocidad de desgaste del revestimiento re-
fractario del crisol LD.

E. FrIEDL, Radex-Rundschau (1), 377-400 (a) (1967).

Distancia media entre lanza y bafio como factor principal actuando sobre la
duracién del revestimiento; presiones de impacto del chorro de oxigeno como cri-
terios para las condiciones de soplado y, por consecuencia, como elementos de
cdlculo para la distancia de las boquillas y de la lanza con relacién al bafio; in-
fluencia de la proporcién de arrabio, del mineral de la carga, del peso ds la co-
lada y de la conduccién del convertidor, e influencia del tiempo sobre la veloci-
dad de desgaste; calidades de los ladrillos segin la densidad aparente y la re-
facion fundente MgQO; ensayos positivos con un revestimiento parcial pe'mansntz
constituido por magnesia alquitranada; problema del golpeo de la chatarra.

(19 figs., 11 tablas, 13 refs.) E. P. B.

Refractarios para la fabricacion de acero con oxigeno soplado.
T. W. LYTHE, Refract. J., 42 (11), 458-466 (i) (1966).
Después de una breve introduccién histérica sobre la aplicacién de los refrac-

tarios bdsicos en los procesos de fabricacién de acero, el autor pasa a exponer las
caracteristicas de los nuevos procesos que emplean oxigeno soplado, como son:
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el proceso Kaldo, el Rotor, el LD y el LD/AC, compardndolos entre si. A la vista
de las condiciones de servicio, expone las caracteristicas que han de cubrir los
nuevos refractarios tdsicos, pasando a estudiar a continuacién las materias primas
empleadas en la fabricacién de los diferentes tipos de refractarios de dolomia y
magnesia, as{ como los procesos de fabricacion de éstos y sus aplicaciones en los
citados procesos de cbtencién de acero. Por ultimo expone las previsibles nece-
sidades futuras y las modificaciones a que dardn lugar en cuanto a la preparacién
de materias primas y los productos con ellas obtenidos.
(4 figs., 8 tablas, 10 refs.) S. A. P.

Factores que afectan a la duracion de los recubrimientos de los conver-
tidores de acero soplados con oxigeno.

L. A. LEONARD, Refract. 1., 43 (i), 2-8 () (1967).

Se hace un estudio de la durabilidad dz los diferentes tipos de recubrimientos
utilizados en el proceso Rotor, asi como en el LD/AC vy LD, basado en la ex-
periencia obtenida por el autor de la empresa Richard Thomas & Baldwins Li-
mited, donde los tres procesos citados estdn en servicio y producen alrededor de
las tres cuartas partes del total de acero de la Compaiiia. Por tiltimo se estudia el
mecanismo de ataque sobre los ladrillos de dolomita alquitranados no cocidos, asi
como sobre los ladrillos de magnesita cocidos y alquitranados y no alquitranados.

(4 tablas) S. A. P

Estabilidad de refractarios durante la desoxidacion del acero a vacio.

C. E. Oster"oLYZ J. E. WERNER ¥ K. A. BAaaB, Amer. Ceram. Soc. Bu'l., 45 (12),
1067-1670 (1) (1966).

Se examina el comportamiento de refractarios dcidos, de alimina y bdsicos,
durante la desoxidacién del acero a presién relativamente baja. En general, aque-
ltos refractarios cuyo contenido es de, al menos, 60 % de AlL,O, MgO é ZrO,
son aceptables para este servicio en vacio.

(2 figs, 1 tabla) P. D. B.

Evolucion de los materiales refractarios para hornos de recalentar.
I. P. KieHL y J. MONTAGNIER, Rev. Metallurgie, 62 (12), 1219-1223 (f) (1965).

El autor estudia las condiciones de trabajo y los refractarios mds adecuados
para hornos de recalentar, tales como hornos de fosa, hornos de empujs y hornos
durmientes.

(3 figs., 7 refs.) E. P. B.

Problemas presentados a los usuarios por los refractarios de los hor-
nos de recalentar.

A. VALLEE, Rev. Metallurgie, 62 (12), 1211-1217 (f) (1965).

En la primera parte de este trabajo se Illama la atencidn sobre los nuevos re-
fractarios empleados en los hornos de recalentar, asi como los principales pro-
blemas presentados a los usuarios.

En la segunda parte se examinan las soluciones actuales y los ensayos en
curso. Por iltimo, en conclusién, se expresa cierto nimero de deseos a los pro-
ductores, de parte de los utilizadores, sobre los progresos deseados por ellos en
este terreno.

(4 figs.) E. P. B.
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Sobre el secado de cucharas de colada.
W. DeitManN y E. KLIMANEK, Radex-Rundschau (1), 401-406 (a) (1967).

Técnica del secado de las cucharas y tipos de mecheros utilizados para este
fin; control de secado por mediciones de temperatura; resultados de las medidas
y conclusiones.

(6 figs., 1 tabla, 1 ref.) E. P. B.

La influencia del grado de aplastamiento (durante el pasado geoldgico)
de un mineral de cromo sobre el bursting.

W. ZEDNICEK, Radex-Rundschau (5), 316-322 (a) (1966).

En el presente trabajo se dan resultados de ensayos obtenidos experimental-
mente. Estos datos confirman la opinién expresada en numerosas publicaciones
de que el bursting de los ladrillos de cromomagnesia estd ligado al grado de
aplastamiento (pasado tecténico) de un mineral de cromo. Segin estos resultados,
el proceso quimico y la paragénesis del mineral pueden despreciarse en gran cuan-
tia. Ademds, se indica que el grado de aplastamiento no ejerce influencia sobre el
bursting de los ladrillos de cromomagnesia y que por consiguiente las cualidades
de ladrillos fabricados con una adicion débil de mineral de cromo, ya no presen-
tan esta forma de dzsgaste (degradacién prematura por bursting).

(15 figs., 5 tablas, 15 refs.) E. P. B.

PRODUCTOS ESPECIALES

Un analisis de los parameiros de prensado en caliente de una pasta ce-
ramica formada por circonato de plomo-titanato de plomo conte-
niendo dos por ciento de 6xido de bismuto.

G. H. HAERTLING ¥y W. J. ZIMMER, Amer. Ceram. Soc. Bull., 45 (12), 1084-1089
(1) (1966).

Se hace un estudio sistemdtico de la variacién de la densidad aparente y del
tamafio de grano de un cuerpo cerdmico ferroeléctrico dz circonato de plomo-
titanato de plomo (relacién 65/35 Zr/Ti), conteniendo 2 % de Bi,0,, como una
funcién de los pardmetros de prensado en caliente, temperatura, tizmpo y presién.
Los pardmetros son estudiados a seis niveles diferentes de cada uno de los facto-
res. Los intervalos de temperatura y tiempo son 1.050° a 1.300°C y de 5 a 480
minutos respectivamente, y los de presién de 0 a 8.000 psi.

(7 figs., 2 tablas, 3 refs.) P. D. B.

Cristalizacion y resistencia guimica de compuestos vitroceramicos de
nefelina.

D. A. DuUKE, J. F. MAacDoOweLL y B. R. KARSTETTER., Jour. Amer. Ceram. Soc., 50
2), 67-74 (i) (1967).

Se emplearon técnicas d: micrografia electrénica y difraccién de rayos X para
estudiar la nucleacién y crecimiento de grano de nefelina nucleada con titanio en
vidrios. Por calentamiento, los vidrios se separaron en fases como primer paso en
el proceso de cristalizacién. La primera fase cristalina identificada fue la fase me-
taestable de carnegita. Con el tiempo, cristalizé la fase en equilibrio, nefelina. Al
mismo tiempo la titania cristaliz6 a anatasa. Los materiales resultantes fueron
enormemente cristalinos y sin poros. Los compuestos vitrocerdmicos de nefelina se
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hicieron resistentes quimicamente mediante tratamientos con sales fundidas de
potasio. Se produjo un cambio de K* ~> Na'" que afectd la transformacion de ne-
felina a Xkalsilita. Esta transformacion no fue sélo funcién del cambio producido.
sino también de la composicién de los cristales de nefelina. Los compuestos vitro-
cerdmicos conteniendo cristales de nefelina y con una estructura adecuada dieron
valores del mdédulo de ruptura por encima de 200.000 psi.

(12 figs., 6 tablas, 31 refs.) J. E. M.

Inelasticidad y elasticidad de o6xidos de uranio a temperatura ambien-
te: I. Oxido estegquiométrico.

R. J. ForLaNo, A. W. ALLEN v R. J. BEars, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (2), 93-
96 (1) (1967).

Mediante un método dindmico se estudiaron los médulos de elasticidad y fric-
cion interna a temperatura ambiente del 6xido de uranio estequiométrico. El mé-
dulo de elasticidad, a temperatura ambiente, de la urania estequiométrica se in-
crementa a medida que aumenta la densidad. Cuando el valor de la porosidad es
menor que 0,1 se pueden emplear indistintamente ecuaciones lineales o exponen-
ciales para calcular el moédulo de elasticidad en funcién de la densidad. Si la po-
rosidad es mayor que (,1, la ecuacién linea! parece ser la mds adecuada. Mediante
extrapolacion se ha encontrado que el moédulo de elasticidad es de 2243,56+22,1
kbars cuando se emplea la ecuacidn exponencial, o de 2233,85 + 22.05 kbars si
se emplea la ecuacién lineal. La friccion interna de la urania estequimétrica dis-
minuye bruscamente cuando los granos se hacen mayores. El nimszro, tamafio y
posicién de los poros puede afectar también los valores de la friccién interna.

(5 figs., 1 tabla, 27 refs)) J.E. M.

Resistencia quimica de ceramicas-vidrio en el sistema Li,0-AlLO,-SiO..

B. R. KARSTETTER y R. O. Voss, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (3), 133-137 (i)
(1967).

Mediante inmersién en banos de sales sddicas vy potdsicas fundidas se consi-
guié dar resistencia a compuestos formados por cerdmica-vidrio conteniendo una
gran proporcion de cristales de (-espodumena en solucién soélida. Mediante una
reaccién de cambio idénico se consiguid reemplazar los iones litio por iones s6-
dicos o potdsicos en la estructura de la B-espodumena. E! “amontonamiento™ de la
estructura produjo una capa superficial. En este sistema sz midieron las resisten-
cias (médulo de ruptura sobre muestras desbastadas) por encima de 100.000 psi.
D¢ forma andloga, compuestos de vidrio-cerdmica, saturados de solucién sélida
de f(3-cuarzo, derivados de la cristalizacién de vidrios de Li,0-Al,0,-SiO, conte-
niendc una cantidad apropiada de agente nucleante, fueron ensayados mediante
el cambio del Li* por el K* o del Li* por Na*. No se observé un incremento
apreciable en la resistencia de los materiales que contenian cuarzo-3 metastable.

(1 fig., 4 tablas, 19 refs.) J.E. M.

La resistencia a la corrosion por acidos inorganicos de monocristales de
6xido de aluminio y de materiales sinterizados a base de alumina.

W. DawiHL y E. KLINGLER, Ber. Discli. Ker. Ges., 44 (1), 1-4 (a) (1967).

Los ensayos de corrosién llevados a cabo con dcidos clorhidrico, nitrico y
sulfdrico sobre materiales sinterizados de alimina conteniendo silicatos y espine-
las de magnesia, han demostrado que dichos materiales pueden considerarse total
o practicamente resistentes frente a estos dcidos. Sobre todo, en lo que se refiere
a su resistencia frente al dcido clorhidrico, superan al silicio elemental fundido,
presentando el material que contenfa magnesia un ataque mds débil que el que
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contenfa silicatos. Los ensayos de compresién efectuados con una bola de dia-
mante manifestaron alteraciones texturales mds profundas en los materiales sili-
catados que en los de espinecla. El estudio comparativo gue se llevd a cabo en
monocristales de zafiro mostré al principio mavores velocidades de disolucién que
en los materiales sinterizados. Esta diferencia de comportamiento puede atribuir-
se a la formacién de cavidades de agresién producidas en los planos reticulares
del zafiro. El plano (110) presenta frente al ataque por dcido clorhidrico una re-
sistencia mas elevada que el plano basal que es, asimismo, ¢l de menor resisten-
cia a la abrasién.
(3 figs., 5 tablas, 9 refs.) J. M* F.N.

Experimentos sobre el 6xido de berilio sinterizado bajo choque térmico.

G. LEvasseur, R. MorraiN, C. LasBi, H. FrisBy, Bull. Soc. Frang. Céram. (3),
73-81 () (1966).

Se han estudiado ladrillos de 6xido de berilio fabricados por sinterizacién na-
tural, con vistas a su utilizaciéon como moderador en un reactor de alta tempera-
tura. Estos ladrillos tienen forma de dos medios prismas hexagonales con un
canal axial entre ellos. Se ha puesto a punto un dispositivo que permite calentar
estos ladrillos por induccién en un horno de alta frecuencia y enfriarlos répida-
mente por medio de un chorro de aire a través del canal central. Un sondeo ul-
trasénico después de cada ensayo permite detectar la aparicién de defectos inter-
nos asi como su evolucion. Se pone de manifiesto que el nacimiento de las ro-
turas tiene lugar en los miniisculos poros internos existentes en el material sin-
terizado. Por otro lado, las grietas se desarrollan alrededor del canal central cuan-
do se somete el ladrillo al choque térmico.

(10 figs., 1 tabla, 5 refs.)) S. A. P.

Efectos del ciclado térmico sobre las aleaciones de uranio-carboao.

A. Accary, M. CAPPELAERE, Bull. Soc. Fran¢. Céram. (3), 83-87 (f) (1966).

Se exponen los efectos del ciclado térmico sobre imuestras de aleaciones de
uranio-carbono de composicién préxima a la del monocarburo. Las muestras se
han sometido a ciclos térmicos de nueve minutos entre 1.000 y 2.000°C. Los auto-
res ponen de manifiesto que tiene lugar una “expansién exagerada” de los granos.
Esta expansién da lugar en ciertos casos a cristales tnicos, y estd acompafiada de
una considerable fisuracién.

(7 figs., 2 tablas) S. A. P.

Resistencia de precipitados de safirita conteniendo titanato.

S. E. Hsu, W. KoBes y M. E. Fing, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (3), 149-151 (1)
(1967).

Cristales simples de safirita con un 0,5 9o de cation de titanato y envejecidos
a 1500° C para formar un precipitado mostraron un aumento considerable en la
dureza y en la resistencia a la fractura sobre la safirita no tratada. Se sugiere que
la propagacién de grietas requiere una deformacién pldstica local y que las par-
ticulas del precipitado interfieren con la deformacién pldstica local.

(3 figs., 6 refs.) J.E. M.

PATENTES

Un procedimiento para preparar un aluminosilicato sintético cristalino.

Universal Oil Products Company, U. S. Pat. esp. 325.955. Prioridad U. S.
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SISTEMAS CERAMICA-METAL

Reacciones interfaciales en sistemas metal-esmalte con éxido de plomo.

CHARLES B. GREENBERG Yy RALPH L. Cook, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (2), 84-90
@) (1967).

Se estudiaron las reacciones interfaciales producidas en los esmaltes contenien-
do plomo, fundidos directamente sobre substratos de acero. Se dic especial im-
portancia a los esmaltes de borato de plomo. El plomo metdlico se precipité de
todos los esmaltes que contenfan 6xido de plomo cuando se fundieron al aire en
contacto con acero; no se pudo detectar tal precipitacién como resultado de la
fusién sobre substratos de cobre. Los compuestos interfaciales ss identificaron
mediante difraccién de rayos X. Las microfotografias electrénicas tomadas a 2.900
vy 20.000 aumentos mostraron que la regién interfacial estaba formada por bandas,
cada una de las cuales contenia plomo metdlico, borato de hierro, SiO,Fe, o vi-
drio, segin el sistema y la capa. El desarrollo de una estructura de banda no
parecfa producir adherencia en las condiciones de calcinacién y composicién in-
vestigadas.

(8 figs., 2 tablas, 18 refs) JJEE M

PATENTES

Esmalte de elevada constante dieléctrica para aplicar sobre hierro o
aleaciones de hierro.

G. E. RiNpoNE (Sylvania Electric Products Incorporated). Pat. alem. 1.216.499.
K 1, 32 b, Gr. 5/02, 15 diciembre 1966.

El esmalte estd constituido. en pesos por ciento, por 12,0 a 222 SiO,; 0.8 a
236 ZnO; 2,8 a 14,6 B,0O,; 1.8 a 132 de é6xido alcalino; 152 a 288 TiO, vy
0.0 a 15.5 BaO.

J.Ms F. N

VIDRIOS

Almacenamiento de la mezcla vitrificable para la fusiéon en ecrisol.
S. LINZANDER, Glasteknisk Tidskrift, 21 (6), 143-148 (s) {1960).

Se discuten en este trabajo algunos equipos y dispositivos empleados en las
naves de almacenamiento de la materia prima, mezclado y preparacién de la
mezcla vitrificable. Igualmente se discute un sisterna barato para el manejo de la
materia prima. En ¢l mismo, la arena después de seca, se transporta del silo ce-
rrado a la balanza, mediante un ventilador de aire. Con este procedimiento no es
necesadio ningin manejo manual de la arena.

(11 figs.) I.L. O.
La fabricacion automatica del vidrio. Capitulo IX: Las maquinas au-

tomaticas con alimentacion por “fecder” para el soplado del vidrio.
FELIcT FRANCESCHINI, Vetro e Silicati (9), 5-12 (it) (1966).

En este capitulo, el autor describe las mdquinas automdticas alimentadas por
“feeder”, es decir, por gravedad. para e} soplado del vidrio, prestando especial
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atencion a las caracteristicas esenciales de construccién er madquinas tales como
las Grahan Owens de carrusel, las O’Neil, Lynch B, Lynch 10, RT de mesa gi-
ratoria, y mds brevemente otros tipos derivados de éstas. Asimismo estudia la ma-
quina lineal de secciones separadas Hartford I. S. y otras andlogas como son las
Poting F2 v Fl4, Putsch SBK-22, Lynch 44 y O'Neil 55.

Finalmente se repasan las mdquinas giratorias alimentadas por “feeder” Em-
hart 28 para la fabricacién de copas y Philip para la fabricacién de ampollas para
ldmparas eléctricas.

(12 figs., 1 tabla) J.L.O.

Nuevos métodos de ensayo de la resistencia guimica en los vidrios de
silicato.

K. REHN, Vetro e Silicari (9), 13-18 (it) (1966).

Después de hacer constar la gran complejidad existente en los métodos de es-
tudio de la atacabilidad quimica de los vidrios de silicato, debida a la actuacién y
efecto de los diferentes agentes de ataque, su forma de aplicacién, la temperatura
y el tiempo de ataque, que aunque normalizados sélo permiten hasta el momento
hacer comparaciones y clasificaciones de los vidrios sometidos a condiciones de
ensayo definidas, el autor propone un nuevo método de ensayo, que con la ayuda
de medios instrumentales y analiticos relativamente sencillos permite estudiar la
atacabalidad quimica de probetas de vidrio en funcién del agente de ataque. la
concentracién, el tiempo, la temperatura y de las condiciones de agitacion. Por
otra parte, el método permite el examen de la resistencia de la superficie del
vidrio una vez terminado (p. e., pulido a fuego, con tratamiento superficial...), des-
pués de su uso o tras la creacién de nuevas superficies (p. e., ataque con FH). Para
este ensayo, las probetas se someten a las condiciones de ataque prefijadas en cdp-
sulas de platino, determinando a continuacién las pérdidas en SiO, y Na,O por
colorimetria y fotometria de llama. También es posible determinar la solubilidad
de otros componentes del vidrio, como CaQO, K.O, PbO, etc., con ayuda de las
técnicas analiticas mds convenientes.

Si se han fijado uniformemente las condiciones del ensayo, como pueden ser
ataque por agua y CIH-6N a 100° C durante tres horas, es posible, segin el autor,
normalizar las condiciones de! ensayo para la resistencia de la superficie, que
hasta el presente no podian ser determinadas mds gue de una forma inexactz, en
los vidrios quimicamente resistentes al agua y a los dcidos.

Por 1iltimo, el autor presenta los resultados obtenidos en el ataque de varios
vidrios bajo diferentes condiciones.

(5 figs.) J.L.O.

Ataque alcalino de la superficie de los vidrios por sales fundidas.

R. F. BARTHOLOMEW y T. R. RozLowski, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (2), 108-
111 (i) (1967).

La reaccién superficial de los vidrios de silice-sosa-cal, borosilicato sédico, si-
lice-sosa-circonia y sosa-aliumina-silice con hidréxido sédico puro e hidréxido po-
tdsico fundidos se investigé a 350° y 425° C respectivamente. La durabilidad qui-
mica de estos vidrios se fija en términos de un concepto dcido-base en cl cual el
vidrio, como tal, actia como funcién dcida. El empleo de una mezcla de hidré-
xido sédico en nitrato sédico produjo un incremento en la durabilidad del vidrio
de circonia-silice diez veces superior.

(6 figs., 2 tablas, 9 refs.) J.E. M.

Composicion superficial de vidrios porosos.
M. L. HarR y IaN D. CuAaPMAN, Jour. Amer, Ceram. Soc., 49 (12), 651-654 (i) (1966).

Tanto el boro como el silicio fueron detectados sobre la superficie de vidrios
porosos. Los datos de adsorcién y de infrarrojos mostraron cinco o seis veces mds
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boro en la superficie que lo que se podia esperar del andlisis quimico de los vi-
drios porosos. Se sugiere que el exceso de boro en la superficie tiene lugar durante
la lixivacién del vidrio base.

(2 figs., 12 refs.) J. E. M.

Centros de eolor en los vidrios de borato.
P. BELKENKAMP v J. M. STEVELS, Vetro ¢ Silicaii (9), 5-12 (it) (1966).

Se discute en este trabajo Ja estructura de los vidrios de borato alcalino en
términos de unidades estructurales. Los agrupamientos mutuos de estas unidades
pueden describirse por dos reglas estructurales.

Se han estudiado los centros de color inducidos en estos vidrios por irradia-
cién, empleando la espectroscopia Optica y la resonancia electrénica paramagné-
tica (REP). Las bandas de absorcién de los dos tipos de espectro estin en concor-
dancia con los diversos tipos de unidades estructurales presentes en estos sistemas
vitreos.

Los autores proponen un cierto nimero de modelos para justificar la aparicién
de centros de color por irradiacién.

(14 figs.. 1 tabla, 18 refs.) I.L.O.

Posibilidades de medida y representacion del poder decolorante de al-
gunos productos.

G. PaoLeTTI ¥ L. AMATIL, Vetro e Silicati (9), 19-21 (it) (1966).

Los autores describen los resultados obtenidos de una serie de medidas expe-
rimentales del poder decolorante de diferentes productos sobre vidrios con dife-
rentes contenidos en éxido de hierro. Las medidas del grado de decoloracién se
han efectuado mediante un aparato que los autores describieron y utilizaron para
medidas de rutina en un trabajo anterior y al que denominan “decolorimetro”. Para
realizar las experiencias descritas en este articulo, se han llevado a cabo impor-
tantes modificaciones en el decolorimetro™, con el fin de aumentar su sensibilidad
(hasta 200 veces la de un espectrofotémetro ordinario). La representacién grifica
de la clase e intensidad de la decoloracion resulta sencilla e inmediata. con la
ayuda de un diagrama circu'ar, marcando a lo largo de una circunferencia los
diferentes matices de color, mientras que sobre los radios se indican los valores
de intensidad de color dados por el aparato.

(6 figs., 6 refs.) J. L. O.

Vidrios protectores contra la luz.

E. ANDERSON, Glastekn. Tidsk., 22 (2). 35-37 (s) (1967).

Se han llevado a cabo algunas medidas espectrofotométricas con diversos ins-
trumentos en diferentes vidrios y se han comparado sus resultados. Tales medidas
se han realizado por encargo del Comité de Farmacopea escandinava, cuyas pres-
cripciones relativas a los vidrios protectores contra la luz se recogen en este tra-
bajo.

(4 figs.) J. M2 F. N.

Efecto del sulfato sodico y de la atmosfera del horno sobre el afinado
de un vidrio.
F. SHaw y S. P. JoNgS, Amer. Ceram. Soc. Bull., 45 (11), 1004-1008 (i) (1966).

Los componentes de una mezcla tipica para vidrio fueron fundidos en un hor-
no calentado eléctricamente durante periodos de tiempo de tres y cuatro horas.
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A dicha mezcla se le hicieron adiciones de sulfato sddico en cantidades de 0-10
partes por 1.000. Las fusiones son hechas en un horno con atmdsferas de aire, ni-
trégeno, nitrégeno + mondxido de carbono, nitrégeno + diéxido de azufre y
aire + diéxido de azufre. Se ha encontrado que adiciones de sulfato en cantidades
menores de 5 partes por 1.000, no mejoran ¢l afinado del vidrio y en ocasiones
tienen un efecto perjudicial. Cuando la atmdsfera utilizada es de diéxido de
azufre, se mejora considerablemente el afinado del vidrio.
(5 figs., 3 refs.) P. D. B.

Los gases en vidrios como causantes de la formaciéon de burbujas.

A. C. BErsycker, B. J. Sweo y J. D. SNow, 4mer. Ceram. Soc. Bull., 45 (11).
1009-1011 (i) (IS5,

Se examinan como probables origenes de formacién de burbujas: (I) gases
ocluidos en la porcelana vidriada, (2) gases adsorbidos sobre las particulas de la
frita y (3) gases disueltos en la frita. Si bien es cierto que se produce un fenémeno
de difusién de los gases disueltos desde el vidrio a la burbuja,, éste es un factor
de poca importancia en la formacién de burbujas. El mayor causante de la for-
macién de burbujas es el gas ocluido en el vidriado de la porcelana. Los gases.
después de extraidos, son analizados con un espectrémetro de masas.

(2 figs., 2 refs)) P. D. B.

Métodos de determinacion de los probables origenes de inclusiones ga-
seosas en vidrios.

J. F. Wosinskl y J. R. KEARNEY, Aner. Ceram. Soc. Bull., 45 (11), 1001-1003 (i)
(1966).

Las inclusiones gaseosas en vidrios, llamadas ampollas o burbujas, originadas
por diversos caminos, causan frecuentemente problemas de calidad en la fabri-
cacién del vidrio. Técnicas de laboratorio y andlisis, acompafiadas de observaciones
de procesos de produccién, han servido de ayuda para determinar los distintos
origenes de formacién de dichas burbujas. Se ilustran las técnicas y métodos uti-
lizados para resolver los problemas que presentan éstas, al mismo tiempo que se
estudian cuatro ejemplos de probables origenes de formacion de las mismas.

(3 tablas, 9 refs.) P. D. B.

Solubilidades de Ar, N,, CO. y He en vidrios a la presion de 10 kbars.
S. P. FaiLe y D. M. Rov, Jour. Amer. Ceram. Soc., 49 (12), 638-643 (i) (1966).

Vidrios conteniendo diversos porcentajes de Ar, N, y CO, fueron preparados a
2.000 y 150.000 psi hasta 950°C y guardados bajo condiciones ambientales. Las
solubilidades se presentan en funcién de la presion, temperatura y composicién
del vidrio. Se investigaron también las solubilidades de O, He y H.,O en diversas
composiciones de vidrios, especialmente las de K,O-4Si0, y B,O,. La evolucion
de los gases a la presién atmosférica fue controlada mediante medidas de la den-
sidad y el empleo del microscopio electrénico.

(9 figs., 18 refs.) J. E. M.

Determinacién de la birrefringencia tensional en
vidrio éptico.
E. WERNER, Silikattechn., 18 (2), 45-49 (a) (1967).

Se discuten las bases de formacién y el efecto de la birrefringencia tensional
del vidrio Sptico. Puesto que en estado rigido se producen variaciones locales de

561



la tensién y, por lo tanto de la birrefringencia, es necesario fijar un punto de me-
dida adecuado. Para la determinacién cuantitativa es aconsejable emplear el mé-
todo de Senarmont ya que es de facil realizacién y ofrece por lo menos la misma
precisién en la medida que la que se obtiene con los demds compensadores.

(4 figs., 10 refs.) J.M* F.N.

Sobre la estabilidad quimica de vidrios opticos.
H. WesseL y CH. HEINDorF, Silikattechn., 18 (2), 42-45 (a) (1967).

Se consideran algunos problemas especiales de! comportamiento quimico de
vidrios &pticos, dedicando una atencién especial a la consecucién de unas carac-
teristicas Opticas determinadas. En la mayorfa de los casos no es posible conju-
gar la estabilidad quimica con su posicién éptica. Las crecientes exportaciones de
vidrio a paises de condiciones climdticas extremas ha obligado a introducir un
nuevo método de ensayo de agresién. La determinacién de la sensibilidad a las
manchas. segin Berger, se ha completado con un método de ensayo en polvo de
aplicacién mds general. Para comprender mejor la resistencia quimica de¢ los
vidrios Opticos se comparan los valores de estabilidad empleados hasta ahora con
los obtenidos recientemente, deduciéndose que las clases de estabilidad anterior-
mente establecidas se adaptan satisfactoriamente a la nueva clasificacién

(5 figs., 3 tablas) J. M2 F, N.

Estudios sobre el proceso de pulido del vidrio. Parte IIL. Participacion
de los efectos de desplazamiento de materia en la nivelacion dél
relieve durante el pulido con granos abrasivos sueltos o aglomerados.

J. Gro1Z, Glastechn. Ber., 40 (2), 52-62 (a) (1967).

Se estudia el papel que desempefia el desplazamiento de materia durante el
pulido de la capa en relieve del vidrio. A este efecto se compara el pulido con un
abrasivo de granos aglomerados y con un abrasive en suspensién sobre un soporte
de fieltro. El pulido del relieve se aprecia por observacién del perfil y la cantidad
de vidrio arrancado, por gravimetria. Se ha podido comprobar aque, empleando
granos aglomerados, se consigue el mismo grado de pulido y con menor arranque
de materia, que cuando se utilizan granos libres. El papel que desempeiia el trans-
porte de materia durante la abrasién puede expresarse mediante un coeficiente de
pulido. El transporte de materia durante la abrasién con granos aglomerados es
de naturaleza termopldstica. Cuando la abrasién se lleva a cabo con granos suel-
tos pueden tener lugar también efectos de transporte bajo cargas elevadas; pero
tales efectos quedan enmascarados por el arranque de vidrio.

(17 figs., 7 tablas, 25 refs.) J. M2 F.N.

Vidrio de resistencia mecanica mas elevada. Parte II.

B. SIMMINGSKOLD, Glastekn. Tidsk., 22 (2), 29-30 (s) (1967).

Se revisan las teorias sobre la resistencia mecdnica del vidrio y los procedimien-

tos para mejorarla, y se describen los productos vitrocerdmicos obtenidos por el
procedimiento Chemor,

(2 figs., 2 refs.) J. M2 F. N.

Deformacion plastica del vidrio por compresion con diamante.

M. EvVERs, Glastechn. Ber., 40 (2), 41-43 (a) (1967).

Se estudian por procedimientos fotoeldsticos las compresiones producidas por
diamante Vickers en vidrios templados térmica y quimicamente y se considera la

562



influencia del templado previo sobre la formacién de grietas en el vidrio alre-
dedor de las compresiones. También se analiza la accién ejercida por las tensio-
nes producidas por el rayado de una superficie de vidrio, sobre la formacién de
surcos laterales y se discute el cardcter de la deformacion pldstica del vidrio du-
rante el ensayo de microdureza.

(7 figs., 3 refs.) J. M» F. N.

El comportamiento microelastico del vidrio y del plexiglas durante su
rayado.

J. WAGNER y H. ZiNKO, Glastechn. Ber., 40 (2), 44-52 (a) (1967).

Para poder estudiar la relacién entre microplasticidad y microelasticidad en el
vidrio y en el plexiglds es necesario medir directamente la profundidad de penetra-
cién de un diamante Vickers en la superficie de la muestra. Se describe un apa-
rato que permite estudiar cuantitativamente el proceso dindmico de rayado, con
un poder de resolucién de unos 200 A. Por comparacién entre la profundidad de
penetracién y la profundidad y anchura del surco, se observa en el vidrio una
disminucién del 12 % en la anchura del surco, siendo la relacién enire la pro-
fundidad de penetracién y la profundidad del surco de 2,05. Para el plexiglds se
obtienen respectivamente valores del 40 % y de 3,95. La presién para la cual se
obtuvo una deformacién pldstica resulté de 325 kp/mm*® para el vidrio y de
14,8 kp/mm?® para el plexiglds. También se estudia la influcncia de la superficie de
recubrimiento de los diamantes Vickers truncados v se describe el comportamien-
to microeldstico de ambas muestras en relacién con el valor de la superficie de
recubrimiento.

(10 figs., 5 tablas, 11 refs.) J.M* F. N.

Efectos producidos durante el tratamiento térmico de fibras de vidrio
sometidas a carga.

G. M. BARTENEW, Silikattechn., 18 (3), 78-82 (a) (1967).

Durante ¢l tratamiento térmico de las fibras de vidrio sometidas a carga au-
menta su resistencia, lo que estd en contradiccién con el efecto de disminucidon de
la resistencia que se aprecia en el tratamiento térmico normal de las fibras de vi-
drio en estado libre. La resistencia de las fibras de vidrio industriales que hayan
estado almacenadas largo tiempo y que manifiesten defectos superficiales aumenta
bajo carga a altas temperaturas, mientras que en las fibras que presentan pocos
defectos su resistencia se mantiene dentro de los limites iniciales o disminuye. La
naturaleza del efecto de aumento de rigidez puecde explicarse a partir de la hi-
potesis de la estructura polimérica del vidrio. La rigidez se conserva aun después
del enfriamiento de las fibras sometidas a carga.

El intervalo de temperatura en el que aparece ¢l efecto de rigidez viene deter-
minado por la composicién quimica del vidrio. En las composiciones estudiadas
correspondientes a fibras de vidrio industriales se extiende entre 100° y 300° C, co-
rrespondiendo los valores médximos de la rigidez a los 200-250° C.

El mantenimiento o el aumento de los valores de la resistencia de las fibras de
vidrio durante su tratamiento térmico bajo carga puede encontrar probablemente
una aplicacién prdctica en los procesos de elaboraciéon y en la utilizacién de
fibras de vidrio a elevadas temperaturas.

(9 figs., 1 tabla, 8 refs.) J.M®* F.N.

Vidrios de telurita.

A. K. YAKHKIND, Jour. Amer. Ceram. 49 (12), 670-675 (i) (1966).

Se determinaron los limites de las regiones de formacién de vidrios en los
sistemas binarios de telurita con Oxidos alcalinos, alcalino-térreos y de metales
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pesados; asi como cn los sistamas ternarios TcO,-WO,-Ta,0,, TeO,-WO,-BaO.
TeO,-WO,-Bi,0, vy TeO,-WO,-TI.O. A partir de la interpretacién estructural de
la inmiscibilidad de liquidos en sistemas binarios de 6xidos y mediante la inves-
tigacion de difraccién de rayos X de la estructura de los vidrios de telurita, se
propone una interpretacidon de la formacién de vidrio. as{ como un método para
calcular los limites poco modificados de las regiones de composiciones formadoras
de vidrios en los sistemas binarios. La investigacion de la cristalizabilidad, densi-
dad, constantes Opticas, caracteristicas espectrales de transmisién y durabilidad
quimica de los vidrios de telurita, en funcién de sus composiciones quimicas, ha
conducido al desarrollo de un nuevo tipo de vidrio dptico. con n = 2,1608 y

= 17,6, poseyendo ademds una elevada durabilidad quimica y gran resistencia
a la devitrificacion.

(4 figs.. 7 tablas, 10 refs.) J.E. M.

PATENTES

Dispositivo para la fabricacion de hilos rizados a partir de dos
tipos de vidrios fundidos con coeficienfes de dilatacién diferentes.

R. L. TiepeE (Owens-Corning Fiberglas Corp.). Pat. alem. 1.217.562. K 1, 32 a,
Gr. 37/08, 29 diciembre 1966.
Procedimiento y dispositivo para la fabricacion de ecapilares de mate-
rioles silicicos especialmente, tales comos vidrio, cuarzo u otros.
HaNs-JoacHiM DIFTscH, Pat. alem. 1.215.877. K 1, 32 a, Gr. 17/04, 29 diciembre
1966.

Dispositivo para ensayar el espesor de pared de fubos de vidrio.

H. R. RorTMANN (Owens-Illinois. Inc.). Pat. alem. 1.218.169. K 1, 42 b. Gr. 11.
15 diciembre 1960.

Procedimiento y dispositivo para la fabricacion de objetos de vidrio
hueco.

H. C. WaLiar (Owens-Hilinois, Inc). Pat. alem. 1.217.037. K 1, 32 a, Gr. 19/04,
29 diciembre 1965.

Dispositivo para la colocacion de botellas.

P. J. M. vaN LUXEMBURG (Maschinefabrik van Luxemburg N. V.). Pat. alemana
1.218.335, K 1, 81 a. Gr. 15/01, 22 diciembre [960.

Transportador vertical para botellas vacias.

H. DUTTENHOFER, Pat. alem. 1.201.759. K 1. 81 e, Gr. 42. 1 diciembre 1966.

Proteccion contra la implosion de tubos de television.

R. FLOTGEN (Licentia Patent-Verwaltungs-GmbH). Pat. alem. 1.219.593. K 1, 2! g,
Gr. 13/28, 5 enero 1967.
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Dispositivo para la comprobacion continua de defectos opticos en una
banda de vidrio.

J. P. GAFFARD (Compagnie de Saint-Gobain). Pat. alemana 1.218.755. K 1. 42 Kk,
Gr. 46/07, 22 diciembre 1966.
Dispositivo para el moldeo previo de laminas termoplasticas interme-

dias para vidrios foliaceos de seguridad.

P StarTzELL (Pittsburgh Plate Glass Company). Pat. alem. 1.215909. K 1, 39 a’.
Gr. 9/02, 24 noviembre 1960.

Dispositivo para el prensado previo de lamina curvada de vidrio aglo-
merado, constituido por dos hojas de vidrio y una intermedia de
plastico.

G. M. Bobpl y D. Haurr (Libbey-Owens-Ford Glass Company). Pat. alem. 1.219.212.
K 1, 39 a% Gr. 9/02. 5 enero 1967.

Procedimiento y dispositivo para el estirado de bandas de vidrio.

G. Javaux (Glaverbel). Pat. alem. 1.216.498. K 1, 32 a, Gr. 15/04, 29 diciembre
1966.

Aparato para utilizar en la fabricacion de vidrio nlano.

Pilkington Brothers Limited, Inglaterra. Pat. esp. 330.353. Prioridad: Inglaterra.

Un procedimiento para la manufactura de un vidrio plano.

Nippon Sheet Glass Co. Ltd., Japdén. Pat. esp. 330.246. Prioridad: Japdn.

Instalaciéon para Ia produccién de vidrio plano.

Ford Motor Company, U. S. Pat. esp. 329.033. Prioridad: U. S.

Procedimiento de tratamiento de vidrio en plancha.

Glaverbel, Bélgica, Pat. esp. 325.418. Prioridad: Luxemburgo.

Procedimiento de fabricacién de espejos curvados para luz fria.

A. Ross (Balzers Vakuum Gesellschalf). Pat. alem. 1.056.336, K 1, 32 v, Gr. 17/14,
15 diciembre 1966.

Procedimiento y dispositivo para la fabricacion de copos de vidrio.

R. Z. ScHREFFLER (Owens-Corning Fiberglas Corp.). Pat. alem. 1.217.560. K 1, 32 a.
Gr. 17/04, 29 diciembre 1960.
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Revestimientos para objetos de vidric a base de disoluciones o de emul-
siones acuosas de organopolisiloxanos.

T. J. MAHONEY, J. A. STAPP ¥ R. S. WisHART (Union Carbide Corp.). Pat. alem.
1.114.966, K 1, 32 v, Gr. 17/30, 15 diciembre 1966.

Este medio protector contiene entre el 0.05 y 5.0 “¢ en peso de un polimero
bruto mixto de férmula

R’ | (Si0.) (R.SIOR™ | @ [ (C.H..0) Juls

o de férmula
R”” [ (R.Si0) ], [ (C.HLO)Tw R7”

donde: R’ representa un resto hidrocarbonado de valencia x; R y R”, restos hi-
drocarbonados; R, un resto alquil o un resto silil con tres hidrocarburos sus-
tituidos; R’”’, un resto hidrocarbonado o un resto oxihidrocarbonado; x =1 6 2;
y, un ndmero entero — 3; n, un nimero entero de 1 a 3; z, un ndmero ente-
ro == 5; g, un nlGmero entero —~ 2; | y m. niimeros enteros siendo 1 4+ m =2
¢ 3. Como diluyentes se emplean disolventes orgdnicos o agua.

F. M2 F. N.

Empleo de una dispersion de pigmentos para e! oscurecimiento del vi-
drio de seguridad contra deslumbramientos.

E. T. Howerr y E. H. Zyrkus (E. 1. du Pont de emours and Company). Patente
alemana 1.100.282, K 1, 32 v, Gr. 27/10, 5 enero 1967.

La dispersion de pigmentos consta de una resina de acetato de polivinilo, un
pigmento no floculado con un tamafio de particulas << 1 pm y un ablandador de
la resina. Las particulas del pigmento tienen un indice de refraccién < 2.3 para la
longitud de onda de la luz a la que se alcanza la mdxima transparencia del pig-
mento. La resina de acetato de polivinilo empleada tiene un peso molecular me-
dio < 3.000.000.

J.Ma F.N.

CEMENTOS, YESOS Y MATERIALES DERIVADOS

La infuencia de las bajas temperaturas en el proceso de hidratacion del
cemento Portland.

O. P. MTSCHEDLOW-PETROSSIAN y W. L. TSCHERNIAWSKI, Silikattechn., 18 (3), 72-
76 (a) (1967).

Tomando como modelo el cemento Portland se estudia la influencia de las
bajas temperaturas (hasta —20° C) sobre las leyes cinéticas, las particularidades de
la composicién de fases, las estructuras y la estabilidad de las nuevas formaciones
en el sistema aglomzrante-agua-hidratos cristalinos. Para ello se han empleado
métodos termocinéticos, termogrdficos, roentgenogrificos, de microscopfa electréni-
ca y petrogrédfica, reoldgicos, electrofisicos y actisticos.

Se ha podido poner as{ de manifiesto que la densidad y la resistencia de los
ladrillos de cemento aumentan por efecto de las bajas temperaturas en el estado
inicial de hidratacién y en el ulterior endurecimiento de las pastas de cemento a
femperaturas normales.

(5 figs., 2 tablas, 19 refs.) J.M®*F. N.
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Coloracién de morteros por ladrillos que contienen biéxido de man-
ganeso.

W. E. BROWNELL, J. L. KEnne v P. P. WITKO, JR., Amer. Ceram. Soc. Bull,, 45 (12),
1055-1059 (1) (1966).

Se encuentra que la coloracién de las juntas de mortero entre los ladrillos se
debe al bidéxido de manganeso contenido en ellos. El mecanismo de coloracién
se desarrolla desde ¢l producto calcinado a través de una solucién acuosa con de-
posicidn final sobre las juntas. En este trabajo se usan morteros de diversos tipos
y composiciones. Encuentran que los éxidos de manganeso se comportan de forma
similar a los 6xidos de hierro bajo condiciones oxidantes. La interrupcién del me-
canismo desarrollado se toma como medida de control del potencial de coloracién.

(3 figs., 3 tablas, 9 refs.)) P.D. B.

Reactividad de cal y oxidos afines. XVI. Sinterizacién de cal.
D. R. GrLASSON, J. Appl. Chem., 17 (4), 91-96 (i) (1967).

Muestras de carbonato cdlcico conteniendo cantidades conocidas de aditivos ¢
impurezas se han calcinado al aire en unas series de temperaturas para diferentes
periodos de tiempo. Los cambios en superficie especifica y tamafio medio de cris-
talitos, muestran el efecto de los aditivos ¢ impurezas (minerales accesorios y cre-
tas) sobre la cal sinterizante.

La sal comin y el sulfato cdlcico aceleran, cada uno, la sinterizacién de la cal
entre 800 y 1.100°C. La presencia de los cloruros durante la descomposicién dz
los carbonatos afecta principalmente la actividad superficial subsiguiente y el
comportamiento de sinterizacién de la cal. Los fosfatos afiadidos tienen compara-
tivamente poca influencia sobre la sinterizacién de la cal a 800, 900 é 1.000° C.
Cuando la cal se separa de la descomposicién de carbonato-apatitos, el fosfato
recristaliza a fluor-apatito y sinteriza. El 6xido férrico incrementa progresivamen-
te la sinterizacién de la cal a 800, 900, 1.000 y 1.100°C. Como la anhidrita, su
baja temperatura Tammann (650°C) permite fdcilmente la difusién de iones en
grietas y fisuras de la cal, promoviendo la sinterizacién. La alimina, con una ele-
vada temperatura Tammann (890° C), estimula apreciablemente la sinterizacién de
la cal solamente por encima de 1.100° C. La temperatura Tammann relativamente
baja de la silice (730¢ (), sin embargo, no conduce a sinterizacién de la ca! muy
aumentada por debajo de 1.100° C, probablemente a causa de la formacién y se-
paracién de silicatos cdlcicos con temperaturas Tammann mds elevadas similares
a la de la aliimina.

(5 figs., 1 tabla, 14 refs) E. P. B.

Reactividad de la cal y oxidos afines. XVII. Sulfatado de cal con sul-
fatos de magnesio y de aluminio.

D. R. CrassoN y P. O'NEILL, J. Appl. Chem., 17 (4), 96-101 (i) (1967).

Una suspensién de cal en agua y cal hidratada sélida se ha sulfatado con so-
luciones de sulfato de magnesio y aluminio. Los cambios en la composiciéon de
fase y velocidades de sulfatado se siguieron por medidas de pH (electrodo de vi-
drio) y de conductividad. Las cristalinidades de los productos se compararon con
sulfato cdlcico dihidrato precipitado directamente de solucién por doble descom-
posicién y subsiguientemente envejecido.

Las reacciones con la cal hidratada sélida no se impiden apreciablemente por
productos insolubles, hidréxidos de magnesio y aluminio, que estdin muy finamen-
te divididos. Estos compuestos proveen superficie adicional sobre la cual la ma-
yor parte del yeso puede formar un gel cuando las relaciones de saturacién de la
solucién de yeso han llegado a ser suficientemente elevadas.

Las pequefias cantidades de yeso que se separan ultimamente de la cal en
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agua, tiencn cristalinidad inferior a las grandes cantidades formadas a partir de la
cal hidratada sdlida. Ambas son todavia inferiores al yeso de la cal sulfatada
dcida, y son mds comparables con yesos precipitdos de nitrato cdlcico en medios
dcidos conteniendo concentraciones (~ 0,1 <¢) de albimina, o de cloruro cdlcico
en medio neutro. La precipitaciéon lenta de ycso de cloruro cdlcico con dcido sul-
firico (como en la produccién de “Pear] hardening”) da un grado de cristalini-
dad mds consistente.

(4 figs., 14 refs) E. P. B.

Efecto de la temperatura de calcinacién sobre las propiedades de é6xidos
de magnesio para uso en cementos de oxicloruro magnésico.

F. C. HARPER, J. Appl. Chem., 17 (1), 5-10 (i) (1967).

Se hace una comparacién de las propiedades de 6xidos magnésicos preparados
a partir de carbonatos magnésicos bdsicos y de magnesitas indias y griegas. La
densidad aumentaba al elevarse la temperatura de coccién y la reactividad dis-
minufa. Se muestra el efecto de esto sobre las propiedades de los cementos de
oxicloruro.

El indice de yodo se muestra que es un buen indice de reactividad y superficie
especifica (permeabilidad al aire) para indicar ta cantidad de cloruro magnésico ne-
cesario para hacer una mezcla trabajada con el éxido.

(5 figs., 4 tablas, 16 refs) E. P. B.

ABRASIVOS

Aplicabilidad de la alimina sinterizada, como material resistente al
desgaste y al calor.

W. DawiHL y E. KLINGER, Stalil und Eisen, 87 (5), 273-280 (a) (1967).

En este trabajo se describen las propiedades fundamentales de cuerpos sinte-
rizados a base de alimina con adiciones de silicatos o espinela magnesiana, el
desgaste de tales cuerpos al emparejar con otros materiales y bajo diferentes in-
fluencias externas, y la pérdida de peso y dafiado a la estructura al actuar 4cidos.
Se mencionan las caracteristicas de piezas sinterizadas, a base de altimina, para
emplear en la construccién de mdquinas y aparatos.

(11 figs., 6 tablas, 30 refs.) E. P. B.

ANALISIS Y ENSAYOS

Contribucion a la determinaciéon de pequefios contenidos en boro en
magnesitas.

H. DusRr, Radex-Rundschau (6), 363-367 (a) (1966).

Se dan los contenidos en boro naturales de diferentes tipos de magnesias que
han sido determinados separadamente por los Laboratorios del Instituto de In-
vestigacion, de la Industria Refractaria, en Bonn; por la Qesterreich Amerik. Mag-
nesit AG, de Radenthein y por otro laboratorio extranjero. Ademds, se describen
los métodos espectroquimicos aplicados por los dos primeros laboratorios.

(2 tablas, 4 refs.) E. P. B.
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El empleo del método de impulsos ultrasénicos en el estudio no destruc-
tivo de aisladores de alta tension.

C. STUBER, Ber. Dtsch. Ker. Ges., 44 (1), 20-22 (a) (1967).

El método de impulsos ultrasénicos por eco ha sido perfeccionado para el exa-
men de aisladores de alta tensién, constituyendo una técnica no destructiva com-
plementaria de las que se vienen empleando. Los defectos internos del material,
que no son visibles exteriormente, pueden asi{ ponerse de manifiesto en el trans-
curso de la fabricacién de los aisladores, evitindose el montaje de piezas defec-
tuosas que podrian perturbar las lineas de alta tensién y las de traccién de los
ferrocarriles.

(5 figs., 1 tabla)) J.Ma E.N.

Resistencia de placas ceramicas prefensadas biaxialmente después de
un calentamiento no uniforme.

A. P. Raju, PETER KURTZ, JR. v W. J. KNaPP, Amer. Ceram. Soc. Bull., 45 (11),
1028-1031 (i) (1966).

Se estudia el pretensado biaxial como un modo de reducir o prevenir el de-
terioto de cuerpos cerdmicos sometidos a tensién térmica. La extensién del de-
terioro estructural producido después del tensionado térmico, se evalia determi-
nando la disminucién de la resistencia a la flexién de la placa cerdmica. La resis-
tencia residual a la flexién de las placas térmicamente tensionadas aumenta lineal-
mente con el incremento de los niveles de precompresidén, hasta que se alcanza
un nivel de pretensado igual a la resistencia a la flexién del material virgen.

P. D. B.

Expansion por la humedad en estructuras ceramicas.
I. L. FREEMAN v R. G. SMITH, Trans. Brit. Ceram. Soc., 66 (1), 13-35 (i) (1967).

Se describe la expansiéon a la humedad de cuerpos cerdmicos preparados con
diez materias primas t{picamente britdnicas; cada composicién fue cocida a cua-
tro temperaturas diferentes. La expansién, producida en el primer dia después de
la coccién, es grande y no encierra relacién con la expansiéon producida poste-
riormente. El intervalo de expansién es progresivo v perfectamente calculable des-
pués del primer dia. La humedad acumulada en la atmdsfera tiene un efecto sig-
nificativo en el grado de expansién. Se deduce un indice de expansién por la hu-
medad y se utiliza para comparar la expansién de los diez materiales. Las con-
diciones de expansién natural pueden ser reproducidas por un tratamiento al vapor
a presién atmosférica. Un tratamiento previo a base de vapor, a baja o alta pre-
sién, reduce marcadamente la expansién natural ulterior.

(18 figs., 3 tablas, 11 refs.) L. O. G.

La resistencia a los choques térmicos y mecanicos de las cerimicas.
R. W. DavipGe y F. J. P. CLARKE, Bull. Soc. Fr. Céram. (72), 61-71 (f) (1966).

La dureza se define como la resistencia a los choques mecdnicos o térmicos v
es funcién de una serie de pardmetros tales como la resistencia a la ruptura, el
trabajo de ruptura y la energia eldstica parcial. Una gran atencién ha merecido
siempre la resistencia de los materiales, pero s6lo muy recientemente se ha sefia-
lado la importancia del trabajo de ruptura. Se describen medidas del trabajo de
ruptura y se discuten los factores de los cuales dependen.

(7 figs., 3 tablas, 24 refs.) S. A, P.
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Dispositivo de madida de la dilataciéon por encima de 2.000° C.
G. ProvosT, Bull. Soc. Fr. Céram. (73), 39-41 (f) (1966).

Dentro del marco de un estudio concerniente a los materiales refractarios uti-
lizados en los generadores MHD, se hua puesto a punto un cierto mimero de dis-
positivos de ensayo que permiten sobrepasar los 2.000° C.

La dilatacién térmica es una caracteristica importante y en el presente trabajo
se describe un dispositivo para poderla medir por encima de los 2.000° C. El apa-
rato consta principalmente de un horno de resistencia de grafito y de un sistema
de medida diferencial. Igualmente se describen las dificultades encontradas en su
construccién y las soluciones aportadas. Por ultimo se dan varios ejemplos de
curvas realizadas con este dispositivo y se comentan las mismas.

(4 figs.) S. A. P

QUIMICA Y FISICA

Una nueva sintesis de aluminosilicatos y materiales similares.

J. D. CroFTs ¥ W. W. MARSHALL, Trans. Brit. Ceram. Soc., 66 (3), 121-126 (i)
(1967).

Aluminosilicatos de toda una scrie de composicién pueden prepararse por in-
yeccién de una solucién etérea de Cl,Al y Cl1,Si en una solucién caliente de amo-
nfaco. El precipitado no cristalino que se forma puede cristalizarse por calenta-
miento desde 800° a 1.200° C. El método probablemente produce mezclas a escala
molecular y puede aplicarse a estudios precisos de fases en sistemas de o6xidos
cuando los componentes forman compuestos facilmente hidrolizables; p. ej., Si, Al,
Ti, Sn, Sb, Fe, Cr, etc.

(1 fig., 1 tabla, 11 refs.) L. O.G.

Sinterizaciéon por presién del CINa y ofros materiales idnicos.

A. A. AMMAR vy D. W. BUDWORTH, Trans. Brit. Ceram. Soc., 66 (3), 93-105 (i)
(1967).

Se expone un estudio del comportamiento al prensado a temperatura ambiente,
del CINa en polvo como una funcién de la presién y tamafio de particulas; al
mismo tiempo se describe un estudio realizado a elevadas temperaturas en fun-
cién de la presi6n, tamafio de particulas, temperatura y densidad del producto en
crudo. Algunas observaciones sobre el FLi, F,Ca y MgO son igualmente aportadas.
Se sugiere que los resultados pueden ser todos explicados en témminos del flujo
pldstico como la mejor contribucién a la densificacién. Los procesos de prensado
en frio y de prensado en caliente, son en esencia similares,

(6 figs., 2 tablas, 12 refs.) L. O. G.

Caracteristicas de la sinterizacion y propiedades del PuS y del PuP.
O. L. KRUGER y J. B. MOSER, Jour. Amer. Ceram. Soc., 49 (12), 661-667 (i) (1966).

Los compuestos de PuS y PuP se prepararon por homogeneizacién a alta
temperatura de los productos de la reaccién de los gases SH, o PH, con hidruro de
plutonio parcialmente descompuesto. Los estudios de la sinterizacién de pastillas
calcinadas en vacio y en atmdsfera de argén mostraron que estos materiales se
pueden sinterizar hasta densidades ligeramente superiores al 90 % del valor teé-
rico. El proceso de la sinterizacién parece ser complejo debido a los cambios de
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mecanismo a medida que se aumenta la temperatura. Los datos de pérdida de peso
indican que el PuP tiene una presién de vapor efectiva mds alta que el PuS, pero
bajo condiciones de radiacién de fuel (1 atm. de presién de gas inerte) el PuP
tiene una velocidad de vaporizacién mucho mds baja. Los estudios de la micro-
estructura y la constancia del espaciado demuestran que el PuP y el PuS pueden
existir como compuestos subestequiométricos. Se dan datos de las diversas me-
didas efectuadas.

(10 figs., 4 tablas, 19 refs.) J.E. M.

Sinterizacién de éxido de ytrio.

LE Roy R. FurLONG y Louis P. DOMINGUES, 4dmer. Ceram. Soc. Bull., 45 (12).
1051-1054 (i) (1966).

Compactos de 6xido de ytrio de densidad aparente superior al 97 % de la teé-
rica son obtenidos por sinterizacién a una temperatura relativamente baja
(1.600° C) y tiempo de calcinaciéon muy corto (1 hora). Se encontré que la distri-
bucién del tamafio de particulas y del tamafio de poros de los compactos en verde,
afectan fuertemente la sinterabilidad del éxido de ytrio. Se estudia también la va-
riacién de las propiedades del polvo obtenido por la descomposicién de seis sales
de ytrio.

(4 figs., 3 tablas. 9 refs.) P. D. B.

Alteraciones quimicas y estructurales del $-Fe.0, y su efecto sobre las
propiedades magnéticas.

RoBerT F. CONLEY, Jour. Amer. Ceram. Soc., 50 (3), 124-128 (i) (1967).

El defecto de estructura del §-Fe,O, fue aumentado epitaxialmente con
Al,Si,0,(OH), ultrafino activado. Se obtuvieron con este método tamafivs de par-
ticulas mds uniformes y estructuras ma&s consistentes que con el proceso de auto-
nucleacién. Los pardmetros de precipitacién influyen el bajo cardcter ferromag-
nético. Las propiedades magnéticas y el orden cristalino se pueden provocar me-
diante un nuevo proceso de conversién térmica usando un hidrocarburo alifdtico
de alto punto de ebullicién. El proceso induce la formacién de un éxido de hierro
mds complejo. Se estima que la estructura es de un orden mds elevado que la del
8-Fe,0,, pero mds baja que la del Fe,0,. Se relacionan los anidlisis (C, H, CO,
y H,0) con las propiedades magnéticas. Las muestras, con tamafio medio de par-
ticulas de 20 my, se produjeron con campos coercitivos de hasta 290,01 e induc-
ciones remanentes de hasta 1.800 gauss/cm’. Los ensayos de estabilidad durante
cinco afios no mostraron degradacién.

(9 figs., 3 tablas, 8 refs) J. E. M.

Cristaloguimica de los é6xidos de tierras raras.

F. QUEYROUX, A. HARARI, R. COLLONGUES, Bull. Soc. Frang. Céram., 72 (3). 37-55
(f) (1966).

Se estudian las diferentes estructuras (hexagonal, monoclinica, ciibica) que pre-
sentan las variedades alotrépicas de los éxidos de tierras raras, sus transformacio-
nes v la influencia de otros éxidos sobre su estabilidad. Esta influencia varfa segiin
la variedad alotrépica considerada y la valencia de los 6éxidos extrafios. Se han
preparado soluciones sélidas entre los o6xidos de tierras raras de estructuras dife-
rentes. Se ha puesto de manifiesto una serie de nuevas fases y compuestos y se
han estudiado sus condiciones de formacién, sus estructuras cristalinas y la ex-
tensién de su drea de homogeneidad.

(19 figs., 5 tablas, 32 refs.) S. A P.
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Contribuciéon al estudio de la cristalogénesis v propiedades fisicas de las
trichitas. Preparacion de trichitas de corindon.

J. ScaMmITT, Bull. Soc. Frang. Céram., 73 (4), 3-12 (f) (1966).

Se describe la historia de los descubrimientos de las trichitas y el método par-
ticular de su crecimiento cristalino. Si bien las fibras cerdmicas se conocen desde
hace tiempo, éstas difieren de las trichitas por su manera de crecer, por su estado
cristalino y sobre todo por sus propiedades mecdnicas. Se han obtenido trichitas
de éxido de aluminio por reaccién en fase gaseosa a alta temperatura. En funcién
del grado de sobresaturacién del ambiente cristalogénico se observan diferentes
tipos de trichitas que se diferencian por su eje de crecimiento y su resistencia me-
cdnica. Por otra parte, la resistencia a la traccién varia inversamente a la seccién
de la trichita. Esta evolucién de las propiedades mecdnicas depende, segtin los
casos, de la concentracién de defectos en la superficie o volumen del cristal con-
siderado.

(13 figs., 18 refs.) S. A P.

Relacion entre el parametro critalino y las distancias anién-cation en
los compuestos con estructura tipo perowskita y aplicaciones de la
relaciéon propuesta.

P. Poix, Bull. Soc. Frang. Céram., 72 (3), 3-12 (f) (1966).

Los compuestos con estructura tipo perowskita han sido objeto, recientemente.
de un gran nidmero de estudios cristalogrificos. Con el propdsito de realizar una
sintesis general de los resultados paramétricos encontrados en la bibliografia, se
ha confeccionado con ellos una tabla general donde se dan los valores caracte-
risticos de los diferentes cationes habitualmente encontrados en los compuestos con
una estructura tipo perowskita. Por medio de los valores propuestos se ha estable-
cido una relacién simple que permite calcular los pardmetros equivalentes de la
malla conteniendo una combinacién cualquiera de cationes. La relacién propuesta
permite definir un método preciso para calcular el factor de tolerancia “t” de
Goldschmidt. A partir de los valores de “t” asi determinados es posible prever el
dominio de existencia de los diferentes tipos de deformaciones observadas. Se dan
algunos ejemplos de la informacién que puede obtenerse a partir del método de
calculo y se indican sus posibilidades y limitaciones.

(8 figs., 8 tablas, 6 refs.) S. A. P.

Estructura del La.TiQ,.
M. GuiLLeN, E. F. BErRTANT, Bull. Soc. Frang. Céram. (3), 57-60 () (1966).

Los resultados de las investigaciones llevadas a cabo sobre monocristales apro-
ximadamente cilindricos, ponen de manifiesto que el La,TiO, es ortorrémbico. La
estructura estd caracterizada por la coordinacién 5 del titanio y la 7 del lantano.
Se dan, igualmente, las distancias reticulares.

(3 figs., 2 tablas, 6 refs.) S. A. P.

La vaporizacion bajo vacio de o6xidos ceramicos a altas temperaturas.
C. B. Avrcock, Bull. Soc. Fr. Céram. (72), 25-36 (f) (1966).

Se han efectuado experiencias con respecto a la vaporizacién bajo vacio de
varios 6xidos, por medio de tres métodos:

a) Medidas de pérdida de peso en condiciones de vaporizacién libre.

b) Medidas de la presién total en las mismas condiciones, pero empleando
un método de torsion.
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¢) Comparacién directa por el método de Wessel de la tensién de vapor en
vaporizacién libre y en estado de equilibrio.

Los resultados de estas experiencias, en el dominio de los 2.000°C, indican
que los coeficientes de vaporizacién de los 6xidos es casi siempre igual a la unidad,
al igual sucede cuando la reaccién es complicada.

(8 figs., 10 refs.) S. A. P.

Caolinita-metacaolinita como caso tipico de sélido con un enorme ni-
mero de defectos reticulares.

F. FReUND, Ber. Disch. Keram. Ges., 44 (1), 5-13 (a) (1967).

Apartdndose de la hipdtesis estructural propuesta por G. W. Brindley y M. Na-
kahira para la metacaolinita, el pardmetro c¢ resulta, segln las nuevas medidas,
unos 7 A en vez de 6,3 A. Cerca del 20 % de la metacaolinita estd constituida por
huecos reticulares que subsisten después de la desaparicién del agua de la red. La
estructura de la caolinita estabilizada por la red bidimensional de tetraedros SiO,
puede soportar en gran parte tales huecos reticulares sin experimentar una reor-
ganizaciéon fundamental del resto de la red. El efecto exotérmico a 970° puede in-
terpretarse como un proceso de recuperacién en el que se regeneran las cavidades
reticulares anteriormente producidas. La llamada espinela de Al-Si se trata quizd
de una modificacién metastable de alta temperatura, como la que aparece, segulin
W. Buckel y W. Gey, en la transformacién del galio amorfo.

(13 figs., 4 tablas, 50 refs.) J. M2 F. N.

La influencia del CaCO, en el proceso de sinterizacion y en algunas pro-
piedades del MgO-TiO,.

R. Stwowa y J. DIMITROFF, Silikattechn., 18 (2), 52-54 (a) (1967).

Se estudia la influencia que ejercen las adiciones entre un 0,5 y un 10 % de
CaCO, a las pastas de MgO-TiO, sobre su capacidad de absorcién de agua, con-
traccién por coccidén, densidad en crudo, constante dieléctrica, dngulo de pérdidas,
resistencia especifica y coeficiente de temperatura de la capacidad en funcién
de la temperatura de coccién. A partir de las experiencias realizadas se deduce que
el coeficiente de temperatura de la capacidad puede variar, como consecuencia
de las adiciones de CaCO,, entre —16+107°y —330- 107" grd™' para temperaturas
de coccidén entre 1.320 y 1.380° C.

(2 figs., 2 tablas, 7 refs.) J.M* F. N.

Equilibrios de fase en el sistema MnO-Mn,0,-SiO..
A. E. Morris y A. MuaN, J. Metals, 8 (8), 957-960 (i) (1966).

El papel del manganeso en sistemas de 6xidos y de silicatos no se ha com-
prendido bien, en parte por la falta de datos experimentales sobre algunos de los
sistemas fundamentales en los cuales el manganeso es uno de los componentes.
La presente investigaciéon trata de las relaciones de fase en un tal sistema
MnO-Mn,Q,-SiO..

Los presentes estudios se limitaron a temperaturas entre 1.200 y 1.750°C, y a
presiones de oxigeno entre aproximadamente 107! y 15 atm., pensando en las si-
guientes consideraciones: Primero, materiales de crisoles que pudieran ser ade-
cuados para contener las fusiones por encima de 1.750° C y ademds fuera dificil
de encontrar el rango de presién de oxigeno especificada. Segundo, la aproxima-
cién al equilibrio a temperaturas por debajo de las temperaturas minimas de
liguidus para el sistema, es tan lenta, que para el niimero de muestras en cuestién,
no pueden definirse adecuadamente relaciones en un espacio razonable de tiempo.

(4 figs., 2 tablas, 13 refs.) E P. B.
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El efecto de las presiones elevadas sobre el B,0,: cristalizacion, densi-
ficacion y anomalia de cristalizacion.

D. R. UHLMANN, J. F. Havs y D. TurnBuLL, Phys. Chem. Glass., 8 (1), 1-10 (i)
(1967).

Se ha estudiado la cristalizacién y la densificacion del B,O, a elevada presién
empleando un dispositivo de prensado Bridgman. A presiones inferiores a 4 kb.
y a temperaturas menores de 210°C ya se observd cristalizacién, demostrdndose
que el contenido de agua ejerce una acusada influencia sobre la velocidad total
de cristalizacién y que la velocidad aumenta también al elevar la temperatura.
Asimismo se observé un aumento del 17 % en la densidad y un efecto apreciable
de la temperatura sobre la densificacién. Estas observaciones son cualitativamente
similares a las que se obtuvieron anteriormente en el caso del SiO, y ponen de
manifiesto que tiene lugar una cristalizacién a temperaturas inferiores a la de
transicién del vidrio y a velocidades superiores en varios 6rdenes de magnitud
a las que cabria esperar de acuerdo con la teorfa cinética. Por dltimo, se recogen
las observaciones anteriores sobre densificacién, cristalizacién y estructura y se
comparan con los resultados presentes tratando de explicar la cristalizacién and-
mala que presenté el B,0, a elevadas y a bajas presiones.

(7 figs., 1 tabla, 44 refs.) J. M& F. N.

Crecimiento hidrotermal de cristales de cuarzo. Parte I. Métodos ex-
perimentales.

T. BANDYOPADHIIAY y P. SaHA, Cent. Glass. Ceram. Res. lnst. Bull., 13 (1), 8-20
@) (1966).

Tras una breve revision de los trabajos sobre el crecimiento hidrotermal de
monocristales de cuarzo, se describe la técnica del gradiente térmico, de Spezia,
que es la base de todos los métodos modernos y la adoptada en el presente tra.
bajo. Los autores hacen una detallada descripcion del dispositivo experimental
utilizado. Se estudian algunos factores que determinan el crecimiento de los
monocristales de cuarzo. Bajo condiciones Sptimas, las velocidades de crecimiento
que se determinaron fueron de 46 a 63 millas por dia en la direccién basal y de
50 y 38 millas, en las direcciones perpendiculares a las caras romboédricas menor
y mayor respectivamente.

(4 figs., 1 tabla, 29 refs.) J. M* F. N.

El efecto del espesor sobre el factor de potencia de la mica.

S. S. ManpAL y S. B. Roy, Cent. Glass. Ceram. Res, Inst. Bull., 13 (2). 46-48 (i)
(1966).

Este trabajo estudia la posibilidad de fabricacion de condensadores de baja
tensién y de pequefias pérdidas con mica de baja calidad. En bloques de mica de
espesor decreciente se midi6 el factor de potencia a la temperatura ambiente y
bajo una frecuencia de 1 mc/s empleando un Q-metro de Boonton. Se encontré
que el factor de potencia de todas las muestras ensayadas disminuia gradual-
mente con su espesor hasta un cierto limite, a partir del oual vuelve a crecer al
seguir disminuyendo el espesor. El empleo de ldminas delgadas de mica no resulta
aconsejable para la fabricacién de condensadores de baja tensién.

(1 fig., 1 tabla, 4 refs.) J. M* F. N.

Propiedades del monofosfuro de uranio.
Y. BASKIN, Jour. Amer. Ceram. Soc., 49 (10), 541-546 (i) (1966).
Las propiedades del monofosfuro de uranio se determinaron a temperatura

ambiente y a altas temperaturas. El calentamiento del PU por encima de 1.400°C
en vacio produjo preferentemente una pérdida de fésforo, al mismo tiempo que
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una contraccién de la red cibica. Se discute el efecto de la temperatura y del
tiempo sobre la densificacién, estructura cristalina y estequiometria del PU. Las
propiedades determinadas incluven dureza, temperatura de fusién, resistividad
eléctrica, comportamiento a la vaporizacién, comportamiento a la irradiacién,
expansiéon térmica, compatibilidad a alta temperatura y algunas propiedades
quimicas, .

(7 figs., 4 tablas, 18 refs) J. E. M)

Efecto del vapor de agua sobre la sinterizacion inicial de la magnesia.

PauL F. EASTMAN e IvaN V. CUTLER, Jour. Amer. Ceram. Soc., 49 (10), 526-530 (i)
(1966).

Se estudian los efectos del vapor de agua sobre la sinterizacién inicial He
compactos de polvo de magnesia entre 800° y 1.107°C. La magnesia se obtuvo
mediante descomposicién térmica del oxalato de magnesio. Se usaron presiones
parciales de vapor de agua entre 8 X 107* y 658 mm. La sinterizacién inicial
ocurrié por un ‘mecanismo de difusién de vacantes entre granos, siendo el mag-
nesio la especie mds lenta. Un aumento de la presién parcial de vapor de agua
incrementa las velocidades de sinterizacién. Un modelo basado en la solubilidad
del i6n hidréxido en el MgO relaciona este incremento con el aumento de la
concentraciéon de vacantes catidnicas. El coeficiente de difusién entre granos, DG

varia con P n. Para presiones parciales hasta aproximadamente 5 mm., n era
H,0

del orden de 1/3 y para presiones parciales superiores a 5 mm., le correspondian

valores entre 1,0 y 1,5. La energia de activacién para la densificacién fue de

80 kcal/mol para presiones parciales de hasta 5 mm. y de 48 kcal/mol para

presiones superiores.

(8 figs., 24 refs.) J. E. M.
Un procedimiento para producir silicatos metilicos finamente di-
vididos.
J. M. Huber Corporation, Estados Unidos. Pat. Esp. 325.237, 13 octubre 1966.

PATENTES

Granates conteniendo vanadio.

Western. Electric Company Incorporated, Pat. Franc., 1.397.829, 5 junio 1964.
La composicién del material esti representada por:

(M, _.x Cay) (Fe.) (Fex; z Vx) Oy,
donde M representa un elemento de las tierras raras, itrio o bismuto, y x estd

comprendida entre 1,01 y 1,5 cuando M es el itrio o uno de los elementos de las
tierras raras, o entre 0,8 y 1,5 cuando M es el bismuto.

Catalisis por proyeceion con arco de plasma.
M. M. Jhonson (Phillips Petroleum Co.). Pat. U. S. 3.264.226, 2 agosto 1966.

GENERAL

Microscopia de los silicatos.

R. BARTA ¥ A. GRENAR, Rey. Jeng (4), 252-262 (a) (1965).
Este trabajo trata sobre las generalidades de la microscopia de silicatos, de-

tallando sobre la preparacion de las muestras, andlisis cuantitativos mineraldgi-
cos, microquimica y corrosién, porosidad de los materiales. Se exponen algunas
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consideraciones sobre la microscopia de productos refractarios, cerdmica técnica.
vidrios, escorias, cementos y hormigén.
(20 figs., 59 refs.) E. P. B.

Estado de desarrollo de la produccién ceramica y de vidrio en Checos-
lovaquia durante 1965.

H. RyMmarcewicz, Silikattechn., 18 (2), 61 (a) (1967).

El desarrollo de la fabricacion de ladrillos en Europa Occidental.

H. RyMarcewicz, Silikattechn., 18 (2), 61-62 (a) (1967).

Los paises socialistas promotores del crecimiento de la produccién mun-
dial de cemento en 1965.

H. RYMARCEWICZ, Silikattechn., 18 (3), 96-97 (a) (1967).
PATENTES

Sistema de formacion de cielos rasos ceramicos continuos.

Luis PraTs CAsTAN, Espafia. Pat. esp. 330.330.

HORNOS INDUSTRIALES PARA CERAMICA
Y LADRILLOS

SECADEROS

sy INSTALACIONES

PARA
AZULEJOS.

(1Y

Hornos tunel de llama libre

Hornos tunel semi-muflados

Hornos tunel muflados

Hornos de pasajes

Hornos de camaras

Hornos de “bacino” para fundir esmaltes
Secaderos continuos de canales
Secaderos estaticos.

L

Construccion de hornos y secaderos.

Estudios y proyectos de instalacio

completas para cerdmica, Transforrnaoon ”HH””“”H||”H””H”””””””””””“”””HHHI“'|
vy mejora de las instalaciones existentes.

Asesoramiento.

BRI

Estudio Técnico Dr. Ing. Leone Padoa. Viale L. Muratori 225. MODENA (Italia) Tel. 26.132.
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MONOCRISTALES DE OXIDO
DE MAGNESIO

En los laboratorios de Oak Ridge
de Tennessee, USA, se han obtenido
probablemente por vez primera en es-
cala comercial, monocristales de MgO
con un 99,99 % de pureza.

Este hecho representa la culmina-
cion de varios afios de investigaciéon
en colaboracién con la Universidad
de Bristol y bajo contrato de The
United Kingdom Atomic Energy Au-
thority.

REFRACTARIOS ALTOS EN
MAGNESIA

La firma Harbison-Walker Refrac-
tories Company, presenta un nuevo
ladrillo refractario de alto contenido
en magnesia, protegido por la paten-
te U. S. 3.275.461, el cual marca un
avance fundamental en la aplicacion
de los refractarios basicos a los hor-
nos béasicos de fabricacion de acero
con oxigeno soplado (BOF). Esta es la
patente numero treinta y dos que
desde el afio 1962 obtiene la compa-
fiia sobre el desarrollo y manufactu-
ra de refractarios para BOF.

Este nuevo ladrillo presenta una
resistencia tranversal a 2.600°F ex-

tremadamente alta, superior en va-
rios cientos de grados a los mejores
refractarios de magnesia cocidos.

El éxito del desarrollo esta en el
control de trazas de boro. La presen-
cia de este elemento en pequeiias
cantidades es deseable y algunos fa-
bricantes lo afiaden a los refracta-
rios de magnesia pues parece ser que
disminuye la tendencia a la hidrata-
cién. Sin embargo, el boro, expresado
generalmente como B,0, se ha encon-
trado que reduce la resistencia en ca-
liente de los refractarios de magnesia
cocidos.

En la presente invencion, las altas
resistencias en caliente se obtienen re-
duciendo el contenido de boro a nive-
les extremadamente bajos. Cuando no
se puede reducir su contenido a niveles
tan bajos, entonces tiene que ajustar-
se la relacién de cal a silice. Bajo es-
tas condiciones se pueden tolerar mas
altos contenidos en B,O, sin reduccion
de su resistencia, pero el contenido de
6xido de boro no tiene que exceder del
valor expresado por la féormula:

(C+8)* por ciento

100

donde C es el porcentaje de calcio y
S es el porcentaje de silicio, expresa-
dos cada uno como 6xidos basicos.
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freal

el mayor proveedor de silicatos de Zirconio
de todos tipos en toda Europa Occidental.

[ASSOCIATED LEAD

ASSOCATED LEAD MANUFACTURERS LIMITED < ZRCON DMSION « CRESCENT HOUSE « NEWCASTLEON-TYNE 1

Agentes en £spa;?a; GUZMAN, S.A. AVENIDA DEL OESTE, 48 -VALENCIA
PELAYO, 42 —BARCELONA
EDIFICIO ESPARNA —MADRID
GREGORIO BALP ARDA, 48— BILBAO



¢Como puede Vd.
reducir sus
péerdidas?

. .empezando con el primer elemento.

Esencial para el éxito de su produccion-consistencia de las materias primas.
Este es el motivo por el que los principales fabricantes de cerdmica del mundo
especifican caolines y arcillas plasticas inglesas, asi como Piedra de Cornualles

(pegmatita) desfluorinada.

English China Clays Sales Co. Ltd.

/\ Jonh Keay House, St. Austell, Cornwall, Inglaterra
P LUIS DE BALLESTER JOSE MONTELAY
Avenida Republico Argentina, 189 Montelay e Yrastorza - Apartado 10

BARCELONA-6 Avenida Generalisimo, 1-TOLOSA



Tratandose de hélices de extrusibumm,
la mejor disefiada puede resultar

la menos adecuada a SU CASO

y esto sblo se puede saber

probando unas y otras.

¢ Tiene usted varios tipos a
su disposicion para poder
probar y adoptar la que
mejor resulta en

SU CASO?

ORTIZ CAMPOS, 2-4

MAQUICERAM, S. A. & B b

PROYECTOS, INSTALACIONES Y CONSTRUCCIONES METALICAS PARA LA INDUSTRIA CERAMICA



