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Una instalacion moderna de tratamiento de caolin

VENOT - PIC IBERICA

A continuacion se indican las principales caracteris-
ticas de un yacimiento francés de caolin, el cual ocupa
una superficie de 40 Ha y un espesor de 25 a 40 metros.

GENERALIDADES

El mineral es un granito descompuesto que contiene
caolin, cuarzo, mica y un 12 9, de agua, tanto en ve-
rano como en invierno. Este mineral se extraia de la
cantera mediante palas, y era tratado en una antigua
instalacién que producia 130 toneladas diarias de cao-
lin. Sin embargo, el nimero de empleados era muy
grande y, por otra parte, el caolin producido tenfa mu-
chas impurezas.

Desde hacia mucho tiempo, la sociedad propietaria
habia proyectado modernizar esta instalacién con el
fin de obtener un caolin de mds pureza, reducir las
pérdidas durante el proceso de tratamiento y aumentar
su produccion diaria, lo cual se ha llevado a cabo y se
han conseguido cubrir los objetivos propuestos.

EXTRACCION

La cantera se explota a cielo abierto mediante palas
cargadoras tipo Ruston, y Bondy, con la caracteristica
comun de unos 500 litros de capacidad y motor diesel
de unos 55 HP. Estas palas cargan el mineral en ca-
miones dumpers, que lo transportan a la instalacion
de tratamiento situada a 1.000 metros. Estos vehicu-
los pueden realizarse un trabajo mas flexible que las
antiguas vagonetas.

La produccién de la cantera es de 1.500 T/dia, de
ocho horas de trabajo, pero tinicamente la mitad de esta
produccién es aprovechable para su posterior trata-
miento en la instalacion.

SEPARACION DEL CAOLIN

La instalacion de tratamiento comprende una tolva
en hormigén, en la cual los dumpers vuelcan su conte-
nido. Se forma asi un stock que permite a la fdbrica
trabajar de las 13 h. a las 5 h. de la madrugada, en
tanto que la cantera trabaja de 8 h. a 18 h.

Vista de los decantadores de 21 m. de diametro
de mando central.

El mineral se recoge con un cargador Lemercier de
700 litros con una velocidad de 47 T/hora. El mineral
cae sobre una criba de agujeros cuadrados de 200 mm.
de lado. Los tamanos superiores a 200 mm. se separan
y se llevan fuera de la instalacidn, mientras que la par-
te 0-200 pasa a través de una anchura util de 500 mm.,
y una longitud de 600 mm., que estd constituido de
fuertes telas soldadas y unidas por 2 fuertes cadenas
de rodillos. Es accionado por un motor de 3,5 HP, y
funciona a la velocidad media de 0,03-0,15 m/seg. Un
variador de velocidad permite reglar su caudal segin
el contenido del mineral bruto tratado, que oscila en-
tre 20-40 9.

La parte 0-200 que proviene del alimentador es re-
cogido por un transportador de correa de 800 mm., de
ancho y de 13 metros de longitud, en cuyo intermedio
se encuentra una bascula integral e instantinea Phi-
lips. Se llega entonces a un diluidor de 2 m. de dia-
metro y de 10 m. de largo: este aparato es andlogo a
un molino de bolas de 3 compartimentos, en el cual
se muelen los terrones contenidos en las tierras bru-
tas. Hay un abundante riego de agua con el fin de di-
luir enteramente las tierras brutas.

Este aparato gira sobre 12 ruedas de neumaiticos, de
las cuales 8 son motrices, accionadas por un motor de
100 HP. Esta equipado también de un variador de ve-
locidad que permite regular la velocidad de paso del
mineral en el diluidor segiin su contenido de caolin.
Termina en un pequeno trommel troncocdnico con
malla de 12 mm.; en donde se separan y se rechazan
los tamafos superiores comprendidos por guijarros que
se evaclian al exterior por un transportador de correa.

La parte comprendida entre 0-12 mm., pasa a tra-
vés del trommel y llega a una criba de masa excén-
trica de 1.500 por 300 mm., con mallas de 3 mm., que
es regada con gran cantidad de agua. Se separa aqui
la parte 3-12 mm., que pasa a una criba de 750 por
2.250 mm., con mallas de 8 mm., y que comprende
piedras y arenas gruesas, constituidas sobre todo de
cuarzo, y que se venden separadamente para construc-
cion, etc...

La parte 0-3 mm., forma una barbotina que contiene
todo el caolin. Por medio de una bomba se eleva esta
pasta a los aparatos de clasificacion constituidos pri-
meramente por un clasificador Duplex de rastrillos, de
1,2 por 6 metros, accionado por un motor de 4 HP.
Este clasificador corta a 0,5 mm., separando las are-
nas finas (constituidas unicamente de cuarzo y mica),
de la barbotina (que contiene todo el caolin). Esta
parte por medio de una bomba se envia a una serie
de hidrociclones, bombas y trommels en acero inoxi-
dable que permite obtener una barbotina que contiene
caolin practicamente puro.

A la salida de esta instalacién de tratamiento, la bar-
botina va a unos espesadores en hormigén de 30 m. de
didmetro, provistos de rodillos que arrastran el cao-
lin hacia la parte central donde cae por la parte infe-
rior. Por el contrario, el agua decantada desborda por
la parte exterior circular situada en toda la circun-
ferencia del aparato.

Todos los aparatos de esta instalacién son manejados
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Noticias

DON VICENTE ALEIXANDRE FERRANDIS,
ACADEMICO DE NUMERO DE LA
REAL ACADEMIA DE FARMACIA

El pasado dia 13 de diciembre de 1973, tomé posesién como
Académico de Nimero de la Real Academia de Farmacia,
el Presidente de Honor de nuestra Sociedad, Excelentisimo
sefior don Vicente Aleixandre Ferrandis. Su discurso de
entrada que versé sobre El vidrio en la tecnologia moderna,
constituyd una brillante y documentada disertacion, a lo largo
de la cual el recipiendario, con sus bien acreditadas dotes de
maestro y con el depurado rigor cientifico, fruto de su amplia
experiencia investigadora en el campo de la cerdmica v del
vidrio, fue exponiendo las espectaculares conquistas logradas
por la ciencia del vidrio en los ultimos afios. Con especial
atencion al doctor Aleixandre se detuvo a considerar los vi-
dros de elevada resistencia mecdnica, los materiales vitroce-
ramicos, los vidrios laser, los vidrios fototrépicos, las fibras
de vidrio Opticas y los vidrios coloreados para recipientes,
cuyo estado actual de conocimientos permite augurar a estos
vidrios especiales un destacado lugar dentro de la tecnolo-
gia de los materiales.

El discurso de contestacién corrié a cargo del Excelentisimo
sefior don Manuel Lora Tamayo, quien, después de glosar
con emotivas palabras las miiltiples facetas que enrigquecen
la personalidad del nuevo Académico, le expresé la bienvenida
en nombre de la Corporacion.

La figura de don Vicente Aleixandre siempre ha estado
estrechamente vinculada por relaciones de gobierno y por la-
zos afectivos a nuestra sociedad, desde el momento de su
fundacién, primero como Secretario de la misma hasta 1964
y después como Presidente efectivo, cargo que desempefié
hasta 1972 en que fue elegido Presidente de Honor perpetuo.

La distincion que supone su reciente nombramiento de
Académico es motivo de profunda satisfaccion para todos
cuantos integran esta Sociedad.

Don Vicente Aleixandre nacié en 1908 en la valenciana lo-
calidad de Alfafar, de la que es hijo predilecto. Se licencié
en Farmacia en la Universidad de Madrid y un afo después,
a los veinte de edad, en Ciencias Quimicas, con premio extra-
ordinario en la Universidad de Valencia. Posteriormente ob-
tuvo ambos grados de doctor en la Universidad de Madrid.

La intensa labor docente que habia de desarrollar se inicié
en 1932 al ganar por oposicién la Cdtedra de Fisica y Quimica
del Instituto Nacional de Alcoy, de donde pasd, tras una
nueva oposicién, tres afos después, al Instituo “Cardenal
Cisneros”, de Madrid. En esta fecha inicia también su activi-
dad investigadora en el Instituto de Fisica y Quimica, que
desde entonces no ha dejado de simultanear con la docencia.
En 1948 fue nombrado Consejero del Consejo Superior de In-
vestigaciones Cientificas y Secretario del Patronato “Alonso
de Herrera” del mismo organismo. Posteriormente fue nom-
brado Vicedirector del Instituto de Edafologia y Fisiologia
Vegetal y se le encomendd la Direccion del Departamento
de Silicatos del Patronato “Juan de la Cierva” que, diez afios
después, en 1964, se transformé en el actual Instituto de Ce-
rdmica y Vidrio del que continua siendo su Director.

Entre 1957 y 1961 fue Consejero del Consejo Nacional de
de Educacién y un afo mds tarde fue nombrado Director
General de Ensefianza Laboral, después, al reestructurarse
el Ministerio de Ensefianza Profesional, y desde enero de
1968 hasta julio del mismo afio, Director General de Ensefan-
za Media y Profesional. Durante el periodo en que desempefid
estos cargos en el Ministerio de Educacién y Ciencia se
aumentaron en ciento cincuenta y cuatro mil los puestos
escolares en los Institutos Laborales y en las Escuelas de
Maestria y se crearon un total de ochenta y nueve centros
nuevos de ambas categorias, aparte de las importantes reno-
vaciones llevadas a cabo en los ya existentes.

De la importante labor investigadora realizada por el doctor
Aleixandre dan fe sus numerosos trabajos cientificos recogidos
en cerca de un centenar de publicaciones y de su reconocido
prestigio profesional, los cargos directivos que ha desempe-

Momento de la toma de posesion como Académico de Nimero de la Real Academia de Farmacia del Excelentisimo sefor
don Vicente Aleixandre Ferrandis, Presidente de Honor de la Sociedad Espaiiola de Ceramica y Vidrio.
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74/2/0004L

Técnicas experimentales en el esmaltado. (Experimental Tech-
niques in Enameling.) FRED BALL. Van Nostrand Reinhold
Company, 450 West 33rd Street. New York, N. Y. 10001,
144 pdgs. + ilust., 1972. Precio: 9,95 §.

“Técnicas experimentales en el esmaltado” no debe ser
considerado como un manual rutinario del esmaltado artis-
tico de metales. Fred Ball, en su libro, da a conocer de una
forma clara y sencilla un elevado nimero de técnicas, en
gran parte originales, con las que se consiguen sorprendentes
efectos en los esmaltes, material que, segin palabras del
autor, presenta una inalterabilidad, profundidad de color y
una complexion de refracciéon de luz no encontrados en nin-
gun otro medio.

El primer capitulo estd dedicado a la descripcién del ma-
terial y procedimientos bdsicos necesarios para la prepara-
cion de los esmaltes. A continuacién se centra en diversas
técnicas en las que se emplea el esmalte en forma de bar-
botina, como la técnica del esgrafiado sobre capa de esmalte
blanco, diversos métodos de proyeccién del esmalte sobre el
metal, etc.

En los capitulos siguientes describe interesantes métodos
para producir efectos tanto de relieve como de color em-
pleando materiales poco normales tales como hilos, mallas y
finas ldminas metdlicas, telas y fibras de vidrio, materiales
vegetales como hojas, etc.,, asi como una versién de la téc-
nica japonesa denominada *“raku” para producir efectos su-
perficiales en cerdmica vidriada aplicada por el autor a los
esmaltes.

El libro tiene una excelente presentacién y ha sido ilus-
trado con dibujos y fotografias en blanco y negro y color.
El volumen se completa con un breve diccionario de térmi-
nos relativos a los esmaltes y con bibliografia.

I. [IMENEZ

74/2/0005L

Hormigones refractarios. Revisién de K. D. NEkrasov. 174
pdginas. Stroyizdat 1974 (Instituto de Investigaciones Cien-
tificas de hormigén y hormigén armado de la URSS). Ori-
ginal ruso.

En el libro se examinan las propiedades fundamentales de
los hormigones celulares, ligeros y densos, obtenidos con di-
versos dridos empleando como aglomerantes cementos port-
land y aluminoso, silicatos, fosfatos y otros. Se exponen los
cambios que tienen lugar durante el secado, primer calenta-
miento y enfriamiento de los hormigones refractarios.

Se dan datos sobre la aplicacién de los hormigones refrac-
tarios en diversas instalaciones térmicas y también algunos
indices técnicos y econdmicos.

El libro estd destinado a los cientificos, a los ingenieros
de las empresas dedicadas a producir hormigén y hormigén
armado, y a las empresas que proyectan, construyen y man-
tienen instalaciones a base de hormigén que puedan estar
sometidas a temperaturas elevadas.

Los diferentes temas tratados en este volumen son los si-
guientes:

Capitulo 1

Propiedades de los hormigones corrientes v refractarios a
base de cemento portland, sometidos a calentamiento.

1. Investigacion de las propiedades fisico-mecdnicas de los
hormigones densos de diferentes composiciones ante ca-
lentamientos breves, prolongados y ciclicos.

2. Propiedades fundamentales del hormigén de cemento
portland de endurecimiento rdpido.

3. Método de andlisis y valoracién de la destruccién del
hormigén (por estallido) por efecto de temperaturas ele-
vadas.

4. Investigacién de las causas de agrietamiento o rotura de
los hormigones refractarios durante su secado, primer
calentamiento y enfriamiento.

5. Estabilidad a los choques térmicos de pisos de hormigén
refractario.

6. Ensayo de hormigones refractarios en un horno solar.

7. Uso secundario de hormigones refractarios.

Capitulo II
Hormigones refractarios a base de silicato.

I. Aglomerante a base de vidrio soluble y silicato mono-
célcico.

2. Lodo de nefelina de la fdbrica de alimina de Achin como
endurecedor de hormigén refractario a base de vidrio
soluble.

3. Hormigén refractario gunitado.

Indices econdmicos de mezclas de hormigones refrac-
tarios.

Capitulo III
Hormigones refractarios a base de fosfato.

1. Propiedades de los hormigones refractarios silico-alumi-
nosos a base de aglomerante fosfitico.

2. Hormigdén superrefractario a base de aglomerante de
fosfato de aluminio y cromo.

3. Hormigén refractario con aglomerante fosfitico y drido
de circon.

4. Hormigdn refractario de Keramzit (drido ligero) con aglo-
merante fosfdtico.

Capitulo IV

Hormigones refractarios ligeros y celulares.

1. Determinacién de las posibilidades de empleo de un sin-
terizado poroso de cenizas, en calidad de 4rido, para
hormigones refractarios ligeros.

2. Caracteristicas de la estructura del hormigdén refractario
con un sinterizado poroso como drido.

3. Modelos matemdticos de las caracteristicas mecdnicas
fundamentales de los hormigones refractarios ligeros por
aireado.

4. Empleo de los hormigones refractarios de Keramzit (drido
ligero) en diferentes instalaciones térmicas.

5. Hormigén refractario alveolar con temperatura de em-
pleo de hasta 1.000° C.

60 tablas, 37 figuras, 65 referencias.
R. MARTINEZ
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