Normas para la presentacion
de originales en el Boletin de la
Sociedad Espanola de Ceramica y Vidrio

Con objeto de unificar la forma de presentacién de
originales, y en evitacién de eventuales retrasos en su
publicacién, se ruega a los autores que se atengan a las
siguientes normas:

1. PRESENTACION

Los originales se enviardn a la Redaccién del Boletin
de la Sociedad Espaiiola de Ceramica y Vidrio, carretera
de Madrid-Valencia, Km. 24,300, Arganda del Rey
(Madrid).

2. TITULO

El titulo debera ser lo mds conciso posible y reflejar
con la mayor precision el contenido del trabajo. En el
caso de que el trabajo hubiera de publicarse en varias
partes, cada una de ellas deberd ir precedida de un sub-
titulo adicional.

3. AUTORES

Debajo del titulo se indicard el nombre y apellidos del
autor o autores y el nombre del Centro donde se haya
realizado el trabajo.

Al pie de la primera péagina deberd indicarse la fecha
de envio del original, el titulo académico de los autores
y el nombre y direccién del Centro donde trabajan en
esa fecha.

4. RESUMEN

El texto deberd ir precedido de un breve resumen, de
una extensién mdxima de 200 palabras, que refleje con
la mayor concisién y claridad el propésito del trabajo,
el método operatorio empleado y los resultados obte-
nidos.

Es deseable que este resumen se acompaiie de su tra-
duccién en inglés, francés y aleman.

5. TEXTO

El texto debera presentarse en espafiol, mecanogra-
fiado a doble espacio por una sola cara, ajustindose en
lo posible al tamario de 21 por 29,7 cm. (UNE-A4), con
un margen lateral izquierdo de 2 a 3 cm.

Se procurard que su extensién total no exceda nor-
malmente de 25 pdginas del formato indicado. En caso
de que excediera de esta extensién, el trabajo deberd
dividirse en dos o mds partes.

Para facilitar su comprensién y ordenar su exposicién,
el texto se dividird en apartados 16gicos con un breve
epigrafe precedido de su niimero de orden en caracteres
arabigos. Dentro de cada apartado se estableceran las

subdivisiones necesarias para una clara sistemética ex-
positiva, como indica el siguiente ejemplo:

1. INTRODUCCION.
2. PARTE EXPERIMENTAL.

2.1. IDENTIFICACION DE LAS MATERIAS
PRIMAS.

2.1.1. Anailisis quimico
2.1.2. Anilisis térmicos, etc.

La redaccién debera ser lo mds concisa posible evi-
tando descripciones innecesarias y detalles experimen-
tales supérfluos. Se evitard asimismo la explicacién de
procedimientos ya descritos en otros trabajos, a los que
el autor deberd limitarse a remitir mediante la corres-
pondiente cita bibliografica.

A fin de dar un caricter objetivo a la exposicién,
el texto deberd redactarse en forma impersonal evitan-
do locuciones en primera persona.

El empleo de simbolos, abreviaturas de magnitudes
fisicas y unidades debera ajustarse a la norma UNE 5002,

6. TABLAS, GRAFICAS Y FOTOGRAFIAS

Las tablas y figuras (gréaficas y fotografias) deberan
ajustarse, en cada caso, a la extensién y a los requeri-
mientos del trabajo, procurando, sin embargo, reducir
su ndmero al minimo indispensable.

Siempre que no redunde en perjuicio de su claridad
se recomienda la yuxtaposicién de curvas que puedan
referirse al mismo sistema de representacion.

Salvo casos excepcionales no deberdn emplearse si-
multdneamente tablas y graficas para representar los
mismos resultados.

Las tablas deberdn numerarse en su cabecera con ca-
racteres romanos € ir provistos de un breve titulo. Se
presentardn en hojas separadas reunidas al final del
texto.

Las figuras (graficas y fotografias) se numerardn
correlativamente de acuerdo con su cita en el texto. Los
pies de todas las figuras deberan ser por si solos sufi-
cientemente aclaratorios de la representacién a que se
refieren. Precedidos de su correspondiente ndmero, se
reunirdn en una hoja aparte que se incluird, junto con
las tablas, al final del texto.

Tanto las tablas como las figuras deberdn citarse ex-
presamente en el texto, no incluyéndose aquéllas a las
que no se hiciere referencia directa.

El autor indicaré en el margen del texto el lugar apro-
ximado en que desee se intercale cada tabla y figura. El
lugar definitivo de su insercién dependerd siempre de
las exigencias de la composicién tipogrifica.

Las graficas y dibujos se presentardn delineados en
tinta china sobre papel vegetal y en hojas independien-
tes. Los graficos correspondientes a las inscripciones de
los aparatos de registro (espectros y otros tipos de dia-
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gramas) sélo deberdn presentarse asimismo calcados en
tinta china sobre papel vegetal.

La anchura de las figuras en la publicacién sera la
correspondiente a una columna (7 c¢cm.) y, en casos
excepcionales, la de una doble columna (14 cm.).

Las figuras deberdn ajustarse a dimensiones tales que
la relacién entre su anchura y su altura sea igual
a3/4.

El tamafio de la rotulacién de las figuras debera ser
aproximadamente igual a 1/25 de la altura de la gra-
fica y nunca menor de 1/50.

Por ejemplo, si la figura estd dibujada a tamafio
21 X 29,7 cm., se recomienda emplear una rotulacién
de unos 7 mm. de altura.

Cuando sea necesario diferenciar curvas representa-
das conjuntamente, deberdn dibujarse en linea de trazo
continuo, linea de trazos, linea de puntos y linea de tra-
z0 y punto.

La representacién de los puntos experimentales de-
bera hacerse utilizando los simbolos O @ OB A AV VY
por el orden de preferencia indicado.

El trazado de la curva deberd interrumpirse en las
inmediaciones de cada simbolo, sin llegar nunca a cru-
zarlos, a fin de respetar la mayor claridad de la grafica.

Las fotografias se enviardn en papel blanco y negro
brillante de 13 X 18 cm.

Con el fin de permitir su identificacién, cada gréfica
o dibujo llevarad anotado al margen (las fotografias, al
dorso) su nimero correspondiente, el apellido del autor
del trabajo y una abreviacién de su titulo.

7. BIBLIOGRAFIA

Las referencias bibliograficas —Ilo mismo que las
notas a pie de pagina— se numerarin correlativamente
por orden de cita. Su nimero se indicard entre parén-
tesis, precedido del apellido del autor escrito en letras
maytsculas.

Toda la bibliografia citada se reunird por orden co-
rrelativo en hoja independiente que se incluird al final
del texto. En el caso de revistas, cada cita debe incluir,
por el orden siguiente, los datos que se indican a conti-
nuacién: Inicial del nombre del autor, apellidos del
autor (en mayusculas), titulo del trabajo en su idioma
original (en el caso de idiomas escritos con caracteres
no latinos debera sustituirse por su traduccién espaiiola
indicandose entre paréntesis en qué idioma fue escrito
originalmente), abreviatura de la revista (segin las
abreviaciones internacionales empleadas por Chemical
Abstracts), volumen, afio (indicado entre paréntesis),
ntimero, pégina inicial y pdgina final separadas por un
guién.

Ejemplos:

D. P. H. HasseLMAN: Unified theory of thermal shock fracture
initiation and crack propagation in brittle ceramic. J. Amer.
Cer. Soc., 52 (1969), 11, 600-604.

J. WHITE: Investigaciones recientes en materiales para allas

temperaturas y sus repercusiones en el futuro de los refrac-
tarios. Bol. Soc. Esp. Cerdm. Vid., 11 (1972), 1, 11-31.
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En el caso de libros deberd indicarse: inicial del nom-
bre del autor, apellidos del autor (en maydsculas), ti-
tulo original del libro, editorial, lugar de publicacidn,
afo de la edicién, pagina.

Ejemplo:

G. W. Morey: The Properties of glass. Edit. Reinlhold Publish.
Corp., New York, 1963, pdg. 161.

En el caso de patentes se indicar4: inicial del nombre
del autor, apellidos del autor (en maydsculas) . nombre
de la empresa registradora (entre paréntesis), titulo
original de la patente, pais, nimero, fecha (entre pa-
réntesis) .

Ejemplo:

E. W. Bascock vy R. A. Vascik: Libbey-Owens-Ford Glass Co.
Glass sheet suport frame, USA, nim. 3.347.655 (17-X-1967).

8. PRUEBAS

Los autores recibiran las correspondientes pruebas de
imprenta que deberdn devolver corregidas en el plazo
de una semana a partir de su recepcidon. Pasado este
plazo, las correcciones serdn realizadas por la redac-
cién de este BOLETIN, declindndose toda responsabi-
lidad sobre las erratas que involuntariamente pudieran
quedar sin corregir.

No se admitirdn en las pruebas de imprenta modifi-
caciones con respecto al texto original recibido.

9. SEPARATAS

Los autores recibirdn gratuitamente 25 separatas de
su trabajo y un ejemplar del ndmero en que aparezca
publicado. Podran recibir ademds, a su cargo, todas las
separatas que deseen, siempre que su peticién se haga
constar en la primera pégina del original enviado.

10. ADMISION DE ORIGINALES

El Comité de Redaccién examinara y juzgara todos
los originales recibidos, devolviendo a sus autores los
que no se ajusten al caricter del BOLETIN o a las pre-
sentes normas. En todo caso podrd solicitar al autor las
modificaciones pertinentes sobre su texto original.

11. ORDEN DE PUBLICACION

El Comité de Redaccién se reserva el establecimiento
del orden de publicacién de los trabajos recibidos.

12, DEVOLUCION DE ORIGINALES

Sélo se devolverdn los originales que no sean publi-
cados en el BOLETIN, excepto en el caso de que el
autor lo solicite expresamente.



actividades S.E.C\V.

XVII REUNION ANUAL DE LA SOCIEDAD
ESPANOLA DE CERAMICA Y VIDRIO

Benicasim (Castellon), 25 - 28 Septiembre 1977

PROGRAMA DE CONFERENCIAS

SECCION DE ARTE CERAMICO

Miercoles, 28

DISENO INDUSTRIAL EN VIDRIO Y

CERAMICA.

D. E. Sdnchez Carpintero y D. A. Salva-

dor Orodea

Nota: Esta conferencia se celebrard con-
juntamente con la SECCION DE
CERAMICA BLANCA Y DE RE-
VESTIMIENTOS CERAMICOS y
con'la SECCION DE VIDRIOS.

SECCION DE CERAMICA BLANCA Y DE
REVESTIMIENTOS CERAMICOS

Lunes, 26

Miercoles, 28

DETERMINACION  CUANTITATIVA
DE CUARZO EN KANDITAS Y PRO-
DUCTOS CERAMICOS.

Dr. S. Moya Corral, D. R. Martinez Cice-
res y Dr. S. de Aza Pendis. Instituto de
Cerdmica y Vidrio.

LOS MINERALIZADORES EN LAS
PORCELANAS DE ALTA TENSION.
D.F. Moran Araujo (GASA)

CONTRIBUCION DEL A.T.D. AL ES-
TUDIO DE PASTAS CERAMICAS.
D. X. Elias Castells (Cerdmicas Sugrafiés)

ECONOMIA Y MEJORAS TECNICAS
EN PASTAS ALUMINOSAS Y SILICIO-
SAS.

D. S. Ferndndez Muro (GASA)

ARCILLAS CAOLINIFERAS DE LA
CUENCA MINERA FOZ-CALANDA-
RAFALES (TERUEL).

D.J. Obis Sinchez (Ing. de Minas)

Lunes, 26

ARCILLAS CERAMICAS DE LA RE
GION VALENCIANA. II. ESTUDIO DE
LOS YACIMIENTOS DE LAS ZONAS
DE SICHAR, MAS VELL, SAN JUAN
DE MORO Y ARAYA.

Dr. A. Escardino Benlloch, Dr.J.E. Enri-
que Navarro y Dr. E. Ramos Marquez,
Instituto de Quimica Técnica, Facultad
de Ciencias. Universodad de Valencia.
CARACTERIZACION DE LA ARCILLA
COMO MATERIA PRIMA CERAMICA.

_ Dra. JM2 Gonzilez Pefia, Instituto de Ce-

ramica y Vidrio.

DISERO INDUSTRIAL EN VIDRIO Y

CERAMICA.

D.E. Sdnchez Carpintero y D. A. Salvador

Orodea.

Nota: Esta conferencia se celebrara con-
juntamente con la SECCION DE
ARTE CERAMICO y con la SEC-
CION DE VIDRIOS.

SECCION DE CIENCIA BASICA

SISTEMA ZrO3Pb-TiO3Sr.
Dr.C. Moure Jiménez y Dr. D. Alvarez-Es-
trada, Instituto de Cerdmica y Vidrio

OBTENCION DE SULFURO DE CAD-
MIO A PARTIR DE CARBONATO DE
CADMIO Y AZUFRE.

Dr. V. Lambies Lavilla, Facultad de Cien-
cias, Universidad de Valencia.

ESTUDIO POR MICROSONDA ELEC-
TRONICA DE LA COMPOSICION DE
LOS CEMENTOS ALUMINOSOS FUN-
DIDOS.

Dr.S. de Aza Pendds y D. R. Martinez Ca-
ceres, Instituto de Ceramica y Vidrio.
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Miercoles, 28

ESTUDIO TERMICO DE FRACCIONES
MAGNETICAS EXTRAIDAS DEL
GRANITO.

Dr. J. Requena Balmaseda y Dr. A. Gar-
cia Verduch, Instituto de Ceramica y Vi-
drio.

DETERMINACION  CUANTITATIVA
DE CALCIO EN CEMENTOS ALUMI-
NOSOS.

Dr. S. Moya Corral, Dr. S. de Aza Pendds
y D. R. Martinez Céceres, Instituto de Ce-
ramica y Vidrio.

ESTUDIO DE UN GRUPO DE VERMI-
CULITAS DE DIFERENTE CARGA
LAMINAR.

D. A. Justo Erbez, Dr.J L. Perez Rodri-
guez y Dr. G. Garcia Ramos, Dpto. Qui-
mica Inorgdnica, Facultad de Ciencias,
Universidad de Sevilla.

ESTUDIOS SOBRE SINTERIZACION Y
ESTRUCTURA DE LOS COMBUSTI-
BLES COMO INVESTIGACION CERA-
MICA EN EL CAMPO NUCLEAR.

Dr. E. Aparicio Arroyo, Junta de Energia
Nuclear.

CONTROL DE TAMANOS DE PARTI-
CULAS DE MATERIALES CERAMICOS
NO SOLUBLES.

D. J.L. Bracons Rubio (Quimimsa) y
D. J. Valls Cardils (Izasa).

SECCION DE MATERIAS PRIMAS

Lunes, 26
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CONSIDERACIONES SOBRE EL EM-
PLEO DE LA MICA COMO MATERIA
PRIMA EN LA OBTENCION DE MA-
TERIALES VITROCRISTALINOS.

D.J. Rincén Lépez y Dra. J. M2 Gonzilez
Pefia, Instituto de Cerdmica y Vidrio.

APROVECHAMIENTO DE LAS BO-
RRAS EN LA INDUSTRIA CERAMICA.
D. J.F. Garcia Carpintero y D.R. Vila Mas
VICAR.

ESTUDIO Y DETERMINACION POR
AT.D., ATG. Y DIFRACCION DE
RAYOS X DE UNA CRETA DE RE-
QUENA.
D.B. Martinez, C. Guillén Monzonis y R.
Vila Mas.

Miercoles, 28

TECNICAS GEOFISICAS EN LA
INVESTIGACION DE YACIMIENTOS
DE MATERIAS PRIMAS PARA CERA-
MICA Y VIDRIO.

D. J. Gonzilez Montero (Ing. de Minas).

ARCILLAS CAOLINIFERAS DE LA
CUENCA MINERA FOZ-CALANDA-
RAFALES (TERUEL).

D. J. Obis Sdnchez (Ing. de minas).

Nota: Esta conferencia se celebrara con-
juntamente con la SECCION DE
CERAMICA BLANCA Y DE RE-
VESTIMIENTOS CERAMICOS.

INVESTIGACION DE MAGNESITAS
EN ESPANA.

D. J.J. Garcfa Rodriguez (.GM.E.),D.J.
M. Ferniandez Alvarez (ENSIDESA).

CARACTERIZACION DE LA ARCILLA
COMO MATERIA PRIMA CERAMICA.
Dra. JM? Gonzilez Pefia, Instituto de Ce-
rimica y Vidrio.

Nota: Esta conferencia se celebrara con-
juntamente con la SECCION DE
CERAMICA BLANCA Y DE RE-
VESTIMIENTOS CERAMICOS.

SECCION DE REFRACTARIOS

Lunes, 26

REFRACTARIOS DE CARBURO DE
SILICIO. I. TERMOCLASAS EN RE-
FRACTARIOS DE CARBURO DE SILI-
CIO.

D. E. Castro Vallejo, Refractarios Norton.

REFRACTARIOS DE CARBURO DE SI-
LICIO. II. PIEZAS DE ENHORNAMIEN-
TO A BASE DE CARBURO DE SILICIO.
D. J. Teixid6, Refractarios Norton.

POSIBILIDAD DE EMPLEO DE LA
CELSIANA COMO REFRACTARIO DE
ENHORNAMIENTO.

Dr.S.Moyay Dr. A. Garcia Verduch, Ins-
tituto de Cerdmica y Vidrio.



Lunes, 26

REFRACTARIOS DE ALTA ALUMINA-
HEXALUMINATO DE CALCIO.

D. E. Criado Herrero y Dr. S. de Aza Pen-
das, Instituto de Cerdmica y Vidrio.

PREPARACION POR GUNITADO DE
HORNOS DE COCCION CERAMICA.
D.J. R. Ruiz, Pracesa.

REFRACTARIOS A BASE DE ZIRCON.
D2 P. Pena y Dr. S. de Aza Pendis, Insti-
tuto de Cerdmica y Vidrio.

INVESTIGACION DE MAGNESITAS

EN ESPANA.

D. JJ. Garcia Rodriguez (I.GM.E),

D. JM. Ferndndez Alvarez (ENADIMSA)

Nota: Esta conferencia se celebrard con-
juntamente con la SECCION DE
MATERIAS PRIMAS.

SECCION DE VIDRIOS

UTILIZACION DE VIDRIOS PARA
CAPTACION DE ENERGIA.

D.J.A. Coto Muiiiz, CIDA, Cristaleria Es-
pafiola, Avilés.

TECNICAS INSTRUMENTALES Y ME-
DIDAS QUIMICO-FISICAS PARA EL
ESTUDIO DE LA ESTRUCTURA Y DE
LA SUPERFICIE DEL VIDRIO.

D? M2 [sabel Nieto Jiménez, Instituto de
Ceramica y Vidrio. -

ASPECTOS TERMODINAMICOS DEL
PROCESO DE CAMBIO IONICO.

D. F. Orgaz Orgaz, Instituto de Cerdmica
y Vidrio.

Miercoles, 28

TECNICAS INSTRUMENTALES APLI-
CADAS AL ANALISIS DE VIDRIO. SU
COMPARACION CON LOS METODOS
NORMALIZADOS.

Dra. M2 F. Barba Martin-Sonseca, Dr. F.
J. Valle Fuentes, Instituto de Cerdmica y
Vidrio.

ASPECTOS SOBRE LA OBTENCION Y
FABRICACION DE MATERIALES VI-
TROCERAMICOS.

D. J. M? Rincén Lopez, Instituto de Ce-
rdmica y Vidrio.

FORMACION DE “ESCARCHA” EN
BOVEDAS DE HORNOS BALSA.

D.C. Montes, CIDA, Cristaleria Espafiola,
Avilés.

CONSIDERACIONES GENERALES
SOBRE LA CALIDAD DE LA MASA
DEL VIDRIO INDUSTRIAL Y CON-
TROL DE LA MISMA.

D. J. Gutierrez y D.JM. Ruiz (VIDRA-
LA)

DISENO INDUSTRIAL EN VIDRIO Y

CERAMICA.

D. E. Sdnchez Carpintero y D. A. Salva-

dor Orodea.

Nota: Esta conferencia se celebrard con-
juntamente con la SECCION DE
ARTE CERAMICO y con la SEC-
CION DE CERAMICA BLANCA'Y
REVESTIMIENTOS CERAMICOS.
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MANTENIMIENTO Y RECONSTRUCCION DE
MAQUINARIA. Editado por W. PORRIT, M.J. PLANT
E. y J. LITTON. Editorial Hispano Europea, Barcelona
1974, 264 pégs., 102 figs.

La obra que presentamos trata de forma detallada los
aspectos prdcticos del mantenimiento y reparacion de ma-
quinas herramientas, asi como de los distintos equipos y sis-
temas mds importantes de las grandes fdbricas.

El libro consta de dos partes perfectamente diferen-
ciadas, y un apéndice que recoje varias tablas de verificacion
de las principales miquinas herramientas como son: fresa-
doras horizontales y universales, tomos de acabado y recti-
ficadoras de exteriores.

La primera parte trata los temas propios de manteni-
miento resaltando todas aquellas causas mas comunes que
pueden ser motivo de aver{as, su localizacion y correccion.
Uno de los capitulos describe ampliamente un sistema de
mantenimiento planificado adaptable al tratamiento con or-
denador.

La segunda parte del libro recoje las posibles solucio-
nes para la reconstruccion de una mdquina herramienta,
cuando esta no trabaja con la precision requerida o los cos-
tes de mantenimiento se hacen prohibitivos. Se desarrollan
todas las fases necesarias para su puesta a punto, desde el
montaje y examen de sus componentes hasta su acabado fi-
nal.

En general, el libro resulta de gran utilidad para todas
aquellas personas relacionadas con el mantenimiento indus-
trial en sus distintas facetas.

Para que el lector tenga una idea exacta del contenido
de la obra damos a continuacion la relacion de los distintos
capitulos que le componen:
PRIMERA PARTE
1. Mantenimiento preventivo y gestion de mantenimiento.
2. Distribucioén fisica y composicion de un taller de mante-
nimiento.

Mantenimiento de equipo eléctrico.

Hojas de averias.

Miquinas clave.

Localizacién y correccioén de anomalias.

Deterioro en engranajes y cojinetes.

Lubricacién de las mdquinas herramientas.

Almacenamiento de los lubricantes.

0. Esquema de mantenimiento preventivo mediante orde-
nador.

11. Control de costes.

12. Pruebas de recepcidén y equipo de verificacion.

13. Instalacion de las maquinas.

LIBROS

Documentacion

SEGUNDA PARTE

14. Procedimientos de sustitucion y/o de reparaciéon de 6r-
ganos.

15. Realineacién de las maquinas herramientas una vez me-
canizadas.

16. Sistemas hidratlicos.

17. Motores eléctricos y dispositivos de control.

18. Verificacion de las maquinas.

19. Taller de montaje y ajuste.

20. Taller mecdnico.

21. Limpieza y pintado.

22. Conversion al sistema métrico.

23. Costes.

24. Personal.

~ Apendice.

Tabla de verificacion.

FRANCISCO CAPEL DEL AGUILA

CARACTERIZACION DE MATERIALES EN IN—

VESTIGACION. PRODUCTOS CERAMICOS Y

POLIMEROS (Characterization of Materials in Research.
Ceramics and Polymers). Editado por JOHN J. BURKE

AND VOLKER WEISS. Syracuse University Press, Syracu-

se, New York, 1975, 566 pags.

Esta obra recopila los trabajos presentados en la 20th
Sagamore Army Materials Research Conference, celebrada
en el afio 1973.

Los trabajos se distribuyen en 18 capitulos escritos
por expertos en el campo cerdmico, en la investigaciéon de
polimeros y en la tecnologia.

El libro trata la fisica de los sélidos no metdlicos, la
caracterizacion cerdmica, la caracterizacién molecular de
polimeros y casos especiales significados. Dentro de estas
dreas se tratan en concreto los siguientes temas u objetivos:
. Determinacion de defectos en materiales en estado solido.

Nuevas técnicas para el andlisis de superficies de sélidos

no metilicos.

. Solidos amorfos.

. Caracterizacién de polimeros por técnicas poco usuales de
rayos X.

. Papel del tratamiento de los polvos en el desarrollo de las
propiedades de los materiales.

. Caracterizacion estructural y quimica en materiales cerd-
micos cristalinos.
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. Caracterizacién de vidrios.

. Macromoleculares: Sus masas, tamafios y distribuciones.

. Caracterizacién de distribucion de secuencia y tacticidad.

. Propiedades estadisticas de moleculas en cadena.

.-Morfologia de polimeros semicristalinos.

. Caracterizacion reologica de polimeros.

. Caracterizacion molecular y orientacion cristalina de poli-
meros anisotropicos sélidos.

. Caracterizacion de superficies.

. Caracterizacién de fibras de carbdn por ataque con plas-
ma de oxigeno.

JUAN ESPINOSA DE LOS MONTEROS
(Instituto de Cerdmica y Vidrio, C.S.I.C.)

MOTIVACION Y ENRIQUECIMIENTO DEL
TRABAJO. Sus repercusiones 'sobre/la productivi-
dad. ENRIC GENESCA GARRIGOJA. Editorial HISPA-
NO EUROPEA, Barcelona, 1977, 281 pags.

La obra, dirigida fundamentalmente a los estudiantes
de Ciencias Empresariales, Directores de Personal y en gene-
ral a todos los directivos preocupados por los problemas de
direccion del equipo humano, pretende alcanzar, a lo largo
de sus amplios y fecundos cinco capitulos, los siguientes ob-
jetivos:
1.-Analizar las teorias de la motivacién y satisfaccion en el
trabajo, asi como las relativas a la influencia que tales va-
riables tienen sobre el nivel de ejecucién, que mayor re-
percusion han tenido en el &mbito empresarial.

2.-Analizar con todo detalle la teoria de Herzberg asi como
las investigaciones que la misma ha generado, para poder
calibrar de forma adecuada sus aportaciones y situarla en
el lugar que le corresponde.

3.-Desarrollar una formulacién operativa de la teoria de las
expectativas que incluya las aportaciones que a la misma
se han efectuado hasta el presente.

4 -Ofrecer una descripcién detallada de qué es el enriqueci-
miento del trabajo, qué experiencias se han efectuado,
cudles han sido sus efectos y que procedimiento debe se-
guirse en su implantacion.

5.-Demostrar a través del andlisis critico del enriquecimien-
to del trabajo que tanto la teoria de las espectativas co-
mo las de la satisfaccion en el trabajo constituyen ade-
cuados instrumentos para calibrar la conveniencia de im-
plantar en determinada empresa, circunstancia o grupo
humano, cualquier técnica, idea o aportacion tedrica que
pretenda afectar las variables motivacién y satisfaccion
en el trabajo, asi como los probables efectos de tal im-
plantaci6n.

JUAN ESPINOSA DE LOS MONTEROS
(Instituto de Cerdmica y Vidrio, C.S.I1.C.)
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PROPIEDADES ELECTRICAS Y OPTICAS DE
VIDRIOS Y PRODUCTOS CERAMICOS. (  Electri-

cal and optical properties of glasses and ceramics) Editado
por THE BRITISH CERAMIC SOCIETY. 24 pdgs.

Esta publicacion recoge los resumenes amplios de los
24 trabajos presentadcs a la convencibén celebrada en St.
Andrews 6-8 de Abril de 1976 y en .la que concurrieron de
forma conjunta las Secciones de Ciencia Bdsica de la British
Ceramic Society y la Seccién Tecnologica de la Society of
Glass Technology.

COMERCIALIZACION EXTERIOR DE AZULE-
JOS. Editado por el Instituto de Reforma de
las Estructuras Comerciales (IRESCO). Minis-
terio de Comercio. 95 pidgs. , 42 tablas, 200
ptas.

El libro tiene como finalidad analizar la capacidad
exportadora del sector azulejero, asi como la estructura y
problemitica de su comercializacion exterior. Se presenta a
lo largo de la obra propuesta de medidas que sirvan para po-
tenciar la indudable capacidad exportadora de este impor-
tantisimo sector cerdmico.

El estudio se ha realizado en tres fases sucesivas y
complementarias, a saber:

. Enfoque, planteamiento y lanzamiento del estudio.

. Recogida de informaci6n.

. Tabulacién, sintesis de datos e interpretacion de resulta-
dos.

Cada una de las cuales se analiza por separado.

La obra se ha estructurado en cuatro capitulos funda-
mentales, a saber:

1. INTRODUCCION. En el cual se define la finalidad de la
investigacion y la metodologia seguida en la realizacion

del estudio.
2 VISION DE CONJUNTO DEL SECTOR. En el que se

ofrece una panordmica actual y pasada del sector, po-
niendo de manifiesto las principales magnitudes que le
definen: rasgos estructurales, produccion, consumo, etc.

3. ANALISIS PARTICULAR DE LA EXPORTACION DEL
SECTOR. En este capitulo se realiza un estudio especifi-
co del mercado de exportacién de azulejos, tratando as-
pectos tales como:

- Evolucidn y destino de las exportaciones.

- Comercializacién de los azulejos en el exterior, medios
y sistemas de produccién utilizados en la misma.

- Grado de dependencia exterior de los principales paises
ea los que se exporta.

4. RESUMEN, RECOMENDACIONES y CONCLUSIONES.
En este capitulo se resume la problemdtica del sector,
tanto en su conjunto como en lo referente a su actividad
exportadora, se presentan una serie de medidas dirigidas
a fomentar la capacidad exportadora del mismo y, por
dltimo, se sefialan las conclusiones mas sobresalientes en
relacion a los temas y aspectos mds significativos del sec-
tor.



ARTICULOS
Y

A. CERAMICA

A.1 MATERIAS PRIMAS

77/4/2480R

Presencia y formacion de niveles de siderita en los sedimen-
tos recientes del delta del amazonas.

A. TANCREDI, G. SIEFFERMANN, Y. BESNUS, G. FU-
SIL y O. DELIBRIAS, Bull.Grou. Frang.Arg.(F) XXVII,
13-29

El estudio estd referido a siete sondeos efectuados a
unas profundidades de 50 m. en los sedimentos cuaterna-

rios de la isla de Marajo, situada en el estuario del Amazo-
nas.
Después de una breve presentacién de la region y las

caracteristicas de textura de los sondeos, se aborda el estu-
dio de la fraccion arcillosa por via quimica, rayos X y mi-
croscopia electronica. En la mitad superior de los sondeos
aparecen diversos tipos de arenas, en la mitad inferior mues-
tran frecuentemente niveles arcillo-caoliniticos, montmori-
lloniticos e illiticos que se encuentran asociados a la siderita
y a las cloritas ferriferas.

Estas sideritas y cloritas ferriferas se han formado en
un medio reductor en algin lugar del estuario. Se da una
explicacion a los niveles de siderita y a la desferrificacion de
los depésitos de caolin que bordean la lNanura del bajo
Amazonas.

(6 figs., 1 tab., 3 fots.)

77/4/2481R

Evolucién de la fase alumino-ilicato de suelos bajo el clima
templado humedo del Alto-Jura Suiza (dominio calcareo).

M. POCHON, Bull.Grou.Frang.Arg. (F) XXVII, 69-85

El autor presenta la evolucidn de los minerales arcillo-
sos en suelos sobre roca madre calcdrea en el Alto-Jura sui-
zo entre 1000 y 1700 metros de altitud y sobre 2000 mm.
de precipitacion anual. Los edificios miciceos pueden trans-
formarse en esmectitas que pueden intercambiar Al (Fe).
La evolucion tiende hacia el estado clorita-Al, sin llegar a al-
canzarlo.

(10 figs., 1 tab.)

Documentacion

PATENTES

77/4/2482R

Comportamiento reoldgico de una arcilla de la English Chi-
na separada en fracciones granulométricas.

K. TENCHERT, C. HAHN y R. DORSCHNER, Ber.Deust.

Keram.Gells. (RFA) 53 (1976), 10, 288-290 (a)

Se observa que el comportamiento reoldgico del ma-
terial depende de las proporciones de las 3 fracciones pre-
sentes. Mientras que la fraccion menor de 2 micras y su
composicion mineraldgica, es de importancia decisiva, el
efecto de la fraccion entre 6 y 2 micras es también impor-
tante, a pesar de su comportamiento reoldgico no habitual.

(2 tab., 6 figs., 2 refs.)

77/4/2483R

Logro de las propiedades deseadas en materias primas cerd-
micas (especialmente caolines) mediante los adecuados mé-
todos de preparacion.

H. TRAWINSKI, Ber.Deust.Keram.Gells. (RFA), 53 (1976)
4,117-121 (a).

Las arcillas y particularmente los caolines, juegan un
importante papel como materias primas y su preparacion es
compleja debido a su finura (fracciones coloidales). Con ar-
cillas, por ejemplo, “ball clays”, se prefieren aquellos depé-
sitos que puedan explotarse selectivamente para dar mate-
rias primas que casi no requieran preparacion. Con los cao-
lines ello no es posible por su propia naturaleza. A causa de
la distribucion granulométrica no paralela en algunos com-
ponentes (caolin, cuarzo, feldespato, micas), la finura y la
pureza necesarias de los caolines se obtiene por lavado o
clasificacion selectiva usando clasificadores centrifugos. Se
describe uso y funcionamiento de hidrociclones. Los costes
del proceso y el consumo de floculantes se describen en re-
lacion con los aspectos economicos.

(7 figs., 19 refs.)

77/4/2484R

Sobre las caracteristicas fisicas de productos cerdmicos.

P. ZOMBAS, Bull.Soc.Franc.Ceram.(FRA), 112 (1976),
71-101 (f)
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La caracterizacion de una materia prima o de un pro-
ducto en cualquier estado de su elaboracion, necesita de un
cierto nimero de ensayos, variables, segin la naturaleza del
producto, su procedimiento de fabricacion y su utilizacion.
Con el fin de facilitar la eleccion, el conjunto de ensayos fi-
sicos realizables en las diferentes étapas de fabricacién se
reunen para familias de productos cerdmicos: las materias
primas y esmaltes, los productos refractarios, lozas, sanita-
rios, asi como las vajillas y articulos decorativos. Se pasa re-
vista a los ensayos fisicos llevados a cabo. Para cada ensayo
se da: el fundamento del método y eventualmente la norma
aplicada, dominio de utilizacién del material, caracteristicas
utiles y referencias prdcticas tales como: la forma de las
probetas y la cantidad de materia necesaria. El conjunto se
presenta como un recordatorio para el que realiza los ensa-
yos practicos.

(5 tab., 19 figs.)

77/4/2485R

Clasificacién tecnolégica de caolines de acuerdo con su
composicién mineralégica.

K.H. SCHULLER, Ber.Deust.Keram.Gells. (RFA), 53
(1976), 10, 285-287 (a)

La capacidad de intercalacion de minerales caoliniti-
cos ofrece un medio interesante de caracterizacidn y clasifi-
cacién. Sin embargo, la capacidad de intercalacion por si so-
la es insuficiente para caracterizar el comportamiento tec-
noldgico de caolines y arcillas, pues pueden presentarse si-
militudes entre diferentes materias primas, lo cual seria in-
compatible con su clasificacion mineralégica y su compor-
tamiento tecnoldgico.

(4 figs., 23 refs.)

A.2 OPERACIONES UNITARIAS

77/4/2486R

La adherencia superficial durante el prensado de particulas
solidas en vacio y con capas adsorbidas.

B. FRISCH y K. SMIDODA, Ber.Deust.Keram.Gells.,
(RFA), 53, (1976), 12,428433.

(4 tablas, 9 figs., 40 refs.)

77/4/2487R

Disefio de un eficiente sistema de lubrificacion y enfria-
miento para molienda.

W. KONING y H. LAUER-SCHMALTZ, Ber.Deust.Keram.
Gells. 53,(1976), 11, 386-388.

(6 figs., 7 refs.)
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A 3 HORNOS, COMBUSTIBLES Y PROCESOS
TERMICOS

77/4/2488R

Progresos en el calentamiento rdpido con gas.

J MASTERS, J. EDMONDSON, Silic.Ind. (B), 40 (1975),
1, 5-16 (fr)

Se define el objetivo de un horno de recalentamiento
asi como los inconvenientes funcionales y metalurgicos de
un horno clisico de cambio por radiacién. A fin de limitar
todo deterioro metalirigco y de mejorar el control del hor-
no se hace necesario un recalentamiento lo mas rapido po-
sible, de casco compacto y construido de material refracta-
rio ligero. Igualmente se describen los trabajos desarrollados
por la British Gas Corporation en el estudio de este tipo de
horno para el recalentamiento de acero antes de su trans-
formacién en caliente. Se disponen actualmente de cuatro
modelos: para piezas forjadas, trefiladas, matrizadas y cor-
tadas en caliente asi como para el calentamiento de ciertas
zonas localizadas de chapas y barras. Se ha revisado también
la aplicacién de cada tipo de horno.

(18 figs., 11 refs.)

77/4/2489R

Accesorios de enhornamiento en la coccion rdpida.

W. HARMS, Ber.Deust.Keram.Gells. 53, (1976), 11, 391-
393 (a).

(7 figs., 6 refs.)

77/4/2490R

Influencia de la atmosfera de cocciéon sobre los productos
de esteatita.

H. RASCH y K. BUSTERT, Ber.Deust.Keram.Gells (RFA),
53 (1976), 8, 219-223 (a)

Se tratan las caracteristicas de la esteatita-especial, la
fase vitrea alcalino-terrea juega un papel importante en el
comportamiento, en la coccién y en la estabilidad de la es-
teatita. La presencia simultanea de proto o clinoesteatita y
forsterita caracteriza las diferentes calidades de esteatita in-
dustrial en el diagrama de equilibrio y en las propiedades
del material. Cambios en la atmosfera de coccidn hacia
condiciones reductoras favorece la formacién de silicatos a
expensas de la cantidad de fase vitrea en el producto. Una
deficiencia de fase vitrea puede conducir a fenémenos de
disociacion. Se supone que la presencia de hierro divalente
activa la formacion de silicatos magnésicos particularmente
forsterita. Se hace preciso asegurar, tras cualquier cambio
en el programa, que la atmosfera oxidante se mantenga es-
trictamente.

(5 figs., 3 tablas, 11 refs.)



A.4 ANALISIS, ENSAYOS Y CONTROL

77/4/2491R

Medidas contra la polucién del aire en la industria cerdmica.

U. HOFFMANN, Ber.Deust.Keram.Gells. (RFA) 53 (1976),
3,79-81 (a)

Las medidas necesarias para proteger el medio am-
biente deben ser respetadas e incluso aceptadas mucho mds
que hasta el presente. Pero la introduccion de estas medidas
no debe arriesgar la competitividad de la industria. La pre-
sente situacion se caracteriza por las leyes existentes, parti-
cularmente por la ley federal sobre Polucion del Aire; por
las medidas preventivas tanto bdsicas como aplicadas, en el
campo de la proteccién del medio ambiente. Invariablemen-
te el objeto es armonizar los progresos tecnoldgicos por me-
jorar el nivel medio y la calidad de la vida. Se dan ejemplos
que ilustran los desarrollos presentes y muestran que hay ya
una gran variedad de actividades en la indUstria cerdmica
dirigidos a estos fines. Los principales esfuerzos se concen-
tran en los campos relacionados con la coccidn, con el uso
de las materias primas, los combustibles y los gases residua-
les. Se hace una vision general para colocar a la industria ce-
cerdmica en el lugar que le corresponde como industria con-
taminante, sin que ello pueda lograrse de forma exacta.

(5 figs.)

77/4/2492R
Consideracion de errores en anilisis de rayos X.

J. PETZENHAUSER vy P. JAGER, Ber.Deust.Keram.Gells.
(RFA), 53 (1976), 10, 362-364 (a)

(3 tab., 2 figs., 7 refs.)
77/4/2493R

Medidas de frecuencia de resonancia y de emisién idnica en
tubos de gres para canalizaciones. -

H. SCHOLZE, D. POPESUR-HAS y H. SCHULLATIES,
Ber.Deust.Keram.Gells., (RFA), 53 (1976), 10, 305-308 (a)

Durante el almacenamiento sélo se observaron pe-
quefios cambios en la frecuencia de resonancias indepen-
dientes del tratamiento previo y de las condiciones de al-
macenamiento. Las pronunciadas disminuciones de la fre-
cuencia de resonancia durante el enfriamiento son similares
al incremento de la porosidad.

(6 figs., 5 refs.)

77/4/2494R

Cesion de plomo y cadmio por los recipientes. Discusién de
los sistemas de valores limites.

K. BEYERSDORFER, Ber.Deust.Keram.Gells. (RFA), 53,
(1976), 10, 369-372 (a).

(3 tablas, 3 figs.)
77/4/2495R

Determinacién del origen de cerdmicas antiguas (Ferra Si-
gilata) mediante anilisis por fluorescencia de rayos X.

G. SCHNEIDER y B. HOFFMANN, Ber.Deust. Keram.
Gells. 53, (1976), 12, 417-422 (a).

(8 figs., 4 tablas, 10 refs.)

77/4/2496R

Estudios termogravimétricos para comparar la homogenei-
dad de polvos preparados por via quimica.

P. REYNON y H. KAMPTZ, Ber.Deust.Keram.Gells.,
(RFA), 53 (1976), 10, 316-328 (a)

(2 figs., 10 refs.)

77/4/2497R

Resistencia a la fractura de grandes piezas de revestimiento
cerdmico desde el punto de vista de la estadistica de Wei-
bull.

H.A. LINDNER, G. WIEDENHORN y H. JURGEN THO-
MAS, Ber.Deust.Keram.Gells.(RFA), 53 (1976), 10, 309-
312 (a)

La experiencia muestra que la resistencia mecénica de
las piezas disminuye a medida que sus dimensiones aumen-
tan por lo que la resistencia del material se debe incremen-
tar si se han de producir grandes baldosas de gres. El trabajo
describe las medidas de resistencia a la flexiéon en cuatro
puntos efectuadas sobre piezas de geometria muy diversas y
demuestra que es posible, utilizando la distribucion de resis-
tencias mecdnicas de Weibull, predecir con buena precision
los valores de resistencias mecanicas de grandes piezas a par-
tir de los valores obtenidos sobre probetas pequeiias.

(4 tab., 5 figs., 12 refs.)

Las personas interesadas en adquirir copias de los textos integros de los articulos y patentes cuyos resimenes aparecen
en esta seccién, pueden dirigirse a: Sociedad Espafiola de Cerdmica y Vidrio, Carretera de Madrid a Valencia, Km. 24,300, Ar-
ganda del Rey (Madrid). La preparacién de estas copias se realiza con la colaboracién de la Seccién de Microfilm del Consejo

Superior de Investigaciones Cientificas.
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A.7 ESMALTES, VIDRIADOS Y DECORACION

77/4/2498R

Resistencia al uso de las superficies esmaltadas. Métodos de
determinacion.

M.J. LIMPENS, Ber.Deust.Keram.Gells. (RFA), 53, (1976),
12, 439-441 (a).

(9 figs., 3 refs.)

77/4/2499R

Reacciones en vidriados opacificados con zirconio y titanio
y su importancia con respecto a los defectos de superficie.

HJ. OEL y H. LACHENMAYR, Ber.Deust.Keram.Gells.
(RFA), 53,(1976), 10, 365-368 (a).

(9 figs., 6 refs.)

77/4/2500R

Investigaciones sobre vidriados coloreados usando un mi-
croscopio de calefaccion con iluminacién oblicua.

L.ZIEGLER y P. SCHUSTER, Ber.Deust.Keram.Gells.
(RFA), 53 (1976),9,257-259 (a)

Describe la formacion de burbujas sobre un gres cru-
do vidriado, usando para ello un microscopio de calefaccion
con luz oblicua con el cual es posible observar durante la
coccién el transporte del colorante hasta el punto de solu-
cion en el vidriado, o su comportamiento en la interfase
cuerpojvidriado. Seglin la naturaleza del colorante, del vi-
driado y de la temperatura, el colorante se puede bien con-
centrar en la interfase, 0 moverse, a mayores o menores dis-
tancias, junto con los gases procedentes del vidriado.

(1 tab., 11 figs., 8 refs.)

77/4/2501R

Investigaciones sobre la textura y propiedades del gres. IIL.
Efecto de las fases minerales sobre las variaciones en la re-
sistencia del gres durante la coccion.

J. HARTMANN, Ber.Deust.Keram.Gells. (RFA), 53 (1976)
10, 298-301 (a)

Se hacen medidas estaticas y dindmicas para estudiar
las variaciones en la resistencia de las arcillas compuestas
por un solo mineral y en piezas comerciales durante el pri-
mer periodo de la coccion. Hasta que el agua constitucional
se elimina hay pocos cambios en la resistencia de las arcillas,
el primer incremento en la resistencia se produce con las
primeras reacciones en estado sélido, lo cual es particular-
mente evidente con la caolinita. Durante la deshidratacién
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del mineral se incrementa la deformacion pldstica de las ar-
cillas. Las piezas muestran efectos mas marcados en la re-
gién de baja temperatura.

Las piezas rompen cuando la tension que rodea a las
particulas embebidas alcanza el valor limite para la matriz
de la arcilla.

(9 figs., 2 refs.)

77/4/2502R

Investigaciones sobre la textura y propiedades del gres. IV.
Efecto del contenido de humedad de un tubo de gres du-
rante la extrusion sobre las propiedades del material des-
pués del secado y de la coccion.

P. SCHUSTER, G. KRUGER y K. BERTSCH., Ber.Deust.
Keram.Gells., (RFA), 53 (1976), 10, 302-304 (a)

Se estudian las propiedades de tubos de gres de dife-
rentes formas conteniendo proporciones variables de consti-
tuyentes arcillosos y grumos de chamota de granulometrias
diversas en funcién del incremento del contenido de agua

durante la extrusion.
(7 figs., 9 refs.)

A.8 REFRACTARIOS

77/4/2503R

El uso de piezas cerdmicas de nitruro de silicio en turbinas
de gas.

E. GUGEL, H. KESSEL, G. LEIMER y A. NOVOTNY, Ber.
Deust Keram.Gells. (RFA), 53 (1976), 10, 343-345 (a)

(1 tab., 7 figs., 14 refs.)

77/4/2504R

Oxidacion del nitruro de silicio obtenido por sinterizacién.

B. KRUSE, G. WILLMANN y H. HAUSER, Ber.Deust.
Keram.Gells.(RFA) 53 (1976), 10, 349-351 (a)

(6 figs, 24 refs.)

77/4/2505R

Cementos bisicos altamente refractarios aglomerados qui-
micamente.ll. Propiedades tecnolégicas en funcién de la
composicion de la fase.

E.A. EL-RAFEI y M.RKAMEL, Ber.Deust.Keram.Gells.
53,(1976), 11, 383-385 (a).

(3 figs., 2 tablas, 11 refs.).



77/4/2506R

Andlisis microestructural y comportamiento de esfuerzo-de-
formacion de un modelo refractario en e! sistema MgO-
CaMgSiOy.

W.E. SNOWDEN y J.A. PASK, J.Amer.Ceram.Soc. (USA),
58 (1975), 7-8, 311-314 (i).

Se han estudiado los efectos de la presencia de una fa-
se silicatada de borde sobre el comportamiento de esfuerzo-
deformacién a altas temperaturas de materiales de 6xidos
de magnesio, utilizando un sistema modelo de magnesia
monticellita (CMS), MgO.CaMgSiO,. Las probetas se han
fabricado por prensado en caliente o por prensado en ca-
liente y tratamiento térmico posterior, de mezclas que con-
tienen hasta un 15 o/o de la fase de silicato. La fase de bor-
de ha sido fundamentalmente monticellita (CMS). El com-
portamiento de esfuerzo-deformacién de estas probetas en-
tre 1.200° y 1.400°C depende muy acusadamente del gra-
do de continuidad de la fase de borde y también de la tem-
peratura.

77/4/2507R

Quimica de la vaporizacion de los materiales refractarios.

P.W. GILLES, J.Amer.Ceram.Soc. (USA), 58 (1975), 7-8,
279-284 (i).

La importancia préctica de las reacciones de vaporiza-
cién a alta temperatura se ha puesto de manifiesto ultima-
mente en la sintesis de materiales puros mediante reac-
ciones que suponen transporte en fase gaseosa, y también
en el estudio del transporte de materia en los reactores nu-
cleares de potencia. Los ultimos desarrollos bdsicos han ido
dirigidos al establecimiento del margen de no estequiome-
tria en los 6xidos a distintas temperaturas. Los estudios so-
bre vaporizacién han contribuido a la determinacién de pro-
piedades termodindmicas y al descubrimiento de nuevas es-
pecies. En el presente articulo se discuten los aspectos fisi-
coquimicos mds importantes de la vaporizacién, incluyendo
los conceptos de equilibrio, comportamiento de las fases,
termodindmica, solucion sélida y cinética. Se exponen los
factores que influyen sobre los equilibrios de vaporizacién,
asi como las técnicas experimentales mds importantes, y se
ilustran con un trabajo reciente sobre el sistema Ti-O.

77/4/2508R

Determinacion de la conductividad térmica de materiales
porosos sobre las bases de modelos tedricos.

S. FENYI y K. SUNDERMANN, Ber.Deust.Keram.Gells.,
(RFA) 53,(1976), 11, 381-383 (a).

(5 figs., 1 tab., 6 refs.)

77/4/2509R

Reologia de materiales cerimicos a temperaturas elevadas.
IV. Medidas de la elasticidad y de la inelasticidad de mate-
riales de MgO.

U. HERBST y H.W. HENNICKE, Ber.Deust.Keram.Gells.,
(RFA), 53 (1976), 10-339-342 (a)

(I tab., 10 figs., 19 refs.)

77/4/2510R

Efecto del contenido en aliimina sobre la oxidacién del car-
buro de silicio prensado en caliente.

S.C. SINGHAL y F.F. LANGE, J . Amer.Ceram.Soc. {USA),
58 (1975), 9-10, 433-435 (i)

Se ha investigado el comportamiento a la oxidacién a
1.370°C, de piezas densas de SiC, conteniendo A1203, ob-
tenidas por prensado en caliente, en funcion del contenido
en Al,O3. Al aumentar la cantidad de Al,O3 que se afiade
para favorecer el prensado en caliente, aumenta su veloci-
dad de oxidacion. Sobre los granos residuales de Al,O5 del
material prensado en caliente se observa una fase vitrea que
contiene Si, Al, Fe y K. Se piensa que el transporte de oxi-
geno a través de un liquido impuro de aluminosilicato de
Si0, puro, lo cual aumenta la velocidad de oxidacion.

A9 CERAMICA PARA ELECTRONICA

77/4/2511R

Zirconato de pldmo obtenido a partir de zirc6n.

DM. IBRAHIM y A.A. EL.KOLALI, Ber. Deust.Keram.
Gells. (RFA), 53 (1976), 7, 202-204 (a)

Piezas de zirconato de plomo se obtuvieron a partir
de 6xido de plomo y zircén, de 6xido de plomo y zirconia
y por coprecipitacion de oxalato de plomo y oxalato de zir-
conio. Las piezas se obtuvieron bajo una presion de 200
bars y se cocieron a diferentes temperaturas determinando-
se sus propiedades fisicas de densidad-aparente y capacidad
de absorcién de agua. Las mezclas se estudiaron por difrac-
cion de rayos X midiendose los constituyentes que no ha-
bian reaccionado. Se midieron las constantes dieléctricas y
la resistividad. El zirconato de plomo obtenido por copreci-
pitacién di6 piezas mds densas y con mejores propiedades
eléctricas que los otros.

(5 figs., 3 refs.)

77/4/2512R

Materiales cerimicos para exigencias técnicas cada vez m4s
elevadas en electrotecnia.

EWALD BAUER, Ber.Deust.Keram.Gells., (RFA), 53
(1976), 10, 352-353 (a)

(4 figs.)
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77/4/2513R

Estudio de la conductividad eléctrica de porcelanas alumi-
nosas.1.-Conductividad eléctrica en funcién de la tempera-
tura.

H.W. HENNICKE y H. MEYER, Ber.Deust.Keram.Gells.
(RFA), 53 (1976), 7, 193-197 (a).

Para investigar la conductividad eléctrica de porcela-
nas aluminosas se hicieron probetas, prensadas isostatica-
mente, de diferentes composiciones a partir de arcilla caoli-
nitica, alimica calcinada y cuarzo y se cocieron a 1600°C.
Se encontré que las probetas, en las que el cuarzo estaba
completamente disuelto, contenian corindon, mullita y una
fase vitrea. El grado de disolucion del corind6n gobierna la
composicion de las fases, su velocidad de disolucion dismi-
nuye a medida que se incrementa el contenido en corindén.
En el estado piropléstico la evaporacion de la mullita da ori-
gen a la formacién de poros. La conductividad eléctrica de-
pende de factores tales como la porosidad y la composicion,
siendo de particular importancia la composicion de la fase
vitrea. Hasta 1000°C la conductividad eléctrica se gobierna
por la concentracion y movilidad de las zonas alcalinas
(energia de activacion para migraciéon 67 KJ/mol). Algunas
probetas mostraban por encima de 1000°C transporte de
corrientes dependientes de la presion parcial de oxigeno.

(3 tablas, 7 figs., 16 refs.)

77/4/2514R

Estudios sobre la conductividad eléctrica de porcelanas alu-
minosas. II. Conductibilidad eléctrica en funcién de la pre-
sion parcial de oxigeno.

H.W. HENNICKE y H. MEYER, Ber.Deust.Keram.Gells.
(RFA), 53 (1976), 8, 225-229 (a)

Se han utilizado medidas de f.e.m. y conductividad
eléctrica para determinar la variacién de la conductividad
eléctrica de porcelanas aluminosas en funcién de la presiéon
parcial de oxigeno. El contenido en alimina de las porcela-
nas se varié en la regién de corindén. A temperaturas por
encima de 1.000°C, las muestras con corindén mostraron
una conductividad electrénica con defectos dependiendo de
la presion parcial de oxigeno. No fué posible medir la f.e.
m., pues la formacién de defectos estructurales del Al y del
O, estaban evitados por las impurezas. En muestras ricas en
mullita se logr6 la conductividad i6nica para presiones par-
ciales de oxigeno de 10-8 atm. y temperaturas por encima
de 1.000°C. Es muy probable que en esta regién los iones
oxigeno sean los portadores de carga.

(13 figs., 26 refs.)

77/4/2515R

Ceramica ferroeléctrica para la industria electrénica.

W. HEGWANG, K. SCHUMACHER y H. THOMANN, Ber.
Deust.Keram.Gells.(RFA), 53 (1976), 10, 358-361 (a)
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A 10PRODUCTOS ESPECIALES

77/4/2516R

Resistencia mecdnica de la cerdmica de diboruro de circo-
nio después de sufrir cargas o calentamientos ciclicos.

E.L. STRAUSS y T.F.KIEFER, J.Amer.Ceram.Soc. (USA)
58 (1975), 9-10, 399401 (i).

Se han investigado las pérdidas de resistencia mecdni-
ca de la cerimica de diboruro de circonio que se producen
por aplicacion ciclica de cargas proximas a su resistencia li-
mite y por calentamiento ciclicos a 3000°F. Se han utiliza-
do probetas con muescas y sin muescas para la aplicacién de
la flexién y también probetas orientadas en tres direcciones
octoganles con respecto a la direccion de prensado. El ensa-
yo de fatiga por flexion con 2 a 8 millones de ciclos no ha
producido fallos cuando los niveles del esfuerzo han sido in-
feriores al 80 o/o de la resistencia a la flexion. El ensayo de
aplicacion de cargas estdticas sobre probetas que han sopor-
tado previamente el ensayo de fatiga demuestra que no se
produce deterioro de la resistencia como resultado de los es-
fuerzos ciclicos. La exposicion a temperaturas elevadas
produce una capa superﬁéial de dxido. Las reducciones de
resistencia mec4nica originadas por ciclado térmico pueden
relacionarse con el espesor de esta capa.

77/4/2517R

Identificacion de funciones oxigenadas en fibras de carbo-
no.

P. EHRBURGER, H. DAUKSCH, J. ESCARD, J.B. DON-
NET, Silic.Ind. (B), 40 (1975), 2, 55-59 (fr)

Se estudian por via quimica y por espectroscopia fo-
toelectronica las funciones oxigenadas de dos tipos de fibras
de carbono. Las fibras de carbono obtenidas por pirolisis de
poliacrilonitrilo a 1.100°C, son oxidadas por icido nitrico.
Las fibras de “grafito” (HTT 2500°C) se han tratado con
permanganato potdsico en medio sulfurico. La oxidacion
nitrica conduce a la formacion de funciones hidroxilicas,
carboxilicas y carbonilas. Las tratadas por permanganato
potdsico presentan sobre su superficie 6xidos laminares del
tipo oxido grafitico. La aplicacién del método ESCA a las
fibras oxidadas permite precisar la naturaleza de las funcio-
nes oxigenadas, en el caso de oxidacién nitrica, se trata
esencialmente de funciones C:0 mientras que para los 6xi-
dos laminares, son predominantes las funciones C-OH.

(7 figs., 4 tab., 10 refs.)

77/4/2518R

Protesis cerdmicas de A1203 para articulaciones.

G. HEINKE, P. GRISS y G. JENTSCHURA, Ber.Deust.
Keram Gells., (RFA), 53 (1976), 10, 329-332 (a)

(7 figs., 23 refs., 1 tab.)



77/4/2519R

Mezclas de carburo en un reactor de plasma.

L. ANGELIN y G. CEVALES, Ber.Deust.Keram.Gells.
(RFA), 53 (1976),9,252-254 (a)

Se examina el sistema TiC-WC-TaC tratando una mez-
cla de carburos en un reactor de plasma calentado con una
pistola de plasma. La estructura de los productos obtenidos
se analizé por rayos X. Los resultados difieren grandemente
de los logrados en productos obtenidos por sinterizacion.
En consecuencia las caracteristicas tecnologicas de los car-
buros obtenidos, por ejemplo la microdureza, presentan va-
lores superiores.

(1 tab., 3 figs., 4 refs.)

77/4/2520R

Utilizacién de beta-alimina como electrolito solido para ba-
terias de sodio-azufre.

G. WILLMANN, G. HEIMKE y W. HAAR, Ber.Deust.
Keram.Gells., (RFA), 53 (1976), 10, 333-335 (a)

(1 tab., 4 figs., 21 refs.)
A.11FISICO-QUIMICA DEL ESTADO SOLIDO

77/4/2521R

Deslizamiento de liminas que acompaiian a ciertos cambios
cationicos en los monocristales de vermiculitas.

C. DE LA CALLE, H. SUQUET y H. PEZERAT, Bull.Grou.
Frang.Arg.(F) XXVII, 3149

En los filosilicatos hidratados, 1a formacion de 1dmi-
nas y la relacién entre ellas, depende de las interacciones
entre un lecho intercambiador y las 14minas.

A partir del estudio sobre monocristales ordenados en
una red reciproca paralela a ¢ (en particular para K equiva-
lente a 3 n), se estudia el tipo de aglomeracion de ldminas
en las vermiculitas naturales y artificiales hidratadas en “2
capas”, saturadas por Na, Ca y Mg. '

Se han encontrado dos tipos principales de edificio
cristalino, el uno correspondiente a los minerales saturados
por Mg, el otro a los minerales saturados por Ca o Na. Es
posible el pasar de un edificio al otro por cambio de un ca-
tién compensador, respetando ciertas condiciones.

La estructura de las vermiculitas Na y Ca son del tipo
Ia - 2 (nomenclatura de BROWN y BAILEY), es decir que
las cavidades exagonales entre dos ldminas adyacentes estdn
cara a cara. Por el contrario la estructura de las vermiculitas
Mg pueden describirse como un empaquetamiento, donde 1
las l4minas se encuentran desplazadas las unas en relacién a
las otras de ¥ b/3.

Se avanzan algunas hipdtesis para explicar el desplaza-
miento de ldminas en funcién de la naturaleza del cation
compensador.

(10 figs.)

77/4/2522R

Técnicas de elemento finito aplicadas a las grietas que su-
fren interaccién con singularidades seleccionadas.

J.C. CONWAY, J.Amer.Ceram.Soc. (USA), 58 (1975), 9-10
402-405 (i).

Se describe el método de elemento finito para calcu-
lar el factor extensional K; de intensidad de esfuerzo para
grietas que se aproximan a singularidades seleccionadas de
variada geometria. Se han obtenido factores de intensidad
de esfuerzo utilizando tanto técnicas de desplazamiento
como integrales, y se comparan estos resultados numéricos
con los obtenidos experimentalmente en una investigacion
fotoelastica. Las singularidades seleccionadas son una grieta
colineal, una penetracion circular y una penetracion circular
con muesca. Los resultados obtenidos indican que las singu-
laridades influencian de modo notable el factor de intensi-
dad de esfuerzo de 1a punta de la grieta cuando esta se apro-
xima a la singularidad. Ademas, el grado de influencia pue-
de regularse variando la geometria general de la singularidad
Los cambios locales de la geometria general de la singulari-
dad. Los cambios locales de la geometria de la singularidad
ejercen poco efecto sobre el factor de intensidad de esfuer-
zo en los casos investigados.

77/4/2523R

Comportamiento a la ruptura del 6xido de aluminio con
adiciones de 6xido de bario.

R.P. WAHI y H. HUBNER, Ber.Deust. Keram.Gells. (RFA),
53,(1976), 12, 423427 (a).

(8 figs., 19 refs., 1 tabla)

A.12GENERAL
77/4/2524R

Servicio de almacenamiento y de suministro mediante cal-
culador electrénico.

W. STEGER y F. HOFFS, Ber.Deust.Keram.Gells. (RFA),
53, (1976), 10, 377-380 (a).

77/4/2525R
Del artesano a la produccién industrial.

THERESE THOMAS, Ber.Deust.Keram.Gells.,, (RFA), 53
(1976), 10, 315-317 (a)

(4 figs.)
77/4/2526R
Control de calidad en Alemania.

H. HOWE y W. SCHIRMER, Ber.Deust . Keram.Gells.,

_(RFA), 53, (1976), 10, 373-376 (a).

243



77/4/2527R

La situaci6én actual de 1a cerdmica alemana.

G. REINEKING VON BACK, Ber.Deust.Keram.Gells.,
(RFA), 53 (1976), 10, 318-322 (a)

(12 figs.)
77/4/2528R
La porcelana entre el disefio y el arte .

D. MULLER, Ber.Deust.Keram.Gells.,(RFA), 53 (1976),
10, 313-314 (a)

(3 figs.)
77/4/2529R
El Keramion.

ERIBERT FRIES, Ber.Deust.Keram.Gells.(RFA), 53
(1976), 10, 323-325 (a)

(2 figs.)
B. VIDRIO
77/4/2530R

Compatibilidad de resistencias impresas en pelicula gruesa
sobre bases vitrocerdmicas.

R. OSTWALD y A.F. BOGENSCHUTZ, Ber.Deust Keram.
Gells.(RFA), 53 (1976), 2, 55-58 (a)

Cuando se cuecen pastas de resistencias impresas so-
bre bases vitrocerdmicas, se produce, segin el contenido en
vidrio de la pasta y la naturaleza de la fase vitrea residual de
la base vitroceramica, un enriquecimiento en vidrio en las
resistencias. Como resultado, las resistencias de bajo valor
ohnmico, a causa de su relativo pequefio contenido vitreo,
incrementaran considerablemente su resistencia y mostrara
un coeficiente de temperatura fuertemente negativo. Ade-
maés esto produce grandes variaciones en los valores de las
resistencias. Por el contrario, en las resistencias con altos va-
lores ohnmicos, que inicialmente contienen mds vidrio, tales
efectos son menos pronunciados. Tal acumulacion de vi-
drio, sin embargo, no afecta al envejecimiento.

(9 refs., 4 tablas, 7 figs.)

77/4/2531R

Resistencia mecdnica y microestructura en vitrocerdmica de
disilicato de litio.

M.P. BOROM y AM. TURKALO, J.Amer.Ceram.Soc.
(USA), 58 (1975), 9-10, 385-391 (i)

Se ha investigado cuantitativamente el efecto del tra-
tamiento térmico sobre la microestructura de la vitroceri-
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mica del sistema Li,0-Al,03-Si0, que contiene cristales de
Li»Si05 de L12s12%)5 o de ambos. Los resultados de resis-
tencia mecdnica, determinados en varillas previamente so-
metidas a abrasion se han relacionado con el tratamiento
térmico sobre la base de la distribucion y del tamafio de los
cristales y del tipo y cantidad de fases cristalinas presentes.
La presencia de cristales de Li,Si;O5 aumenta la resistencia
mecénica, mientras que la presencia de cristales de Li»SiO
no hace variar la resistencia mecanica del vidrio original so-
metido a abrasion. Se discuten las relaciones entre resisten-
cia mecdnica y microestructura.

77/4/2532R

Efecto de las condiciones ambientales del ensayo sobre la
susceptibilidad a la corrosién por tensién en el vidrio.

J.E. RITTER, Jr. y RP. LA PORTE, J.Amer.Ceram.Soc.
(USA), 58 (1975),7-8,265-267 (i)

Utilizando técnicas de fatiga dindmica se ha medido la
susceptibilidad a la corrosion por tensién .de vidrios sodo-
célcicos y de borosilicato pulidos al dcido y sometidos a
abrasion, en medios de NaOH, 6N, agua destilada y HCI,
6N. Los datos de fatiga dindmica para estos vidrios concuer-
dan bien con los datos de velocidad de propagacion de grie-
tas en el caso de hacer los ensayos de agua y en NaOH, 6N.
La falta de concordancia que se produce cuando se emplea
HC1, 6N como medio ambiente parece indicar que el meca-
nismo de fractura del vidrio en HCI no supone unicamente
la propagacion de grietas por corrosion por tensién. La con-
cordancia que existe en las predicciones de rotura basadas
en los datos de resistencia mecdnica y de velocidad de pro-
pagacion de grietas en NaOH, 6N y en agua sugiere que,
tanto unos datos como otros pueden ser usados adecuada-
mente para el cdlculo; sin embargo, deben tomarse con pre-
caucién los cdlculos de resistencia meéanica basados en los
datos de velocidad de propagacion de grietas en HCI, 6N,

77/4/2533R

Cilculo de la velocidad de enfriamiento y de las tensiones
inducidas al estirar fibras épticas.

U.C. PAEK y C.R. KURKIJIAN, J.Amer.Ceram.Soc. (USA),
58 (1975), 7-8, 330-335 (i)

Se ha estudiado la velocidad de enfriamiento de las fi-
bras de silice fundida y la generacion de tensiones en fibras
recubiertas de silice fundida y vidrio de silice del 96 o/o, de
aproximadamente 125 micras de didmetro externo, estira-
das a 1.750°C. Las velocidades de enfriamiento experimen-
tales obtenidas por otros investigadores han sido ajustadas
utilizando coeficientes de transferencia de calor de baja y
de alta temperatura derivados de sus datos. Se ha medido la
birrefringencia que se produce en fibras recubiertas forma-
das por silice y vidrio de 96 o/o de silice, y se ha visto que
cambia de signo al variar la tensién de estirado. Para expli-
car este comportamiento se propone un modelo en el cual
intervienen las diferencias de viscosidad (tension mecdnica)
y las diferencias de coeficiente de dilatacion (tensién térmi-
ca).



MERCADO

EL COMERCIO EXTERIOR DE PRODUCTOS
CERAMICOS Y DE VIDRIO EN EL PRIMER
TRIMESTRE DEL PRESENTE ANO

El pasado mes de Junio, la Direccién General de
Aduanas del Ministerio de Hacienda, hizo publica la “Esta-
distica del Comercio Exterior de Espaiia” relativa al perio-
do Enero - Marzo de 1977.

Las cifras que esta publicacion proporciona permitgn,
compardndolas con las correspondientes al mismo periodo
de 1976, establecer una serie de comentarios que conduz-
can a fijar el grado en que la actual “crisis econémica” pue-
de afectar a este sector.

En cualquier caso, debe destacarse que la posterior
devaluacion de la peseta - 12 de Julio - debers afectar a este
comercio, favoreciendo las exportaciones en detrimento de
las compras en el exterior.

En términos globales puede decirse que el comercio
de productos cerdmicos ha continuado siendo claramente
exportador de tal forma que en valores absolutos el aumen-
to ha sido superior al 47 o/o, lo que en cualquier caso repre-
senta una elevacion superior al indice de inflacién.

Por otra parte el sector vidrio puede considerarse co-
mo estable, ya que si bien existen incrementos tanto en las
compras como en las ventas, los porcentajes de aumento
son similares a los niveles de inflacién por los que atraviesa
la Economia Mundial.

Entre todos los productos de mercado destacan por
su importancia el incremento en ptas. que han sufrido la
exportacién de porcelana sanitaria (el 71 o/o) y la porcela-
na artistica (el 54 o/0), asi como el peso que continua te-
niendo dentro del capitulo las exportaciones de azulejos y
otras baldosas.

LAS ARENAS DE DUNITA Y OLIVINO EN
COMPETENCIA CON LA SILICE

El espectacular aumento de la demanda que la indus-
tria metalurgica ha ejercido sobre las arenas de dunita y oli-
vino, se estd viendo frenado en los ultimos meses por los
fuertes incrementos que los precios de estos productos es-
tdn alcanzando en los mercados internacionales.

Asi mientras que la arena silicea comun, para fundi-
cién, se vende en Europa a un precio que oscila entre 8 y
12 $/t, puesta en la planta del consumidor, el olivino y la
dunita molida llega a alcanzar valores que oscilan entre los
50 y los 60 $/t. Esta situacién estd haciendo que el consu-
mo de este ultimo producto, cuya demanda aument nota-
blemente entre 1970 y 1974, decrezca considerablemente
en los ultimos afios, al revés a su empleo para arenas de
fundicion.

NUEVA PLANTA DE PRODUCCION DE MAG-
NESIA A PARTIR DE AGUA DEL MAR

La compaiiia britdnica Steetley Refractories Ltd. eli-
gi6 la fecha del siete del siete de mil novecientos setenta y
siete para inaugurar la nueva seccion de la planta de Hartle-
pool para producir magnesia a partir del agua del mar.

La nueva seccién, conocida como planta LG (de gra-
no grande) utiliza una técnica de filtrado nueva para produ-
cir magnesia refractaria de alta densidad. La planta citada
tiene una capacidad anual de 40.000 t y representa una in-
version de 3 millones de libras esterlinas (450.000.000

ptas.).

EL AUMENTO EN LOS PRECIOS DEL CARBO-
NATO SODICO AFECTA A LA INDUSTRIA DEL
VIDRIO BELGA

Los productores de vidrio belgas, especial-
mente los fabricantes de envases, se muestran en
contra de la subida de precio que la empresa SOL-
VAY & Cie. ha impuesto a su carbonato sddico.

La subida que representa un 9 ofo ha situado
a este producto en la cota de 4.740 FB (11.600
ptas/t).

Los citados consumidores se quejan de que es-
tin pagando los precios mds caros del carbonato
sddico en FEuropa debido a las caracteristicas mo-
nopolisticas de la empresa Solvay.
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PRECIOS DE LAS MATERIAS PRIMAS
EN EL MERCADO INTERNACIONAL

Precios del mes

Producto Mercado Unidad
de Junio - Julio
ARCILLA
. Arcilla plastica
Secada por aire, a granel L Lt FOB 6-16
Secada por aire, a granel en lotes de camiones * N $/t FOB-Te 18-22
Pulverizada, embolsada L L/t FoB 2242
Machacada, a granel, en lotes de camiones * N $/t FOB-Te 8-11,25
Arcilla dura calcinada L L ciF 45-50
Arcilla resistente al fuego * N $/t FOB-EE.UU 10
. Fuller's Earth, tratada con escorias sddicas:
De grado para fundicion, embolsada L Lm D-UK 34 -39
De grado para construccién, a granel L Lm D-uK 40 - 406
Arcilla comun y esquistos, a granel * N $/t D 1.70
. Fuller's Earth natural * N $/t FOB-EE.UU 20-63
. Bentonita
Wyoming, de grado para fundicién, min 85 por ciento molido 200 malias B.S., embolsada
enlotesde 5t L LD 64-68
Para consumo interior en los EE.UU, molida a 200 malias ASTM, embolsada, en lotes de
camiones * N $/t FOB-m 15,5-16
Importada de Italia, blanca, embolsada, en lotes de 5t * N $/te-w 337,60
. Atapulgita
En polvo, molida inferior a 200 mallas, embolsada * E ptas/t e-w 1.250-1.550
En poivo, para exportacién * E ptas/t e-w 2.500-2.800
Granulada y embolsada * E ptas/t e-w 2.100-2.600
Granulada para exportacién * E ptas/t CIF-E 5.000-6.000
BARITA
. En bruto
Calidad quimicos y para vidrio:
Escogido a mano, min 95 por ciento BaSO4, max 1 por ciento Fe, en lotes de camiones N $/st FOB 42.50-55
Magnéticas o de flotacién, min 96 por ciento BaSO4, max 0.5 por ciento Fe, en lotes de
camiones N $/st FOB 60-70
Importadas de calidad para lodos, 4,2/4,3 peso especifico N $/st FOB-Golfo 19-28
Importadas, min 92 por cierlto BaSO,,, a granel L Lt ciF 29-30
. Molidas
En humedo, min 95 por ciento BaSO,. a 325 mes, en bolsas de 50 Ib, en lotes de camiones N $/st FOB 60-80
En seco, de grado para lodos, 83/93 por ciento BaSO4, 3/12 por ciento Fe, 4,2/4,3 peso
especifico en lotes de camiones N $/st FOB 71-78
\mportadas 4,2/4,3 peso especifico N $/st FOB 31
Importadas blancas, calidad para pinturas, 96/98 por ciento BaSO4 min 99 por ciento a
325 mesh, en lotes de 105 t L /1t D-UK 70-80
Marroqui, calidad para lodos, min 4,2, peso especifico L Lt CIF 3941
. Micronizadas
Min 99 por ciento mas fino de 20 M L LNt D-UK 9040
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Producto

Precios del mes

Mercado Unidad
de Junio - Julio
BAUXITA
. De grado abrasivo, min 86 por ciento A|203 L Lnt CIF 4249
- De grado refractario min 86 por ciento Al,0, L Lt CIF 82
Importada de Guayana, min 88 por ciento Al 0, supercalcinada N $/1t FOB 135
BORATOS
Decahidrato granular, técnico, en bolsas de papel, en lotes de t L L7t D-UK 152
Pentahidratado, refinado, técnico, en bolsas de papel, en lotes de t L L/t D-UK 195
CALIZA Y DOLOMIA
. Piedra en bloque para la construccidn
En bruto * N $/t 17 44
Labrada * N $/it 59,36
En losas para sotar * N $/t 2845
. Piedra triturada, en lotes de camiones
Para la construccion * N $/st 191
Para terrazo * N $/st 6,24
Para refractarios * N $/st 2,11
Molida a 200 mallas B.S., a granel L Lt 4775-5,25
CAOLIN
. Lavado, totalmente calcinado, a granel, en lotes de camiones * N $/t FOB-EE.UU 110
. Parcialmente calcinado, a granel, en lotes de camiones * N $/t FOB-EE.UU 110
. Grado para papel, sin calcinar, a granel
N® 1 para revestir papel en lotes de camiones * N $/t FOB-EE.UU 53
NC 2 para revestir papel, en fotes de camiones * N $/t FOB-EE.UU 43
NC 3 para revestir papet, en lotes de camiones * N $/t FOB-EE.UU 42-43
Refinado L LNt FOB 44 - 50
. Para masilla, a granel
Para uso general, en lotes de camiones * N $/t FOB-EE.UU 27-28
Refinada L Lnt FoB 15-30
. De grado para pinturas, exfoliado, lavado, sin calcinar, molido a 1 M, a granel, en lotes de
camiones * N $/t FOB-EE.UU 91
. Para ceramica, refinado, a grane! L Lt FOB 1240
. Molido en seco, separado por aire, cocido, a granel, en lotes de camiones * N $/t FOB-EE.UU 10
CROMITA
Ruso, fragmentos apelmazados, min 48 por ciento Cr203, ratio, 3,6:1 L $/t CIF-E 150-170
Turco, fragmentos 48 por ciento Cr203, tomando como base el de ratio 3:1 L $/t FOB 130-140
Turco, concentrado 48 por ciento Cr203, tomando como base el de ratio 3:1 L $/t FOB 90-110
Ruso, 54/ 56 por ciento Cr203, ratio 4:1, tomando como base para su precio el de ratio
4:1 del 48 por ciento N $/t FOB-At 150
Turco, 48 por ciento Cr, 04, ratio 3:1 N $/It FOB-At 132-142
Transvaal, 44 por ciento, Cr203, sin ratio N $/t FOB-At 56 -91
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CUARZO

. Silice, min 99,5 por ciento SiO2

Molido a 120 mallas B.S. L Lt D-UK 21
Molido a 300 mallas B.S. L L1t D-UK 25
. Para fundente, de cualquier tamafio N $/st 440-2.500
. Para usos dptico y piezoeléctrico, dependiendo del grado y del tamafio N $/1b - 2,50-60
FELDESPATO

. De grado para ceramica y vidrio

En polvo, molido a 200 mallas B.S. embolsada L Lt CIF 50-56
Arena entre 2y 3mm L Lt ew 28-36
. Dependiendo del grado, molido, en lotes de camiones
20 mailas ASTM, de flotacién N $/st FOB-m 20,25
20 mallas ASTM, granular N $/st FOB-m 24 .50
40 mallas ASTM, de flotacién N $/st FOB-m 27.50-29.00
40 mallas ASTM, granular N $/st FOB-m 29
200 mallas ASTM, de flotacion N $/st FOB-m 41
200 mallas ASTM N $/st FOB-m 40
200 mallas ASTM N $/st FOB-m 30-32
LITIO
Ambligonita 6/8 por ciento Li20, en base al 8 por ciento L Lhtu Li20 CIF
Lipodolita 3/3,5 por ciento Li20, en base al 3 por ciento L Lhtu Li20 CIF (n)
Petalita 3,5/4,5 por ciento Li20, en base al 3 por ciento L Litu Lizo CIF 12-15
Espodomena 4/7 por ciento Li,0 L Litu Li20 CIF 12-15
MAGNESITA
. Cruda, importada de Grecia, en fragmentos L Lnr CIF 45-50
. Calcinada, cadustica
De grado para agricultura L Lt cIF 80-90
De grado industrial L Lar cIF 90-170
. Calcinada a muerte
A granel, en lotes de camiones N $/st FOB-m 128
A granel, en lotes de camiones N $/st FOB-OH 260
Embolsada, en lotes de camiones N $/st FOB-N 142
De grado para mantenimiento L Lt e-w 97-102
De grado para ladrillos refractarios L Lit e-w 102-110
MICA
. Molida, polvo seco L Lhte-w 95-145
. Molido, seco, embolsada, en lotes de camiones
Unido a cemento, 100 mallas ASTM * N $/tbe-w 0,04-0,05
Plastica, 100 mallas ASTM * N $/Ib e-w 0,04-0,05
Para techado, 20-80 mallas ASTM N $/1b e-w 0,02-0,035
. Molido, polvo hiamedo L Lhte-w 170-200
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. Molido, himedo, en lotes de camiones

Biotita 0 mica negra * N $/ib e-w (n)
Para pinturas o lacas, 325 mallas ASTM * N $/Ib e-w 0,11-0,13
Para goma * N $/lb e-w 0,11-0,13
Para papel de pared * N $/Ib e-w 0,120,18
. Flogopita o mica plata
En blogues * N $/lb 2,13
En hojuelas * N $/lb 0,80
. Moscovita
En bruto, libre de impurezas L Lht CIF 55-65
En blogues * N $/lb 2,04
En peliculas * N $/Ib 4,36
En hojuelas * N $/1b 044
SILIMANITA
. Cianita, min 60 por ciento AI203, dependiendo del tamafio
De la India, natural L Lnt FOB 120-140
De Sudafrica L LheCiF 100
. En los EE.UU molida, a grane!
35 mallas ASTM * N $/st FOB-G 63
48 mallas ASTM * N $/st FOB-G 71
100 mallas ASTM * N $/st FOB-G 76
200 mallas ASTM * N " $/st FOB-G 90
325 mallas ASTM * N $/st FOB-G 115
. Silimanita, 61-63 por ciento AI203, embolsada L Lt FOB 195
- Andalucita del Transvaal, 52-54 por ciento Al,0 5 embolsada L it CIF 95
TALCO
. Esteatita
Noruega molida L Ntes 45
Noruega micronizado L Ites 75
Francesa, molida fino L N\t CIF 95
Italiana, de grado para cosméticos L /it CIF 125
China L /it CIF 90-100
. Talco norteamericano
Standard N $/st FOB-m 69,50
Fraccionado N $/st FOB-m 37171
Micronizado N $/st FOB-m 62-104
Para cosméticos N $/st FOB-m 44-65
. Talco molido, min 99 por ciento molido a 325 mallas ASTM en lotes de camiones N $/st FOB-m 35
TITANIO
Rutilo 95/97 por ciento Ti02, empaquetado L $A/t FOB 200-210
lmenita de Malasia, 52/54 por ciento TiO2 L $A/t FOB 15-18
Rutilo, min 96 por ciento Ti02, para comercio interior, 12 por ciento mdximo humedad N $/st FOB-At Slo
Hmenita, min 54 por ciento TiO2 N $/st FOB-At 55
Escorias canadienses, min 70 por ciento TiO2 N $/st FOB-C 102,50
TRIPOLI
. Kieselguhr argelino L LitcCIF 45-50
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. Diatomita norteamericana
Calcinada y filtrada L L/1t D-UK 210-230

Calcinada hasta la fluidicacion v filtrada L Lnt D-UK 220- 245
Para abrasivos * N $/t 129,51
VANADIO
Pentéxido, fundido min 98 por ciento V205 L $/ib V205 CIF 238
Pentéxido, fundido min 98 por ciento V0, N $/ib V,0g FOB 2,75-3,35
Calidad técnica quimica, secado por aire N $/lb V205 FOB 2,75-3,54
Pentéxido, por medio de agente (exportador USA) N $/1b V205 FOB -
VERMICULITA
USA N $/st FOB-m 38-68
Sudaéfrica:
En crudo N $/st CIF-At 60-80
En crudo embolsada L List CIF 40-60
WOLLASTONITA
Para pinturas:
P1 , 99,70 por ciento menor 325 mesh Ly N L1t CIF-E 38,50
P4, 99,95 por ciento menor 325 mesh Ly N L/t CIF-E 42
Para cerdmica:
C1 , 96,5 por ciento menor 325 mesh LYN Lht CIF-E 38
Cg. 79,2 por ciento menor 325 mesh Ly N L/t CIF-E 37,50
Cyg7. 2.0 por ciento menor 200 mesh Ly N L/t CIF-E 37
Para mastique:
F1 78 por ciento menor 325 mesh LYN Lt CIF-E 40 - 50
YESO
. Crudo L Liit e-w 2,503
. Crudo * N $ht 441
. Calcinado * N $/t 18,71
. Productos de yeso * N $/t 9,27
ZIRCON
Calidad normalizada, min 66/67 por ciento Zro2 L $/st FOB 90-100
Calidad con premio, max 0,1 por ciento TiO3 L $/st FOB 10-20

El directorio es un instrumento

de trabajo. ¢Por qué no se anuncia?
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UNIDAD

Ib: libra= 0,4535 kg

t: tonelada métrica

st: tonelada corta= 0,907 t

I tonelada larga= 1,016t

tux'" unidad de “'x"* contenido en una tonelada

e

t “x'' cont: tonelada de “x’* contenido

PRECIO

{n): nominal, indica el nivel de precio probable sin confirmar
n.a: precio no disponible

L libra esterlina

$: délar de los EE.UU

$A: ddlar australiano

FORMA DE ENTREGA

NOMENCLATURA

MERCADO

L: Londres, base del mercado europeo
N: Nueva York, base del mercado americano
PUERTOS

N.Y: Nueva York

Lago: Lago Superior

UK: Reino Unido

Golfo: Golfo de Méjico

At: puerto Atlantico

Fla: Florida

Ca: California

FOB: Franco a "bordo’’, el vendedor asume todos los riesgos hasta que queda puesta la mercancia a bordo. Cuando aparece el nombre
del puerto, el vendedo‘r asume toda la responsabilidad hasta la puesta a bordo en ese puerto.

FAS: Franco en el “muelle’” de embarque.

FOT: Franco sobre “‘camién’’,

CIF: El vendedor asume los gastos de la formula FOB mas los correspondientes a seguro y flete hasta el puerto de destino.

CIF-E: CIF en puerto europeo

CIF-EE.UU CIF en puerto de los EE.UU

CIF-X: CIF en el lugar X.

D: Franco en el domicilio del comprador.

D-X: D en el lugar X, caso de que el comprador quisiera la mercancia en otro lugar correria con los gastos de traslado.

d-p: Punto de entrega.

e-w: ex warehouse puesto en fabrica o almacén.

f: fabrica.

m: mina.

(r): refineria.

(e): aranceles de aduanas adicionales.

{i): incluidos los aranceles de aduanas.

XVII REUNION
ANUAL

S.E.CV.

25 a 29 de septiembre

INFORMACION:

D. Manuel Gonzalez Cudilleivo

Secretario XVII Reuniéon Anual de
S.E.CV.

ANS.LA.

C/ Concepcion, 56

Teléfonos: (964) 60 06 30-60 1099

Onda (Castellén).

verres _
etrefractaires

Revista editada por el INSTITUTO DEL VIDRIO

La unica revista francesa enteramente dedicada al VIDRIO
y a REFRACTARIOS PARA VIDRIOS.

articulos originales de investigacion y tecnologia del
vidrio.

. andlisis de articulos de revistas.

. andlisis de patentes francesas.

. informacion general.

. una tabla de materias realizada por ordenador con entra-
das multiples.

Precio de suscripcion: 6 N©
Francia 500 francos

para el extranjero 550 francos
INSTITUT DU VERRE

34, rue Michel-Ange 75016 PARIS
tel. 647.60.93

Publicidad: J. DELAGE

43, rue Beauborg 75003 PARIS
tel: 887.24.07

y tabla de materias para




DE T:Ennmcnv

La Seccion de Vidrios de la Sociedad Espaiiola de Ceramica
y Vidrio acaba de publicar el libro

Terminologia de los Defectos
del Vidrio

Esta obra es la versién espanocia del libro del mismo titulo, editado en version tri-
linglie (inglés, francés y aleman) por la COMISION INTERNACIONAL DE VIDRIO en 1969.

La obra contiene la terminologia espafola y las definiciones de los principales defec-
tos del vidrio, reunidos en cinco capitulos: defectos de masa, defectos de vidrio hueco,
defectos de vidrio plano (incluyendo vidrio flotado), defectos de moldeados y defectos
de vidrio optico.

Los nombres de todos los defectos se recogen al final del libro, ordenados alfabé-
ticamente y seguidos de un ndmero que remite a su definicidon correspondiente.

El libro estd presentado en un volumen encuadernado en skivertex (imitacién piel)
y estampado en oro, de 74 paginas, en formato 16 x 21 cm.

Precio: 300 PESETAS (gastos de envio aparte).

Pedidos: Deben dirigirse a:

SOCIEDAD ESPANOLA DE CERAMICA Y VIDRIO
SECCION DE VIDRIOS

Carretera de Valencia, Km. 24,300
ARGANDA DEL REY
(Madrid)




AUMENTA LA CRISIS DE LA INVESTIGACION
TECNOLOGICA EN LA INDUSTRIA ESPANOLA.

Por Gemma CRESPO AROSTEGUI

Con el progresivo avance tecnoldgico a escala mundial
y el desarrollo constante de los medios de operacion cienti-
fica, se estd viendo la necesidad urgente de investigacién
que tiene la industria privada, necesidad que ha patentizado
la Asociacién Espafiola de Ingenieros de Telecomunicacion,
mdxime cuando el progreso mundial y sus sectores de com-
petencia se desenvuelven dia a dfa en unos campos total-
mente innovadores y ajenos a todo lo que pudo servir en un
tiempo determinado.

Asi es necesario y conveniente resaltar la grave situa-
cién de servidumbre tecnoldgica que padecemos en Espafia,
situacion aumentada en el ejercicio correspondiente al afio
1976, en el cual el volumen de pagos por importacién tec-
‘nolodgica ascendi6 a la considerable suma de 30.000 millo-
nes de pesetas. Si comparamos esta cifra con las correspon-
dientes a los afios 1975 y 1970, en los que el total de gastos
era, respectivamente, de 15.000 y 9.000 millones de
se puede detectar la crisis técnica de nuestro pafis.

El aspecto mds grave es, sin embargo, el escaso apro-
vechamiento de esa tecnologia importada. Estamos pagando
30.000 millones de pesetas en importaciones extranjeras,
cuando en estudio e investigacién propias no alcanzamos la
mitad de esa cifra. Y siguiendo con el capitulo de datos,
podemos apuntar, por ejemplo, que Estados Unidos desa-
rrolla tecnologia en un numero doscientas veces mayor al
valor de la que compra, mientras que Espafia se encuentra
en uno de los puestos mas bajos, con sélo un 0,5 en relacién
con la que compramos.

Este panorama tan grave ha sido denunciado en mul-
tiples ocasiones por la opinioén publica, sensibilizando a la
Prensa .y llamando la atencion de los organismos internacio-
nales como la O.C.D.E., que no se explican, por otra parte,
como nuestra nacion puede ocupar tan elevadas cotas de
despreocupacién y desinterés por el nivel tecnolégico.

Las consecuencias son, por tanto, perfectamente tan-
gibles: el desequilibrio de nuestra balanza de pagos y la si-
tuacion de inferioridad ante el volumen de industria extran-
jera. Ahora bien, si el presente es conflictivo, el futuro
constituye el punto mds acuciante; si el desarrollo econémi-
co e industrial del dltimo decenio ha estado basado en los
niveles salariales y arancelarios, a partir de ahora habra de
estar cimentado en el nivel de innovacién como base funda-
mental y con un sistema mixto de tecnologia extranjera y
nacional.

noticias

LA INVESTIGACION EN ESPANA

Por lo que respecta a la investigacion en Espaiia, hay
que partir de la idea de que la adquisicion de tecnologia por
un pafs como el nuestro serd un hecho permanente: somos
importadores en multiples aspectos y exportadores en muy
pocos. Existen naciones en condiciones inferiores a la nues-
tra pero con una balanza de pagos mucho mds favorables,
que compensa las pérdidas que puedan tenez‘:l otros secto-
res: son paises especializados en la produccion tecnolégica.

Sin embargo, Espafia genera tecnologia y dispone de
organismos como la Universidad, el Consejo Superior de In-
vestigaciones Cientificas y departamentos dependientes de
los Ministerios, capaces de ejercitar este trabajo. En poten-
cia, pero mal estructurados. '

Dentro de la Universidad existen 23 centros, con un
potencial investigador que no rebasa la cifra de 10.000 per-
sonas capaces de producir ciencia y técnica. El Consejo es el
centro especificamente investigador del paifs, pero de las
5.000 personas con que cuenta, solo 1.200 gozan de dedica-
cion exclusiva. Los organismos dependientes de los Ministe-
rios, debido a sus escasas dimensiones, no producen la tec-
nologia que el pais requiere y ayuda a sostener.

La Universidad espafiola no investiga en la proporcién
adecuada , debido principalmente a su estructura primaria,
con inconvenientes y defectos como el sistema de rotacién
de los Cuerpos profesionales, que impide la formacioén de
equipos de trabajo y el olvido de la figura legendaria del in-
vestigador solitario y taciturno. El Consejo y los organismos
ministeriales cuentan con el defecto de no haber sido pluri-
disciplinarios, sino integrados por investigadores de una sola
profesion e incluso de un mismo grupo.

La investigacion espafiola ha sufrido falta de planifica-
cién bdsica y libre. Organismos como el Consejo Superior
de Investigaciones Cientificas tendrian que haber sido
orientados hacia los problemas mas acuciantes del pais con
una politica investigadora nacional, y, sin embargo, el aisla-
miento de estos centros es increible, la dispersién de objeti-
vos dentro de cada uno de ellos y las lineas de trabajo son
siempre superiores en niimero al de técnicos disponibles en
cada plantilla.

También hay que resaltar un factor psicolégico: Es-
pafia, por su historia, ha tenido frente a la investigacion, la
ciencia y la filosofia originaria de aquéllas, una postura ne-
gativa e infructuosa, dando como resultado la desconfianza
de la poblacién hacia todo lo que lleve patente o suponga
estudio del pais.
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PREPARACION DE LOS TECNICOS

Hay que destacar la importancia que adquiere la debida
formacién de los posgraduados en la puesta al dia de los fu-
turos investigadores. El problema es enorme por la limita-
ci6én de los cauces de preparacion, ya que el tiempo de du-
raciéon de la carrera académica es incompleto para esa for-
macion, siendo necesaria la implantacién de un tercer ciclo
en el cual se fundamente toda base cientifica e investigado-

Ta. ., . . N
Hay una conexién entre la industria y la Universidad,

y asi seria necesario aplicar los estudios de ésta a la empre-
sa particular: ahora bien, no corresponde a la Universidad el
disefiar la investigacion aplicada o el tipo de posgraduados
que la industria necesita: tiene que existir una similitud de
objetivos entre ambos sectores, pero sin ningin tipo de de-
pendencia; sélo pueden surgir instituciones tecnoldgicas de
formacién de posgraduados para empresas tomando como
punto de partida la preparacién universitaria.

La sugerencia fundamental es animar a las industrias
para crear instituciones flexibles y capacitadas para respon-
der a las necesidades cientificas. Cualquier institucién de és-
tas deberd ser tomada por un experimento nuevo y tener el
valor de aforntarlo sobre todo en una nacién donde se acos-
tumbra tomar las cosas una vez consolidadas.

Por ultimo es necesario considerar el puente existente
entre los dos polos del sistema: la oferta, que corresponde a
la Universidad, y la demanda, que pertenece a la empresa.
Ambas partes se necesitan, aunque cada una tenga su dind-
mica, filosofia e historia propias.

El empresario vive de acuerdo con un plan; el univer-
sitario es rebelde a toda planificacion y opera por procedi-
mientos poco definidos. Para la industria, la investigacion es
un medio, para la Universidad es un fin. Para el hombre de
empresa, la novedad implica siempre un riesgo; para el inte-
lectual, una aventura.

El investigador debe saber los esfuerzos que para el
hombre de empresa requiere el invertir en investigacion, en
cuanto que los resultados son siempre desconocidos respec-
to a su rentabilidad y amortizacién. De ahi que la innova-
cidén no haya tenido tratamiento econémico hasta la década
de los cincuenta en lo que se llamarfa la “previsién tecnold-
gica”. No obstante, innovar no es investigar, la investigacion
produce ideas nuevas, pero de ah{ a la innovacién media un
largo camino con sentido prdctico para condicionar las ideas
bésicas al campo de la utilidad.

La politica del industrial deberia cefiirse a la busque-
da de un grupo de técnicos reunidos en su empresa y preo-
cupados por los tesoros todavia escondidos, pues si la em-
presa espafiola no tiene capacidad de asimilacién de las
ideas cientificas, nunca podrd salir del estado de postracién
y esclavitud con respecto a otras naciones mds favorecidas.

(Informaciones, 23-I11-77)

MANTA DE FIBRA CERAMICA ENTRELAZADA DE
MAYOR RESISTENCIA

La firma The Carborundum Company ha desarrollado
un nuevo material aislante de fibra-cerdmica, denominado
Durablanket, de gran resistencia a la traccioén, que es resul-
tado de un proceso de “cosido” con agujas. Dicho material
puede utilizarse a temperaturas de hasta 1260°C. La nueva
manta complementard la gama actual de mantas y fieltros
Fiberfrax H y Lo-Con de la compaiiia.
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Comparado con estos productos, el Durablanket (que
contiene un 50 por 100 de alimina y un 50 por 100 de sili-
ce). ofrece una resistencia a la manipulacién y una flexibili-
dad mucho mayores. Por tanto, es particularmente adecua-
do para trabajos de aislamiento dificiles que impliquen
grandes superficies o espacios reducidos, asi como para en-
volver superficies curvas de pequefios radios. En cambio, el
Fiberfrax H puede utilizarse a temperaturas de hasta
1420°C mientras que, de los tres productos, el Lo-Con es el
de menor conductividad térmica y menor contraccién li-
neal.

VI REUNION DE LA COMISION MIXTA

ACERISTAS-REFRACTARISTAS

El 21 de Junio de 1977, se celebrd en la Residencia
de Ingenieros de Ensidesa (Avilés), la VI Reuni6n de la Co-
mision Mixta Aceristas-Refractaristas, desarrollandose el si-
guiente orden del dia:

1) Lectura del Acta de la Reunidn anterior y aprobacion en
Su caso.

2) Resolucién de la Comisién sobre el proyecto de progra-
ma de investigacion: “Causas de ataque de refractarios de
muro en hornos eléctricos de arco”.

3) Encuesta sobre “Refractarios para homnos eléctricos de
arco”. Presentacion del cuadro general de datos.

4) Actividades futuras de la Comision.

5) Ruegos y preguntas.

Respecto al 2° punto del orden del dfa, se puso de
manifiesto como en principio existian en el sector sideruru-
gico cinco empresas interesadas en llevar a cabo el proyecto.
Por parte del sector refractarista, el momento en que se
planteaba el proyecto, estando en vias de constitucién la
Agrupacion de Fabricantes que deberia gestionar la posible
forma de financiacién, dificultaba obtener una respuesta
definitiva, por lo que se decidi6 remitir a todas las empresas
del sector el proyecto, para que individualmente decidan
sobre su participacion en él.

La encuesta sobre “Refractarios para hornos eléctri-
cos de arco” abarca a 45 hornos, pertenecientes a 23 em-
presas, los datos recogidos completan los registrados en la
encueesta elaborada en 1975 y se centran especialmente en
las caracteristicas operatorias (duracién y tipo de coladas,
volumen de oxigeno utilizado, tipo escorias, etc.) y geomé-
tricas asi como en los tipos de materiales refractarios utili-
zados en muros y su duracién en nimero de coladas. La en-
cuesta es mds completa que la elaborada por el PRE en di-
versos paises europeos y una vez completados y corregidos
los datos recibidos, se procederd por el CENIM e Instituto
de Cerdmica y Vidrio, a su estudio por medio de un pro-
grama de tratamiento de datos que permita obtener las co-
rrelaciones entre los pardimetros geométricos y de funcio-
namiento y las duraciones de los revestimientos. Finalizado
el trabajo se presentard a una proxima reunion de la comi-
sién.

En cuanto a las actividades futuras de la comision, se
puso de manifiesto el interés existente tanto entre aceristas
como refractaristas por los materiales refractarios utilizados
en colada continua, tanto en cucharas, como tundish, como
sistemas de cierre y en especial los problemas planteados
por el auge creciente en la utilizacion de valvulas de corre-
dera. Como tema para la siguiente reunién se decidié orga-
nizar una mesa redonda sobre ‘““Materiales refractarios en
tundish”.



EL MUNDO DEL DISENO
UN RETO PARA LOS DISENADORES

El disefiador espafiol André Ricard es suficientemente
conocido a nivel espafiol e internacional como para que esta
“Noticia” haga ahora su presentacién. Sin embargo, Ricard
acude hoy a estas paginas en calidad de coordinador del V
Grupo de Trabajo del ICSID que, desde 1974 trabaja en un
programa titulado “Design for Disaster Relief”” que, de ma-
nera poco ortodoxa, podriamos traducir como “Disefio pa-
ra la ayuda en los desastres™. _

El proyecto que se realiza a nivel internacional, tiene
un innegable valor experimental al tiempo que supone una
respuesta del disefio industrial a una elemental necesidad
social: la ayuda en las catdstrofes o desastres. Dejemos que
sea el propio Ricard quien nos exponga como surgié la idea.

“Siempre digo que el disefiador industrial tiene una
profesion seria que dedica a cosas frivolas, con lo que quie-
ro sefialar que nuestra profesiéon es, en muchas ocasiones,
desaprovechada por el conjunto de la sociedad al ser casi
unicamente utilizada por la industria. El proyecto “Disaster
relief” supone, sobre todo, un reto para los disefiadores.
Evidentemente, no es que se pretenda con esta iniciativa re-
solver los problemas del mundo, sino que lo entendemos co-
mo un ejercicio para demostrar la seriedad del disefio indus-
trial y su capacidad para resolver verdaderos problemas so-
ciales. En lineas generales se trata de un proyecto que inten-
ta dar soluciones concretas facilitando ideas para todos
aquellos utensilios necesarios en las grandes catdstrofes. Tie-
nen que ser disefios muy elementales para que la gente, que
estd en esos momentos agobiada por el drama y el descon-
cierto, los comprenda rdpidamente y que se adapten a di-
versos tipos de catdstrofes”.

Hablamos con Ricard pocos dias después del terremo-.

to ocurrido en Rumania. Las imdgenes que han llegado por
television nos muestran la magnitud del drama. “Nuestra
idea dice el disefiador — va ligada a todo tipo de catdstro-
fe, pero especialmente a las que ocurre en aquellos lugares
en los que resulta verdaderamente dificil el acceso de los so-
corros, como puede ser el caso de los paises del Tercer Mun-
do. Se trata de pensar qué elementos pueden ser necesarios
en estos casos: desde una vivienda provisional hasta una ca-
milla para trasladar heridos, una carretilla que se adapte a la
inexistencia de caminos o unas simples tijeras o herramien-
tas de usos multiples. Se disefia también la forma de hacer
llegar este material a los puntos afectados, pensando siem-
pre que en una situacion de desastre no hay nada. Ha de ser,
insisto, un disefio muy simple y que se comprenda rdpida-
mente, hemos observado, por ejemplo, que la manta es un
disefio ideal que todo el mundo entiende”.

.Como se ha organizado el proyecto y cudl va a ser su
materializacién?

“Hicimos una llamada a estudiantes y disefiadores jo-
venes a través de las escuelas. En la actualidad hay unos 52
grupos que han presentado ideas concretas, generalmente
adaptadas a su zona gedgréfica. Se conecté con las grandes
organizaciones internacionales de socorro, como Cruz Roja
y UNRO, entre otras, para que aportarin sugerencias. To-
dos los proyectos presentados se hardn publicos en el pro-
ximo congreso del ICSID en Dublin, a celebrar en septiem-
bre, y se montard una muestra a base de diapositivas que
podrd exhibirse en todos aquellos paises que lo deseen. Pos-

teriormente los trabajos presentados se recogerdn en un li-
bro que editard una editorial inglesa. Quedi por estudiar
qué se va a hacer con los disefios y la forma de protegerlos
posteriormente en tanto lleguen a ser ideas vilidas que in-
cluso puedan servir en momentos de *“no desastre”’.

La labor de Ricard, en tanto que coordinador, ha sido
la de “disefiar el proyecto” en el que son vilidas todas las
ideas y no-se trata, en modo alguno, de un concurso. “Dise-
Alo para las catdstrofes” puede llegar a ser testimonio impor-
tante de esa tarea del servicio del disefio a toda la sociedad,
al tiempo que se nos presenta, de alguna forma, como un
verdadero ejercicio “anti-consumo”.

(BCD, Abril - Mayo 1977)

LA CIENCIA Y LA DIPLOMACIA
DEBEN ESTAR UNIDAS

“La ciencia no sélo no es ajena a la diplomacia, sino
que deben ir, y de hecho van, indisolublemente unidas™ ha
dicho Pedro Lain Entralgo en la conferencia pronunciada
en la Escuela Diplomdtica de Madrid.

“El diplomdtico — afirmé el sefior Lain — mantiene
una triple relacioén con la ciencia. En primer lugar, al ser
nuncio de su pais en uno extranjero, debe presentar a este
la realidad cientifica de aquél, para lo que necesita conoci-
miento cientifico”. Afiadio, segun la agencia Cifra que ten-
dria que mantener contacto ton los becarios procedentes de
su pais en el otro, y, por ultimo, “debe buscar y conversar
con aquellos cientificos que puedan venir a su pais a crear
ciencia”.

Dijo despuss, segin la citada agencia: “El diplomitico,
para estar a la altura de vida social que a lo largo de toda su
carrera ha de llevar, debe poseer ciertos conocimientos que
le permitan, por ejemplo, opinar de la pintura de Veldzquez
y Goya, o de la obra literaria de Calderén. Y a esta lista de
conocimientos debe afiadir el cientifico”.

(EL PAIS, 25 Febrero 1977)

NUEVA GAMA DE INDICADORES
REGULADORES

Un nuevo conjunto de aparatos de indicacion y regu-
lacion con alta precision (0,5 por ciento) y gran velocidad
de respuesta (3 seg.) ha sido recientemente introducido por
PHILIPS en su programa de Control de Procesos Industria-
les. La nueva serie se denomina TRANSITROL — 11 y su
construccién modular permite cubrir cualquier aplicacion.
Acepta entrada de termopares, termoresistencia y en gene-
ral cualquier sefial en forma de tension, corriente continua
o variacién de resistencia . Hay versiones con salida por un
relé, dos relés o corriente continua O — 20/4 — 20 mA.

La indicacion en el TRANSITROL — II se realiza me-
diante sistema potenciométrico siendo pues, el aparato. in-
sensible a vibraciones. La indicacion se realiza sobre una es-
cala de 148 mm. de longitud. Los pardmetros de control y
puntos de consigna son ajustables desde el frontal del ins-
trumento. N

La situacion de la salida del aparato se haya siempre
indicada mediante lamparitas situadas asimismo en el fron-
tal. Las dimensiones del aparato corresponden a normas
DIN (192 x 96 mm.)
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RESULTADOS OBTENIDOS DURANTE LA CE-
LEBRACION DE LA PASADA XIII? FERIA MO-
NOGRAFICA DE CERAMICA Y VIDRIO.

EXPOSITORES

El montaje de una nueva Sala y la habilitacién de cua- Grafico num. 1 Ne EXPOSITORES
tro altillos o entrepisos en el Palacio Ferial, permiti6 incre-
mentar la superficie total ocupada por el Certamen en un
16,66 por 100 sobre el afio anterior, pasando de 48.000
metros cuadrados en la XII Feria a los 56.000 metros cua- 700
drados de la XIII Feria. Aggz

Ello determiné la posibilidad de ampliar en 113 s10 | S27] 000
stands los disponibles en el Palacio Ferial, pasando a ser el —— 600
numero total de stands de la XIII Feria, de 1.323. No obs- 525
tante, a pesar de esta habilitacion de espacios, no fué posi- /
ble atender tanto las peticiones de antiguos expositores para 455 o
ampliacién de espacio, como las de nuevos expositores para 416 / i
participar por primera vez en la Feria. 4 400

El mimero total de expositores de la XIII Feria fue de ag7
692, incluyendo en este nimero las dos participaciones co-
lectivas correspondientes a los industriales azulejeros y de
tejas y ladrillos. Los expositores que participaron en la XII
Feria fueron 669. 200

El desglose de los 671 expositores nacionales, por 12 23 32 42 52 62 72 g2 92 102 112 124 132
provincia de origen, es el siguiente:

500

300

Albacete, Alicante, Baleares, Barcelona, Burgos, Cas-
tellén, Cérdoba, Gerona, Granada, Guadalajara, Guiptizcoa,
Jaén, La Corufia, Lugo, Madrid, Mdlaga, Murcia, Navarra,
Orense, Oviedo, Pontevedra, Salamanca, Sevilla, Tarragona,
Teruel, Toledo, Valencia, Valladolid, Vizcaya y Zaragoza.

Igualmente el desglose de los 21 expositores extranje- Grifico nimero 1: Variacién del nimero de exposito-
ros, seguin sus respectivos paises, es como sigue: res desde la I a 1a XIII Feria.
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Gréfico nimero 2: Evolucion del nimero de médulos
unitarios utilizados durante cada uno de los 13 Certamenes.
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Gréfico nimero 3: Evolucion de la superficie bruta de
la Feria ocupada durante cada uno de los Certamenes.

Alemania, Bélgica, Francia, Holanda, Inglaterra, Italia
y Noruega.

La distribucién de los expositores en la XI1I Feria, en
razdn de las materias expuestas y en porcentaje dd total de
expositores, s reflga en los siguientes datos:

Cerdmicay vidrios artisticosy demesa . . . 42,23 o/o
Articulos de regalo 27,18 olo
Azulgjos, pavimentos, tgjas y ladrillos 9,73 olo
Material sanitario 4,85 olo
Materias primasy auxiliares 4,12 olo
Maguinaria 5,58 o/o
Libros, revistas y varios 6,31 o/o

RESULTADOS COMERCIALES

Los resultados comerciales puestos de manifiesto por
los expositores de la Feria, en contestacion alos cuestiona
rios que les fueron remitidos una vez concluido d Certa
men, las contestaciones recibidas, por sectores, traducidas a
porcentaje sobre d total de cuestionarios llegados, son los
siguientes:

Cerdmica, vidrios artisticosy de mesa . ... 40,54 olo
Articulos de regleo 35,82 olo
Azulgjos, pavimentos, tejas y ladrillos, material

sanitario, ceramica industria y vidrio plano . 8,79 o/o

Materias primas y auxiliares 2,70 olo
Maqguinaria'y accesorios 8,10 olo
Varios 4,05 olo

Clasificados estos resultados segin d incremento, ni-
ve smilar o disminucién de ventas en Feria, con respecto d
afo anterior, s obtienen los siguientes resultados:

Incremento : 49,33 o/o
Nive similar: 27,03 o/o
Disminucién: 13,51 o/o
ler afo de asistencia: 10,13 o/o

Dd cémputo de la totalidad de los cuestionarios reci-
bidos, puede fijarse lacifra total de transacciones redlizadas
en la X1l Feria en 4.000.000.000.- de pesetas de los que
600.000.000.- de pesetas corresponden a transacciones ex-
teriores.

VISITANTES

Se ha variado sustancialmente @ procedimiento s
guido por la Feria an afios anteriores, en orden d control de
visitantes de Feria, prestando una especiad atencion d con-
trol de visitantes profesionales, por considerar de carécter
secundario € nimero de visitas recibidas de particulares. De
acuerdo con la nueva mecanica, los datos recogidos, de vis-
tantes, son los siguientes:

NUmero de entradas vendidas 5.144
NUmero de pases de comprador distribuidos. 382.900
NUmero de pases de comprador recogidos . . .13.105

NUmero de pases repartidos 4.989
NUmero de invitaciones repartidas 50.120
NUmero de invitaciones recogidas 29.843
NUmero de visitantes extranjeros controlados . .1.117
NUmero total de compradores 13.105

Nacionaes: 11.988.
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CUADRO NUMERO 1
ESTADISTICAS POR SECTORES Y NIVELES DE PRECIOS

Sectores

% de asistencia Alto

% segun los niveles
Medio Bajo

CERAMICA Y VIDRIO ARTISTICO
Y DE USO DOMESTICO

Figuras de cerdmica ... ... ... ... ...
Articulos artisticos de cerdmica ...
Articulos artisticos de vidrio ... ...
Ceramica trenzada ...

Vidrio forrado

Vajillas de ceramica y vidrio ... ...
Servicio de mesa de cerdmica y vidrio.
Servicio de bar de ceramica y vidrio ...
Vidrio y cerdmica para alumbrado

TOTAL SECTOR ...

Procedentes de las siguientes provincias (por orden de
numero de visitantes):

Valencia, Barcelona, Madrid, Alicante, Castellon,
Murcia, Zaragoza, Tarragona, Vizcaya, La Corufia, Baleares,
Oviedo, Pontevedra, Gerona, Lérida, Navarra, Mdlaga, Tole-
do, Guipuzcoa, Burgos, Ciudad Real, Santander, Sevilla,
Leon, Almeria, Albacete, Cddiz, Santa Cruz de Tenerife,
Alédva, Salamanca, Jaén, Granada, Logrofio, Badajoz, Cuen-
ca, Las Palmas, Cdceres, Cordoba, Orense, Huelva, Huesca,
Valladolid, Soria, Ceuta, Teruel, Avila, Segovia, Zamora, Pa-
lencia, Guadalajara, Lugo y Melilla.

Extranjeros: 1.117.

Procedentes de los siguientes paises (por orden de
numero de visitantes):

Francia, Alemania (R.F.), Reino Unido, Italia, Bélgi-
ca, Estados Unidos, Portugal, Venezuela, Paises Bajos, Dina-
marca, Suiza, Suecia, Albania, Australia, Bolivia, Arabia
Saudita, Austria, Marruecos, Noruega, Japon, Kuwait, Ar-
gentina, Cdnada, Finlandia, Grecia, Uniéon Emiratos Arabes,
Uruguay, Colombia, Chile, Egipto, Irak, Irdn, Irlanda, Li-
bano, Malta, Nueva Zelanda, Panamd, Reptiblica Dominica-
na, Siria y Sudaifrica.

Por otra parte, se ha mantenido y perfeccionado el
sistema implantado el pasado afio, con respecto a las tarje-
tas de comprador, con nueva clasificacion por sectores, y
clasificadas por niveles de precios de los articulos expuestos
por la Feria y que fueron cumplimentadas por los visitantes
profesionales en el servicio de recepcion del Palacio Ferial,
por nuestras azafatas.
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Dia de visita

13.20 7.18 5.09 0.93
9.50 3.73 4.96 0.81
6.89 2.67 3.50 0.72
3.64 1.28 1.92 0.44
2.79 0.94 1.47 0.38
4.16 1.49 2.26 0.41
3.22 1.13 1.80 0.29
2.71 0.90 1.49 0.32
2.75 1.02 1.46 0.27

48.86 20.34 23.95 4.57

Toda esta masa de informacion, debidamente procesa-
da, ha facilitado al Comité Ejecutivo de la Feria unos intere-
santes resultados integrados por la relacién de visitantes por
sectores y subsectores, relacion de visitantes segin proce-
dencia, niveles de precios de los articulos por los que se in-
teresan y horas y dias de mayor afluencia de visitantes pro-
fesionales, habiéndose puesto a disposicion de nuestros ex-
positores todos los datos resefiados.

CUADRO NUMERO 2
ESTADISTICA DE VISITANTES POR DfA DE VISITA

% de visitantes

26 .. 26.99
27 o 25.04
28 .o 14.22
29 o 9.44
30 .0 L 8.34
31 o0 6.81
) O 6.03
2 3.13

ToTAL ... ... ... ... 100.00



CUADRO NUMERO 3
ESTADISTICA DE VISITANTES POR HORA DE LA VISITA

Hora de visita % de visitantes

9 22.08
10 ... ... ... oo 14.06
IV oo 17.03
| 14.51
3 .0 7.09
M4 .0 3.44
15 0 0 3.46
16 ... ... ... ... 6.11
17 .0 o 6.17
18 ... 4.18
19 ... .o 1.87

ToOTAL ... ... ... ... 100.00

MISIONES COMERCIALES

En dltimo término, se resefian a continuacién los
componentes de las distintas misiones comerciales, que pro-
cedentes de diferentes paises, visitaron el Certamen durante
su celebracion, bajo el patrocinio del Ministerio de Comer-
cio.

ALEMANIA, R.F.

- Mr. Adler.—Hoff Import.—Giessener Strasse, 28.—D-8500
NURNEBERG 141.

— Mr.Jaskowsky.—Helmut Jaskowsky Cdh.—Baustoffvertre-
tungen.—293-Varel 3.— NEUENWEGW,

— Mr. Heinz Auferman.—Iga Architekturbaustoffe GmbH.—
Ketteler Strasse, 3.—4030 RATRIGEN.

— Mr. E.H.J. Donner.—Adex Interrieur GmbH.—Kurfiisten-
damm, 209 IV.—D-1000 BERLIN-15.

— Mr. Ponning.—Expex Glass GmbH.—Riga Ring. 6.—4770
SOEST. }

— Mr. Walgern.—Alfons Walgern.—Fliesenrentrum.—Verler
Stra. 192.—483 CUTERSHOH.

AUSTRIA

- Mr. Vukasinovic.—Sirolla & Co.—Ferstelgasse, 4.—1096
WIEN.

BELGICA

— M. Rooryck.—N. V. J. Rooryck, S.A.—Torhontsteenweg,
280.—-8400 OOSTENDE.
- M. Roger.—Claes specialites Céramiques, S.P.R.L.—Rue
du Croissant, 12.—1060 BRUXELLES.

DINAMARCA

— Mr. J. Dybdahl.—Dansk Interpares A/S.—Holmstrupgard-
vej, 20.—-8220 BRABRAND.
— Mr. Hald.—Illum.—52 Ostergade.—DK-1001 COPENHA.-
GEN.
- Mr. Peter Thrane.—C. Ellermann A/S.—Postbox, 19.—DK-
9100 AALBORG.

FRANCIA

— Mr. Charles Guillot.—G.L. IMport, S.A.—570, Av.Géné-
ral de Gaulle.—06700 ST. LAURENT DU VAR.

— M. Christian Honegger.—Savall Diffusion.—16, Rue des
Remparts d ‘Ainay.—69002 LYON 2°.

— M. Costa.—Ets. Costa Freres.—4, Rue d "Alsace-Lorraine.—
93220 GAGNY.

— M. Maisonneuve.~Creusot Loire.—60, Rue Clemenceau.—
71208.—LE CREUSOT-CEDEZ.

— M.A. Guilloteau.—-S. D. M.E.—-170, Route de Paris.—
16160 GONE PONTOUVRE-ANGOULEME.

PAISES BAJOS

— M.Antheunisse.—Ciboma B.V.—Hobbemastraat, 69.—
AMERSFOORT.
M. Van Duslt Keurkoop.—Hilledijk, 77-85.—~ROTTER-
DAM.

REINO UNIDO

— Mr. O Brien.—Baldosa Trading Ltd.—Seal Square. Selsey-
Sussex P. 020 OHP.

— Mr. Lishaner.—Franklite Ltd.—21 Burners Lane.—Kiln
Estate.—Milton Keynes-MK 11 3 BW.

—  Mr. Krieger Glen.—Peter Glen.—352-354.—Poole
Branksome.—Poole-Dorset.

IRAN

— Mr. T. Akhlaghi.—Teheran Metaco Co.Ltd.—116 Iran-
shahr Ave.—TEHERAN.

— Mr. N. Kattan.—Entesar Co.Ltd.—Ferdowsi Avenue, Pa-
ssage, 26.—Post Box 2553.—TEHERAN.

IRLANDA

— Mr. Eric Crampton.—Eric Crampton Limited.—7 Pem-
broke Road.—DUBLIN4.

— Mr. Husain Rizq.—Ras al Khaimah Trading Est.—P.O.Box
59.—RAS AL KHAIMAH.

KUWAIT

— Mr. Ahed Saadeh.—Al-Sarraf Electrical Ets.—P.0.Box
3823.—-STATE OF KUWAIT.

NORUEGA

— Mr. Lund.—Arnold Wiigs.—Akersgt. 8.—OSLO-1.

259



ESTADISTICAS POR SECTORES Y NIVELES DE PRECIOS

% segun los niveles
Sectores % de asistencita  Alto Medio Bajo

CERAMICA Y VIDRIO INDUSTRIALES
Y PARA LA CONSTRUCCION

Azulejos ... ... ... ..o 5.30 2.34 2.52 0.44
Pavimentos cerdmicos ... ... ... ... ... 4.00 1.65 1.97 0.38
Gres ... ... ..o 2.35 0.95 1.14 0.26
Refractarios industriales ... ... ... ... 1.32 0.47 0.68 0.17
Tejas y ladrillos ... ... ... ... ... ... ... 1.28 0.45 0.67 0.16
Porcelana sanitaria ... ... ... ... ... ... 1.73 0.67 0.90 0.16
Accesorios sanitarios ... ... ... ... ... 1.49 0.55 0.78 0.16
Aisladores de porcelana ... ... ... ... 0.65 0.23 0.29 0.13
Envases de vidrio ... ... ... ... ... .. 0.58 0.21 0.25 0.12
Espejos ... ... ... ... ... .. 0.96 0.47 0.36 0.13
Vidrio plano ... ... ... ... ... ... ... ... 0.71 0.27 0.33 0.11
Vidrieras artisticas ... ... ... ... ... ... 0.72 0.34 0.2€ 0.12

TOTAL SECTOR ... ... ... 21.09 8.60 10.15 2.34

MATERIAS PRIMAS Y MAQUINARIA

Primeras materias ... ... ... ... ... ... 0.81 0.41 0.29 0.11
Colorantes ... ... ... ... ... ... ... ... 0.50 0.23 0.17 0.10
Hornos cerdmicos ... ... ... ... ... ... ... 0.45 0.21 0.16 0.08
Hornos para vidrio ... ... ... ... .. 0.34 0.17 0.11 0.06
Maquinaria para cerdmica ... ... ... 0.57 0.25 0.23 0.09
Maquinaria para azulejos ... ... ... ... 0.44 0.22 0.16 0.06
Maquinaria para vidrio ... ... ... ... 0.48 0.22 0.18 0.08

TOTAL SECTOR ... ... ... 3.59 1.71 1.30 0.58

ELEMENTOS DECORATIVOS Y VARIOS

Elementos decorativos ... ... ... ... ... 8.52 3.65 4,12 0.75
Articulos de regalo ... ... ... ... ... 9.54 3.84 4.74 1.01
Alabastros ... ... ... ... ... ... ... ... 3.36 1.22 1.69 0.44
Flores artificiales ... ... ... ... ... ... 3.12 1.15 1.57 0.39
Piedra artificial ... ... ... ... ... ... ... 1.90 0.65 0.96 0.28
TOTAL SECTOR ... ... ... 26.45 10.51 13.08 2.87

TOTAL SECTORES ... ... ... 100.00 41.16 48.48 10.36
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SUECIA

M. Ragnar Serving.—Marketing Service.—Pipersgatan, 1-
112 24-STOCKHOLM.
M. Jaan Boreus.— Boreform AB.—Kungsgatan, 33.—KLtr.
11156 STOCKHOLM.

SUIZA

— Sr. Sequin.

— Sr. Mario Leonetti.
— Sr. J. Schaerer.

— 8r. S. Schaerer.

— Sr. Madelung.

— Sr. Famintzind.

— Sr. Moret.

TUNEZ

— Faienceries Tunis.—2 Place de Barcelona.—TUNEZ.

UNION DE EMIRATOS ARABES

Mr. Nouhra.—Joseph N. Noura.—P.0O. Box 509.--SHAR-
JAH.

PROYECCION EXTERIOR

Dos misiones comerciales organizadas por nuestra Fe-
ria en coordinacion con el Servicio de Promocién Comercial
del Ministerio de Comercio.

La primera de ellas fue la de “Vajillas, cristalerias y
articulos decorativos en cerdmica y vidrio”, que visit Ca-
nadi y Estados Unidos, del 6 al 20 de junio de 1976, con
estancias en Montreal, Quebec, Vancouver, San Francisco y
Los Angeles. Con esta mision se continué la accién comer-
cial iniciada en estos paises, en especial por lo que respecta
al Mercado de Quebec y al de la costa del Pacifico de ambos
paises visitados. Se desarrollaron en el transcurso de la mi-
sion los contactos establecidos con anterioridad y se esta-
blecieron nuevos contactos que, a pesar de las dificultades
dimanantes del incremento de precios de nuestros produc-
tos, determinarin un mayor conocimiento y gusto por
nuestras cerdmicas y nuestro vidrio, todo lo cual se va tra-
duciendo en un incremento de nuestras exportaciones, tan-
to en Canadd como a Estados Unidos.

La segunda mision fue la celebrada del 9 al 23 de no-
viembre de 1976, de refractarios, a Irdn e Irak. Hab{a gran-
des esperanzas puestas en esta mision, por el desarrollo tec-
nolégico adquirido ultimamente por estos paises, en los sec-
tores petroquimico y siderirgico, especialmente, sectores
potenciales clientes de nuestra industria refractaria. La mi-
sion sirvio de forma principal para establecer interesantes
contactos con los responsables de los citados sectores indus-
triales, habiéndose traducido, desde la realizacion de la mi-
si6n en numerosas consultas y realizacion de proyectos téc-
nicos, por parte de nuestra industria, que permiten augurar
la apertura y consolidacion de unos nuevos mercados antes
desconocidos por nuestros refractaristas.

Por otra parte, estdn en este momeénto en preparacion
dos nuevas misiones comerciales. La primera de ellas, de
“Vajillas, cristalerias y articulos de regalo”, visitard Vene-
zuela y Puerto Rico, del 1 al 16 de octubre préximo. En las
mismas fechas visitard Brasil y Venezuela la segunda misién,
de refractarios.

VISITA DEL COMITE EJECUTIVO DE LA FE-
RIA AL INSTITUTO DE CERAMICA Y VIDRIO

Los directivos y miembros del Comité Ejecutivo de la
Feria de Cerdmica y Vidrio han visitado, en compaifiia de
sus esposas, el pasado dia 18 de Junio, las instalaciones,
plantas piloto y laboratorios que el Instituto de Cerdmica y
Vidrio tiene en Arganda del Rey (Madfid).

A su llegada fueron recibidos por el Director del Insti-
tuto, Dr.D. Vicente Aleixandre Ferrandis, a quien acompa-
fiaban el Presidente de la Sociedad Espafiola de Cerdmica y
Vidrio, Dr.D. Germin Artigas y directivos de ambos orga-
nismos. '

En el salon de actos del Instituto, D. Vicente Alei-
xandre, les di6 la bienvenida y les expreso la satisfaccién
que representaba para el Instituto de Cerémica.y Vidrio esta
visita, la cual era fundamental para estrechar atin mis los la-
zos de amistad y colaboracion entre ambas instituciones.

Tras conocer en lineas generales la organizacion del
Centro, los visitantes se distribuyeron en cinco grupos y re-
corrieron las instalaciones del Instituto acompafiados por
directivos del mismo, quienes les fueron dando las oportu-
nas explicaciones a lo largo de la visita, haciendo los visitan-
tes grandes elogios de las instalaciones e instrumentacioén de
que se dispone en este Centro en beneficio de la investiga-
cién e industrias espafiolas.

REUNION DE LA COMISION ASESORA
NACIONAL

El pasado dia 19 de junio se celebrd, en Talavera de la
Reina (Toledo), la Reunién de la Comision Asesora Nacio-
nal de la Feria de Cerdmica, Vidrio y Elementos Decorati-
vos, a la que asistieron la totalidad del Comité Ejecutivo, al
frente del cual figuraban su presidente D. Rafael Vila Ferra-
ter y el Director de 1a Feria D. Vicente Belenguer Llaneras.

A la Reunioén asistieron también representantes de di-
versas provincias espafiolas y se trataron temas relacionados
con la organizacién de la proxima 142 Feria Monografica de
Cerdmica, Vidrio y Elementos Decorativos, que se celebrard
entre los dfas 9 y 16 de Abril del proximo afio.:
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Reuniones y Congresos

XX COLOQUIO INTERNACIONAL SOBRE
REFRACTARIOS
Aachen, 13-14 octubre, 1977

El tema general del coloquio serd: *“ Refractarios para

las cucharas de tratamiento de acero y colada incluyendo
los sistemas de cerramiento de cucharas”.

PROGRAMA
Jueves, 13 de octubre de 1977
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9,00 hr. Inauguraciéon por el Prof. P. Reyner
Bienvenida por el Decano de la Facultad de Minas y Me-
talurgfa de la Universidad Técnica de Aachen.

D.RF. Spencer, S.A. Alcock, DJ. Gittins, Worksop
(GB). “La aplicaciéon y comportamiento de los materia-
les refractarios bdsicos en cucharas de acero en Gran Bre-
tafia”.

R. Baum, F. Taake, H. Zorcher, Siegen (D)

W. Miinchberg, J. Stradtmann, G. Zingel, Wiilfrath (D)
“Cucharas de colada con recubrimiento dolomitico en
una factoria de acero inoxidable”.

W. Miinchberg, J. Stradtmann, Wiilfrath (D)

W. Deilmann, Neunkirchen (D), “Comportamiento co-
mo cierre de ladrillos refractarios bésicos a base de dolo-
mita, en cucharas para colada de acero en servicio dis-
continuo”.

10,30 a 10,45 hr. Descanso

O.L. Forchheimer, D.A. Brosnan, York, Pa. (USA)
“Experiencia americana de ladrillos de dolomia en cu-
charas de acero”.

W. Zednicek, Radenthein (A), W. Deilmann, Neunkir-
chen (D). “Resultados experimentales obtenidos en cu-
charas de colada con productos a base de magnesita y
ladrillos a base de un sinter de Mag/Dol.”
Y. Mizumo, N. Shimada, Kawasaki City (Jap.)
H. Kyodem, Y. Namba, Bizen City (Jap) “Resultados
de comportamiento de recubrimientos bésicos de cu-
charas”.

J. Stérmann, S. Chandhuri, Oberhausen (D) “Empleo
de productos refractarios bdsicos en cucharas de cola-
da”.

12,30 a 14,30 hr. Lunch.

P. Jeschke, U. Muschner, M. Oberbach, J. Pirdzum,
Wiesbaden (D), “Aplicacién de materiales refractarios
magnesiticos en la metalurgia de cucharas y en el desa-
rrollo general del proceso del laminado de acero”.

J. Lakin, Rotherham (GB) “La influencia de las varia-
bles del proceso en el comportamiento de los refracta-
rios en las cucharas de tratamiento de acero™.

G. Bauer, E.Hees, Dursburg (D)

E. Eisermann, G. Kénig, Krefeld (D) “Dispositivos mo-
dernos de cucharas de colada”

T. Nomiyama, Hiroshimaken (Jap) “Mdquina automati-
ca para la instalacion del recubrimiento refractario”
16,10 a 16,25 hr. Descanso

W. Bonschen, S. Kaspar, Burbach (D) -

G. Spiess, M. Dott, Urmitz (D) “Cucharas de colada de
100 Tm. elaboradas con una elevada proporcién” Slinger-
massen”

H. Fiecke, Frankfurt (D) “Experiencias sobre el uso de
masas pldsticas apisonadas y proyectables, con aglome-
rantes quimicos-cerdmicos en cucharas para acerias”.

W. Resch, H. Bunse, P. Artelt, Salzgitter (D) “Recubri-
mientos de masas refractarias bdsicas para cucharas de co-
lada de aceros destinadas a tratamientos metalurgicos
posteriores”

J.Piret , Liége (B) “Mejora de la duracién de los revesti-
mientos de las cucharas de acero con arenas arcillosas
adicionadas con 6xido de cromo”

Viernes, 14 de octubre de 1977

9,00 hr. O. Knacke, J. Markert, J. Potschke, Aachen (D)
“Reacciones entre silice y aliimina en la desoxidaci6n del
hierro fundido™
E. Takemura, A. Tabata, Oita City (Jap.)

H. Shikata, Tokyo (Jap.) “Evolucién de la tecnologia de
refractarios en el recubrimiento de cucharas de gran capa-
cidad para colada continua”.

G. Aliprandi, G. Ghirotti, R. Ricci, Genova (I) “Situa-
cién actual en Italia de las valvulas de corredera en los sis-
temas de colada”.

Ch.Weidemiiller, O.Kranze, H. Jammernegg, Urmitz (D)

“La colocacién de cierres cerdmicos en cucharas de cola-
da”.

10,40 a 10,55 hr. Descanso
W. Kronert, Aachen (D), H. Schweinsberg, Krefeld (D)
“Estabilidad de los sistemas de cierre de corredera en las
cucharas de colada, relacién entre las caracteristicas f1si-
cas y la constitucién mineraldgica de placas de corind6n”
PMutsaarts, M. Avaert, M. Equeter, R. Golinski, St.
Ghislain (B) , “Experiencia europea de las buzas rotativas
en las cucharas de colada y tratamiento del acero”.
W. Deilmann, Neunkirchen (D), B. Grabner, Radenthein
(A) “Desarrollo de elementos cerdmicos bésicos para cie-
rres de corredera”

CXK. Russell, Monroeville, Pa. (USA) “Estudio de las
propiedades y caracteristicas de desgaste de los refracta-
rios de las vdlvulas de corredera”.

J. Otto, S. Muth, Witten (D) “Estudio sobre los requeri-
mientos térmicos de las placas para cierres de corredera
en coladas de acero”.



Inscripcion. La inscripcion a la conferencia es de 180 mar-
cos con un pago adicional de 15 marcos para la comida
del jueves. Se aceptardn reservas hasta el 15 de Septiem-
bre de 1977. Los pagos deben de realizarse al: Dresdner
Bank AG. Filiale Aachen 2057918/1 Sonderkonte Feuer-
fest-Kolloquium™.

Para el alojamiento deben ponerse en contacto cuanto
antes con: Kur-und Werbeamt, Hans. Lowenstein, Markt
39-41, D-5100 Aachen”.

Todos los participantes recibirdn una copia de las confe-
rencias dos semanas antes de la conferencia.

93 CONFERENCIA EUROPEA SOBRE
“CIENCIA CERAMICA”

El animo de esta conferencia internacional es promo-
ver el estudio de la cerdmica y servir como medio de con-
tacto entre los cientificos interesados en otros campos, para
lo cual se tratan todos los aspectos fundamentales de la
ciencia cerdmica.

Esta 92 Conferencia se celebraré en el Centro de Con-
gresos “De Leenwenhorst”, Langelaan 3, Noordwijkerhout,
lugar a 35 Km. de Amsterdam y a 25 del aeropuerto, los
dfas 13 a 16 de Noviembre préximos.

Los idiomas del Congreso serdn inglés, francés y ale-
mdn. Se han establecido cuatro temas fundamentales dentro
de los cuales se presentan los siguientes trabajos:

TEMA 1: PREPARACION DE POLVOS Y PROPIEDADES
“Reacciones en arco de plasma para productos cerdmicos”
“Factores que afectan la funcion de las fases

“Procesos sol-gel para productos a base de titanio”
“Propiedades de polvos compactados”

“Deposicion electroforética de alimina a partir de suspen-
siones no acuosas”

TEMA 2: SINTERIZACION, CRECIMIENTO DE GRANO

Y MICROESTRUCTURA

“Sinterizacion de ZnQO en presencia de una fase liquida”
“Influencia de la composicién sobre el comportamiento de
reaccion y propiedades de porcelana de coccion rdpida”

‘Un modelo multiple-lognormal de crecimiento de grano”
“Cinéticas de sinterizacion de fases en el sistema Sig_7 Al
OzNg 7 ( -Sialon)”

“Produccion de o -Alimina por un proceso de sinterizacion
de zona”

“Crecimiento de grano y sinterizacién de InyO3”
“Desarrollo de la microestructura durante la sinterizacién
en fase liquida del WC”

“Calculos, mediante computadora, de la sinterizaciéon de
productos cerdmicos policristalinos”

“Preparacidn y sinterizacion de polvos de carburo de silicio
submicroscopicos”

“El prensado isostitico y su influencia sobre la microestruc-
tura”

“Propiedades a altas temperaturas de productos cerdmicos
nucleares a base de C(Cl, Pu) y N (Cl, Pu)”

TEMA 3: BIOCERAMICA

‘Posibilidades y limitaciones de endoprotesis cerdmicas™
“Propiedades de un material de implante bio-activo”
“Fosfato tricalcico sinterizado como producto biocerami-
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TEMA 4: SILICATOS CERAMICOS

‘El sistema Zr0O,-Al,03-8i0,-TiO, y sus implicaciones
pricticas”

“Estudio por microsonda del proceso de adherencia entre
una capa de esmalte y el hierro”

“La composicion de fases de productos cerdmicos conte-
niendo cordierita”

“Estudio de variables para la produccién de agregados lige-
ros cristalinos a partir de metales fundidos”

“Cargas superficiales de wollastonita y xonotlita en solu-
ciones acuosas”

“Influencia de agentes superficiales activos sobre algunas
propiedades de una masa arcillosa”

“Comportamiento de sinterizacién y microestructura de
polvos de porcelana”

“Efecto de 6xidos fundentes sobre algunas propiedades fisi-
cas y eléctricas de la porcelana”

TEMA 5: TRANSICIONES DE FASE Y REACCIONES
“Nuevos aspectos de la oxidacion del carburo de silicio”
“Iones 02 en la superficie de MgO de alta pureza como
puntos reactivos para la oxidacion y la sinterizacién”
“Separacion metaestable de fases y cristalizacién de fundi-
dos de SiOy-Aly 37

“Transformacioén de fase de CSi ciibico durante el prensado
en caliente con adiciones de Al'y Al,03”

“Sistema Erbia-Zirconia”

“Formacion de carburo de silicio a partir de sus elementos a
temperaturas por debajo del punto de fusién del silicio”
“Cinética de reaccion de ZrSiF, y AlF; desarrollando
Zr0,)”

“Caracterizafién estructural del sistema ternario MeO-ZnO-
MgO con Me'? j Co 2, Nit2, Cui*2”

TEMA 6: TECNOLOGIAS Y METODOS

“Interpretacion de los datos de Andlisis DMTG (Gravime-
tria termomagnética derivada) para algunos 6xidos cerdmi-
cos magneticamente uniaxiales”

“Transporte de masa en 0xidos”

“Investigacion de materias primas cerdmicas por difraccion
de rayos X a alta temperatura”

“Elementos calefactores de zirconia para homos de alta
temperatura (T > 1400°C) en atmosferas oxidantes”
“Estudio ultrasénico de cubrimientos cerdamicos aplicados
por plasma”

“Caracterizaciéon de refractarios. Resistencia al choque tér-
mico por medio de medidas de las variaciones de permeabi-
lidad”

TEMA 7: COMPORTAMIENTO MECANICO

“Recientes experimentos en la molienda de productos ce-
ramicos”

“Propiedades mecdnicas del oxinitruro de silicio™
“Comportamiento mecénico de silicatos cristalinos con es-
tructura de olivino a altas temperaturas”

“Influencia del contenido de MgO y la temperatura sobre
las cinéticas de transformacién, estructura de grano y pro-
piedades mecadnicas del nitruro de silicio prensado en calien-
te”
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Seccion de Refractarios
| de la
Sociedad Espaiola
de
Ceramica y Vidrio

Monografias publicadas

REFRACTARIOS EN HORNO ELECTRICO DE ARCO

Contenido: Consideraciones sobre hornos eléctricos de arco y sus refractarios.—Materiales
Refractarios: Exigencias en una moderna aceria eléctrica.—Entre el horno y la lingotera.—
Ataque de los refractarios de alta alimina utilizados en las bovedas de hornos eléctricos

de arco.
Precio: 400 ptas.

REFRACTARIOS EN COLADA CONTINUA

Contenido: Consideraciones sobre la colada continua del acero.—Refractarios en colada
continua, su utilizacion y resultados en Unién Cerrajera, S. A.—Experiencias sobre re-
fractarios de colada continua en una aceria de convertidores.—Refractarios empleados en
la colada continua y en el proceso de desgasificacion al vacio.—Utilizacion de buzas de

circén en colada continua.
Precio: 400 ptas.

REFRACTARIOS EN LA INDUSTRIA PETROQUIMICA

Contenido: Procesos fundamentales en la industria petroquimica.—Utilizacién de refracta-
rios en la industria petroquimica.—Hormigones refractarios en la industria petroquimica.—
Casos de aplicacion de refractarios especiales en algunos procesos petroquimicos.—Apli-
cacion de las fibras ceramicas en la industria petroquimica.—Nuevas tendencias en la

reduccion de minerales de hierro.
Precio: 400 ptas.

Pedidos: Dirigirse a SOCIEDAD ESPANOLA DE CERAMICA Y VIDRIO
Carretera de Valencia, Km. 24,300

ARGANDA DEL REY (Madrid).




PROYECTOS DE NORMAS

UNE

C.T. 16 Herramientas

PNE 16-127 Brocas de centrar con avellanado protector
para agujeros de cebtrado forma B.

PNE 16-129 Brocas helicoidales mango cénico. Serie larga.

PNE 16-323 Limas abrasivas a mano y piedras al aceite. Di-
mensiones. -

PNE 16400 Mandriles de estirado de tubos.

PNE 16-401 Hileras de trefilado y estirado. Designacion,
marcado y clasificacion.

PNE 16-409 Hileras de trefilado y estirado. Cuadro compa-
rativo de las dimensiones de los agujeros de los
diferentes tipos de hileras.

C.T. 30 Industrias quimicas

PNE 30-302 Cloruro de sodio para uso industrial. Determi-
nacion de las materias insolubles en agua o en
medio 4cido. .

PNE 30-303 Cloruro de sodio para uso industrial. Determi-
naci6n de la pérdida de masa a 110°C.

PNE 30-304 Cloruro de sodio para uso industrial. Determi-
nacion complexométrica con edta de calcio y
magnesio.

PNE 30-305 Cloruro de sodio para uso industrial. Determi-
nacion mercurimétrica de halégenos.

"C.T. 32 Combustibles
PNE 32-006 Coque de fundicién. Toma de muestra.
CT. 37 Metales. Bronces. Latones

PNE 37-203 Planchas y ldminas de plomo. Definiciones.
Calidades. Dimensiones y tolerancias.

C.T. 41 Construccion
PNE 41-174 77 Placas nervadas y piezas de amianto cemen-

to para cubiertas y revestimientos.
PNE 41-175 Placas planas de amianto-cemento.

NORMALIZACION

C.T. 43 Industrias del vidrio

PNE 43-317 Vidrio de laboratorio. Termometros de escala
protegida para uso general.

PNE 43-318 Vidrio de laboratorio. Termometros de preci-
si6n de escala protegida. Tipo largo.

PNE 43-319 Vidrio de laboratorio. Termometros de preci-
si6n de escala protegida. Tipo corto.

C.T. 49 Embalajes y transporte

PNE 49-753 (1II) Ensayos de los contenedores de la Serie 1.
C.T. 53 Industrias de pldsticos y caucho

PNE 53-123 Materiales pldsticos. Bolsitas flexibles de ma-
terial pldstico, aptas para envasar lejias con-
centradas de hipocloritos alcalinos. Caracteris-
-ticas y métodos de ensayo.

PNE 53-329 (I) Materiales plasticos. Determinacion de clo-
ruro de vinilo mondmero en resinas y com-
puestos de poli (cloruro de vinilo), por croma-
tografia de gases.

PNE 53-329 (II) Materiales pldsticos. Determinacién de clo-
ruro de vinilo en resinas, productos compues-
tos y acabados de poli (cloruro de vinilo), por
cromatografia de gases.

DIN

DIN 51068 parte 2 (febrero 1976) Ensayos de materias
primas y de materiales cerdmicos; determina-
cion de la resistencia a los cambios bruscos de
temperatura; enfriamiento al aire de ladrillos
refractarios. '

DIN 51092 (Marzo 1976) Ensayos de materias primas y
de materiales cerdmicos; determinacion de la
resistencia quimica del vidriado en azulejos
para pavimentos y revestimientos.

DIN 52313 (Julio 1976) Ensayos de vidrio; determinacién
de la resistencia a los cambios de temperatura
de productos de vidrio.

DIN 52333 (Agosto 1976) Ensayos de vidrio; ensayo de
dureza Knoop.

DIN 52338 (Mayo 1976) Ensayos de vidrio; ensayo de cai-
da de bola en vidrio para la construccion.

DIN 52339 parte 1 y 2 (Febrero 1976) Ensayos de vidrio;
procedimiento de autoclave para el ensayo de
la resistencia hidrolitica de la superficie inter-
na de recipientes de vidrio y su clasificacion.
Parte 1, determinacién volumétrica; parte 2,
determinacién por fotometria de llama.
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DIN 52349 (Junio 1976) Ensayos de vidrio. Forma de
fractura del vidrio para la construccion.

DIN 52453 parte 3 (Febrero 1976) Ensayos de materiales
para relleno de juntas de estanqueidad en la
construccion; emigracion del aglomerante; de-
coloracion del cemento.

DIN 53390 (Febrero 1976) Ensayo de materiales plasticos
reforzados con fibras; ensayo de flexién en
laminados reforzados unidireccionalmente con
fibras de vidrio.

DIN 58204 parte 1 (Noviembre 1975) Vidrios prismaticos
para anteojeria; definiciones y especificacio-
nes.

DIN 58207 (Noviembre 1975) Vidrios para gafas de re-
fraccion.

DIN 58208 parte 3 (Diciembre 1975) Definiciones y sig-
nos de vidrios para anteojeria en relacion con
el ojo humano.

DIN 58928 (Enero 1976) Vidrio bruto para anteojeria:

NORMAS

UNE

C.T. 7 Ensayos de materiales

UNE 07-374-76 Determinacién de la profundidad conven-
cional de temple superficial.

UNE 07-375-76 Parte I Determinacion de la resistencia a la
corrosion intergranular en los aceros inoxida-
bles austeniticos . Ensayo de corrosién en
medio nitrico. (Ensayo de Buey).

UNE 07-375-76 Parte Il Determinacion de la resistencia a la
corrosion intergranular en los aceros inoxida-
bles austeniticos. Ensayo de corrosién en
medio 4cido sulfirico-sulfato cuprico (Ensa-
yo de Mony-Penny-Strauss).

C.T.. 23 Proteccion civil, sanidad, seguridad

UNE 23-010-76 Clases de fuegos.
UNE 23-110-75 Parte I Lucha contra incertdios. Extintores
portatiles de incendios.

C.T. 53 Industrias de pldsticos y caucho

UNE 53-323-76 Materiales plasticos. Tuberias de poliester
reforzado con fibra de vidrio para aplicaciones
con o sin presién. Caracteristicas y métodos
de ensayo.

UNE 53-583-76 Flastomeros. Negros de humo. Determina-
cion del nimero de adsorcion de yodo.

UNE 53-591-77 Elastomeros. Materiales para juntas homo-
geneas de estanquidad usadas en tuberias y
accesorios en los que circulan combustibles ga-
seoses. Caracteristicas y métodos de ensayo.

DIN

DIN 28817 (Mayo 1976) Ensayos de vidrio. Ensayo de la
resistencia hidrelitica sobre vidrio en polvo a
121°C.

DIN 41119 parte 3 (Noviembre 1975) Vidrio de presion.
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Conexiones para aplicaciones electrotécnicas
con terminales de soldadura para carcasas me-
talicas rectangulares con dos conexiones.

DIN 51060 (Diciembre 1975) Materiales primas y materia-
les ceramicos refractarios; definiciones de re-
fractarios y altamente refractarios.

DIN 51066 parte 1 y 2 (Febrero 1976) Ensayos de mate-

* rias primas y de materiales cerdmicos; determi-
nacién de la variacion lineal permanente de la-
drillos refractarios, contraccion o expansion
residual (NS/NW), no sometidos a carga y con
una porosidad total de hasta 45 ofo en volu-
men o superior.

DIN 52311 parte 1 (Mayo 1976) Ensayo de estabilidad de
los colores sobre el vidrio; estabilidad quimica
de las marcas coloreadas, en las pipetas.

DIN 52321 (Mayo 1976) Ensayos de vidrio; ensayo de en-
friamiento brusco de piezas de vidrio hueco,
especialmente recipientes; diferencias de tem-
peraturas inferiores a 1000C.

DIN 52322 (Mayo 1976) Ensayos de vidrio. Determina-
cion de la resistencia a los dlcalis y ordenacion
de los vidrios segiin clase de basicidad.

DIN 52323 (Mayo 1976) Ensayos de vidrio; ensayo de en-
friamiento brusco de piezas de vidrio, especial-
mente de vidrio de laboratorio; diferencias de
temperatura de 100°C y superiores.

DIN 52334 (Diciembre 1975) Ensayos Opticos de liminas
de vidrio de proteccion contra el viento; cam-
pos de ensayo y dispositivos de medida.

DIN 52336 (Diciembre 1975) Determinacion del dngulo
de doble visién en liminas de vidrio de seguri-
dad para acristalamiento de vehiculos.

DIN 52808 parte 1 y parte 2 (Mayo 1976) Denominacio-
nes y simbolos para vidrios de anteojeria en
contacto con el o0jo humano.

DIN 53392 (Febrero 1976) Ensayos de pldsticos reforza-
dos con fibras de vidrio; determinacion de la
resistencia a la traccion, dilatacion y modulo
de elasticidad en laminados reforzados unidi-
reccionales.

DIN 53393 (Marzo 1976) Ensayo de plasticos reforzados
con fibras de vidrio; comportamiento frente a
la accioén de productos quimicos.

DIN 58161 parte 2 (Diciembre’ 1975) Ensayo de compo-
nentes opticos.

DIN 58210 (Diciembre 1975) Gafas de proteccion; defini-
ciones y especificaciones basicas.

DIN 58211 parte 1 a parte 7 (Diciembre 1975) Gafas de
proteccién; especificaciones adicionales para
gafas de proteccion.

DIN 58212, parte 1 a parte 10 (DIciembre 1975) Ensayos
de aparatos para proteccion ocular.

DIN 58879-1975 Sistema de referencia para microscopia de
luz polarizada.

DIN 58880-1975 Microscopios. Tubo deslizante y con ra-
nura. Medidad.

DIN 58887-1975 Medidas de acoplamiento de piezas de mi-
Croscopios.

DIN 60850 (Febrero 1976) Vidrio textil; filamentos de
vidrio; condiciones técnicas de suministro.

DIN 61850 (Mayo 1976) Vidrio textil y sistemas de ela-
boracién; definiciones.



PROYECTO DE NORMA ESPANOLA PNE 67 023

Ceramica. Toma de muestras para el control estadistico en fabrica de la calidad de productos

ceramicos utilizados en la construccion

1 GENERALIDADES

La realizacion de los ensayos de control de calidad de pro-
ducto debe producirse después de establecido el control
de calidad de fabricacion y encontrandose todas las variables
medidas en dicho control dentro de los margenes de tole-
rancia establecidos en fa norma UNE 67 021.

La determinacion de la calidad de producto, tanto en el
plan de incorporacion como en el plan sistematico de con-
trol, se verificara por realizacion de todos los ensayos pres-
critos en las normas de calidad particulares de cada mate-
rial.

La veracidad de los resultados obtenidos en el control de
calidad de produccion debe ser refrendada con un control
repetido de la calidad de producto, por lo que se prescribe
un control sistematico que debera realizarse incluso cuando
se mantengan las caracteristicas del proceso.

2 PLAN GENERAL DEL CONTROL

Se procedera a una toma de muestra para la definicion de
la calidad del producto y otra para la confirmacion de la ca-
lidad obtenida, pasando a continuacion al control sistema-
tico.

La toma de muestra de definicion se realizara a lo largo de
una semana. Con los resultados obtenidos en los ensayos
de esta primera muestra, se concedera una calidad a la pro-
duccion.

La confirmacion de la calidad obtenida se realizara tomando
muestras en los tres semanas inmediatamente siguientes y
verificando los céiculos con los resultados del mes comple-
to, como se indica mas adelante.

Una vez confirmada la calidad por los ensayos realizados
sobre esta segunda muestra se pasara al control sistematico
definido en el capitulo 6. '

3 TOMADEMUESTRA PARA LA DEFINICION INICIAL
DE LA CALIDAD

Se supone que en cualquier caso la produccion semanal es
superior a 22.000 unidades del tipo controlado.

Se aplicara el nivel de inspeccion definido como Nivel [
en ta norma UNE 67 022.

En consecuencia se tomaran 25 muestras por cada ensayo
que suponga una modificacion de- las caracteristicas fisico-
quimicas de las probetas.

En el caso de productos fabricados en hornos continuos
se tomaran cuatro probetas por ensayo cada uno de los 7
dias de la semana.

En el caso de productos fabricados en hornos intermitentes
se tomara un nimero diario de muestras tal gue multiplican-
dopor el nimero de unidades de produccidon semanales de
por aproximadamente 25 por exceso.

Las muestras de cada dia se tomaran al azar procurando
que estén representadas todas las zonas del horno. Cuando
la muestra tomada sea superior a 25 unidades se desprecia-
ran las sobrantes entresacandolas al azar.

3.1 Realizacion de los ensayos

Los ensayos podran realizarse en el dfa de la toma de mues-
tra pero los calculos estadisticos y la comparacion de los
valores medios o caracteristicos con las especificaciones no
podran realizarse hasta haber obtenido el total de los resut-
tados del periodo correspondiente.

3.2 Asignacion de una calidad

Una vez efectuados todos los ensayos prescritos y cafcula
dos los valores caracteristicos de las propiedades criticas
y los valores medios de las demds propiedades se asignara
la calidad correspondiente, segin el procedimiento indicado
en cada norma particular.
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4 TOMA DE MUESTRAS PARA LA CONFIRMACION
DE LA CALIDAD

Conforme a lo expresado en el capitulo 2 se confirmara
la calidad obtenida realizando un muestreo que abarque
a las tres semanas siguientes a la de determinacion inicial
de la calidad, siguiendo los criterios generales dados en el
capitulo 3, pero tomando la tercera parte del nimero
de piezas cada dia, aproximando siempre por exceso.

Los ensayos, célculos y clasificacion en la calidad corres-
pondiente se realizaran también con las mismas directrices,
usando en los calculos el total de los resultados obtenidos
en las tres semanas.

5 CONCESION DE UNA CALIDAD Y MANTENIMIEN-
TO DE LA MISMA

Si la calidad de los primeros ensayos gueda confirmado,
ésta sera la asignada a la produccion.

Si se obtienen resultados distintos se asignara la calidad
inferior de las dos obtenidas.

Siempre que se desee asignar una calidad superior es nece-
sario comenzar nuevamente el proceso de clasificacion con
un muestreo semanal como el descrito en el caprtulo 3.

Una vez asignada, de modo definitivo, una calidad se pasa-
ra al control sistematico.

La calidad asignada se mantendra mientras los resultados
del control sistematico no indiquen lo contrario.

Si se produjera una alteracion significativa de alguno de los
parametros del control de calidad de fabricacion, descritos
en la norma UNE 67 021, debera reforzarse el control de
calidad de producto en fabrica realizando tomas de muestra
similares a las descritas en el cap/tulo 4.

Siempre que se detecte un fallo de calidad de! producto
haya sido precedido por cambios en la calidad de proceso
o no, deberd considerarse la produccion como un nuevo
lote y realizarse unos ensayos completos de incorporacion
al control sistematico, como esta indicado en los cap/-
tulos 3y 4.

6 CONTROL SISTEMATICO DE LA CALIDAD DE PRO-
DUCTO EN FABRICA

Los estudios de definjcion de calidad y de confirmacion
de 1a misma han proporcionado un nimero suficientemente
grande de datos como para poder definir un valor medio y
una desviacion cuadratica de cada caracteristica.

Con estos datos puede trazarse para cada variable un gra-
fico de control en el que se indiquen el valor medio y los
limites superior e inferior de tolerancia, dados como el
valor medio mas o menos, respectivamente, la desviacion
cuadratica media multiplicada por dos.
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El control sistematico consistira en el ensayo de una
muestra de treinta piezas por variable a controlar, tomadas
de tres en tres, y cada 18 dias.

Los ensayos a realizar en fabrica se haran de inmediato,
representandose a continuacion los valores medios de cada
terna de resuiltados en el grafico correspondiente cons-
truido con los datos citados al comienzo de este capitulo.

Las muestras correspondientes a ensayos a realizar fuera
de fabrica deberan tomarse del mismo modo pero la
ejecucion de los ensayos podra agruparse de modo que se
obtengan resultados, como minimo, una vez al trimes-
tre, representandose entonces todos los valores medios de
{as ternas en lgs graficos correspondientes.

Se considerara fuera de control una variable si los resul-
tados del ensayo correspondiente caen fuera de los limi-
tes superior o inferior definidos al principio de este ca-
pitulo y tomadas las medidas oportunas en fabricacion y
repetidos los ensayos, con la mayor brevedad posible, los
valores obtenidos siguen estando fuera de tolerancias.

Si una variable de las controladas en fabrica se sitiia fuera
de tolerancias deberan realizarse de inmediato todos los
ensayos retrasados con el fin de proceder a una nueva de-
terminacion de calidad. Si la nueva calidad determinada es
inferior a la antigua deberan tomarse las medidas oportunas
parasu correccion. Toda la produccion entre el momento en
qgue se determinO que una variable estaba fuera de toleran-
cias y una nueva confirmacion de calidad, debera conside-
rarse de calidad indeterminada y tratarse como un lote dis-
tinto, segun las especificaciones de la norma UNE 67 022.

Si la calidad se mantiene a lo largo del semestre, acabados
los ensayos correspondientes, se procedera a recalcular
el valor medio y los limites de tolerancia, utilizando
para ello la totalidad de los valores de que se disponga para
cada variable.

7 LIBROS DE CONTROL DE FABRICA

Con el fin de elaborar un historial de la produccion y fa-
cilitar las inspecciones externas, que un control de calidad
de nivel superior requiere, todas las fabricas acogidas
a la presente norma, llevaran unos libros compuestos por
los graficos de contro! semestrales de las variables prescritas
y unas Hojas de observaciones en las que figuraran todas
las que se consideren de interés para explicar o comprender
las variaciones que aparecen en los graficos.

8 NORMAS PARA CONSULTA

UNE 67021 — Cerdmica. Control de calidad de fa-
bricacién de elementos ceramicos de tierra cocida para la
construccion.

UNE 67 022 — Ceramica. Toma de muestra para el control
estadistico en recepcion derla calidad de productos cerémi-
cos utilizados en la construccién.



Calendario de Congresos, Ferias y Exposiciones

1977

FECHAS LUGAR MOTIVO INFORMACION

Julio, 4 al 8 Praga (Checoslovaquia) X1 Congreso Internacional del Sekretariat XI Mezinarodniho

Vidrio sklarskeho kongresu. Dum
techniki. Gorkeho namesti 23,
112 82. Praha 1. Checoslovaquia.

Julio, 17 al 22 Cambridge (EE.UU) V Conferencia Internacional Bell Labs., Murray Hill, N.J.
sobre Crecimiento de Cristales. 079474, EE.UU.

Julio, 18 al 22 Tokyo (Jap6n) Conferencia Internacional sobre  Secretariat 100C-77 Prof. H.
Optica Integrada y Comunicacién Yanay, Department of Electro-
por Fibras Opticas. nic Engineering, University of

: Tokyo, Bunkyo-ku, Tokyo 113,
Japén.

Agosto 1 al 6 Kyoto (Japén) ICTA, V Conferencia Internacio-  Secretariat 5th ICTA, Society of

nal sobre Andlisis Térmico Calorimetry and Thermal Analy-
sis. Daiishi Kanamori Building, 1
5-31, Yushima Bunkyo ku.
Tokyo 113.

Agosto 28 a Otaniemi (Finlandia) Coloquio RILEM/ASTM/CIB so- 1. Koskinem, Centre National de

septiembre 2 bre evaluacion de proyectos de Recherches Techniques, Labora-
superficies externas de fachadas  toire du Bdtiment, Bulebardi 31,
de edificios. 00180 Helsinki, 18 Finlandia.

Septiembre, 6 al 18  Perpignan (Francia) Curso de verano sobre radiacion ~ S.F.T. 28, rue de la Source
térmica. 75016 Paris.

Septiembre, 7 al 16  Madrid (Espafia) VIII Simposio Internacional sobre Prof. E. Galin, Avda. Juan de

Roma (Italia) caolin. Andrés, 20, Madrid. ’

Septiembre, 19 al 21  Varna (Bulgaria) XXI Congreso Anual de la Orga-  Association Francaise pour le
nizacion Europea de Control de Contrdle Industriel de Qualité,
Calidad. Tour Europe, Cedex, 7,92080,

Paris-La Défense, Francia.
Septiembre, 19 al 21  Leeds (Gran Bretafia) Seminario sobre “La industria del Mr. J.T. Gleave, Director of spe-
vidrio y el futuro”. cial courses, Dpt. of adult educa-
tion and extramural studies. The
University, Leeds LS2 9JT, Gran
Bretafia.
Septiembre, 19 al 23  Londres (Gran Bretafia) 6° Congreso Europeo sobre Co-  Eurocor 77, Society of Chemical

Septiembre, 25 al 29

Benicasim (Espafia)

rrosion.

XVII Reunién Anual de la Socie-

Industry, 14 Belgrave Square,
London SWIX 8PS, Gran Breta-
fia.

S.E.C.V. Arganda del Rey. Ma-

dad Espafiola de Cerdmica y Vidrio drid. D. Manuel Gonzilez Cudi-
(Ciencia bdsica. Cerdmica blanca. lleiro, ANSIA. Concepcién 56,
Vidrios. Refractarios. Productos de Onda, Castellon. \

arcilla. Arte cerdimico. Materias
primas).
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Calendario de Congresos, Ferias y Exposiciones

1978

FECHAS

LUGAR

MOTIVO

INFORMACION

Abril, 1 al 6

Abril, 9 al 16

Abril, 16 al 20

Junio, 5 al 10

Junio, 12 al 16

Julio, 10 al 12

Julio, 10 al 14

Agosto, 7 al 11

Agosto, 20 al 25

Septiembre 27 a
Octubre, 1
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Cambridge (Gran Bretaila)

Valencia

Chicago (E.EU.U))

Munich (Alemania R.F.)

Estocolmo (Suecia)

Toronte (Canada)

Oxford (Gran Bretafia)

Toronto (Canada)

Dublin (Irlanda)

Diisseldorf (Alemania R.F.)

Conferencia internacional sobre
fluidizacion

XIV Feria Monografica de Ceri-
mica y Vidrio.

III Congreso Internacional del
Hierro y del Acero

IFAT 5° Salén internacional
sobre técnicas de aguas residuales
y residuos urbanos. 4° Simposio
europeo EAS

Congreso de la Asociacion Inter-
nacional de Investigacion sobre
Contaminacion del Agua

12 Conferencia internacional so-
bre futuras fuentes de materias
primas quimicas y fuentes de
aprovisionamiento intermediario

VI Conferencia internacional
sobre arcillas

6° Congreso internacional sobre
transferencia de calor

Euroanilisis 111

Glas 78. ISO 78

Engineering Foundation Confe-
rences, 345 East 47 Street, New
York, New York 10017
(E.E.U.U.).

D. Vicente Belenguer
Director Feria Mono-
grafica de Cerdmica y
Vidrio, Palacio Ferial,
Valencia.

American Society for Metals,
Metals Park, Ohio 44073
(E.E.U.U)).

Miinchener Messe- und Auss-
tellungs gesellschaft GmbH,
Messegelinde, Postfach 121009

8000 Miinchen 12 (Alemania
R.F.).

Miinchener Messe- und Auss-

tellungsgesellschaft GmbH,
Messegeldnde, Postfach 121009
8000 Miinchen 12 (Alemania
R.F.).

Mr. B.W. Rossiter Chemrawn
Planning Committee, Research
Laboratories, B 82 Eastman
Kodak Company, Rochester,
N.Y. 14650, (E.E.U.U.).

1978 International Clay Confe-
rence, The Institute of Geologi-
cal ‘Sciences, 64-78 Gray “s Inn
Road, London WCIX 8NG

(Gran Bretafia).

Mr. R.W. Dolan 6th internatio-
nal heat transfer conference,
National Research Council of
Canada, Ottawa, Ontario K1A
OR 6 (Canada).

Mr. Liam O’ Halmhein Insti-
tut for Industry Research and
Standards Ballymun Road,
Dublin 9 (Irlanda).

Disseldorfer Messegesellschaft
mbH, NOWEA, Postfach 320203
4000 - Diisseldorf (Alemania
R.F.).



Directorio de
«GCeramica y Vidrio»

ATOMIZADORES

FATMI ESPANOLA, S.A.

Madrid: Apdo. 9108. tfno. 671 05 00
Telex. 23644 FAMI-E
Castelldn: Gran Via, 2.tfno. 21 71 44

ABRASIVOS FLEXIBLES

ANALIZADORES DE GASES

Niro Atomizer, S. A. Gran Via de Car-
los 1ll, 86, 2223 Tels. 3215645 y
230 38 97. Barcelona-14.

Sia Espaifiola, S. A. Poligono Industrial
Coslada. Avda. Fuentemar, 25. Telé-
fono 671 06 50. Coslada (Madrid).

ACRISTALAMIENTO

Kent Ibérica, S. A. Arroyo Fontarrén,
nimero 39. Teléfonos 4398008 y
439 90 00. Madrid-30. Delegaciones:
Avda. José Antonio, 859. Teléfonos
24519 00 - 09. Barcelona. Amesti, 3,
segundo. Tels. 696463 y 6965 61.
Algorta (Vizcaya). Marqués de Te-
verga, 16, 5.°. Tel. 23 89 66. Oviedo.

CAOLINES

Caolines Asturianos, S. A. Nueve de
Mayo (Edificio Campoamor). Teléfo-
nos 212931 -37. Oviedo.

La Veneciana. Almégro, 1. Teléfono

419 13 00. Madrid-4.

APARATOS DE LABORATORIO

ADHESIVOS Y JUNTAS

Sociedad Espaiilola de Metales Precio-
g0s. San Marcos, 3. Tel. 22275 70.
Madrid.

Caolines de la Espina, S.L.
Uria, 76 30

Tfnos: 224277 y 22 55 09
OVIEDO

Detersa. -Mallorca, 269. Tel. 215 32 58.

Barcelona.

ARCILLAS

Minerales y Productos Cerdmicos, S. A.
(MIPROCESA). San Agustin, 2, 2.°.
Tel. 231 56 71. Madrid-14.

AISLADORES ELECTRICOS

Arcillas Coteréon, S. L. (Aluminosas y
siliciosas). Tels. 26 14 40- 26 04 23.
Lugones (Oviedo).

CARRETILLAS ELEVADORAS

Laurak. Apartado 1.484. Tel. 47 02 00.
Bilbao.

Manufacturas Ceramicas, S.A.
Avda. José Antonio, 263-265
tfno. 22314 03
Barceiona, 4

Arcillas Refractarias Mulet. Avda. José
Antonio, 13, 59°. Tels. 130457 y
13 12 46. Alcaiiz (Teruel).

CEMENTOS REFRACTARIOS

Hijo de Manuel Sifer. Cira. Zarago-
za, 22, 1.°. Tels. 130953-13 09 57.
Alcaniz (Teruel).

Cementos Molins, S.A.
C.N. 340. km. 329,300
tfno. 656 09 11
Sant Viceng dels Horts
{Barcelona)

RESERVADO

L. Ferndndez Saloni. Pérez Galdods, 35.
Tel. 227 43 00. Barcelona-12.

JULIO-AGOSTO 1977

¢POR QUE NO
ESTA SU
EMPRESA?
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CALCOMANIAS, COLORANTES,

COLORES, PIGMENTOS Y
PASTAS CERAMICAS

CRISOLES PARA VIDRIO

CHAMOTAS LIGERAS

Cerédmica Pujol y Baucis, S. A. C/ Puig
de Osa, s/n. Tel. 371 0012, Esplu-
gas de Liobregat (Barcelona).

Crisoles para Vidrio, S. A. (CRIVISA).
. Cobalto, 34-A. Tel. 337 20 78. Hospi-
talet de Llobregat (Barcelona).

Explotaciones Mineras Formenta, S. A.
Avda. José Antonio, 606. Teléfono
317 11 92. Barcelona-7.

Colorantes Cerédmicos Lahuerta. C. Bal-
mes, 27. Tel. 154 52 38. Manises (Va-
lencia).

CUARZOS Y CUARCITAS

ESMALTES VITRIFICABLES

Colores Ceradmicos Elcom. Juan Bau-
tista Perales, 7. Tel. 231472, Va-
lencia-11.

Vicar, S. A. Trinquete, 23. Tel 154 51 00.
Manises (Valencia).

Colores Cerdmicos Elcom. Juan Bau-
tista Perales, 7. Tel. 231472. Va-
lencia-11.

La Casa del Ceramista. Garcia Mora-
to, 59. Tel. 154 74 90. Manises (Va-
lencia).

CHAMOTAS

CINTAS TRANSPORTADORAS Y
ELEVADORES

Arcillas Refractarias, S.L.
ARCIRESA
Gil de Jaz, 15 -1°
tfno. 24 04 12
Qviedo !

P.E. M. Vivomir, Montalban, 9. Teléfo-
nos 2224755-54 y 22264 00. Ma-
drid-14.

TALLERES FELIPE VERDES, S.A.
Ctra. Igualada - Sitges, km. 2
VILANOVA DEL CAMI
(BARCELONA)

Caolines Asturianos, S. A. Nueve de
Mayo (Edificio Campoamor). Teléfo-
nos 2129 31-37. Oviedo.

Prodesco, S. L. Aviacion, 44, Aparta-
do 38. Tel. 154 55 88. Manises (Va-
lencia).

ESPATO FLUOR

CORINDON ELECTROFUNDIDO

Caolines de la Espina, S. L. Urla, 76,
tercero. Tels. 224277 y 225509,
Oviedo.

Abrasivas del Norte, S. A. Usurbil (La-
sarte-Chiquierdi). Tel. 36 14 40 cen-
tralita. Telex 36183 DOGO-E. Aparta-
do 1315. San Sebastian.

industria de Transformaciones, S. A.
(INTRASA). Raimundo Fernandez Vi-
llaverde, 45. Tel. 234 33 07. Madrid-3.

“Minerales y Productos Derivados,

S.A.” (MINERSA)

Minerales de fluorita en todas sus va-

riedades

Minas de Catalufia, Andalucia y Astu-

rias

C/ San Vicente s/n. Edificio Albia, 52

Dcha.

Tfnos: 423 90 01-02-03 y 423 91 00-09
Telex: 33703 BILBAO

CRIBAS Y TAMICES

TALLERES FELIPE VERDES, S.A.
Ctra. Igualada - Sitges, km. 2
VILANOVA DEL CAMI
(BARCELONA)

Minerales y Productos Ceramicos, S. A.
(MIPROCESA).—San Agustin, 2, 2.0
Tel. 231 56 71. Madrid-14.

FABRICAS COMPLETAS

William Boulton Espafiola, S. A. Ave-
nida Martin Pujol, 278-288. Teléfo-
no 380 43 43 (5 lineas). Telex 59508.
Apartado 135. Badalona (Barcelona).

Sucesores de Severino Gémez, S. A.
Gandaras-Guillarey. Tel. 4. Tuy (Pon-
tevedra).
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MAQUICERAM, S.A.

Ortiz de Campos, 2y 3

Tfnos: 269 76 31y 269 16 40

Telex: 27322

Telegramas Maquiceram, Madrid 26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratoria. Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores
Secadares. Hornos-tinel.




Ipiac Madrid, 5. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 690 10 50,
6900900 y 69015 83. Telex 43334
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid).

Forns Vda. e Hijos. Eduardo Marista-
ny, 15. Tel. 380 03 24. Badalona.

INSTALACIONES
INDUSTRIALES

TALLERES FELIPE VERDES, S.A.
Ctra. Igualada - Sitges, km. 2
VILANOVA DEL CAMI
(BARCELONA)

Iber Siti, S. A. Avda. de Sarria, 52, 1.°-A.
Tel. 321 13 49. Barcelona-15.

Ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 690 10 50,
6900900 y 6901583. Telex 43334
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid).

FABRICAS DE VIDRIO HUECO

Vidrierfa Rovira, S. A. C/ Onésimo Re-
dondo, 179. Tel. 249 36 14. Hospita-
let (Barcelona). Calle D, 195. Telé-
fono 335 4290. Zona Franca de Bar-
celona.

Ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 690 10 50,
6900900 y 6901583. Telex 43334
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid).

INSTRUMENTACION

FELDESPATOS, NEFELINAS
Y PEGMATITAS

Vicar, S. A. Trinquete, 23. Teléfono
154 51 00. Manises (Valencia).

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz de Campos, 2y 3

Tfnos: 269 76 31y 269 16 40

Telex: 27322

Telegramas Maquiceram, Madrid 26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores
Secadores. Hornos-ttinel.

Kent Ibérica, S. A. Arroyo Fontarrén, 39.
Tels. 439 80 08 y 439 90 00. Madrid-30.
Delegaciones: Avda. José Antonio,
nimero 859. Tels. 246 19 00 - 09. Bar-
celona. Amesti, 3, 2.°. Algorta. Telé-
fonos 696463 y 696561. Vizcaya.
Marqués de Teverga, 16, 5.°. Telé-
fono 23 89 66. Oviedo.

Metrofisica Aplicada, S. L. José Tapio-
las, 120. Apartado 317. Tel. 285 28 00.
Tarrasa (Barcelona).

HORMIGON REFRACTARIO

Tecnoceramica, S. A. Apartado de Co-
rreos 244. Tel. 883 48 00. lgualada
(Barcelona).

LABORATORIOS DE ENSAYOS
E INVESTIGACIONES

Pasek Espafia, S. A. Dr. Carrefio, 8.
Tels. 511689-90-91. Telex 88204.
Salinas (Oviedo). Delegaciones: Te-
léfono 425 21 03. Portugalete (Vizca-
ya). Tel. 247 23 73. Puerto de Sagun-
to (Valencia).

INGENIERIA

Refractarios Ferrer y Cia. Ltda. Ave-
nida Vilafranca, 21/55. Tel. 249 33 31.
Hospitalet de Llobregat (Barcelona).

Ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 690 10 50,
6900900 y 69015 83. Telex 43334
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid).

Instituto de Ceramica y Vidrio. Kiléme-
tro 24,300, ctra. Madrid-Valencia. Te-
léfono 407 5591, Arganda del Rey
(Madrid).

HORNOS

Cec Ibérica. Vizconde de Matamala, 13.
Tel. 256 52 04. Madrid-28.

Maquiceram, S. A. Ortiz de Campos,
nimeros 2 y 3. Tels. 2697631 y
269 16 40. Telex 27322. Telegramas
Maquiceramsa. Madrid-19. Proyectos
e instalaciones. Ensayos de Labora-
torio. Maquinaria y equipos. Automa-
tismos de carga. Quemadores-Seca-
deros. Hornos-tinel.

MECANISMOS AUTOMATICOS
ESPECIALES PARA
CERAMICAS

INGENIERIA DE EMBALAJE

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz de Campos, 2y 3

Tfnos: 269 76 31y 269 16 40

Telex: 27322

Telegramas Maquiceram, Madrid 26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio.  Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores
Secadores. Hornos-ttinel.

ALTES, S.A.

Proyectos e Instalaciones
Principe de Viana 32,1° 12
Tefnos: 23 5467 y 234848
LERIDA

Prytem. Proyectos y estudios técnicos
envases y embalajes. Avda. Genera-
lisimo, 110. Tel. 215 91 83. Madrid-16.
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Ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 690 10 50,
6900900 y 6901583. Telex 43334
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid)..

273




Productora General de Abrasivos, S. A.
Rafael Juan y Sevam, 3. Teléfono
246 71 34. Madrid-2.

PASTAS CERAMICAS

Seveco. Ctra. lgualada-Sitges, Hm. 1.
Tel. 883 48 00. Vilanova del Caml
(Barcelona).

Cerémica Pujol y Baucis, S. A. C/ Puig
de Osa, s/n. Tel. 371 00 12, Esplugas
de Llobregat (Barcelona).

Maquinaria Hidraulica en General, S.L.
(M.H.G))

Goya,3 tfno.4257942-42577 14
Apdo. 32. Portugalete (Vizcaya)

PRODUCTOS DE LA
CONSTRUCCION

TALLERES FELIPE VERDES, S.A.
Ctra. lgualada - Sitges, km. 2
VILANOVA DEL CAMI

Vicar, S. A. Trinquete, 23. Tel. 154 51 00.
Manises (Valencia).

Ceramicas Orero, S. A. Avda. Navarro
Reverter, 1. Tel. 11 0050. Segorbe
(Castellén).

(BARCELONA)

MOLINOS Y TRITURADORES

PAVIMENTOS Y

REVESTIMIENTOS CERAMICOS -

PROSPECCION DE ROCAS
INDUSTRIALES

TALLERES FELIPE VERDES, S.A.
Ctra. Igualada - Sitges, km. 2
VILANOVA DEL CAMI
(BARCELONA)

Cedolesa-Cedonosa. Cirilo Amorés, 42.
Tel. 217351 (10 lineas). Apartado
109. Telex 62872 Cedom-E. Cables:
Cedolesa. Valencia-4.

Compafila General de Sondeos, S. A.
Corazén de Marla, 15. Tel. 416 85 50.
Madrid-2.

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz de Campos, 2y 3

Tfnos: 269 76 31y 269 16 40

Telex: 27322

Telegramas Magquiceram, Madrid 26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio.  Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores
Secadores. Hornos-tunel.

PIROMETROS

QUEMADORES

Metrofisica Aplicada, S. L. José Tapio-
las, 120. Tel. 285 28 00. Tarrasa (Bar-
celona).

MONTAJES REFRACTARIOS

PISES

Felguera Revestimientos, S.A.
Marqueés de San Esteban, 50
Gij6én (Oviedo)

Pasek Espaiia, S. A. Dr. Carrefio, 8.
Tels. 51 16 89 - 90 - 91. Salinas (Ovie-
do).

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz de Campos, 2 y 3

Tfnos: 269 76 31y 269 16 40

Telex: 27322

Telegramas Maquiceram, Madrid 26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio.  Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores
Secadores. Homos-tiinel.

Fleischmann Ibérica, S. A. Calvo So-
telo, 14, 2.2 dcha. Tels. 220512 y
22 05 16. Santander.

POLIURETANO

Tecnoceramica, S. A. Apartado de Co-
rreos, 244. Tel. 883 48 00. Igualada
(Barcelona).

Synthesia Espaiiola, S. A. Conde Bo-
rrell, 62. Tel. 325.31.58. Barcelona-15.

REFRACTARIOS

Karrena, S.A. Montajes Especiales
Avda. del Ejército, 11 - 8°
tfno. (94) 447 60 54
Bilbao, 14

PRENSAS AUTOMATICAS

Aristegul Material Refractario. Barrio
Florida, 60. Tel. 5516 00. Hernani
Guiptzcoa).
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FATMI ESPAROLA, S.A.

Madrid: Apdo. 9108. tfno. 671 05 00
Telex. 23644 FAMI- E
Castelién: Gran Via, 2. tfno. 21 71 44

Ceramica del Nalén, S. A. Apartado 8.
Tels. 682953 y 683491. Sama de
Langreo.




Ceramica Santa Rita. Tel. 580 Pifieiros
(El Ferrol).

José A. Lomba Camifia. Apartado 18.
Tels. 55 y 175 Telex 83009-E. La
Guardia (Pontevedra).

Refractaria, S. A. Apartado 16. Teléfo-
no 74 06 00. Noreiia (Asturias).

Didier, S. A. Fafrica de Materiales Re-
fractarios. Lugones (Oviedo).

Nueva Cerémica Arocena. Refractarios
especiales y gres. Apartado 1. Telé-
fono 83 0093. Orio (Guiplzcoa).

Refractarios de Vizcaya, S. A. Aparta-
do 1449, Tels. 531031-531045.
Derio (Bilbao).

Dolosinter - Refractarios dé Dolomita
Sinterizada, S. A. Apartado 172. Te-
léfonos 56 26 98 - 99. Avilés.

PRACESA (Productos Antidcidos y Ce-
rémicos). San Bernardo, 122. Telé-
fono 448 62 54. Madrid-8,

Refractarios Ferrer y Cia. Ltda. Ave-
nida Vilafranca, 21/55. Tel. 249 33 31,
Hospitalet de Liobregat (Barcelona).

Fleischmann Ibérica, 8. A. Calvo So-
telo, 14, 2.2 dcha. Tels. 220512 y
22 05 16. Santander.

PROCERSA (Sociedad General de Pro-
ductos Cerémicos, S. A.). Bailén, 1,
octavo. Tel. 37 34 00. Apartado 31.
Bilbao.

Refractarios Norton, S. A. Camino de
las Piedras, 8. Tel. 776 44 00 Vical-
varo (Madrid).

Fundiplast, S. L. San Martin de Verifa.
Tel. 3214 09. Gijén.

Productos Pyrotermsa. José Estivil, 52.
- Tel. 251 22 04. Barcelona-13.

Industrias Cerdmicas Aragonesas, S. A.
{I. C. A. S. A.). Oficinas: Caspe, 12, 19-
1.2 . J-K. Tel. 301 80 50. Barcelona-10
Fabrica: Tels: 77 12 12-77 13 09. Case-
tas (Zaragoza).

Protisa. General Martinez Campos, 15.
Tel. 448 31 50. Madrid-10.

Refractarios Telde, S. A. José Estivil,
m'n:mgro 52. Tel. 251 71 45. Barcelo-
na-13. ’

Refracta. Refractarios Especlales, S. A.
Apartado de Correos 19. Teléfono
154 79 00. Division Comercial: Telé-
fono 154 77 40. Telegramas “Refrac-
ta". Telex 64013 REFA-E. Cuart de
Poblet (Valencia). ’

Sirma Ibérica, S. A. Apartado de Co-
rreos 5.040. Tel. 368 28 04. Barcelo-
na-7.

TARJETA DE INSERCION EN EL DIRECTORIO DE CERAMICA Y VIDRIO

Les rogamos que a partir del nam. .................. , correspondiente al mes de ............................
anoten n/orden de insercién en el Directorio en €l epigrafe:
1) e L T
2 0) B
B ) o
NOMBRE: ... i COMPARIA: ... oo
DOMICILIO: o CIUDAD: ...t
TELEFONO: ..., DTO. POSTAL: ......ooooiiiiiiie,

Precios de insercién: Un epigrafe,

Dos epigrafes,

Tres epigrafes,
Cuatro epigrafes,
Cinco epigrafes,

Cada epigrafe adicional, a partir del quinto, se incrementara en quinientas pesetas.
En caso de duda, consultar a la Sociedad Espafiola de Ceramica y Vidrio. Teléfonos: 8711800 y 871 18 04.

(CORTAR Y ENVIAR)

4.000 ptas/afio.
7.000 ptas/afo.
9.000 ptas/afio.

10.000 ptas/afio.
10.500 ptas/afio.

(FIRMA)

JULIO-AGOSTO 1977
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Sociedad Anénima “La Albericia”. La
Albericia, 45. Apartdo 162. Teléfo-
no 23 1537. Santander.

Tecnoceramica, S. A. Apartado de Co-
rreos, 244. Tel. 883 48 00. lgualada
{Barcelona).

Tecnocerémica, S. A. Apartado de Co-
rreos, 244, Tel. 883 48 00. Igualada
(Barcelona).

REGISTRADORES DE
TEMPERATURA

TERMOPARES

YESOS CERAMICOS
(ESCAYOLAS)

Metrofisica Aplicada, S. L. José Tapio-
las, 120. Apartado 317, Tel. 285 28 00.
Tarrasa {Barcelona).

Sociedad Espaiiola de Metales Precio-
sos. San Marcos, 3. Tel. 222 7570.
Madrid.

Hebor Espaiiola, S. A. Quinta Valdelas-
casa)s. Tel. 294 12 84. Aranjuez (Ma-
drid}).

SECADEROS

VENTILADORES

Ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 690 10 50,
6900900 y 69015 83. Telex 43334
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid).

Ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 690 10 50,
6900900 y 69015 83. Telex 43334
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid).

Sociedad Espaiiola de Ceramica y Vidrio

Carretera de Valencia, Km. 24,300

ARGANDA DEL REY (MADRID)
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