
Normas para la presentación 
de originales en el Boletín de la 
Sociedad Española de Cerámica y Vidrio 

Con objeto de unificar la forma de presentación de 
originales, y en evitación de eventuales retrasos en su 
publicación, se ruega a los autores que se atengan a las 
siguientes normas: 

1. PRESENTACIÓN 

Los originales se enviarán a la Redacción del Boletín 
de la Sociedad Española de Cerámica y Vidrio, carretera 
de Madrid-Valencia, Km. 24,300, Arganda del Rey 
(Madrid). 

2. TITULO 

El título deberá ser lo más conciso posible y reflejar 
con la mayor precisión el contenido del trabajo. En el 
caso de que el trabajo hubiera de publicarse en varias 
partes, cada una de ellas deberá ir precedida de un sub­
título adicional. 

3. AUTORES 

Debajo del título se indicará el nombre y apellidos del 
autor o autores y el nombre del Centro donde se haya 
realizado el trabajo. 

Al pie de la primera página deberá indicarse la fecha 
de envío del original, el título académico de los autores 
y el nombre y dirección del Centro donde trabajan en 
esa fecha. 

4. RESUMEN 

El texto deberá ir precedido de un breve resumen, de 
una extensión máxima de 200 palabras, que refleje con 
la mayor concisión y claridad el propósito del trabajo, 
el método operatorio empleado y los resultados obte­
nidos. 

Es deseable que este resumen se acompañe de su tra­
ducción en inglés, francés y alemán. 

5. TEXTO 

El texto deberá presentarse en español, mecanogra­
fiado a doble espacio por una sola cara, ajustándose en 
lo posible al tamaño de 21 por 29,7 cm. (UNE-A4), con 
un margen lateral izquierdo de 2 a 3 cm. 

Se procurará que su extensión total no exceda nor­
malmente de 25 páginas clel formato indicado. En caso 
de que excediera de esta extensión, el trabajo deberá 
dividirse en dos o más partes. 

Para facilitar su comprensión y ordenar su exposición, 
el texto se dividirá en apartados lógicos con un breve 
epígrafe precedido de su número de orden en caracteres 
arábigos. Dentro de cada apartado se establecerán^ las 

subdivisiones necesarias para una clara sistemática ex­
positiva, como indica el siguiente ejemplo: 

1. INTRODUCCIÓN. 

2. PARTE EXPERIMENTAL. 

2.1. IDENTIFICACIÓN DE LAS MATERIAS 
PRIMAS. 
2.1.1. Análisis químico 
2.1.2. Análisis térmicos, etc. 

La redacción deberá ser lo más concisa posible evi­
tando descripciones innecesarias y detalles experimen­
tales supérfluos. Se evitará asimismo la explicación de 
procedimientos ya descritos en otros trabajos, a los que 
el autor deberá limitarse a remitir mediante la corres­
pondiente cita bibliográfica. 

A fin de dar un carácter objetivo a la exposición, 
el texto deberá redactarse en forma impersonal evitan­
do locuciones en primera persona. 

El empleo de símbolos, abreviaturas de magnitudes 
físicas y unidades deberá ajustarse a la norma UNE 5002. 

6. TABLAS, GRÁFICAS Y FOTOGRAFÍAS 

Las tablas y figuras (gráficas y fotografías) deberán 
ajustarse, en cada caso, a la extensión y a los requeri­
mientos del trabajo, procurando, sin embargo, reducir 
su número al mínimo indispensable. 

Siempre que no redunde en perjuicio de su claridad 
se recomienda la yuxtaposición de curvas que puedan 
referirse al mismo sistema de representación. 

Salvo casos excepcionales no deberán emplearse si­
multáneamente tablas y gráficas para representar los 
misinos resultados. 

Las tablas deberán numerarse en su cabecera con ca­
racteres romanos e ir provistos de un breve título. Se 
presentarán en hojas separadas reunidas al final del 
texto. 

Las figuras (gráficas y fotografías) se numerarán 
correlativamente de acuerdo con su cita en el texto. Los 
pies de todas las figuras deberán ser por sí solos sufi­
cientemente aclaratorios de la representación a que se 
refieren. Precedidos de su correspondiente número, se 
reunirán en una hoja aparte que se incluirá, junto con 
las tablas, al final del texto. 

Tanto las tablas como las figuras deberán citarse ex­
presamente en el texto, no incluyéndose aquéllas a las 
que no se hiciere referencia directa. 

El autor indicará en el margen del texto el lugar apro­
ximado en que desee se intercale cada tabla y figura. El 
lugar definitivo de su inserción dependerá siempre de 
las exigencias de la composición tipográfica. 

Las gráficas y dibujos se presentarán delineados en 
tinta china sobre papel vegetal y en hojas independien­
tes. Los gráficos correspondientes a las inscripciones de 
los aparatos de registro (espectros y otros tipos de dia-
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gramas) sólo deberán presentarse asimismo calcados en 
tinta china sobre papel vegetal. 

La anchura de las figuras en la publicación será la 
correspondiente a una columna (7 cm.) y, en casos 
excepcionales, la de una doble columna (14 cm.). 

Las figuras deberán ajustarse a dimensiones tales que 
la relación entre su anchura y su altura sea igual 
a 3/4. 

El tamaño de la rotulación de las figuras deberá ser 
aproximadamente igual a 1/25 de la altura de la grá­
fica y nunca menor de 1/50. 

Por ejemplo, si la figura está dibujada a tamaño 
21 X 29,7 cm., se recomienda emplear una rotulación 
de unos 7 mm. de altura. 

Cuando sea necesario diferenciar curvas representa­
das conjuntamente, deberán dibujarse en línea de trazo 
continuo, línea de trazos, línea de puntos y línea de tra­
zo y punto. 

La representación de los puntos experimentales de­
berá hacerse utilizando los símbolos O ^ D B A A V T 
por el orden de preferencia indicado. 

El trazado de la curva deberá interrumpirse en las 
inmediaciones de cada símbolo, sin llegar nunca a cru­
zarlos, a fin de respetar la mayor claridad de la gráfica. 

Las fotografías se enviarán en papel blanco y negro 
brillante de 13 X 18 cm. 

Con el fin de permitir su identificación, cada gráfica 
o dibujo llevará anotado al margen (las fotografías, al 
dorso) su número correspondiente, el apellido del autor 
del trabajo y una abreviación de su título. 

En el caso de libros deberá indicarse: inicial del nom­
bre del autor, apellidos del autor (en mayúsculas), tí­
tulo original del libro, editorial, lugar de publicación, 
año de la edición, página. 

Ejemplo: 

G. W. MOREY: The Properties of glass. Edit. Reinlhold Publish. 
Corp., New York, 1963, pág. 161. 

En el caso de patentes se indicará: inicial del nombre 
del autor, apellidos del autor (en mayúsculas), nombre 
de la empresa registradora (entre paréntesis), título 
original de la patente, país, número, fecha (entre pa­
réntesis) . 

Ejemplo: 

E. W. BABCOCK y R. A. VASCIK: Libbey-Owens-Ford Glass Co. 
Glass sheet suport frame, USA, num. 3.347.655 (17-X-1967). 

8. PRUEBAS 

Los autores recibirán las correspondientes pruebas de 
imprenta que deberán devolver corregidas en el plazo 
de una semana a partir de su recepción. Pasado este 
plazo, las correcciones serán realizadas por la redac­
ción de este BOLETÍN, declinándose toda responsabi­
lidad sobre las erratas que involuntariamente pudieran 
quedar sin corregir. 

No se admitirán en las pruebas de imprenta modifi­
caciones con respecto al texto original recibido. 

7. BIBLIOGRAFÍA 
9. SEPARATAS 

Las referencias bibliográficas —lo mismo que las 
notas a pie de página— se numerarán correlativamente 
por orden de cita. Su número se indicará entre parén­
tesis, precedido del apellido del autor escrito en letras 
mayúsculas. 

Toda la bibliografía citada se reunirá por orden co­
rrelativo en hoja independiente que se incluirá al final 
del texto. En el caso de revistas, cada cita debe incluir, 
por el orden siguiente, los datos que se indican a conti­
nuación: Inicial del nombre del autor, apellidos del 
autor (en mayúsculas), título del trabajo en su idioma 
original (en el caso de idiomas escritos con caracteres 
no latinos deberá sustituirse por su traducción española 
indicándose entre paréntesis en qué idioma fue escrito 
originalmente), abreviatura de la revista (según las 
abreviaciones internacionales empleadas por Chemical 
Abstracts), volumen, año (indicado entre paréntesis), 
número, página inicial y página final separadas por un 
guión. 

Los autores recibirán gratuitamente 25 separatas de 
su trabajo y un ejemplar del número en que aparezca 
publicado. Podrán recibir además, a su cargo, todas las 
separatas que deseen, siempre que su petición se haga 
constar en la primera página del original enviado. 

10. ADMISIÓN DE ORIGINALES 

El Comité de Redacción examinará y juzgará todos 
los originales recibidos, devolviendo a sus autores los 
que no se ajusten al carácter del BOLETÍN o a las pre­
sentes normas. En todo caso podrá solicitar al autor las 
modificaciones pertinentes sobre su texto original. 

11. ORDEN DE PUBLICACIÓN 

Ejemplos: 

D. P. H. HASSELMAN: Unified theory of thermal shock fracture 
initiation and crack propagation in brittle ceramic. /. Amer. 
Cer. Sac, 52 (1969), 11, 600-604. 

I. WHITE: Investigaciones recientes en materiales para altas 
temperaturas y sus repercusiones en el futuro de los refrac­
tarios. Bol. Soc. Bsp. Cerám. Vid., íí (1972), 1, 11-31. 

El Comité de Redacción se reserva el establecimiento 
del orden de publicación de los trabajos recibidos. 

12. DEVOLUCIÓN DE ORIGINALES 

Sólo se devolverán los originales que no sean publi­
cados en el BOLETÍN, excepto en el caso de que el 
autor lo solicite expresamente. 
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actividades S.E.C.V. 

XVII REUNION ANUAL DE LA SOCIEDAD 
ESPAÑOLA DE CERÁMICA Y VIDRIO 

Benicasim (Castellón), 25 - 28 Septiembre 1977 

PROGRAMA DE CONFERENCIAS 

SECCIÓN DE ARTE CERÁMICO 

Miércoles, 28 
DISEÑO INDUSTRIAL EN VIDRIO Y 
CERÁMICA. 
D. E. Sánchez Carpintero y D. A. Salva­
dor Orodea 
Nota: Esta conferencia se celebrará con­

juntamente con la SECCIÓN DE 
CERÁMICA BLANCA Y DE RE­
VESTIMIENTOS CERÁMICOS y 
con la SECCIÓN DE VIDRIOS. 

SECCIÓN DE CERÁMICA BLANCA Y DE 
REVESTIMIENTOS CERÁMICOS 

Lunes, 26 

Miércoles, 28 

DETERMINACIÓN CUANTITATIVA 
DE CUARZO EN KANDITAS Y PRO­
DUCTOS CERÁMICOS. 
Dr. S. Moya Corral, D. R. Martinez Cáce-
res y Dr. S. de Aza Pendas. Instituto de 
Cerámica y Vidrio. 

LOS MINERALIZADORES EN LAS 
PORCELANAS DE ALTA TENSION. 
D.F. Moran Araujo (GASA) 

CONTRIBUCIÓN DEL A.T.D. AL ES­
TUDIO DE PASTAS CERÁMICAS. 
D. X. Elias Castells (Cerámicas Sugrañés) 

ECONOMÍA Y MEJORAS TÉCNICAS 
EN PASTAS ALUMINOSAS Y SILICIO-
SAS. 
D. S. Fernández Muro (GASA) 

ARCILLAS CAOLINIFERAS DE LA 
CUENCA MINERA FOZ-CALANDA-
RAFALES (TERUEL). 
D.J. Obis Sánchez (Ing. de Minas) 

ARCILLAS CERÁMICAS DE LA RE 
GION VALENCIANA. II. ESTUDIO DE 
LOS YACIMIENTOS DE LAS ZONAS 
DE SICHAR, MAS VELL, SAN JUAN 
DE MORO Y ARAYA. 
Dr. A. Escardino Benlloch, Dr.J.E. Enri­
que Navarro y Dr. E. Ramos Marquez, 
Instituto de Química Técnica, Facultad 
de Ciencias. Universodad de Valencia. 
CARACTERIZACIÓN DE LA ARCILLA 
COMO MATERIA PRIMA CERÁMICA. 
Dra. J.M^ González Peña, Instituto de Ce­
rámica y Vidrio. 

DISEÑO INDUSTRIAL EN VIDRIO Y 
CERÁMICA. 
D.E. Sánchez Carpintero y D. A. Salvador 
Orodea. 
Nota: Esta conferencia se celebrará con­

juntamente con la SECCIÓN DE 
ARTE CERÁMICO y con la SEC­
CIÓN DE VIDRIOS. 

SECCIÓN DE CIENCIA BÁSICA 

Lunes, 26 
SISTEMA Zr03Pb-Ti03Sr. 
Dr.C. Moure Jiménez y Dr. D. Alvarez-Es­
trada, Instituto de Cerámica y Vidrio 

OßTENCION DE SULFURO DE CAD­
MIO A PARTIR DE CARBONATO DE 
CADMIO Y AZUFRE. 
Dr. V. Lambies Lavilla, Facultad de Cien­
cias, Universidad de Valencia. 

ESTUDIO POR MICROSONDA ELEC­
TRÓNICA DE LA COMPOSICIÓN DE 
LOS CEMENTOS ALUMINOSOS FUN­
DIDOS. 
Dr.S. de Aza Pendas y D. R. Martinez Cá-
ceres. Instituto de Cerámica y Vidrio. 
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Miércoles, 28 
ESTUDIO TÉRMICO DE FRACCIONES 
MAGNÉTICAS EXTRAÍDAS DEL 
GRANITO. 
Dr. J. Requena Balmaseda y Dr. A. Gar­
cía Verduch, Instituto de Cerámica y Vi­
drio. 

DETERMINACIÓN CUANTITATIVA 
DE CALCIO EN CEMENTOS ALUMI-
NOSOS. 
Dr. S. Moya Corral, Dr. S. de Aza Pendas 
y D. R. Martinez Cáceres, Instituto de Ce­
rámica y Vidrio. 

ESTUDIO DE UN GRUPO DE VERMI-
CULITAS DE DIFERENTE CARGA 
LAMINAR. 
D. A. Justo Erbez, Dr.J.L. Perez Rodri­
guez y Dr. G. García Ramos, Dpto. Quí­
mica Inorgánica, Facultad de Ciencias, 
Universidad de Sevilla. 

ESTUDIOS SOBRE SINTERIZACION Y 
ESTRUCTURA DE LOS COMBUSTI­
BLES COMO INVESTIGACIÓN CERÁ­
MICA EN EL CAMPO NUCLEAR. 
Dr. E. Aparicio Arroyo, Junta de Energía 
Nuclear. 

CONTROL DE TAMAÑOS DE PARTÍ­
CULAS DE MATERIALES CERÁMICOS 
NO SOLUBLES. 
D. J.L. Bracons Rubio (Quimimsa) y 
D.J.VallsCardüs(Izasa). 

SECCIÓN DE MATERIAS PRIMAS 

Miércoles, 28 
TÉCNICAS GEOFÍSICAS EN LA 
INVESTIGACIÓN DE YACIMIENTOS 
DE MATERIAS PRIMAS PARA CERÁ­
MICA Y VIDRIO. 
D. J. González Montero (Ing. de Minas). 

ARCILLAS CAOLINIFERAS DE LA 
CUENCA MINERA FOZ-CALANDA-
RAFALES (TERUEL). 
D. J. Obis Sánchez (Ing. de minas). 

Nota: Esta conferencia se celebrará con­
juntamente con la SECCIÓN DE 
CERÁMICA BLANCA Y DE RE­
VESTIMIENTOS CERÁMICOS. 

INVESTIGACIÓN DE MAGNESITAS 
EN ESPAÑA. 
D. J.J. García Rodriguez (I.GJVl.E.), D. J. 
M. Fernández Alvarez (ENSIDESA). 

CARACTERIZACIÓN DE LA ARCILLA 
COMO MATERIA PRIMA CERÁMICA. 
Dra. J.M^ González Peña, Instituto de Ce­
rámica y Vidrio. 
Nota: Esta conferencia se celebrará con­

juntamente con la SECCIÓN DE 
CERÁMICA BLANCA Y DE RE­
VESTIMIENTOS CERÁMICOS. 

Lunes, 26 SECCIÓN DE REFRACTARIOS 
CONSIDERACIONES SOBRE EL EM­
PLEO DE LA MICA COMO MATERIA 
PRIMA EN LA OBTENCIÓN DE MA­
TERIALES VITROCRISTALINOS. 
D.J, Rincón López y Dra. J.M^ González 
Peña, Instituto de Cerámica y Vidrio. 

APROVECHAMIENTO DE LAS BO­
RRAS EN LA INDUSTRIA CERÁMICA. 
D. J.F. García Carpintero y D.R. Vila Mas 
VICAR. 

ESTUDIO Y DETERMINACIÓN POR 
A.T.D., A.T.G. Y DIFRACCIÓN DE 
RAYOS X DE UNA CRETA DE RE­
QUENA. 
D.B. Martínez, C. Guillen Monzonis y R. 
Vila Mas. 

Lunes, 26 
REFRACTARIOS DE CARBURO DE 
SILICIO. I. TERMOCLASAS EN RE­
FRACTARIOS DE CARBURO DE SILI­
CIO. 
D. E. Castro Vallejo, Refractarios Norton. 

REFRACTARIOS DE CARBURO DE SI­
LICIO. II. PIEZAS DE ENHORNAMIEN-
TO A BASE DE CARBURO DE SILICIO. 
D. J. Teixidó, Refractarios Norton. 

POSIBILIDAD DE EMPLEO DE LA 
CELSIANA COMO REFRACTARIO DE 
ENHORN AMIENTO. 
Dr. S. Moya y Dr. A. García Verduch, Ins­
tituto de Cerámica y Vidrio. 
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REFRACTARIOS DE ALTA ALUMINA-
HEXALUMINATO DE CALCIO. 
D. E. Criado Herrero y Dr. S. de Aza Pen­
das, Instituto de Cerámica y Vidrio. 

PREPARACIÓN POR GUNITADO DE 
HORNOS DE COCCIÓN CERÁMICA. 
D. J. R. Ruiz, Pracesa. 

REFRACTARIOS A BASE DE ZIRCON. 
D^ P. Pena y Dr. S. de Aza Pendas, Insti­
tuto de Cerámica y Vidrio. 

INVESTIGACIÓN DE MAGNESITAS 
EN ESPAÑA. 
D, J.J. García Rodriguez (I.G.M.E.), 
D. J.M. Fernández Alvarez (ENADIMSA) 
Nota: Esta conferencia se celebrará con­

juntamente con la SECCIÓN DE 
MATERIAS PRIMAS. 

Miércoles, 28 
TÉCNICAS INSTRUMENTALES APLI­
CADAS AL ANALISIS DE VIDRIO. SU 
COMPARACIÓN CON LOS MÉTODOS 
NORMALIZADOS. 
Dra. M̂  F. Barba Martín-Sonseca, Dr. F. 
J. Valle Fuentes, Instituto de Cerámica y 
Vidrio. 

ASPECTOS SOBRE LA OBTENCIÓN Y 
FABRICACIÓN DE MATERIALES VI-
TROCERAMICOS. 
D. J. M^ Rincón López, Instituto de Ce­
rámica y Vidrio. 

FORMACIÓN DE "ESCARCHA" EN 
BÓVEDAS DE HORNOS BALSA. 
D.C. Montes, CIDA, Cristalería Española, 
Aviles. 

CONSIDERACIONES GENERALES 
SOBRE LA CALIDAD DE LA MASA 
DEL VIDRIO INDUSTRIAL Y CON­
TROL DE LA MISMA. 
D. J. Gutierrez y D.J.M. Ruiz (VIDRA-
LA) 

Lunes, 26 

SECCIÓN DE VIDRIOS 

DISEÑO INDUSTRIAL EN VIDRIO Y 
CERÁMICA. 
D. E. Sánchez Carpintero y D. A. Salva­
dor Orodea. 
Nota: Esta conferencia se celebrará con­

juntamente con la SECCIÓN DE 
ARTE CERÁMICO y con la SEC­
CIÓN DE CERÁMICA BLANCA Y 
REVESTIMIENTOS CERÁMICOS. 

UTILIZACIÓN DE VIDRIOS PARA 
CAPTACIÓN DE ENERGÍA. 
D.J.A. Coto Muñiz, CIDA, Cristalería Es­
pañola, Aviles. 

TÉCNICAS INSTRUMENTALES Y ME­
DIDAS QUÍMICO-FÍSICAS PARA EL 
ESTUDIO DE LA ESTRUCTURA Y DE 
LA SUPERFICIE DEL VIDRIO. 
D^ M^ Isabel Nieto Jiménez, Instituto de 
Cerámica y Vidrio. 

ASPECTOS TERMODINAMICOS DEL 
PROCESO DE CAMBIO IÓNICO. 
D. F. Orgaz Orgaz, Instituto de Cerámica 
y Vidrio. 
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Servicio Bibliográfico: S.E.C.V. 
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Documentación 

L I B R O S 

MANTENIMIENTO Y RECONSTRUCCIÓN DE 
MAQUINARIA. Editado por W. PORRIT, MJ. PLANT 
E. y J. LITTON. Editorial Hispano Europea, Barcelona 
1974, 264 págs., 102 figs. 

La obra que presentamos trata de forma detallada los 
aspectos prácticos del mantenimiento y reparación de má­
quinas herramientas, así como de los distintos equipos y sis­
temas más importantes de las grandes fábricas. 

El libro consta de dos partes perfectamente diferen­
ciadas, y un apéndice que recoje varias tablas de verificación 
de las principales máquinas herramientas como son: fresa­
doras horizontales y universales, tomos de acabado y recti­
ficadoras de exteriores. 

La primera parte trata los temas propios de manteni­
miento resaltando todas aquellas causas más comunes que 
pueden ser motivo de averías, su localización y corrección. 
Uno de los capítulos describe ampliamente un sistema de 
mantenimiento planificado adaptable al tratamiento con or­
denador. 

La segunda parte del libro recoje las posibles solucio­
nes para la reconstrucción de una máquina herramienta, 
cuando esta no trabaja con la precisión requerida o los cos­
tes de mantenimiento se hacen prohibitivos. Se desarrollan 
todas las fases necesarias para su puesta a punto, desde el 
montaje y examen de sus componentes hasta su acabado fi­
nal. 

En general, el libro resulta de gran utilidad para todas 
aquellas personas relacionadas con el mantenimiento indus­
trial en sus distintas facetas. 

Para que el lector tenga una idea exacta del contenido 
de la obra damos a continuación la relación de los distintos 
capítulos que le componen: 
PRIMERA PARTE 
1. Mantenimiento preventivo y gestión de mantenimiento. 
2. Distribución física y composición de un taller de mante­

nimiento. 
3. Mantenimiento de equipo eléctrico. 
4. Hojas de averías. 
5. Máquinas clave. 
6. Localización y corrección de anomalías. 
7. Deterioro en engranajes y cojinetes. 
8. Lubricación de las máquinas herramientas. 
9. Almacenamiento de los lubricantes. 
10. Esquema de mantenimiento preventivo mediante orde­

nador. 
11. Control de costes. 
12. Pruebas de recepción y equipo de verificación. 
13. Instalación de las máquinas. 

SEGUNDA PARTE 
14. Procedimientos de sustitución y/o de reparación de ór­

ganos. 
15. Realineación de las máquinas herramientas una vez me­

canizadas. 
16. Sistemas hidráulicos. 
17. Motores eléctricos y dispositivos de control. 
18. Verificación de las máquinas. 
19. Taller de montaje y ajuste. 
20. Taller mecánico. 
21. Limpieza y pintado. 
22. Conversión al sistema métrico. 
23. Costes. 
24. Personal. 

Apéndice. 
Tabla de verificación. 

FRANCISCO CAPEL DEL ÁGUILA 

CARACTERIZACIÓN DE MATERIALES EN I N ­
VESTIGACIÓN. PRODUCTOS CERÁMICOS Y 
PO LIM E RO S (Characterization of Materials in R esearch. 
Ceramics and Polymers), Editado por JOHN J. BURKE 
AND VOLKER WEISS. Syracuse University Press, Syracu­
se, New York, 1975, 566 págs. 

Esta obra recopila los trabajos presentados en la 20th 
Sagamore Army Materials Research Conference, celebrada 
en el año 1973. 

Los trabajos se distribuyen en 18 capítulos escritos 
por expertos en el campo cerámico, en la investigación de 
polímeros y en la tecnología. 

El libro trata la física de los sólidos no metálicos, la 
caracterización cerámica, la caracterización molecular de 
polímeros y casos especiales significados. Dentro de estas 
áreas se tratan en concreto los siguientes temas u objetivos: 
. Determinación de defectos en materiales en estado sólido. 
. Nuevas técnicas para el análisis de superficies de sólidos 

no metálicos. 
. SóHdos amorfos. 
, Caracterización de polímeros por técnicas poco usuales de 

rayos X. 
. Papel del tratamiento de los polvos en el desarrollo de las 

propiedades de los materiales. 
. Caracterización estructural y química en materiales cerá­

micos cristalinos. 
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Caracterización de vidrios. 
Macromoleculares: Sus masas, tamaños y distribuciones. 
Caracterización de distribución de secuencia y tacticidad. 
Propiedades estadísticas de moléculas en cadena. 
Morfología de polímeros semicristalinos. 
Caracterización reológica de polímeros. 
Caracterización molecular y orientación cristalina de polí­
meros anisotropicos sólidos. 
Caracterización de superficies. 
Caracterización de fibras de carbón por ataque con plas­
ma de oxigeno. 

JUAN ESPINOSA DE LOS MONTEROS 
(instituto de Cerámica y Vidrio, C.S.I.C.) 

PROPIEDADES ELÉCTRICAS Y OPTICAS DE 
VIDRIOS Y PRODUCTOS CERÁMICOS. ( Electri­
cal and optical properties of glasses and ceramics) Editado 
por THE BRITISH CERAMIC SOCIETY. 24 págs. 

Esta publicación recoge los resúmenes amplios de los 
24 trabajos presentados a la convención celebrada en St. 
Andrews 6-8 de Abrü de 1976 y en .la que concurrieron de 
forma conjunta las Secciones de Ciencia Básica de la British 
Ceramic Society y la Sección Tecnológica de la Society of 
Glass Technology. 

MOTIVACIÓN Y ENRIQUECIMIENTO DEL 
TRABAJO. Sus repercusiones sobre/la productivi­
dad. ENRIC GENESCA GARRIGOJA. Editorial HISPA­
NO EUROPEA, Barcelona, 1977, 281 págs. 

La obra, dirigida fundamentalmente a los estudiantes 
de Ciencias Empresariales, Directores de Personal y en gene­
ral a todos los directivos preocupados por los problemas de 
dirección del equipo humano, pretende alcanzar, a lo largo 
de sus amplios y fecundos cinco capítulos, los siguientes ob­
jetivos: 
1 .-Analizar las teorías de la motivación y satisfacción en el 

trabajo, así como las relativas a la influencia que tales va­
riables tienen sobre el nivel de ejecución, que mayor re­
percusión han tenido en el ámbito empresarial. 

2.-Analizar con todo detalle la teoría de Herzberg así como 
las investigaciones que la misma ha generado, para poder 
calibrar de forma adecuada sus aportaciones y situarla en 
el lugar que le corresponde. 

3.-Desarrollar una formulación operativa de la teoría de las 
expectativas que incluya las aportaciones que a la misma 
se han efectuado hasta el presente. 

4.-Ofrecer una descripción detallada de qué es el enriqueci­
miento del trabajo, qué experiencias se han efectuado, 
cuáles han sido sus efectos y que procedimiento debe se­
guirse en su implantación. 

5.-Demostrar a través del análisis crítico del enriquecimien­
to del trabajo que tanto la teoría de las espectativas co­
mo las de la satisfacción en el trabajo constituyen ade­
cuados instrumentos para calibrar la conveniencia de im­
plantar en determinada empresa, circunstancia o grupo 
humano, cualquier técnica, idea o aportación teórica que 
pretenda afectar las variables motivación y satisfacción 
en el trabajo, así como los probables efectos de tal im­
plantación. 

JUAN ESPINOSA DE LOS MONTEROS 
(Instituto de Cerámica y Vidrio, C.S.LC.) 

COMERCIALIZACIÓN EXTERIOR DE AZULE­
JOS. Editado por el Instituto de Reforma de 
las Estructuras Comerciales (IRESCO). Minis­
terio de Comercio. 95 págs., 42 tablas, 200 
ptas. 

El Hbro tiene como finalidad analizar la capacidad 
exportadora del sector azulejero, así como la estructura y 
problemática de su comercialización exterior. Se presenta a 
lo largo de la obra propuesta de medidas que sirvan para po­
tenciar la indudable capacidad exportadora de este impor­
tan tisimo sector cerámico. 

El estudio se ha realizado en tres fases sucesivas y 
complementarias, a saber: 
. Enfoque, planteamiento y lanzamiento del estudio. 
. Recogida de información. 
. Tabulación, síntesis de datos e interpretación de resulta­
dos. 

Cada una de las cuales se analiza por separado. 
La obra se ha estructurado en cuatro capítulos funda­

mentales, a saber: 
1. INTRODUCCIÓN. En el cual se define la finaHdad de la 

investigación y la metodología seguida en la realización 
del estudio. 

2. VISION DE CONJUNTO DEL SECTOR. En el que se 
ofrece una panorámica actual y pasada del sector, po­
niendo de manifiesto las principales magnitudes que le 
definen: rasgos estructurales, producción, consumo, etc. 

3. A>NALISIS PARTICULAR DE LA EXPORTACIÓN DEL 
SECTOR. En este capítulo se realiza un estudio específi­
co del mercado de exportación de azulejos, tratando as­
pectos tales como: 
- Evolución y destino de las exportaciones. 
- Comercialización de los azulejos en el exterior, medios 
y sistemas de producción utilizados en la misma. 

- Grado de dependencia exterior de los principales paises 
ea los que se exporta. 

4. RESUMEN, RECOMENDACIONES y CONCLUSIONES. 
En este capítulo se resume la problemática del sector, 
tanto en su conjunto como en lo referente a su actividad 
exportadora, se presentan una serie de medidas dirigidas 
a fomentar la capacidad exportadora del mismo y, por 
último, se señalan las conclusiones más sobresalientes en 
relación a los temas y aspectos más significativos del sec­
tor. 
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ARTÍCULOS 
Documentación 

y PATENTES 
A. CERÁMICA 

A l MATERIAS PRIMAS 

77/4/2480R 

Presencia y formación de niveles de siderita en los sedimen­
tos recientes del delta del amazonas. 

A. TANCREDI, G. SIEFFERMANN, Y. BESNUS, G. FU­
SIL y O. DELIBRIAS, BuU.Grou. Franc.Arg.,(F) XXVII, 
13-29 

El estudio está referido a siete sondeos efectuados a 
unas profundidades de 50 m. en los sedimentos cuaterna­
rios de la isla de Marajo, situada en el estuario del Amazo­
nas. 

Después de una breve presentación de la región y las 
caracteristicas de textura de los sondeos, se aborda el estu­
dio de la fracción arcillosa por vía química, rayos X y mi­
croscopía electrónica. En la mitad superior de los sondeos 
aparecen diversos ripos de arenas, en la mitad inferior mues­
tran frecuentemente niveles arcillo-caoliníticos, montmori-
lloníticos e Uliticos que se encuentran asociados a la siderita 
y a las cloritas ferríferas. 

Estas sideritas y cloritas ferríferas se han formado en 
un medio reductor en algún lugar del estuario. Se da una 
explicación a los niveles de siderita y a la desferrifícación de 
los depósitos de caolín que bordean la llanura del bajo 
Amazonas. 

(6 figs., 1 tab., 3 fots.) 

77/4/2481R 

Evolución de la fase alumino-silicato de suelos bajo el clima 
templado húmedo del Alto-Jura Suiza (dominio calcáreo). 

M. POCHON, Bull.Grou.Franç.Arg. (F) XXVII, 69-85 

El autor presenta la evolución de los minerales arcillo­
sos en suelos sobre roca madre calcárea en el Alto-Jura sui­
zo entre 1000 y 1700 metros de altitud y sobre 2000 mm. 
de precipitación anual. Los edificios micáceos pueden trans­
formarse en esmectitas que pueden intercambiar Al (Fe). 
La evolución tiende hacia el estado clorita-Al, sin llegar a al­
canzarlo. 

(10 figs., 1 tab.) 

77/4/2482R 

Comportamiento reológico de una arcilla de la English Chi­
na separada en fracciones granulométricas. 

,K. TENCHERT, C. HAHN y R. DORSCHNER, Ber.Deust. 
Keram.Gells. (RFA) 53 (1976), 10, 288-290 (a) 

Se observa que el comportamiento reológico del ma­
terial depende de las proporciones de las 3 fracciones pre­
sentes. Mientras que la fracción menor de 2 mieras y su 
composición mineralógica, es de importancia decisiva, el 
efecto de la fracción entre 6 y 2 mieras es también impor­
tante, a pesar de su comportamiento reológico no habitual. 

(2 tab., 6 figs., 2 refs.) 

77/4/2483R 

Logro de las propiedades deseadas en materias primas cerá­
micas (especialmente caolines) mediante los adecuados mé­
todos de preparación. 

H. TRAWINSKI, Ber.Deust.Keram.Gells. (RFA), 53 (1976) 
4,117-121 (a). 

Las arcillas y particularmente los caolines, juegan un 
importante papel como materias primas y su preparación es 
compleja debido a su finura (fracciones coloidales). Con ar­
cillas, por ejemplo, "ball clays", se prefieren aquellos depó­
sitos que puedan explotarse selectivamente para dar mate­
rias primas que casi no requieran preparación. Con los cao­
lines ello no es posible por su propia naturaleza. A causa de 
la distribución granulométrica no paralela en algunos com­
ponentes (caolín, cuarzo, feldespato, micas), la finura y la 
pureza necesarias de los caolines se obtiene por lavado o 
clasificación selectiva usando clasificadores centrífugos. Se 
describe uso y funcionamiento de hidrociclones. Los costes 
del proceso y el consumo de floculantes se describen en re­
lación con los aspectos económicos. 

(7 figs., 19 refs.) 

77/4/2484R 

Sobre las características físicas de productos cerámicos. 

P. ZOMBAS, Bull.Soc.Franc.Ceram.(FRA), 112 (1976), 
71-101(0 
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La caracterización de una materia prima o de un pro­
ducto en cualquier estado de su elaboración, necesita de un 
cierto número de ensayos, variables, según la naturaleza del 
producto, su procedimiento de fabricación y su utilización. 
Con el fin de facilitar la elección, el conjunto de ensayos fí­
sicos realizables en las diferentes etapas de fabricación se 
reúnen para familias de productos cerámicos: las materias 
primas y esmaltes, los productos refractarios, lozas, sanita­
rios, así como las vajillas y artículos decorativos. Se pasa re­
vista a los ensayos físicos llevados a cabo. Para cada ensayo 
se da: el fundamento del método y eventualmente la norma 
aplicada, dominio de utilización del material, caracteristioas 
útiles y referencias prácticas tales como: la forma de las 
probetas y la cantidad de materia necesaria. El conjunto se 
presenta como un recordatorio para el que realiza los ensa­
yos prácticos. 

(5 tab., 19 figs.) 

77/4/2485R 

Oasifícadón tecnológica de caolines de acuerdo con su 
composición mineralógica. 

K.H. SCHULLER, Ber.Deust.Keram.Gells. (RFA), 53 
(1976), 10, 285-287 (a) 

La capacidad de intercalación de minerales caoliniti-
cos ofrece un medio interesante de caracterización y clasifi­
cación. Sin embargo, la capacidad de intercalación por si so­
la es insuficiente para caracterizar el comportamiento tec­
nológico de caolines y arcillas, pues pueden presentarse si­
militudes entre diferentes materias primas, lo cual sería in­
compatible con su clasificación mineralógica y su compor­
tamiento tecnológico. 

(4 figs., 23 refs.) 

A.2 OPERACIONES UNITARIAS 

77/4/2486R 

La adherencia superficial durante el prensado de partículas 
sólidas en vado y con capas adsorbidas. 

B. FRISCH y K. SMIDODA, Ber.Deust.Keram.Gells., 
(RFA), 53, (1976), 12,428-433. 

(4 tablas, 9 figs., 40 refs.) 

77/4/2487R 

Diseño de un eficiente sistema de lubrificación y enfria­
miento para molienda. 

W. KONING y H. LAUER-SCHMALTZ, Ber.Deust.Keram. 
GeUs. 53,(1976), 11,386-388. 

(6 figs., 7 refs.) 

A 3 HORNOS, COMBUSTIBLES Y PROCESOS 
TÉRMICOS 

77/4/2488R 

Progresos en el calentamiento rápido con gas. 

J MASTERS, J. EDMONDSON, Silic.Ind. (B), 40 (1975), 
l,5-16(fr) 

Se define el objetivo de un homo de recalentamiento 
así como los inconvenientes funcionales y metalúrgicos de 
un homo clásico de cambio por radiación. A fin de limitar 
todo deterioro metalúrigco y de mejorar el control del hor­
no se hace necesario un recalentamiento lo más rápido po­
sible, de casco compacto y constmido de material refracta­
rio ligero. Igualmente se describen los trabajos desarrollados 
por la British Gas Corporation en el estudio de este tipo de 
homo para el recalentamiento de acero antes de su trans­
formación en caliente. Se disponen actuahnente de cuatro 
modelos: para piezas forjadas, trefiladas, matrizadas y cor­
tadas en caliente así como para el calentamiento de ciertas 
zonas localizadas de chapas y barras. Se ha revisado también 
la aplicación de cada tipo de horno. 

(18figs., llrefs.) 

77/4/2489R 

Accesorios de enhomamiento en la cocción rápida. 

W. HARMS, Ber.Deust.Keram.Gells. 53, (1976), 11, 391-
393 (a). 

(7 figs., 6 refs.) 

77/4/2490R 

Influencia de la atmosfera de cocción sobre los productos 
de esteatita. 

H. RASCH y K. BUSTERT, Ber.Deust.Keram.Gells (RFA), 
53 (1976), 8, 219-223 (a) 

Se tratan las caracteristicas de la esteatita'especial, la 
fase vitrea alcalino-terrea juega un papel importante en el 
comportamiento, en la cocción y en la estabilidad de la es­
teatita. La presencia simultanea de proto o clinoesteatita y 
forsterita caracteriza las diferentes calidades de esteatita in­
dustrial en el diagrama de equilibrio y en las propiedades 
del material. Cambios en la atmosfera de cocción hacia 
condiciones reductoras favorece la formación de silicatos a 
expensas de la cantidad de fase vitrea en el producto. Una 
deficiencia de fase vitrea puede conducir a fenómenos de 
disociación. Se supone que la presencia de hierro divalente 
activa la formación de silicatos magnésicos particularmente 
forsterita. Se hace preciso asegurar, tras cualquier cambio 
en el programa, que la atmosfera oxidante se mantenga es­
trictamente. 

(5 figs., 3 tablas, 11 refs.) 
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A.4 ANALISIS, ENSAYOS Y CONTROL 77/4/2494R 

77/4/2491R 
Cesión de plomo y cadmio por los recipientes. Discusión de 
los sistemas de valores limites. 

Medidas contra la polución del aire en la industria cerámica. 

U. HOFFMANN, Ber.Deust.Keram.Gells. (RFA) 53 (1976), 
3, 79-81 (a) 

Las medidas necesarias para proteger el medio am­
biente deben ser respetadas e incluso aceptadas mucho más 
que hasta el presente. Pero la introducción de estas medidas 
no debe arriesgar la competitividad de la industria. La pre­
sente situación se caracteriza por las leyes existentes, parti­
cularmente por la ley federal sobre Polución del Aire; por 
las medidas preventivas tanto básicas como aplicadas, en el 
campo de la protección del medio ambiente. Invariablemen­
te el objeto es armonizar los progresos tecnológicos por me­
jorar el nivel medio y la calidad de la vida. Se dan ejemplos 
que ilustran los desarrollos presentes y muestran que hay ya 
una gran variedad de actividades en la industria cerámica 
dirigidos a estos fines. Los principales esfuerzos se concen­
tran en los campos relacionados con la cocción, con el uso 
de las materias primas, los combustibles y los gases residua­
les. Se hace una visión general para colocar a la industria ce-
cerámica en el lugar que le corresponde como industria con­
taminante, Sin que ello pueda lograrse de forma exacta. 

(5 figs.) 

77/4/2492R 

Consideración de errores en análisis de rayos X. 

J. PETZENHAUSER y P. JAGER, Ber.Deust.Keram.Gells. 
(RFA), 53 (1976), 10,362-364 (a) 

(3tab.,2fígs.,7refs.) 

77/4/2493R 

Medidas de frecuencia de resonancia y de emisión iónica en 
tubos de gres para canalizaciones. 

H. SCHOLZE, D. POPESUR-HAS y H. SCHULLATIES, 
Ber.Deust-Keram.Gells., (RFA), 53 (1976), 10, 305-308 (a) 

Durante el almacenamiento sólo se observaron pe­
queños cambios en la frecuencia de resonancias indepen­
dientes del tratamiento previo y de las condiciones de al­
macenamiento. Las pronunciadas disminuciones de la fre­
cuencia de resonancia durante el enfriamiento son similares 
al incremento de la porosidad. 

(6 figs., 5 refs.) 

K. BEYERSDORFER, Ber.Deust.Keram.Gells. (RFA), 53, 
(1976), 10, 369-372 (a). 

(3 tablas, 3 figs.) 

77/4/2495R 

Determinación del origen de cerámicas antiguas (Ferra Si-
gilata) mediante análisis por fluorescencia de rayos X. 

G. SCHNEIDER y B. HOFFMANN, Ber.Deust. Keram. 
GeUs. 53,(1976), 12,417422 (a). 

(8 figs., 4 tablas, 10 refs.) 

77/4/2496R 

Estudios termogravimétricos* para comparar la homogenei­
dad de polvos preparados por via química. 

P. REYNON y H. KAMPTZ, Ber.Deust.Keram.Gells., 
(RFA), 53 (1976), 10, 316-328 (a) 

(2 figs., 10 refs.) 

77/4/2497R 

Resistencia a la fractura de grandes piezas de revestimiento 
cerámico desde el punto de vista de la estadística de Wei-
buU. 

H.A. LINDNER, G. WIEDENHORN y H. JÜRGEN THO­
MAS, Ber.Deust.Keram.Gells.,(RFA), 53 (1976), 10, 309-
312(a) 

La experiencia muestra que la resistencia mecánica de 
las piezas disminuye a medida que sus dimensiones aumen­
tan por lo que la resistencia del material se debe incremen­
tar si se han de producir grandes baldosas de gres. El trabajo 
describe las medidas de resistencia a la flexión en cuatro 
puntos efectuadas sobre piezas de geometría muy diversas y 
demuestra que es posible, utilizando la distribución de resis­
tencias mecánicas de Weibull, predecir con buena precisión 
los valores de resistencias mecánicas de grandes piezas a par­
tir de los valores obtenidos sobre probetas pequeñas. 

(4tab., 5figs., 12refs.) 

Las personas interesadas en adquirir copias de los textos Íntegros de los artículos y patentes cuyos resúmenes aparecen 
en esta sección, pueden dirigirse a: Sociedad Española de Cerámica y Vidrio, Carretera de Madrid a Valencia, Km. 24,300, Ar-
ganda del Rey (Madrid). La preparación de estas copias se realiza con la colaboración de la Sección de Microfilm del Consejo 
Superior de Investigaciones Científicas. 
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A.7 ESMALTES, VIDRIADOS Y DECORACIÓN 

77/4/2498R 

Resistencia al uso 4e las superficies esmaltadas. Métodos de 
determinación. 

MJ. LIMPENS, Ber.Deust.Keram.Gells.(RFA),53,(1976), 
12,439-441 (a). 

(9 figs., 3 refs.) 

77/4/2499R 

Reacciones en vidriados opacificados con zirconio y titanio 
y su importancia con respecto a los defectos de superficie. 

HJ. OEL y H. LACHENMAYR, Ber.Deust.Keram.Gells. 
(RFA), 53, (1976), 10, 365-368 (a). 

(9 figs., 6 refs.) 

77/4/2500R 

del mineral se incrementa la deformación plástica de las ar­
cillas. Las piezas muestran efectos más marcados en la re­
gión de baja temperatura. 

Las piezas rompen cuando la tensión que rodea a las 
partículas embebidas alcanza el valor límite para la matriz 
de la arcüla. 

(9 figs., 2 refs.) 

77/4/2502R 

bivestigacjones sobre la textura y propiedades del gres. IV. 
Efecto del contenido de humedad de un tubo de gres du­
rante la extrusión sobre las propiedades del material des­
pués del secado y de la cocción. 

P. SCHUSTER, G. KRUGER y K. BERTSCH., Ber.Deust. 
Keram.GeUs., (RFA), 53 (1976), 10,302-304 (a) 

Se estudian las propiedades de tubos de gres de dife­
rentes formas conteniendo proporciones variables de consti­
tuyentes arcillosos y grumos de chamota de granulometrías 
diversas en función del incremento del contenido de agua 
durante la extrusión. 

(7 figs., 9 refs.) 

Investigaciones sobre vidriados coloreados usando un mi­
croscopio de calefacción con iluminación oblicua. 

L.ZIEGLER y P. SCHUSTER, 
(RFA), 53 (1976), 9,257-259 (a) 

Ber.Deust .Keram .Gells. 

Describe la formación de burbujas sobre un gres cru­
do vidriado, usando para ello un microscopio de calefacción 
con luz oblicua con el cual es posible observar durante la 
cocción el transporte del colorante hasta el punto de solu­
ción en el vidriado, o su comportamiento en la in ter fase 
cuerpo/vidriado. Según la naturaleza del colorante, del vi­
driado y de la temperatura, el colorante se puede bien con­
centrar en la interfase, o moverse, a mayores o menores dis­
tancias, junto con los gases procedentes del vidriado. 

(1 tab., 11 figs., 8 refs.) 

77/4/2501R 

Investigaciones sobre la textura y propiedades del gres. III. 
Efecto de las fases minerales sobre las variaciones en la re­
sistencia del gres durante la cocción. 

J. HARTMANN, Ber.Deust .Keram .Gells.,(RFA), 53 (1976) 
10,298-301 (a) 

Se hacen medidas estáticas y dinámicas para estudiar 
las variaciones en la resistencia de las arcillas compuestas 
por un sólo mineral y en piezas comerciales durante el pri­
mer periodo de la cocción. Hasta que el agua constitucional 
se elimina hay pocos cambios en la resistencia de las arcillas, 
el primer incremento en la resistencia se produce con las 
primeras reacciones en estado sólido, lo cual es particular­
mente evidente con la caolinita. Durante la deshidratación 

A.8 REFRACTARIOS 

77/4/2503R 

£1 uso de piezas cerámicas de nitruro de silicio en turbinas 
degas. 

E. GUGEL, H. KESSEL, G. LEIMER y A. NOVOTNY, Ber. 
Deust.Keram.GeUs. (RFA), 53 (1976), 10,343-345 (a) 

(1 tab., 7 figs., 14 refs.) 

77/4/2504R 

Oxidación del nitruro de silicio obtenido por sinterización. 

B. KRUSE, G. WILLMANN y H. HAUSER, Ber.Deust. 
Keram.Gells.(RFA) 53 (1976), 10,349-351 (a) 

(6 figs, 24 refs.) 

77/4/2505R 

Cementos básicos altamente refractarios aglomerados quf-
micamente.II. Propiedades tecnológicas en función de la 
composición de la fase. 

E.A. EL-RAFEI y M.R.KAMEL, Ber.Deust.Keram .Gells. 
53,(1976), 11,383-385 (a). 

(3 figs., 2 tablas, 11 refs.). 
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77/4/2506R 77/4/2509R 

Análisis microestructural y comportamiento de esfuerzo-de­
formación de un modelo refractario en e! sistema MgO-
CaMgSi04. 

W.E. SNOWDEN y J.A. PASK, J.Amer.Ceram.Soc. (USA), 
58 (1975), 7-8,311-314 (i). 

Se han estudiado los efectos de la presencia de una fa­
se silicatada de borde sobre el comportamiento de esfuerzo-
deformación a altas temperaturas de materiales de óxidos 
de magnesio, utilizando un sistema modelo de magnesia 
monticellita (CMS), MgO.CaMgSiO^. Las probetas se han 
fabricado por prensado en caliente o por prensado en ca-
Hente y tratamiento térmico posterior, de mezclas que con­
tienen hasta un 15 o/o de la fase de silicato. La fase de bor­
de ha sido fundamentalmente monticellita (CMS). El com­
portamiento de esfuerzo-deformación de estas probetas en­
tre 1.200^ y 1.400^C depende muy acusadamente del gra­
do de continuidad de la fase de borde y también de la tem­
peratura. 

77/4/2507R 

Química de la vaporización de los materiales refractarios. 

P.W. GILLES, J.Amer.Ceram.Soc. (USA), 58 (1975), 7-8, 
279-284 (i). 

La importancia práctica de las reacciones de vaporiza­
ción a alta temperatura se ha puesto de manifiesto ultima-
mente en la síntesis de materiales puros mediante reac­
ciones que suponen transporte en fase gaseosa, y también 
en el estudio del transporte de materia en los reactores nu­
cleares de potencia. Los últimos desarrollos básicos han ido 
dirigidos al establecimiento del margen de no estequiome-
tría en los óxidos a distintas temperaturas. Los estudios so­
bre vaporización han contribuido a la determinación de pro­
piedades termodinámicas y al descubrimiento de nuevas es­
pecies. En el presente articulo se discuten los aspectos físi-
coquímicos más importantes de la vaporización, incluyendo 
los conceptos de equilibrio, comportamiento de las fases, 
termodinámica, solución sóHda y cinética. Se exponen los 
factores que influyen sobre los equilibrios de vaporización, 
así como las técnicas experimentales más importantes, y se 
ilustran con un trabajo reciente sobre el sistema Ti-0. 

77/4/2508R 

Determinación de la conductividad térmica de materiales 
porosos sobre las bases de modelos teóricos. 

S. FENYI y K. SUNDERMANN, Ber.Deust.Keram.Cells., 
(RFA) 53,(1976), 11,381-383 (a). 

(5 figs., 1 tab., 6 refs.) 

Reología de materiales cerámicos a temperaturas elevadas. 
IV. Medidas de la elasticidad y de la inelasticidad de mate­
riales de MgO. 

U. HERBST y H.W. HENNICKE, Ber.Deust.Keram.Gells., 
(RFA), 53 (1976), 10-339-342 (a) 

(Itab., 10 figs., 19 refs.) 

77/4/25 lOR 

Efecto del contenido en alúmina sobre la oxidación del car­
buro de silicio pjensado en caliente. 

S.C. SINGHAL y F.F. LANGE, J.Amer.Ceram.Soc. (USA), 
58 (1975), 9-10, 433435 (i) 

Se ha investigado el comportamiento a la oxidación a 
1.370^C,de piezas densas de SiC, conteniendo AI2O2, ob­
tenidas por prensado en caliente, en función del contenido 
en Al^O- .̂ Al aumentar la cantidad de Al20^ que se añade 
para favorecer el prensado en caliente, aumenta su veloci­
dad de oxidación. Sobre los granos residuales de Al20^ del 
material prensado en caliente se observa una fase vitrea que 
contiene Si, Al, Fe y K. Se piensa que el transporte de oxi­
geno a través de un líquido impuro de aluminosilicato de 
SÍO2 puro, lo cual aumenta la velocidad de oxidación. 

A 9 CERÁMICA PARA ELECTRÓNICA 

77/4/2511R 

Zirconato de plomo obtenido a partir de zircon. 

D.M. IBRAHIM y A.A. EL-KOLALI, Ber. Deust.Keram. 
Gells. (RFA), 53 (1976), 7, 202-204 (a) 

Piezas de zirconato de plomo se obtuvieron a partir 
de óxido de plomo y zircon, de óxido de plomo y zirconia 
y por coprecipitación de oxalato de plomo y oxalato de zir-
conio. Las piezas se obtuvieron bajo una presión de 200 
bars y se cocieron a diferentes temperaturas determinándo­
se sus propiedades físicas de densidad-aparente y capacidad 
de absorción de agua. Las mezclas se estudiaron por difrac­
ción de rayos X midiéndose los constituyentes que no ha­
bían reaccionado. Se midieron las constantes dieléctricas y 
la resistividad. El zirconato de plomo obtenido por copreci­
pitación dio piezas más densas y con mejores propiedades 
eléctricas que los otros. 

(5 figs., 3 refs.) 

77/4/2512R 

Materiales cerámicos para exigencias técnicas cada vez más 
elevadas en electrotecnia. 

EWALD BAUER, Ber.Deust.Keram.Gells., (RFA), 53 
(1976), 10, 352-353 (a) 

(4 figs.) 
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77/4/2513R A lOPRODUCTOS ESPECIALES 

Estudio de la conductividad eléctrica de porcelanas alumi-
nosas.I.-Conductividad eléctrica en función de la tempera­
tura. 

H.W. HENNICKE y H. MEYER, Ber.Deust.Keram.Gells. 
(RFA), 53 (1976), 7,193-197 (a). 

Para investigar la conductividad eléctrica de porcela­
nas aluminosas se hicieron probetas, prensadas isostatica-
mente, de diferentes composiciones a partir de arcilla caoli-
nitica, alúmica calcinada y cuarzo y se cocieron a lóOO^C. 
Se encontró que las probetas, en las que el cuarzo estaba 
completamente disuelto, contenían corindón, muUita y una 
fase vitrea. El grado de disolución del corindón gobierna la 
composición de las fases, su velocidad de disolución dismi­
nuye a medida que se incrementa el contenido en corindón. 
En el estado piroplástico la evaporación de la muUita da ori­
gen a la formación de poros. La conductividad eléctrica de­
pende de factores tales como la porosidad y la composición, 
siendo de particular importancia la composición de la fase 
vitrea. Hasta lOOO^C la conductividad eléctrica se gobierna 
por la concentración y movilidad de las zonas alcalinas 
(energía de activación para migración 67 KJ/mol). Algunas 
probetas mostraban por encima de lOOO^C transporte de 
corrientes dependientes de la presión parcial de oxigeno. 

(3 tablas, 7 fígs., 16 refs.) 

77/4/2514R 

Estudios sobre la conductividad eléctrica de porcelanas alu­
minosas. n. Conductibilidad eléctrica en función de la pre­
sión parcial de oxigeno. 

H.W. HENNICKE y H. MEYER, Ber.Deust.Keram.GeUs. 
(RFA), 53 (1976), 8, 225-229 (a) 

Se han utilizado medidas de f.e.m. y conductividad 
eléctrica para determinar la variación de la conductividad 
eléctrica de porcelanas aluminosas en función de la presión 
parcial de oxigeno. El contenido en alúmina de las porcela­
nas se varió en la región de corindón. A temperaturas por 
encima de l.OOO^C, las muestras con corindón mostraron 
una conductividad electrónica con defectos dependiendo de 
la presión parcial de oxigeno. No fué posible medir la f.e. 
m., pues la formación de defectos estructurales del Al y del 
O2 estaban evitados por las impurezas. En muestras ricas en 
mullita se logró la conductividad iónica para presiones par­
ciales de oxigeno de 10-8 atm. y temperaturas por encima 
de l.OOO^C. Es muy probable que en esta región los iones 
oxigeno sean los portadores de carga. 

(13 fígs., 26 refs.) 

77/4/2515R 

Cerámica ferroeléctríca para la industria electrónica. 

W. HEGWANG, K. SCHUMACHER y H. THOMANN, Ber. 

Deust.Keram.Gells.(RFA), 53 (1976), 10,358-361 (a) 

77/4/2516R 

Resistencia mecánica de la cerámica de diboruro de circo­
nio después de sufrir cargas o calentamientos cíclicos. 

E.L. STRAUSS y T.F. KIEFER, J.Amer.Ceram.Soc. (USA) 
58 (1975), 9-10, 399-401 (i). 

Se han investigado las pérdidas de resistencia mecáni­
ca de la cerámica de diboruro de circonio que se producen 
por aplicación cíclica de cargas próximas a su resistencia lí­
mite y por calentamiento cíclicos a 3000^F. Se han utiliza­
do probetas con muescas y sin muescas para la aplicación de 
la flexión y también probetas orientadas en tres direcciones 
octoganles con respecto a la dirección de prensado. El ensa­
yo de fatiga por flexión con 2 a 8 millones de ciclos no ha 
producido fallos cuando los niveles del esfuerzo han sido in­
feriores al 80 0/0 de la resistencia a la flexión. El ensayo de 
aplicación de cargas estáticas sobre probetas que han sopor­
tado previamente el ensayo de fatiga demuestra que no se 
produce deterioro de la resistencia como resultado de los es­
fuerzos cíclicos. La exposición a temperaturas elevadas 
produce una capa superficial de óxido. Las reducciones de 
resistencia mecánica originadas por ciclado térmico pueden 
relacionarse con el espesor de esta capa. 

77/4/2517R 

Identificación de funciones oxigenadas en fibras de carbo­
no. 

P. EHRBURGER, H. DAUKSCH,* J. ESCARD, J.B. DON-
NET, Süic.Ind. (B), 40 (1975), 2, 55-59 (fr) 

Se estudian por via química y por espectroscopia fo-
toelectronica las funciones oxigenadas de dos tipos de fibras 
de carbono. Las fibras de carbono obtenidas por pirólisis de 
poliacriloiiitrilo a I.IOO^C, son oxidadas por ácido nítrico. 
Las fibras de "grafito" (HTT 2500°C) se han tratado con 
permanganato potásico en medio sulfúrico. La oxidación 
nítrica conduce a la formación de funciones hidroxilicas, 
carboxilicas y carbonilas. Las tratadas por permanganato 
potásico presentan sobre su superficie óxidos laminares del 
tipo óxido grafitico. La aplicación del método ESCA a las 
fibras oxidadas permite precisar la naturaleza de las funcio­
nes oxigenadas, en el caso de oxidación nítrica, se trata 
esencialmente de funciones C:0 mientras que para los óxi­
dos laminares, son predominantes las funciones C-OH. 

(7figs.,4tab., lOréfs.) 

77/4/2518R 

Prótesis cerámicas de AljO^ para articulaciones. 

G. HEINKE, P. GRISS y G. JENTSCHURA, Ber.Deust. 
Keram.GeUs., (RFA), 53 (1976), 10, 329-332 (a) 

(7figs., 23refs.,ltab.) 
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77/4/2519R 77/4/2522R 

Mezclas de carburo en un reactor de plasma. 

L. ANGEUN y G. CEVALES, Ber.Deust.Keram.GeUs. 
(RFA), 53 (1976), 9, 252-254 (a) 

Se examina el sistema TiC-WC-TaC tratando una mez­
cla de carburos en un reactor de plasma calentado con una 
pistola de plasma. La estructura de los productos obtenidos 
se analizó por rayos X. Los resultados difieren grandemente 
de los logrados en productos obtenidos por sinterización. 
En consecuencia las características tecnológicas de los car­
buros obtenidos, por ejemplo la microdureza, presentan va­
lores superiores. 

(1 tab., 3 figs., 4 refs.) 

77/4/2520R 

Utilización de beta-alúmina como electrolito sóUdo para ba­
terías de sodio-azufre. 

G. WILLMANN, G. HEIMKE y W. HAAR, Ber.Deust. 
Keram.Gells., (RFA), 53 (1976), 10,333-335 (a) 

(1 tab., 4 figs., 21 refs.) 

A l l FISICO-QUIMICA DEL ESTADO SOLIDO 

77/4/2521R 

Deslizamiento de láminas que acompañan a ciertos cambios 
cationicos en los monocrístales de vermiculitas. 

C. DE LA CALLE, H. SUQUET y H. PEZERAT, BuU.Grou. 
Franç.Arg.,(F) XXVII, 31-49 

En los fílosilicatos hidratados, la formación de lámi­
nas y la relación entre ellas, depende de las interacciones 
entre un lecho intercambiador y las láminas. 

A partir del estudio sobre monocrístales ordenados en 
una red recíproca paralela a c (en particular para K equiva­
lente a 3 n), se estudia el tipo de aglomeración de láminas 
en las vermiculitas naturales y artificiales hidratadas en "2 
capas", saturadas por Na, Ca y Mg. 

Se han encontrado dos tipos principales de edificio 
cristalino, el uno correspondiente a los minerales saturados 
por Mg, el otro a los minerales saturados por Ca o Na. Es 
posible el pasar de un edificio al otro por cambio de un ca­
tión compensador, respetando ciertas condiciones. 

La estructura de las vermiculitas Na y Ca son del tipo 
la - 2 (nomenclatura de BROWN y BAILEY), es decir que 
las cavidades exagonales entre dos láminas adyacentes están 
cara a cara. Por el contrario la estructura de las vermiculitas 
Mg pueden describirse como un empaquetamiento, donde 1 
las láminas se encuentran desplazadas las unas en relación a 
las otras de +b/3. 

Se avanzan algunas hipótesis para explicar el desplaza­
miento de láminas en función de la naturaleza del catión 
compensador. 

(10 figs.) 

Técnicas de elemento finito aplicadas a las grietas que su­
fren interacción con singularidades seleccionadas. 

J.C. CONWAY, LAmer.Ceram.Soc. (USA), 58 (1975), 9-10 
402-405 (i). 

Se descríbe el método de elemento finito para calcu­
lar el factor extensional Kj de intensidad de esfuerzo para 
grietas que se aproximan a singularidades seleccionadas de 
variada geometría. Se han obtenido factores de intensidad 
de esfuerzo utilizando tanto técnicas de desplazamiento 
como integrales, y se comparan estos resultados numéricos 
con los obtenidos experimentalmente en una investigación 
fotoelastica. Las singularidades seleccionadas son una grieta 
colineal, una penetración circular y una penetración circular 
con muesca. Los resultados obtenidos indican que las singu­
laridades influencian de modo notable el factor de intensi­
dad de esfuerzo de la punta de la grieta cuando esta se apro­
xima a la singularidad. Además, el grado de influencia pue­
de regularse variando la geometría general de la singularidad 
Los cambios locales de la geometría general de la singulari­
dad. Los cambios locales de la geometría de la singularidad 
ejercen poco efecto sobre el factor de intensidad de esfuer­
zo en los casos investigados. 

77/4/2523R 

Comportamiento a la ruptura del óxido de aluminio con 
adiciones de óxido de bario. 

R.P. WAHI y H. HUBNER, Ber.Deust.Keram.GeUs. (RFA), 
53,(1976), 12,423-427 (a). 

(8 figs., 19 refs., 1 tabla) 

A.12GENERAL 

77/4/2524R 

Servicio de almacenamiento y de suministro mediante cal­
culador electrónico. 

W. STEGER y F. HOFFS, Ber.Deust .Keram.GeUs. (RFA), 
53,(1976), 10,377-380 (a). 

77/4/2525R 

Del artesano a la producción industrial. 

THERESE THOMAS, Ber.Deust.Keram.GeUs., (RFA), 53 
(1976), 10,315-317 (a) 

(4 figs.) 

77/4/2526R 

Control de calidad en Alemania. 

H. HOWE y W. SCHIRMER, Ber.Deust.Keram.GeUs., 
(RFA), 53, (1976), 10, 373-376 (a). 
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77/4/2527R 

La situación actual de la cerámica alemana. 

G. REINEKING VON BACK, Ber.Deust.Keram.Cells., 
(RFA), 53 (1976), 10, 318-322 (a) 

(12 figs.) 

77/4/2528R 

La porcelana entre el diseño y el arte . 

D. MULLER, Ber.Deust.Keram.Gells.,(RFA), 53 (1976), 
10, 313-314 (a) 

(3 figs.) 

77/4/2529R 

El Keramion. 
ERIBERT FRIES, Ber.Deust.Keram.Gells.,(RFA), 53 
(1976), 10, 323-325 (a) 

(2 figs.) 

B. VIDRIO 

77/4/2530R 

Compatibilidad de resistencias impresas en película gruesa 
sobre bases vitrocerámicas. 

R. OSTWALD y A.F. BOGENSCHUTZ, Ber.Deust.Keram. 
GeUs.,(RFA), 53 (1976), 2, 55-58 (a) 

Cuando se cuecen pastas de resistencias impresas so­
bre bases vitrocerámicas, se produce, según el contenido en 
vidrio de la pasta y la naturaleza de la fase vitrea residual de 
la base vitrocerámica, un enriquecimiento en vidrio en las 
resistencias. Como resultado, las resistencias de bajo valor 
ohnmico, a causa de su relativo pequeño contenido vitreo, 
incrementaran considerablemente su resistencia y mostrara 
un coeficiente de temperatura ftiertemente negativo. Ade­
más esto produce grandes variaciones en los valores de las 
resistencias. Por el contrario, en las resistencias con altos va­
lores ohnmicos, que inicialmente contienen más vidrio, tales 
efectos son menos pronunciados. Tal acumulación de vi­
drio, sin embargo, no afecta al envejecimiento. 

(9 refs., 4 tablas, 7 figs.) 

77/4/253 IR 

Resistencia mecánica y microestructura en vitrocerámica de 
disilicato de litio. 

M.P. BOROM y A.M. TURKALO, LAmer.Ceram.Soc. 
(USA), 58 (1975), 9-10, 385-391 (i) 

Se ha investigado cuantitativamente el efecto del tra­
tamiento térmico sobre la microestructura de la vitrocerá­

mica del sistema LÍ20-Al20^-Si02 que contiene cristales de 
LÍ2SÍO3 de LÍ2SÍ20r o de ambos. Los resultados de resis­
tencia mecánica, determinados en varillas previamente so­
metidas a abrasión se han relacionado con el tratamiento 
térmico sobre la base de la distribución y del tamaño de los 
cristales y del tipo y cantidad de fases cristalinas presentes. 
La presencia de cristales de LÍ2SÍ20^ aumenta la resistencia 
mecánica, mientras que la presencia de cristales de LÍ2SÍO3 
no hace variar la resistencia mecánica del vidrio original so­
metido a abrasión. Se discuten las relaciones entre resisten­
cia mecánica y microestructura. 

77/4/2532R 

Efecto de las condiciones ambientales del ensayo sobre la 
susceptibilidad a la corrosión por tensión en el vidrio. 

J.E. RITTER, Jr. y R.P. LA PORTE, J.Amer.Ceram.Soc. 
(USA), 58 (1975), 7-8, 265-267 (i) 

Utilizando técnicas de fatiga dinámica se ha medido la 
susceptibilidad a la corrosión por tensión .de vidrios sodo-
cálcicos y de borosilicato pulidos al ácido y sometidos a 
abrasión, en medios de NaOH, 6N, agua destilada y HCl, 
6N. Los datos de fatiga dinámica para estos vidrios concuer-
dan bien con los datos de velocidad de propagación de grie­
tas en el ca§o de hacer los ensayos de agua y en NaOH, 6N. 
La falta de concordancia que se produce cuando se emplea 
HCl, 6N como medio ambiente parece indicar que el meca­
nismo de fractura del vidrio en HCl no supone únicamente 
la propagación de grietas por corrosión por tensión. La con­
cordancia que existe en las predicciones de rotura basadas 
en los datos de resistencia mecánica y de velocidad de pro­
pagación de grietas en NaOH, 6N y en agua sugiere que, 
tanto unos datos como otros pueden ser usados adecuada­
mente para el cálculo; sin embargo, deben tomarse con pre­
caución los cálculos de resistencia mecánica basados en los 
datos de velocidad de propagación de grietas en HCl, 6N. 

77/4/2533R 

Cálculo de la velocidad de enfriamiento y de las tensiones 
inducidas al estirar fibras ópticas. 

U.C. PAEK y CR. KURKJIAN, J.Amer.Ceram.Soc. (USA), 
58 (1975), 7-8, 330-335 (i) 

Se ha estudiado la velocidad de enfriamiento de las fi­
bras de sílice fundida y la generación de tensiones en fibras 
recubiertas de sílice fundida y vidrio de sílice del 96 0/0, de 
aproximadamente 125 mieras de diámetro extemo, estira­
das a 1.750^C. Las velocidades de enfriamiento experimen­
tales obtenidas por otros investigadores han sido ajustadas 
utilizando coeficientes de transferencia de calor de baja y 
de alta temperatura derivados de sus datos. Se ha medido la 
birrefringencia que se produce en fibras recubiertas forma­
das por sílice y vidrio de 96 0/0 de sílice, y se ha visto que 
cambia de signo al variar la tensión de estirado. Para expli­
car este comportamiento se propone un modelo en el cual 
intervienen las diferencias de viscosidad (tensión mecánica) 
y las diferencias de coeficiente de dilatación (tensión térmi­
ca). 
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CRCADO 

EL COMERCIO EXTERIOR DE PRODUCTOS 
CERÁMICOS Y DE VIDRIO EN EL PRIMER 
TRIMESTRE DEL PRESENTE AÑO 

El pasado mes de Junio, la Dirección General de 
Aduanas del Ministerio de Hacienda, hizo pública la "Esta­
dística del Comercio Exterior de España" relativa al perío­
do Enero - Marzo de 1977. 

Las cifras que esta publicación proporciona permitan, 
comparándolas con las correspondientes al mismo período 
de 1976, establecer una serie de comentarios que conduz­
can a fijar el grado en que la actual "crisis económica" pue­
de afectar a este sector. 

En cualquier caso, debe destacarse que la posterior 
devaluación de la peseta -12 de Julio - deberá afectar a este 
comercio, favoreciendo las exportaciones en detrimento de 
las compras en el exterior. 

En términos globales puede decirse que el comercio 
de productos cerámicos ha continuado siendo claramente 
exportador de tal forma que en valores absolutos el aumen­
to ha sido superior al 47 o/o, lo que en cualquier caso repre­
senta una elevación superior al índice de inflación. 

Por otra parte el sector vidrio puede considerarse co­
mo estable, ya que si bien existen incrementos tanto en las 
compras como en las ventas, los porcentajes de aumento 
son similares a los niveles de inflación por los que atraviesa 
la Economía Mundial. 

Entre todos los productos de mercado destacan por 
su importancia el incremento en ptas. que han sufrido la 
exportación de porcelana sanitaria (el 71 o/o) y la porcela­
na artística (el 54 o/o), así como el peso que continua te­
niendo dentro del capítulo las exportaciones de azulejos y 
otras baldosas. 

LAS ARENAS DE DUNITA Y OLIVINO EN 
COMPETENCIA CON LA SILICE 

El espectacular aumento de la demanda que la indus­
tria metalúrgica ha ejercido sobre las arenas de dunita y oli-
vino, se está viendo frenado en los últimos meses por los 
fuertes incrementos que los precios de estos productos es­
tán alcanzando en los mercados internacionales. 

Así mientras que la arena silícea común, para fundi­
ción, se vende en Europa a un precio que oscila entre 8 y 
12 $/t, puesta en la planta del consumidor, el olivino y la 
dunita molida llega a alcanzar valores que oscilan entre los 
50 y los 60 $/t. Esta situación está haciendo que el consu­
mo de este último producto, cuya demanda aumentó nota­
blemente entre 1970 y 1974, decrezca considerablemente 
en los últimos años, al revés a su empleo para arenas de 
fundición. 

NUEVA PLANTA DE PRODUCCIÓN DE MAG­
NESIA A PARTIR DE AGUA DEL MAR 

La compañía británica Steetley Refractories Ltd. eli­
gió la fecha del siete del siete de mil novecientos setenta y 
siete para inaugurar la nueva sección de la planta de Hartle­
pool para producir magnesia a partir del agua del mar. 

La nueva sección, conocida como planta LG (de gra­
no grande) utiliza una técnica de filtrado nueva para produ­
cir magnesia refractaria de alta densidad. La planta citada 
tiene una capacidad anual de 40.000 t y representa una in­
versión de 3 millones de libras esterlinas (450.000.000 
ptas.). 

EL AUMENTO EN LOS PRECIOS DEL CARBO­
NATO SÓDICO AFECTA A LA INDUSTRIA DEL 
VIDRIO BELGA 

Los productores de vidrio belgas, especial­
mente los fabricantes de envases, se muestran en 
contra de la subida de precio que la empresa SOL­
VAY & Cié. ha impuesto a su carbonato sódico. 

La subida que representa un 9 o/o ha situado 
a este producto en la cota de 4.740 FB (11.600 
ptas/t). 

Los citados consumidores se quejan de que es­
tán pagando los precios más caros del carbonato 
sódico en Europa debido a las características mo-
nopolísticas de la empresa Solvay. 
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PRECIOS DE LAS MATERIAS PRIMAS 
EN EL MERCADO INTERNACIONAL 

Producto Mercado Unidad Precios del mes 

de Junio - Julio 

ARCILLA 

Arcilla plástica 

Secada por aire, a granel 

Secada por aire, a granel en lotes de camiones 

Pulverizada, embolsada 

Machacada, a granel, en lotes de camiones * 

Arcilla dura calcinada 

Arcilla resistente al fuego * 

, Fuller's Earth, tratada con escorias sódicas: 

De grado para fundic ión, embolsada 

De grado para construcción, a granel 

Arcilla común y esquistos, a granel * 

. Fuller's Earth natural * 

L £j\t FOB 6-16 
N $/t FOB-Te 18-22 
L jC/lt FOB 2242 
N $/t FOB-Te 8-11,25 
L JC/lt CIF 45-50 
N $/t FOB-EE.UU 10 

L cult D-UK 34 - 39 
L JC/lt D-UK 40 - 46 
N $ / t D 1 JO 

N $/t FOB-EE.UU 20-63 

. Benton ita 

Wyoming, de grado para fundic ión, mín 85 por ciento molido 200 mallas B.S., embolsada 

en lotes de 5 1 L JC/lt D 

Para consumo interior en los EE.UU, molida a 200 mallas ASTM, embolsada, en lotes de 

camiones * N $/t FOB-m 

Importada de Italia, blanca, embolsada, en lotes de 5 t * N $/t e-w 

64-68 

15,5-16 
337,60 

. Atapulgita 

En polvo, molida inferior a 200 mallas, embolsada 

En polvo, para exportación * 

Granulada y embolsada * 

Granulada para exportación * 

ptas/t e-w 

ptas/t e-w 

ptas/t e-w 

ptas/t CIF-E 

1.250-1.550 
2.500-2.800 
2.100-2.600 
5.000-6.000 

BARITA 

. En bruto 

Calidad químicos y para vidrio: 

Escogido a mano, mín 95 por ciento BaSO^, máx 1 por ciento Fe, en lotes de camiones 

Magnéticas o de f lotación, mín 96 por ciento BaSO^, máx 0;5 por ciento Fe, en lotes de 

camiones 

Importadas de calidad para lodos, 4,2/4,3 peso específico 

Importadas, mín 92 por cierfto BaSO^, a granel 

$/st FOB 42,50-55 

N $/st FOB 60-70 
N $/st FOB-Golfo 19-28 
L JC/lt CIF 29-30 

. Molidas 

En húmedo, mín 95 por ciento BáSO^, a 325 mes, en bolsas de 50 ib, en lotes de camiones 

En seco, de grado para lodos, 83/93 por ciento BaSO^, 3/12 por ciento Fe, 4,2/4,3 peso 

específico en lotes de camiones 

Importadas 4,2/4,3 peso específico 

Importadas blancas, calidad para pinturas, 96/98 por ciento BaSO- mín 99 por ciento a 

325 mesh, en lotes de 105 t 

Marroquí, calidad para lodos, mín 4,2, peso específico 

$/st FOB 60-80 

N $/st FOB 71-78 
N $/st FOB 31 

L C/lt D-UK 70-80 
L JC/lt CIF 3941 

. Micron izadas 

Mín 99 por ciento más f ino de 20 M JC/lt D-UK 90-40 
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BAUXITA 

. De grado abrasivo, mm 86 por ciento A U O ^ 

, De grado refractario mín 86 por ciento AUO« 

Importada de Guayana, mín 88 por ciento AUOu supercalcinada 

L jC/ItCIF 

L £ / l t C I F 

N $/lt FOB 

4249 
82 

135 

BORATOS 

Decahidrato granular, técnico, en bolsas de papel, en lotes de t 

Pentahidratado, refinado, técnico, en bolsas de papel, en lotes de t 

jC/t D-UK 

jC/t D-UK 

152 

195 

CALIZA Y D O L O M Í A 

. Piedra en bloque para la construcción 

En bruto * 

Labrada * 

En losas para solar * 

. Piedra tr i turada, en lotes de camiones 

Para la construcción * 

Para terrazo * 

Para refractarios * 

Molida a 200 mallas B.S., a granel 

C A O L Í N 

. Lavado, totalmente calcinado, a granel, en lotes de camiones 

. Parcialmente calcinado, a granel, en lotes de camiones * 

N $ / t 

N $/t 

N $/t 

N $/st 

N $/st 

N $/st 

L £/ i t 

$/t FOB-EE.UU 

$/t FOB-EE.UU 

17,44 

59,36 

28,45 

1,91 

6,24 

2,11 
4,75-5,25 

110 

110 

. Grado para papel, sin calcinar, a granel 

N° 1 para revestir papel en lotes de camiones * 

N° 2 para revestir papel,en lotes de camiones * 

N° 3 para revestir papel, en lotes de camio'nes * 

Refinado 

Para masilla, a granel 

Para uso general, en lotes de camiones ̂  

Refinada 

. Para cerámica, refinado, a granel 

. Molido en seco, separado por aire, cocido, a granel, en lotes de camiones * 

CROMITA 

Ruso, fragmentos apelmazados, mín 48 por ciento C r -O^ , ratio, 3,5:1 

Turco, fragmentos 48 por ciento Cr^O^, tomando como base el de ratio 3:1 

Turco, concentrado 48 por ciento Cr«0^ , tomando como base el de ratio 3:1 

Ruso, 54 /56 por ciento Cr^O^, ratio 4 : 1 , tomando como base para su precio el de ratio 

4:1 del 48 por ciento 

Turco, 48 por ciento Cr«Oo, ratio 3:1 

Transvaal, 44 por ciento, Cr «O«, sin ratio 

N $/t FOB-EE.UU 53 
N $/t FOB-EE.UU 43 
N $/t FOB-EE.UU 42-43 
L jC/lt FOB 44-!)0 

N $/t FOB-EE.UU 27-28 

L jC/lt FOB 15-30 

De grado para pinturas, exfoliado, lavado, sin calcinar, molido a 1 M, a granel, en lotes de 

camiones * N 

L 

N 

$/t FOB-EE.UU 

.C/lt FOB 

$/t FOB-EE.UU 

91 

1240 

10 

L $ / tCIF-E 150-170 

L $/t FOB 130-140 
L $/t FOB 90-110 

N $/t FOB-At 150 

N $/lt FOB-At 132-142 
N $/t FOB-At 56-91 
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CUARZO 

. Sílice, mín 99,5 por ciento SiO« 

Molido a 120nnallas B.S. 

Molido a 300 mallas B.S. 

. Para fundente, de cualquier tamaño 

. Para usos óptico y piezoelectrico, dependiendo del grado y del tamaño 

FELDESPATO 

L cC/lt D-UK 21 

L jC/lt D-UK 25 

N $/st 440-2.500 

N $/lb 2,50-60 

. De grado para cerámica y vidrio 

En polvo, molido a 200 mallas B.S. embolsada 

Arena entre 2 y 3 mm 

. Dependiendo del grado, mol ido, en lotes de camiones 

20 mallas ASTM, de flotación 

20 mallas ASTM, granular 

40 mallas ASTM, de f lotación 

40 mallas ASTM, granular 

200 mallas ASTM, de flotación 

200 mal las ASTM 

200 mallas ASTM 

L £ / l t C I F 50-56 
L £/\t e-w 28-36 

N $/st FOB-m 20,25 

N $/st FOB-m 24,50 

N $/st FOB-m 27,50 -29.00 
N $/st FOB-m 29 
N $/st FOB-m 41 
N $/st FOB-m 40 
N $/st FOB-m 30 •32 

LITIO 

Ambligonita 6/8 por ciento L i^O, en base al 8 por ciento 

üpodol i ta 3/3,5 por ciento ü ^ O , en base al 3 por ciento 

3,5/4,5 por ciento L i « 0 , en base al 3 por ciento Petal i ta 

Espodomena 4/7 por ciento Li^O 

MAGNESITA 

. Cruda, importada de Grecia, en fragnnentos 

. Calcinada, cáustica 

De grado para agricultura 

De grado industrial 

. Calcinada a muerte 

A granel, en lotes de camiones 

A granel, en lotes de camiones 

Embolsada, en lotes de camiones 

De grado para mantenimiento 

De grado para ladrillos refractarios 

MICA 

. Molida, polvo seco 

L £/ i tu L Í2OCIF 

L jC/Itu LÍ2O CI F (n) 
L £/ l tu LÍ2Q CI F 12-15 
L £/ l tu L i ^ O C I F 12- 15 

cC/ItCIF 45-50 

L JC/lt CI F 80-90 
L X/lt CIF 90- 170 

N $/st FOB-m 128 
N $/st FOB-OH 260 
N $/st FOB-N 142 
L X/lt e-w 97-102 
L X/lt e-w 102-110 

£/ l t e-v\ 95 - 145 

. Molido, seco, embolsada, en lotes de camiones 

Unido a cemento, 100 mallas ASTM * 

Plástica, 100 mallas ASTM * 

Para techado, 20-80 mallas ASTM* 

. Molido, polvo húmedo 

N $/ lbe-w 0,04-0,05 
N $/lb e-w 0,04-0,05 
N $/ lbe-w 0,02-0,035 

L £yit e-w 170-200 
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, Molido, húmedo, en lotes de camiones 

Biotita o mica negra * 

Para pinturas o lacas, 325 mallas ASTM 

Para gonfla * 

Para papel de pared * 

. Flogopita o mica plata 

En bloques * 

En hojuelas * 

. Moscovita 

En bruto, libre de impurezas 

En bloques * 

En películas * 

En hojuelas * 

N $/lb e-w (n) 
N $/lbe-w 0,11-0,13 
N $/lbe-w 0,11-0,13 
N $/lb e-w 0,12-0,18 

N $/lb 2,13 
N $/lb 0,80 

L £/lt CIF 55-65 
N $/lb 2,04 
N $/lb 4,36 
N $/lb 0,44 

SILIMANITA 

. Cianita, mín 60 por ciento Al«0«, dependiendo del tamaño 

De la India, natural 

De Sudáfrica 

. En los EE.UU molida,a granel 

35 mallas ASTM * 

48 mallas ASTM * 

lOOmallas ASTM * 

200 mallas ASTM * 

325 mallas ASTM * 

. Silimanita, 61-63 por ciento Al „O«, embolsada 

. Andalucita del Transvaal, 52-54 por ciento A l«0^ embolsada 

L JE/lt FOB 120-140 
L jC/ItCIF 100 

N $/st FOB-G 63 
N $/st FOB-G 71 
N $/st FOB-G 76 
N $/st FOB-G 90 
N $/st FOB-G 115 

L jC/lt FOB 195 

L jC/ItCIF 95 

TALCO 

. Esteatita 

Noruega molida 

Noruega micron izado 

Francesa, molida fino 

Italiana, de grado para cosméticos 

China 

. Talco norteamericano 

Standard 

Fraccionado 

Micron izado 

Para cosméticos 

. Talco molido, mín 99 por ciento molido a 325 mallas ASTM en lotes de camiones 

L /Ite-s 45 
L /t e-s 75 
L /It CIF 95 
L /It CIF 125 
L /It CIF 90-100 

N $/st FOB-m 69,50 
N $/st FOB-m 37-71 
N $/st FOB-m 62-104 
N $/st FOB-m 44-65 

N $/st FOB-m 35 

TITANIO 

Rutilo 95/97 por ciento TiO«, empaquetado 

limenita de Malasia, 52/54 por ciento TiO 

Rutilo, mín 96 por ciento TiO«, para comercio interior, 12 por ciento máximo humedad 

llmenita, mín 54 por ciento TiO« 

Escorias canadienses, mín 70 por ciento TiO« 

L 

L 

N 

N 

N 

$A/t FOB 

$A/t FOB 

$/st F OB-At 

$/st FOB-At 

$/st FOB-C 

200-210 
15-18 

51o 
55 

102,50 

TRIPOLI 

. Kieseiguhr argelino jC / tC IF 45-50 
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. Diatomita norteannericana 

Calcinada y fi l trada 

Calcinada hasta la fluidicación y fi ltrada 

Para abrasivos * 

VANADIO 

Pentóxido, fundido mín 98 por ciento V«0,-
¿ b 

Pentóxido, fundido m m 98 por ciento V«Ofc 

Calidad técnica química, secado por aire 

Pentóxido, por medio de agente (exportador USA) 

VERMICULITA 

USA 

Sudáfrica: 

En crudo 

En crudo embolsada 

WO L LASTONI TA 

Para pinturas: 

P-, 99,70 por ciento menor 325 mesh 

P., 99,95 por ciento menor 325 mesh 

Para cerámica: 

C-, 96,5 por ciento menor 325 mesh 

Cg, 79,2 por ciento menor 325 mesh 

C- Q- 2,0 por ciento menor 200 mesh 

Para mastique: 

F^ 78 por ciento menor 325 mesh 

YESO 

. Crudo 

. Crudo * 

. Calcinado * 

. Productos de yeso * 

ZIRCON 

Calidad normalizada, mín 66/67 por ciento ZrO<^ 

Calidad con premio, máx 0,1 por ciento TÍO2 

L jC/lt D-UK 210-230 
L £/ l t D-UK 220 - 245 
N $/ t 129,51 

L $/lb \l^^ CIF 238 
N $/lb V2O5 FOB 2,75-3,35 
N $/lb V2O5 FOB 2,75-3,54 
N $/lb V2O5 FOB -

N $/st FOB-m 38-68 

N $/st CIF-At 60-80 
L jC/stCIF 40-60 

L y N jC/ItCIF-E 38,50 
L y N jC/lt CIF-E 42 

L y N jC/lt CiF-E 38 
L y N £/ l t CIF-E 37,50 
L y N J&lt CIF-E 37 

L y N jC/lt CIF-E 40-50 

L X/lt e-w 2,5o-3 
N $/ t 4,41 
N $ / t 18,71 
N $/ t 9,27 

L $/st FOB 90-100 
L $/st FOB 10-20 

El directorio es un instrumento 

de trabajo. ¿Por qué no se anuncia? 
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•NOMENCLATURA-

UNIDAD MERCADO 
Ib: libra= 0,4535 kg L: Londres, base de 

t: tonelada métrica N: Nueva York, bas 

sf. tonelada corta = 0,907 t 

If. tonelada larga= 1,016 t 

tu " x " : unidad de " x " contenido en una tonelada 

t " x " cont: tonelada de " x " contenido 

PRECIO PUERTOS 
(n): nominal, indica el nivel de precio probable sin confirmar N.Y: Nueva York 

n.a: precio no disponible Lago : Lago Superior 

£: libra esterlina UK: Reino Unido 

$: dólar de los EE.UU Golfo: Golfo de Méjico 

$A: dólar australiano At: puerto Atlántico 

Fla: Florida 

Ca: California 

FORMA DE ENTREGA 

FOB: Franco a "bo rdo" , el vendedor asume todos los riesgos hasta que queda puesta la mercancía a bordo. Cuando aparece el nombre 

del puerto, el vendedor asume toda la responsabilidad hasta la puesta a bordo en ese puerto. 

FAS: Franco en el "muel le" de embarque. 

FOT: Franco sobre "camión" . 

CIF: El vendedor asume los gastos de la fórmula FOB más los correspondientes a seguro y flete hasta el puerto de destino. 

CIF-E: CIF en puerto europeo 

CIF-EE.UU CIF en puerto de los EE.UU 

CIF-X: CIF en el lugar X. 

D: Franco en el domicil io del comprador. 

D-X: D en el lugar X, caso de que el comprador quisiera la mercancía en otro lugar correría con los gastos de traslado, 

d-p: Punto de entrega. 

e-w: ex warehouse puesto en fábrica o almacén, 

f: fábrica, 

m: mina, 

(r): refinería. 

(e): aranceles de aduanas adicionales, 

(i): incluidos los aranceles de aduanas. 

XVII REUNION 
ANUAL 

S.E.C.V. 
25 a 29 de septiembre 

INFORMACIÓN: 

D. Manuel González Cudilleiro 
Secretario XVII Reunión Anual de 

S.E.C.V. 
A.N.S.I.A. 
0 / Concepción, 56 
Teléfonos: (964) 60 06 30-60 10 99 
Onda (Castellón). 

verres 
etrefractaires 

Revista editada por el INSTITUTO DEL VIDRIO 

La única revista francesa enteramente dedicada al VIDRIO 
y a REFRACTARIOS PARA VIDRIOS. 

. artículos originales de investigación y tecnología del 
vidrio. 

. análisis de artículos de revistas. 

. análisis de patentes francesas. 

. información general. 

. una tabla de materias realizada por ordenador con entra­
das múltiples. 

N^ Precio de suscripción: 6 
Francia 500 francos 
para el extranjero 550 francos 
INSTITUT DU VERRE 
34, rue Michel-Ange 75016 PARIS 
tel. 647.60.93 
Publicidad: J. DELAGE 
43, rue Beauborg 75003 PARIS 
tel: 887.24.07 

y tabla de materias para 
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La Sección de Vidrios de la Sociedad Española de Cerámica 
y Vidrio acaba de publicar el libro 

Terminología de los Defectos 
del Vidrio 

Esta obra es la versión española del libro del mismo título, editado en versión tri­
lingüe (inglés, francés y alemán) por la COMISIÓN INTERNACIONAL DE VIDRIO en 1969. 

La obra contiene la terminología española y las definiciones de los principales defec­
tos del vidrio, reunidos en cinco capítulos: defectos de masa, defectos de vidrio hueco, 
defectos de vidrio plano (incluyendo vidrio flotado), defectos de moldeados y defectos 
de vidrio óptico. 

Los nombres de todos los defectos se recogen al final del libro, ordenados alfabé­
ticamente y seguidos de un número que remite a su definición correspondiente. 

El libro está presentado en un volumen encuadernado en skivertex (imitación piel) 
y estampado en oro, de 74 páginas, en formato 16 x 21 cm. 

Precio: 300 PESETAS (gastos de envío aparte) 

Pedidos: Deben dirigirse a: 

SOCIEDAD ESPAÑOLA DE CERÁMICA Y VIDRIO 

SECCIÓN DE VIDRIOS 

Carretera de Valencia, Km. 24,300 

ARGANDA DEL REY 

(Madrid) 



noticias 
AUMENTA LA CRISIS DE LA INVESTIGACIÓN 

TECNOLÓGICA EN LA INDUSTRIA ESPAÑOLA. 

Por Gemma CRESFO AROSTEGUI 

Con el progresivo avance tecnológico a escala mundial 
y el desarrollo constante de los medios de operación cientí­
fica, se está viendo la necesidad urgente de investigación 
que tiene la industria privada, necesidad que ha patentizado 
la Asociación Española de Ingenieros de Telecomunicación, 
máxime cuando el progreso mundial y sus sectores de com­
petencia se desenvuelven día a día en unos campos total­
mente innovadores y ajenos a todo lo que pudo servir en un 
tiempo determinado. 

Así es necesario y conveniente resaltar la grave situa­
ción de servidumbre tecnológica que padecemos en España, 
situación aumentada en el ejercicio correspondiente al año 
1976, en el cual el volumen de pagos por importación tec­
nológica ascendió a la considerable suma de 30.000 millo­
nes de pesetas. Si comparamos esta cifra con las correspon­
dientes a los años 1975 y 1970, en los que el total de gastos 
era, respectivamente, de 15.000 y 9.000 millones de 
se puede detectar la crisis técnica de nuestro país. 

El aspecto más grave es, sin embargo, el escaso apro­
vechamiento de esa tecnología importada. Estamos pagando 
30.000 millones de pesetas en importaciones extranjeras, 
cuando en estudio e investigación propias no alcanzamos la 
mitad de esa cifra. Y siguiendo con el capítulo de datos, 
podemos apuntar, por ejemplo, que Estados Unidos desa­
rrolla tecnología en un número doscientas veces mayor al 
valor de la que compra, mientras que España se encuentra 
en uno de los puestos más bajos, con sólo un 0,5 en relación 
con la que compramos. 

Este panorama tan grave ha sido denunciado en mul­
tiples ocasiones por la opinión pública, sensibilizando a la 
Prensa y llamando la atención de los organismos internacio­
nales como la O.C.D.E., que no se explican, por otra parte, 
como nuestra nación puede ocupar tan elevadas cotas de 
despreocupación y desinterés por el nivel tecnológico. 

Las consecuencias son, por tanto, perfectamente tan­
gibles: el desequilibrio de nuestra balanza de pagos y la si­
tuación de inferioridad ante el volumen de industria extran­
jera. Ahora bien, si el presente es conflictivo, el futuro 
constituye el punto más acuciante; si el desarrollo económi­
co e industrial del último decenio ha estado basado en los 
niveles salariales y arancelarios, a partir de ahora habrá de 
estar cimentado en el nivel de innovación como base funda­
mental y con un sistema mixto de tecnología extranjera y 
nacional. 

LA INVESTIGACIÓN EN ESPAÑA 

Por lo que respecta a la investigación en España, hay 
que partir de la idea de que la adquisición de tecnología por 
un país como el nuestro será un hecho permanente: somos 
importadores en múltiples aspectos y exportadores en muy 
pocos. Existen naciones en condiciones inferiores a la nues­
tra pero con una balanza de pagos mucho más favorables, 
que compensa las pérdidas que puedan tenefen otros secto­
res: son paises especializados en la producción tecnológica. 

Sin embargo, España genera tecnología y dispone de 
organismos como la Universidad, el Consejo Superior de In­
vestigaciones Científicas y departamentos dependientes de 
los Ministerios, capaces de ejercitar este trabajo. En poten­
cia, pero mal estructurados. 

Dentro de la Universidad existen 23 centros, con un 
potencial investigador que no rebasa la cifra de 10.000 per­
sonas capaces de producir ciencia y técnica. El Consejo es el 
centro especificamente investigador del país, pero de las 
5.000 personas con que cuenta, sólo 1.200 gozan de dedica­
ción exclusiva. Los organismos dependientes dç los Ministe­
rios, debido a sus escasas dimensiones, no producen la tec­
nología que el país requiere y ayuda a sostener. 

La Universidad española no investiga en la proporción 
adecuada , debido principalmente a su estructura primaria, 
con inconvenientes y defectos como el sistema de rotación 
de los Cuerpos profesionales, que impide la formación de 
equipos de trabajo y el olvido de la figura legendaria del in­
vestigador solitario y taciturno. El Consejo y los organismos 
ministeriales cuentan con el defecto de no haber sido pluri-
disciplinarios, sino integrados por investigadores de una sola 
profesión e incluso de un mismo grupo. 

La investigación española ha sufrido falta de planifica­
ción básica y libre. Organismos como el Consejo Superior 
de Investigaciones Científicas tendrían que haber sido 
orientados hacia los problemas más acuciantes del país con 
una política investigadora nacional, y, sin embargo, el aisla­
miento de estos centros es increíble, la dispersión de objeti­
vos dentro de cada uno de ellos y las lineas de trabajo son 
siempre superiores en número al de técnicos disponibles en 
cada plantilla. 

También hay que resaltar un factor psicológico: Es­
paña, por su historia, ha tenido frente a la investigación, la 
ciencia y la filosofía originaria de aquéllas, una postura ne­
gativa e infructuosa, dando como resultado la desconfianza 
de la población hacia todo lo que lleve patente o suponga 
estudio del país. 

253 



PREPARACIÓN DE LOS TÉCNICOS 

Hay que destacar la importancia que adquiere la debida 
formación de los posgraduados en la puesta al día de los fu­
turos investigadores. El problema es enorme por la limita­
ción de los cauces de preparación, ya que el tiempo de du­
ración de la canera académica es incompleto para esa for­
mación, siendo necesaria la implantación de un tercer ciclo 
en el cual se fundamente toda base científica e investigado­
ra. 

Hay una conexión entre la industria y la Universidad, 
y así sería necesario aplicar los estudios de ésta a la empre­
sa particular: ahora bien, no corresponde a la Universidad el 
diseñar la investigación aplicada o el tipo de posgraduados 
que la industria necesita: tiene que existir una similitud de 
objetivos entre ambos sectores, pero sin ningún tipo de de­
pendencia; sólo pueden surgir instituciones tecnológicas de 
formación de posgraduados para empresas tomando como 
punto de partida la preparación universitaria. 

La sugerencia fundamental es animar a las industrias 
para crear instituciones flexibles y capacitadas para respon­
der a las necesidades científicas. Cualquier institución de és­
tas deberá ser tomada por un experimento nuevo y tener el 
valor de afomtarlo sobre todo en una nación donde se acos­
tumbra tomar las cosas una vez consolidadas. 

Por último es necesario considerar el puente existente 
entre los dos polos del sistema: la oferta, que corresponde a 
la Universidad, y la demanda, que pertenece a la empresa. 
Ambas partes se necesitan, aunque cada una tenga su diná­
mica, filosofía e historia propias. 

El empresario vive de acuerdo con un plan; el univer­
sitario es rebelde a toda planificación y opera por procedi­
mientos poco definidos. Para la industria, la investigación es 
un medio, para la Universidad es un fin. Para el hombre de 
empresa, la novedad implica siempre un riesgo; para el inte­
lectual, una aventura. 

El investigador debe saber los esfuerzos que para el 
hombre de empresa requiere el invertir en investigación, en 
cuanto que los resultados son siempre desconocidos respec­
to a su rentabilidad y amortización. De ahí que la innova­
ción no haya tenido tratamiento económico hasta la década 
de los cincuenta en lo que se llamaría la "previsión tecnoló­
gica". No obstante, innovar no es investigar, la investigación 
produce ideas nuevas, pero de ahí a la innovación media un 
largo camino con sentido práctico para condicionar las ideas 
básicas al campo de la utilidad. 

La política del industrial debería ceñirse a la búsque­
da de un grupo de técnicos reunidos en su empresa y preo­
cupados por los tesoros todavía escondidos, pues si la em­
presa española no tiene capacidad de asimilación de las 
ideas científicas, nunca podrá salir del estado de postración 
y esclavitud con respecto a otras naciones más favorecidas. 

(Informaciones, 23-III-77) 

MANTA DE FIBRA CERÁMICA ENTRELAZADA DE 
MAYOR RESISTENCIA 

La firma The Carborundum Company ha desarrollado 
un nuevo material aislante de fibra-cerámica, denominado 
Durablanket, de gran resistencia a la tracción, que es resul­
tado de un proceso de "cosido" con agujas. Dicho material 
puede utilizarse a temperaturas de hasta 1260^C. La nueva 
manta complementará la gama actual de mantas y fieltros 
Fiberfrax H y Lo-Con de la compañía. 

Comparado con estos productos, el Durablanket (que 
contiene un 50 por 100 de alúmina y un 50 por 100 de síli­
ce) ofrece una resistencia a la manipulación y una flexibili­
dad mucho mayores. Por tanto, es particularmente adecua­
do para trabajos de aislamiento difíciles que impliquen 
grandes superficies o espacios reducidos, así como para en­
volver superficies curvas de pequeños radios. En cambio, el 
Fiberfrax H puede utilizarse a temperaturas de hasta 
1420^C mientras que, de los tres productos, el Lo-Con es el 
de menor conductividad térmica y menor contracción li­
neal. 

VI REUNION DE LA COMISIÓN MIXTA 
ACERISTAS-REFRACTARISTAS 

El 21 de Junio de 1977, se celebró en la Residencia 
de Ingenieros de Ensidesa (Avüés), la VI Reunión de la Co­
misión Mixta Aceristas-Refractaristas, desarrollándose el si­
guiente orden del día: 

1) Lectura del Acta de la Reunión anterior y aprobación en 
su caso. 

2) Resolución de la Comisión sobre el proyecto de progra­
ma de investigación: "Causas de ataque de refractarios de 
muro en hornos eléctricos de arco". 

3) Encuesta sobre "Refractarios para hornos eléctricos de 
arco". Presentación del cuadro general de datos. 

4) Actividades futuras de la Comisión. 
5) Ruegos y preguntas. 

Respecto al 2^ punto del orden del día, se puso de 
manifiesto como en principio existían en el sector sideruru-
gico cinco empresas interesadas en llevar a cabo el proyecto. 
Por parte del sector refractarista, el momento en que se 
planteaba el proyecto, estando en vias de constitución la 
Agrupación de Fabricantes que debería gestionar la posible 
forma de financiación, dificultaba obtener una respuesta 
definitiva, por lo que se decidió remitir a todas las empresas 
del sector el proyecto, para que individualmente decidan 
sobre su participación en él. 

La encuesta sobre "Refractarios para hornos eléctri­
cos de arco" abarca a 45 hornos, pertenecientes a 23 em­
presas, los datos recogidos completan los registrados en la 
encueesta elaborada en 1975 y se centran especialmente en 
las características operatorias (duración y tipo de coladas, 
volumen de oxigeno utilizado, tipo escorias, etc.) y geomé­
tricas así como en los tipos de materiales refractarios utili­
zados en muros y su duración en número de coladas. La en­
cuesta es más completa que la elaborada por el PRE en di­
versos paises europeos y una vez completados y corregidos 
los datos recibidos, se procederá por el CENIM e Instituto 
de Cerámica y Vidrio, a su estudio por medio de un pro­
grama de tratamiento de datos que permita obtener las co­
rrelaciones entre los parámetros geométricos y de funcio­
namiento y las duraciones de los revestimientos. Finalizado 
el trabajo se presentará a una próxima reunión de la comi­
sión. 

En cuanto a las actividades futuras de la comisión, se 
puso de manifiesto el interés existente tanto entre aceristas 
como refractaristas por los materiales refractarios utilizados 
en colada continua, tanto en cucharas, como tundish, como 
sistemas de cierre y en especial los problemas planteados 
por el auge creciente en la utilización de válvulas de corre­
dera. Como tema para la siguiente reunión se decidió orga­
nizar una mesa redonda sobre "Materiales refractarios en 
tundish". 
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EL MUNDO DEL DISEÑO 

UN RETO PARA LOS DISEÑADORES 

El diseñador español André Ricard es suficientemente 
conocido a nivel español e internacional como para que esta 
"Noticia" haga ahora su presentación. Sin embargo, Ricard 
acude hoy a estas páginas en calidad de coordinador del V 
Grupo de Trabajo del ICSID que, desde 1974 trabaja en un 
programa titulado "Design for Disaster Relief que, de ma­
nera poco ortodoxa, podríamos traducir como "Diseño pa­
ra la ayuda en los desastres". 

El proyecto que se realiza a nivel internacional, tiene 
un innegable valor experimental al tiempo que supone una 
respuesta del diseño industrial a una elemental necesidad 
social: la ayuda en las catástrofes o desastres. Dejemos que 
sea el propio Ricard quien nos exponga como surgió la idea. 

"Siempre digo que el diseñador industrial tiene una 
profesión seria que dedica a cosas frivolas, con lo que quie­
ro señalar que nuestra profesión es, en muchas ocasiones, 
desaprovechada por el conjunto de la sociedad al ser casi 
únicamente utilizada por la industria. El proyecto "Disaster 
rehef ' supone, sobre todo, un reto para los diseñadores. 
Evidentemente, no es que se pretenda con esta iniciativa re­
solver los problemas del mundo, sino que lo entendemos co­
mo un ejercicio para demostrar la seriedad del diseño indus­
trial y su capacidad para resolver verdaderos problemas so­
ciales. En lineas generales se trata de un proyecto que inten­
ta dar soluciones concretas facilitando ideas para todos 
aquellos utensilios necesarios en las grandes catástrofes. Tie­
nen que ser diseños muy elementales para que la gente, que 
está en esos momentos agobiada por el drama y el descon­
cierto, los comprenda rápidamente y que se adapten a di­
versos tipos de catástrofes". 

Hablamos con Ricard pocos días después del terremo-. 
to ocurrido en Rumania. Las imágenes que han llegado por 
televisión nos muestran la magnitud del drama. "Nuestra 
idea dice el diseñador — va ligada a todo tipo de catástro­
fe, pero especialmente a las que ocurre en aquellos lugares 
en los que resulta verdaderamente difícil el acceso de los so­
corros, como puede ser el caso de los países del Tercer Mun­
do. Se trata de pensar qué elementos pueden ser necesarios 
en estos casos: desde una vivienda provisional hasta una ca­
milla para trasladar heridos, una carretilla que se adapte a la 
inexistencia de caminos o unas simples tijeras o herramien­
tas de usos múltiples. Se diseña también la forma de hacer 
llegar este material a los puntos afectados, pensando siem­
pre que en una situación de desastre no hay nada. Ha de ser, 
insisto, un diseño muy simple y que se comprenda rápida­
mente, hemos observado, por ejemplo, que la manta es un 
diseño ideal que todo el mundo entiende". 

¿Como se ha organizado el proyecto y cuál va a ser su 
materialización? 

"Hicimos una llamada a estudiantes y diseñadores jó­
venes a través de las escuelas. En la actualidad hay unos 52 
grupos que han presentado ideas concretas, generalmente 
adaptadas a su zona geográfica. Se conectó con las grandes 
organizaciones internacionales de socorro, como Cruz Roja 
y UNRO, entre otras, para que aportarán sugerencias. To­
dos los proyectos presentados se harán púbHcos en el pró­
ximo congreso del ICSID en Dublin, a celebrar en septiem­
bre, y se montará una muestra a base de diapositivas que 
podrá exhibirse en todos aquellos paises que lo deseen. Pos­

teriormente los trabajos presentados se recogerán en un li­
bro que editará una editorial inglesa. Queda por estudiar 
qué se va a hacer con los diseños y la fonna de protegerlos 
posteriormente en tanto lleguen a ser ideas váüdas que in­
cluso puedan servir en momentos de "no desastre". 

La labor de Ricard, en tanto que coordinador, ha sido 
la de "diseñar el proyecto" en el que son válidas todas las 
ideas y no se trata, en modo alguno, de un concurso. "Dise-

-fío para las catástrofes" puede llegar a ser testimonio impor­
tante de esa tarea del servicio del diseño a toda la sociedad, 
al tiempo que se nos presenta, de alguna forma, como un 
verdadero ejercicio "anti-consumo". 

(BCD, Abril - Mayo 1977) 

LA CIENCIA Y LA DIPLOMACIA 
DEBEN ESTAR UNIDAS 

"La ciencia no sólo no es ajena a la diplomacia, sino 
que deben ir, y de hecho van, indisolublemente unidas" ha 
dicho Pedro Lain Entralgo en la conferencia pronunciada 
en la Escuela Diplomática de Madrid. 

"El diplomático - afirmó el señor Lain — mantiene 
una triple relación con la ciencia. En primer lugar, al ser 
nuncio de su país en uno extranjero, debe presentar a este 
la realidad científica de aquél, para lo que necesita conoci­
miento científico". Añadió, según la agencia Cifra que ten­
dría que mantener contacto Con los becarios procedentes de 
su país en el otro, y, por último, "debe buscar y conversar 
con aquellos científicos que puedan venir a su país a crear 
ciencia". 

Dijo después, según la citada agencia: "El diplomático, 
para estar a la altura de vida social que a lo largo de toda su 
carrera ha de llevar, debe poseer ciertos conocimientos que 
le permitan, por ejemplo, opinar de la pintura de Velazquez 
y Goya, o de la obra literaria de Calderón. Y a esta lista de 
conocimientos debe añadir el científico". 

(ELPAIS,25 Febrero 1977) 

NUEVA GAMA DE INDICADORES 
REGULADORES 

Un nuevo conjunto de aparatos de indicación y regu­
lación con alta precisión (0,5 por ciento) y gran velocidad 
de respuesta (3 seg.) ha sido recientemente introducido por 
PHILIPS en su programa de Control de Procesos Industria­
les. La nueva serie se denomina TRANSITROL - II y su 
construcción modular permite cubrir cualquier apHcación. 
Acepta entrada de termopares, termoresistencia y en gene­
ral cualquier señal en forma de tensión, corriente continua 
o variación de resistencia . Hay versiones con salida por un 
relé, dos relés o corriente continua O - 20/4 - 20 mA. 

La indicación en el TRANSITROL — II se realiza me­
diante sistema potenciométrico siendo pues, el aparato in­
sensible a vibraciones. La indicación se realiza sobre una es­
cala de 148 mm. de longitud. Los parámetros de control y 
puntos de consigna son ajustables desde el frontal del ins­
trumento. 

La situación de la salida del aparato se haya siempre 
indicada mediante lamparitas situadas asimismo en el fron­
tal. Las dimensiones del aparato corresponden a normas 
DIN (192x96 mm.) 
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feria monográfica 
de cerámica y vidrio 

RESULTADOS OBTENIDOS DURANTE LA CE­
LEBRACIÓN DE LA PASADA XIII^ FERIA MO­
NOGRÁFICA DE CERÁMICA Y VIDRIO. 

EXPOSITORES 

El montaje de una nueva Sala y la habilitación de cua­
tro altillos o entrepisos en el Palacio Ferial, permitió incre­
mentar la superficie total ocupada por el Certamen en un 
16,66 por 100 sobre el año anterior, pasando de 48.000 
metros cuadrados en la XII Feria a los 56.000 metros cua-
drado^ de la XIII Feria. 

Ello determinó la posibilidad de ampliar en 113 
stands los disponibles en el Palacio Ferial, pasando a ser el 
número total de stands de la XIII Feria, de 1.323. No obs­
tante, a pesar de esta habilitación de espacios, no fué posi­
ble atender tanto las peticiones de antiguos expositores para 
ampliación de espacio, como las de nuevos expositores para 
participar por primera vez en la Feria. 

El número total de expositores de la XIII Feria fue de 
692, incluyendo en este número las dos participaciones co­
lectivas correspondientes a los industriales azulejeros y de 
tejas y ladrillos. Los expositores que participaron en la XII 
Feria fueron 669. 

El desglose de los 671 expositores nacionales, por 
provincia de origen, es el siguiente: 

Albacete, Alicante, Baleares, Barcelona, Burgos, Cas­
tellón, Córdoba, Gerona, Granada, Guadalajara, Guipúzcoa, 
Jaén, La Coruña, Lugo, Madrid, Málaga, Murcia, Navarra, 
Orense, Oviedo, Pontevedra, Salamanca, Sevilla, Tarragona, 
Teruel, Toledo, Valencia, Valladolid, Vizcaya y Zaragoza. 

Igualmente el desglose de los 21 expositores extranje­
ros, según sus respectivos países, es como sigue: 
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Gráfico número 1 : Variación del número de exposito­
res desde la I a la XIII Feria. 
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Gráfico num. 2 N2 DE STA NDS 
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Gráfico número 2: Evolución del número de módulos 
unitarios utilizados durante cada uno de los 13 Certámenes. 
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Gráfico número 3: Evolución de la superficie bruta de 
la Feria ocupada durante cada uno de los Certámenes. 

Alemania, Bélgica, Francia, Holanda, Inglaterra, Italia 
y Noruega. 

La distribución de los expositores en la XIII Feria, en 
razón de las materias expuestas y en porcentaje del total de 
expositores, se refleja en los siguientes datos: 

Cerámica y vidrios artísticos y de mesa . . . 42,23 o/o 
Artículos de regalo 27,18 o/o 
Azulejos, pavimentos, tejas y ladrillos 9,73 o/o 
Material sanitario 4,85 o/o 
Materias primas y auxiliares 4,12 o/o 
Maquinaria 5,58 o/o 
Libros, revistas y varios 6,31 o/o 

RESULTADOS COMERCIALES 

Los resultados comerciales puestos de manifiesto por 
los expositores de la Feria, en contestación a los cuestiona­
rios que les fueron remitidos una vez concluido el Certa­
men, las contestaciones recibidas, por sectores, traducidas a 
porcentaje sobre el total de cuestionarios llegados, son los 
siguientes: 

Cerámica, vidrios artísticos y de mesa . . . . 40,54 o/o 
Artículos de reglao 35,82 o/o 
Azulejos, pavimentos, tejas y ladrillos, material 
sanitario, cerámica industrial y vidrio plano . 8,79 o/o 
Materias primas y auxiliares 2,70 o/o 
Maquinaria y accesorios 8,10 o/o 
Varios 4,05 o/o 

Clasificados estos resultados según el incremento, ni­
vel similar o disminución de ventas en Feria, con respecto al 
año anterior, se obtienen los siguientes resultados: 

Incremento : 49,33 o/o 
Nivel similar: 27,03 o/o 
Disminución: 13,51 o/o 
1er año de asistencia: 10,13 o/o 

Del cómputo de la totalidad de los cuestionarios reci­
bidos, puede fijarse la cifra total de transacciones realizadas 
en la XIII Feria en 4.000.000.000.- de pesetas de los que 
600.000.000.- de pesetas corresponden a transacciones ex­
teriores. 

VISITANTES 

Se ha variado sustancialmente el procedimiento se­
guido por la Feria an años anteriores, en orden al control de 
visitantes de Feria, prestando una especial atención al con­
trol de visitantes profesionales, por considerar de carácter 
secundario el número de visitas recibidas de particulares. De 
acuerdo con la nueva mecánica, los datos recogidos, de visi­
tantes, son los siguientes: 

Número de entradas vendidas 5.144 
Número de pases de comprador distribuidos. 382.900 
Número de pases de comprador recogidos . . .13.105 
Número de pases repartidos 4.989 
Número de invitaciones repartidas 50.120 
Número de invitaciones recogidas 29.843 
Número de visitantes extranjeros controlados . .1.117 
Número total de compradores 13.105 

Nacionales: 11.988. 
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CUADRO NUMERO 1 

ESTADÍSTICAS POR SECTORES Y NIVELES DE PRECIOS 

Sectores 

CERÁMICA Y VIDRIO ARTÍSTICO 

Y DE u s o DOMÉSTICO 

Figuras de cerámica  

Artículos artísticos de cerámica  

Artículos artísticos de vidrio  

Cerámica trenzada  

Vidrio forrado  

Vajillas de cerámica y vidrio  

Servicio de mesa de cerámica y vidrio. 

Servicio de bar de cerámica y vidrio ... 

Vidrio y cerámica para alumbrado ... 

TOTAL SECTOR  

% de asistencia 

% según los niveles 

Alto Medio Bajo 

13.20 7.18 5.09 0.93 
9.50 3.73 4.96 0.81 
6.89 2.67 3.50 0.72 
3.64 1.28 1.92 0.44 
2.79 0.94 1.47 0.38 
4.16 1.49 2.26 0.41 
3.22 1.13 1.80 0.29 
2.71 0.90 1.49 0.32 
2.75 1.02 1.46 0.27 

48.86 20.34 23,95 4.57 

Procedentes de las siguientes provincias (por orden de 
número de visitantes): 

Valencia, Barcelona, Madrid, Alicante, Castellón, 
Murcia, Zaragoza, Tarragona, Vizcaya, La Coruña, Baleares, 
Oviedo, Pontevedra, Gerona, Lérida, Navarra, Málaga, Tole­
do, Guipúzcoa, Burgos, Ciudad Real, Santander, Sevilla, 
León, Almería, Albacete, Cádiz, Santa Cruz de Tenerife, 
Aláva, Salamanca, Jaén, Granada, Logroño, Badajoz, Cuen­
ca, Las Palmas, Cáceres, Córdoba, Orense, Huelva, Huesca, 
Valladolid, Soria, Ceuta, Teruel, Avila, Segovia, Zamora, Pa-
lencia, Guadalajara, Lugo y Melilla. 

Extranjeros: 1.117. 

Procedentes de los siguientes países (por orden de 
número de visitantes): 

Francia, Alemania (R.F.), Reino Unido, Italia, Bélgi­
ca, Estados Unidos, Portugal, Venezuela, Países Bajos, Dina­
marca, Suiza, Suecia, Albania, Australia, Bolivia, Arabia 
Saudita, Austria, Marruecos, Noruega, Japón, Kuwait, Ar­
gentina, Canada, Finlandia, Grecia, Unión Emiratos Arabes, 
Uruguay, Colombia, Chile, Egipto, Irak, Irán, Irlanda, Lí­
bano, Malta, Nueva Zelanda, Panamá, República Dominica­
na, Siria y Sudáfrica. 

Por otra parte, se ha mantenido y perfeccionado el 
sistema implantado el pasado año, con respecto a las tarje­
tas de comprador, con nueva clasificación por sectores, y 
clasificadas por niveles de precios de los artículos expuestos 
por la Feria y que fueron cumplimentadas por los visitantes 
profesionales en el servicio de recepción del Palacio Ferial, 
por nuestras azafatas. 

Toda esta masa de información, debidamente procesa­
da, ha facilitado al Comité Ejecutivo de la Feria unos intere­
santes resultados integrados por la relación de visitantes por 
sectores y subsectores, relación de visitantes según proce­
dencia, niveles de precios de los artículos por los que se in­
teresan y horas y días de mayor afluencia de visitantes pro­
fesionales, habiéndose puesto a disposición de nuestros ex­
positores todos los datos reseñados. 

CUADRO NUMERO 2 

ESTADÍSTICA DE VISITANTES POR DÍA DE VISITA 

Día de visita 

26 
27 
28 
29 
30 
31 

1 
2 

TOTAL 

% de visitantes 

26.99 
25.04 
14.22 
9.44 
8.34 
6.81 
6.03 
3.13 

100.00 
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CUADRO NUMERO 3 

ESTADÍSTICA DE VISITANTES POR HORA DE LA VISITA 

Hora de visita % de visitantes 

9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 

TOTAL .. 

22.08 
14.06 
17.03 
14.51 
7.09 
3.44 
3.46 
6.11 
6.17 
4.18 
1.87 

100.00 

MISIONES COMERCIALES 

En último término, se reseñan a continuación los 
componentes de las distintas misiones comerciales, que pro­
cedentes de diferentes países, visitaron el Certamen durante 
su celebración, bajo el patrocinio del Ministerio de Comer­
cio. 

ALEMANIA, R.F. 

- Mr. Adler.-Hoff Import.-Giessener Strasse, 28.-D-8500 
NURNEBERG 141. 

- MrJaskowsky.-Helmut Jaskowsky Cdh.—Baust offvertre-
tungen.-293-Varel 3 . - NEUENWEGW. 

- Mr. Heinz Auferman.—Iga Architekturbaustoffe GmbH.— 
Ketteler Strasse, 3.-4030 RATRIGEN. 

- Mr. E.H.J. Donner.—Adex Interrieur GmbH.—Kurfüsten-
damm, 209 IV.-D-IOOO BERLIN-15. 

- Mr. Ponning.-Expex Glass GmbH.—Riga Ring. 6.-4770 
SOEST. 

- Mr. Walgern.-Alfons Waígern.—Fliesenrentrum.-Verler 
Stra. 192.-483 CUTERSHOH. 

AUSTRIA 

Mr. Vukasinovic.-Sirolla & Co.-Ferstelgasse, 4.-1096 

WIEN. 

DINAMARCA 

- Mr. J. Dybdahl.-Dansk Interpares A/S.-Holmstrupgard-
vej, 20.-8220 BRABRAND. 

- Mr. Hald.-mum.-52 Ostergade.-DK-lOOl COPENHA­
GEN. 
Mr. Peter Thrane.-C. Ellermann A/S.-Postbox, 19.-DK-
9100 AALBORG. 

FRANCIA 

- Mr. Charles Guillot.-G.L. DVÍport, S.A.-570, Av.Géné-
ral de GauUe.-06700 ST. LAURENT DU VAR. 

- M. Christian Honegger.—Savall Diffusion.-16, Rue des 
Remparts dAinay.-69002 LYON 2^. 

- M. Costa.—Ets. Costa Frères.—4, Rue d Alsace-Lorraine.-
93220 GAGNY. 

- M. Maisonneuve.—Creusot Loire.-60, Rue Clemenceau.-
71208.-LE CREUSOT-CEDEZ. 

- M.A. Guilloteau.-S. D. M.E.-170, Route de Paris.-
16160 GONE PONTOUVRE-ANGOULEME. 

P A Í S E S BAJOS 

- M.Antheunisse.—Ciboma B.V.—Hobbemastraat, 69 . -
AMERSFOORT. 
M. Van Duslt Keurkoop.-Hilledijk, 77-85.-ROTTER­

DAM. 

REINO UNIDO 

- Mr. O'Brien.—Baldosa Trading Ltd.-Seal Square. Selsey-
Sussex P. 020 OHP. 

- Mr. Lishaner.—Franklite Ltd.-21 Burners Lane.—Kiln 
Estate.-Milton Keynes-MK 11 3 BW. 

- Mr. Krieger Glen.-Peter Glen.-352-354.-Poole 
Branksome .-Poole-Dorset. 

IRAN 

- Mr. T. Akhlaghi.-Teheran Metaco Co.Ltd.-116 Iran-
shahr Ave.-TEHERAN. 

- Mr. N. Kattan.—Entesar Co.Ltd.—Ferdowsi Avenue, Pa­
ssage, 26.-Post Box 2553.-TEHERAN. 

IRLANDA 

- Mr. Eric Crampton.—Eric Crampton Limited.-? Pem­
broke Road.-DUBLIN4. 

- Mr. Husain Rizq.-Ras al Khaimah Trading Est.-P.O.Box 
59.-RASALKHAIMAH. 

KUWAIT 

BÉLGICA 

- M. Rooryck.—N. V. J. Rooryck, S.A.—Torhontsteenweg, 
1280.-8400 OOSTENDE. 
M. Roger.-Claes spécialités Céramiques, S.P.R.L.-Rue 

du Croissant, 12.-1060 BRUXELLES. 

- Mr. Ahed Saadeh.-Al-Sarraf Electrical Ets.-P.O.Box 
3823.-STATE OF KUWAIT. 

NORUEGA 

- Mr. Lund.-Arnold Wügs.-Akersgt. 8.-0SL0-1. 
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ESTADÍSTICAS POR SECTORES Y NIVELES DE PRECIOS 

Sectores 

CERÁMICA Y VIDRIO INDUSTRIALES 

Y PARA LA CONSTRUCCIÓN 

Azulejos  

Pavimentos cerámicos  

Gres  

Refractarios industriales . 

Tejas y ladrillos  

Porcelana sanitaria  

Accesorios sanitarios  

Aisladores de porcelana  

Envases de vidrio  

Espejos  

Vidrio plano  

Vidrieras artísticas  

TOTAL SECTOR . . . . 

MATERIAS PRIMAS Y MAQUINARIA 

Primeras materias  

Colorantes  

Hornos cerámicos  

Hornos para vidrio  

Maquinaria para cerámica ... . 

Maquinaria para azulejos  

Maquinaria para vidrio  

TOTAL SECTOR . . . . 

% de asistencia 

% según los niveles 

Alto Medio Bajo 

5.30 2.34 2.52 0.44 

4.00 1.65 1.97 0.38 

2.35 0.95 1.14 0.26 

1.32 0.47 0.68 0.17 

1.28 0.45 0.67 0.16 

1.73 0.67 0.90 0.16 

1.49 0.55 0.78 0.16 

0.65 0.23 0.29 0.13 

0.58 0.21 0.25 0.12 

0.96 0.47 0.36 0.13 

0.71 0.27 0.33 0.11 

0.72 0.34 0.26 0.12 

21.09 8.60 10.15 2.34 

0.81 0.41 0.29 0.11 

0.50 0.23 0.17 0.10 

0.45 0.21 0.16 0.08 

0.34 0.17 0.11 0.06 

0.57 0.25 0.23 0.09 

0.44 0.22 0.16 0.06 

0.48 0.22 0.18 0.08 

3.59 1.71 1.30 0.58 

ELEMENTOS DECORATIVOS Y VARIOS 

Elementos decorativos  

Artículos de regalo  

Alabastros  

Flores artificiales  

Piedra artificial  

TOTAL SECTOR  

TOTAL SECTORES  

8.52 3.65 4.12 0.75 
9.54 3.84 4.74 1.01 

3.36 1.22 1.69 0.44 
3.12 1.15 1.57 0.39 

1.90 0.65 0.96 0.28 

26.45 10.51 13.08 2.87 

100.00 41.16 48.48 10.36 
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SUECIA 

M. Ragnar Serving.-Marketing Service.-Pipersgatan, 1-
112 24-STOCKHOLM. 
M. Jaan Boreus.-Boreform AB.-Kungsgatan, 33.-KLtr. 
11156 STOCKHOLM. 

SUIZA 

Por otra parte, están en este momento en preparación 
dos nuevas misiones comerciales. La primera de ellas, de 
"Vajillas, cristalerías y artículos de regalo", visitará Vene­
zuela y Puerto Rico, del 1 al 16 de octubre próximo. En las 
mismas fechas visitará Brasil y Venezuela la segunda misión, 
de refractarios. 

- Sr. Sequin. 
- Sr. Mario Leonetti. 
- Sr. J. Schaerer. 
- Sr. S. Schaerer. 
- Sr. Madelung. 
- Sr. Famintzind. 
- Sr. Moret. 

TÚNEZ 

- Faïenceries Tunis.-2 Place de Barcelona.-TUNEZ. 

UNION DE EMIRATOS ARABES 

Mr. Nouhra.-Joseph N. Noura.-P.O. Box 509.-SHAR-
JAH. 

PROYECCIÓN EXTERIOR 

Dos misiones comerciales organizadas por nuestra Fe­
ria en coordinación con el Servicio de Promoción Comercial 
del Ministerio de Comercio. 

La primera de ellas fue la de "Vajillas, cristalerías y 
artículos decorativos en cerámica y vidrio", que visitó Ca­
nadá y Estados Unidos, del 6 al 20 de junio de 1976, con 
estancias en Montreal, Quebec, Vancouver, San Francisco y 
Los Angeles. Con esta misión se continuó la acción comer­
cial iniciada en estos países, en especial por lo que respecta 
al Mercado de Quebec y al de la costa del Pacífico de ambos 
países visitados. Se desarrollaron en el transcurso de la mi­
sión los contactos establecidos con anterioridad y se esta­
blecieron nuevos contactos que, a pesar de las dificultades 
dimanantes del incremento de precios de nuestros produc­
tos, determinarán un mayor conocimiento y gusto por 
nuestras cerámicas y nuestro vidrio, todo lo cual se va tra­
duciendo en un incremento de nuestras exportaciones, tan­
to en Canadá como a Estados Unidos. 

La segunda misión fue la celebrada del 9 al 23 de no­
viembre de 1976, de refractarios, a Irán e Irak. Había gran­
des esperanzas puestas en esta misión, por el desarrollo tec­
nológico adquirido últimamente por estos países, en los sec­
tores petroquímico y siderúrgico, especialmente, sectores 
potenciales clientes de nuestra industria refractaria. La mi­
sión sirvió de forma principal para establecer interesantes 
contactos con los responsables de los citados sectores indus­
triales, habiéndose traducido, desde la realización de la mi­
sión en numerosas consultas y realización de proyectos téc­
nicos, por parte de nuestra industria, que permiten augurar 
la apertura y consolidación de unos nuevos mercados antes 
desconocidos por nuestros refractaristas. 

VISITA DEL COMITE EJECUTIVO DE LA FE­
RIA AL INSTITUTO DE CERÁMICA Y VIDRIO 

Los directivos y miembros del Comité Ejecutivo de la 
Feria de Cerámica y Vidrio han visitado, en compañía de 
sus esposas, el pasado día 18 de Junio, las instalaciones, 
plantas piloto y laboratorios que el Instituto de Cerámica y 
Vidrio tiene en Arganda del Rey (Mad/id). 

A su llegada fueron recibidos por el Director del Insti­
tuto, Dr.D. Vicente Aleixandre Ferrandis, a quien acompa­
ñaban el Presidente de la Sociedad Española de Cerámica y 
Vidrio, Dr.D. Germán Artigas y directivos de ambos orga­
nismos. 

En el salón de actos del Instituto, D. Vicente Alei­
xandre, les dio la bienvenida y les expresó la satisfacción 
que representaba para el Instituto de Cerámica y Vidrio esta 
visita, la cual era fundamental para estrechar aún más los la­
zos de amistad y colaboración entre ambas instituciones. 

Tras conocer en lineas generales la organización del 
Centro, los visitantes se distribuyeron en cinco grupos y re­
corrieron las instalaciones del Instituto acompañados por 
directivos del mismo, quienes les fueron dando las oportu­
nas expHcaciones a lo largo de la visita, haciendo los visitan­
tes grandes elogios de las instalaciones e instrumentación de 
que se dispone en este Centro en beneficio de la investiga­
ción e industrias españolas. 

R E U N I O N DE LA COMISIÓN ASESORA 
NACIONAL 

El pasado día 19 de junio se celebró, en Talavera de la 
Reina (Toledo), la Reunión de la Comisión Asesora Nacio­
nal de la Feria de Cerámica, Vidrio y Elementos Decorati­
vos, a la que asistieron la totahdad del Comité Ejecutivo, al 
frente del cual figuraban su presidente D. Rafael Vila Ferra-
ter y el Director de la Feria D. Vicente Belenguer Llaneras. 

A la Reunión asistieron también representantes de di­
versas provincias españolas y se trataron temas relacionados 
con la organización de la próxima 14^ Feria Monográfica de 
Cerámica, Vidrio y Elementos Decorativos, que se celebrará 
entre los días 9 y 16 de Abril del próximo año.« 
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Reuniones y Congresos 

XX COLOQUIO INTERNACIONAL SOBRE 
REFRACTARIOS 

Aachen, 13-14 octubre, 1977 

El tema general del coloquio será: " Refractarios para 
las cucharas de tratamiento de acero y colada incluyendo 
los sistemas de cerramiento de cucharas". 

PROGRAMA 
Jueves, 13 de octubre de 1977 

- 9,00 hr. Inauguración por el Prof. P. Reyner 
Bienvenida por el Decano de la Facultad de Minas y Me­
talurgia de la Universidad Técnica de Aachen. 
D.R.F. Spencer, S.A. Alcock, DJ. Gittins, Worksop 
(OB). "La aplicación y comportamiento de los materia­
les refractarios básicos en cucharas de acero en Gran Bre­
taña". 
R. Baum, F. Taake, H. Zörcher, Siegen (D) 
W. Münchberg, J. Stradtmann, G. Zingel, Wülfrath (D) 
"Cucharas de colada con recubrimiento dolomitico en 
una factoría de acero inoxidable". 
W. Münchberg, J. Stradtmann, Wülfrath (D) 
W. Deilmann, Neunkirchen (D), "Comportamiento co­
mo cierre de ladrillos refractarios básicos a base de dolo­
mita, en cucharas para colada de acero en servicio dis­
continuo". 

10,30 a 10,45 hr. Descanso 
O.L. Forchheimer, D.A. Brosnan, York, Pa. (USA) 
"Experiencia americana de ladrillos de dolomia en cu­
charas de acero". 
W. Zednicek, Radenthein (A), W. Deilmann, Neunkir-
chen (D). "Resultados experimentales obtenidos en cu­
charas de colada con productos a base de magnesita y 
ladrillos a base de un sinter de Mag/Dol." 
Y. Mizumo, N. Shimada, Kawasaki City (Jap.) 
H. Kyodem, Y. Namba, Bizen City (Jap) "Resultados 
de comportamiento de recubrimientos básicos de cu­
charas". 
J. Störmann, S. Chandhuri, Oberhausen (D) "Empleo 
de productos refractarios básicos en cucharas de cola­
da". 

12,30 a 14,30 hr. Lunch. 
P. Jeschke, U. Muschner, M. Oberbach, J. Pirdzum, 
Wiesbaden (D), "ApHcación de materiales refractarios 
magnesiticos en la metalurgia de cucharas y en el desa­
rrollo general del proceso del laminado de acero". 
J. Lakin, Rotherham (GB) "La influencia de las varia­
bles del proceso en el comportamiento de los refracta­
rios en las cucharas de tratamiento de acero". 

G. Bauer, E.Hees, Dursburg (D) 
E. Eisermann, G. König, Krefeld (D) "Dispositivos mo­
dernos de cucharas de colada" 
T. Nomiyama, Hñoshimaken (Jap) "Máquina automáti­
ca para la instalación del recubrimiento refractario" 
16,10 a 16,25 hr. Descanso 
W. Bönschen, S. Kaspar, Burbach (D) 
G. Spiess, M. Dott, Urmitz (D) "Cucharas de colada de 
100 Tm. elaboradas con una elevada proporción" Slinger-
massen" 
H. Fiecke, Frankfurt (D) "Experiencias sobre el uso de 
masas plásticas apisonadas y proyectables, con aglome­
rantes químicos-cerámicos en cucharas para acerías". 
W. Resch, H. Bunse, P. Artelt, Salzgitter (D) "Recubri­
mientos de masas refractarias básicas para cucharas de co­
lada de aceros destinadas a tratamientos metalúrgicos 
posteriores" 
J. Piret , Liége (B) "Mejora de la duración de los revesti­
mientos de las cucharas de acero con arenas arcillosas 
adicionadas con óxido de cromo" 

Viernes, 14 de octubre de 1977 

9,00 hr. O. Knacke, J. Markert, J. Pötschke, Aachen (D) 
"Reacciones entre silice y alúmina en la desoxidación del 
hierro fundido" 
E. Takemura, A. Tabata, Oita City (Jap.) 
H. Shikata, Tokyo (Jap.) "Evolución de la tecnología de 
refractarios en el recubrimiento de cucharas de gran capa­
cidad para colada continua". 
G. Aliprandi, G. Ghirotti, R. Ricci, Genova (I) "Situa­
ción actual en Italia de las válvulas de corredera en los sis­
temas de colada". 
Ch.WeidemüIler, O.Kranze, H. Jammemegg, Urmitz (D) 
"La colocación de cierres cerámicos en cucharas de cola­
da". 

- 10,40 a 10,55 hr. Descanso 
W. Krönert, Aachen (D), H. Schweinsberg, Krefeld (D) 
"Estabilidad de los sistemas de cierre de corredera en las 
cucharas de colada, relación entre las características físi­
cas y la constitución mineralógica de placas de corindón" 
P.Mutsaarts, M. Avaert, M. Equeter, R. Golinski, St. 
Ghislain (B) , "Experiencia europea de las buzas rotativas 
en las cucharas de colada y tratamiento del acero". 
W. Deihnann, Neunkirchen (D), B. Grabner, Radenthein 
(A) "Desarrollo de elementos cerámicos básicos para cie­
rres de corredera" 
CK. Russell, Monroeville, Pa. (USA) "Estudio de las 
propiedades y caracteristicas de desgaste de los refracta­
rios de las válvulas de corredera". 
J. Otto, S. Muth, Witten (D) "Estudio sobre los requeri­
mientos térmicos de las placas para cierres de corredera 
en coladas de acero". 
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Inscripción. La inscripción a la conferencia es de 180 mar­
cos con un pago adicional de 15 marcos para la comida 
del jueves. Se aceptarán reservas hasta el 15 de Septiem­
bre de 1977. Los pagos deben de realizarse al: Dresdner 
Bank AG. Filiale Aachen 2057918/1 Sonderkonte Feuer-
fest-KoUoquium". 
Para el alojamiento deben ponerse en contacto cuanto 
antes con: Kur-und Werbeamt, Hans. Löwenstein, Markt 
3941, D-5100 Aachen". 
Todos los participantes recibirán una copia de las confe­
rencias dos semanas antes de la conferencia. 

9^ CONFERENCIA EUROPEA SOBRE 
"CIENCIA CERÁMICA" 

El animo de esta conferencia internacional es promo­
ver el estudio de la cerámica y servir como medio de con­
tacto entre los científicos interesados en otros campos, para 
lo cual se tratan todos los aspectos fundamentales de la 
ciencia cerámica. 

Esta 9^ Conferencia se celebrará en el Centro de Con­
gresos "De Leenwenhorst", Langelaan 3,Noordwijkerhout, 
lugar a 35 Km. de Amsterdam y a 25 del aeropuerto, los 
días 13 a 16 de Noviembre próximos. 

Los idiomas del Congreso serán inglés, francés y ale­
mán. Se han establecido cuatro temas fundamentales dentro 
de los cuales se presentan los siguientes trabajos: 
TEMA 1 : PREPARACIÓN DE POLVOS Y PROPIEDADES 
"Reacciones en arco de plasma para productos cerámicos" 
"Factores que afectan la función de las fases 
"Procesos sol-gel para productos a base de titanio" 
"Propiedades de polvos compactados" 
"Deposición electroforética de alúmina a partir de suspen­
siones no acuosas" 
TEMA 2: SINTERIZACIÓN, CRECIMIENTO DE GRANO 

Y MICROESTRUCTURA 
"Sinterización de ZnO en presencia de una fase líquida" 
"Influencia de la composición sobre el comportamiento de 
reacción y propiedades de porcelana de cocción rápida" 
'Un modelo multiple-lognormal de crecimiento de grano" 
"Cinéticas de sinterización de fases en el sistema Si^_2^Z 
^Z^8-z( -Sialon)" 
"Producción de ot -Alúmina por un proceso de sinterización 
de zona" 
"Crecimiento de grano y sinterización de In203" 
"Desarrollo de la microestructura durante la sinterización 
en fase líquida del WC" 
"Cálculos, mediante computadora, de la sinterización de 
productos cerámicos policristalinos" 
"Preparación y sinterización de polvos de carburo de silicio 
submicroscopicos" 
"El prensado isostático y su influencia sobre la microestruc­
tura" 
"Propiedades a altas temperaturas de productos cerámicos 
nucleares a base de C(C1, Pu) y N (Cl, Pu)" 
TEMA3:BI0CERAMICA 
'Posibilidades y limitaciones de endoprótesis cerámicas" 
"Propiedades de un material de implante bio-activo" 
"Fosfato tricalcico sinterizado como producto biocerámi-
co" 

TEMA 4: SILICATOS CERÁMICOS 
'El sistema Zr02-Al203-Si02-Ti02 y sus implicaciones 

prácticas" 
"Estudio por microsonda del proceso de adherencia entre 
una capa de esmalte y el hierro" 
"La composición de fases de productos cerámicos conte­
niendo cordierita" 
"Estudio de variables para la producción de agregados lige­
ros cristalinos a partir de metales fundidos" 
"Cargas superficiales de wollastonita y xonotlita en solu­
ciones acuosas" 
"Influencia de agentes superficiales activos sobre algunas 
propiedades de una masa arcillosa" 
"Comportamiento de sinterización y microestructura de 
polvos de porcelana" 
"Efecto de óxidos fundentes sobre algunas propiedades físi­
cas y eléctricas de la porcelana" 
TEMA 5: TRANSICIONES DE FASE Y REACCIONES 
"Nuevos aspectos de la oxidación del carburo de silicio" 
"Iones O en la superficie de MgO de alta pureza como 
puntos reactivos para la oxidación y la sinterización" 
"Separación metaestable de fases y cristalización de fundi­
dos de SÍO2-AI203" 
"Transformación de fase de CSi cúbico durante el prensado 
en caliente con adiciones de Al y AI2O3" 
"Sistema Erbia-Zirconia" 
"Formación de carburo de silicio a partir de sus elementos a 
temperaturas por debajo del punto de fusión del silicio" 
"Cinética de reacción de ZrSiF^ y AlF^ desarrollando 
Zr02" 
"Caracterización estructural del sistema temario MeO-ZnO-
MgO con Mê ^ j Co ^, Ní"^, Cü'2" 
TEMA 6: TECNOLOGÍAS Y MÉTODOS 
"Interpretación de los datos de Análisis DMTG (Gravime­
tría termomagnética derivada) para algunos óxidos cerámi­
cos magnéticamente uniaxiales" 
"Transporte de masa en óxidos" 
"Investigación de materias primas cerámicas por difracción 
de rayos X a alta temperatura" 
"Elementos calefactores de zirconia para hornos de alta 
temperatura (T > 1400^C) en atmosferas oxidantes" 
"Estudio ultrasónico de cubrimientos cerámicos aplicados 
por plasma" 
"Caracterización de refractarios. Resistencia al choque tér­
mico por medio de medidas de las variaciones de permeabi­
lidad" 
TEMA 7: COMPORTAMIENTO MECÁNICO 
"Recientes experimentos en la molienda de productos ce­
rámicos" 
"Propiedades mecánicas del oxinitruro de silicio" 
"Comportamiento mecánico de silicatos cristalinos con es­
tructura de olivino a altas temperaturas" 
"Influencia del contenido de MgO y la temperatura sobre 
las cinéticas de transformación, estructura de grano y pro­
piedades mecánicas del nitruro de siUcio prensado en calien­
te" 
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Sección de Refractarios 
de ia 

Sociedad Españoia 
de 

Cerámica y Vidrio 

IVIonografías publicadas 
1. REFRACTARIOS EN HORNO ELÉCTRICO DE ARCO 

Contenido: Consideraciones sobre hornos eléctricos de arco y sus refractarios.—Materiales 
Refractarios: Exigencias en una moderna acería eléctrica.—Entre el horno y la lingotera.— 
Ataque de los refractarios de alta alúmina utilizados en las bóvedas de hornos eléctricos 
de arco. 

Precio: 400 ptas. 

2. REFRACTARIOS EN COLADA CONTINUA 

Contenido: Consideraciones sobre la colada continua del acero.—Refractarios en colada 
continua, su utilización y resultados en Unión Cerrajera, *S. A.—^Experiencias sobre re­
fractarios de colada continua en una acería de convertidores.—Refractarios empleados en 
la colada continua y en el proceso de desgasificación al vacío.—Utilización de buzas de 
circón en colada continua. 

Precio: 400 ptas. 

3. REFRACTARIOS EN LA INDUSTRIA PETROQUÍMICA 

Contenido: Procesos fundamentales en la industria petroquímica.—Utilización de refracta­
rios en la industria petroquímica.—Hormigones refractarios en la industria petroquímica.— 
Casos de aplicación de refractarios especiales en algunos procesos petroquímicos.—Apli­
cación de las fibras cerámicas en la industria petroquímica.—Nuevas tendencias en la 
reducción de minerales de hierro. 

Precio: 400 ptas. 

Pedidos: Dirigirse a SOCIEDAD ESPAÑOLA DE CERÁMICA Y VIDRIO 

Carretera de Valencia, Km. 24,300 

ARGANDA DEL REY (Madrid). 



NOR^M.IZ>ICION 

PROYECTOS DE NORMAS 

UNE 

CT, 16 Herramientas 

FNE 16-127 Brocas de centrar con aveUanado protector 
para agujeros de cebtrado forma B. 

FNE 16-129 Brocas helicoidales mango cónico. Serie larga. 
FNE 16-323 Limas abrasivas a mano y piedras al aceite. Di­

mensiones. 
FNE 16-400 Mandriles de estirado de tubos. 
FNE 16-401 Hileras de trefilado y estirado. Designación, 

marcado y clasificación. 
FNE 16-409 Hileras de trefilado y estirado. Cuadro compa­

rativo de las dimensiones de los agujeros de los 
diferentes tipos de hileras. 

C T. 30 Industrias químicas 

FNE 30-302 Cloruro de sodio para uso industrial. Determi­
nación de las materias insolubles en agua o en 
medio ácido. 

FNE 30-303 Cloruro de sodio para uso industrial. Determi­
nación de la pérdida de masa a 1 lO^C. 

FNE 30-304 Cloruro de sodio para uso industrial. Determi­
nación complexométrica con edta de calcio y 
magnesio. 

FNE 30-305 Cloruro de sodio para uso industrial. Determi­
nación mercurimétrica de halógenos. 

CT. 32Combustibles 

FNE 32-006 Coque de fundición. Toma de muestra. 

C T. 37 Metales. Bronces. Latones 

FNE 37-203 Flanchas y láminas de plomo. Definiciones. 
Calidades. Dimensiones y tolerancias. 

C T. 41 Construcción 

FNE 41-174 77 Flacas nervadas y piezas de amianto cemen­
to para cubiertas y revestimientos. 

FNE 41-175 Flacas planas de amianto-cemento. 

C T 43 Industrias del vidrio 

FNE 43-317 Vidrio de laboratorio. Termómetros de escala 
protegida para uso general. 

FNE 43-318 Vidrio de laboratorio. Termómetros de preci­
sión de escala protegida. Tipo largo. 

FNE 43-319 Vidrio de laboratorio. Termómetros de preci­
sión de escala protegida. Tipo corto. 

C T 49 Embalajes y transporte 

FNE 49-753 (III) Ensayos de los contenedores de la Serie 1. 

C T. 53 Industrias de plásticos y caucho 

FNE 53-123 Materiales plásticos. Bolsitas flexibles de ma­
terial plástico, aptas para envasar lejias con­
centradas de hipocloritos alcalinos. Caracterís­
ticas y métodos de ensayo. 

FNE 53-329 (I) Materiales plásticos. Determinación de clo­
ruro de vinilo monômero en resinas y com­
puestos de poli (cloruro de vinilo), pot croma­
tografía de gases. 

FNE 53-329 (II) Materiales plásticos. Determinación de clo­
ruro de vinilo en resinas, productos compues­
tos y acabados de poli (cloruro de vinilo), por 
cromatografía de gases. 

DIN 

DIN 51068 

DIN 51092 

DIN 52313 

DIN 52333 

DIN 52338 

DIN 52339 

parte 2 (febrero 1976) Ensayos de materias 
primas y de materiales cerámicos; determina­
ción de la resistencia a los cambios bruscos de 
temperatura; enfriamiento al aire de ladrillos 
refractarios. 
(Marzo 1976) Ensayos de materias primas y 
de materiales cerámicos; determinación de la 
resistencia química del vidriado en azulejos 
para pavimentos y revestimientos. 
(Julio 1976) Ensayos de vidrio; determinación 
de la resistencia a los cambios de temperatura 
de productos de vidrio. 
(Agosto 1976) Ensayos de vidrio; ensayo de 
dureza Knoop. 
(Mayo 1976) Ensayos de vidrio; ensayo de cal­
da de bola en vidrio para la construcción, 
parte 1 y 2 (Febrero 1976) Ensayos de vidrio; 
procedimiento de autoclave para el ensayo de 
la resistencia hidrolítica de la superficie inter­
na de recipientes de vidrio y su clasificación. 
Farte 1, determinación volumétrica; parte 2, 
determinación por fotometría de llama. 
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DIN 52349 (Junio 1976) Ensayos de vidrio. Forma de 
fractura del vidrio para la construcción. 

DIN 52453 parte 3 (Febrero 1976) Ensayos de materiales 
para relleno de juntas de estanqueidad en la 
construcción; emigración del aglomerante; de­
coloración del cemento. 

DIN 53390 (Febrero 1976) Ensayo de materiales plásticos 
reforzados con fibras; ensayo de flexión en 
laminados reforzados unidireccionalmente con 
fibras de vidrio. 

DIN 58204 parte 1 (Noviembre 1975) Vidrios prismáticos 
para anteojería; definiciones y especificacio­
nes. 

DIN 58207 (Noviembre 1975) Vidrios para gafas de re­
fracción. 

DIN 58208 parte 3 (Diciembre 1975) Definiciones y sig­
nos de vidrios para anteojería en relación con 
el ojo humano. 

DIN 58928 (Enero 1976) Vidrio bruto para anteojenV. 

NORMAS 

UNE 

CT. 7Ensayos de materiales 

UNE 07-374-76 Determinación de la profundidad conven­
cional de temple superficial. 

UNE 07-375-76 Parte I Determinación de la resistencia a la 
corrosión intergranular en los aceros inoxida­
bles austeníticos . Ensayo de corrosión en 
medio nítrico. (Ensayo de Buey). 

UNE 07-375-76 Parte II Determinación de la resistencia a la 
corrosión intergranular en los aceros inoxida­
bles austeníticos. Ensayo de corrosión en 
medio ácido sulfúrico-sulfato cúprico (Ensa­
yo de Mony-Penny-Strauss). 

CT.. 23Protección civil, sanidad, seguridad 

UNE 23-010-76 Clases de fuegos. 
UNE 23-110-75 Parte I Lucha contra incendios. Extintores 

portátiles de incendios. 

C T. 53 Industrias de plásticos y caucho 

UNE 53-323-76 Materiales plásticos. Tuberias de poliester 
reforzado con fibra de vidrio para aplicaciones 
con o sin presión. Caracteristicas y métodos 
de ensayo. 

UNE 53-583-76 Flastomeros. Negros de humo. Determina­
ción del número de adsorción de yodo. 

UNE 53-591-77 Elastomeros. Materiales para juntas homo­
géneas de estanquidad usadas en tuberías y 
accesorios en los que circulan combustibles ga­
seosos. Características y métodos de ensayo. 

DIN 

DIN 28817 (Mayo 1976) Ensayos de vidrio. Ensayo de la 
resistencia hidrolítica sobre vidrio en polvo a 
121^C. 

DIN 41119 parte 3 (Noviembre i975) Vidrio de presión. 

Conexiones para aplicaciones electrotécnicas 
con terminales de soldadura para carcasas me­
tálicas rectangulares con dos conexiones. 

DIN 51060 (Diciembre 1975) Materiales primas y materia­
les cerámicos refractarios; definiciones de re­
fractarios y altamente refractarios. 

DIN 51066 parte 1 y 2 (Febrero 1976) Ensayos de mate­
rias primas y de materiales cerámicos; determi­
nación de la variación lineal permanente de la­
drillos refractarios, contracción o expansión 
residual (NS/NW), no sometidos a carga y con 
una porosidad total de hasta 45 o/o en volu­
men o superior. 

DIN 52311 parte 1 (Mayo 1976) Ensayo de estabilidad de 
los colores sobre el vidrio; estabilidad química 
de las marcas coloreadas, en las pipetas. 

DIN 52321 (Mayo 1976) Ensayos de vidrio; ensayo de en­
friamiento brusco de piezas de vidrio hueco, 
especialmente recipientes; diferencias de tem­
peraturas inferiores a lOOoC. 

DIN 52322 (Mayo 1976) Ensayos de vidrio. Determina­
ción de la resistencia a los álcahs y ordenación 
de los vidrios según clase de basicidad. 

DIN 52323 (Mayo 1976) Ensayos de vidrio; ensayo de en­
friamiento brusco de piezas de vidrio, especial­
mente de vidrio de laboratorio; diferencias de 
temperatura de lOO^C y superiores. 

DIN 52334 (Diciembre 1975) Ensayos ópticos de láminas 
de vidrio de protección contra el viento; cam­
pos de ensayo y dispositivos de medida. 

DIN 52336 (Diciembre 1975) Determinación del ángulo 
de doble visión en láminas de vidrio de seguri­
dad para acristalamiento de vehículos. 

DIN 52808 parte 1 y parte 2 (Mayo 1976) Denominacio­
nes y símbolos para vidrios de anteojería en 
contacto con el ojo humano. 

DIN 53392 (Febrero 1976) Ensayos de plásticos reforza­
dos con fibras de vidrio; determinación de la 
resistencia a la tracción, dilatación y módulo 
de elasticidad en laminados reforzados unidi­
reccionales. 

DIN 53393 (Marzo 1976) Ensayo de plásticos reforzados 
con fibras de vidrio; comportamiento frente a 
la acción de productos químicos. 

DIN 58161 parte 2 (Diciembre' 1975) Ensayo de compo­
nentes ópticos. 

DIN 58210 (Diciembre 1975) Gafas de protección; defini­
ciones y especificaciones básicas. 

DIN 58211 parte 1 a parte 7 (Diciembre 1975) Gafas de 
protección; especificaciones adicionales para 
gafas de protección. 

DIN 58212, parte 1 a parte 10 (Diciembre 1975) Ensayos 
de aparatos para protección ocular. 

DIN 58879-1975 Sistema de referencia para microscopía de 
luz polarizada. 

DIN 58880-1975 Microscopios. Tubo deslizante y con ra­
nura. Medidad. 

DIN 58887-1975 Medidas de acoplamiento de piezas de mi­
croscopios. 

DIN 60850 (Febrero 1976) Vidrio textÜ; filamentos de 
vidrio; condiciones técnicas de suministro. 

DIN 61850 (Mayo 1976) Vidrio textil y sistemas de ela­
boración; definiciones. 
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PROYECTO DE NORMA ESPAÑOLA PNE 67 023 

Cerámica. Toma de muestras para el control estadístico en fabrica de la calidad de productos 
cerámicos utilizados en la construcción 

1 GENERALIDADES 

La realización de los ensayos de control de calidad de pro­
ducto debe producirse después de establecido el control 
de calidad de fabricación y encontrándose todas las variables 
medidas en dicho control dentro de los márgenes de tole­
rancia establecidos en la norma UNE 67 021 . 

La determinación de la calidad de producto, tanto en el 
plan de incorporación como en el plan sistemático de con­
tro l , se verificará por realización de todos los ensayos pres­
critos en las normas de calidad particulares de cada mate­
rial. 

La veracidad de los resultados obtenidos en el control de 
calidad de producción debe ser refrendada con un control 
repetido de la calidad de producto, por lo que se prescribe 
un control sistemático que deberá realizarse incluso cuando 
se mantengan las características del proceso. 

2 PLAN GENERAL DEL CONTROL 

Se procederá a una toma de muestra para la definición de 
la calidad del producto y otra para la confirmación de la ca­
lidad obtenida, pasando a continuación al control sistemá­
tico. 

La toma de muestra de definición se realizará a lo largo de 
una semana. Con los resultados obtenidos en los ensayos 
de esta primera muestra, se concederá una calidad a la pro­
ducción. 

La confirmación de la calidad obtenida se realizará tomando 
muestras en los tres semanas inmediatamente siguientes y 
verificando los cálculos con los resultados del mes comple­
to, como se indica más adelante. 

Una vez confirmada la calidad por los ensayos realizados 
sobre esta segunda muestra se pasará al control sistemático 
definido en el capítulo 6. 

3 TOMA DE MUESTRA PARA LA DEFINICIÓN INICIAL 
DE LA CALIDAD 

Se supone que en cualquier caso la producción semanal es 
superior a 22.000 unidades del t ipo controlado. 

Se aplicará el nivel de inspección definido como Nivel I 
en la norma UNE 67 022. 

En consecuencia se tomarán 25 muestras por cada ensayo 
que suponga una modificación de las características físico-
químicas de las probetas. 

En el caso de productos fabricados en hornos continuos 
se tomarán cuatro probetas por ensayo cada uno de los 7 
días de la semana. 

En el caso de productos fabricados en hornos intermitentes 
se tomará un número diario de muestras tal que mult ipl ican-
dopor el número de unidades de producción semanales de 
por aproximadamente 25 por exceso. 

Las muestras de cada día se tomarán al azar procurando 
que estén representadas todas las zonas del horno. Cuando 
la muestra tomada sea superior a 25 unidades se desprecia­
rán las sobrantes entresacándolas al azar. 

3.1 Realización de los ensayos 
Los ensayos podrán realizarse en el día de la toma de mues­
tra pero los cálculos estadísticos y la comparación de los 
vafores medios o característicos con las especificaciones no 
podrán realizarse hasta haber obtenido el total de los resul­
tados del período correspondiente. 

3.2 Asignación de una calidad 
Una vez efectuados todos los ensayos prescritos y calcula­
dos los valores característicos de las propiedades críticas 
y los valores medios de las demás propiedades se asignará 
la calidad correspondiente, según el procedimiento indicado 
en cada norma particular. 
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PNE 67 023 

4 TOMA DE MUESTRAS PARA LA CONFIRMACIÓN 
DE LA C A L I D A D 

Conforme a lo expresado en el capítulo 2 se confirmará 
la calidad obtenida realizando un muestreo que abarque 
a las tres semanas siguientes a la de determinación inicial 
de la calidad, siguiendo los criterios generales dados en el 
capítulo 3, pero tomando la tercera parte del número 
de piezas cada día, aproximando siempre por exceso. 

Los ensayos, cálculos y clasificación en la calidad corres­
pondiente se realizarán también con las mismas directrices, 
usando en los cálculos el total de los resultados obtenidos 
en las tres semanas. 

El control sistemático consistirá en el ensayo de una 
muestra de treinta piezas por variable a controlar, tomadas 
de tres en tres, y cada 18 días. 

Los ensayos a realizar en fábrica se harán de inmediato, 
representándose a continuación los valores medios de cada 
terna de resultados en el gráfico correspondiente cons­
truido con los datos citados al comienzo de este capítulo. 

Las muestras correspondientes a ensayos a realizar fuera 
de fábrica deberán tomarse del mismo modo pero la 
ejecución de los ensayos podrá agruparse de modo que se 
obtengan resultados, como mín imo, una vez ai trimes­
tre, representándose entonces todos los valores medios de 
las ternas en Ips gráficos correspondientes. 

5 CONCESIÓN DE UNA CAL IDAD Y MANTENIMIEN­
TO DE LA MISMA 

Si la calidad de los primeros ensayos queda confirmado, 
ésta será la asignada a la producción. 

Si se obtienen resultados distintos se asignará la calidad 
inferior de las dos obtenidas. 

Siempre que se desee asignar una calidad superior es nece­
sario comenzar nuevamente el proceso de clasificación con 
un muestreo semanal como el descrito en el capítulo 3. 

Una vez asignada, de modo definit ivo, una calidad se pasa­
rá al control sistemático. 

La calidad asignada se mantendrá mientras los resultados 
del control sistemático no indiquen lo contrario. 

Si se produjera una alteración significativa de alguno de los 
parámetros del control de calidad de fabricación, descritos 
en la norma UNE 67 021 , deberá reforzarse el control de 
calidad de producto en fábrica realizando tomas de muestra 
similares a las descritas en el capítulo 4. 

Se considerará fuera de control una variable si los resul­
tados del ensayo correspondiente caen fuera de los l ími­
tes superior o inferior definidos al principio de este ca­
pítulo y tomadas las medidas oportunas en fabricación y 
repetidos los ensayos, con la mayor brevedad posible, los 
valores obtenidos siguen estando fuera de tolerancias. 

Si una variable de las controladas en fábrica se sitúa fuera 
de tolerancias deberán realizarse de inmediato todos los 
ensayos retrasados con el f in de proceder a una nueva de­
terminación de calidad. Si la nueva calidad determinad^ es 
inferior a la antigua deberán tomarse las medidas oportunas 
para su corrección. Toda la producción entre el momento en 
que se determinó que una variable estaba fuera de toleran­
cias y una nueva confirmación de calidad, deberá conside­
rarse de calidad indeterminada y tratarse como un lote dis­
t in to, según las especificaciones de la norma UNE 67 022. 

Si la calidad se mantiene a lo largo del semestre, acabados 
los ensayos correspondientes, se procederá a recalcular 
el valor medio y los límites de tolerancia, uti l izando 
para ello la totalidad de los valores de que se disponga para 
cada variable. 

Siempre que se detecte un fallo de calidad del producto 
haya sido precedido por cambios en la calidad de proceso 
o no, deberá considerarse la producción como un nuevo 
lote y realizarse unos ensayos completos de incorporación 
al control sistemático, como está indicado en los capí­
tulos 3 y 4. 

6 CONTROL SISTEMÁTICO DE LA CALIDAD DE PRO­
DUCTO EN FABRICA 

7 LIBROS DE CONTROL DE FABRICA 

Con el f in de elaborar un historial de la producción y fa­
cilitar las inspecciones externas, que un control de calidad 
de nivel superior requiere, todas las fábricas acogidas 
a la presente norma, llevarán unos libros compuestos por 
los gráficos de control semestrales de las variables prescritas 
y unas Hojas de observaciones en las que figurarán todas 
las que se consideren de interés para explicar o comprender 
las variaciones que aparecen en los gráficos. 

Los estudios de definición de calidad y de confirmación 
de la misma han proporcionado un número suficientemente 
grande de datos como para poder definir un valor medio y 
una desviación cuadrática de cada característica. 

Con estos datos puede trazarse para cada variable un grá­
fico de control en el que se indiquen el valor medio y los 
límites superior e inferior de tolerancia, dados como el 
valor medio mas o menos, respectivamente, la desviación 
cuadrática media multiplicada por dos. 

8 NORMAS PARA CONSULTA 

UNE 67 021 - Cerámica. Control de calidad de fa­
bricación de elementos cerámicos de tierra cocida para la 
construcción. 

UNE 67 022 — Cerámica. Toma de muestra para el control 
estadístico en recepción derla calidad de productos cerámi­
cos utilizados en la construcción. 
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Calendario de Congresos, Ferias y Exposiciones 
1977 

FECHAS LUGAR MOTIVO INFORMACIÓN 

Julio, 4 al 8 

Julio, 17 al 22 

Julio, 18 al 22 

Agosto 1 al 6 

Agosto 28 a 
septiembre 2 

Praga (Checoslovaquia) 

Cambridge (EE.UU) 

Tokyo (Japón) 

Kyoto (Japón) 

Otaniemi (Finlandia) 

Septiembre, 6 al 18 Perpignan (Francia) 

XI Congreso Internacional del 
Vidrio 

V Conferencia Internacional 
sobre Crecimiento de Cristales. 

Sekretariat XI Mezinarodniho 
sklarskeho kongresu. Dum 
techniki. Gorkeho namesti 23, 
112 82. Praha 1. Checoslovaquia. 

BeU Labs., Murray HÜl, N.J. 
079474, EE.UU. 

Conferencia Internacional sobre Secretariat lOOC-77 Prof. H. 
Optica Integrada y Comunicación Yanay, Department of Electro-
por Fibras Opticas. nie Engineering, University of 

Tokyo, Bunkyo-ku, Tokyo 113, 
Japón. 

ICTA, V Conferencia Internacio­
nal sobre Análisis Térmico 

Coloquio RILEM/ASTM/CIB so­
bre evaluación de proyectos de 
superficies extemas de fachadas 
de edificios. 

Curso de verano sobre radiación 
térmica. 

Secretariat 5th ICTA, Society of 
Calorimetry and Thermal Analy­
sis. Daiishi Kanamori Building, 1 
5-31, Yushima Bunkyo ku. 
Tokyo 113. 

I. Koskinem, Centre National de 
Recherches Techniques, Labora­
toire du Bâtiment, Bulebardi 31, 
00180 Helsinki, 18 Finlandia. 

S.F.T. 28, rue de la Source 
75016 Paris. 

Septiembre, 7 al 16 Madrid (España) 
Roma (Italia) 

Septiembre, 19 al 21 Varna (Bulgaria) 

Septiembre, 19 al 21 Leeds (Gran Bretaña) 

Septiembre, 19 al 23 Londres (Gran Bretaña) 

Septiembre, 25 al 29 Benicasim (España) 

VIII Simposio Internacional sobre Prof. E. Galán, Avda. Juan de 
caolín. Andrés, 20, Madrid. 

XXI Congreso Anual de la Orga­
nización Europea de Control de 
Cahdad. 

Association Française pour le 
Contrôle Industriel de Qualité, 
Tour Europe, Cedex, 7,92o80, 
Paris-La Défense, Francia. 

Seminario sobre "La industria del Mr. J.T. Gleave, Director of spe-
vidrio y el futuro". cial courses, Dpt. of adult educa­

tion and extramural studies. The 
University, Leeds LS2 9JT, Gran 
Bretaña. 

6^ Congreso Europeo sobre Co­

rrosion. 

Eurocor 77, Society of Chemical 
Industry, 14 Belgrave Square, 
London SWIX 8PS, Gran Breta­
ña. 

XVII Reunión Anual de la Socie- S.E.C.V. Arganda del Rey. Ma-
dad Española de Cerámica y Vidrio drid. D. Manuel González Cudi-
(Ciencia básica. Cerámica blanca. Ueiro, ANSIA. Concepción 56, 
Vidrios. Refractarios. Productos de Onda, Castellón, 
arcilla. Arte cerámico. Materias 
primas). 
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Calendario de Congresos, Ferias y Exposiciones 
1978 

FECHAS LUGAR MOTIVO INFORMACIÓN 

Abril, 1 al 6 

Abril ,9all6 

Abril, 16 al 20 

Junio, 5 al 10 

Junio, 12 al 16 

Julio, 10 al 12 

Julio, 10 al 14 

Agosto, 7 al 11 

Cambridge (Gran Bretaña) 

Valencia 

Chicago (E.E.U.U.) 

Munich (Alemania R.F.) 

Estocolmo (Suecia) 

Toronto (Canada) 

Oxford (Gran Bretaña) 

Toronto (Canada) 

Conferencia internacional sobre 
fluidización 

XrV Feria Monográfica de Cerá­
mica y Vidrio. 

III Congreso Internacional del 
Hierro y del Acero 

IF AT 5^ Salón internacional 
sobre técnicas de aguas residuales 
y residuos urbanos. 4^ Simposio 
europeo EAS 

Congreso de la Asociación Inter­
nacional de Investigación sobre 
Contaminación del Agua 

1̂  Conferencia internacional so­
bre futuras fuentes de materias 
primas químicas y fuentes de 
aprovisionamiento intermediario 

VI Conferencia internacional 
sobre arcillas 

6^ Congreso internacional sobre 
transferencia de calor 

Engineering Foundation Confe­
rences, 345 East 47 Street, New 
York, New York 10017 
(E.E.U.U.). 

D. Vicente Belenguer 
Director Feria Mono­
gráfica de Cerámica y 
Vidrio, Palacio Ferial, 
Valencia. 

American Society for Metals, 
Metals Park, Ohio 44073 
(E.E.U.U.). 

Münchener Messe- und Auss-
tellungs gesellschaft GmbH, 
Messegelände, Postfach 121009 
8000 München 12 (Alemania 
R.F.). 

Münchener Messe- und Auss-
tellungsgeSeilschaft GmbH, 
Messegelände, Postfach 121009 
8000 München 12 (Alemania 
R.F.). 

Mr. B.W. Rossiter Chemrawn 
Planning Committee, Research 
Laboratories, B 82 Eastman 
Kodak Company, Rochester, 
N.Y. 14650, (E.E.U.U.). 

1978 International Clay Confe­
rence, The Institute of Geologi­
cal'Sciences, 64-78 Gray's Inn 
Road, London WCIX 8NG 
(Gran Bretaña). 

Mr. R.W. Dolan 6th internatio­
nal heat transfer conference, 
National Research Council of 
Canada, Ottawa, Ontario Kl A 
OR 6 (Canada). 

Agosto, 20 al 25 Dublin (Wanda) 

Septiembre 27 a 
Octubre, 1 

Düsseldorf (Alemania R.F.) 

Euroanálisis III 

Glas 78. ISO 78 

Mr. Liam O' Halmhein Insti­
tut for Industry Research and 
Standards Ballymun Road, 
Dublin 9 (Irlanda). 

Düsseldorfer Messegesellschaft 
mbH, NOWEA, Postfach 320203 
4000 - Düsseldorf (Alemania 
R.F.). 
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Directorio de 

«Cerámica y Vidrio» 

ABRASIVOS FLEXIBLES ANALIZADORES DE GASES 

Sía Española, S. A. Polígono Industrial 
Coslada. Avda. Fuentemar, 25. Telé­
fono 671 06 50. Coslada (Madrid). 

ACRISTALAMIENTO 

La Veneciana. Almagro, 1. Teléfono 
41913 00. Madrid-4. 

ADHESIVOS Y JUNTAS 

Detersa. Mallorca, 269. Tel. 215 32 58. 
Barcelona. 

AISLADORES ELÉCTRICOS 

Manufacturas Cerámicas, S.A. 
Avda . José Antonio, 263-265 

t fno . 223 14 03 

Barcelona, 4 

RESERVADO 

Kent Ibérica, S. A. Arroyo Fontarrón, 
número 39. Teléfonos 439 80 08 y 
439 90 00. Madrid-30. Delegaciones: 
Avda. José Antonio, 859. Teléfonos 
24519 00-09. Barcelona. Amesti, 3, 
segundo. Tels. 69 64 63 y 69 65 61. 
Algorfa (Vizcaya). Marqués de Te-
verga, 16, 5.O. Tel. 23 89 66. Oviedo. 

APARATOS DE LABORATORIO 

Sociedad Española de Metales Precio­
sos. San Marcos, 3. Tel. 222 75 70. 
Madrid. 

ARCILLAS 

ArcHias Goterón, S. L. (Aluminosas y 
siliciosas). Tels. 2614 40-26 04 23. 
Lug ones (Oviedo). 

Arcillas Refractarias Mulet. Avda. José 
Antonio, 13, 5.«. Tels. 13 04 57 y 
1312 46. Alcañiz (Teruel). 

Hijo de Manuel Súñer. Ctra. Zarago­
za, 22, l.o. Tels. 13 09 53-13 09 57. 
Alcañiz (Teruel). 

L. Fernández Saloni. Pérez Galdós, 35. 
Tel. 227 43 00. Barcelona-12. 

ATOMIZADORES 

FATMI ESPAÑOLA, S.A. 

Madrid: Apdo. 9108. t fno. 671 05 00 

Telex. 23644 FAMI -E 

[ Castalio n: Gran Vi'a, 2. t fno . 21 71 44 

Niro Atomizer, S. A. Gran Vía de Car­
los III, 86, 2.o-2.a. Tels. 321 56 45 y 
230 38 97. Barcelona-14. 

CAOLINES 

Caolines Asturianos, S. A. Nueve de 
Mayo (Edificio Campoamor). Teléfo­
nos 21 29 31 - 37. Oviedo. 

Caolines de la Espina, S.L. 
Uría, 76 3o 
Tfnos.- 22 42 77 y 22 55 09 
OVIEDO 

Minerales y Productos Cerámicos, S. A. 
(MIPROCESA). San Agustín, 2, 2.o. 
Tel. 231 56 71. Madrid-I4. 

CARRETILLAS ELEVADORAS 

Laurak. Apartado 1.484. Tel. 47 02 00. 
Bilbao. 

CEMENTOS REFRACTARIOS 

Cementos Molins, S.A. 

C.N. 340. km. 329,300 

t fno . 656 09 11 

Sant Vicenç dels Horts  

(Barcelona)  

¿POR QUE NO 

ESTA SU 

EMPRESA? 
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CALCOMANÍAS, COLORANTES, 
COLORES, PIGMENTOS Y 
PASTAS CERÁMICAS 

CRISOLES PARA VIDRIO 

Cerámica Pujol y Baucis, S. A. C/ Putg 
de Osa, s /n. Tel. 3710012. Esplu-
gas de LIobregat (Barcelona). 

Crisoles para Vidrio, S. A. (CRIViSA). 
Cobalto. 34-A. Tel. 337 20 78. Hospi-
talet de LIobregat (Barcelona). 

Colorantes Cerámicos Lahuerta. C. Bal­
ines, 27. Tel. 154 52 38. Manises (Va­
lencia). 

Colores Cerámicos Elcom. Juan Bau­
tista Perales, 7. Tel. 23 14 72. Va-
lencFa-ll. 

La Casa del Ceramista. García Mora-
to, 59. Tel. 154 74 90. Manises (Va­
lencia). 

CINTAS TRANSPORTADORAS Y 
ELEVADORES 

TALLERES FELIPE VERDES, S.A. 
Otra. Igualada - Sitges, km. 2 
VILANOVA DEL CAMI 
(BARCELONA) 

CORINDON ELECTROFUNDIDO 

Abrasivas del Norte, S. A. Usurbil (La-
sarte-Chiquierdi). Tel. 3614 40 cen­
tralita. Telex 36183 DOGO-E. Aparta­
do 1315. San Sebastián. 

CRIBAS Y TAMICES 

TALLERES FELIPE VERDES, S.A. 
Ctra. Igualada - Sitges, km. 2 
VILANOVA DEL CAMI 
(BARCELONA) 

Vifilliam Boulton Española, S. A. Ave­
nida Martín Pujol, 278-286. Teléfo­
no 380 43 43 (5 líneas). Telex 59508. 
Apartado 135. Badalona (Barcelona). 

CUARZOS Y CUARCITAS 

Vicar, S. A. Trinquete, 23. Tel 154 51 00. 
Manises (Valencia). 

CHAMOTAS 

Arcillas Refractarias, S.L. 

ARCIRESA 

Gi lde Jaz, 1 5 - 1 ° 

t fno . 24 04 12 

Oviedo ! 

Caolines Asturianos, S. A. Nueve de 
Mayo (Edificio Campoamor). Teléfo­
nos 21 29 31 - 37. Oviedo. 

Caolines de la Espina, S. L. Uría. 76, 
tercero. Tels. 22 42 77 y 22 55 09. 
Oviedo. 

Industria de Transformaciones, S. A. 
(INTRASA). Raimundo Fernández Vi-
llaverde, 45. Tel. 234 33 07. Madrid-3. 

Minerales y Productos Cerámicos, S. A. 
(MIPROCESA).—San Agustín, 2, 2.o. 
Tel. 231 56 71. Madrid-14. 

Sucesores de Severlno Gómez, S. A. 
Gándaras-Guillarey. Tel. 4. Tuy (Pon­
tevedra). 

CHAMOTAS LIGERAS 

Explotaciones Mineras Fermenta, S. A. 
Avda. José Antonio, 606. Teléfono 
31711 92. Barcelona-7. 

ESMALTES VITRIFICABLES 

Colores Cerámicos Elcom. Juan Bau-
trsta Perales, 7. Tel. 2314 72. Va-
iencia-11. 

P.E.M: Vivomir. Montalbán, 9. Teléfo­
nos 222 47 55-54 y 222 64 00. Ma­
drid-14. 

Prodesco, S. 
do 38. Tel. 
lencia). 

L. Aviación, 44. Aparta-
154 55 88. Manises (Va-

ESPATO FLUOR 

'Minerales y Productos Derivados, 
S.A. " (MINERSA) 
Minerales de fluorita en todas sus va­
riedades 
Minas de Cataluña, Andalucía y Astu­
rias 
C/ San Vicente s/n. Edificio Albia, 5^ 
Dcha. 
Tfnos: 423 90 01-02-03 y 423 91 00-09 
Telex: 33703 BILBAO 

FABRICAS COMPLETAS 

MAQUICERAM, S.A. 
Ortiz de Campos^ 2 y 3 
Tfnos: 269 76 31 y 269 16 40 
Telex: 27322 
Telegramas Maquiceram, Madrid 26. 
Proyectos e instalaciones. Ensayos de 
Laboratorio. Maquinaria y equipos. 
Automatismos de carga. Quemadores 
Secadores. Hornos-túnel. 
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tpiac Madrid, 3, L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 69010 50, 
690 09 00 y 69015 83. Telex 43334 
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid). 

TALLERES FELIPE VERDES, S.A. 
Ctra. Igualada - Sitges, km. 2 
VILANOVADELCAMÏ 
(BARCELONA) 

FABRICAS DE VIDRIO HUECO 

Vidriería Rovira, S. A. 0 / Onésimo Re­
dondo, 179. TeJ. 249 3614. Hospita-
let (Barcelona). Call€í D, 195. Telé­
fono 335 42 90. Zona Franca de Bar­
celona. 

FELDESPATOS, NEFELINAS 
Y PEGMATITAS 

Vlcar, S. A. Trinquete, 23. Teléfono 
154 51 00. Maníses (Valencia). 

HORMIGÓN REFRACTARIO 

Pásele España, S. A. Dr. Carreño, 8. 
Tels. 5116 8 9 - 9 0 - 9 1 . Telex 88204. 
Salinas (Oviedo). Delegaciones: Te­
léfono 425 21 03. Portugalete (Vizca­
ya). Tel. 247 23 73. Puerto de Sagun-
to (Valencia). 

Refractarios Ferrer y Cía. Ltda. Ave­
nida Viiafranca, 21 /55. Te!. 249 33 31. 
Hospitalet de Llobregat (Barcelona). 

HORNOS 

Cec Ibérica. Vizconde de Matamala, 13 
Tel. 256 52 04. Madrid-28. 

ALTES, S.A. 
Proyectos e Instalaciones 
Príncipe de Viana 32,1^ 1 
Tefnos: 23 54 67 y 23 48 48 
LÉRIDA 

Forns Vda. e Hijos. Eduardo Marista-
ny, 15. TeJ. 380 03 24. Badalona. 

Iber Siti, S. A. Avda. de Sarria, 52. I.^-A. 
Te!. 321 13 49. BarceIona-15. 

Ipiac IVIadrid, S. L Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 69010 50, 
690 09 00 y 69015 83. Telex 43334 
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid). 

MAQUICERAM, S.A. 
Ortiz de Campos, 2 y 3 
Tfnos: 269 76 31 y 269 16 40 | 
Telex: 27322 
Telegramas Maquiceram, Madrid 26. 
Proyectos e instalaciones Ensayos de 
Laboratorio. Maquinaria y equipos. | 
Automatismos de carga. Quemadores 
Secadores. Hornos-túnel. 

Tecnocerámica, S. A. Apartado de Co­
rreos 244. Tel. 883 48 00. Igualada 
(Barcelona). 

INGENIERÍA 

ipiac i\/iadrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 69010 50, 
690 09 00 y 69015 83. Telex 43334 
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid). 

i^aquiceram, S. A. Ortiz de Campos, 
números 2 y 3. Tels. 269 76 31 y 
26916 40. Telex 27322. Telegramas 
Maquiceramsa. Madrid-19. Proyectos 
e instalaciones. Ensayos de Labora­
torio. Maquinaria y equipos. Automa­
tismos de carga. Quemadores-Seca­
deros. Hornos-túnel. 

INGENIERÍA DE EMBALAJE 

Prytem. Proyectos y estudios técnicos 
envases y embalajes. Avda. Genera­
lísimo, 110. Tel. 215 91 83. Madrid-16. 

INSTALACIONES 
INDUSTRIALES 

Ipiac Madrid, S. L, Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 690 10 50, 
690 09 00 y 69015 83. Telex 43334 
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid). 

INSTRUMENTACIÓN 

Kent Ibérica, S. A. Arroyo Fontarrón, 39. 
Tels. 439 80 08 y 439 90 00. Madrid-30. 
Delegaciones: Avda. José Antonio, 
número 859. Tels. 24619 00-09. Bar­
celona. Amesti, 3, 2.o. Algorta. Telé­
fonos 69 64 63 y 69 65 61. Vizcaya. 
Marqués de Teverga, 16, 5.°. Telé­
fono 23 89 66. Oviedo. 

Metrofísica Aplicada, S. L. José Tapio-
las. 120. Apartado 317. Tel. 285 28 00. 
Tarrasa (Barcelona). 

LABORATORIOS DE ENSAYOS 
E INVESTIGACIONES 

Instituto de Cerámica y Vidrio. Kilóme­
tro 24,300, ctra. Madrid-Valencia. Te­
léfono 407 55 91. Arganda del Rey 
(Madrid). 

MECANISMOS AUTOMÁTICOS 
ESPECIALES PARA 
CERÁMICAS 

MAQUICERAM, S.A. 
Ortiz de Campos, 2 y 3 
Tfnos: 269 76 31 y 269 16 40 
Telex: 27322 
Telegramas Maquiceram, Madrid 26. 
Proyectos e instalaciones. Ensayos de 
Laboratorio. Maquinaria y equipos. 
Automatismos de carga. Quemadores 
Secadores. Hornos-túnel. 

Ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 69010 50, 
690 09 00 y 69015 83. Telex 43334 
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid). 
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Productora General de Abrasivos, S. A. 
Rafael Juan y Sevam, 3. Teléfono 
246 71 34. Madnd-2. 

PASTAS CERÁMICAS 

Seveco. Ctra. Igualada-Sitges, Hm. 1. 
Tel. 883 48 00. Vilanova del Canní 
(Barcelona). 

Cerámica Pujol y Baucis, S. A. 0 / Puig 
de Osa, s/n. Tel. 371 00 12. Esplugas 
de LIobregat (Barcelona). 

TALLERES FELIPE VERDES, S.A. 
Ctra. Igualada - Sitges, km. 2 
VILANOVA DEL CAMI 
(BARCELONA) 

Vicar, S. A. Trinquete, 23. Tel. 154 51 00. 
Manises (Valencia). 

MOLINOS Y TRITURADORES 

PAVIMENTOS Y 
REVESTIMIENTOS CERÁMICOS 

Cedolesa-Cedonosa. Cirilo Amorós, 42. 
Tel. 217351 (10 líneas). Apartado 
109. Telex 62872 Cedom-E. Cables: 
Cedolesa. Valencia-4. 

Cedolesa-Cedonosa. Cirilo Amorós, 42. 
Tel. 217351 (10 líneas). Apartado 
109. Telex 62872 Cedom-E. Cables: 
Cedolesa. Valencia-4. 

TALLERES FELIPE VERDES, SA 
Ctra. Igualada - Sitges, km. 2 
VILANOVA DEL CAMI 
(BARCELONA) 

Cedolesa-Cedonosa. Cirilo Amorós, 42. 
Tel. 217351 (10 líneas). Apartado 
109. Telex 62872 Cedom-E. Cables: 
Cedolesa. Valencia-4. 

TALLERES FELIPE VERDES, SA 
Ctra. Igualada - Sitges, km. 2 
VILANOVA DEL CAMI 
(BARCELONA) 

TALLERES FELIPE VERDES, SA 
Ctra. Igualada - Sitges, km. 2 
VILANOVA DEL CAMI 
(BARCELONA) 

MAQUICERAM, S.A. 
Ortiz de Campos, 2 y 3 
Tfnos: 269 76 31 y 269 16 40 
Telex: 27322 
Telegramas Maquiceram, Madrid 26. 
Proyectos e instalaciones. Ensayos de 
Laboratorio. Maquinaria y equipos. 
Automatismos de carga. Quemadores 
Secadores. Hornos-túnel. 

PIROMETROS 

Metrofísica Aplicada, S. L. José Tapio-
las, 120. Tel. 285 28 00. Tarrasa (Bar­
celona). 

P I S E S 

MONTAJES REFRACTARIOS 

Felguera Revestimientos, S.A. 

Marqués de San Esteban, 50 

Gijón (Oviedo) 

Pasel( España, S. A. Dr. Carreño, 8. 
Tels. 51 16 8 9 - 9 0 - 9 1 . Salinas (Ovie­
do). 

POLIURETANO 

Fleischmann ibérica, S. A. Calvo So-
telo. 14. 2.0 dcha. Tels. 22 0512 y 
22 0516. Santander. 

Karrena, S.A. Montajes Especiales 

Avda. del Ejército, 1 1 - 8 ° 

t fno . (94) 447 60 54 

Bilbao, 14 

Synthesla Española, S. A. Conde Bo­
rren, 62. Tel. 325.31.58. Barcelona-15. 

PRENSAS AUTOMÁTICAS 

FATMI ESPAÑOLA, S.A. 

Madrid: Apdo. 9108 . t fno. 671 05 00 

Telex. 23644 F A M I - E 
Castellón: Gran Vi'a, 2. t fno . 21 71 44 

Maquinaria Hidráulica en General, S.L. I 

(M.H.G.) j 

Goya, 3 t fno . 425 79 42 - 425 77 14 

Apdo. 32. Portugalete (Vizcaya) 

PRODUCTOS DE LA 
CONSTRUCCIÓN 

Cerámicas Orero, S. A. Avda. Navarro 
Reverter. 1. Tel. 1100 50. Segorbe 
(Castellón). 

PROSPECCIÓN DE ROCAS 
INDUSTRIALES 

Compañía General de Sondeos, S. A. 
Corazón de María. 15. Tel. 416 85 50. 
Madnd-2. 

QUEMADORES 

MAQUICERAM, S.A. 
Ortiz de Campos, 2 y 3 
Tfnos: 269 76 31 y 26916 40 
Telex: 27322 
Telegramas Maquiceram, Madrid 26. 
Proyectos e instalaciones. Ensayos de 
Laboratorio. Maquinaria y equipos. 
Automatismos de carga. Quemadores 
Secadores. Hornos-túnel. 

Tecnocerámica, S. A. Apartado de Co­
rreos. 244. Tel. 883 48 00. Igualada 
(Barcelona). 

REFRACTARIOS 

Aristegui Material Refractario. Barrio 
Florida, 60. Tel. 5516 00. Hernani 
Guipúzcoa). 

Cerámica del Nalón, S. A. Apartado 8. 
Tels. 68 29 53 y 68 34 91. Sama de 
Lang reo. 
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Cerámica Santa Rita. Tel. 580 Pineiros 
(El Ferrol). 

José A. Lomba Camina. Apartado 18. 
Tels. 55 y 175 Telex 83009-E. La 
Guardia (Pontevedra). 

Refractarla, S. A. Apartado 16. Teléfo­
no 74 06 00. Noreña (Asturias). 

Didier, S. A. Fáfrica de Materiales Re­
fractarios. Lugones (Oviedo). 

Nueva Cerámica Arocena. Refractarios 
especiales y gres. Apartado 1. Telé­
fono 83 00 93. Crio (Guipúzcoa). 

Refractarios de Vizcaya, S. A. Aparta­
do 1449. Tels. 531031-531045. 
Derio (Bilbao). 

Dolosínter - Refractarios dé Dolomita 
Sinterizada, S. A. Apartado 172. Te­
léfonos 56 26 98-99. Aviles. 

PRACESA (Productos Antiácidos y Ce­
rámicos). San Bernardo, 122. Telé­
fono 448 62 54. Madrid-8. 

Refractarios Ferrer y Cía. Ltda. Ave­
nida Vilafranca, 21/55. Tel. 249 33 31. 
Hospitaiet de Llobregat (Barcelona). 

Fleischmann Ibérica, S. A. Calvo So-
telo, 14, 2.0 dcha. Tels. 22 0512 y 
22 0516. Santander. 

PROCERSA (Sociedad General de Pro­
ductos Cerámicos, S. A.). Bailen. 1, 
octavo. Tel. 37 34 00. Apartado 31 . 
Bilbao. 

Refractarios Norton, S. A. Camino de 
las Piedras, 8. Tel. 776 44 00 Vicál-
varo (Madrid). 

Fundlplast, S. L. San Martín de Veriña. 
Tel. 32 14 09. Gijón. 

Productos Pyrotermsa. José Estivil, 52. 
Tel. 25122 04. Barcelona-13. 

Industrias Cerámicas Aragonesas, S. A. 
(I. C. A. S. A.). Oficinas. Caspe, 12, 15-
1.« . J-K. Tel. 301 80 50. Barcelona-10 
Fábrica: Tels: 77 12 12-77 13 09. Case­
tas (Zaragoza). 

Protisa. General Martínez Campos, 15. 
Tel. 448 31 50. Madríd-10. 

Refractarios Teide, S. A. José Estivil, 
número 52. Tel. 251 71 45. Barcelo­
na-13. 

Refracta. Refractarios Especiales, S. A. 
Apartado de Correos 19. Teléfono 
154 79 00. División Comercial: Telé­
fono 154 77 40. Telegramas "Refrac­
ta". Telex 64013 REFA-E. Cuart de 
Pöblet (Valencia). 

Slrma Ibérica, S. A. Apartado de Co­
rreos 5.040. Tel. 368 28 04. Barcelo-
na-7. 

(CORTAR Y ENVIAR) 

TARJETA DE INSERCIÓN EN EL DIRECTORIO DE CERÁMICA Y VIDRIO 

Les rogamos que a pailir del núm correspondiente al mes de  
anoten n/orden de inserción en el Directorio en ê\ epígrafe: 

4.' 

5.̂  
) 

Precios de inserción: 

NOMBRE: COMPAÑÍA:  

DOMICILIO: CIUDAD:  

TELEFONO: DTO. POSTAL:  
(FIRMA) 

4.000 ptas/año. 
7.000 ptas/año. 
9.000 ptas/año. 

10.000 ptas/año. 
10.500 ptas/año. 

Cada epígrafe adicional, a partir del quinto, se incrementará en quinientas pesetas. 
En caso de duda, consultar a la Sociedad Española de Cerámica y Vidrio. Teléfonos: 871 18 00 y 871 18 04. 

Un epígrafe, 
Dos epígrafes. 
Tres epígrafes. 
Cuatro epígrafes, 
Cinco epígrafes. 
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Sociedad Anónima "La Albericia". La 
Alberícia, 45. Apartdo 162. Teléfo­
no 23 15 37. Santander. 

Tecnocerámica, S. A. Apartado de Co­
rreos, 244. Tel. 883 48 00. Igualada 
(Barcelona). 

Tecnocerámica, S. A. Apartado de Co­
rreos, 244. Tel. 883 48 00. Igualada 
(Barcelona). 

REGISTRADORES DE 
TEMPERATURA TERMOPARES 

YESOS CERÁMICOS 
(ESCAYOLAS) 

IMetroffísica Aplicada, S. L. José Tapio-
las. 120. Apartado 317. Tel. 285 28 00. 
Tarrasa (Barcelona). 

Sociedad Española de Metales Precio­
sos. San Marcos, 3. Tel. 222 75 70. 
Madrid. 

Hebor Española, S. A. Quinta VakJelas-
casas. Tel. 29412 84. Aranjuez (Ma­
drid). 

SECADEROS VENTILADORES 

ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 69010 50, 
690 09 00 y 69015 83. Telex 43334 
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid). 

Ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 69010 50, 
690 09 00 y 69015 83. Telex 43332» 
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid). 

Sociedad Española de Cerámica y Vidrio 

Carretera de Valencia, Km. 24,300 

ARGANDA DEL REY CMADRID] 
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