
nuestra industria 
EL VIDRIO 

Con una facturación del orden de treinta mil millones 
de pesetas, la industria española del vidrio es una ''descono­
cida". El secreto con que los venecianos arroparon esta ac­
tividad industrial ha llegado en buena parte hasta nuestros 
días. 

La del vidrio —en sus sectores de base— es una indus­
tria moderna y bien equipada, con fábricas grandes y con 
un alto grado de concentración empresarial. Un gigante eu­
ropeo: Saint Gobain (hoy Saint-Gobain-Pornt-A-Mouson) 
domina buena parte del mercado de Europa, incluida Espa­
ña, donde su filial, Cristaleria Española, cubre todo el sector 
directamente y a través de sus filiales. Esta empresa informa 
periódica y puntualmente sobre sus actividades, lo que 
permite conocer qué sucede. 

El sector transformador ya es otra cosa. Los defectos 
estructurales tradicionales de muchas industrias españolas 
(minifundismo, equipos viejos, pocos diseños propios, esca­
sa tecnología...) hacen de él un clásico del déficit. La pro­
ducción de manufacturas no ha tenido el desarrollo necesa­
rio, y el déficit de su balanza comercial lo delata continua­
mente. 

Con cifras de 1973, las principales producciones del 
sector vidrio fueron: 143.400 toneladas de vidrio plano es­
tirado, 158.246 toneladas de vidrio plano laminado, 12.042 
toneladas de fibra de vidrio, 817.451 toneladas de envases 
de vidrio, 99. 779 toneladas de vidrio hueco para usos sani­
tarios y domésticos, 22.044 toneladas de vidrio hueco para 
usos industriales, 14.464 toneladas de vidrio prensado y 
23,6 millones de vidrios para anteo]ería. 

Todo ello fabricado por las 36.000 personas que vie­
nen a componer la fuerza laboral del sector (24.000 en pro­
ducción y 12.000 en manufacturados). 

En cuanto a inversiones, éstas vienen a ser d^ unos 
mil millones de pesetas anuales, con la excepción de 1973, 
en que se invirtieron dos mil millones de pesetas. 

Estas son, a grandes rasgos, las principales característi­
cas del sector. 

VIDRIO PLANO: NOTABLE 

La industria española del vidrio plano es una de las 
que conocieron un desarrollo más espectacular en los últi­
mos años. Como fecha clave puede citarse 1952, año en que 
se instaló la factoría de Aviles tras el desmantelamiento de 
la de Arija (Burgos); pero fue la pecada de los años sesenta 
la que conoció el "boom" de este sector industrial. 

La respuesta a las inversiones realizadas fue una in­
dustria de nivel internacional en técnicas, calidades y pre­
cios y fuertes aumentos de productivida, sobre la base de 
un número reducido de fábricas de importantes dimensio­
nes productivas. 

La industria del vidrio plano está, por otra parte, muy 
localizada. Sus puntos principales de producción son el 
Norte (Aviles, Renedo y Llodio) y el área de influencia de 
Madrid y Barcelona, donde se va más a la transformación al 
amparo de los grandes mercados de consumo. Recientemen­
te -cabe incluirla en el área de influencia de Barcelona— ha 
entrado en producción otra importante factoría de vidrio 
plano instalada en Arbos del Panades (Tarragona), por Cris­
talería Española. 

La denominación de vidrio plano hace referencia a la 
mayor parte de los vidrios utilizados por las industrias de la 
construcción y del automóvil, de las cuales es tremenda­
mente tributaria la industria vidriera que, por ello, muestra 
una sensibiHdad especial a la marcha de la coyuntura eco­
nómica del país. 

Cuando la construcción conoce una recesión y bajan 
las ventas de automóviles, los fabricantes de vidrio plano 
acusan muy directamente el impacto en su volumen de ven­
tas, y lo que es peor, se encuentran con un corto margen de 
reacción para poder dirigir su oferta a otras industrias o a 
otros mercados. Su dependencia es notablemente elevada. 

Por otra parte, la industria del vidrio plano cubre per­
fectamente las necesidades del mercado interior, como lo 
prueba el reducido volumen de las importaciones que es ne­
cesario realizar y la presencia, en cualquier caso, de unas 
ventas al exterior que tradicionalmente superan las com­
pras. 

EL DIFÍCIL NEGOCIO DE LAS BOTELLAS 

La industria del vidrio hueco tiene gran importancia 
en España. Su producción, en 1974, se estimó en unas 
760.000 toneladas, de las que 30.000 fueron para la expor­
tación de modo directo (la exportación indirecta, como en­
vase de productos, es también importante). 

La capacidad de producción es suficiente para cubrir 
la casi totahdad de las necesidades de vidrio hueco del país, 
con un aceptable nivel de ocupación, que en muchas ocasio­
nes ha superado el noventa por ciento de la capacidad. 

Aunque últimamente le mercado ha conocido un "pa-
rón", la reahdad es que los problemas productivos han na­
cido en los últimos tiempos de factores generalmente ajenos 
al mercado de venta. Uno de ellos, por ejemplo, ha sido la 
escasez de carbonato de sodio —problema general para la in­
dustria del vidrio—, pues el fuerte aumento del consumo de 
esta materia prima no ha sido cubierto por la producción 
del único fabricante nacional existente y, por otra parte, 
también el mercado internacional conoció recientemente 
una etapa de escasez y ahos precios. 

En conjunto, la industria del vidrio hueco cubre bien 
el mercado, y está aceptablemente utillada. Muchos de los 
problemas que tiene, y que luego repercuten en su oferta, 
son más bien de "infraestructura industrial" y de suminis-
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tros, externos. En esta línea hay que señalar que la exten­
sión de los suministros de gas natural por el país favorecerá 
muy directamente a las industrias vidrieras en su proceso in­
dustrial. De momento, que sepamos, sólo una importante 
factoría instalada en la zona franca del puerto de Barcelona 
tiene un suministro regular de esta nueva fuente de energía. 

La actual capacidad de producción de vidrio hueco se 
distribuye por todo el país, aunque las industrias se sitúan 
con preferencia en las áreas de los grandes núcleos de pobla­
ción y donde hay una industria alimentaria —particularmen­
te vinícola— importante. 

El "salto" de la industria del vidrio hueco se dio hacia 
mediados de la pasada década, después de unos años de no­
toria escasez. En los años de la posguerra la recuperación de 
botellas fue una actividad comercial importante, y ese pe­
riodo deficitario se prolongó —con más o menos intensidad 
hasta 1965/66, ya en la "década del desarrollo", lo que 
obligó a liberalizar totalmente las importaciones de vidrio 
hueco y eliminar aranceles, con el fin de lograr un abaste­
cimiento normal. 

Coincidienco con ese momento, la industria española 
lanzó una importante serie de inversiones en el sector del 
'vidrio hueco" que, además de modernizar esta industria, 

suprimió los problemas de escasez. Algunas veces incluso se 
alzaron contra el suicidio a que llevaría la ejecución de tan­
tos proyectos, que daría lugar a una "superproducción". Pe­
ro no fue así, en gran parte debido a la clara irrupción que 
en la estrategia comercial de muchas empresas tuvo la prác­
tica de los "envases no recuperables". 

En aquella época, como más importantes, tenemos 
anotadas estas realizaciones: 

- Gijón Fabril (grupo Cristalería Española) llevó su 
capacidad a 400.000-450.000 botellas diarias. 

— Vidriería de Castilla, VICASA (también del grupo 
de Cristalería Española) puso en marcha en Azuqueca, cerca 
de Madrid, su fábrica de "Duralex", donde se incluía la 
producción de botehas y frasquerío. 

— En Llodio también se pasó a la producción de bo­
tellas y botelhnes. 

— Compañía General de Vidrierías Españolas (tam­
bién del grupo Cristalería Española) instalaba un tercer 
horno en su fábrica de Jerez de la Frontera, aumentando su 
capacidad de 280.000 a 480.000 botellas diarias, con una 
inversión de 400 millones de pesetas de entonces. 

— Vidriera Leonesa pone en marcha en 1967 su insta­
lación proyectada para 380.000 botellas diarias. 

Puede que alguna realización más del periodo 1965-
-1967 se nos haya escapado, pero la ralidad —lo importan­
te es que España duplicó en ese periodo su capacidad de 
producción de vidrio hueco y se terminó la absurda situa­
ción de ser importadores de botellas. 

Después se han sucedido nuevas e interesantes inver­
siones, pero aquel fue el momento del salto adelante, par­
tiendo de una situación en la que fue necesario importar 
cien millones de botellas (en 1963-1964) y en la que la pro­
ducción española era (en 1964) de 750 millones de frascos 
y botellas, valorados en dos mil millones de pesetas y fabri­
cados por cerca de cuarenta factorías, algunas de las cuales 
tenían un equipo anticuado y poco capaz (hornos de 25 to­
neladas diarias). 

LOS"GRANDES" 

Las mayores empresas españolas del vidrio —según 

"Fomento de la Producción"-, ordenadas por su volumen 
de ingresos en 1974, son las siguientes: 

Ingresos 
millones pesetas 

Vidrieras Españolas 4.431,9 
Cristalería Española 1.850,0 
Vidrieras de Llodio 1.850,0 
Manuel Alvarez e Hijos 1.750,0 
La Veneciana 1.535,0 
Vidrios Automáticos del Noroeste (VAÑOSA) .1.150,0 
Vidrieras Vilella 1.139,6 
Giralt Laporta 1.086,7 
Elsa 970,0 
Juan Alsina e Hijos 548,0 
Esperanza 499,0 

Pero de todas éstas la "cabeza" es Cristalería Españo­
la, pese a ocupar el segundo puesto, ya que es la filial espa­
ñola clave del grupo francés Saint Gobain (cerca del 63 por 
100 de las acciones), que es la mayor empresa vidriera eu­
ropea. A través de sus filiales. Cristalería Española controla 
gran parte del sector vidrio en España. 

Veamos algunos datos de cada una de las empresas ci­
tadas: 

Vidrieras Españolas (VICASA).— Es el gran productor 
español de botellas y frasquería, además de producir el vi­
drio templado "Duralex". Su capacidad de producción está 
por encima de las 400.000 toneladas anuales, y tiene facto­
rías en Azuqueca de Henares, Gijón, Jerez, Sevilla y Zara­
goza, donde emplean a casi cuatro mil personas. 

Pertenece al grupo Saint Gobain. 
Cristalería Española.— Es el gran productor español 

de vidrio plano, con fábricas en Aviles (Oviedo), Arbos del 
Panades (Tarragona), Renedo (Santander), Pallejá (Barcelo­
na) y Hortaleza (Madrid), donde trabajan unas 3.500 per­
sonas. La mayoría de su capital está en manos de Saint Go­
bain. 

En 1975, con la absorción de Fibras Minerales, Crista­
lería Española incorpora a su organización la fábrica de esta 
empresa en Azuqueca de Henares (vidrio para aislamientos) 
y sus dos factorías de Alcalá de Henares (vidrio textil y lana 
roca). Con esta operación. Cristalería pasó en 1975 a poner­
se en cabeza del "ranking" empresarial, con una facturación 
en ese ejercicio, de 6.683 millones de pesetas y algo más de 
cuatro mil empleados. 

Filiales de Cristalería Española son: la antes mencio"-
nada VICASA, las comerciales Fomento de Aphcaciones del 
Vidrio y La Veneciana, y Aphcaciones Técnicas del Vidrio, 
Unión Cristalera, Industrial del Cuarzo y Wanner Española. 

Vidrieras de Llodio.- Es la mayor de las independien 
tes españolas, y produce botehas, vidrio plano, vidrio 
laminado, dobles acristalamientos... con una facturación al 
nivel de 2.000 mihones de pesetas y una factoría en Llodio 
(Álava) donde trabajan 1.500 personas. 

El grupo VILLOSA integra a Vidrieras de Llodio (vi­
drio plano). Vidrieras de Álava (botehas) y Vidrieras del 
Nervión (especiales). 

Manuel Alvarez e Hijos.- Pertenece al "grupo Alva­
rez" y fabrica vidrio arfistico, además de porcelanas, en su 
factoría de Vigo. 

La Veneciana.- Es más bien una empresa comercial 
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AÑOS Importación Exportación Saldo 

Vidrio plano 

1969 117 262 145 
1970 157 284 127 
1971 150 892 742 
1972 197 573 376 
1973 259 711 452 
1974 241 919 678 

Envases de vidrio 

1969 89 184 95 
1970 127 182 55 
1971 98 312 214 
1972 121 310 189 
1973 139 304 . 165 
1974 131 453 322 

Ampollas y envolturas para lámparas, válvulas... 

1969 463 31 -432 
1970 517 30 -487 
1971 514 75 -439 
1972 696 70 -626 
1973 828 71 -757 
1974 914 97 -817 

Objetos de vidrio para servicios de mesa, cocina, tocador... 

1969 282 79 -203 
1970 .275 90 -185 
1971 330 125 -205 
1972 477 249 -228 
1973 635 336 -299 
1974 924 486 -438 

Objetos para laboratorio, higiénicos y farmacia 

1969 45 2 -43 
1970 48 2 -46 
1971 66 4 -62 
1972. 81 7 -74 
1973 99 11 -88 
1974 119 3 -116 

Otras manufacturas de vidrio 

1969 228 54 -174 
1970 294 61 -233 
1971 287 49 -238 
1972 609 64 -545 
1973 1.055 54 -1.001 
1974 1.149 81 -1.068 

Materias de vidrio a base de lana o fibra de vidrio o de roca 

1971 221 47 -174 
1972 314 127 -187 
1973 598 119 -479 
1974 738 211 -527 

y de segunda transformación del vidrio, que comercializa 
por toda España Cristales y espejos (2,5 millones de metros 
cuadrados al año). Pertenece también al grupo Saint Gobain 
y entre sus filiales figuran Sucesores de G. Pereanton y Cris­
tal Madrid. Tienen 1.300 empleados. 

Vidrios Automáticos del Noroeste (VAÑOSA).— 
Vinculada también al grupo Alvarez, fabrica en Vigo vidrio 
de servicio de mesa, vidrio tensionado irrompible y envases 
(35 toneladas de producción diaria) y cristal tallado artísti­
co (20 toneladas). Emplea a 750 personas. 

Vidrierías Vilella.— Es un fabricante de vidrio hueco 
(unas 150.000 toneladas anuales) localizado en el área in­
dustrial de Barcelona. Emplea 800 personas. 

Giralt Laporta.— También produce envases de vidrio 
en sus factorías de Getafe (Madrid) y Alcalá de Guadaira 
(Sevilla) con empleo de un millar de personas. 

El 50 por 100 del capital está en manos de la gran 
empresa vidriera norteamericana Owens-Illinois. 

Elsa.— Cuenta con una fábrica en Cornelia (Barcelo­
na) para la producción de vidrio hueco y prensado para ser­
vicio de mesa y frasquería y botellería. Su fuerza laboral es 
de unas 1.000 personas. 

Juan Alsina e Hijos.— Fabrica vidrio hueco en dos 
factorías que posee en Valencia. Emplea a unas 500 perso­
nas. 

Esperanza.— Es la heredera de la vieja industria del 
vidrio artístico de San Ildefonso de La Granja (Segovia). 
Vinculada al grupo Saint Gobain, pasa a integrarse en Cris­
talería Española, de la que es filial. Es el mayor fabricante 
español de condensadores y produce también vasos recoci­
dos y "Duralex" 

DOS MIL MILLONES DE DEFICIT 

La industria española del vidrio ofrece una amplia 
gama de balanzas comerciales, con un saldo final negativo. 

La evolución del comercio exterior del sector vidrio 
en los últimos años ha sido, con cifras en millones de pese­
tas, la siguiente: 

También hay un reducido comercio exterior, asimis­
mo deficitario, de aisladores (vidrio y cerámica). 

Para 1974 el sector vidrio presentó una balanza co­
mercial negativa de unos 2.000 millones de pesetas (1.966 
millones para ser exactos). Sólo los dos grandes sectores clá­
sicos del vidrio plano y el envase de vidrio presentan un sal­
do comercial positivo. Por contra, sectores que suponen una 
tecnología especial, como los vidrios de lámparas y válvulas 
(los fabricantes que operan en España son tributarios de 
empresas extranjeras) o los de laboratorio, higiénicos o far­
macia, presentan saldos negativos crecientes. Y lo mismo 
sucede lo que puede tener menos lógica— con el ampHo 
sector de las manufacturas; prueba de que en España care­
cemos de una industria transformadora del vidrio importan­
te. Por último, las fibras de vidrio también muestran un cla­
ro déficit, pese al esfuerzo productivo realizado en este 
campo en las factorías situadas en el "pasillo industrial Ma­
drid-Guadalajara". 

En otras palabras, pese al gran desarrollo que en los 
últimos años ha conocido la industria española del vidrio 
continuamos siendo deficitarios, y esos "números rojos" 
proceden más del sector transformador que de la industria 
de base, aceptablemente equipada y dimensionada. 

Fuente: "INCIDE" 
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actividades S.E.C.V. 

SECCIÓN DE VIDRIOS 

REUNION MONOGRÁFICA SOBRE COLORACIÓN EN 
VIDRIOS INDUSTRIALES 

Barcelona, 1 8 - 1 9 Mayo 1977 

Durante los días 18 y 19 de Mayo de 1977 se ha cele­
brado en las Aulas del Instituto Químico de Sarria de Bar­
celona una Reunión monográfica sobre coloración en Vi­
drios Industriales. 

El programa ha incluido los siguientes temas: 
— Fundamentos teóricos de la coloración 
- El color y su determinación 

— Consideraciones prácticas sobre la medida del color 
- Duplicación del color en materiales transparentes sólidos 
- Concepción y utilización del feeder para coloración del 

vidrio 
- Algunos ensayos sobre decoloración del vidrio 
— Vidrios de color especiales 

La asistencia fué de 39 personas correspondientes a 
22 empresas de vidrio diferentes, indicando el gran interés 
despertado en el tema por nuestra industria vidriera. 

Las sesiones se abrieron a las 10,30 horas del día 18 
con una conferencia de D. José María Fernández Navarro 
sobre los "Fundamentos teóricos del color". Tras resaltar la 
importancia que presenta para el técnico el conocer las ba­
ses físicas que rigen el color, pasó revista a estudiar los fenó­
menos de absorción óptica, los espectros de transferencia de 
carga y de transición electrónica, la teoría del campo ligan­
do, el desdoblamiento de orbitales en campos de simetría 
octaédrica y tetraédrica, asi como el estudio de los diagra­
mas de niveles de energía; terminó con ejemplos sobre algu­
nos vidrios coloreados. 

El tema sobre el color y su determinación fué desarro­
llado por D. José Luis Azpiri quien, tras enumerar los avan­
ces producidos en la medida del color, pasó a comentar sus 
diferentes aspectos, tales como las bases físicas de la especi­
ficación de los colores, la definición del color, las fuentes 
luminosas, los estímulos equivalentes, la representación grá­
fica de la cromaticidad y el cálculo de color por espectrofo-
tometría. 

A continuación el Sr. Scabbiolo presentó su conferen­
cia sobre "Concepción y utilización del Feeder para colora­
ción del vidrio". Se centró sobre los colores concentrados, 
los mecanismos de coloración en feeder, los defectos^ en la 
coloración y la utilización de restos. Finalmente se proyec­
tó una película sobre ciertos ensayos de coloración sobre 
maquetas. 

Las sesiones de la tarde se iniciaron a las 16,30 h. con 
una conferencia pronunciada por el Sr. Condal sobre la 
"Duplicación del color en materiales transparentes sólidos", 
quien se extendió sobre los distintos métodos, técnicas y 
equipos que hoy pueden aplicarse en estos fenómenos de la 
duplicación. 

Finalmente los Sres. Gago y Joglar expusieron el tema 
"Ciertas consideraciones prácticas sobre la medida del co­
lor". Medios visuales y medios instrumentales, espectrofo-
tómetros y colorímetros, función de transmitancia esp.ectral 
y diferencias de color, fueron los puntos de comentario de 
su conferencia. 

El jueves, 19 de Mayo, a las 9,30 h. tuvo lugar la con­
ferencia presentada por la Sra. Fernández Arroyo, en cola­
boración con los Sres. Aleixandre y Fernández Navarro, que 
versó sobre "Algunos ensayos sobre la decoloración del vi­
drio". Ciertos ensayos de decoloración en laboratorio con 
óxidos de tierras raras fueron expuestos después de revisar 
los factores que influyen en la coloración accidental del vi­
drio, los fenómenos de decoloración física y química y los 
distintos decolorantes. 

Las sesiones finalizaron con una conferencia de los 
Sres. Aranal y Elias sobre "Vidrios de color especiales" 
quienes hablaron sobre su representación, la acción de los 
óxidos colorantes y sus posibihdades y con algunos ejem­
plos de composición. 

Una vez terminadas las sesiones de trabajo se llevó a 
cabo la Reunión de la Sección de Vidrios de la S.E.C.V., 
quien invitó a todos los asistentes, la cual se centró sobre 
dos puntos de comentario: 
- Aspectos críticos sobre el nivel y orientación de estas se­

siones 
- Elección de temas para próximas reuniones monográficas 

Las conclusiones, después de un interesante intercam­
bio de opiniones, pueden resumirse en: 
- Aceptación general de que los temas monográficos obli­

gan a todos los niveles y en el deseo de existencia de te­
mas básicos 

- Necesidad de preparar una revisión bibliográfica completa 
del tema monográfico antes de las reuniones 
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- Elaboración de programas de formación vidriera 
- Preveer los distintos enfoques de las reuniones mediante 

la elaboración previa de un esquema de trabajo y la elec­
ción del especialista correspondiente 

- Mayor participación de las empresas con su aportación de 
problemas y resoluciones 
Creación de dos comisiones de trabajo. Una sobre "ba­
lance energético y ahorro de energía en los hornos", for­
mada por los Sres. Gutiérrez y Martí y otra sobre "con­
taminación" formada por los Sres. Zugazabeitia y Elias 
Celebración, en lugar aún no determinado, de otra reu­
nión sobre los temas elaborados por las comisiones, entre 
los meses de Abril y Junio de 1978 

A continuación el Sr. Fernández Navarro, delegado 
por nuestro Presidente Sr. Artigas, informó a los asistentes 
sobre el próximo Congreso Internacional del Vidrio de Pra­
ga, sobre las actividades de los subcomités de la LC.G. y so­
bre las actividades del resto de las secciones. 

Finalmente, el Presidente de la Sección de Vidrios Sr. 
Elias Martinena, tras agradecer la asistencia a todos y su de­
seo de una mayor participación, recogió el deseo unánime 
de los asistentes, de enviar un telegrama a nuestro Secreta­
rio General Juan Espinosa de los Monteros, haciendo votos 
por su rápido y total restablecimiento. 

Posteriormente se celebró en un céntrico Hotel barce­
lonés, un almuerzo de hermandad en un ambiente de grata 
cordialidad y gran camaradería como siempre ha caracteri­
zado a todas las secciones de nuestra Sociedad. 

SECCIÓN DE REFRACTARIOS 

XI REUNION TÉCNICA DE LA SECCIÓN DE 
REFRACTARIOS 

San Sebastian, 25 - 26 Mayo 1977 

Durante los días 25 y 26 del pasado mes de Mayo se 
han desarrollado en el Hotel Monte Igueldo de San Sebas­
tián, las reuniones correspondientes a la XI Reunión Técni­
ca de la Sección de Refractarios de la S.E.C.V., dedicada en 
la presente ocasión al tema monográfico: "Gunitado de ma­
teriales refractarios". La nutrida afluencia de asistentes, re­
presentantes no sólo del sector fabricante sino de los con­
sumidores y especialmente de la industria siderúrgica supo­
nen un nuevo enfoque a desarrollar en próximas ocasiones. 

Las sesiones se abrieron con unas palabras de agrade­
cimiento del Sr. Riera, Presidente de la Sección, en que pu­
so de manifiesto la gratitud de la Comisión Organizadora a 
los asistentes y destacando aún más esta presencia en las di­
fíciles circunstancias por la que atravesaba la ciudad en que 
la reunión iba a celebrarse. Agradeció igualmente la presen­
cia del Sr. Artigas, Presidente de la S.E.C.V., quien con un 
considerable esfuerzo había querido con su asistencia, refor­
zar la continuidad en la actividad de las diferentes seccio­
nes. 

Tomó a continuación la palabra el Sr. Artigas, para 
animar a la buena marcha de las reuniones, exponiendo su 
satisfacción por el desarrollo de las actividades de la Socie­
dad, al haberse celebrado ya, en los primeros meses del año 
las reuniones correspondientes a las secciones de Vidrio, Ce­
rámica Blanca, Ciencia Básica, Materias Primas y Refracta­
rios. 

Declarada inaugurada la Reunión a lo largo de la ma­
ñana del día 23 y en los bolones del Hotel se fué desarro­
llando el apretado programa de conferencias. 

El primer tema: "GeneraHdades sobre gunitado. Apli­
caciones más usuales" fué desarrollado por D. José Manuel 
Bemola Matute, Director Técnico de Miramar, S.A. Su ex­
posición, tras una primera clasificación de los materiales y 
técnica del gunitado, según la temperatura de trabajo, estu­
vo centrada fundamentalmente en las aplicaciones de guni-
tados de materiales no refractarios, haciendo especial hin­
capié en su aplicación en obras civiles, conductos de Hqui-
dos, humos, etc. 

Intervino a continuación D. Fernando Cuervo Aran-
go, Director de Pasek Española, S.A. que desarrolló la po­
nencia: "Aplicaciones siderúrgicas de los gunitados". Anali­
zó los diversos campos de aplicación tanto en la obtención 
de arrabio como en la acería, indicando igualmente las ven­
tajas de tipo técnico y económico de este procedimiento. 

Por la tarde continuaron las sesiones de trabajo, que 
comenzaron con el tema: "Control de caHdad de masa y 
morteros" desarrollado por D. Juan Carlos Vilela García, 
Químico, Jefe del Laboratorio de Control de CaHdad de Di­
dier. Puso de manifiesto la necesidad, dad la multiplicidad 
de materiales englobados bajo esta denominación, de una 
clasificación más racional que permitiese facilitar el cono­
cimiento del material tanto en su composición mineralógi­
ca, como en formas de aplicación, sistemas de fraguado, etc. 
Abogó por la implantación en nuestro país del método nu­
mérico adoptado por el grupo de trabajo PRE, que permite 
según una clave numérica, conocer las características quí­
micas, refractarias de formas de aplicación de estos produc­
tos. Finalmente a efectos de normalizar los métodos de en­
sayo de las características de trabajabiHdad, condiciones de 
fraguado, relación óptima agua/cemento, etc. reseñó diver­
sos tipos de aparatos de control de laboratorio para estos 
ensayos. 

Posteriormente D. Gonzalo Allende disertó sobre: 
"Gunitado en convertidores". Expuso los factores que in­
fluyen tanto positiva como negativamente sobre la vida de 
los revestimientos, y la imposibilidad de comparar los valo­
res de costos y duraciones entre acerías diferentes. Entran­
do en los problemas del gunitado, indicó las tres sistemáti­
cas de trabajo más utilizadas: gunitado preventivo, progra­
mado o sistemático y gunitado total como revestimiento 
inicial de una instalación. Discutió los procedimientos de 
via húmeda y seca, asi' como los áridos refractarios y aglo­
merantes utilizados en cada ocasión. Posteriormente expuso 
los avances obtenidos en la automatización del gunitado, 
tanto por la utilización de maquinaria con carga neumática 
sobre tolva, como por los últimos dispositivos que permiten 
programar incluso el ángulo de barrido de la lanza proyec-
tora. Finalmente expuso los resultados obtenidos en sus ins­
talaciones, manifestando como aplicado el gunitado se ha­
bían hecho normales deviaciones entre 2000 y 3000 cola­
dos y muy abundantes entre 1000 y 2000. 
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A continuación D. Jesús Valdín Martinez, Químico 
de ARCIRESA, desarrolló el tema: "Algunos áridos refrac­
tarios para hormigones por proyección", tras exponer como 
la temperatura y condiciones de trabajo condicionaban tan­
to al árido como aglomerante a emplear, describió los prin­
cipales tipos de hormigones en uso, así como las propieda­
des refractarias y mecánicas más características de cada uno 
de ellos. 

Enumeró diferentes ensayos de tratamientos térmicos 
desarrollados en su laboratorio, poniendo de manifiesto, 
por difracción de rayos X, la variación de la composición 
química de los diversos hormigones en función de la tempe­
ratura de tratamiento. 

A lo largo de la mañana del día 24 continuaron las 
restantes comunicaciones. En primer lugar D. Rafael Martin 
Camero, Director de Fleichman Ibérica, comentó, en base a 
la proyección de una película sobre gunitado en hornos de 
cemento, el tema: "Aplicación de masas no conformadas y 
resistentes al fuego por gunitado". 

D. Luis Escanciano Montouse, en su intervención so­
bre: "Gunitado en Horno Alto", expuso detenidamente y 
con abundante material gráfico las diversas técnicas de tra­
bajo posibles en el gunitado de horno alto, en función tanto 
del tipo de instalación, como de los sistemas de cierre y el 
trabajo o no a sobrepresión. Su exposición puso de mani­
fiesto, la necesidad de un personal muy adiestrado y de la 
adopción de grandes medidas de seguridad, tanto en la que 
se refiere al control térmico del horno como a la necesidad 
de evitar desprendimientos gaseosos nocivos. 

Como última conferencia, D. José Luis Carcia Valli­
na, Jefe de Control Térmico de Ensidesa, discutió las aph-
caciones del gunitado en cucharas de arrabio, exponiendo 
como los pises silicoaluminosos por su bajo precio, seguían 
frenando, a pesar de su corta duración, la utilización de ma­
sa gunitables de mayores calidades refractarias. 

En el transcurso de los animados coloquios que si­
guieron a cada una de las intervenciones se puso de mani­
fiesto como la técnica del gunitado iba ganando terreno de 
aplicación por sus características de rapidez y economía de 
aplicación. Las mayores dificultades surgen de la necesidad 
de una mano de obra muy especializada, pues como pudo 
comprobarse era el factor último claramente determinante 
de una buena instalación y en consecuencia de un buen 
rendimiento. En cuanto a los avances en granulome tría, ca­
racterísticas químicas de los materiales a proyectar se puso 
de manifiesto la necesidad de una mayor colaboración y 
transparencia informativa en las relaciones usuario-suminis­
trador. 

Finalmente y en las discusiones sobre la rentabilidad 
del gunitado en grandes instalaciones, horno alto,»converti­
dores, etc. se planteó una animada discusión en cuanto a la 
evaluación de las pérdidas de producción originadas por las 
paradas para gunitar y su compensación por los aumentos 
de producción logrados. Las opiniones de los representantes 
de las dos acerías integrales presentes no fueron semejantes, 
si bien se coincidió en que la parada únicamente sería renta­
ble en caso de coincidir con otras reparaciones necesarias en 
la instalación, por ejemplo campanas y sistemas de cierre. 

Finalizado el programa de conferencias, la tarde del 
día 24 estuvo dedicada a la visita de las instalaciones de 
Aceros y Fundiciones del Norte Pedro- Orbegozo y Cia.,. 
S.A. situadas en Hernani y a la reunión de la Sección de Re­
fractarios de la S.E.C.V.. 

En la visita a la factoría, el numerosos grupo de visi­
tantes fueron amablemente atendidos y obsequiados por el 
Director de Producción, Sr. Iza y diferentes técnicos de la 
compañía que los guiaron en el recorrido de las instalacio­
nes y respondieron a las numerosas preguntas que sobre los 
diferentes procesos de fabricación les fueron hechas. 

La factoría, con una capacidad de producción de 
F50.000 Ton/año, tiene como unidades de producción 5 
hornos eléctricos de diversos tonelajes y todas las unidades 
necesarias de tratamiento posterior, trenes de laminación, 
unidades de tratamiento térmico, etc., siendo de destacar 
los modernos hornos Pitt con precisos controles de tempe­
ratura y atmosfera. La factoría dispone igualmente de unos 
modernos laboratorios de control de caHdad y desarrollo en 
que cabe destacar los bancos de ensayos mecánicos, así co­
mo los laboratorios de control metalúrgico. 

De vuelta al hotel se celebró la reunión ordinaria de la 
Sección de Refractarios de la S.E.C.V. en que entre otros se 
trataron los siguientes puntos: 

- Comisiones de Trabajo. Se informó de las activida­
des de la Comisión Técnica de Acerías, manifestándose la 
imposibilidad de participar en la financiación del proyecto 
de investigación sobre "Causas de desgaste en muros de 
hornos eléctricos de arco", decidiéndose el envió del pro­
yecto a las diferentes compañías fabricantes para que deci­
diesen sobre su eventual participación. 

El Sr. Riera informó de diversas gestiones a realizar 
con vistas al relanzamiento de las Comisiones Económica y 
de Productividad. En cuanto a la Comisión de Normaliza­
ción se expusieron las gestiones efectuadas por parte de la 
Agrupación de Fabricantes y por la Junta Directiva de la 
Sección acerca del IRANOR y la Comisión actual, con vis­
tas a la remodelación de la citada comisión. 

— Actividades futuras de la Sección. Se informó de 
los contactos habidos con el Presidente de la Agrupación 
Alemana de Fabricantes Refractarios, que posibilitaban la 
visita a 4 ó 5 fábricas de aquel país así como al Centro de 
Investigación de Refractarios de Bonn, dicidiéndose prose­
guir estos contactos y fijándose la fecha de la visita para la 
tercera semana de septiembre del año en curso. 

Igualmente se acordó la participación en la Reunión 
Anual de la S.E.C.V. a celebrar en Benicasim del 25 - 28 de 
Septiembre, fijándose como tema monográfico el de: "Re­
fractarios en la Industria Cerámica". 

En cuanto al lugar y tema de la XII Reunión Técnica 
de la Sección se decidió su celebración en Extremadura, con 
vistas a la posible participación de refract aristas portugue­
ses. El tema de la reunión sería fijado en una consulta pos­
terior. 

Como despedida de la Reunión se celebró una cena 
seguida de un animado baile en los salones del Hotel, que se 
desarrollaron en medio de la tradicional camaradería exis­
tente entre los asociados, acompañados algunos de ellos por 
sus esposas. A los postres el Sr. Riera agradeció a todos los 
presentes su asistencia, y en especial a los conferenciantes a 
quienes se entregó un obsequio como muestra de reconoci­
miento por la colaboración prestada para el mayor éxito de 
la reunión. 
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Documentación 

L I B R O S 
CONTROL DE LA POLUCIÓN EN LA INDUSTRIA DEL 
ASBESTO, CEMENTO, VIDRIO E INDUSTRIAS MINE­
RALES AFINES {Pollution control in the asbestos, cement, 
glass and allied mineral industries) MARSHALL SITTING. 
Noyes Data Corporation, New Jersey, London, 1975, 333 
págs. 

El tema de la polución industrial es siempre impor­
tante y en la actualidad suscita amplios ecos en la sociedad. 
En nuestro país, que ha alcanzado un grado de industrializa­
ción relativamente elevado, ha tomado relevancia este pro­
blema a pesar de que la presión social no es aún comparable 
ni de la misma fuerza que en otros paises industrialmente y 
socialmente más avanzados. 

El presente libro, que pertenece a una serie editorial 
dedicada a la polución, cubre los problemas de contamina­
ción ambiental de gran parte de las industrias de la cerámica 
y del vidrio. Los campos tratados son; 

Industria del asbesto. 
- Industria ladrillera. 
" Industria del cemento. 

Manufactura de arcillas cerámicas. 
~ Industria de productos de hormigón. 

Industria de la fibra de vidrio. 
Manufactura de fritas para esmaltes-
Industria del vidrio. 
Industria de fibras de roca. 
Industria de la arena y grava. 

~ Explotación de canteras. 
Tendencias futuras. 

Cada capítulo va precedido de una breve pero acerta­
da descripción del proceso tecnológico en cada rama indus­
trial, lo que facilita la comprensión del texto para el lector 
que no es conocedor de la industria cuyos problemas de 
contaminación se tratan. Es de alabar el que se hallan abor­
dado las incidencias económicas de los métodos y dispositi­
vos de lucha contra la contaminación sobre los costes de 
producción. A pesar de estos aciertos, se echa de menos una 
mayor elaboración estructural del texto, disculpable si se 
tiene en cuenta que la pubhcación pretende ser una revisión 
puesta al día de unos temas caracterizados por su gran ac-
tuahdad y rápida evolución. Por otra parte, el lenguaje tec­
nológico y el empleo del sistema de unidades de medida an­
glosajón hace algo laboriosa la lectura para un lector de ha­
bla hispana. 

Ismael Jiménez Calvo 
(Instituto de Cerámica y Vidrio, C.S.I.C.) 

ANÁLISIS TÉRMICO DE MINERALES (Thermal Analysis 
of Minerals) DUMITRU N. TODOR. Editado por ABACUS 
PRESS, Tunbridge Wells, Kent (Inglaterra). 1976, 256 págs. 

La obra esta pensada y escrita para presentar, a todos 
aquellos que utilizan o llevan a cabo anáhsis térmico en sus 
diferentes variantes de TG, DTG y DTA, las bases generales 
de los procesos térmicos, sus consideraciones teóricp-prácti-
cas y su utilización en el estudio de los minerales a lo largo 
de seis capítulos escritos con una mentalidad eminentemen­
te práctica y clara. 

El capítulo primero es de carácter general y presenta 
los principios del anáHsis térmico. El segundo capítulo des­
cribe con detalle los factores experimentales de los diferen­
tes métodos térmicos. 

El capítulo tercero indica diferentes procedimientos 
para la interpretación de las curvas térmicas tanto desde un 
punto de vista analítico, como cinético o termo dinámico. 
El capítulo cuarto hace referencias a los procesos térmicos 
que se pueden detectar por los métodos de análisis térmico. 

El capítulo quinto es el más ampHo de todos pues tra­
ta de forma detallada los procesos térmicos específicos de -
cada mineral. La descripción del comportamiento térmico 
de los minerales se acompaña con las correspondientes cur­
vas térmicas obtenidas por el autor sobre un amplio número 
de minerales. Se trata pues de un capítulo eminentemente 
práctico. 

Por su propia naturaleza el libro será de gran interés 
tanto para investigadores como para técnicos o estudiantes 
y constituye una herramienta vahosisima para los profesores 
de estos temas. 

VIDRIADOS CHINOS SOBRE GRES ^ Chinese sto­
neware glazes). JOSEPH GREBANIER, Watson- Guptill Pu-
bhcations, New York, 1975, 144 págs. 

La obra consta de 13 capítulos y un apéndice, a lo 
largo de los cuales el autor ofrece con toda clase de detalles 
los procedimientos por él desarrohados, sobre un periodo 
de muchos años, para obtener vidriados similares a los utiH-
zados en la cerámica china y muy especialmente a los de la 
era Sung. 

La obra se complementa con una exquisita colección 
de láminas a todo color de piezas y vidriados muy diversos. 

Es de destacar la sencillez del texto y el carácter emi­
nentemente práctico de que se ha dotado al libro, por lo 
cual este constituye un arma de trabajo muy valiosa para los 
artistas y aficionados. 
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Q U Í M I C A F Í S I C A . Volumen I y IL Editado por M. DIAZ 
PEÑA y A. ROIG MUNTANER. Editorial Alhambra 1976, 
1404 págs. 

Aquellos apuntes, que los químicos y físicos de la es­
pecialidad de metalurgia que han desfilado por la Facultad 
de Ciencias de la Universidad Complutense, utñizaron para 
estudiar esta disciplina, hoy se encuentran ampliados, corre­
gidos y esmeradamente presentados en esta Química Física 
de Díaz Peña y Roig Muntaner. 

Obras tan completas - en cuanto al contenido, tan cla­
ras - en cuanto a su exposición - y con el rigor físico y ma­
temático que se requiere en cada tema tratado, son raros es­
pecímenes en la literatura científica que produce la Univer­
sidad Española. Por este motivo, esta obra adquiere una di­
mensión, que no tendría de haber visto la luz por ejemplo 
en cualquier país desarrollado del Occidente Europeo. 

La obra esta dividida en diez apartados, a saber: 
Estructura atómica 

. Teoría del enlace químico 

. Métodos experimentales para el estudio de la estruc­
tura molecular 

. Fundamentos de la termodinámica clásica y estadís­
tica 

. Estados de agregación de la materia 

. Termodinámica química 

. Fenóemnos de superficie 

. Cinetoquímica 

. Electroquímica 

. Macromoleculas 
Como ya nos apuntan los autores en la introducción, 

la Química Física es el estudio desde un punto de vista físi­
co de fenómenos químicos con metodología fundamental­
mente física. 

En el primer tomo, y de acuerdo con esta filosofía, se 
exponen los métodos básicos para el estudio posterior de 
distintos fenómenos químicos. Hemos de destacar en este 
tomo los capítulos 7 y 8 en donde se abordan de forma más 
amplia y completa de lo comunmente usado en textos de 
este nivel, el estudio de las estructuras cristalinas, métodos 
de anáhsis por difracción de rayos X, síntesis de Patterson, 
refinamiento de estructuras, etc. 

En el tomo II destacamos el capítulo 21, dedicado a 
equilibrio en fases condensadas por el interés que tiene para 
los ceramistas. La elección de los diagramas de equilibrio 
que utilizan como ejemplo ha sido bastante afortunada, los 
autores han manejado bibliografía apropiada (p.e. el J.Am. 
Ceram.Soc). 

Echamos de menos, sin embargo, una relación biblio­
gráfica al final de cada capítulo. Este hecho es congruente 
con la poca atención que en las Facultades de Ciencias se le 
presta al manejo de la bibliografía específica. Es corriente el 
caso de un Licenciado en Ciencias recien acabado, que no 
ha ojeado nunca una revista de su especiaHdad. 

Felicitamos a los autores por esta obra, que no sólo es 
una obra pedagógica de texto sino una vaHosa obra de con­
sulta. 

JOSE SERAFÍN MOYA CORRAL 
(Instituto de Cerámica y Vidrio, C.S.I.C.) 

BIBLIOGRAFÍA DE LAS PROPIEDADES FÍSICAS DEL 
VIDRIO. RESISTENCIA, DUREZA Y ̂ ELASTICIDAD. 
(Bibliography of physical properties of glass. Strength, 
hardness and elasticity) INTERNATIONAL COMMISSION 
ON GLASS. Charleroi (Bélgica) 1967, 108 págs. 

La Bibhografía sobre las Propiedades Físicas del Vidrio 
(Resistencia, dureza, elasticidad) ha supuesto un gran es­
fuerzo para recopilar una lista de todas las referencias que 
tienen una significación actual en el contexto científico y 
tecnológico. La mayor parte de ellas fueron publicadas en 
los quince últimos años. Sin embargo, la bibliografía es in­
completa ya que no presenta los trabajos clásicos de Pola-
nyi, IngHs y Griffith. 

Es de gran importancia en la obra el criterio elegido en 
su elaboración, que permite al lector una gran flexibilidad y 
facilidad de hallazgo de los temas. Para ello se ha elegido el 
sistema de palabras clave KWIC. 

Esta obra, elaborada por el Subcomité A-VI de la Co­
misión Internacional del Vidrio, pretende ser posteriormen­
te ampliada. 

No cabe duda, que la obra aporta una gran contribu­
ción a las ya numerosas publicaciones de la Comisión y será 
una fuente de abundante información. 

Fehpe Orgaz Orgaz 
(Instituto de Cerámica y Vidrio, C.S.I.C.) 

PIEZAS CERÁMICAS INGLESAS DEL TEMPLE NEW-
SAM HOUSE LEEDS. (Creamware and other English Potte­
ry at Temple Newsam House Leeds). Editado por PETER 
WALTON, Manningham Press Bradford and London, 1976, 
293 págs. 1182 fotografías. 

Este libro es en reahdad un catalogo detallado y muy 
documentado de piezas inglesas existentes en las Galerías 
de Arte de Leeds (The City Art Gallery, Temple Newsam 
House y Lothertom Hall), en el que se describen casi 1.300 
piezas, de las cuales un tercio se reproducen en 500 ilustra­
ciones, 16 de las cuales están a color. 

El libro está dividido en tres partes. La primera parte 
trata las piezas de cofaje, la pieza del tipo de Delft, los artí­
culos de gres vidriados a la sal u las más recientes piezas in­
dustriales vidriadas con plomo. En esta sección se incluye 
una importante contribución de Jeremy Sheldom sobre la 
aplicación y decoración por moldes sobre gres vidriado con 
sal. 

La parte más importante del libro está destinada a los 
artículos de loza en tanto que la parte final se dedica a los 
artículos de gres. 

Son de destacar los estudios sobre detalles significantes 
moldeados y las marcas. 

El libro es fundamental para todo estudioso, coleccio­
nista o vendedor de las piezas inglesas. 

Juan Espinosa de los Monteros Muñoz 
(Instituto de Cerámica y Vidrio, C.S.I.C.) 
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Documentación 

ARTICUU3S 
y PATENTES 

A. CERÁMICA 

A. 1. MATERIAS PRIMAS 

77/3/2428R 

Sobre las características físicas de productos cerámicos. 

P. ZOMBAS, Bull.Soc.Franc.Ceram. (FRA), 
71-101 (f). 

112 (1976), 

La caracterización de una materia prima o de un pro­
ducto en cualquier estado de su elaboración, necesita el 
empleo de un cierto número de ensayos, variables según la 
naturaleza del producto, su procedimiento de fabricación y 
su utilización. Con el fin de facilitar la elección, el conjun­
to de ensayos físicos realizables en las diferentes etapas de 
fabricación se reúnen para familias de productos cerámicos: 
las materias primas y esmaltes, los productos refractarios, 
lozas, sanitarios, así como las vajillas y artículos decorati­
vos. Se pasa revista a los ensayos físicos llevados a cabo. Pa­
ra cada ensayo se da el fundamento del método y even-
tualmente la norma aplicada, dominio de utilización del ma­
terial, caracteristicas útiles y referencias prácticas tales co­
mo: la forma de las probetas y la cantidad de materia nece­
saria. El conjunto se presenta como un recordatorio para el 
que realiza los ensayos prácticos. 

(5 tab. y 19 fots.) 

77/32429R 

El polvo de rubi como abrasivo. 

S. YAMAGUCHI, Ber.Deust.Keram.Gells. (RFA), 
(1976). 5, 154-155 (a). 

53 

Se ha usado una suspensión acuosa de polvo de rubí sin­
tético como abrasivo para el acabado de una superficie es­
pecular de un acero característico especial. Se podría provo­
car catalíticamente una reacción en estado sólido que tuvie­
re lugar durante la abrasión entre el rubí y el substrato me­
tálico. La superficie especular obtenida desempeña un papel 
importante como protectora contra la corrosión, pues esta 
capa está formada por óxidos estables. 

(3refs.,4figs.) 

A» 2. OPERACIONES UNITARIAS 

77/3/2430R 

El superacabado.-Un proceso moderno de rectificado de 
precisión. 

K.K. SHARMA, Ber.Deust.Keram.Gells.(RFA), 53 (1976), 
5, 149-154 (a). 

Se da una corta descripción de las operaciones del super-
acabado (superedifícado) en razón a su importancia tecno­
lógica y económica. Los resultados de estas operaciones de­
penden de la composición y de la calidad de la piedra. Por 
ello se describen brevemente los componentes y parámetros 
más importantes de la piedra, tales como tipo y tamaño de 
grano, aglomerante, estructura y dureza. 

(10 figs., 1 tabla, 14 refs.) 

77/3/2431R 

Deformación de piezas plásticas durante el secado. 

C.O. P. LEUSDEN, Ber.Deust.Keram.Gells. (RFA), 53 
(1976), 10, 291-293 (a) 

Se explica el mecanismo de deformación durante el 
secado, debido a diferencias en la contracción de diferentes 
formas, mediante tres tipos de probetas: una esfera, un tu­
bo y una placa. Se discuten las sugerencias sobre como tra-

A. 3. HORNOS, COMBUSTIBLES 
Y PROCESOS TERfvIICOS 

77/3/2432R 

¿Como se pueden reemplazar los caros combustibles (fuel y 
gas) de importación por combustibles nacionales en las 
industrias de cerámica y de tierra cocida?. 

H SIEGERT, Ber.Deust.Keram.Gells. (RFA), 53 (1976), 1, 
9-11 (a). 

Las personas interesadas en adquirir copias de los textos Íntegros de los artículos y patentes cuyos resúmenes aparecen 
en esta sección, pueden dirigirse a: Sociedad Española de Cerámica y Vidrio, Carretera de Madrid a Valencia, Km. 24,300, Ar-
ganda del Rey (Madrid). La preparación de estas copias se realiza con la colaboración de la Sección de Microfilm del Consejo 
Superior de Investigaciones Científicas. 
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77/3/2433R 77/3/2436R 

Producción de calor por un generador de condensación de 
dos fluidos y calefacción directa de líquidos cargados. 

J.R. GODART, SÜicInd. (B), 40, (1975), 1, 21-26 (fr). 

El empleo de un generador de condensación de dos flui­
dos permite alcanzar fácilmente unos rendimientos de hasta 
94 por ciento de poder calorífico superior con una econo­
mía anual de un 20 a un 40 por ciento de costes de fuel, en 
la mayor parte de las aplicaciones de calentamiento: pisci­
nas al aire libre y cubiertas, salas de deportes, edificios, etc. 

Gracias al contacto directo entre los productos de com­
bustión y el líquido desarrollado en el nuevo generador de 
condensación, un calentamiento de hasta 85^C puede ser al­
canzado con la máxima eficacia con diferentes líquidos car­
gados. No son necesarias presiones elevadas de aire y de gas. 

(7 figs.) 

A. 4. ANALISIS, ENSAYOS Y CONTROL 

77/3/2434R 

Requisitos para evitar la polución de aire en la industria ce­
rámica. 

F. SURENDORF, Ber.Deust.Keram.Gells. (RFA), 53 
(1976) 3, 81-84 (a). 

Se muestran las consecuencias para la industria cerámica, 
y más particularmente para las instalaciones de molienda de 
materias primas para cerámica fina y para la instalación de 
cocción de productos de cerámica fina y ladrillería, con 
respecto a las nuevas leyes de Protección del medio ambien­
te. Para todos estos procesos se precisa una licencia y certi­
ficado de acuerdo con las especificaciones de la Ley Federal 
sobre la Protección contra las Emisiones. Esta licencia solo 
se podrá conceder si las condiciones expresadas en el párra­
fo 6 de la Ley, se cumplen totalmente. 

(5 refs.) 

77/3/2435R 

Métodos para mantener limpio el aire en la industria ladri­
llera. 

Comparación de los métodos de análisis elemental, en silica-
tos, rocas y productos cerámicos por via química e 
instrumental. 

J. DEBRAS-GUEDON, Bul.Soc.Franc.Ceram. (FRA), 112 
(1976) 13-43 (O 

Tres técnicas de análisis han sido comparadas para se­
tenta muestras diferentes de materiales a base de sílice y 
alúmina; se han utilizado patrones con certificado a lo largo 
de todo el estudio. Más dé 1500 resultados han permitido 
encontrar las respectivas precisiones de estas tres técnicas: 
química por vía húmeda, espectrometría de absorción ató­
mica y espectrometría de fluorescencia X para los compo­
nentes siguientes: SÍO2, AI2O2, TÍO2, ^^2^3 ' ^^^ ' MgO, 
K2O y Na20. 

(15 tab., 10 gráf. y 10 refs.) 

77/3/2437R 

Posibilidades de la industria cerámica con respecto a la po­
lución del aire. 

R. PROBST, Ber.Deust.Keram.Gells. (RFA) 53 (1976) 3, 
88-90 (a). 

Se muestra la diferencia entre productos de cerámica fi­
na y de productos de arcilla y se tratan la importancia eco­
nómica y el programa de fabricación de las diferentes clases 
de industria de cerámica fina. Consecuentemente, las emi­
siones de polvo y de gases de las diferentes industrias se 
comparan con las instrucciones contenidas en la "Guia téc­
nica para la preservación de la pureza del aire". Se discuten 
cuestiones legales de autorización. 

(1 tabla, 2 figs.) 

77/3/2438R 

La ley con respecto a medios, ingenieros y otros cargos de 
las empresas responsables de la seguridad en el trabajo. 

P. MAYER, Ber.Deust.Keram.Gells. (RFA), 53 (1976), 1, 
4-7 (a). 

H.A. MÜLLER, Ber.Deust.Keram.Ges. (RFA) 53 (1976) 3, 
85-88 (a). 

El trabajo es el resultado de los esfuerzos de un equipo 
conocido como "Richtlinie VDI 2585". Se usa la industria 
ladrillera como un ejemplo para explicar las típicas fuentes 
o causas de poluciones del aire y se muestra como reducir 
tal polución y mantenerla dentro de los límites establecidos 
por la ley TA Luft 74. 

Los límites para fluor, como gas contaminante produci­
do en la fabricación de productos de arcilla, son tan bajos 
que la mayor parte de la industria de tejas y ladrillos necesi­
taran instalar plantas de purificación de gases. Se dan cuatro 
ejemplos para ilustrar el tipo de problemas a los que 
tendrán que hacer frente en estas industrias. 
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77/3/2440R 

Controles mineralógicos en cerámica. 

J.D. BERNHARD, P. FAROES, M. LOISEL, Bul.Soc.Fran. 
Ceram. (FRA), 112 (1976), 45-69 (f). 

Se describen los principales exámenes mineralógicos, 
practicados por la Sociedad Francesa de Cerámica: radio-
cristalografía cualitativa y cuantitativa, microscopía óptica 
en luz transmitida y en luz reflejada, microscopía electróni­
ca de transmisión y de barrido, microanálisis con micro son­
da. Las posibilidades y limitaciones de cada una de estas 
técnicas, se ven con el mínimo de detalles teóricos, así co­
mo sus principales aplicaciones. 

(5 fotos, 11 cliches) 

A. 7. ESMALTES VIDRIADOS Y DECORACIÓN 

77/3/2441R 

Experiencias sobre el esmaltado electrostático de vajillas. 

K. HEBERLEIN, Ber.Deust.Keram.Gells. (RFA), 53 
(1976), 2, 51-55 (a). 

El esmaltado electrostático es una excelente contribu­
ción a la ya existente y mecanizada tecnología del esmalta­
do y aporta la posibilidad de una mayor racionalización de 
esta operación debido a la posibilidad de trabajar de forma 
totalmente automática, dando mejor calidad superficial y 
reduciendo tanto el gasto de esmalte como de defectos. Es­
te método es muy superior a los habituales pues permite 
trabajar a velocidades de 20 m/min. Se prevee que esta téc­
nica se hará de uso habitual en todo departamento de es­
maltado. 

(6 figs.) 

77/3/2442R' 

Esmaltes para porcelana opacifícados con zircon. 1̂  parte 

W. KERSTAN y H. METZEL, Ber.Deust.Keram.Cells. 
(RFA), 53 (1976), 9, 244-247 (a) 

Los esmaltes para porcelana, opacifícados con zircon 
son interesantes no sólo por razones ópticas, sino también a 
causa de sus particulares propiedades físicas. Se describen 
los factores que influencian la opacifícación. Medidas de 
expansión térmica y de contracción medidas por el método 
Steger muestran que estos parámetros están influenciados 
por el silicato de zirconio. 

(3 fígs., 5 refs.) 

77/3/2443R 

Linea de producción totalmente automática para la decora­
ción de azulejos. 

H. BLOESSI, Ber.Deust,Keram.Gells. (RFA), 53 (1976), 2, 
60-61 (a). 

77/3/2444R 

Análisis Auger de interfases latón-esmalté y acero inoxida-
ble-esmalte. 

D.E. CLARK, e.G. PANTANO, Jr. y G.Y. ONODA, Jr. J. 
Amer.Ceram.Soc. (USA), 58, (1975), 7-8,336-337 (i). 

A. 8. REFRACTARIOS 

77/3/2445R 

Utilización de carburo de silicio no abrasivo en los pises pa­
ra revestimientos de hogares de calderas. 

S.A. POLIAKOV, T.V. SOLOMATINA, L.M. CHICHKINA, 
Ogneupory (U.R.S.S.) 1975, 7,32-34 (r). 

Se muestra como los residuos de fabricación de abrasivos 
de carburo de sñicio, en forma de granos finos pueden ser 
utilizados ventajosamente adicionándoles en un 30 por 
ciento, a composiciones de revestimientos no moldeados de 
calderas de centrales térmicas. La conductividad térmica y 
la resistencia a la compresión en frío aumentan, lo que se 
explica por la gran finura de los granos y por la composi­
ción química del carburo (presencia de SÍO2, F^203' ^^' 
C) en comparación con la fracción fina de las composicio­
nes clásicas. 

(3 tablas, 7 refs.) 

77/3/2446R 

Método práctico para caracterizar la resistencia al choque 
térmico de refractarios mediante ensayos por frecuen­
cia de resonancia. 

H.A. LINDNER, H.G. NITZSCHE y E. GUGEL, 
Keram.Gells. (RFA), 53 (1976), 10, 294^297 (a). 

La descripción del material producida por el cho­
que térmico se puede estudiar por el método de frecuencia 
de resonancia. Por desgracia, sin embargo, debido al gran 
número de datos obtenidos, resulta difícil la evaluación de 
los resultados. Se propone un método mediante unos pocos 
parámetros basándose en un procedimiento especialmente 
preparado para usarse mediante un computador. 

(3tab.,4fígs., 12ref.s) 

A. 9. CERÁMICA PARA ELECTRÓNICA 

77/3/2447R 

Interdifusión en soluciones sólidas óxidos semiconductores. 

A.R. COOPER, LAmer.Ceram.Soc, 
9-10,413-414(1). 

(USA), 58 (1975), 

Algunos investigadores anteriores han utilizado la ecua­
ción de Darken para describir la interdifusión en NiO-CoO. 
Se demuestra que, para que esta ecuación sea apropiada, no 
solamente se requiere un portador de carga no iónico móvil, 
sino que es necesario crear lugares en la red catiónica y 
amónica en un lado de la pareja y destruirios en el otro. Pa­
ra alcanzar este resultado y conservar el oxigeno se requiere 
un transporte de oxigeno con relación a la red. La difusión 
intersticial de oxigeno proporciona un medio posible de 
transporte que está de acuerdo con la observación de que la 
interdifusión no depende del espesor de la probeta. 
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77/3/2448R 

Aisladores de cordierita y de esteatita de baja pérdida. 

A.A. EL-KOLALI y G.M. GAD, Ber.Deust.Keram.Cells. 
(RFA),, 53 (1976), 7, 148-149 (a). 

77/3/2449R 

Modelos cerámicos para ei estudio de la piezo electricidad 
en sólidos. 

W.S. WILLIAMS, L. BREGER y M. JOHNSON, J.Amer. 
Ceram.Soc. (USA), 58 (1975), 9-10,415-417 (i). 

Se ha estudiado el comportamiento piezoeléctrico de 
ciertos materiales biológicos (hueso y tendón) por compa­
ración con materiales cerámicos piezoeléctricos bien conoci­
dos (cuarzo y turmalina). Los resultados muestran que 
mientras que los modelos cerámicos cumplen con la teoría 
de la piezoelectricidad tanto en comprensión como en fle­
xión, los materiales orgánicos se desvian cuantitativamente 
y cualitativamente en flexión. Se ha desarrollado una exten­
sión de la teoría formal que incluye una polarización pro­
porcional al gradiente del esfuerzo. Esta ampliación de la 
teoría permite hacer predicciones que están de acuerdo con 
los datos experimentales que se obtienen para huesos y ten­
dones. 

A. 10. PRODUCTOS ESPECIALES 

77/3/2450R 

Discos abrasivos cerámicos. 

H.B. BRITSCH, Ber.Deust.Keram.Gells. (RFA), 53(1976), 
5,143-149 (a). 

Las exigencias de la tecnología moderna están logrando 
nuevos objetivos en los modernos discos abrasivos cerámi­
cos destinados a las operaciones de fabricación y a la reso­
lución de problemas científicos. Se mencionan las recetas 
y la producción de masas vitriñcadas así como los proble­
mas de control y verificación. 

(llfigs., 13refs.) 

77/3/245IR 

Tecnología y aplicaciones del nitruro de silicio denso. 

A.F. FICKEL y H. KESSEL, Glas-EmaÜ-Keramo-Tech. 
(RFA), 25 (1974), 9,193-196 (a). 

Se describe la producción de materiales de nitruro de si­
licio (Ceranox) en sus versiones de prensado en caliente y 
sinterizado por reacción. El nitruro de silicio prensado en 
caliente presenta una alta resistencia mecánica. Se constru­
yó una prensa a vacio que permitió la obtención a escala pi­
loto de piezas de hasta 300 mm. Se mencionan las aplicacio­
nes de este material de gran resistencia mecánica y resisten­
te a la abrasión y corrosión aún a altas temperaturas. 

(1 tabla, 5 figs.) 

77/3/2452R 

Revisión acerca de la síntesis y propiedades de la tobermori-
ta,C-S-H(I)yC-S-Hgel. 

D.S. SNELL J.Amer.Ceram.Soc. (USA), 59 (1975), 7-8, 
292-295 (i). 

Se hace una revisión acerca de la investigación y caracte­
rización de las tobermoritas y de los hidratos sintéticos C-S-
H (I) y C-S-H gel, dedicando especial atención a la aplica­
ción de la difractometría de rayos X, de la espectro fotome­
tría infrarroja, de la microscopía electrónica y del análisis 
térmico diferencial. 

77/3/2453R 

Estudio de las reacciones de colaje de piezas de molibdeno 
y wolframio protegidas por un revestimiento a base de 
alúmina, obtenido por proyección con soplete de plas­
ma. 

D.M. KARPINOS, A.L. BOUSOVA, B.G. GUBENKO Poro-
chovaia MetaUurgia (U.R.S.S.) 1 (1976), 60-63 (r). 

Se deduce que un revestimiento de alúmina o a base de 
alúmina aumenta en 300^C para el molibdeno y en lOO^C 
para el tungsteno, la temperatura de comienzo de "colaje" 
en vacio y baja presión de las piezas metálicas en contacto. 
Se discute igualmente el problema de la adherencia del me­
tal a la alúmina. 

(3 figs., 8 refs.) 

77/3/2454R 

Preparación y propiedades de silice fundida conteniendo 
alúmina. 

K. NASSAU, J.W. SHIEVER y J.T. KRAUSE, J.Amer.Ce-
ram.Soc.(USA), 58 (1975), 9-10,461 (i). 

A. 11. FISICO-QUIMICA DEL ESTADO SOLIDO 

77/3/2455R 

Estudios espectrométricos de masas de la nitruración del si­
licio. 

SIN-SHONG LIN, LAmer.Ceram.Soc. (USA), 58 (1975), 
7-8, 271-273 (i). 

Se ha estudiado la nitruración del silicio mediante análi­
sis de la atmósfera nitrurante con un espectrómetro de ma­
sas. Se ha encontrado vapor de monoxido de silicio en todo 
el intervalo de temperaturas, en cantidades del orden de 
10_3 del volumen del agente nitrurante. Los resultados con­
tradictorios obtenidos en previos estudios de la cinética de 
la nitruración pueden explicarse tomando en consideración 
las presiones parciales del SiO y del O2 en el sistema. Tam­
bién se discuten los efectos que producen el H2 y el H^O 
sobre la nitruración. 
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77/3/2456R 77/3/2464R 

Crecimiento lento de grietas en monocristales de cloruro 
potásico trabajados en caliente. 

R.N. SINGH y H.K. BOWEN, J.Amer.Ceram.Soc. (USA), 
58 (1975), 7-8, 342-343 (i). 

77/3/2457R 

Efecto de la porosidad no homogénea sobre las propiedades 
elásticas de la cerámica. 

R.W. RICE, J.Amer.Ceram.Soc. (USA), 58 (1975), 9-10, 
458459 (i). 

77/3/2458R 

Propiedades térmicas del CdTe. 

N.C. HOROWITZ y J.C. WURST, J.Amer.Ceram.Soc. 
(USA), 58 (1975), 9-10, 462 (i). 

77/3/2459R 

Solución solida de -SÍ3N4 preparada a partir de ceniza vol­
cánica y polvo de aluminio en N2. 

S. UMEBAYASHI y K. KOBAYASHI, J.Amer.Ceram.Soc. 
(USA), 58 (1975), 9-10,464 (i). 

77/3/2460R 

Caracterización del comportamiento grafitico de electrodos 
de coke mediante medidas de estructura fína. 

E. PITZER, P. LAUDENKLOS y G. SCHWARZ, Ber.Deust. 
Keram.Gells. (RFA), 53 (1976), 6,169-174 (a). 

(8 fígs., 2 tablas, 14 refs.) 

77/3/2461R 

Predicciones termodinámicas de reacciones en fundidos 
fosfaticos de metales de transición reducidos. 

Ch.H. PERRY, L.K. WILSON y D.L. KINSER, J.Amer.Ce­
ram.Soc. (USA), 58 (1975), 9-10,456457 (i). 

77/3/2462R 

Preparación de BaTi50|| por reacción en estado sólido. 

H.N. O'BRYAN, Jr. y J. THOMSON, Jr. J.Amer.Ceram. 
Soc. (USA), 58 (1975), 9-10,454 (i). 

77/3/2463R 

Termodinámica de la precipitación del cobalto en alúmina 
impurificada por cobalto. 

B.V. DUTT y F.A. KROGER, J.Amer.Ceram.Soc. (USA) 
58 (1975), 9-10,462463 (i). 

Reacción del SÍ3N4 con AI2O3 y con V2O3. 

R.R. WILLS, J.Amer.Ceram.Soc. (USA), 58 (1975), 7-8, 
335 (i). 

77/3/2465R 

Influencia de la no estequiometría sobre la fluencia de mo­
nocristales de CU2O. 

R.D. SCHMIDT-WHITLEY, J.Amer.Ceram.Soc. (USA), 58 
(1975), 7-8, 337-338 (i). 

77/3/2466R 

Determinación de la difusión superficial de monocristales 
de AI2O3 por el método de arañado-pulido. 

T. MARUYANA y W. KOMATSU, J.Amer.Ceram.Soc. 
(USA), 58 (1975), 7-8, 338-339 (i). 

77/3/2467R 

Progresos en el campo de la boruración superficial. 

W. FICHTL, Ber.Deust .Keram.Gells. (RFA), 53 (1976), 5, 
156-157. 

Reducción de la abrasión (debido a la adhesión de cargas 
cerámicas) de las herramientas de acero inxoidable gracias a 
la boruración. Aplicaciones prácticas de herramientas boru-
rizadas. Vida óptima de moldes para piezas cerámicas de 
acuerdo con el metal base y el espesor de la capa boruriza-
da. Importancia de una borurización adecuada de piezas pa­
ra máquinas. Resultados de ensayos acelerados obtenidos 
con una balanza de medida de abrasión (según Reichert) en 
herramientas borurizadas, total o parcialmente y en dicho 
tratamiento. 

(3 fígs., 9 refs.) 

77/3/2468R 

Bases teóricas y técnicas experimentales para determinar las 
energías superficiales de los materiales cerámicos. 

S.K. RHEE, J.Amer.Ceram.Soc. (USA), 58 (1975), 9-10, 
441446 (i) 

Se describe desde un punto de vista fundamental la ener­
gía superficial de los materiales cerámicos y se exponen de 
forma resumida los métodos experimentales para su deter­
minación. Se describe la influencia que sobre la energía su­
perficial ejercen la relajación superficial y la adsorción. 

77/3/2469R 

Difusividad térmica de soluciones sólidas de Al203-Cr203.. 

J.E.. MATTA y D.P. H. HASSELMAN, J.Amer.Ceram.Soc. 
(USA), 58 (1975), 9-10, 458 (i). 
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B. VIDRIO 

77/3/2470R 

Conductividades térmicas de los vidrios de As-Se. 

M. KURIYAMA, J.Amer.Ceram.Soc. (USA), 58 (1975), 
7-8, 302-303 (i). 

Se han medido las conductividades térmicas de los vi­
drios de As-Se (O a 50 at por ciento As) utilizando un mé­
todo comparativo de calentamiento continuo desde la tem­
peratura ambiente hasta por encima de la temperatura de 
transformación. La conductividad térmica aumenta lenta­
mente al aumentar la temperatura, y en la región de transi­
ción decrece bruscamente, alcanzando valores mínimos. La 
conductividad térmica a 40^C, en función de la composi­
ción, posee un máximo a 40 at por ciento de As. 

77/3/2471R 

Formación de burbujas en vidrios por reacción con silicio y 
con aleaciones de silicio-germanio. 

R.J. BAGAN y G.J. JONES, J.Amer.Ceram.Soc. (USA), 58 
(1975), 7-8, 300-301 (i). 

Se han determinado las causas por las cuales se forman 
burbujas en las interfases vidrio/Si o vidrio/SiGe cuando se 
funden algunos vidrios en contacto con Si o SiGe..El agua 
retenida por el vidrio como grupos OH, es reducida por el Si 
a elevadas temperaturas para formar H2. El gas liberado en 
esta reacción forma burbujas solamente en aquellos vidrios 
que poseen una baja permeabilidad al H2. 

77/3/2472R 

Respuesta piroeléctrica en materiales vitrocerámicos ferro-
eléctricos transparentes, 

N.M. LAYTON y J.W. SMITH, J.Amer.Ceram.Soc. (USA), 
58 (1975), 9-10, 435437 (i). 

Cuando se limita el sistema reticular la mayoría de los 
materiales vitrocerámicos ferroeléctricos dan productos 
transparentes totalmente cristalizados cuando el tratamien­

to térmico para la cristalización se realiza a bajas tempera­
turas. Los tratamientos a temperaturas superiores conducen 
a un crecimiento de los cristales y a una pérdida gradual de 
la transparencia. En el estado transparente el tamaño de los 
cristales no es superior a unos 2.000 A. Las medidas piezo 
eléctricas y de ciclo de histeresis no han permitido detectar 
la ferroelectricidad pero las presentes medidas piroelectricas 
demuestran que los materiales vitrocerámicos totalmente 
transparentes pueden ser ferroeléctricos. 

77/3/2473R 

Análisis de tensiones térmicas de placas planas que poseen 
una conductividad térmica que depende de la temperatu­
ra. 

B.K. GONGULY, K.R. MCKINNEY y DP.H. HASSEL-
MAN, J.Amer.Ceram.Soc. (USA), 58 (1975), 9-10,455-456 
(i). 

77/3/2474 

Aspectos cinéticos del intercambio iónico. 

G.H. FRISCHAT, Glas-Email-Keramo-Techn. (RFA), 25 
(1974), 5, 107-112 (a) 

Se estudio el cambio de diferentes iones alcalinos entre 
un vidrio y un fundido o una capa con trazadores radioacti­
vos introducidos en el vidrio. Se observan varias etapas en 
la reacción de cambio iónico y en la mayoría de los casos 
la velocidad de reacción depende de la interdifusión de am­
bos cationes. No obstante, a pesar del gran número de in­
vestigaciones efectuadas hasta el presente, no han quedado 
perfectamente aclarados todos los fenómenos que tienen 
lugar. 

(1 fíg., 5 tablas, 60 refs.) 

77/3/2475R 

La importancia del vidrio fragmentado en la fusión de vi­
drio. 

G. WEINMANN, Glas-Email-Keramo-Tech. (RFA), 25 
(1974), 5,112-115 (a). 

El vidrio troceado es una importante materia prima y su 
reciclado en el proceso de fusión de vidrio es absolutamente 
necesario. 

Se abordan los problemas económicos del empleo de vi­
drio fragmentado, el porcentaje en que debe ser usado y 
otros aspectos prácticos de su utüización. 

77/3/2476R 

Efecto del volumen de la probeta, que depende de la veloci­
dad de la deformación, sobre la resistencia mecánica de 
materiales frágiles. 

D.P.H. HASSELMAN, G.B. KENNET y K.R. MCKINNEY, 
J. Amer.Ceram.Soc. (USA), 58 (1975), 9-10, 452-453 (i). 

77/3/2477R 

Efecto de los hidrocarburos lineales sobre la propagación de 
grietas en el vidrio. 

S.W. FREIMAN, J.Amer.Ceram.Soc. (USA), 58 (1975), 
7-8,339-340(1). 

77/3/2478R 

Dependencia de la temperatura de la propagación de grietas 
en vidrio en alcoholes. 

S.W. FREIMAN, J.Amer.Ceram.Soc. (USA), 58 (1975), 
7-8, 340-341 (i). 

77/3/2479R 

Efecto del potencial zeta sobre la propagación de grietas en 
vidrio en soluciones acuosas. 

S.M. WIEDERHORN y H. JOHNSON, J.Amer.Ceram.Soc. 
(USA), 58 (1975), 7-8, 342 (i). 
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Normas para la presentación 
de originales en el Boletín de la 
Sociedad Española de Cerámica y Vidrio 

Con objeto de unificar la forma de presentación de 
originales, y en evitación de eventuales retrasos en su 
publicación, se ruega a los autores que se atengan a las 
siguientes normas: 

1. PRESENTACIÓN 

Los originales se enviarán a la Redacción del Boletín 
de la Sociedad Española de Cerámica y Vidrio, carretera 
de Madrid-Valencia, Km. 24,300, Arganda del Rey 
(Madrid). 

2. TITULO 

El título deberá ser lo más conciso posible y reflejar 
con la mayor precisión el contenido del trabajo. En el 
caso de que el trabajo hubiera de publicarse en varias 
partes, cada una de ellas deberá ir precedida de un sub­
título adicional. 

3. AUTORES 

Debajo del título se indicará el nombre y apellidos del 
autor o autores y el nombre del Centro donde se haya 
realizado el trabajo. 

Al pie de la primera página deberá indicarse la fecha 
de envío del original, el título académico de los autores 
y el nombre y dirección del Centro donde trabajan en 
esa fecha. 

4. RESUMEN 

El texto deberá ir precedido de un breve resumen, de 
una extensión máxima de 200 palabras, que refleje con 
la mayor concisión y claridad el propósito del trabajo, 
el método operatorio empleado y los resultados obte­
nidos. 

Es deseable que este resumen se acompañe de su tra­
ducción en inglés, francés y alemán. 

5. TEXTO 

El texto deberá presentarse en español, mecanogra­
fiado a doble espacio por una sola cara, ajustándose en 
lo posible al tamaño de 21 por 29,7 cm. (UNE-À4), con 
un margen lateral izquierdo de 2 a 3 cm. 

Se procurará que su extensión total no exceda nor­
malmente de 25 páginas del formato indicado. En caso 
de que excediera de esta extensión, el trabajo deberá 
dividirse en dos o más partes. 

Para facilitar su comprensión y ordenar su exposición, 
el texto se dividirá en apartados lógicos con un breve 
epígrafe precedido de su número de orden en caracteres 
arábigos. Dentro de cada apartado se establecerán las 

subdivisiones necesarias para una clara sistemática ex­
positiva, como indica el siguiente ejemplo: 

1. INTRODUCCIÓN. 

2. PARTE EXPERIMENTAL. 

2.1. IDENTIFICACIÓN DE LAS MATERIAS 
PRIMAS. 
2.1.1. Análisis químico 
2.1.2. Análisis térmicos, etc. 

La redacción deberá ser lo más concisa posible evi­
tando descripciones innecesarias y detalles experimen­
tales supérfluos. Se evitará asimismo la explicación de 
procedimientos ya descritos en otros trabajos, a los que 
el autor deberá limitarse a remitir mediante la corres­
pondiente cita bibliográfica. 

A fin de dar un carácter objetivo a la exposición, 
el texto deberá redactarse en forma impersonal evitan­
do locuciones en primera persona. 

El empleo de símbolos, abreviaturas de magnitudes 
físicas y unidades deberá ajustarse a la norma UNE 5002. 

6. TABLAS, GRÁFICAS Y FOTOGRAFÍAS 

Las tablas y figuras (gráficas y fotografías) deberán 
ajustarse, en cada caso, a la extensión y a los requeri­
mientos del trabajo, procurando, sin embargo, reducir 
su número al mínimo indispensable. 

Siempre que no redunde en perjuicio de su claridad 
se recomienda la yuxtaposición de curvas que puedan 
referirse al mismo sistema de representación. 

Salvo casos excepcionales no deberán emplearse si­
multáneamente tablas y gráficas para representar los 
mismos resultados. 

Las tablas deberán numerarse en su cabecera con ca­
racteres romanos e ir provistos de un breve título. Se 
presentarán en hojas separadas reunidas al final del 
texto. 

Las figuras (gráficas y fotografías) se numerarán 
correlativamente de acuerdo con su cita en el texto. Los 
pies de todas las figuras deberán ser por sí solos sufi­
cientemente aclaratorios de la representación a que se 
refieren. Precedidos de su correspondiente número, se 
reunirán en una hoja aparte que se incluirá, junto con 
las tablas, al final del texto. 

Tanto las tablas como las figuras deberán citarse ex­
presamente en el texto, no incluyéndose aquéllas a las 
que no se hiciere referencia directa. 

El autor indicará en el margen del texto el lugar apro­
ximado en que desee se intercale cada tabla y figura. El 
lugar definitivo de su inserción dependerá siempre de 
las exigencias de la composición tipográfica. 

Las gráficas y dibujos se presentarán delineados en 
tinta china sobre papel vegetal y en hojas independien­
tes. Los gráficos correspondientes a las inscripciones de 
los aparatos de registro (espectros y otros tipos de dia-
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gramas) sólo deberán presentarse asimismo calcados en 
tinta china sobre papel vegetal. 

La anchura de las figuras en la publicación será la 
correspondiente a una columna (7 cm.) y, en casos 
excepcionales, la de una doble columna (14 cm.). 

Las figuras deberán ajustarse a dimensiones tales que 
la relación entre su anchura y su altura sea igual 
a 3/4. 

El tamaño de la rotulación de las figuras deberá ser 
aproximadamente igual a 1/25 de la altura de la grá­
fica y nunca menor de 1/50. 

Por ejemplo, si la figura está dibujada a tamaño 
21 X 29,7 cm., se recomienda emplear una rotulación 
de unos 7 mm. de altura. 

Cuando sea necesario diferenciar curvas representa­
das conjuntamente, deberán dibujarse en línea de trazo 
continuo, línea de trazos, línea de puntos y línea de tra­
zo y punto. 

La representación de los puntos experimentales de­
berá hacerse utilizando los símbolos 0 # D H A A V V 
por el orden de preferencia indicado. 

El trazado de la curva deberá interrumpirse en las 
inmediaciones de cada símbolo, sin llegar nunca a cru­
zarlos, a fin de respetar la mayor claridad de la gráfica. 

Las fotografías se enviarán en papel blanco y negro 
brillante de 13 X 18 cm. 

Con el fin de permitir su identificación, cada gráfica 
o dibujo llevará anotado al margen (las fotografías, al 
dorso) su número correspondiente, el apellido del autor 
del trabajo y una abreviación de su título. 

En el caso de libros deberá indicarse: inicial del nom­
bre del autor, apellidos del autor (en mayúsculas), tí­
tulo original del libro, editorial, lugar de publicación, 
año de la edición, página. 

Ejemplo: 

G. W. MOREY: The Properties of glass. Edit. Reinlhold Publish. 
Corp., New York, 1963, pág. 161. 

En el caso de patentes se indicará: inicial del nombre 
del autor, apellidos del autor (en mayúsculas), nombre 
de la empresa registradora (entre paréntesis), título 
original de la patente, país, número, fecha (entre pa­
réntesis) . 

Ejemplo: 

E. W. BABCOCK y R. A. VASCIK: Libbey-Oweñs-Ford Glass Co. 
Glass sheet suport frame, USA, num. 3.347.655 (r7-X-1967). 

8. PRUEBAS 

Los autores recibirán las correspondientes pruebas de 
imprenta que deberán devolver corregidas en el plazo 
de una semana a partir de su recepción. Pasado este 
plazo, las correcciones serán realizadas por la redac­
ción de este BOLETÍN, declinándose toda responsabi­
lidad sobre las erratas que involuntariamente pudieran 
quedar sin corregir. 

No se admitirán en las pruebas de imprenta modifi­
caciones con respecto al texto original recibido. 

7. BIBLIOGRAFÍA 
9. SEPARATAS 

Las referencias bibliográficas —lo mismo que las 
notas a pie de página— se numerarán correlativamente 
por orden de cita. Su número se indicará entre parén­
tesis, precedido del apellido del autor escrito en letras 
mayúsculas. 

Toda la bibliografía citada se reunirá por orden co­
rrelativo en hoja independiente que se incluirá al final 
del texto. En el caso de revistas, cada cita debe incluir, 
por el orden siguiente, los datos que se indican a conti­
nuación: Inicial del nombre del autor, apellidos del 
autor (en mayúsculas), título del trabajo en su idioma 
original (en el caso de idiomas escritos con caracteres 
no latinos deberá sustituirse por su traducción española 
indicándose entre paréntesis en qué idioma fue escrito 
originalmente), abreviatura de la revista (según las 
abreviaciones internacionales empleadas por Chemical 
Abstracts), volumen, año (indicado entre paréntesis), 
número, página inicial y página final separadas por un 
guión. 

Los autores recibirán gratuitamente 25 separatas de 
su trabajo y un ejemplar del número en que aparezca 
publicado. Podrán recibir además, a su cargo, todas las 
separatas que deseen, siempre que su petición se haga 
constar en la primera página del original enviado. 

10. ADMISIÓN DE ORIGINALES 

El Comité de Redacción examinará y juzgará todos 
los originales recibidos, devolviendo a sus autores los 
que no se ajusten al carácter del BOLETÍN o a las pre­
sentes normas. En todo caso podrá solicitar al autor las 
modificaciones pertinentes sobre su texto original. 

11. ORDEN DE PUBLICACIÓN 

Ejemplos: 

D. P. H. HASSELMAN: Unified theory of thermal shock fracture 
initiation and crack propagation in brittle ceramic. /. Amer. 
Cer. Soc, 52 (1969), 11, 600-604. 

J. WHITE: Investigaciones recientes en materiales para ahas 
temperaturas y sus repercusiones en el futuro de los refrac­
tarios. Bol Soc. Esp. Cerám. Vid., 11 (1972), 1, 11-31. 

El Comité de Redacción se reserva el establecimiento 
del orden de publicación de los trabajos recibidos. 

12. DEVOLUCIÓN DE ORIGIl^ALES 

Sólo se devolverán los originales que no sean publi­
cados en el BOLETÍN, excepto en el caso de que el 
autor lo solicite expresamente. 
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mCRCADO 
por ANA CALVO ESTEBAN 

(de Fraser Española, S.A.) 

DINAMISMO EN LA EXPORTACIÓN DE AZULEJOS 

El ritmo de crecimiento de la exportación de azulejos 
en los últimos años puede calificarse de espectacular. La ac­
tividad exportadora de este sector se inició en 1967, año en 
que enviamos al exterior azulejos por valor de 25 millones 
de pesetas. Pero hasta los años 70 no empezó el verdadero 
despegue exportador de esta industria. Así, en 1970 las ven­
tas al exterior se elevaron a 366 millones de pesetas para 
llegar a los 3.759 millones seis años después. La moderniza­
ción de los equipos, con el consiguiente aumento de la capa­
cidad productiva interna, la calidad y variedad de los pro­
ductos, y la competencia de sus precios han sido los facto­
res que más han contribuido al auge de las ventas al exte­
rior. Igualmente, la Ordenación Comercial Exterior del sec­
tor azulejero —es decir, el sometimiento voluntario de las 
empresas exportadoras a una regulación unitaria para su 
comercialización exterior— ha colaborado también en gran 
medida al dinamismo exportador. 

Bajo el concepto de azulejos se incluyen tanto los uti­
lizados para el revestimiento de paredes como para la pavi­
mentación de suelos. Los primeros vienen representando un 
porcentaje más elevado sobre el total, tanto en lo referente 
a producción como a exportación. A nivel arancelario, los 
azulejos están localizados en la partida 69.08 de nuestro 
Arancel de Aduanas con la denominación de "baldosas, 
adoquines y losas para pavimentación o revestimiento". 

Los mercados receptores de los azulejos españoles es­
tán muy diversificados. Actualmente, un centenar de paises 
compran nuestros productos, aunque la mayor parte de la 
exportación está concentrada en un reducido número de los 
mismos. Los doce paises incluidos en el cuadro adjunto 
compraron, en 1976, el 73 por 100 del valor total exporta­
do. Del conjunto de mercados internacionales sobresale la 
C.E.E. (Comunidad Económica Europea) que adquiere 
aproximadamente el 40 por 100 del valor de nuestra expor­
tación azulejera anual. Dentro de la Comunidad destacan 
muy especialmente las compras de la República Federal 
Alemana y Francia —en 1976 han supuesto 666 y 652 mi­
llones de pesetas respectivamente, con crecimientos inter­
anuales del 22,8 por 100 y 64,3 por 100 en cada caso- se­
guidas de Holanda y Bélgica. La participación relativa de los 
"nueve" en el total ha descendido en los últimos años, tan­
to por la competencia que en el seno de la C.E.E. nos ofrece 
Italia, como por una mayor diversifícación de nuestros mer­
cados exteriores. 

Este intento de buscar nuevos mercados que eviten la 
excesiva dependencia de unos pocos paises, con los conside­
rables riesgos que ello impHca, ha tenido excelentes resulta­
dos en los últimos tres años. Así, han aparecido una serie de 
naciones que se han situado en los primeros lugares con 
gran rapidez. Este ha sido el caso de los países arabes. El au­
ge adquirido por el sector de la construcción en la mayor 
parte de ellos, ha supuesto para España excelentes oportu­
nidades de penetración. Destacan a este respecto Libia 
-cuarto cHente en 1976- Egipto y Omán -sexto y noveno 
respectivamente-. Los dos últimos hicieron su aparición en 
nuestro "ranking" en 1974 y dos años después, Egipto ha-

LA ESCALADA DE LA 
EXPORTACIÓN DE AZULEJOS 

(en M de pesetas) 

4.000 -

3.000 -

2.000 -

1.000 

o — 
1970 71 72 73 74 75 

Fuente: Servicio de Estudios de EXBANK con 
datos de la Dirección General de Aduanas. 

bía multipHcado por sesenta el valor de sus adquisiciones y 
Omán las había incrementado once veces más en estos mis­
mos años. Dinamismo similar, aunque con totales inferiores, 
han mantenido Siria y Arabia Saudita. 
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Otros mercados destacables son Canadá y Estados 
Unidos. El primero, empezó a realizar compras importantes 
en 1972 y en 1976 ha adquirido aproximadamente el 4 por 
100 de la exportación española de azulejos, situándose en el 
quinto lugar entre nuestros clientes. En séptima posición, 
ha figurado en el pasado año, Estados Unidos con el 3 por 
100 del total exportado. Las ventas al gigante estadouni­
dense han mostrado constantes altibajos en los últimos ejer­
cicios, y han permanecido muy por debajo de las posibiH-
dades que ofrece este inmenso mercado. Aunque por su 

cuantía ni figuran en el cuadro adjunto, merecen especial 
mención las ventas de azulejos reaHzadas en 1976 hacia 
Austria (83,9 millones de pesetas) Polonia (82,2 millones), 
Gran Bretaña (58 millones) y Kuwait (57,4 millones), todas 
ellas en constante crecimiento. Igualmente en el pasado 
ejercicio ha aparecido por primera vez un comprador im­
portante. Irán, quien ha adquirido azulejos españoles por 
valor de 67,2 millones de pesetas. 

FUENTE: "España Exporta' 
Febrero, 1977. 

(Bco.Expansión Industrial, 

PRINCIPALES MERCADOS PARA AZULEJOS 
(En millones de pesetas) 

PAIS 1974 1975 1976 

Alemania, R.F 456,9 
Francia 333,2 
Holanda 108,2 
Libia 130,5 
Canadá 97,2 
Egipto 2,2 
EE.UU 87,5 
Australia 104,8 
Omán 9,6 
Siria .15,5 
Bélgica 81,0 
Arabia Saudita 3,1 
Resto paises .761,0 

TOTAL 2.190,7 

542,4 666,4 
396,9 652,4 
193,2 280,4 
274,8 250,0 
98,5 156,2 
69,8 139,5 
81,3 108,1 
84,1 107,0 
12,5 103,3 
70,7 98,6 
83,4 92,8 
27,6 85,9 

1.326,5 1.019,0 

3.261,7 3.760,0 

FUENTE: Dirección General de Aduanas. 

EXPORTACIÓN DE AZULEJOS 

Años Toneladas Miles de 
pesetas 

Pesetas 

Tonelada 

8.792 

10.032 

11.390 

15.466 

15.871 

16.701 

1971 82.548 
1972 106.663 
1973 115.717 
1974. , . . . . 141.642 
1975 205.508 
1976 226.125 
FUENTE: Dirección General de Aduanas. 

725.819 
1,070.145 
1.318.074 
2.190.703 
3.261.727 
3.759.992 

Fuente: "INCIDE" 
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PRECIOS DE LAS MATERIAS PRIMAS 
EN EL MERCADO INTERNACIONAL 

Producto Mercado Unidad Precios del mes 
de abril - mayo 

ARCILLA 

. Arcilla plástica 

Secada por aire, a granel 

Secada por aire, a granel en lotes de camiones 

Pulverizada, embolsada 

Machacada, a granel, en lotes de camiones * 

Arcilla dura calcinada 

Arcilla resistente al fuego * 

. Fuller's Earth, tratada con escorias sódicas: 

De grado para fundic ión, embolsada 

De grado para construcción, a granel 

Arcilla común y esquistos, a granel * 

. Fuller's Earth natural * 

L jC/lt FOB 6-16 
N $/t FOB-Te 18-22 
L JC/lt FOB 22-42 
N $/t FOB-Te 8-11,25 
L jC/lt CIF 4042,50 
N $/t FOB-EE.UU 10 

L JC/lt D-UK 32-37 
L JC/lt D-UK 3844 
N $ / t D 1,7 

N $ / t f O B - E E . U U 20-63 

. Benton ita 

Wyoming, de grado para fundic ión, mín 85 por ciento molido 200 mallas B.S., embolsada 

en lotes de 5 1 L £/\t D 

Para consumo interior en los EE.UU, molida a 200 mallas ASTM, embolsada, en lotes de 

camiones * N $/t FOB-m 

Importada de Italia, blanca, embolsada, en lotes de 5 1 * N $/t e-w 

64-68 

15,5-16 
337,60 

, Atapulgita 

En polvo, molida infer iora 200 mallas, embolsada * 

En polvo, para exportación * 

Granulada y embolsada * 

Granulada para exportación * 

ptas/t e-w 

ptas/t e-w 

ptas/t e-w 

ptas/t CIF-E 

1.250-1.550 
2.500-2.800 
2.100-2.600 
5.000-6.000 

BARITA 

N 

. En bruto 

Calidad químicos y para vidr io: 

Escogido a mano, mín 95 por ciento BaSO-, máx 1 por ciento Fe, en lotes de camiones 

Magnéticas o de f lotación, mín 96 por ciento BaSO-, máx 0,5 por ciento Fe, en lotes de 

camiones N 

Importadas de calidad para lodos, 4,2/4,3 peso específico N 

Importadas, mín 92 por cierîto BaSO^, a granel L 

$/st FOB 42,50-55 

$/st FOB 60-70 
$/st FOB-Golfo 19-28 
jE^ItCIF 29-30 

. Molidas 

En húmedo, mín 95 por ciento BáSO^, a 325 mes, en bolsas de 50 Ib, en lotes de camiones 

En seco, de grado para lodos, 83/93 por ciento BaSO,, 3/12 por ciento Fe, 4,2/4,3 peso 

específico en lotes de camiones 

Importadas 4,2/4,3 peso específico 

Importadas blandas, calidad para pinturas, 96/98 por ciento BaSO- mín 99 por ciento a 

325 mesh, en lotes de 105 t 

Marroquí, calidad para lodos, mín 4,2, peso específico 

$/st FOB 60-80 

N $/st FOB 71-78 
N $/st FOB 31 

L JE/It D-UX 70-80 
L JC/lt CIF 3941 

, Micron izadas 

Mín 99 por ciento más f ino de 20 M JG/It D-UK 9040 

181 



Producto 

BAUXITA 

Mercado Unidad Precios del mes 
de abril - mayo 

"De grado abrasivo, mi'n 86 por ciento A U O ^ 

De grado refractario mi'n 86 por ciento A l « 0 ^ 

Importada de Guayana, min 88 por ciento AUOU supercalcinada 

L jC/ItCIF 

L jC/lt CI F 

N $/ l t FOB 

42-49 
62 
135 

BQRATOS 

Decahidrato granular, técnico, en bolsas de papel, en lotes de t 

Pentahidratado, refinado, técnico, en bolsas de papel, en lotes de t 

jC/t D-UK 

£/ t D-UK 

152 

195 

CALIZA Y D O L O M Í A 

. Piedra en bloque para la construcción 

En bruto * 

Labrada * 

En losas para solar * 

. Piedra tr i turada, en lotes de camiones 

Para la construcción * 

Para terrazo * 

Para refractarios * 

Molida a 200 mallas B.S., a granel 

C A O L Í N 

. Lavado, totalmente calcinado, a granel, en lotes de camiones * 

. Parcialmente calcinado, a granel, en lotes de camiones * 

N $/l1 

N $/t 

N $/t 

N $/st 

N $/st 

N $/st 

L £/ i t 

$/t FOB-EE.UU 

$/t FOB-EE.UU 

17,44 
59,36 
28,45 

1,91 
6,24 
2,11 

4,75-5,25 

110 

110 

. Grado para papel, sin calcinar, a granel 

N° 1 para revestir papel en lotes de camiones * 

N° 2 para revestir papel,en lotes de camiones * 

N° 3 para revestir papel, en lotes de camiones * 

Refinado 

. Para masilla, a granel 

Para uso general, en lotes de camiones * 

Refinada 

.De grado para pinturas, exfol iado, lavado, sin calcinar, molido a 1 M, a granel, en lotes de 

camiones * 

. Para cerámica, refinado, a granel 

. Molido en seco, separado por aire, cocido, a granel, en lotes de camiones * 

CROMITA 

Ruso, fragmentos apelmazados, mi'n 48 por ciento C r - O ^ , ratio, 3,5:1 

Turco, fragmentos 48 por ciento Cr^O^, tomando como base el de ratio 3:1 

Turco, concentrado 48 por ciento Cr«0«, tomando como base el de ratio 3:1 

Ruso, 54 /56 por ciento C r « 0 ^ , ratio 4 : 1 , tomando como base para su precio el de ratio 

4:1 del 48 por ciento 

Turco, 48 por ciento Cr^O«, ratio 3:1 

Transvaal, 44 por ciento, C r « 0 ^ , sin ratio 

N $/t FOB-EE.UU 53 
N $/t FOB-EE.UU 43 
N $/t FOB-EE.UU 42-43 
L £/ l t FOB 

44-50 

N $/t FOB-EE.UU 27-28 

L £/\t FOB 15-30 

N $/t FOB-EE.UU 91 

L $/t FOB-EE.UU 1240 

N J&lt FOB 10 

$/t CIF-E 

$/t FOB 

$/t FOB 

$/t FOB-At 

$/lt FOB-At 

$/t FOB-At 

150-170 

130-140 
90-110 

150 
132-142 
56-61 
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Producto Mercado 

CUARZO 

. Sílice, mín 99,5 por ciento SiO« 

Molido a 120 mallas B.S. 

Molido a 300 mallas B.S. 

. Para fundente, de cualquier tamaño 

. Para usos óptico y piezoelectrico, dependiendo del grado y del tamaño 

FELDESPATO 

Unidad Precios del mes 

de abril - mayo 

L jC/lt D-UK 21 
L jC/lt D-UK 25 

N $/st 440-2.500 

N $/lb 2,50-60 

. De grado para cerámica y vidrio 

En polvo, molido a 200 mallas B.S. embolsada 

Arena entre 2 y 3 mm 

, Dependiendo del grado, molido, en lotes de camiones 

20 mallas ASTM, de flotación 

20 mallas ASTM, granular 

40 mallas ASTM, de flotación 

40 mallas ASTM, granular 

200 mallas ASTM, de flotación 

200 mal las ASTM 

200 mallas ASTM 

L JC/lt CI F 50-56 
L jC/lt e-w 28-36 

N $/st FOB-m 18,75 
N $/st FOB-m 30-32 
N $/st FOB-m 29 
N $/st FOB-m 27,50 
N $/st FOB-m 28,75-41 
N $/st FOB-m 40 
N $/st FOB-m 30-32 

LITIO 

Ambligonita 6/8 por ciento L i«0 , en base al 8 por ciento 

üpodol i ta 3/3,5 por ciento L i«0 , en base al 3 por ciento 

Petalita 3,5/4,5 por ciento L i « 0 , en base al 3 por ciento 

Espodomena 4/7 por ciento Li «O 

MAGNESITA 

L jC/Itu LÍ2O CI F (n) 
L £/ l tu LÍ2O CI F (n) 
L £/ l tu L Í2QCIF 12-15 
L jC/Itu L Í2OCIF 12-15 

Cruda, importada de Grecia, en fragmentos 

Calcinada, cáustica 

De grado para agricultura 

De grado industrial 

Calcinada a muerte 

A granel, en lotes de camiones 

A granel, en lotes de camiones 

Embolsada, en lotes de camiones 

De grado para mantenimiento 

De grado para ladrillos refractarios 

MICA 

. Molida, polvo seco 

. Mol ido, seco, embolsada, en lotes de camiones 

Unido a cemento, 100 mallas ASTM * 

Plástica, 100 mallas ASTM * 

Para techado, 20-80 mallas ASTM* 

. Mol ido, polvo húmedo 

£/ l t CI F 45-50 

L £/ l t Cl F 67-77 
L jC/lt Cl F 77-150 

N $/st FOB-m 128 
N $/st FOB-OH 260 
N $/st FOB-N 142 
L jC/lt e-w 97-102 
L £/ l t e-w 102-110 

X/ i t ( 95-143 

N $/ lbe-w 0,04-0,05 
N $/lb e-w 0,04-0,05 
N $/ lbe-w 0,02-0,035 

L jC/lt e-w 170-200 
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Producto Merca ck> Unidad Precios del mes 
de abril - mayo 

. Mol ido, húmedo, en lotes de camiones 

Biotita o mica negra * 

Para pinturas o lacas, 325 mallas ASTM 

Para gorrta * 

Para papel de pared * 

. Flogppita o mica plata 

En bloques * 

En hojuelas * 

. Moscovita 

En bruto, libre de impurezas 

En bloques * 

En películas * 

En hojuelas * 

N $/ lb e-w (n) 
N $/ lbe-w 0,11-0,13 
N $/ lbe-w 0,11-0,13 
N $/lb e-w 0,12-0,18 

N $/ lb 2,13 
N $/lb 0,80 

L £/ l t CIF 55-65 
N $/lb 2,04 
N $/lb 4,36 
N $/lb 0,44 

SILIMANITA 

. Cianita, mín 60 por ciento A l « 0 « , dependiendo del tamaño 

De la India, natural 

De Suda'frica 

. En los EE.UU molida, a granel 

35mallas ASTM * 

48mallas ASTM * 

100 mallas ASTM * 

200 mallas ASTM * 

325 mallas ASTM * 

. Sil imanita, 61-63 por ciento A l 2 0 « , embolsada 

. Andalucita del Transvaal, 52-54 por ciento A U O « embolsada 

L cC/lt FOB 120-140 
L jC/ItCIF 100 

N $/st FOB-G 63 
N $/st FOB-G 71 
N $/st FOB-G 76 
N $/st FOB-G 90 
N $/st FOB-G 115 

L cÜlt FOB 195 

L jC/ItCIF 95 

TALCO 

. Esteatita 

Noruega molida 

Noruega micron izado 

Francesa, molida f ino 

Italiana, de grado para cosméticos 

China 

Talco norteamericano 

Standard 

Fraccionado 

Micron izado 

Para cosméticos 

Talco molido, mín 99 por ciento molido a 325 mallas ASTM en lotes de camiones 

L /It e-s 45 
L / t e-s 75 
L /It CIF 95 
L /I t CIF 125 
L /It CIF 90-100 

N $/st FOB-m 69,50 
N $/st FOB-m 37-71 
N $/st FOB-m 62-104 
N $/st FOB-m 44-65 

N $/st FOB-m 35 

TITANIO 

Ruti lo 95/97 por ciento T iO«, empaquetado 

limenita de Malasia, 52/54 por ciento TiO« 

Rut i lo , mín 96 por ciento T iO«, para comercio interior, 12 por ciento máximo humedad 

l lmenita, mín 54 por ciento TiO« 

Escorias canadienses, mín 70 por ciento TiO« 

L $A/ t FOB 200-210 
L $A/ t FOB 15-18 
N $/st FOB-At 51o 
N $/st FOB-At 55 
N $/st FOB-C 102,50 

TRIPOLI 

. Kieselguhr argelino jC/t CIF 45-50 
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Producto Mercado Unidad Precios del mes 

de abril - mayo 

. Diatomita norteamericana 

Calcinada y fi ltrada 

Calcinada hasta la fluidicación y fi ltrada 

Para abrasivos * 

VANADIO 

Pentóxido, fundido mín 98 por ciento V^O^ 
z b 

Pentóxido, fundido mi'n 98 por ciento V«0, -
z b 

Calidad técnica química, secado por aire 

Pentóxido, por medio de agente (exportador USA) 

VERMICULITA 

USA 

Sudáfrica: 

En crudo 

En crudo embolsada 

WO L LASTONI TA 

Para pinturas: 

P., 99,70 por ciento menor 325 mesh 

P., 99,95 por ciento menor 325 mesh 

Para cerámica: 

C^, 96,5 por ciento menor 325 mesh 

Ce, 79,2 por ciento menor 325 mesh 

C- Q- 2,0 por ciento menor 200 mesh 

Para mastique: 

F. 78 por ciento menor 325 mesh 

YESO 

. Crudo 

. Crudo * 

. Calcinado * 

. Productos de yeso * 

ZIRCON 

Calidad normalizada, mín 66/67 por ciento ZrO« 

Calidad con premio, máx 0,1 por ciento TÍO2 

L 

L 

N 

jC/lt D-UK 

jC/lt D-UK 

$/t 

180-205 

185-227 
129,51 

L 

N 

N 

N 

$ / l b V 2 0 g C I F • 

$/lb y^O^ FOB 

$/lb V 2 0 g FOB 

$/lb y2^^ FOB 

2,38 
2,75-3,35 
2,75-3,54 

(n) 

N $/st FOB-m 38-68 

N 

L 

$/st CIF-At 

£ /s tC IF 

60-80 
40-60 

L y N 

L y N 

jC/ItCIF-E 

jC/ItCIF-E 

38,50 
42,00 

L y N 

L y N 

L y N 

jC/ItCIF-E 

jC/lt CIF-E 

cC/ItCIF-E 

38 
37,50 

37 

L y N J&lt CIF-E 40,50 

L X/lt e-w 2,5o-3 
N $/ t 4,41 
N $ / t 18,71 
N $/ t 9,27 

L $/st FOB . 90-100 
L $/st FOB 10-20 

El directorio es un instrumento 

de trabajo. ¿Por qué no se anuncia? 
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•NOMENCLATURA-

UNIDAD 
lb: 

t: 

St: 

It: 

tu " x " : 

t " x " cont: 

PRECIO 
(n): 

n.a: 

£: 

$A: 

libra= 0,4535 kg 

tonelada métrica 

tonelada corta = 0,907 t 

tonelada larga= 1,016 t 

unidad de " x " contenido en una tonelada 

tonelada de " x " contenido 

nominal, indica el nivel de precio probable sin confirmar 

precio no disponible 

libra esterlina 

dólar de los EE.UU 

dólar australiano 

MERCADO 
L: Londres, base del mercado europeo 

N: Nueva York, base del mercado americano 

PUERTOS 
N.Y: Nueva York 

Lago: Lago Superior 

UK: Reino Unido 

Golfo: Golfo de Méjico 

At: puerto Atlántico 

Fla: Florida 

Ca: California 

FORMA DE ENTREGA 
FOB: Franco a "bo rdo" , el vendedor asume todos los riesgos hasta que queda puesta la mercancía a bordo. Cuando aparece el nombre 

del puerto, el vendedor asume toda la responsabilidad hasta la puesta a bordo en ese puerto. 

FAS: Franco en el "muel le" de embarque. 

FOT: Franco sobre "camión" . 

CIF: El vendedor asume los gastos de la fórmula FOB más los correspondientes a seguro y flete hasta el puerto de destino. 

CIF-E: CIF en puerto europeo 

CIF-EE.UU Ci F en puerto de los EE.UU 

CIF-X: C IFeneMuga rX . 

D: Franco en el domicil io del comprador. 

D-X: D en el lugar X, caso de que el comprador quisiera la mercancía en otro lugar correría con los gastos de traslado, 

d-p: Punto de entrega. 

e-w: ex warehouse puesto en fábrica o almacén, 

f: fábrica, 

m: mina, 

(r): refinería. 

(e): aranceles de aduanas adicionales, 

(i): incluidos los aranceles de aduanas. 
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noticias 
IN MEMORIAN 

D. LUIS AUGUET Y DURAN 

El pasado día 15 de Diciembre falleció en Madrid D. 
Luis Auguet y Duran, primer Presidente de la Sociedad Es­
pañola de Cerámica y Vidrio y Miembro de Honor de la 
misma. Con hondo pesar hemos conocido la noticia de su 
fallecimiento los que compartimos con él la ilusión y la 
aventura de la fundación de esta Sociedad, que surgió bajo 
su Presidencia y que dio sus primeros pasos guiada de su 
mano. Los miembros todos de esta Sociedad, que tan her­
mosas lecciones de vida y de bien hacer aprendimos de él. 

sentimos el vacio de la orfandad y el profundo dolor de su 
ausencia. Los caminos que él abrió son transitados, y segui­
rán siendo transitados, porque son rectgs y llevan lejos. Las 
palabras con que abrió el primer número del Boletih de esta 
Sociedad aún palpitan llenas de vida y de impulso:"Debe­
mos sentirnos orgullosos y responsables al mismo tiempo. 
La primera piedra es sólo un símbolo. La obra aún está por 
hacer' . Y la obra que él soñó sigue haciéndose. 

Su memoria y su ejemplo perdurarán. Y nuestra grati­
tud y nuestro recuerdo emocionado también perdurarán. 
Que el Señor le conceda la paz y el descanso eterno. 

YA INVENTAN, YA 

Un déficit de 388 millones de dólares en la balanza 
tecnológica española, al cabo de 1976, demuestra que 
"ellos" le hicieron caso a don Miguel de Unamuno y que ser 
el décimo país industrial del mundo no es lo mismo que ser 
un país industrializado. Estos detalles ocuparon, durante 
dos días en Santiago de Compostela, a científicos y miem­
bros de la Asociación Española de Periodismo Científico, 
que resumió el fin de semana en un alarmante manifiesto de 
diez puntos. 

Además de falta de presupuesto, prioridades y recono­
cimientos, los científicos españoles sufrirían la "falta de un 
clima favorable a la investigación en nuestra sociedad"; esto 
es más lamentable cuando se observa que "la riqueza de las 
naciones se basa hoy más en la capacidad tecnológica que 
en los recursos naturales de su suelo o en el número de su 
mano de obra", como lo demuestra la historia reciente del 
país: importador de tecnología y exportador de emigrantes. 

El abismo entre paises desarrollados y en desarrollo 
crece día a día y los periodistas constatan que "la adquisi­
ción de tecnología extranjera acorta el tiempo necesario pa­
ra la industriahzación" pero no permite "un desarrollo ar­
mónico si no existen los incentivos necesarios para que al 
propio tiempo se genere tecnología y desarrollo propios", 
algo que "exige una eficaz política de incentivos a la investi­
gación nacional". 

Si Japón ha gastado, en investigación, diez veces más de 
lo que invertía en comprar tecnología, por ejemplo, España 
ni siquiera ha igualado el gasto. "Es decir — dicen los críti­
cos — no se desarrollan los conocimientos que se compran 
al extranjero". 

La patente europea (el Convenio, que regirá en 16 pai­
ses, entra en vigor este año) permitiría a España, si se adhi­
riese, actuar "como puente entre las necesidades tecnológi­
cas de Latinoamérica y los conocimientos acumulados en 
los paises europeos. Esa fraterna explotación podría estabi­
lizar la conflictiva balanza nacional. 

Claro que, para muchos expertos, la investigación no es 
cosa de medios: los tres descubridores de la doble helicoide 
-clave.de la genética y llave maestra de la biología contem­

poránea- compartían sólo 25 años de edad, papel y lápiz. 
Einstein, por su parte, no relativizó la teoría con otros ins­
trumentos. 

Y ese panorama es desolador en España. Como las ci­
fras quieren probarlo todo, el doctor Romuald Singer -abo­
gado por Madrid y Munich; funcionario de la Patente Euro­
pea- enseñó que si cada cien mil habitantes hay, en España 
5,3 solicitudes de patente en Francia, son 28; en USA, 37; 
en la RFA, 53; en Suiza, 95, y en Japón, 97. 

(Cambio 16, No. 274, 13-3-77) 
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REALIZACIONES DE LA COMISIÓN INTERNACIONAL 
DEL VIDRIO A TRAVÉS DEL COMITE A Y SUS SUB-
COMITES 

SUBCOMITE 1 : PUBLICACIÓN Y TERMINOLOGÍA 

Terminología 
a) Revisión del Diccionario de Fabricación del vidrio. 

El subcomite ha llevado a cabo una tarea de revisión 
de la lista de palabras del Diccionario de la I.C.G. de la Fa­
bricación del Vidrio el cual se ha llevado con gran rapidez 
debido a que la primera adición (1965) estaba agotada. 

Ya en 1974, los grupos de trabajo belga, francés, ale­
mán y americano se reunieron y elaboraron varias hstas de 
adiciones. En abril de 1975 una reunión de los coordinado­
res belga, francés y alemán fué celebrada en Aachen. Des­
pués de la reunión, el Secretariado elaboró un documento 
de trabajo de 175 páginas incorporando todas las adiciones 
propuestas, más de 2.000 nuevos términos, que fueron en­
viados en julio a los miembros del Subcomite 1 con el ruego 
de que realizaran las traducciones. 

A finales de 1975 el nuevo coordinador del grupo de 
trabajo británico, Sr.W.W. Fletcher de BGIRA, colaboró 
muy activamente con el subcomite 1, especialmente sugi­
riendo una mayor lógica en el reagrupamiento de los capítu­
los existentes del Diccionario y en la preparación de una 
nueva sección sobre Polución con la colaboración del Dr.W. 
R. Bulcraig, Jefe del Subcomite 13. 

El Secretariado ha recibido ya la mayor parte de las 
traducciones complementarias que han sido solicitadas y es­
ta preparando actualmente una lista general de términos 
equivalentes para la discusión en este año, a fin de compro­
bar la exactitud de las traducciones propuestas. 

El Subcomite ha solicitado de la Organización de las 
Naciones Unidas para el Desarrollo Industrial (UNIDO), la 
ayuda financiera para costear la preparación de la nueva ver­
sión del diccionario. 
b) Versiones complementarias del Diccionario. 

El manuscrito de la traducción portuguesa del Dic­
cionario fue remitido al Subcomite 1 en junio de 1975 por 
el grupo de trabajo brasileño dirigido por el Sr. M. Huet. 

Un grupo de trabajo húngaro ha sido formado con el 
fin de elaborar este año una versión inglesa-alemana-hungara 
del diccionario. 

La posibilidad o no de imprimir estas nuevas versiones 
depende del curso de las encuestas y del retardo de la publi­
cación de las respuestas, siempre sobre la base de la nueva 
versión realizada. 
c) Cooperación con el Subcomite 12. Documentación. 

El Subcomite 1 ha continuado cooperando con el 
Subcomite 12, especialmente sobre la traducción del Thé­
saurus vidriero francés al inrfés por el sistema Alliance. 

Publicaciones 
Haciendo de comité de publicación para las revisiones 

preparadas por otros subcomites de la I.C.G., el Subcomite 
1 ha publicado y ofrecido en 1975 a la venta dos nuevas bi­
bliografías preparadas por el Subcomite 11. La "Revisión 
de la hteratura sobre fenómenos electroquímicos en reía-' 
ción a los mecanismos de la corrosión de óxidos y materia­
les refractarios por vidrios fundidos" por Y. Godron y la 
"Revisión de la literatura sobre los problemas de regenera­
dores de hornos de vidrio". Es interesante resaltar que las 

anteriores publicaciones son respectivamente los volúmenes 
26 y 27 editaados por el Subcomite 1 desde 1964. 

Otras informaciones acerca de las actividades del Sub­
comite 1 pueden ser obtenidas de su Presidente en la direc­
ción: M. Pierre Gilard 

Director 
Institut National du Verre 
10 Boulevard Defontaine 
B-6000 (Bélgica) 

Subcomite 7: Devitrifícación 
D.R. Stewart, retira 

Subcomite 7 : Devitrifícación 
D.R. Stewart, retirado presidente del subcomite 7 ha 

completado recientemente una investigación en muchos la­
boratorios relacionada con microestructura vitrocerámica. 
Los resultados de este estudio serán publicados en los "pro­
ceeding" de la reunión de 1977 de la I.C.G. en Praga. 

En el estudio, muestras cristalizadas de un fundido 
común de vidrio de silicoaluminato de Htio fueron estudia­
das por 12 laboratorios de varios paises. El proposito era ca­
racterizar el grado de reproducibilidad microestructural ob­
servada en las microfotografias preparadas por diferentes 
investigadores. Por supuesto los detalles más finos se eviden­
ciaron de las microfotografias de transmisión electrónica 
preparadas por adegalzamiento mecánico o iónico. Las dos 
microfotografias de transmisión electrónica preparadas por 
superficie de fractura eran menos definidas. Como debía es­
perarse, las microfotografias de réplica indicaban que existe 
un considerable grado de práctica en las técnicas de ataque 
para su preparación. Puesto que los laboratorios participan­
tes tenían diferentes grados de experiencia en el área de 
composición relacionada en el estudio, las microfotografias 
de réplica obtenidas variaban de muy buenas a muy malas. 
El margen de tamaños de grano dados por los participantes 
sugería la exactitud de la información que existe en la lite­
ratura sobre los datos de tamaño de grano. 

Como segunda fase de este estudio, cinco laboratorios 
fundieron y trataron térmicamente esta misma 
estas muestras han sido enviadass al Sr. Carrier de la Cor­
ning Glass Works para microscopía comparativa y caracteri­
zar así las variaciones producidas en el proceso de fusión y 
de tratamiento térmico. 

Posibles estudios futuros están siendo considerados. 
En particular el subcomite esta considerando hacer una 
comparación similar en una composición con fases separa­
das o un vitrocerámico cristalizable después del tratamiento 
de nucleación. Cualquiera que este interesado en participar 
en posteriores estudios o tenga ciertos comentarios relativos 
a la selección de la composición que debe ser estudiada se 
ponga en contacto con el Presidente del Subcomite 7: 

Dr. Sumió Sakka 
Faculty of Engineering 
Department of Industrial Chemistry 
Mie University, Tsu, MÍQ Japan SI4 

VI CONCURSO NACIONAL DE CERÁMICA 

El Excmo.Ayuntamiento de Manises ha convocado el 
VI Concurso Nacional de Cerámica que se regirá con arreglo 
a las siguientes BASES: 
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1. La organización de este concurso corre a cargo de 
una comisión patrocinada por el Excmo.Ayuntamiento de 
Manises. 

2. Podrán participar, tanto en forma individual como 
colectiva, los ceramistas industriales o artesanos y los estu­
diantes, españoles o extranjeros, residentes en España. 

3. Las obras que se presenten podrán estar realizadas 
en cualquier clase de material cerámico. No se admitirán 
esmaltes ni pátinas no cerámicos, aunque estén aplicados 
sobre esmaltes cerámicos. 

4. Cada participante podrá presentar un máximo de 
cuatro obras. Cada obra podrá constar de una o más piezas 
que el autor presente como conjunto. Las realizaciones que 
se presenten bajo un mismo lema se considerarán como 
obra única, aunque consten de dos o más piezas, y los pre­
mios se adjudicarán siempre a la obra completa. 

5. Las obras presentadas se someterán a una selección 
previa antes de ser aceptadas al concurso, quedando las no 
admitidas a disposición de su propietario. 

6. Una vez seleccionadas y admitidas, las obras no 
podrán ser retiradas por el autor hasta finalizado el concur­
so. 

7. Las obras admitidas serán expuestas al público en 
los locales que se designen, desde el día 15 de octubre al 15 
de noviembre de 1977. 

8. Las obras deberán enviarse por el autor en embala­
je adecuado y con posibilidad de ser utilizado en la posible 
devolución. 

9. Los autores deberán hacer constar en el exterior 
del embalaje: PARA EL VI CpNCURSO NACIONAL DE 
CERÁMICA 1977. EXCMO. AYUNTAMIENTO DE MA­
NISES (VALENCIA). 

10. Se acompañará al envió un sobre cerrado para 
cada obra con su lema en el exterior. En el interior del so­
bre se reseñará el nombre y dirección del autor o autores. 

11. Las obras deberán estar en el Excmo.Ayunta­
miento de Manises antes de las veinte horas del día 30 de 
septiembre de 1977. 

12. Se otorgaran los siguientes PREMIOS' 
Trofeo "Ciudad de Manises" y premio "Gallego Vi­

llar", dotado con 200.000 pesetas. 
Premio de la Excma. Diputación Provincial de Valen­

cia, dotado con 50.000 pesetas. 
Premio del Sindicato Nacional del Vidrio y la Cerámi­

ca, dotado con 50.000 pesetas. 
Premio "Feria Monográfica de Cerámica, Vidrio y 

Elementos Decorativos", dotado con 40.000 pese­
tas. 

Premio a una obra de cerámica o azulejos de estilo 
tradicional español (Muel, Alcora, Manises, etc.), 
dotado con 25.000 pesetas, por don Federico Gi-
meno Palés. 

Premio A.V.A.S.A., a la mejor obra presentada por un 
artesano natural o vecino de Manises dotado con 
25.000 pesetas. 
Los que aspiren a los premios instituidos por 
A.V.A.S.A. y por don José Luis Lahuerta Palop, d 
deberán indicar en el sobre: 'ser natural o vecino de 
Manises" o en que escuela cursan sus estudios. Es­
tas indicaciones no les excluye de optar a los demás 
premios. 

Premio Forns-Naber, para alumnos de cualquier Es­
cuela de Cerámica y de edad inferior a 25 años, do­
tado con 20.000 pesetas. 

Premio Zegri, a la mejor obra en mayólica, dotado 
con 20.000 pesetas. 

Premio a un tema libre, para alumnos de Escuelas de 
Cerámica o de Artes y Oficios, dotado con 15.000 
pesetas, por don José Luis Lahuerta Palop. 

Premio Antonio Cumella, para aprendices, que tra­
bajen en taller o fábrica dotado con 15.000 pese­
tas. 

Premio Higinio Pérez, para obras en pasta mayólica de 
carácter popular. Podrán concursar los jóvenes ce­
ramistas cuya edad no sobrepase los 16 años. Do­
tado con 10.000 pesetas. 

13. Las obras premiadas quedarán en poder del 
Excmo. Ayuntamiento de Manises y expuestas permanente­
mente en el museo municipal de cerámica o en los locales 
que la comisión organizadora pueda designar, indicando el 
nombre del autor. 

14. El jurado podrá declarar premio desierto si esti­
ma que las obras no tienen suficiente calidad. 

15. El jurado estará compuesto por personaHdades de 
la cerámica, bellas artes, industria de la cerámica, críticos de 
arte, etcétera, que, en su día, serán designados por la comi­
sión organizadora, y su fallo será inapelable. 

16. La comisión organizadora tomará todas las medi­
das de seguridad a su alcance para la mejor conservación de 
las obras, pero no se responsabiliza de cualquier deterioro, 
hurto o extravio. 

17. Los participantes, por el solo hecho de concurrir, 
se entiende que aceptan todas y cada una de las condiciones 
del concurso y las normas complementarias que se puedan 
dictar para el desarrollo del mismo. 

El fin que persigue Manises al convocar este concurso 
es el de promover el desarrollo de la cerámica en España 
con la originaHdad propia de nuestros tiempos y fomentar 
el resurgimiento de nuestra cerámica tradicional. 

CONCURSO NACIONAL DE INVENTIVA DE MEDIOS 
DE PROTECCIÓN PERSONAL Y COLECTIVA 

El Servicio Social de Higiene y Seguridad del Trabajo, 
consciente de la enorme repercusión que tienen los acciden­
tes laborales, así como la agresividad ambiental de ciertos 
locales de trabajo, convoca el presente Concurso con el fin 
de alentar la inventiva sobre protección personal y colectiva 
y para el que regirán las siguientes bases: 

Primera.— El Servicio Social de Higiene y Seguridad del Tra­
bajo con sede en Madrid, calle de Torrelaguna, 73, convoca 
Concurso Nacional de Inventiva de Medios de Protección 
Personal y Colectiva para prevención de riesgos derivados de 
actividades laborales. 
Segunda.— Para su presentación al Concurso, los concursan­
tes deberán enviar al Servicio Social de Higiene y Seguridad 
del Trabajo, calle Torrelaguna, 73, Madrid — 27, las memo­
rias y planos precisos para la definición completa de los sis­
temas, aparatos, equipos y dispositivos de su invención, re-
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lación de referencias, pruebas y modelos o prototipos si es­
tuvieran realizados. El plazo de presentación termina el día 
15 de septiembre de 1977. 
Tercera.— Como queda indicado en la Base Primera, los in­
ventos presentados al Concurso deberán estar relacionados 
o tener su aplicación en el campo de la Protección Personal 
o Colectiva de trabajadores en sus centros de trabajo; de 
otros grupos de personas, ya en actividades cotidianas, ya 
en locales de diversión o comerciales; de transeúntes o ve­
cindades en zonas de industrias, de obras, etc., pero en todo 
caso deberán no haber alcanzado su fase de explotación 
comercial. 
Cuarta.— Podrán presentar sus trabajos a este Concurso to­
das las personas que lo deseen, con la única condición de te­
ner fijada su residencia en España y cumplir estas bases. 

Todos los documentos, muestras, aparatos y planos 
que constituyan y definan un mismo invento, deberán 
formar una unidad, para lo que cada uno de los elementos 
que lo integren, llevará una etiqueta o título idéntico, así 
como nombre y dirección del concursante. 
Quinta.- Se establecen los siguientes premios: 

- un primero dotado con 100.000 pesetas y diploma 
acreditativo. 

— un segundo premio, dotado con 50.000 pesetas y el 
correspondiente diploma. 

- un tercero de 25.000 pesetas y diploma. 
Independientemente de estos premios, el Servicio So­

cial de Higiene y Seguridad del Trabajo gestionará para los 
inventos premiados y aquellos otros que considere de espe­
cial interés, la promoción de prototipos y experimentación 
de los mismos, así como el fomento de la apHcación prácti-' 
ca que proceda, todo ello en los casos que considere conve­
niente. Alguno de los premios establecidos, o su totaUdad, 
podrán ser declarados desiertos si, ajuicio del Jurado perti­
nente, no alcanzaran los inventos presentados las caracteris-
ticas mínimas exigibles para ser premiados en este Concurso 

Sexta.- El Concurso será fallado por un Jurado constituido 
por representantes del Servicio Social de Higiene y Seguri­
dad del Trabajo y por profesionales científicos y técnicos 
expertos en Seguridad, Higiene Industrial y Medicina del -
Trabajo. 

La decisión del Jurado será pubHcada y comunicada a 
los concursantes antes del día 10 de octubre de 1977. 
Séptima.— Los participantes por el solo hecho de concursar, 
aceptan implícitamente estas bases y el fallo inapelable del 
Jurado. 

El Certamen se regirá por las siguientes bases: 
PRIMERA: Podrán concurrir cuantas personas físicas, em­
presas y organismos lo deseen, con producciones realizadas 
desde el 1 de Junio de 1976 hasta el 15 de Septiembre de 
1977, fecha ésta que es límite de la convocatoria y en que 
quedará cerrada la inscripción de participantes. 
SEGUNDA: Los participantes habrán de manifestar su de­
seo de concurrir al Certamen enviando, antes del límite de 
la convocatoria, una carta en la que se expresen el título o 
los títulos de las producciones que presentan, acompañando 
una ficha técnica de cada una de las mismas y una copia de 
cada una de ellas. 
TERCERA: Como queda indicado en la presentación, las 
producciones presentadas habrán de estar relacionadas o te­
ner su aplicación en el campo de la Prevención de los Ries­
gos Profesionales. 
CUARTA: Las producciones presentadas al certamen se 
agruparán en los siguientes sectores de medios: 

- Películas en formatos 35, 16 o super 8 mm. 
— Colecciones de diapositivas, filminas o programas 

de multiproyección audiovisual. 
En cualquier caso las producciones presentadas, al Cer­

tamen no deberán haber alcanzado su fase de explotación 
comercial o de difusión generalizada. 
QUINTA: El Servicio Social de Higiene y Seguridad del 

Trabajo designará la composición de un Jurado que estará 
formado por especiahstas en prevención, en formación y en 
comunicación y medios audiovisuales, que dictaminará so­
bre las obras presentadas y emitirá su fallo antes del 15 de 
Octubre de 1977, con carácter inapelable.. 

La resolución del Jurado será difundida y comunicada 
a los interesados, teniendo lugar la entrega de premios el día 
21 de Octubre de 1977 en el Acto de Clausura del VIII 
Congreso Nacional de Medicina, Higiene y Seguridad del 
Trabajo, a celebrar en Zaragoza y durante el cual serán ex­
hibidas las producciones seleccionadas. 
Séptima.— Lo 

SEXTA; Se establecen los siguientes premios: 
— un primero, dotado con 100.000.- pesetas y diplo­

ma acreditativo, a la mejor producción cinemato­
gráfica. 

— Un primero, dotado con 50.000.- pesetas y diploma 
acreditativo, a la mejor producción o colección de 
diapositivas, filminas o programa audiovisual. 

— Dos segundos, dotados con 40.000.- pesetas y cor­
respondientes diplomas cada uno, para películas. 

- Dos segundos, dotados con 25.000.- pesetas y di­
ploma cada uno para otros medios. 

I CERTAMEN INTERNACIONAL DE MEDIOS AUDIOVI­
SUALES APLICADOS A LA PREVENCIÓN DE ACCI­
DENTES Y ENFERMEDADES DEL TRABAJO. 

El Servicio Social de Higiene y Seguridad del Trabajo, 
consciente de la importancia y eficacia que los medios au­
diovisuales tienen para la formación y mentalización de tra­
bajadores, técnicos y sociedad en general, convoca el pre­
sente Certamen Internacional, con el fin de informar a un 
ampHo sector de interesados sobre los logros y realizaciones 
alcanzadas en este tipo de medios^ asi'como de facilitar a los 
especialistas del tema la posibilidad de dar a conocer sus 
obras. 

Independientemente de estos premios el Servicio So­
cial de Higiene y Seguridad del Trabajo podrá gestionar para 
las producciones premiadas y para aquellas otras que consi­
dere de interés, su promoción o su adquisición por parte del 
propio Servicio. 

Alguno de los premios, o su totahdad, podrá ser de­
clarado desierto a juicio del Jurado. 
SÉPTIMA: Los participantes deberán enviar sus produccio­
nes, acompañadas de sus correspondientes fichas técnicas, al 
Servicio Social de Higiene y Seguridad del Trabajo. Departa­
mento de Relaciones Públicas. Calle Torrelaguna, núm. 73. 
Madrid~27, en fecha anterior al 15 de Septiembre de 1977. 
OCTAVA: Los participantes, por el solo hecho de concur­
sar aceptarán estas bases y el fallo inapelable del Jurado. 
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congresos y exposiciones 

XVII REUNION ANUAL DE LA SOCIEDAD 
ESPAÑOLA DE CERÁMICA Y VIDRIO 

Del 25 al 28 de Septiembre de 1977 
BENICASIM (CASTELLÓN) 

PROGRAMAS PROVISIONALES 
L-DE PARTICIPANTES 

Domingo, 25 de septiembre 
18,00-22,00 h.: INSCRIPCIÓN en el HOTEL ORANGE, 

Benicasim. 
Lunes, 26 de Septiembre 
9,00-22,00 h.: Continuación de la INSCRIPCIÓN, en el 

HOTEL ORANGE. 
11,00-12,30 h.: SESIÓN DE APERTURA (en el salón de 

actos de la Excma. Diputación Provincial 
de Castellón de la Plana). 
A continuación, CONFERENCIA INAU­
GURAL. 

13,00 h.: LUNCH, ofrecido por la Comisión organi­
zadora. 

16,30-21,00 h.: COMUNICACIONES CIENTÍFICAS Y 
TÉCNICAS de las distintas Secciones. Sa­
lones del HOTEL ORANGE. 

Martes, 27 de septiembre 
9,00 h.: VISITAS A FABRICAS O TURÍSTICAS. 

Salida en autocar desde el Hotel Orange pa­
ra los distintos itinerarios (según Boletín 
de Inscripción provisional). 
Comida en ruta. 

Miércoles, 28 de septiembre 
9,00-14,00 h.: COMUNICACIONES CIENTÍFICAS Y 

TÉCNICAS, continuación. 
16,00-18,00 h.: COMUNICACIONES CIENTÍFICAS Y 

TÉCNICAS, continuación. 

II.-DE ACOMPAÑANTES 

Lunes, 26 de septiembre 
11,00-12,30 h.: SESIÓN DE APERTURA (salón de actos 

de actos de la Excma.Diputación Provincial 
Castellón de la Plana). A continuación, 
CONFERENCIA INAUGURAL. 

13,00 h.: LUNCH, ofrecido por la Comisión organi­
zadora. 

16,00 h.: VISITA A LA ZONA TURÍSTICA DE 
BENICASIM. 

Martes, 27 de septiembre 
9,00 h.: ITINERARIO TURÍSTICO O VISITA A 

FABRICAS, a elección. Salida en autocar 
desde el Hotel Orange para los distintos 
itinerarios, según Boletín de inscripción 
provisional, con comida en ruta. 

Miércoles, 28 de septiembre 
9,00-13,00 h.: DESPLAZAMIENTO A VALENCIA, con 

visita al Museo Nacional de Cerámica 
González-Martí y a la fabrica de porcelanas 
Lladró. Tarde libre. 

19,00 h.: REGRESO al Hotel Orange. Benicasim. 
22,00 h.: CENA DE CLAUSURA. 

19,00 h.: REUNIONES DE LAS SECCIONES, se­
guida de ASAMBLEA GENERAL DE LA 
S.E.C.V. 

22,00 h.: CENA DE CLAUSURA. 

Nota: En caso necesario, las COMUNICACIONES CIENTÍ­
FICAS Y TÉCNICAS que no hubieran podido ser de­
sarrolladas los días 26 y 28, continuarán en la maña­
na del jueves, 29. 

Para información dirigirse a : 
A.N.Si.A. 
"XVII Reunión Anual de la S.E.C.V." 
Comité organizador 
Concepción, 56 
ONDA (Castellón) 

(Los Boletines de inscripción definitiva se enviarán con la 
debida anticipación). 
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VI REUNION NACIONAL DEL GRUPO ESPAÑOL DE 
CRISTALOGRAFÍA PURA Y APLICADA 
Badajoz del 24 al 27 de Octubre de 1977 

EXCURSIONES 
Está planeado hacer una visita turística a Mérida y 

otra a Elvas (Portugal), por lo que los interesados en esta úl­
tima deberán venir provistos de pasaporte. 

La VI Reunión Nacional del Grupo Español de Crista­
lografía Pura y ApHcada tendrá lugar en Badajoz, durante 
los días 24 a 27 de Octubre de 1977, bajo el patrocinio de 
la Universidad de Extremadura y el Consejo Superior de In­
vestigaciones Científicas, a través del Centro de Investiga­
ciones Agrícolas de Badajoz. Será organizado por el Depar­
tamento de Geología (Cristalografía y Mineralogía) de la 
Facultad de Ciencias y contará con la colaboración de varias 
entidades provinciales y locales. 

El acto de apertura, así como las sesiones de trabajo 
tendrán lugar en la Facultad de Ciencias de la Universidad 
de Extremadura. 

Además de la presentación de comunicaciones cientí­
ficas y de la Asamblea General del Grupo, se prevee un co­
loquio sobre el tema de "La enseñanza de la Cristalografía" 
y algunas Conferencias introductorias sobre temas actuales 
de la Cristalografía. 

CUOTA DE INSCRIPCIÓN 

Participantes 3.000 pesetas 
Acompañantes 2.000 pesetas 
Estudiantes 1.500 pesetas 

BECAS 
La Junta Directiva del Grupo Español de Cristalogra­

fía üra y Aplicada en su Reunión del día 1 de Junio de 
1977, acordó conceder seis becas de 5.000 Ptas. para Licen­
ciados que asistan y presenten comunicación(es) en esta 
Reunión. 

Podrán optar a estas becas todos los asociados que 
cumplan las condiciones anteriores. Las solicitudes pueden 
enviarse a la Secretaria del Grupo Español de Cristalografía 
Pura y Aplicada (Dra. Martínez Carrera, Serrano 119, MA­
DRID -6) hasta el 15 de Septiembre de 1977. Se adjuntará 
el resumen(es) de la comunicación(es) enviada al Congreso. 

COMUNICACIONES 
Podrán tratar cualquier aspecto de la Cristalografía y 

se agruparán por secciones, de acuerdo con los temas recibi­
dos. 

Las personas que deseen presentar una comunicación 
deberán enviar antes del 15 de Septiembre un resumen en 
formato DIN A-4, mecanografiado a una sola cara, con un 
máximo de 2 hojas, incluido figuras, referencias, etc. Estos 
resúmenes serán publicados antes de la reunión. 

I CONGRESO NACIONAL DE QUÍMICA 
Soluciones Químicas a la contaminación 
Vigo, 30 Septiembre - 1 Octubre 1977 

Organizado por la Asociación Nacional de Químicos 

PROGRAMA CIENTÍFICO 

El programa científico se compondrá de cuatro mesas 
redondas, dos conferencias plenarias y varias ponencias so­
bre los siguientes temas: 

CONTAMINACIÓN AMBIENTAL P O R EMISIÓN A LA 

A T M O S F E R A 

CONTAMINACIÓN AMBIENTAL POR V E R T I D O S 

LÍQUIDOS Y SOLIDOS 

CONTAMINACIÓN P O R LA INDUSTRIA D E L A C E ­

LULOSA Y P A P E L 

LEGISLACIÓN E I N F O R M E S SOBRE IMPACTO AM­

BIENTAL 

COMUNICACIONES 

Las personas interesadas en presentar una comunica­
ción al Congreso indicarán el título de la comunicación que 
desean exponer y deberán especificar la mesa redonda en 
que desean participar. 

Para el envió de los resúmenes de las comunicaciones 
deberá tenerse en cuenta que dichos resúmenes, incluyendo 
título, autores, dirección, texto, gráficos, etc., deberán estar 
escritos a máquina (a ser posible eléctrica) en un un rectán­
gulo de 1 2 x 1 8 cms. (hecho a lápiz negro fino, o bien de 
color azul pálido), en formato vertical y con un máximo de 
300 palabras. 

La fecha límite para el envió de los resúmenes será el 
31 de julio de 1977. 

El trabajo completo, que será pubHcado posterior­
mente en una edición especial, deberá ser entregado antes 
del 15 de septiembre de 1977. 

Precio de la inscripción: Los derechos de inscripción 
son de 5.000.-ptas., para la inscripción normal, 3.000.-ptas. 
para asociados ANQUE y 1.500.-ptas. para asambleístas. El 
pago podrá hacerse a través de un giro postal o telegráfico, 
cheque o transferencia bancaria a la c/c del Banco Popular 
Español, Agencia 14, C/ Ortega y Gasset, n^ 23, Madrid - 6, 
c/c n^ 60.-3499-0 a nombre de I Congreso Nacional de 
Química (Asociación Nacional de Químicos). 

ALOJAMIENTO 
A todos los que así lo indiquen, el Comité Organiza­

dor reservará habitaciones en el Hotel Zurbarán (cuatro es­
trellas). 
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NORA1MJZ>ICION 

PROYECTOS DE NORMAS NORMAS 

DIN 

DIN 12.264 (diciembre 1975) Vidrio de laboratorio; unio­
nes cónicas esféricas. 

DIN 12.473 parte 3 (enero 1976) Vidrio de laboratorio; tu­
bos de ensayo con llave cónica de una vía a 120^. 

DIN 12.480 (mayo 1976) Vidrio de laboratorio. Matraces 
de tres bocas (matraces de Woulff). 

DIN 12.481 (mayo 1976) Vidrio de Laboratorio. Matraces 
de tres bocas con tabuladura inferior (matraces de 
Woulff). 

DIN 12.540, parte 1 (marzo 1976) Vidrio de laboratorio; 
llaves cónicas, covicidad 1:10; condiciones de inter-
cambiabilidad. 

DIN 12.541 (marzo 1976) Vidrio de laboratorio; llaves có­
nicas de una vía. 

DIN 12.545 (abril 1976) Vidrio de laboratorio; llaves cóni­
cas para vacío. 

DIN 12.553 (abril 1976) Vidrio de laboratorio; llaves cóni­
cas de dos vías paralelamente dispuestas. 

DIN 12.554 (abril 1976) Vidrio de laboratorio; llaves cóni­
cas de tres vías dispuestas en forma de T. 

DIN 12.555 (abril 1976) Vidrio de laboratorio; llaves cóni­
cas de tres vías con salida axial. 

DIN 12.560 (abril 1976) Vidrio de laboratorio; llaves cóni­
cas con salida oblicua para buretas. 

DIN 12.561 (abril 1976) Vidrio de laboratorio; llaves cóni­
cas con salida recta para buretas. 

DIN 12.563 (abril 1976) Vidrio de laboratorio; llaves cóni­
cas de tres vías dispuestas a 120^ (llaves de Czako). 

DIN 12.596 (febrero 1976) Vidrio de laboratorio; frascos 
de lavado de gases. 

DIN 12.672, parte 1 (agosto 1976) Vidrio de laboratorio; 
vasos de decantación con la parte superior cónica. 

DIN 12.687 (noviembre 1975) Vidrio de laboratorio; pipe­
tas de vertido de un trazo. 

DIN 12.688 (noviembre 1975) Vidrio de laboratorio; pipe­
tas de vertido de dos trazos. 

DIN 12.689 (noviembre 1975) Vidrio de laboratorio; pipe­
tas graduadas de vertido. 

DIN 12.785 (octubre 1975) Vidrio de laboratorio; termó­
metros de laboratorio para aplicaciones especiales. 

DIN 18.175 (abril 1976) Moldeados de vidrio; dimensiones, 
especificaciones y ensayos. 

DIN 51.032 (agosto 1976) Cerámica, vidrio, esmaltes. Valo­
res límites de la cesión de sustancias nocivas para la 
salud, en objetos de consumo. Extracción en frío, 

UNE 

UNE A3.101-1A Ensayos de vidrio. Determinación de la 
temperatura de reblandecimiento. (Punto de Little­
ton). 

UNE A3.102-1A Ensayos de vidrio. Determinación del coefi­
ciente de dilatación lineal. 

UNE 43.705-76 Ensayos de vidrio. Determinación de la re-
,sistencia superficial del vidrio al ataque alcalino. 

UNE 43.706-75 Ensayos de vidrio. Determinación de la re­
sistencia superficial del vidrio al ataque por ácido 
clorhídrico 6 N a 100^ C. 

UNE 43.707-75 Ensayos de vidrio. Determinación de la re­
sistencia hidrolítica del vidrio en polvo a 121^ C. 

UNE 43.708-75 Ensayos de vidrio. Determinación de la re­
sistencia hidrolítica del vidrio en polvo a 98^ C. 

UNE 43.709-76 Ensayos de vidrio. Determinación de la re­
sistencia hidrolítica de la superficie interna de reci­
pientes de vidrio a 121^ C. 

UNE 43.710-71 Ensayos de vidrio. Métodos de ensayo de 
choque térmico para objetos de vidrio de laboratorio. 

DIN\ 

DIN 12.116 (mayo 1976) Ensayos de vidrio. Ensayo de la 
resistencia a los ácidos (método gravimétrico) y orde­
nación de los vidrios según clases de acidez. 

DIN 12.215 (diciembre 1975) Vidrio de laboratorio; termi­
naciones de tubos de vidrio para su conexión a tubos 
de goma. Olivas, terminaciones capilares. 

DIN 12.216 (diciembre 1975) Vidrio de laboratorio; termi­
naciones de tubos de vidrio con rosca. 

DIN 12.399 (mayo 1976) Vidrio de laboratorio; cápsulas de 
Petri. 

DIN 12.473, parte 1 (abril 1976) Vidrio de laboratorio; tu­
bos de ensayo con llave cónica de una vía. 

DIN 12.473, parte 2 (abril 1976) Vidrio de laboratorio; tu­
bos de ensayo con llave cónica de tres vías dispuestas 
a 120^. 

DIN 12.576 (marzo 1976) Vidrio de laboratorio; refrigeran­
te Liebig con unión cónica esmerilada. 

DIN 12.581 (marzo 1976) Vidrio de laboratorio; refrigeran­
te de bolas con unión cónica esmerilada. 

DIN 12.591 (marzo 1976) Vidrio de laboratorio; refrigeran­
tes Dimroth con unión cónica esmerilada. 

DIN 12.592 (marzo 1976) Vidrio de laboratorio; refrigeran­
te Graham con unión cónica esmerilada. 
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DIN 12.593 (marzo 1976) Vidrio de laboratorio; refrigeran­
tes intensivos con unión cónica esmerilada. 

DIN 12.680, parte 1 (octubre 1975) Vidrio de laboratorio; 
probetas graduadas. 

DIN 13.092 (mayo 1976) Jeringas clínicas; medidas, especi­
ficaciones, ensayos. 

DIN 16.179 (septiembre 1976) Tubos de protección para 
termómetros de vidrio para máquinas. 

DIN 16.740 (enero 1976) Vidrio textil; tejido de vidrio tex­
til para aplicaciones electrónicas; condiciones técnicas 
de suministro. 

DIN 16.741 (enero 1976) Vidrio textil; cintas de tejido de 
vidrio textil con bordes rematados para aplicaciones 
electrónicas; condiciones técnicas de suministro. 

ISO 

ISO 641 (septiembre 1975) Vidrio de laboratorio; uniones 
esféricas esmeriladas intercambiables. 

ISO 695 (septiembre 1975) Vidrio; determinación de la re­
sistencia del vidrio a los álcalis. 

ISO 1.042 (septiembre 1975) Vidrio de laboratorio; matra­
ces aforados de un trazo. 

ISO 1.078 (septiembre 1975) Areómetros de vidrio; valores 
convencionales del coeficiente de dilatación lineal. 

ISO 1.769 (septiembre 1975) Vidrio de laboratorio; código 
de colores para pipetas. 

ISO 1.772 (septiembre 1975) Crisoles de laboratorio. 
ISO 1.773 (agosto 1976) Vidrio de laboratorio; matraces 

para ebullición (cuello estrecho). 
ISO 2.078 (abril 1976) Vidrio textil. Denominación. 

ISO 3.105 (agosto 1976) Viscosímetro capilar de vidrio pa­
ra la determinación de la viscosidad cinemática; espe­
cificaciones e instrucciones de uso. 

ISO 3.254 (diciembre 1975) Construcción naval; láminas de 
vidrio de seguridad para ventanas rectangulares de 
barcos. 

ISO 3.342 (diciembre 1975) Mantas de filamentos de vi­
drio; determinación de la resistencia a la rotura. 

ISO 3.375 (diciembre 1975) Vidrio textil; determinación de 
la rigidez de rovings. 

ISO 3.536/1 (noviembre 1975) Vehículos automóviles; ma­
teriales para acristalamiento de seguridad; vocabula­
rio. 

ISO 3.537 (diciembre 1975) Vehículos automóviles; mate­
rial para acristalamiento de seguridad; métodos de en­
sayo de propiedades mecánicas. 

ISO 3.538 (diciembre 1975) Vehículos automóviles; mate­
rial para acristalamiento de seguridad; método de en­
sayo de propiedades ópticas. 

ISO 3.585 (abril 1976) Aparatos, tuberías y rellenos de vi­
drio; vidrio de borosihcato 3,3. Propiedades. 

ISO 3.586 (abril 1976) Aparatos, tuberías y rellenos de vi­
drio; fundamentos generales para su ensayo, manteni­
miento y uso. 

ISO 3.587 (abril 1976) Aparatos, tuberías y rellenos de vi­
drio. 

ISO 3.598 (agosto 1976) Manta de vidrio textil; bases para 
su especificación. 

ISO 3.585 (abril 1976) Aparatos, tuberías y rellenos de vi­
drio; vidrio de borosilicato 3,3. Propiedades. 

verres 
et ref ractaires 

Revista editada por el INSTITUTO DEL VIDRIO 

La única revista francesa enteramente dedicada al VIDRIO 
y a REFRACTARIOS PARA VIDRIOS. 

. artículos originales de investigación y tecnología del 
vidrio. 

. análisis de artículos de revistas. 

. análisis de patentes francesas. 

. información general. 

. una tabla de materias realizada por ordenador con entra­
das múltiples. 

Precio de suscripción: 6 N^ y tabla de materias para 
Francia 500 francos 
para el extranjero 550 francos 
INSTITUT DU VERRE 
34, rue Michel-Ange 75016 PARIS 
tel. 647.60.93 
Publicidad: J. DELAGE 
43, rue Beauborg 75003 PARIS 
tel: 887.24.07 

XVII REUNION 
ANUAL 

S.E.C.V. 
25 a 29 de septiembre 

INFORMACIÓN: 

D. Manuel González Cudilleiro 
Secretario XVII Reunión Anual de 

S.E.C.V. 
A.N.S.I.A. 
C/ Concepción, 56 
Teléfonos: (964) 600630-601099 
Onda (Castellón). 
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Calendario de Congresos, Ferias y Exposiciones 
1977 

FECHAS LUGAR MOTIVO INFORMACIÓN 

Julio, 4 al 8 

Julio, 17 al 22 

Praga (Checoslovaquia) 

Cambridge (EE.UU) 

XI Congreso Internacional del 
Vidrio 

V Conferencia Internacional 
sobre Crecimiento de Cristales. 

Sekretariat XI Mezinarodniho 
sklarskeho kongresu. Dum 
techniki. Gorkeho namesti 23, 
112 82. Praha 1. Checoslovaquia. 

Bell Labs., Murray HÜl, N.J. 
079474, EE.UU. 

Julio, 18 al 22 

Agosto 1 al 6 

Agosto 28 a 
septiembre 2 

Tokyo (Japón) 

Kyoto (Japón) 

Otaniemi (Finlandia) 

Septiembre, 6 al 18 Perpignan (Francia) 

Conferencia Internacional sobre Secretariat lOOC-77 Prof. H. 
Optica Integrada y Comunicación Yanay, Department of Electro-
por Fibras Opticas. nie Engineering, University of 

Tokyo, Bunkyo-ku, Tokyo 113, 
Japón. 

ICTA, V Conferencia Internacio­
nal sobre Análisis Térmico 

Coloquio RILEM/ASTM/CIB so­
bre evaluación de proyectos de 
superficies externas de fachadas 
de edificios. 

Curso de verano sobre radiación 
térmica. 

Secretariat 5th ICTA, Society of 
Calorimetry and Thermal Analy­
sis. Daüshi Kanamori Buüding, 1 
5-31, Yushima Bunkyo ku. 
Tokyo 113. 

I. Koskinem, Centre National de 
Recherches Techniques, Labora­
toire du Bâtiment, Bulebardi 31, 
00180 Helsinki, 18 Finlandia. 

S.F.T. 28, rue de la Source 
75016 Paris. 

Septiembre, 7 al 16 Madrid (España) 
Roma (Italia) 

Septiembre, 19 al 21 Varna (Bulgaria) 

Septiembre, 19 al 21 Leeds (Gran Bretaña) 

Septiembre, 19 al 23 Londres (Gran Bretaña) 

VIII Simposio Internacional sobre Prof. E. Galán, Avda. Juan de 
caolín. Andrés, 20, Madrid. 

XXI Congreso Anual de la Orga­
nización Europea de Control de 
Calidad. 

Association Française pour le 
Contrôle Industriel de Qualité, 
Tour Europe, Cedex, 7,92o80, 
Paris-La Défense, Francia. 

Seminario sobre "La industria del Mr. J.T. Gleave, Director of spe-
vidrio y el futuro". cial courses, Dpt. of adult educa­

tion and extramural studies. The 
University, Leeds LS2 9JT, Gran 
Bretaña. 

6^ Congreso Europeo sobre Co­
rrosión. 

Eurocor 77, Society of Chemical 
Industry, 14 Belgrave Square, 
London SWIX 8PS, Gran Breta­
ña. 

Septiembre, 25 al 29 Benicasim (España) XVII Reunión Anual de la Socie- S.E.C.V. Arganda del Rey. Ma-
dad Española de Cerámica y Vidrio drid. D. Manuel González Cudi-
(Ciencia básica. Cerámica blanca, lleiro, ANSIA. Concepción 56, 
Vidrios. Refractarios. Productos de Onda, Castellón, 
arcilla. Arte cerámico. Materias 
primas). 
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Calendario de Congresos, Ferias y Exposiciones 
1977 

FECHAS LUGAR MOTIVO INFORMACIÓN 

Septiembre, 27 al 29 York (Gran Bretaña) Simposio sobre Física y Química Mr. D. Hawksworth, Society of 
de la Fusión de Vidrio. Glass Technology, 20 Hallam 

Gate Road, Sheffield SIO 5BT, 
Gran Bretaña. 

Octubre, 6 al 8 Faenza (Italia) 2^ Reunión Cerámica sobre investi- Secretary of the 2nd CERP, Via 
gación de producción Firenze, 60/A^ 48018 Faenza, 

Italia. 

Octubre, 8 al 16 Bolonia (Italia) 

Octubre, 8 al 16 Rimini (Italia) 

Octubre, 12 al 14 Bedford (EE.UU) 

Noviembre, 13 al 16 Noordwijkerhaut (Holanda) 

Noviembre, 21 al 30 Barcelona (España) 

Salón Internacional de la Industria- Piazza della Constituzione, 6, 
lización en la construcción. Bolonia, Italia. 

Tecnargilla 77,. Feria de maquina- Ente Autónomo Fiera di Rimini 
ria para la industria de cerámica, la- C.P. 149 Via della Fiera Rimini, 
drillos y tejas. ItaHa. 

Reunión de Divisiones de Sistemas American Ceramic Society, 65, 
de Cerámica-Metal y Vidrio. 

9^ Conferencia Internacional 
"Ciencia de la Cerámica". 

Ceramic Drive, Columbus, Ohio 
43214, EE.UU. 
Dr .K.J. de Vries, Dpt. of Inorga­
nic materials Science, Twente 
University of Technology, POB 
217, Enschede, Holanda. 

Expoquimia. Salón Internacional Feria Oficial e Intemacional de 
de la Química. Muestras. Avda. Maria Cristina. 

Palacio núm. 1. Barcelona - 4. 

Noviembre ,24 a 
diciembre, 4 

Paris (Francia) Batimat 77, XI Salón Internado- Batimat, 1 Avenue Niel, 75017 
nal de la Construcción y de Indus- París. Francia, 
trias Auxiliares. 

Noviembre, 28 a 
diciembre, 2 

París (Francia) Conferencia Internacional sobre 
recientes progresos en control 
automático. 

The Institution of Electrícal En­
gineers, Savoy Place, London 
WC 2R OBL, Gran Bretaña. 

Noviembre, 29 a 
diciembre, 2 

París (Francia) Congreso de Química Analítica. Secrétariat du GAMS (Congrès), 
88 boulevard Malesherbes, 
75008 Paris. 

Noviembre, 29 a 
diciembre, 4 

París (Francia) Salón del Laboratorio 77. Salones especializados franceses. 
Avda. General Perón, 26. 
Madríd-20. 

Diciembre, 14 al 15 Londres (Gran Bretaña) Simposio sobre las propiedades 
y las aplicaciones de los mate-
ríales cerámicos en ingeniería 
mecánica. 

Dr.D.J.Godfrey, Admiralty Ma­
terials Laboratory, Holton 
Poole, Dorset BH 16 6JU, Gran 
Bretaña. 

1978 

Mayo, 6 al 11 
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Detroit (EE.UU) 80^ Reunión Anual y Exposición Amerícan Ceramic Society, 65 
Ceramic Drive, Columbus, Ohio 
43214 EE.UU. 



Directorio de 

C€ Cerámica y Vidrio» 

ABRASIVOS FLEXIBLES 

Sía Española, S. A. Polígono Industrial 
Coslada. Avda. Fuentemar, 25. Telé­
fono 671 06 50. Coslada (Madrid). 

ACRISTALAMIENTO 

La Veneciana. Almagro, 1. Teléfono 
41913 00. Madrid-4. 

ADHESIVOS Y JUNTAS 

Detersa. Mallorca, 269. Tel. 215 32 58. 
Barcelona. 

AISLADORES ELÉCTRICOS 

Manufacturas Cerámicas, S.A. 

Avda. José Antonio, 263-265 

t fno . 223 14 03 

Barcelona, 4 

RESERVADO 

ANALIZADORES DE GASES 

Kent ibérica, S. A. Arroyo Fontarrón, 
número 39. Teléfonos 439 80 08 y 
439 90 00. Madrid-30. Delegaciones: 
Avda. José Antonio, 859. Teléfonos 
24519 00-09. Barcelona. Amesti, 3, 
segundo. Tels. 69 64 63 y 69 65 61. 
Algorfa (Vizcaya). Marqués de Te-
verga, 16, 5.^ Tel. 23 89 66. Oviedo. 

APARATOS DE LABORATORIO 

Sociedad Española de l\/letales Precio­
sos. San Marcos, 3. Tel. 222 75 70. 
Madrid. 

ARCILLAS 

Arcilias Goterón, S. L. (Aluminosas y 
siliciosas). Tels. 26 14 40-26 04 23. 
Lugones (Oviedo). 

Arcillas Refractarias Mulet. Avda. José 
Antonio, 13, 5.o. Tels. 13 04 57 y 
1312 46. Alcañiz (Teruel). 

Hijo de Manuel Súñer. Ctra. Zarago­
za, 22, l.o. Tels. 13 09 53-13 09 57. 
Alcañiz (Teruel). 

L. Fernández Saloni. Pérez Galdós, 35. 
Tel. 227 43 00. BarceIona-12. 

ATOMIZADORES 

F A T M I ESPAÑOLA, S.A. 

Madrid: Apdo. 9108. t fno. 671 05 00 

Telex. 23644 FAMI-E 

Castalio n: Gran V r a , 2 . t f n o . 2 1 71 44 

Niro Atomizer, S. A. Gran Vía de Car­
los III, 86, 2.o-2.a. Tels. 32156 45 y 
230 38 97. BarceIona-14. 

CAOLINES 

Caolines Asturianos, S. A. Nueve de 
Mayo (Edificio Campoamor). Teléfo­
nos 21 29 31 - 37. Oviedo. 

Caolines de la Espina, S.L. 
Uría, 16 3o 
Tfnos:22 42 77 y 22 55 09 
OVIEDO 

Minerales y Productos Cerámicos, S. A. 
(MiPROCESA). San Agustín, 2, 2.o. 
Tel. 231 56 71. Madrid-14. 

CARRETILLAS ELEVADORAS 

Laurak. Apartado 1.484. Tel. 47 02 00. 
Bilbao. 

CEMENTOS REFRACTARIOS 

Cementos IVIolins, S.A. 

C.N. 340. km. 329,300 

t fno . 656 09 11 

Sant Vicenç dels Horts  

(Barcelona) 

¿POR QUE NO 

ESTA SU 

EMPRESA? 
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CALCOMANÍAS, COLORANTES, 
COLORES, PIGMENTOS Y 
PASTAS CERÁMICAS 

CRISOLES PARA VIDRIO 

Cerámica Pujol y Baucis, S. A. 0 / Pu ig 
de Osa, s /n. Tel. 3710012. Esplu-
gas de LIobregat (Barcelona). 

Crisoles para Vidrio, S. A. (CRIVISA). 
Cobalto, 34-A. Tel. 337 20 78. Hospi-
talet de LIobregat (Barcelona). 

CHAMOTAS LIGERAS 

Explotaciones Mineras Fermenta, S. A. 
Avda. José Antonio, 606. Teléfono 
317 11 92. BarceIona-7. 

Colorantes Cerámicos Lahuerta. 0. Bal-
mes, 27. Tel. 154 52 38. Manises (Va­
lencia). 

Colores Cerámicos Elcom. Juan Bau­
tista Perales, 7. Tel. 2314 72. Va­
le n ci a-11. 

La Casa del Ceramista. García Mora-
to, 59. Tel. 154 74 90. Manises (Va­
lencia). 

CINTAS TRANSPORTADORAS Y 
ELEVADORES 

TALLERES FELIPE VERDES, S.A. 
Otra. Igualada - Sitges, km. 2 
VILANOVA DEL CAMI 
(BARCELONA) 

CORINDON ELECTROFUNDIDO 

Abrasivas del Norte, S. A. Usurbil (La-
sarte-Chiquierdi). Tel. 36 14 40 cen­
tralita. Telex 36183 DOGO-E. Aparta­
do 1315. San Sebastián. 

CRIBAS Y TAMICES 

TALLERES FELIPE VERDES, S.A. 
Otra. Igualada - Sitges, km. 2 
VILANOVA DEL CAMI 
(BARCELONA) 

William Beulten Española, S. A. Ave­
nida Martín Pujol, 278-286. Teléfo­
no 380 43 43 (5 líneas). Telex 59508. 
Apartado 135. Badalona (Barcelona). 

CUARZOS Y CUARCITAS 

Vicar, S. A. Trinquete, 23. Te! 154 51 00. 
Manises (Valencia). 

CHAMOTAS 

Arcillas Refractarias, S.L. 

ARCIRESA 

Gi lde Jaz, 1 5 - 1 ° 

t fno . 24 04 12 

Oviedo  

Caolines Asturianos, S. A. Nueve de 
Mayo (Edificio Campoamor). Teléfo­
nos 21 29 31 - 37. Oviedo. 

Caolines de la Espina, S. L. Uría, 76, 
tercero. Tels 22 42 77 y 22 55 09. 1 
Oviedo. 

Industria de Transformaciones, S. A. 
(INTRASA). Raimundo Fernández Vi-
llaverde, 45. Tel. 234 33 07. Madrid-3. 

Minerales y Productos Cerámicos, S. A. 
(MIPROCESA).—San Agustín, 2, 2P. 
Tel. 231 56 71. Madrid-14. 

Sucesores de Séverine Gómez, S. A. 
Gándaras-Guiilarey. Tel. 4. Tuy (Pon­
tevedra). 

ESMALTES VITRIFICABLES 

Colores Cerámicos Elcom. Juan Sau­
ti'sta Perales, 7. Te!. 2314 72. va-
lencia-11. 

P.E.M'. Vivomir. Montalbán, 9. Teléfo­
nos 222 47 55-54 y 222 64 00. Ma­
drid-14. 

Prodesco, S. L. Aviación, 44. Aparta­
do 38. Tel. 154 55 88. Manises (Va­
lencia). 

ESPATO FLUOR 

'Minerales y Productos Derivados, 
S.A. " (MINERSA) 
Minerales de fluorita en todas sus va­
riedades 
Minas de Cataluña, Andalucía y Astu­
rias 
C/ San Vicente s/n. Edificio Albia, 5^ 
Dcha. 
Tfnos: 423 90 01-02-03 y 423 91 00-09 
Telex: 33703 BILBAO 

FABRICAS COMPLETAS 

MAQUICERAM, S.A. 
Ortiz de Campos, 2 y 3 
Tfnos: 269 76 31 y 269 16 40 
Telex: 27322 
Telegramas Maquiceram, Madrid 26. 
Proyectos e instalaciones. Ensayos de 
Laboratorio. Maquinaria y equipos. 
Automatismos de carga. Quemadores 
Secadores. Hornos-túnel. 
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rpiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 69010 50, 
690 09 00 y 69015 83. Telex 43334 
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid). 

TALLERES FELIPE VERDES, S.A. 
Ctra. Igualada - Sitges, km. 2 
VILANOVA DEL CAMI 
(BARCELONA) 

FABRICAS DE VIDRIO HUECO 

Vidriería Rovira, S. A. C / Onésiino Re­
dondo, 179. Teí. 249 3614. Hospita-
let (Barcelona). Call€i D, 195. Telé­
fono 335 42 90. Zona Franca de Bar­
celona. 

FELDESPATOS, NEFELINAS 
Y PEGMATITAS 

Vicar, S. A. Trinquete, 23. Teléfono 
154 5100. Maníses (Valencia). 

HORMIGÓN REFRACTARIO 

Pásele España, S. A. Dr. Carreño, 8. 
Tels. 5116 8 9 - 9 0 - 9 1 . Telex 88204. 
Salinas (Oviedo). Delegaciones: Te­
léfono 425 21 03. Portugalete (Vizca­
ya). Tel. 247 23 73. Puerto de Sagun-
to (Valencia). 

Refractarios Ferrer y Cía. Ltda. Ave­
nida Vilafranca, 21/55. Tal. 249 33 31. 
Hospitalet de Liobregat (Barcelona). 

HORNOS 

Cec Ibérica. Vizconde de Matamala, 13. 
Tel. 256 52 04. Madrid-28. 

ALTES, S.A. 
Proyectos e Instalaciones 
Príncipe de Viana 32,1^ 1 
Tefaos: 23 54 67 y 23 48 48 
LÉRIDA 

Forns Vda. e Hijos. Eduardo Marista-
ny, 15. Tel. 380 03 24. Badalona. 

Iber Siti, S. A. Avda. de Sarria, 52, l.o-A. 
Tel. 321 13 49. Barcelona-15. 

Ipiac i\/ladrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 69010 50, 
690 09 00 y 69015 83. Telex 43334 
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid). 

MAQUICERAM, S.A. 
Ortiz de Campos, 2 y 3 
Tfnos: 269 76 31 y 269 16 40 | 
Telex: 27322 
Telegramas Maquiceram, Madrid 26. 
Proyectos e instalaciones Ensayos de 
Laboratorio. Maquinaria y equipos. | 
Automatismos de carga. Quemadores 
Secadores. Hornos-túnel. 

Tecnocerámica, S. A. Apartado de Co­
rreos 244. Tel. 883 48 00. Igualada 
(Barcelona). 

INGENIERÍA 

Ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 69010 50, 
690 09 00 y 69015 83. Telex 43334 
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid). 

Maquiceram, S. A. Ortiz de Campos, 
números 2 y 3. Tels. 269 76 31 y 
269 16 40. Telex 27322. Telegramas 
Maquiceramsa. Madrid-19. Proyectos 
e instalaciones. Ensayos de Labora­
torio. Maquinaria y equipos. Automa­
tismos de carga. Quemadores-Seca­
deros. Hornos-túnel. 

I N G E N I E R Í A D E EMBALAJE 

Prytem. Proyectos y estudios técnicos 
envases y embalajes. Avda. Genera­
lísimo, 110. Tel. 215 91 83. Madrid-16. 

INSTALACIONES 
INDUSTRIALES 

Ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 69010 50, 
690 09 00 y 69015 83. Telex 43334 
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid). 

INSTRUMENTACIÓN 

Kent Ibérica, S. A. Arroyo Fontarrón, 39. 
Tels. 439 80 08 y 439 90 00. Madrid-30. 
Delegaciones: Avda. ̂ José Antonio, 
número 859. Tels. 24619 00-09. Bar­
celona. Amesti, 3, 2P, Algorfa. Telé­
fonos 69 64 63 y 69 65 6L Vizcaya. 
Marqués de Teverga, 16, 5.°. Telé­
fono 23 89 66. Oviedo. 

Metrofísica Aplicada, S. L. José Tapio-
las, 120. Apartado 317. Tel. 285 28 00. 
Tarrasa (Barcelona). 

LABORATORIOS DE ENSAYOS 
E INVESTIGACIONES 

Instituto de Cerámica y Vidrio. Kilóme­
tro 24,300, ctra. Madrid-Valencia. Te­
léfono 407 55 91. Arganda del Rey 
(Madrid). 

MECANISMOS AUTOMÁTICOS 
ESPECIALES PARA 
CERÁMICAS 

MAQUICERAM, S.A. 
Ortiz de Campos, 2 y 3 
Tfnos: 269 76 31 y 269 16 40 
Telex: 27322 
Telegramas Maquiceram, Madrid 26. 
Proyectos e instalaciones. Ensayos de 
Laboratorio. Maquinaria y equipos. 
Automatismos de carga. Quemadores 
Secadores. Hornos-túnel. 

Ipiac Madrid, S. L Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 69010 50, 
690 09 00 y 690 15 83. Telex 43334 
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid). 
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Productora General de Abrasivos, S. A. 
Rafael Juan y Sevam, 3. Teléfono 
246 71 34. Madnd-2. 

PASTAS CERÁMICAS 

Seveco. Ctra. Igualada-Sitges, Hm. 1. 
Tel. 883 48 00. Vilanova del Camí 
(Barcelona). 

Cerámica Pujol y Baucis, S. A. C / Puig 
de Osa, s /n. Tel. 371 00 12. Esplugas 
de LIobregat (Barcelona). 

TALLERES FELIPE VERDES, S.A. 
Ctra. Igualada - Sitges, km. 2 
VILANOVA DEL C AMI 
(BARCELONA)  

Vicar, S. A. Trinquete, 23. Tel. 154 51 00. 
Manises (Valencia). 

MOLINOS Y TRITURADORES 

PAVIMENTOS Y 
REVESTIMIENTOS CERÁMICOS 

Cedolesa-Cedonosa. Cirilo Amorós, 42. 
Te!. 217351 (10 líneas). Apartado i 
109. Telex 62872 Cedom-E. Cables: 
Cedolesa. Valencia-4. 

Cedolesa-Cedonosa. Cirilo Amorós, 42. 
Te!. 217351 (10 líneas). Apartado i 
109. Telex 62872 Cedom-E. Cables: 
Cedolesa. Valencia-4. 

TALLERES FELIPE VERDES, SA 
Ctra. Igualada - Sitges, km. 2 
VILANOVA DEL CAMI 
(BARCELONA) 

Cedolesa-Cedonosa. Cirilo Amorós, 42. 
Te!. 217351 (10 líneas). Apartado i 
109. Telex 62872 Cedom-E. Cables: 
Cedolesa. Valencia-4. 

TALLERES FELIPE VERDES, SA 
Ctra. Igualada - Sitges, km. 2 
VILANOVA DEL CAMI 
(BARCELONA) 

TALLERES FELIPE VERDES, SA 
Ctra. Igualada - Sitges, km. 2 
VILANOVA DEL CAMI 
(BARCELONA) 

MAQUICERAM, S.A. 
Ortiz de Campos, 2 y 3 
Tfnos: 269 76 31 y 269 16 40 
Telex: 27322 
Telegramas Maquiceram, Madrid 26. 
Proyectos e instalaciones. Ensayos de 
Laboratorio. Maquinaria y equipos. 
Automatismos de carga. Quemadores 
Secadores. Hornos-túnel. 

PIROMETROS 

Metrofísica Aplicada, S. L. José Tapio-
las, 120. Tel. 285 28 00. Tarrasa (Bar­
celona). 

P I S E S 

MONTAJES REFRACTARIOS 

Felguera Revestimientos, S.A. 

Marqués de San Esteban, 50 

Gijón (Oviedo) 

Pasel< España, S. A. Dr. Carreño, 8. 
Tels. 51 1 6 8 9 - 9 0 - 9 1 . Salinas (Ovie­
do). 

POLIURETANO 

Fleischmann Ibérica, S. A. Calvo So-
telo, 14, 2.0 dcha. Tels. 22 0512 y 
22 05 16. Santander. 

Karrena, S.A. Montajes Especiales 

Avda. del Ejército, 1 1 - 8 ° 

t fno . (94) 447 60 54 

Bilbao, 14 

Synthesia Española, S. A. Conde Bo-
rrell, 62. Tel. 325.31.58. Barcelona-15. 

PRENSAS AUTOMÁTICAS 

FATMI ESPAÑOLA, S.A. 

Madrid: Apdo. 9108. t fno. 671 05 00 

Telex. 23644 F A M I - E 

Castellón: Gran Via, 2. t fno. 21 71 44 

Maquinaria Hidráulica en General, S.L. 

(M.H.G.) 

Goya, 3 t fno . 425 79 42 - 425 77 14 

Apdo. 32. Portugalete (Vizcaya) 

PRODUCTOS DE LA 
CONSTRUCCIÓN 

Cerámicas Orero, S. A. Avda. Navarro 
Reverter, 1. Tel. 1100 50. Segorbe 
(Castellón). 

PROSPECCIÓN DE ROCAS 
INDUSTRIALES 

Compañía General de Sondeos, S. A. 
Corazón de María, 15. Tel. 416 85 50. 
Madrid-2. 

QUEMADORES 

MAQUICERAM, S.A. 
Ortiz de Campos, 2 y 3 
Tfnos: 269 76 31 y 26916 40 
Telex: 27322 
Telegramas Maquiceram, Madrid 26. 
Proyectos e instalaciones. Ensayos de 
Laboratorio. Maquinaria y equipos. 
Automatismos de carga. Quemadores 
Secadores. Hornos-túnel. 

Tecnocerámica, S. A. Apartado de Co­
rreos, 244. Tel. 883 48 00. Igualada 
(Barcelona). 

REFRACTARIOS 

Aristegul Material Refractarlo. Barrio 
Florida, 60. Tel. 5516 00. Hernani 
Guipúzcoa). 

Cerámica del Nalón, S. A. Apartado 8. 
Tels. 68 29 53 y 68 34 91. Sama de 
Langreo, 
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Cerámica Santa Rita. Tel. 580 Pineiros 
(El Ferrol). 

José A. Lomba Camina. Apartado 18. 
Tels. 55 y 175 Telex 83D09-E. La 
Guardia ( Pontevedra). 

Refractaria, S. A. Apartado 16. Teléfo­
no 74 06 00. Noreña (Asturias). 

Didier, S. A. Fáfrica de Materiales Re­
fractarios. Lugones (Oviedo). 

Nueva Cerámica Arocena. Refractarios 
especiales y gres. Apartado 1. Telé­
fono 83 00 93. Orlo (Guipúzcoa). 

Refractarios de Vizcaya, S. A. Aparta­
do 1449. Tels. 53 10 31 - 53 10 45. 
Derio (Bilbao). 

Dolosínter - Refractarios dé Dolomita 
Sinterizada, S. A. Apartado 172. Te­
léfonos 56 26 98-99. Aviles. 

PRACESA (Productos Antiácidos y Ce­
rámicos). San Bernardo, 122. Telé­
fono 448 62 54. IVladrid-8. 

Refractarios Ferrer y Cía. Ltda. Ave­
nida Vilafranca, 21/55. Tel. 249 33 31. 
Hospitalet de Llobregat (Barcelona). 

Fleischmann Ibérica, S. A. Calvo So-
telo, 14, 2.0 dcha. Tels. 22 0512 y 
22 0516. Santander. 

PROCERSA (Sociedad General de Pro­
ductos Cerámicos, S. A.). Bailen, 1, 
octavo. Tel. 37 34 00. Apartado 31 . 
Bilbao. 

Refractarios Norton, S. A. Camino de 
las Piedras, 8. Tel. 776 44 00 Vicál-
varo (Madrid). 

Fundiplast, S. L. San Martín de Veriña. 
Tel. 3214 09. Gijón. 

Productos Pyrotermsa. José Estivil, 52. 
Tel. 25122 04. Barcelona-13. 

Industrias Cerámicas Aragonesas, S. A. 
(LC.A,S.A. ) . Oficinas: Caspe, 12, 
1.o-1.a J-K. Tel. 30180 50. Barcelo-
na-10. Fábrica: Tels. 34 33 00 -11 . 
Casetas (Zaragoza). 

Protisa. General Martínez Campos, 15. 
Tel. 448 31 50. Madrid-10. 

Refractarios Teide, S. A. José Estivil, 
número 52. Tel. 251 71 45. Barcelo­
na-13. 

Refracta. Refractarios Especiales, S. A. 
Apartado de Correos 19. Teléfono 
154 79 00. División Comercial: Telé­
fono 154 77 40. Telegramas "Refrac­
ta". Telex 64013 REFA-E. Cuart de 
Pöblet (Valencia). 

Sirma Ibérica, S. A. Apartado de Co­
rreos 5.040. Tel. 368 28 04. Barcelo-
na-7. 

(CORTAR Y ENVIAR) 

TARJETA DE INSERCIÓN EN EL DIRECTORIO DE CERÁMICA Y VIDRIO 

Les rogamos que a pailir del nijm , correspondiente al mes de  
anoten n/orden de inserción en el Directorio en ê\ epígrafe: 

1.̂ ) 4.°) 

2.<>) S.*')  

3.*») 

NOMBRE: COMPAÑÍA: .... 

DOMICILIO: ... CIUDAD: 

TELEFONO: DTO. POSTAL:  

Precios de inserción: Un epígrafe, 
Dos epígrafes, 
Tres epígrafes, 
Cuatro epígrafes, 
Cinco epígrafes. 

4.000 ptas/año. 
7.000 ptas/año. 
9.000 ptas/año. 

10.000 ptas/año. 
10.500 ptas/año. 

(FIRMA) 

Cada epígrafe adicional, a partir del quinto, se incrementará en quinientas pesetas. 
En caso de duda, consultar a la Sociedad Española de Cerámica y Vidrio. Teléfonos: 871 18 00 y 871 18 04. 
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Sociedad Anónima "La Albericia". La 
Alberi'cia, 45. Apartdo 162. Teléfo­
no 2315 37. Santander. 

Tecnocerámica, S. A. Apartado de Co­
rreos, 244. Tel. 883 48 00. Igualada 
(Barcelona). 

REGISTRADORES DE 
TEMPERATURA TERMOPARES 

IMetrofíslca Aplicada, S. L. José Tapio-
las, 120. Apartado 317. Tel. 285 28 00. 
Tarrasa (Barcelona). 

Sociedad Española de l\/letales Precio­
sos. San Marcos, 3. Tel. 222 75 70. 
Madrid. 

SECADEROS VENTILADORES 

ipiac ¡Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 69010 50, 
690 09 00 y 690 15 83. Telex 43334 
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid). 

Ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 69010 50, 
690 09 00 y 69015 83. Telex 4333'4 
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid). 

Tecnocerámica, S. A. Apartado de Co­
rreos, 244. Tel. 883 48 00. Igualada 
(Barcelona). 

YESOS CERÁMICOS 
(ESCAYOLAS) 

Hebor Española, S. A. Quinta Valdelas-
casas. Tel. 294 12 84. Aranjuez (Ma­
drid). 

Sociedad Española de Cerámica y Vidrio 

Carretera de Valencia, Km. 24,300 
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