ARTICULOS
 J

A. CERAMICA
A. 1. MATERIAS PRIMAS

Carbono y grafito para la industria cerdmica.

H. BODER y E. FREUNDLINGER, Keram Zeits (R. F. A.) 29,
~(1977) 10, 547550

Se describen las propiedades destacables de los materiales carbono
y grafito, asi como los carbonos especiales, en vista de las exigencias
planteadas por la industria cerdmica.

A titulo de ejemplo, se trata de las aplicaciones en la técnica de la
sinterizacién, la cerdmica fundida, la fabricacién del vidrio, la indus-
tria de los semi—conductores y de la analitica.

Para terminar, se describe el ejemplo de estos materiales en la cons-
truccion de hornos de altas temperaturas.

(4 figs, 2 tablasy 11 referencias). @

Las materias primas cerdmicas sintéticas para la producciéon cera-
mica.

P. REYNEN y M. FAIZULLAH, Keram Zeits, (RFA), 29, (1977),
9,448-450 (a).

Las materias primas sintéticas son utilizadas cada vez mas en los
procesos de fabricacion de productos terminados, teniendo unas
propiedades fisicas y quimicas mejoradas y que justifican el empleo
de materias primas onerosas. Los métodos quimicos especiales han
sido puestos a punto para obtener materias primas muy reactivas y
de alta pureza. Por otra parte, estos métodos permiten preparar unos
polvos de alta reactividad, a los que son incorporadas cantidades con-
troladas de impurezas (doping). Estos polvos estin caracterizados
por unas propiedades bien definidas y reproducibles, tales como la
destribucién del tamafio de los granos, morfologia de los granos, su-
perficie especifica, etcétera. . .

Estos métodos pueden servir para preparar materiales ceramicos de
alta calidad, tales como:

Aly, O3 (con pequeiias cantidades de MgO), MgO (con pequefias
cantidades de ZrO,) MgAl, Oy, ferritas, perowstikas, ZrO, estabili-
zada, mullita, cordierita, etcétera.

Divetsos métodos de laboratorio han sido puestos a punto, por
ejemplo, el secamiento al petrdleo caliente de soluciones de sales y
de suspensiones para estudiar las propiedades fisico—quimicas de
polvos reactivos (crecimiento de los granos, cinética quimica, sinte-
rizacidn).

(3 figs. 25 1ef.) @

Utilizacién de materias primas secundarias como sustitucion de ma-
terias primas minerales.

U. HOFFMANN. Keram Zeits (RFA), 29, (1977) 9, 451454 (a)

Con el apoyo de algunos ejemplos, se ha demostrado que la utili-
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zacidén de materias primas secundarias, como sustitucién de las ma-
terias primas minerales, era posible.

Unos exdmenes minuciosos son indispensables en cada caso. Ade-
mas, y a fin de poder comparar las propiedades buscadas, es preciso
adaptar y mejorar las técnicas de procedimiento.

En algunos casos; una preparacion mecdnica o térmica puede ser
necesaria. A proposito de las posibilidades de utilizacién de estas
materias primas, para sustituir a unas materias primas poco abundan-
tes, es una cuestion de andlisis de costes y de las ventajas que deben
estudiarse. Es preciso esperar que en el futuro las materias secunda-~
rias {desperdicios) sean reutilizadas cada vez mas, por una parte, pa-
ra eliminar la polucién del medio ambiente, pero tambien para cui-
dar y conservar a las generaciones futuras los yacimientos de mate-
rias primas importantes.

(2 figs., 2 tablas) @
Extraccion de polvos en la preparacién de materias primas.

R. R. GREENFIELD. Interceram (RFA) 25, (1976) 2, 124125 (i).

Se define cada tipo de polvo, asi como su origen, y se discuten de-
talladamente las diferentes posibilidades de control y eliminacién.

Control industrial répido de las propiedades reolégicas basicas de los
caolines por medio de la imbibiometria.

J. KONTA. Interceram (RFA) 25 (1976) 4, 249--251 (i)

La determinacion, tanto de la viscosidad de una suspensién con un
viscosimetro, como la resitencia en seco del producto, son procesos
lentos. El método de imbibiometria realiza dichas determinaciones
en un tiempo menor y con poca cantidad de material.

(5 figs., I refs.) @

Las arcillas de coccion rojo—amarillo y las arcillas refractarias.

F. SCHEJBAL, Keram. Zeits, (RFA) 29, (1977) 8, 403-404 (a)
Descripcién de la localizacién actual de depésitos de arcilla y su

situacion presente. Se da una breve semblanza del origen de las arci-

llas y del andlisis mineralogico de las mismas. Las arcillas se agrupan

y caracterizan en funcidn a su color de coccidn.

(1fig) @
A.2. OPERACIONES UNITARIAS

Moldeado por extrusion. Parte 1. Reologia de pastas plasticas.

C. O. PELS LEUSDEN. Keram, Zeits, (RFA) 29, (1977) 12, 655—
668 (a)

El trabajo intenta dar una visién de las propiedades generales mas
importantes de las pastas ceramicas. Se estudian el punto optimo, 1a
formacion de laminaciones y las relaciones presién—traccién de las
pastas. .

(11 figs.) @

Los asociados interesados en adquirir copias de los textos integros de los articulos y patentes cuyos resimenes aparecen en esta seccion, pue-
den dirigirse a: Sociedad Espafiola de Cerdmica y Vidrio, Carretera de Madrid a Valencia, Km. 24,300, Arganda del Rey (Madrid). La preparacion
de estas copias se realiza con la colaboracién de la.Seccion de Microfilm del Consejo Superior de Investigaciones Cientificas.
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Miquinas especiales y soluciones particulares aumentan el rendi-
miento econémico de las instalaciones de produccion.

A. WELTER, Keram. Zeits (RFA) 29, (1977) 12, 647-648 (2)

La racionalizacion ayuda notablemente a las empiesas y talleres
y, sblamente gracias a ella, se pueden hacer economicas y competi-
tivas. Al mismo tiempo, el aumento de rendimiento y la mejora del
producto van a la par. La rapidez, 1a precision y la supresion del peli-
gro de accidentes pueden hacer rentable la automatizacion de una
operacion de produccién deseable. La mayor parte del tiempo, la
puesta a punto de un nuevo concepto esta precedida de largas y mi-
nuciosas busquedas y reflexiones.

Entre muchas posibilidades, el conocimiento profesional y la expe-
riencia deben discernir 1a mejor solucion.

(3 figs.) @
Molienda en seco con molino de péndulo.
C. RUCKER, Keram. Zeits (RFA) 29, (1977) 8,393-394 (a)

Los molinos de péndulo tienen un bajo consumo de energia, debi-
do a su disefio. Son adecuados para operacién continua y se pueden
dotar de modernos dispositivos de control para un trabajo totalmen-
te automadtico. Son idoneos para molienda fina y en seco de materia-
les de dureza media, asi como para materiales adherentes y sensibles
a la temperatura y para materiales ligeros. Se asegura una distribu-
cion de tamafio de grano constante y una finura del producto final.
Gran experiencia industrial desde hace afios.

(2 figs.) @

Hormnos periddicos con precalentamiento directo de aire para la sin-
terizacion de productos de alimina.

R. G. BOHNING, Keram, Zeits, (R.F.A.) 29, (1977) 11, 605—-606
(@)

Los hornos de campaifia, con precalentamiento directo de aire, se
utilizan cada vez mas frecuentemente para la sinterizacién de pro-
ductas de Aly O3 muy puros.

El trabajo da una explicacién de las razones de este tema con rela-
¢idn a la velocidad del ciclo, la uniformidad de la temperatura y la
flexibilidad. :

(3 figs.) @

Renov_aci(’m sistemdtica y almacenamiento (12. parte)
H. KOCH, Keram, Zeits, (R.FTA.) 29,(1977) 11, 592595 (a)

La fabricacion industrial supone métodos de transporte racionales,
asi como un almacenamiento organizado de las existencias de mate-
rias primas y- de productos acabados. Los aparatos e instalaciones
para el transporte interno de la empresa, para el almacenamiento y
embalaje ofrecen también a las pequefias y medianas empresas la po-

sibilidad de introducir medidas de racionalizacién economizando .

tiempo.

(6 figs.) @

Posibilidades de empleo de gases naturales de alto y bajo poder calo-
rifico, en la industria ceramica.

Interceram. (RFA) 25 (1976) 3, 198-199 (i)

En un futuro préximo existe la posibilidad de utilizacién, en
Alemania, de gases naturales de alto y bajo poder -calorifico, por
lo cual algunos consumidores habran de efectuar adaptaciones en sus
instalaciones. Se presentan algunas propuestas practicas.

(1 fig., 1 tabl.) @ .

A. 3. HORNOS, COMBUSTIBLES Y
PROCESOS TERMICOS

Influencia sobre las nuevas formaciones minerales por coccioén iso-
térmica a altas temperaturas.

H. SCHMIDT, Keram, Zeits. (RFA) 29, (1977) 12, 654656 (a)

Por medio de dos clases caracteristicas de marerias primas se obser-
va la influencia de la coccidn isotérmica (hasta 40 horas) sobre el
modulo CAS (razén entre el contenido de amortita y el de gelenita),
la resistencia a la compresion y la resistencia a la helada entre
800° Cy 1.120°C.

Existe una relacion entre el mddulo de resistencia de la compre-
sion y la resistencia a la helada. En el caso de materia prima pobre
en caliza estas caracteristicas cualitativas aumentan la temperatura
de coccion y la duracion de la misma. Estos mismos datos pueden
ser parcialmente obtenidos con una temperatura mas baja, pero con
una duracidn de coccidén mas larga. En el caso de material mds rico
en caliza, el grado de coccion ejerce una influencia positiva: la coc-
cion isotérmica no tiene efecto notable hasta las 20 horas.

(2 figs., 2 tablas y 14 refs.) @

Evaluacién del rendimiento de incineradores calentados por gas na-
tural. :

P. BRUS, G. DATSCHEFSKI y A.C.N. TUCKER, Silicates Indus-
triels (FR), 41 (1976) 1, 13-22 (i).

Se examina la incineracién en cdmaras de poscombustién calenta-
das por gas como un remedio ala contaminacion atmosférica produ-
cida por humos industriales. Se describen ejemplos de utilizacion de
este procedimiento en Holanda. Se discute el papel de las cimaras de
poscombustion en la recuperacién del calor perdido.

Se propone un equipo y un método de ensayo destinados a eva-
luar el rendimiento de los incineradores de humos comerciales. Se
recogen los resultados obtenidos con tres tipos diferentes de incine-
radores. '

(4 tablas, 11 figs.) @

Coccion moderna para la produccién de floreros y recipientes de
loza.

W. HARMS, Keram, Zeits, (R.F.A.) 29, (1977) 11,607-608 (a)

Descripcion de un moderno homo—tunel, calentado con gas natu-
ral que tiene una seccion transversal, ancha y baja, para la coccidn
de floreros y recipientes de loza.

. Dado que la produccién por si misma ha sido ampliamente mecani-
zada y, por esto; racionalizada, es ahora cuando el horno—tinel
debe ser provisto de un equipo de transporte enteramente automa-
tico. .

Sin presencia del personal de servicio, las vagonetas llegan automa-
ticamente desde los railes de almacenaje y, después de la coccidn,
vuelven a sus mismo railes. Asi se ha realizado una importante racio-
nalizacién.

(3 figs.) @

Ventajas e inconvenientes en los hornos continuos e intermitentes.

'RAYMOND G. BOHNING. Interceram (RFA) 25, (1976) 3, 200

203 @) - .

Se comparan las posibilidades de aplicacién, ventajas e inconve-
nientes de los hornos continuos e intermitentes, para los distintos
campos de la industria cerdmica.

(14 figs.) @

Un mejor enhornamiento como medio de obtener una mejor pro-
ductividad en la coccién,

Z. STAVRIC y M. HUE. Interceram (RFA) 25, (1976) 2, 99- 102 (i) .
El problema del ahorro de energia da lugar a la realizacion de con-
tinuos esfuerzos para la disminucién de los costes de coccién por
medio de cilos mas cortos, menores temperaturas de maduracién,
utilizacién de masas inertes de coccion mas ligeras y abiertas.

Por ello, es de especial importancia la forma de los soportes y
la eleccion adecuada de los materiales. Se han considerado dos
aplicaciones: en porcelana eléctrica y pavimentos y revestimien-
tos ceramicos.

(6 figs., 3 tabl.) @
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A. 4. ANALISIS, ENSAYOS Y CONTROL

Determinacién de las impurezas mads finas del aire, principalmente
aquellas procedentes de combinaciones de fluor y azufre.

D. E. RADCZEWSKE, Keram, Zeits. (RFA) 29, (1977) 12, 669~
671 (a)

Breve mencidn de la importancia y de la presencia de fluor en lu-
gar de OH en los minerales y materias primas, asi como el contenido
de fluor en el aire, del agua de lluvia y de plantas. Quimicamente es
posible probar su presencia en las cantidades mas pequeiias, pero la
composiciéon de su combinacion no puede ser determinada. Esto es
posible con la microscopia electrénica y de reflexion sobre las parti-
culas cristalinas separadas; incluso los procesos quimicos son inapli-
cables por falta de sustancia. Se ha probado que un impactor en
cascada es el mas apto para la toma de muestras. Siguiendo resulta-
dos procedentes de fundiciones de aluminio, de fibricas de cerdmica
fina y de industrias de cerdmica de construccion, se han encontrado
en esta ocasion comnbinaciones caracteristicas para algunos emisores.

(4 figs., 6 tablas, 9 referencias) @

De 1a racionalizacion a la automatizacion.
H. GATZKE, Keram, Zeits (RFA) 29, (1977) 12, 652--653 (a)

El'autor trata en este articulo de 1a evolucién de la industria cerd-
mica desde los origenes de las manufacturas, en cuanto a la racio-
nalizacion, hasta los talleres especializados en cerdmica, tal como
son en nuestros dias, con sus cadenas de trabajo totalmente auto-
matizadas. Antiguos grabados, asi como auténticas fotos pertene-
cientes a la época de los primeros ensayos en la construcciéon de
homos—tineles y en los métodos de colocacién, demuestran, de
manera expresiva, esta evolucién abarcando igualmente la técnica
de coccion. -

(7 figs.) @

Bases y aplicacién de los métodos estadisticos en el control de pro-
duccion, de calidad y de investigaciones industriales. ’
VI, VIl y VIII.

VI.— L”Ind. Ital. Lat (ITA) 30 (1976) 1, 27-33 (it)
VII.— L Ind. Ital. Lat (ITA) 30 (1976) 3, 115-121 (it)
VIII.— L’Ind. Ital. Lat (ITA) 30 (1976) 2, 7381 (it)

Fin de una serie de articulos en la que se exponen los modernos
métodos estadisticos de control de produccion con una considera-
cion especial de la industria ladrillera.

(1 figs., 4 tabl., 10 refs.) @

Nueva generaci6n de filtros 900 para proteccin de la respiracidn.
W. ECKSTEIN, Keram, Zeits, (RFA) 29, (1977) 8, 401-402 (a)

Sustancial economia en peso, asi como menor resistencia a la res-
piracidn y mayor confort para el usuario, son las caracteristicas prin-
cipales de estos filtros.

(4 figs., 1 tabla) @

Sistemas para medir el oxigeno mediante 6xido de zircona.

R. T. SPROULE, Keram, Zeits (R.F.A)) 29, (1977) 10, 533
536 (a)

El afinamiento en el convertidor LD, el insuflado de oxigeno en
los homos Siemens—Martin y el vaciado de.barras de cobre, repre-
sentan unas novedades en metalurgia.

Aumentan la velocidad de produccion de tal manera que la solidi-
ficacion de las muestras y su andlisis, asi como la correcidn de las
parametros del proceso, no son ya posibles.

Con el fin de sacar un provecho econémico de las ventajas de es-
tos nuevos procesos de produccion, la industria metalirgica renun-
cia a los procesos tradicionales ya impuestos.

Los progresos en los procesos térmicos han liegado a ser posi-
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bles por los diversos sistemas impuestos, a fin de medir inme-
diatamente el oxigeno en el metal de fusion, gracias a sistemas
de medida por 6xido de zirconio/oxigeno.

El articulo resume los diversos sistemas elaborados para variadas
aplicaciones y presenta las mejoras obtenidas en la produccién.

(6 figs. 24 refs.) @

Transporte neumatico para la aspiracion de materiales en bruto.
A. RAPPEN. Keram, Zeits (R.F.A.) 29, (1977) 11, 596598 (a)

Con alta succion de aspiracion, de aproximadamente 0,6 bar, de
un equipo de 15 a 220 Kw. de fuerza, se pueden aspirar y trans-
portar practicamente todos los materiales liquidos y de deshe-
chos, arena, grava, cementos, ba.rbotina.y agua, con capacidades
horarias de transporte de 1,5 a 100 tm. sobre una distancia maxi-
ma de 200 metros.

2 figs.) @ )
A.5. PRODUCTOS DE ARCILLA

Actualidad de los muros de carga y desarrollo de los métodos de cal-
culo de estructuras simples y reforzadas.

G. MACCHI. L"Ind. Ital. Lat. (ITA) 30, (1976) 1, 1524 (it)

En los paises industrializados se constata un renovado interés
hacia los edificios construidos con muros de carga, simples o re-
forzados. En el plano internacional se estan llevando a efecto una
serie de “recomendaciones” concernientes al cilculo de estas es-
tructuras, que se presentan particularmente adecuadas para su
empleo en las construcciones con gran densidad de habitantes.

(23 Pigs) @

Resitencia mecanica de tabiques de ladrillos. Consideraciones sobre
un ciclo de ensayos.

F. LANET. L Ind. Ital. Lat (ITA) 30, (1976) 2, 55-61 (it)

El ciclo de ensayos basado en los métodos de calculo de semipro-
babilidad, se ha llevado a cabo sobre 36 pequeiios pilares de ladri-
lleria, empezando por la resistencia caracteristica de los consti-
tuyentes (ladrillos y mortero).

(14 figs., 1 tab., 22 Refs.) @

Posibilidades de mejora del aistamiento térmico de tabiques de la-
drillo, por medio de la eleccién de la forma adecuada de los agu-
jeros de los ladrillos y la utilizacién de morteros aislantes.

R. REINDERS, L Ind. Ital. Lat (IT‘A) 30, (1976) 1, 5-14 (it)

Como consecuencia de la crisis energética, las especificaciones
oficiales de gran cantidad de paises, tienden a imponer condicio-
nes mas severas en lo que se refiere al aislamiento térmico de los
tabiques. Una eleccion adecuada del tipo de huecos de los ladri-
llos, permite obtener, a igualdad de peso,-sensibles ventajas. Se
pueden obtener ventajas adicionales utilizando morteros aislantes.

(17 figs.) @
El marketing y 1a venta de ladrillos y tejas.
L. Ind. Ital. Lat (ITA) 30, (1976) 3, 111113 (it)

Algunas consideraciones practicas sobre el mdrketing, dictadas
por la experiencia.

Control de los rechazos y rendimientos en la industria de tierra
cocida.

L Ind. Ital. (ITA) 30, (1976) 2, 6972 (it)

Un mismo defecto puede ser debido a diferentes causas. Es necesa-
rio, por tanto, con el fin de disminuir el porcentaje de rechazos, un
analisis riguroso de sus causas, asi como un control de la eficacia de

los factores introducidos a este fin en el ciclo productivo.
(4 figs., 3 tabl.) @



Edificios prefabricados a base de grandes paneles de ladzillo.
A. MARIONI. L Ind. Ital. Lat (ITA) 30, (1976) 3, 103--110 (t)

El sistema denominado Preton, se refiere a la fabricacién de pane-
les de muros de carga, asi como de cara vista, compuestos de ladri-
los huecos de forma especial. Los paneles pueden ser ensambrados
bien en fabrica, bien en obra, con un equipo sencillo. Los suelos
pueden ser forjados en situ o por medio de elementos prefabrica-
dos de cemento o cemento y ladrillos.

(7 figs.) @

Los bloques modulares suizos y sus caracteristicas de empleo.
L’Ind. Ital. Lat (ITA) 30, (1976) 3,97-102 (it)

Los materiales de construccidon de tabiques de la serie modular,
han sido desarrollados a lo largo de una investigacion con el fin
de incrementar la productividad del trabajo en obra. Por otro la-
do, la utilizacién de estos materiales reduce sensiblemente el con-
sumo de mortero.

(3 figs., 4 tab.) .

A. 6. CERAMICA BLANCA Y REVESTIMIEN-
TOS CERAMICOS

Adaptacién a la coccidn rdpida de pastas cerdmicas industriales por
1a adicion de esquistos.

>, FIERENS y F. VALISSANT, Silicates industriels (RF) 41,
(1976) 2, 59—-65 (fr)

El esquisto quemado, del que abundan restos en las carboneras, es
rico en 6xidos fundentes Nay O y K, O. Se ha emprendido una in-
vestigacion para ver su posible empleo en productos cerimicos de
gres de color rojo. Se persigue poner a punto una pasta de coccion
rapida de suelos esmaltados o no esmaltados.

Fl esquisto se utiliza en una proporcién del 20 al 40°/o. Se susti-
tuye una parte de cuarzo y otra de las arcillas grasas en las composi-
ciones tradicionales.

La primera parte se dedica a la incorporacion de esquisto-y al es-
tudio de las temperaturas de coccion. Y en la segunda parte se estu-
dia la adicién de productos calcareos de las composiciones a base
de esquisto, para mejorar el aspecto y las propiedades fisicas y meca-
nicas de los productos acabados.

El estudio se extiende a la fabricacidn de chamota que contiene
anortita, empleando esquistos v productos calcireos de recupera-
cién. Este material es, por tanto, indispensable para la coccién
ripida de piezas de grandes dimensiones.

(9 tablas) @

La fabricacion de dientes artificiales. Parte I
H. CLAUS, Keram, Zeits, (RFA) 29, (1977) 8, 405—406 (a)

El autor hace una revision del desarrollo histérico del remplaza-
miento de dientes, cuyos origenes datan del afio 1728. Las mate-
rias primas, la fabricacién del diente y de la dentadura se descri-
ben con detalle y se sefialan las ventajas de las dentaduras cerami-
cas.

(3 figs., 8 refs.) @

Medios de Serigrafia para azulejos decorados.

P. HOPFNER. Keram, Zeits (R.F.A.) 29, (1977) 11, 585587 (a)

En el caso de la serigrafia directa sobre los azulejos cerdmicos, la
introducciéon de un medio de serigrafia a base de glycol, permite ma-
nipular en grandes limites las propiedades de las pastas a imprimir.

Se dan reflexiones sobre los problemas resultantes en cuanto a la
eleccion y empleo de estos productos e ideas para la medida y regu-
lacién de la impresion.

(1 figs., 8 referencias) @@

Modernas instalaciones para ¢l moldeo de platos y tazas.

H. PFUHL. Interceram (RFA) 25, (1976) 2, 128-131 (i)

La instalacién de una linea completa de produccion, se consigue,
conbinando las maquinas de moldeo individuales con los secaderos
por medio de cadenas de transporte y transferencia; obteniéndose
un considerable incremento de productividad.

Se describen detalladamente las lineas de produccién. Existen en
la actualidad 150 instalaciones para tazas, 97 para platos y 94 para
vajillas de grandes dimensiones. '

(13 figs.) @
Instalaciones modernas para la produccion de platos.
H. PFUHL. Interceram (RFA) 25, (1976) 3, 173-176 (i)

Se describen detalles de instalaciones automaticas, suficientemente
experimentadas, para la produccién de platos. Se componen de uni-
dades standard y pueden adaptarse al volumen y tipo de produccion
necesarios en cada caso.

(12 figs.) @
Sustitucion de silice por pirofilita en porcelanas.

ETAUBER, H. J. PEPPLINHOUSE y DN CROOK. Interceram
(RFA) 25 (1976) 3,195--198 (i)

Se ha estudiado un amplio yacimiento de pirofilita préximo a
Pambula, en New South Wales, Australia, con vistas a su utilizacion
para la producci6én de porcelanas. El presente trabajo muestra que,
en el caso de la porcelana sanitaria, se puede sustituir silice por piro-
filita, mejorando la blancura y el vitrificado de la pasta. Por ello, se
puede emplear pirofilita en la fabricacion de porcelanas reduciendo
la temperatura de maduracidn, o bien el ciclo de coccidn.

(3 figs., 4 tabl., 5 refs.) @

A. 7. ESMALTES, VIDRIADOS Y DECORACION

Aplicaci6n, sin problemas, de vidriados ceramicos.

E. KNOCH, Keram, Zeits. (RFA) 29, (1977) 12, 649-650 (a)

El barnizado de productos cerdmicos encuentra a menudo dificul-
tades, sobre todo en la barbotina del esmalte que tiene tendencia a
disociarse y a sedimentarse. ‘Se describe una instalacion de simple
proyecién de aire comprimido, que en la practica ha obtenido bue-
nos resultados.

( figs) @

Estudio por microsonda electronica de la difusion del hierro del so-
porte en un esmalte a base de 6xido de zinc.

AM. VOGELS, R.-DERIE y M. GHODS], Silicates Industriels (FR)
41,(1976) 1, 23-29 (fr) :

El presente trabajo se dedica al estudic de la difusién del hierro del
soporte cuando se cuece un esmalte; se integra en el marco de inves-
tigaciones llevadas a cabo sobre los esmaltes a base de oxido de zinc.

Se comprueba que antes de la fusion del esmalte, se produce, sobre
el soporte, una capa de FeO de espesor-entre 1y 2 u. El soporte de
oxigeno hacia la interfase se detiene.cuando el esmalte ha fundido.
A continuacion, la wiistita formada se defunde progresivamente en el
esmalte; la profundidad de penetracién para una coccién normal de
4 min. a 800° C es del orden de 50 g. Se aplica a este sistema el mo-
delo sencillo de una capa delgada de sustancia que se difunde locali-
zada en tiempo t =0 en x —o. El coeficiente de difusién del hierro
en el esmalte considerado tiene un valor medio de 1,3 x 108 cm?
seg.1 2 .800° C.

(7 figs., 2 tablas, 13 refs.) €@

Sistemas devitrificables para materiales cerimicos destinados a la
construccion.

G. H. DIKEN, Silicates Industriels (FR) 41, (1976) 2, 53-58 (i)
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Se ha estudiado la eficacia de diversos aditivos y agentes nuclean-
tes para elaborar sistemas devitrificables a partir de escorias que pro-
vienen del afinado del plomo. Se han realizado estudios térmicos de
estas escorias por ATD y ATG, poniendose en evidencia reacciones
ixotérmicas que comienzan a 650° C, a 740° C, a 840° C y a
910° C, seguidas de una fusién claramente eudotérmica a aproxima-
damente 1070o C. Por rayos X y microscopia de los productos de
teaccién se ha manifestado la oxidacién del hierro y la formacién
de trazas de wollastonita (Caz Fey Siz Op,). En varias mezclas
de escorias ha quedado de manifiesto la presencia de otras solu-
ciones sélidas de silicatos de calcio y de hierro. Con adiciones de
talco y seudowollastonita (Ca0.8i0,) a la escoria, se facilita el des-
arrolio de una masa devitrificable.

Se ha estudiado la separacion del hierro presente en la escoria para
Hegar a una composicién vitrea mds trabajable y para el posible reci-
clado del hierro. El analisis de la fraccién magnética después del tra-
tamiento ha revelado un contenido en plomo residual de 0,025%/o
en peso comparado con el contenido inicial de plomo del 0,15%/¢
en peso.

(3 figs., 1 tabla, 3 refs.) @

Fabricacién y empleo de calcomanias cerdmicas en los procesos de
offset o serigrafia.

K. ORTH, Keram, Zeits, (R.F.A.) 29, (1977) 11, 587-f5 89 (a)

Se describe la litografia sobre p\ledra y las posibilidades de empleo
de este proceso de impresién para la fabricacién de calcomanias
cerdmicas, €l desarrollo de la impresion en offset, 1a aplicacion de
diversas técnicas litograficas, diversos-procesos de reproduccion, asi
como el uso practico de las placas de impresion. Descripcion deél ma-
terial necesario, teniendo en cuenta su sensibilidad-en la manipula-

cion.
o

Resinas sintéticas en la decoracién cerdmica.
R. JENSEN, Keram, Zeits (R.F.A.) 29,(1977) 11, 590--591 (a)

Las resinas sintéticas son empleadas para la decoracion, lo mismo
sobre esmalte que bajo esmalte.

SYNDCBIL 9123 S se utiliza como cubierta para las calcomanias
cerdmicas y como aglomerante para la impresion de colores, que son
aplicados mediante maquina de bandas. SYNOLAC 9699 S se utili-
za como color en impresién offset, por maquinas del tipo Murray
Curvex mientras que GELKYD 9135 W encuentra su utilizacién co-
mo colores tixotropicos serigrafiados para la decoracién de azulejos.

El trabajo describe algunos de los procesos utilizados para la deco-
racién cerdmica.

o

Esmaltes de arte y esmaltes de base para porcelana dura.
R. HERRHANN. Keram, Zeits (R.F.A.) 29, (1977) 9, 459476 (a)

El articulo da una visi¢n de conjunto de las posibilidades de deco-
racién cerdmica de la porcelana dura, de composwlén clasica en las
condiciones modernas y pricticas de la coccién rapida o de la coc-
cién en homno tinel.

Comunicacién de las condiciones previas y de los resultados intere-
santes en los progresos realizados sobre las bases de férmulas seeger
y de sisternas de materias multiples para la fabricacién de esmaltes
de arte para los que se da una definicion, y que comprenden los co-
lores en soluciones y-los esmaltes de base. Los resultados iniciales
son sefialados y explicados por fotos. .

(3 figs. 1-tabl.) @

Esmaltes de rojo de cromo para cono Seguer 13, en el sistemna terna-
rio PbO"SiOZ—Zl'OZ

K. CROSSL. Interceram (RFA) 25, (1976) 2, 105-106 (i)
La presente exposicion muestra la posibilidad de fabricar esmaltes
de 1ojo de cromo en el sistema temario PbO~-8i0,—Zr0, que reu-

nan condiciones adecuadas de utilizacion hasta temperaturas de
1100° C. Se sigue la evolucién de dichos esmaltes con la tempera-
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tura, indicando, al mismo tiempo, varias composiciones.
(1 fig., 3 tab., 2 ref.) @@

A. 8. REFRACTARIOS

Los ultrasonidos como métodos de examen y experiencia para re-
fractarios.

W. PIATKOWSKI-GRZYMALA y T. RYMON-LIPINSKI. Keram,
Zeits (RFA) 29, (1977) 12,672—-674 (a)

Se han efectuado experiencias con aplicacion de medidas de veloci-
dad de ultrasonido sobre los materiales refractarios. Los resultados
fueron comprobados con la porosidad y con la resistencia a la com-
presion en frio. Se han fijado las razones con ayuda de métodos esta-
disticos y se han presentado ecuaciones para ladrillos de magnesio y
magnesio cromo. Igualmente se han hecho experiencias con ultraso-
nido a alta temperatura.

(4 figs., 1 tabla) @

Preparacion de compuestos ultra—refractarios electrofundidos.
Y.A. DE VYNCK, Silicates Industriels, (FR) 41, (1976) 1, 5—12 (fr)

Se han preparado carburos y boruros electrofundidos de diferentes

.metales de transicion, a partir de mezclas de 6xidos con carbono o

boro. Las temperaturas necesarias para su fusién se han obtenido .
con una técnica de arco de plasma superpuesto.
(12 figs., 1 tabla, 8 refs.) ‘

Aparatos de control a alta temperatura para materiales refractarios.

E. KAISERSBERGER, Keram, Zeits (R.F. A) 29, (197710, 526 —
529 (a)

Entre los métodos y aparatos para ensayar los refractarios este ar-
ticulo discute las posibilidades de analisis de la resistencia y de la
elasticidad, de la estructura y de la conductibidad calorifica.

(6 figs. y 3 refs.) @

Empleo de prensas hidraulicas modernas para la fabricacién de ma-

. teriales refractarios de desgaste.

D. HAMSEN, Keram, Zeits (R.F.A.) 29, (1977) 10, 529531 (a)

Unas exigencias, cada vez mayores, pedidas a los sistemas de cierre
¥ a sus piezas exigen unos métodos de prensaje perfeccionados y ca-
lidad en los materiales mas escogidos.

El estado actual del perfeccionamiento de las prensas destinadas a
este uso y sus posibilidades de automatizacién de los precisamente
mds importantes para un proceso de fabricacién automatica con vis-
tas a obtener piezas prensadas impecables.

(6 figs.) @

Nuevo material de Corindon electrofundido teniendo mayor resiten-
cia a la abrasion para la industria del acero.

B. P. COCSEIL Keram, Zeits, (R.F.A.) 29, (1977) 10, 531533 (a)

En los hornos modernos ha tenido lugar, de una manera nueva, el
empleo de superficies metalicas.

Se han conseguido hornos en los que las planchas enfriadas por
agua, se han reemplazado por planchas de korvisit.

Teniendo en cuenta ensayos hechos con placas de korvisit, la utili-

- zacién de materias de coralbit en los hornos de laminacién ha permi-

tido constatar una mayor diracion y un desgaste tres veces menor.

La cdmara de combustion se ha llenado de placas ceramlcas,
teniendo como dimensiones 350 X 350 X 150.

(2 tablas y 7 figs.) ‘

Utilizacion de separadores filtrantes en una planta de preparacion de
magnesita.

H. MEYER, Keram, Zeits (R.F.A.) 29, (1977) 8, 387389 (a)



Tras revisar el proceso de fabricacion de magnesitas de gran valor
a partir de magnesitas poco ricas, se dan detalles del empleo de se-
paradores filtrantes en los diferentes estados de la fabricacién. La
tecnologia de la aspiracién en los diferentes estados de la fabrica-
cién y la recuperacion de los polvos, se describen con ayuda de
ilustraciones y datos técnicos.

(7 figs) @

Instalacién para la fabricacién de ladrillos de silice. Equipamiento
'y maquinaria para los diversos sectores de la produccién.

H. COLLE. Interceram (RFA) 25, (1976) 2, 108-123 (i)

El presente trabajo facilita una visién de conjunto sobre el
equipamiento y maquinaria para los diversos sectores de la pro-
ducci6n en una fabrica de ladrillos refractarios de silice.

Se describen y resefian con detalle los métodos de automatizacién
y racionalizacion de los procesos de trabajo.

(7 figs.) @

Factores que influyen en la disminucion del desgaste de los ladrillos
de magnesia producidos con sinter “Simultan” conteniendo mine-
ral de cromo.

W. ZEDNICEK. Interceram (RFA) 25, (1976) 3, 176 —182 (i)

Se resume el desarrollo de los sinters “Simultan™ y los ladrillos
obtenidos a partir de dichos sinters. Se describen las caracteristi-
cas mineraldgicas de un sinter Simultan, indicando la formacién de
la microestructura tanto de los ladrillos producidos convehcional-
mente como la de los cocidos a alta temperatura. Se interpreta el
desgaste sufrido por medio del estudio minaraldgico en ladrillos
de sinter Simultan, a fin de explicar su mejor comportamiento en
Ia prictica.

(29 figs., 49 refs.) @

Linea de produccion para la fabricacién de ladrillos de magnesita
aglomerados con alquitran.

H. COLLE. Interceram (RFA) 25, (1976) 4, 252254 (i)

En una fibrica de refractarios, en la que se producian ladrillos
refractarios de magnesita y cromita alomerados cerdmica y qui-
micamente, se ha puesto en funcionamiento recientemente una 1i-
nea de produccién de ladrillos de magnesita aglomerados con alqui-
tran. El presente articulo informa de las caracteristicas mas desta-
cables del equipamiento de la maquinaria.

¢ fis) @

Determinacion, no destructiva, de la densidad aparente de ladrillos
refractarios por medio del Cs 137 Surface—Density —Meter.

H. ZEDER. Interceram (RFA) 25, (1976) 4, 274-277 (i)

Se presenta un aparato radiométrico para la determinacién de
‘ladensidad aparente de ladrillos refractarios, sin- destruccién de
la probeta. Dicho aparato es muy superior a los convencionales,
que trabajan sobre la base de la destruccion de la probeta, en lo que
s¢ refiere a rapidez y exactitud. El aparato trabaja con un proyector
de rayos de baja potencia y un contador de particulas.

Después de tratar el desarrollo tedrico, se describe la construccién
y forma de trabajo, y se exponen los resultados de medicion, asi co-
mo su valoracion estadistica.

(3 figs., 2 tabl.) @

A. 9. CERAMICA PARA ELECTRONICA

Los condensadores de titanato de bario requieren elementos auxilia-
res de coccion de circonio.

H. A. LOWENSTEIN. Interceram (RFA) 25, (1976) 2, 104 (i)

A temperaturas alrededor de los 1400° C, las impurezas de silicio
disminuyen la constante dielectrica de los condensadores. Las placas
de coccidn de 6xido de circonio estabilizadas con 6xido de calcio re-
sisten los choques térmicos, no reaccionan con el titanato y evitan la

deformacion y agrietamiento de las placas delgadas.
(e figs.) @

A.11. FISICA Y QUIMICA DEL ESTADO
SOLIDO :

Accion de los iones alcalinos sobre la transformacion hidrotermal de
geles silicoaluminosos. Segunda parte: influencia del ion K,

Y. A. DE VYNCK, Silicates Industriels (FR) 41, (1976) 2, 67-81
(fr.)

Se han sintetizado aluminosilicatos de potasio hidratados y anhi-
dros por transformacion hidrotermal de geles obtenidos por cohidro-
lisis de compuestos or%finicos. Se ha estidiado la influencia de la
concentracién de ién K, asi como la del tipo de tratamiento hidro-
termal sobre las fases formadas para diferentes relaciones Al 03/
SiO,. Para la caracterizacion de las diferentes fases obtenidas se ha
recurrido a varios métodos de investigacién, concretamente: di-
fractometria de rayos X, absorcion infrarroja, anilisis térmico dife-
rencial, microtermogravimetria, analisis quimico y microscopia elec-
tronica en vision directa. Se han obtenido diferentes compuestos en
estado puro, como: moscovita, kalsilita, sanidina y una zeolita.

(11 figs., 1 tabla, 20 fotos, 12 refs.) @

Ensayos de molienda y sinterizacién de aliminas especiales.
G. GEYER. Interceram (RFA) 25, (1976) 4, 258-259 (i)

La exigencia de una mayor calidad de las ldminas especiales, hace
necesario mantener unos severos controles sobre el producto. Ade-
més de las medidas usuales de densidad aparente, peso especifico
real, andlisis gravimétrico y quimico, algunos suministradores prue-
ban el comportamiento durante la molienda, densidad de prensado;,
densidad y contraccion en el producto cocido. Se describen dichos
métodos.

(3 figs., S tabl.) @

A.12. GENERAL

Estudio sobre 1a volatilizacién en el sistema Aly 03~8i05 median-
te un soplete de plasma de alta frecuencia.

W. KESSLER, W. JANTSCH, A. MAJDIC y F. GEBHARDT Glas-
techn. Ber (RFA) 48, (1975) 4, 57—62 (2)

Se estudia la volatilizaci(')ni de fases solidas del sistema Al;03-8i0,
en una corriente de plasma de nitrégeno. El método utilizado
permite registrar en la cdmara de volatilizacion los compuestos
volatilizados en funcién de la duracién de su volatilizacion. Se
determina el mecanismo de volatilizacién basindose en estas me-
didas y-en otras efectuadas por analisis de los residuos con una mi-
crosonda y mediante calculos termodiniamicos.

Se comprueba que la mullita calentada entre 1900 y 2000° C no
se volatiliza de manera congruente, sino que funde y se va perdiendo
Si0, quedando como residuo corindén. La degradaci6n de las mues-
tras del sistema 8i05-Aly O3 transcurre con la formacion de los
subdxidos S$i0 y AlO. Las bandas de estos subdxidos, formados en
las zonas mds frias del soplete de plasma, pueden ser puestas de ma-
nifiesto por espectroscopia. Este mecanismo de degradacién ha sido
tambien confirmado por el hecho de que la velocidad de volatiliza-
cién del SiO, disminuye al aumentar 1a presién parcial de ox igeno
en el soplete y aumenta ripidamente con la presion parcial de hidré-
geno. Para el aluminio y sus subéxidos este aumento es pequefio.

(7 figs., 3 tablas, 17 refs.) (-]

Investigaciones acerca de la obtencion de plasmas de arco capaces de
calentar materiales en una gran superficie.

Y.-DE VYNCK, Silicates Industriels (FR) 41, (1976) 2, 83—91 (fr)
Se 'ha realizado un nuevo dispositivo de plasma de arco con el que
se pueden obtener plasmas de gran seccidn.

Estos plasmas poseen una velocidad direccional y un gradiente
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de temperatura lateral relativamente débiles y son adecuados para la
preparacién y fusién de productos altamente refractarios.
(2 figs., 7 fotos, 3 refs.) @

Soportes de catalizador en produccion continua.
R. REIEDRICH, Keram, Zeists (RFA) 29, (1977) 8, 395-396 (a)

Las caracteristicas de estas sustancias son la capacidad de absor-
cién, buena selectividad, dureza y resistencia a la absorcion. Estas
propiedades estin muy supeditadas a la tecnologia de preparacion.
Se describe la técnica de preparacion.

(5 figs.) @

Posibilidades extendidas de utilizacién de la balanza térmica. Aco-
plamiento con un espectrémetro de masa con cuatro polos.

W. LAMPERT y G. KOOPMANN, Keram, Zeits (R.F.A.) 29, (1977)
9,457-458 (a)

La idea estd cerca de llevar mas lejos el analisis de los productos de
reaccién gaseosos que se forman durante las investigaciones termo-
gravimétricas. Para analizar los gases en funcionamiento continuo, el
espectrémetro de masas se presta como buen complemento para el
método dindmico de la gravimetria.

Para el acoplamiento se ha tenido cuidado de hacer una construc-
ci6n simple utilizando piezas de serie.

(3 figs.) @

B. VIDRIO

Microdureza y composicién de vidrios de CaO-Aly 03-8i0,

A. BURL, A. MAROTTA, S. SAIELLO y P. GIORDANO ORSINI,
Silicates Industriels (FR) 41, (1976) 2, 45-51 (i)

Se ha demostrado que existe una buena concordancia entre los va-
lores calculados y los valores experimentales de microdureza Vic-
ker’s en vidrios de composicién (2—X) Ca0. (1+X) Al; O5. (1-X)
Si0, en donde 0 <X 220,5, empleando la ecuacidén propuesta por
M. Yamane y J. D. Mackenzie.

Se ha demostrado, ademds, que la microdureza Vicker's y la resis-
tencia a la fractura aumentan, cuando el tanto por ciento de dtomos
formadores aumenta, confirmando la hipétesis de que la estructura
de los vidrios se aproxima progresivamente a la del vidrio del silice
cuando X pasa de 0 a 0,5.

(3 figs., 1 tabla, 15 1efs.) @

Rocas magmiticas empleadas como materia prima para Ia industria
del viddio.

J. JANSEN. Glastechn. Ber. (RFA) 49 (1976) 2, 2731 (a)

Dentro de las materias primas que deben tenerse en cuenta para la
industria del vidrio figuran también las rocas magmaticas. Una revi-
sibn de las principales magmatitas da idea de los tipos de rocas que
deben tomarse en consideracion.

Se examina la utilizaciéon de magmatitas que se ha hecho hasta
" ghora por la industria del vidrio.

Fl empleo de rocas magmaticas para la fabricacién de vidrio es
esencialmente funcién de la composicion mineralégica y quimica de
estas rocas. La estructura mineral constituye un criterio sobre su
proceso de disolucién en el vidrio fundido. Finalmente se indica caal
podria ser la utilizacion de las magmatitas a la vista de las exigencias
actuales sobre la calidad del vidrio.

(9 tablas, 5-1efs.) @

Materias primas de cuarzo para 1a industria del vidrio.
R. WEISS. Glastechn. Ber (RFA) fl9 (1976) 1, 12--25 (a)
Los yacimientos de rocas cuarciferas explotables econdmicamente

corresponden a casi todos los periodos geoldgicos. Las arenas tercia-
rias de la depresién de Colonia y de Helmstedt, las del yacimiento de
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Duingen, las arenas crcticicas de Haltern, las jurdsicas de Freiburg y
las areniscas abigarradas de Hirschau-—-Schnaittenbach presentan un
interés especial para la industsia vidriera de la Repiblica Federal de
Alemania. Se describen los yacimientos, la forma de explotacién y
la preparacidn, asi como las propiedades de las arenas.

Estas materias primas esenciales para la industria del vidrio se ca-
racterizan, por diferentes exigencias cualitativas, segin los distintos
campos de utilizacion. Mediante dos ejemplos tedricos se muestran
los efectos que las modificaciones aparentemente limitadas que in-
troducen las exigencias de calidad, pueden ejercer sobre la explota-
cidén econdmica y la vida de un yacimiento de arena de cuarzo.

(13 figs., 15 tablas, 7 refs.) @

Carbonato y sulfato sddicos.
G. BAUM Gilastechn. Ber (RFA) 49, (1976) 2, 32-36.

El carbonato y el sulfato sddicos que son agentes aportadores de
dlcali se emplean como fundente y afinante, respectivamente, para la
produccion industrial masiva de vidrios silico—calco—sddicos. Am-
bos productos quimicos se obtienen a paftir de sal gema. Se descri-
ben los procesos-de produccion y los problemas referentes a la com-
binacion de los elementos sodio y cloro y a su interdependencia in-
dustrial y econémica. Se examinan las diferencias que existen entre
las diversas calidades, tanto en lo que respecta a su composicién
quimica, como a sus impurezas, a su granulometria, a las condicio-
nes de transporte, almacenamiento, preparacidn de la mezcla, com-
portamiento durante la fusién e influencia sobre la emisién del
hormo.

(3 tablas) @

Caliza y dolomita —materias primas para la fabricacion de vidrio.
R. KORNACKER. Glastechn. Ber (RFA) 49 (1976) 1,411 (a)

La caliza y la dolomita se encuentran en casi todas las formacio-
nes. Se describe brevementen su génesis, su composicién quimica y
la estructura de sus rocas.

Desde el punto de vista de la explotacion comercial de los yaci-
mientos, se discute la frecuencia y la riqueza de éstos, asi como los
problemas de extraccion. Los yacimientos de dolomita de la depre-
sién de Bergisch Gladbach—Paffrather, que se explotan desde hace
tiempo para la industria del vidrio, proporcionan informacién so-
bre la variabilidad de las composiciones petrogrificas y sobre las
medidas especiales que deben tomarse en la planificacion de la ex-
plotacion.

Especiales dificultades presenta la valoracion de yacimientos, debi-
do a la falta de planes comunales y de medidas de salvaguardia res-
pecto a las zonas de extraccion y a la defectuosa planificacidn del
trazado de carreteras y- de las zonas de proteccién de reserva de
agua, asi como a causa de las dificultades y obligaciones impuestas
por un urbanismo creciente. Las posibilidades de almacenamiento
tienen un efecto determinante sobre la extraccion y el rendimien-
to de los yacimientos. La magnitud de los stocks depende de las
exigencias de calidad impuestas a los productos y, en algunos casos
por las limitaciones de las posibilidades de explotacién debido a la.
urbanizacidn, a la construccién de carreteras, etcétera.

(4 figs., 3 tablas) @

Descripcién y limitaciones de la situacién de las materias primas.

F. GEBHARDT. Glastechn. Ber (RFA) 49 (1976) 1, 1-3 (a)

En las circunstancias actuales ya no pueds asegurarse a las fabri-
cas de vidrio el abastecimiento de materias primas a lo largo de
afios. La obtencion de materias primas, su preparacién y su trata-
miento vienen ahora fuertemente influidas por los intereses de
conservacion del medio ambiente y por la prevencién de la conta-
minacién. Debe concederse especial atencidén a las materias primas
sintéticas, puesto-que, en su preparacidn, se obtienen siempre varios
subproductos que tienen que ser usados en otros procesos quimicos
o que, si no, conducen como productos residuales a un deterioro del
medio ambiente.

(2 tablas) @



Disminucion de la sensibilidad al rayado del vidrio hueco por trata-
miento superficial con compuestos de estafio.

A. BAUER, L. ZAGAR. Glastechn. Ber (RFA) 49 (1976) 3, 4352
(a)

La resistencia del vidrio hueco a los arafiazos se eleva depositando
sobre su superficie delgadas capas de dxido de estafio en fase de va-
por. Sobre la base de una instalacién de laboratorio se estudia la in-
fluencia de diferentes factores, tales como la temperatura, la dura-
cion del tratamiento y la composicién del producto depositado, so-
bre el espesor y la uniformidad de las capas depositadas. Durante el
tratamiento de vidrios sddicos se forman en su supetficie cristales de
NaCl que ejercen un efecto perjudicial. Las capas activas no visibles
tienen un espesor de algunos centenares de A.E espesor de las ca-
pas depositadas por vaporizacién se mide por elipsometria.

(16 figs., 2 tablas, 24 refs.) @

Materias primas conteniendo 6xido de boro para la industria del vi-
drio.

F. SATTLER. Glastechn. Ber (RFA) 49 (1976) 2, 37-42 (a)

Los minerales de boro, que se emplean sobre todo para la elabora-
ciom de fibras y guatas de vidfio, escasean en la actualidad cada vez
mas, como consecuencia del creciente aumento general de la de-
manda que se-aprecia mundialmente en diversos sectores industria-
les. La situacion resulta especialemente grave para la industria del
vidrio, que presenta las exigencias de pureza y de constancia de com-
posicion mas estrictas.

Por razones de coste y de contaminacidn, la industria de fibras de
vidrio ha pasado de utilizar anhidrido bérico a emplear minerales
de boro. Dependiendo de las necesidades, en la actualidad se em-
plean boratos exentos de ilcali (colemanita) o bien conteniendo 4l-
calis (ulexita, rasorita, tincal). )

Como en los minerales naturales la relacién de CaO— —(Najy 0)-
32 O3 —H, O, puede variar fuentemente, se aprecian diferencias
en el transcurso de la fusion. Para remediar estas dificultades con-
viene purificar las materias primas.

En los ensayos realizados hasta el momento se ha estudiado la des-
hidratacién y la vaporizacién del B, O3 y Nay O en funcién de la
temperatura.

(6 figs., 8 tablas, 2 refs.) @

Experiencias sobre la determinacién potenciométrica dnecta de
fluoruros en los laboratorios de anilisis de vidrios.

F. GEBHARDT, H. HORN y L. STEPHAN. Glastechn. Ber (RFA)
48, (1975) 4,63-68 (a)

La determinacién de fluoruros en los laboratorios de analisis de si-
licatos ha sido considerada hasta ahora como especialmente tediosa,
ya que los métodos usuales de andlisis obligan a separar los fluoruros
de los elementos que les acompafian. En el presente trabajo se ha en-
sayado un electrodo selectivo ORION 96-09 que, tomando ciertas
precauciones, permite efectuar la determinacién de flyoruros en pre-
sencia de iones extrafios. La comparacion de estos resultados con los
obtenidos por otros procedimientos de valoracién, demuestra que,
mediante el método propuesto, es posible realizar un analisis de
fluoruros de una manera rapida y precisa. .

(1 figs., 2 tablas, 32 refs.) .

Bases y posibilidades futuras de control de procesos en la industtia
de vidrio hueco.

M. CORNAZ y S.P. JONES Glastechn. Ber (RFA) 48, (1975) 3,
51-55 (a)

Se estudia, desde el punto de vista de la industria del vidrio, el pro-
blema del control de procesos mediante ordenadores.

Después de una breve revision histérica sobre la evolucion de las
calculadoras electrénicas, se explica por qué han sido éstas tan
poco estudiadas en lo que se refiere a su aplicacion a la industria del
vidrio hueco. A continuacién se describen las car teristicas princi-

pales de una computadora de procesos ideal. Se sefialan la funcién

y las ventajas de una pequefia calculadora en un sistema de micro-
componentes con un sistema 16gico de programas fijos. Se estudia
en particular el control electrénico de una maquina IS desde el pun-
to de vista de su incorporacién gradual al control de los procesos.

(@ figs.) @

« Estudios sistematicos sobre las posibilidades de empleo de 1os visco-
simetros de penetracion.

R. BRUCKNER y G. DEMHARTER. Glastechn. Ber (RFA) 48,
(1975)1,12-18 (a)

Los viscosimetros de penetracion empleados para la determinacién
de la wscosndad de vidrios dentro de un intervalo de elevadas viscosi-
dades (10 a 103 Pa 5) presenta.n las ventajas de la simplicidad del
método y la facilidad de preparacién de las muestras. Sin embargo,
si este método se emplea de forma generalizada, deben tenerse en
cuenta las l.imitaciones de la forma geométrica de los penetradores,
por lo que- conc1eme a la deformacidon de la superficie del vidrio
plastico.

Los estudios tedricos y experimentalss tealizados demuestran que
el empleo de penetradores esféricos no sdlo puede generalizarse,
sino que también pueden ser utilizados como viscosimetros absolu-
tos, puesto que no requieren una calibracién. Por el contrario los pe-
netradores cilindricos o- conicos s0lo pueden emplearse con ciertas
reservas. Después de estas consideraciones fundamentales se descri-
be la construccién de un viscosimetro de penetracion y se demues-
tra su eficacia en las medidas realizadas sobre algunos vidrios de re-
ferencia.

(9 figs., 1 tabla, 18 refs.) @

El vidrio como medio de expresién de los artesanos americanos y
europeos.

K. MOJE. Glastechn. Ber (RFA) 48, (1975) 4, 69-71 (a)

Con el final del “nouveau art” se perdié para los disefiadores y
artesanos vidrieros la posibilidad de conjugar positivamente el traba-
jo manual y la creacién espiritual. Una simplicidad y sencillez mal
entendidas hau conducido a la vulgaridad y a la ausencia de inspira-
cién. Las exigencias industriales de racionalizacion y la necesidad de
hacer frente ala competencia han llevado a renunciar a realizaciones
artesanales prestigiosas. Después de los afios sesenta se ha producido,
sin ‘embargo, un movimiento, principalmente en América, manteni-
do por la industria, para devolver al vidrio toda su dignidad tradicio-
nal y no limitarse a ser exclusivamente un recipiente funcional o
una pieza industrial masificada, sino, al contrario, convertirle en
una creacién individual, de cardcter artesanal o mejor todavia, con
categoria de obra de arte. Las repercusiones de este movimiento a
nivel europeo son todavia escasas, pero comienzan a percibirse. -

Resulta tipico comprobar que, dentro del general contexto cultu-
ral europeo, sea la Repiiblica Federal de Alemania el pais en el que
la intervencion de los poderes piiblicos y de la industria es m fnima.
Esta situacién podria remediarse si las escuelas especializadas exis-
tentes renovaran la creatividad de sus primeros afios y suscitaran la
participacién desinteresada de la industria, como sucedi6 antes de la
guerra.

(16 figs.) @

Estudio de las cotrientes en homos de fusion de vidrio mediante mo-
delos fisicos. =

E. PLUMAT. Glastechn. Ber (RFA) 48 (1975) 2, 21-26 (a)

Se estudia la simulacién de fenémenos hidrodindmicos y de trans-
ferencia de calor por conveccién en un modelo reducido de un hor-
no de fusién de vidrio, aplicando un procedimiento de anilisis di-
mensional basado en los nimeros de Reynolds, Froude y Gashof.

Para simular la transferencia de calor por radiacién, se considera
que estos cambios se producen por conduccién radiante y se define
¢l correspondiente coeficiente. Se ha intentado, ante todo, mantener
¢l nimero de Prandtl. Sin embargo, dada la fuerte dependencia del
coeficiente de conduccién radiante con respecto a la temperatura,
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esta condicion solo se dcanza en puntos locales del modelo.

Seha utilizado un modelo aescda 1:20 y las rdadonek de seme-
janza han permitido representar las restantes condiciones en funcion
delas propiedades del liquido eegido para smular € vidrio.

Un aspecto particularmente importante en lafabricacién devidrio
plano esla distribucién perpendicular ala direccion de estirado, de
las heterogeneidades inevitables debidas d material refractario y ala
demixcion. Esta distribucion puede estudiarse por métodos 6pticos
en un modelo tomando €l liquido en el lugar adecuado.

Los resultados més importantes obtenidos a partir de este modelo
son:

a) dimensionado de hornos en funcién de la extraccion y del pro-
cedimiento de fabricacion devidrio plano.

b) dispositivos para la estabilizacion del flujoy parameorar € &fi-
nado y lahomogeneidad delamasa

c) optimizaddn del flujo en relacion con € proceso de fabricacion.

d) menos disefios de hornos.

(5figs.,Iref.)0

Condiciones de flujo y de temperatura en un canal de digribucion
de méquinas devidrio hueco. Parte 2. Estudios defluj oen un mode-
lo de canal de digtribucion paravidrio verde.

H. FRANZEL. Glastechn. Ber (RFA) 48, (1975) 3, 35-42 (a)

Basandose en los campos de temperatura de un vidrio verde fundi-
do, suministrados por la primara parte de este trabajo, asi como en
los coeficientes de similitud referentes a flujo y alatransmision de
caor en @ cana, s construye una instalacion modelo. El flujo
estudia empleando aceite de dUicona AK 100000, como liquido de
simulacion y visudizandole con particulas en suspension.

En todoslos casos estudiados predomina la corriente de extrac-
cién en @ sentido del ge longitudina del distribuidor. ASmismo,
S observa una corriente secundaria que desvia hacia la pared alas
particulas en sugpension proximas a la superficie del vidrio fundi-
do y provoca asi una disminucion dd flujo. No es posible estable-
cer una relacion definida entre € movimiento secundario y € cam-
po de temperatura reinante en € bafio (durante € calentamiento o
enfriamiento de la superficie ddl vidrio). Por d contrario, aqué re-
sulta fuertemente influido por la extraccion y por la geometria del
bafio. Puede concluirse que la fuerza determinante de este movi-
miento secundario para diferentes cargas no depende del campo de
temperatura, sino que es atribuible a las diferencias de densdad
que = producen en la niitad inferior del bafio. Por esta razon, apa-
rece un movimiento de conveccion que resulta despreciable, en
relacion con la corriente de transporte, en los candes anchos y
planos, y que no puede, pues, contribuir realmente a homogene-
zar latemperatura del vidrio fundido en & cand estudiado.

(10figs., 3refs) #

Nuevos desarroHos y experiencias con un homo de fusén déctrico
dd tipoV.«M.

R. SINS, H. PIPER. Glastekn. Tidsk. (S) 30 (1975) 4, 85-91 (S)

Después de una breve panoramica sobre la historia de los homos
eléctricos de fusdn de vidrio, seestudian los mas modernos avances
de los homos e éctricos verticales con varios niveles de electrodos.
Setratan algunos aspectos sobre la fuson de vidrios sodo-calcicos,
vidrios de plomo y vidrios especiales con electrodos de molibdeno.
También se discuten problemas sobre la constmecion de hornost uso
y desgaste de electrodos, corrosion de refractarios y economia.

(3 figs) -

Uniony sdlado ddl vidrio.
C. SORENSSON. Glastekn. Tidsk. (S) 30, (1975) 3, 59-70 (S)

Se describe brevemente |a teoria generd sobre 1o que s basala
adherenciay d pegado dd vidrio.

Asmismo s exponen los métodos de limpieza de la superficie de
vidrio y las propiedades de los pegamentos y materiales de sellado
usuales.

Se hacen advertencias précticas sobre u aplicacion.

ao figs) m
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CERAMICA MEDIEVAL ESPANOLA. por
L.M. LLUBIA, Editado por EDITORIAL
LABOR, S.A. 22 edicién 1973. 294 fi-

guras, 195 péginas.
g

Seria pretencioso por nuestra parte hacer
una recesién de esta magnifica obra inde-
pendientemente de lo que sobre ella ha
escrito, en su prélogo, D. Eduardo Ripoll
Perelld, Director del Museo: Arqueoldgico de
Barcelona, por ello, nada mejor que referir-
nos a algunos de los parrafos que tan emi
nente personalidad ha escrito sobre la obra
que aqui presentamos y su autor.

“La obra se ha estructurado en ciertos
aspectos con datos aislados y, en su totali-
dad, con una técnica impuesta hace pocos
afios. En efecto, el periodo de los afios
alrededor de 1950 marca una nueva. ver-
tiente en los estudios espafioles de ceramo-
logia. A superar el coneepto anticuado que
convertia la cerdmica en una pequefia par-
cela de las llamadas artes menores y a con-
virtir su estudio en una especialidad en
estrecha relacion con las técnicas arqueold-
gicas ha contribuido ampliamente el autor
de esta obra, don Luis M2 Llubiz Munné.
Apoyado en su amplia experiencia deriva-
da de la excavacidn cientifica de alfares,
que fue el primero en realizar; en el mane-
jo de las innumerables piezas de los fondos
de nuseos, en especial de los de Arte de
Barcelona, de cuya Seccién de Ceramica es
conservador, y en el conocimiento de la
dispersa - bibliografia, el autor nos pre-
senta la evolucion de los productos cerdmi-
cos en nuestro pais en un dmbito cronoldgi-
co, que rebasa ligeramente el Gltimo mile-
nio. Lo presenta de la Unica manera que hoy
es factible hacerlo: combinando el estudio
arqueoldgico con el estilistico y ambientan-
do el conjunto en las circunstancias histori-
cas. ElI armazén sobre la que coloca sus
datos tiene que basarse en hechos sobresa-
lientes de la historia politica y en los movi-
mientos de pueblos.

El lector entendera que cuando aqui
se habla de invasiones hay que entender
sustitucion de una estructura social, siem-
pre acompaiiada, de cambios culturales. La
idea de un continuo cambiar de razas en el
escenario histdrico es demasiado simplista.
Cambian las formas politicas, se libran las
guerras, se cambia de religion o de lengua,
pequefias minorias raciales dominan un
pais, etc., pero el sustrato racial sigue
siendo prdcticamente el mismo. Este es el
caso de nuestra peninsula y tambien el de
toda la Furopa occidental, como demues-

tran las investigaciones de los antropdlo-
gos. Asi, el panorama ético de nuestro
pais cambié muy poco durante el primer
milenio de nuestra era, y en el segundo se
ha mantenido completamente estable. Las
migraciones raciales son generalmente de
minorias; en cambio, los movimientos cul-
turales suelen desarrollarse con gran rapidez,
abarcan, por lo general, amplios sectores hu-
manos y sufren condicionamientos que, a
veces, parecen causados por el capricho o la
fantasia, pero que, en realidad, son resulta-
do de hechos poco explicados. Generalizan-
do, hay que afiadir, ademds, la evolucion
propia de cada pueblo, a veces encerrado en
si mismo y celoso de su tradicion cultural, a
veces, sometido a toda clase de estimulos y
lanzado hacia el futuro a través de lo que
llamamos progreso. Asimismo, para la civi-
lizacién material, de la que la ceramica es un
ejemplo, habra que tener en cuenta fenéme-
nos parciales e individualizados: corrientes
de la moda, impuesta por una corte o un
circulo aristocratico, adaptaciéon de la mis-
ma al ambiente popular, el éxito de una
innovacién técnica o decorativa, ideada poi
un artesano afortunado, el aislamiento en
zonas rurales, etc. De todo ello encontra-
ra ejemplos el lector de esta obra en las
paginas que siguen.

En los estudios de cerimica podemos
considerar que ha sido superado el método
decimonénico del anilisis estilistico y estéti-
co. En nuesfro pais, siguiendo las directrices
iniciadas por grandes maestros como M. G6-
mez—Moreno y M. Gonzalez Marti, se ha
abierto un amplio camino a la nueva investi-
gacidn ceramoldgica, en la que destacan los
nombres de J. Ainaud de Lasarte, Martin
Almagro, A. Beltrdn, M. Casamar e Isabel de
Ceballos, junto con el del autor. Es induda-
ble que el estudio de la cerdmica todavia
progresara mds, y en este progreso hay dos
aspectos -que pronto daran resultados: se
realizaran excavaciones estratigraficas en ya-
cimientos medievales, y la naturaleza y com-
posicion de las arcillas y demds materiales
utilizados por los alfareros seran objeto de
andlisis de laboratorio. Toneladas de frag-
mentos ceramicos de todas las épocas aguar-
dan estos analisis en los almacenes de los
museos. Su otro aspecto interesante nos pa-
rece puede avanzar esta disciplina al estudiar
la expansidn extrapeninsular de los alfares
que trabajaron para la exportacién. Nos re-
ferimos a la presencia de productos hispini-
cos en yacimientos islamicos del Préximo
Oriente —huellas del comercio mediterraneo
que sabemos muy intenso— o en los estable-

cimientos coloniales de la época de los vi-
rreinatos en Hispanoameérica, donde pueden
presentarse en forma de lozas finas o de ris-
ticas jarras de transporte de aceite.

Estos son algunos de los caminos que
abre al estudioso y al aficionado este libro
de don Luis M2 Liubi4, que, si bien presen-
tado en forma de manual o vademécum,
contiene considerable cantidad de documen-
tacién y muchas observaciones inéditas, y
esta lleno de sugerencias para la futura in-
vestigacion. Sefialemos, asimismo, el esfuer-
zo realizado en la nomenclatura, hasta ahora
algo imprecisa en muchos libros de 1a espe-
cialidad.

Este volumen podrd quedar complemen-
tado con otros semejantes que traten de las
ceramicas hispdnicas desde el neolitico hasta
la edad moderna. Con ellos el lector tendra
en sus manos el capitulo referente a nuestro
pais de la historia de esa prodigiosa inven-

cidén coyos gestos milenarios todavia pervi-
ven en nuestra artesania.

En su contexto general la obra est4 escri-
ta en tres capitulos en los que acompaiian
uno sobre bibliografia general y otro de in-
dice de autores. El contenido del libro se
desflora de la siguiente manera:

INTRODUCCION- Terminologia cera-

mica en general.

1.— DOMINACION VISIGODA. -~ Técni-

cas decorativas de la cerdmica visigoda.

2.— DOMINACION MUSULMANA.—

Invasién musulmana. Califato. de Cérdo-

ba—Formas de la Cerdmica califal—Rei-

nos de Taifas e imperios —Formas de la

Ceramica taifa y almordvid—Formas de

la ceramica almohade y de los dltimos

taifas—Reino nazari o granadino -—For-
mas de la Ceramica nazari o granadina.

3.— DOMINACION CRISTIANA.— An-

dalucia, Aragdn, Castilla, Catalufia, Va-

lencia, Baleares y Murcia.

Sélo nos queda por lamentar que la len-
gua espaifiola no se vea enriquecida cada dia
més en publicaciones sobre cerdmica de la
calidad y prestigio de la que aqui con todo
orgullo presentamos.

Dr. Juan Espinosa de los Monteros
Insituto de Cerdmica y Vidrio

METODOS DE PREPARACION EN QUi

MICA DEL ESTADO SOLIDO (Prepa-
rative methos in solid state Chemistry),
Editado por PAUL HAGENMULLER.



ACADEMIC PRESS, New York and
London, 1972, 602 pags.

Dado que las técnicas para estudiar las
propiedades de los materiales son cada vez
m4s numerosas y variadas, los compuestos
se deben preparar con mucho mayor cui-
dado y competencia. La obra proporciona
a los investigadores un incomparable medio
de trabajo de los principales métodos de
preparacién actualmente utilizados en la
quimica del estado sélido. No solo describe
con detalle las técnicas mas importantes de
las sintesis en estado solido—incluyendo la
reduccién electrolitica, la deposicion epita-
xial y los entécticos orientados— sino que
tambien discute en profundidad sus venta-
jas y limitaciones.

El Kibro esta escrité por especialistas re-
conocidos internacionalmente en el campo
del estado sdlido y presta un gran interés a
la preparacién de monocristales. Describe la
funcién de la presion al elegir el método de
sintesis, incluyendo el efecto de la alta pre-
sién sobre las estructuras de los cristales y
los procesos en las sintesis en estado solido.
Algunos capitulos, de los 85 de que consta
la obra, se dedican a compuestos que pre-
sentan’ problemas en su preparacidn, por
ejemplo: ferritas, compuestos III-V, fluo-
ruros y carbonos metilicos de transicion.

Se trata de un volumén de gran valor
para investigaciones en la quimica y fisi-
ca del estado sblido, asi como en quimica
inorganica.

MODOS BLANDOS EN FERROELECTRI-
COS Y ANTIFERROELECTRICOS
(Soft Modes in Ferroelectrics and Anti-
ferroelectrics), por R. BLINC y B.
ZEKS. Editado por NORTH HOLLAND
PUBLISHING COMPANY-AMSTER-
DAM y AMERICAN ELSEVIER PU-
BLISHING COMPANY, INC.—-NEW
YORK, 1974, 317 pigs.

La obra constituye el volimen n® XIiI
de la serie “SELECTED TOPICS IN' SO-
LID STATE PHYSICS”. El fin propues-
to es dar, desde un aspecto fisico, una
visién del concepto de modos blandos y
de las dindmicas del espaciado en los ma-
teriales ferroeléctricos y antiferroeléctri-
cos, asi como dar al lector una idea de
como se pueden utilizar las diferentes téc-
nicas experimentales para un estudio de
la naturaleza microscépica de las transi-
ciones en fase estructurales.

Se trata de una obra pensada funda-
mentalmente para investigadores cienti-
ficos y post—graduados.

CERAMICAS. UNA GUIA DEL ARTE-

SANO (Ceramics, A potter”s handbook)
por GLENN C. NELSON. Editado por
HOLT, RIWEHART and WINSTON;Inc.
New York, 1960, 348 pags., 525 figs.

La obra estd fundamentalmente escrita
para que constifuya una guia para ¢l artesa-
no, artista o aficionados a la cerdmica. Cons-
ta de 12 capitulos y un apéndice.
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Con un gran sentido critico, el autor de-
dica los dos primeros capitulos de la obraa
hacer una revision de los diferentes estilos y
tendencias desarrolladas en las piezas cerd-
micas desde la prehistoria a nuestros dias,
acompafiando sus certeros comentarios con
expresivas y magnificas fotos de piezas de
museo. El primer capitulo estd dedicado a
las antiguas ceramicas de Micenas, chinas,
griegas, etruscas, romanas, isldmicas, hispa-
noaméricanas e italianas. El segundo capitu-
lo cubre las ceramicas medievales eruropeas,
las africanas, 1a del Nuevo Mundo, las corea-
nas y las japonesas. El tercer capitulo trata
las ceramicas contemporineas de Inglaterra,
Holanda, Francia y Bélgica, Espafia, Italia,
Grecia, Alemania, Escandinavia, Japén,
Australia, Nueva Zelanda, Canada y Estados
Unidos.

Tras introducir al lector, de forma senci-
lia, pero muy documentada, en los estilos y
las formas, el autor inicia, a partir del ca-
pitulo cuatro, una descripcion de las técni-
cas, ensayos y conocimientos pricticos y
técnicos que todo artesano debe dominar.
La incorporacién de fotos detalladas consti-
tuye un auxiliar valiosisimo para el lector.

El capitulo cuatro trata los diferentes ti-
pos de arcillas y pastas que suelen utili-
zarse, los ensayos a realizar con ellas, la in-
version del cuarzo y la prospeccioén y prepa-
racion de las arcillas.

El capitulo cinco se dedica a los métodos
de moldeo y cerdmicas. En el capitulo seis
el lector se introduce en el mundo de la for-
ma y del disefio, para pasar de inmediato, en
el capitulo siete, a las técnicas de decoracion
y esmaltado.

Los capitulos ocho y nueve se dedican,
con toda profusion de datos y tablas, a los
vidriados, su formulacidn, sus tipos, calculos
y productos quimicos.

El capitulo diez recoge como debe ser y
funcionar el estudio de todo artesano.

Los capitulos once y doce describen, con
toda sencillez y detalle, los diferentes tipos
de hornos utilizados, las herramientas, ma-
quinarias, equipos especiales, etc.

La obra termina con un apéndice en el
que se incluyen tablas, formulas de vidria-
dos y esmaltes, arcillas, equipos, etc.

Como complemento y broche final el
autor incluye un glosario de términos cerd-
micos perfectamente catalogados y de gran
utilidad.

La obra constituye una maravillosa apor-
tacién a la bibliografia cerdmica y puede
constituir un auténtico libro de texto para
los estudiantes y profesores de ceramica.

Es de lamentar que obras de esta calidad
y naturaleza no se encuentren en lengua es-
paiiola.

Dr. Juan Espinosa de los Monteros
Instituto de Cerdmica y Vidrio

FRACCIONAMIENTO POR CRISTALIZA-
CION DE ELEMENTOS TRAZA (Frak-
tionierung der Spurenelemente bei der
Kristallisation) por H.—E. USDOWSKI.
Editado por SPRINGER-VERLAG,
Berlin, New York, 1975, 104 pigs.

La publicacién, de gran interés cientifi-
co y técnico, se distribuye a lo largo de seis
capitulos con arreglo al siguiente contenido:

1.— Cristales mixtos y elementos traza.

2.~ Ley de reparto de Nermnst. '

3.— Relacién entre algunas formulas de
fraccionamiento usuales y la ley de
reparto de Nermnst.

4.— Dependencia del factor de reparto
de las condiciones de cristalizacién.

5.~ Procesos de fraccionamiento en el
laboratorio y en la técnica.

6.~ Procesos de fraccionamiento en geo-
logia.

D1. Juan Espinosa de los Monteros
Instituto de Cerdmica y Vidrio

RELACIONES ESTRUCTURA—PROPIE;

DAD (Structure—property Relations),
por ROBERT E. NEWHAM. Editado
por SPRINGER-VERLAG, Berlin, Hei-
delberg, New York, 1975, 234 pags., 92
figs.

Se trata de una espléndida publicacion,
de gran interés para todo cientifico, en la
que se relacionan entre si las propiedades de
los materiales en funcién de su estructura.
El libro se divide en siete sapitulos funda-
mentales con arreglo al siguiente contenido:

1.— Fisica de los cristales y simetria (9
apartados).
2.~ Transporte electronico en materia-
les (11 apartados).
3.— Propiedades térmicas y transporte -
ionico (13 apartados).
4.— Ferroeléctricos y otros materiales
ferroicos (12 apartados).
5.— Materiales Opticos (11 apartados).
6.— Materiales magnéticos (12 apar-
tados).
7.— Materiales con propiedades mecini-
cas utiles (18 apartados).
Todos los capitulos van acompaiiados de
unas extensas y detalladas resefias bibliogra-
ficas.

Dr. Juan Espinosa de los Monteros
Instituto de Cerdmica y Vidrio

METODOS EXPERIMENTALES EN MAG-
NETISMO. (Experimental Methods in
Magnetism). Vol. 1 y 2, por H. ZULS-
TRA. Editado por NORTH-HOLLAND
PUBLISHING COMPANY - AMSTER-
DAM, 236 pigs.

La obra corresponde al volumen IX dela
serie “TEMAS SELECTOS EN FISICA DEL
ESTADO SOLIDO” (“Selected topics in so-
lid state physics™), y se presenta en dos vo-
limenes.

El primer volumen corresponde a: “Ge-
neracion y computacién de campos magné-
ticos” y se compone de cuatro capitulos,
6 apéndices y un capitulo dedicado a biblio-
grafia.

El segundo volumen corresponde a: *‘Me-
dida de magnitudes magnéticas” y se com-
pone de siete capitulos de texto y uno de bi-
bliografia.



Ambos textos presentan un tratamiento
de los principios de los métodos ampliamen-
te usados en la medida de magnitudes mag-
néticas. La obra es de gran utilidad para
aquellos relacionados con las experiencias
magnéiicas, tanto en el campo cientifico y
de investigacién como en las medidas rutina-
rias.

Para incrementar el valor prictico de la
obra se ha prestado una atencion especial a
todos aquellos detalles y métodos en los que
es posible el error, no solo para darlo a co-
nocer sino también para prevenirlo.

Dr. Juan Espinosa de los Monteros
Instituto de Cerdamica y Vidrio

TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO
DE MATERIAS PRIMAS EN LA IN-
DUSTRIA BASICA. L. Targhetta Arriola
y A. Lopez Roa. EDITORIAL BLUME.
Vohimen I. §27 pags., Volumen 11, 400

paginas.

Esta obra viene a desarrollar y comple-
tar upa serie de ideas que sirvieron de base
para el curso que, sobre diferentes sistemas
de transporte, se han venido dando hasta
ahora y se contindan dando en la Escuela
Superior de Ingenieros de Minas, de Ma-
drid, ideas que inicialmente estaban agru-
padas en forma de apuntes.

La importancia que el transporte y la dis-
posicion de parques reguladores tiene en la
industria en general —y muy en particular
en la minera, en la mineralurgia y en la me-
talurgia— han animado a recopilarlos y am-
pliarlos en forma de libro.

Un tema tan amplio y evolutivo no pue-
de pretenderse quede abarcado de una for-
ma integral y completa en una obra como
ésta. Mds que nada, se ha pretendido fijar
las posibles orientaciones fundamentales
para seleccionar un determinado sistema de
transporte o almacenamiento, basandolas en
los conocimientos tedrico—practicos que la
experiencia profesional ha aconsejado.

La obra se ha concebido en dos volume-
nes.

En el primer volumen se exponen algu-
nos conceptos basicos sobre las partes y los
mecanismos de que se compone la maquina-
ria de un sistema de transporte, incluso los
elementos mds representativos de la misma,
incluyendo, al principio, a modo de recorda-
torio, una seric de conceptos actualizados
sobre el dimensionado de sus conjuntos o
piezas maés caracteristicas.

El segundo volumen estd dedicado, ini-
cialmente, a exponer una serie de principios
basicos generales, comunes a cualquier siste-
ma de transporte y establecimiento de par-
ques industriales o mineros, pasando des-
pués a examinar por separado aquellos siste-
mas que han tenido més expansion y perma-
nencia en el mercado, con la justificacion de
su ambito de aplicacién. Este examen estd
orientado tanto hacia la descripcién técni-
ca de los elementos mds caracteristicos y
responsables de la buena marcha de la ins-
talacién, como hacia los calculos basicos
para la determinacién de dicha caracteris-
tica. Se trata de dos volimenes, eminente-

mente practicos, de gran interés para las
Industrias de Cerdmica y Vidrio.

Dr1. Juan Espinosa de los Monteros
Insituto de Cerdmica y Vidrio

GUIA MUNDIAL DE LOS REFRACTA-

RIOS (The World guide to Refractories.
International Refractory Handbook for|
Directory) Editado por LONDON and
SHEFFIELD PUBLISHING Co. Ltd.

Se ha puesto a la venta por primera vez
un directorio internacional de la industria
de refractarios.

Se recogen datos de compafiias de mds
de 44 paises: fabricantes de productos re-
fractarios, almacenistas, ingenieros, sumi-
nistradores de materias primas, mineria,
asociaciones profesionales, constructores
¥, en muchos casos, la lista de personal eje-
cutivo de Ia misma.

El directorio se divide en tres secciones,
con mas de 2.400 productos o servicios, la
primera referente a refractarios, la segunda
a materiales de servicios y equipamiento.
En la tercera se indican las aplicaciones de
los productos refractarios en relacién con
mads de 40 ramas industriales.

Emilio Criado
Instituto de Ceramica y Vidrio

FENOMENOS DE SEPARACION DE FA-
SES EN VIDRIOS. (Phase—Separation
phenomena in glasses) de la coleccién de
libros The Sturcutre of Glass (Volumen
8) editado por E.A. PORAI-KOSHITS,
Traducido del ruso al inglés. Consultans
Bureau, Nueva York-—Londres, 1973,
208 pags., 123 figs., 393 refs.

Llega ahora a nuestras manos este libro
editado en 1973 recogiendo las conferencias
y discusiones del Primer Simposium de
Separacion de Fases en Vidrios celebrado en
la Unién Sovietica, en Leningrado, entre el
16 y 18 de abril de 1968. En él se dieron ci-
ta numerosos especialistas rusos en la mate-
ria estableciendo entre ellos una discusion
conjunta acerca de este trascendental feno-
meno que se presenta en la mayor parte de
los vidrios. Aunque la separacion de fases
liquido—liquido en fundidos y vidrios ya
se conocia desde hace tiempo, fué en el
afio 1957 cuando comenzé a ser posible
su observacién por ‘microscopia electroni-
ca de transmisién.

Como vemos, existe un gran desfase de
fechas entre la celebracién del simposium
que dié lugar a este libro, la publicaci6n del
mismo en inglés y el comentario que del
mismo ahora hacemos. A pesar de ello, una
vez leido este conjunto de comunicaciones
cientificas, nos damos cuenta inmediata-
mente que este libro sigue teniendo una
palpitante actualidad.

El fenémeno de separacién de fases
liquido—liquido en vidrios no sélo tiene
un ‘interés puramente tedrico por lo que
afecta a la misma estructura del estado
vitreo, sino que, ademads, tiene un gran signi-
ficado en la produccién de ciertos materia-

‘les como: Materiales vitrocerdmicos, tu-
bos de vacio, vidrios fotocrémicos, tami-
ces moleculares, vidrios de tipo vycor,
etc.. De ahi el gran Interés que tiene
siempre cualquier publicacion que se haga
sobre aspectos tedricos o pricticos que afec-
tan a la obtencién de estos materiales.

Se han recogido un total de 40 comuni-
caciones de trabajos de investigacion sobre
distintos aspectos del fendmeno y se dividen
en tres partes:

La primera parte, dedica 9 comunicacio-
nes a los aspectos génerales de la separacion
de fases en vidrios, atendiendo principal-
mente a su estudio en sistemas sencillos de
vidrios de silicato. Se consideran las causas,
teorias y aspectos termodinimicos en el
estudio de este fenémeno. La separacién de
fases no se presenta Unicamente en dos fases
liquidas, sino que, a menudo, aparecen a su
vez mas fases que se segregan coexistiendo
con las anteriores, asi pues, se dedica tam-
bien atencidon a estas separaciones de fases
que se denominan secundarias. Las propie-
dades de los vidrios se ven influidas por el
fenémeno de separacion de fases y pueden
aportar, a su vez, datos muy valiosos para
estudiar la estructura de vidrios que presen-
ten separacion de fases, por lo que se discu-
ten también estos hechos en dos comuni-
caciones. Se dedica ademas una comunica-
cién muy interesante a la medida de la ve-
locidad de nucleacién de nuevas fases. Y,
por ultimo, dado que en muchos vidrios
se nuclea la cristalizacién con catalizadores
de 6xido de elementos de transicidn, se in-
cluye una comunicacién en la que se discu-
te la relacién entre la separacion de fases
que precede e incluso coexiste con la cris-
talizacién de muchos vidrios.

En la segunda parte, se exponen 16 co-
municaciones acerca de la separacién de fa-
ses en vidrios de silicato y bornsilicato alca-
lino. La mayor parte de ellas se refiere, a va-
rios aspectos que afectan a los vidrios de
borosilicato, desde el conocimiento de las
zonas de composicion que presentan este
fenémeno hasta el estudio de sus diversa:
influencias, como son: La influencia de la
sustitucion de algunos componentes en la
separacidn de fases o la influencia del mismo
fenémeno en la viscosidad, tensiones, pro-
piedades eléctricas, etc... Se dedica, ademis,
una comunicacién sobre el empleo del ani-
lisis térmico diferencial y las medidas dilato-
métricas en el estudio de este fenémeno en
vidrios.

La tercera parte se dedica a presentar
15 comunicaciones de trabajos sobre sepa-
racion de fases en vidrios de muchos compo-
nentes. Varias de estas comunicaciones se
dedican a la influencia del TiO, en la sepa-
racién de fases que se presenta en vidrios
de los sistemas:

Li50-Al503-8i0,; CaO-MgO-Al,03-
§iO, y en vidrios obtenidos a partir de esco-
rias. En otras comunicaciones, se considera
el fendmeno de separacion de fases en vidrios
de R2O——La203~SiO2; La203—-B203—
P,05 y de ZrO)-CeO,-Biy03-B50O3~
Aly03—8i0,. Por Gltimo, diremos que hay,
ademds, unas comunicaciones muy intere-
santes dedicadas al efecto de la separacion
de fases en las propiedades de vidrios
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fotosensibles, vidrios fotocromicos y fibras
de vidrio.

Lo mis interesante de este libro, para el
que esté interesado en el estudio de la sepa-
racién de fases en vidrios, es que cada comu-
nicacion contiene, al final, un debate con in-
teresantes preguntas, criticas y respuestas de
los asistentes y de los autores. Y, por si aiin
no fuera suficiente, se incluye, ademas, al
final de cada uno de los tres apartados, una
discusién global en donde se ven las limita-
ciones de lo hecho hasta entonces, se sugie-
ren nuevas ideas y se plantean nuevos pro-
blemas que quedan por resolver en este apa-
sionante fendmeno que se presenta en el es-
tado vitreo.

Jesis M2 Rincon
Instituto de Cerdmica y Vidrio

ESTRUCTURA FISICA DEL ESTADO
AMORFO. (Physical Structure of the
Amorphous State), editado por G.
ALLEN y S.E.B. PETRIE. Marcel Dek-
ker, Inc. Nueva York y Basilea, 1976,
1977, 304 pags., 86 figs., 432 refs.

Desde hace unos afios se viene estudian-
do en el vidrio las microheterogeneidades
que aparecen en el mismo por microscopia
electronica. Este tipo de microestructura se
ha observado, también, en vidrios de poli-
meros orgdnicos con un aspecto muy
semejante al de los vidrios inorgdnicos. Asi
pues, la denominada estructura modular que
se observa por microscopia electronica de
transmision en vidrios poliméricos organi-
cos no es una propiedad especifica de estos
polimeros, sino que mas bien parece una
propiedad general del estado vitreo. El pro-
blema que se plantea es llegar a saber qué
grado de orden—desorden existe en este
tipo de materiales. Y a discutir este proble-
ma se dedica este libro que presentamos y
que esti formado por las comunicaciones
del Simposium del Estudio de la Estructu-
1a del Estado Amorfo en Polimeros, celebra-
do, en septiembre de 1974, en Atlantic City
en EEUU.

La confirmacion de la existencia de un
orden de corto alcance en los polimeros ha
sido posible principalmente gracias a dos
técnicas muy de uso hoy en dia: la Micros-
copia Electrénica de Transmisién, que ha
puesto claramente de manifiesto que exis-
ten pequefios dominios de orden local en el
estado vitreo y la Difusién de Neutrones de
Pequefio Angulo que ha llevado ala canclu-
sién de que existen en estos materiales cade-
nas situadas al azar. El problema que se
plantea, una vez comprobado esto, es hasta
qué punto la conexién entre unidades repe-
tidas de estas cadenas puede conferir al ma-
terial un orden de largo alcance.

Una vez mds, para tratar de resolver un
problema cientifico se ha tenido que recu-
rrir al empleo y discusion conjunta de resul-
tados obtenidos con diversas técnicas expe-
rimentales. Asi pues, en este libro se recogen
interesantes trabajos de investigacion en los
que se utilizan, aparte de las técnicas ya
mencionadas, las siguientes:

— Difracciébn de rayos X de pequefio

angulo.
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— Difusion de la luz.

— Difraccién de neutrones.

— Coeficientes de tensién Optica.

— Birefrigencia magnética.

Para aquel que sienta interés por el estu-
dio de 1a estructura del vidrio son especial-
mente interesantes por su grafismo los si-
guientes capitulos: *“Microscopia electroni-
ca y estudio de rayos X de pequefio dngulo
de polimeros amorfos” de D.R. Uhlman y
colaboradores y “Morfologia de polimeros
amorfos” de P.H. Geil, en los cuales se dan
numerosas microfotografias muy semejan-
tes a las que se obtienen en vidrios inor-
ganicos. En el primero de estos capitulos
se sugiere que los polimeros organicos de-
ben considerarse como un sblido amorfo al
azar y que las microestructuras observadas
pueden ser debidas a aspectos superficiales
del material, mientras que en el segundo
capitulo mencionado se dice que estos poli-
meros estan constituidos por pequeifios do-
minios de 30-100 Aen los que existe un or-
den local. Por tanto, segiin P.H. Geil, se de-
be considerar de una manera critica el mo-
delo que hay establecido para vidrios organi-
cos, que considera su estructura como una
madeja con las cadenas al azar interpene-
trindose entre si.

Las comunicaciones de este simposium
han sido debidamente revisadas, después de
su celebracion, por los mismos autores, de
manera que en todas ellas se aprecia su ca-
racter polémico. Ademas, al final del libro
se recogen unas observaciones, a modo de
conclusion, elaboradas por G. Allen y, por
ultimo, un extenso trabajo titulado: “Refle-
xiones acerca del Simposium de Estructura
Fisica del Estado Amorfo”, escrito por
R.F. Boyer en el que, después de revisar his-
toricamente la cuestion y las técnicas que
han dado lugar a pensar que existe un cierto
orden de corto alcance en polimeros, se re-
visan y discuten las conclusiones del simpo-
sium y se dan unas ideas muy interesantes
acerca de los temas que deberia tratar un
futuro simposium sobre el grado de orden
del estado amorfo.

Como consecuencia de todo lo expuesto,
se puede decir que, aunque este libro se de-
dique al estudio del estado amorfo en poli-
meros organicos, creemos que es de sumo
interés para aquellos investigadores y estu-
diosos que se interesen- por el apasionante
problema de la estructura de los vidrios
inorganicos, ya que cada vez hay mas moti-
vos para pensar que los vidrios orginicos
tienen puntos en comin con los vidrios
inorganicos.

Jesas M2 Rincon
Instituto de Ceramica y Vidrio

a todos aquellos que deseen introducirse
en el tema.

Se inicia con una parte dedicada a cono-
cimientos bdsicos de quimica, que son nece-
sarios para una mejor comprension de la tec-
nologia cerdmica. Se describen los principa-
les elementos y compuestos que forman par-
te de los distintos productos cerimicos, asi
como sus propiedades fisicas y quimicas
mas importantes.

La segunda parte del libro es mas extensa
y estd dedicada integramente a la ceramica.
Comienza con una clasificacion de los prin-
cipales productos ceramicos segin la compa-
cidad del material y su color, y la aplicacion
de barniz. Trata, a continuacién, los cuatro
grupos de especies arcillosas —seglin Seger—,
desde su formacidén y composicién, pasando
por los distintos métodos fisicos de anilisis,
hasta la determinacién de su punto de vi-
driado y fusion.

Se describen mds adelante, desde un pun-
to de vista tecnoldgico, todos los procesos
de preparacion y moldeo de la arcilla en fun-
cién de los productos cerdmicos a fabricar.

Otros capitulos estin dedicados a barni-
ces y colores ceramicos, enriquecidos con
problemas resueltos sobre el cilculo de los
mismos. Estudia los defectos de cuarteado y
desconchamiento, dando las directrices ge-
nerales para su correccion.

También trata el libro sobre los distin-
tos tipos de hornos y secaderos utilizados,
tanto en el laboratorio como en la indus-
tria ceramica.

Finalmente se da una vision general de
los talleres y fabricas de productos cerami-
cos, siendo de destacar varios esquemas en
donde se recogen los distintos procesos de
produccion de los mismos.

El libro contiene un gran numero de ta-
blas y férmulas orientativas que pueden

ser, en algunos casos, de gran utilidad para

el ceramista que quiera perfeccionar su téc-
nica o su arte.

Francisco Capel
Instituto de Ceramica y Vidrio

VTECNICA DE LA CERAMICA. PEDER

HALD. Traduccién de Franz Vives y
Rosendo Sagrera. Revisada por J. Llo-
1ens Artiga EDICIONES OMEGA S.A.,
320 pags., 199 figs.

Este manual de Cerimica que presenta
en su segunda edicion Poder Hald, esta enfo-
cado a todas aquellas personas que trabajan
en el amplio campo de la ceramica, tanto in-
dustrial como artistica. También va dirigido

CROMOTOGRAFIA EN FASE LIQUIDA.
(Chromatographie en phase liquide)
PRACTICA Y APLICACIONES MO-
DERNAS. (Practique et aplications mo-
dernes). J.J. KIRDLAND. Gautier—Vi-
Hars Editeurs, Paris, 1973, 370 pags.

Esta publicacion constituye un funda-
mental aporte al mundo de la Cromotogra-
fia, pues pone al dia, a través de 10 autores
muy especializados, los fundamentos y apli-
caciones modernas de esta importante técni-
ca experimental.

La obra se divide er: tres partes funda-
mentales, a lo largo de jas cuales se desarro-
Han 12 capitulos con los siguientes conteni-
dos:

12 parte: PRINCIPIOS FUNDAMEN -

TALES DE LA CROMATO-
GRAFIA EN FASE LIQUIDA
Capitulo 1. Relacién entre la
teoria y la prictica en croma-
tografia en fase liquida ripida.
Capitulo 2. Aparatos para cro-
matografia en fase liquida rd-



pida.

Capitulo 3. Detectores de
cromatografia en fase liquida.
Capitulo 4. Regla de la fase
movil en cromatografia en fa-
se liquida.

23 parte: PRACTICA DE LA CROMA-
TOGRAFIA EN FASE 1I-
QUIDA.

Capitulo 5. Prictica de la cro-
matografia liquida—liquida. .
Capitulo 6. Practica de la cro-
matografia liquida—sélido.
Capitulo 7. Prictica de la
cromatografia sobre gel.
Capitulo 8. Prictica de la cro-
matografia por cambio en
iones.

Capitulo 9. La cromatografia
en fase liquida.

32 parte: APLICACIONES DE LA
CROMATOGRAFIA EN FA-
SE LIQUIDA.

Capitulo10. Comparacion de
mecanismos de separacion pa-
1a las aplicaciones de la cro-
matografia en fase liquida.
Capitulo 11. Aplicaciones de
la cromatografia en fase liqui-
da rapida que utiliza los sopor-
tes y porosidades controlados.
Capitulo 12. Los acidos nu-
cleicos en cromatografia en fa-
se liquida en alta presidn.

Dr. Juan Espinosa de los Monteros
Instituto de Cerdmica y Vidrio

A. Introduccion.
B. Observaciones.

1. Teoria de Emision de linea y
absorcidn.
2. Lineas moleculares en el margen
optico y ultravisible.
3. Observaciones de radio.
C. Identificacién de moléculas inte-
restelares.
D. Espectroscopia de laboratorio en
relacion con la astronomia.
E. interpretacién de lineas observa-
das. ’
F. Desviaciones observadas del equili-
brio termodinamico local.
G. Conclusiones y sumario.
IV.Formacién y destruccién de molécu-
las en el espacio interestelar.
A. Introduccion.
B. Formacién de moléculas diatémi-
cas y radicales en la fase gaseosa.
C. Formacién de moléculas sobre
granos.
D. Experimentos de laboratorio.
E. Tiempo de vida y destruccién de
moléculas interestelares.
F. Sumario.
V. Apéndice.
VI. Referencias.

Dr. Juan Espinosa de los Monteros
Instituto de Ceramica y Vidrio

COSMOQUIMICA. Editado por SPRIN-
GER—-VERLAC BERLIN, Keidelberg,
Nueva York, 176 pags.

Esta publicacién sobre Cosmoquimica,
forma parte de una setie de publicaciones,
editadas bajo el nombre general de “Topics
in Current Chemistry”, en las que se presen-
tan trabajos criticos sobre las tendencias ac-
tuales y futuras en la moderna investigacion
quimica y que van dirigidas tanto a los
investigadores como a los industriales
quimicos que deseen mantenerse informa-
dos sobre los dltimos avances cientificos
tecnologicos.
El contenido del libro se divide en seis
capitulos, con arreglo al siguiente conteni-
do:
1. Las moléculas como pruebas del espa-
cio interestelar.
A. ;Qué es el espacio interestelar?
B. Estrellas y Materia Interestelar.
C. Trabajos de revision.

II. Espacio interestelar y materia interes-
telar.
A. Introduccidn.
B. Polvo interestelar .y campo de ra-
diacién interestelar.
C. Estructura de nube y temperatura
cinética del gas interestelar.
D. Nubes “oscuras” y “negras” y for-
macioén de estrellas.
E. Sumario.

I11. Observaciones de moléculas intereste-

lares.

QUIMICA INORGANICA TEORICA. IL
(Theoretical Inorganic Chemistry ID).
Editado por SPRINGER-VERLAG,
BERLIN, HEIDELBER, NEW YORK,
153 pags.

Dentro de las publicaciones especializa-
das, editadas bajo la denominacién de “TO-
PICS IN CURRENT CHEMISTRY”, se en-
cuentra este nuevo titulo escrito en tres ca-
pitulos por autores especializados y que vie-
ne a llenar un hueco de gran importancia en
los aspecos tedricos de la quimica inorgani-
ca.

La obra se distribuye en tres capitulos,
con arreglo al siguiente contenido:

1. Diastereoisomerismo y - diastereose-

lectividad en complejos metalicos.
Por Klaus Bernauer.

II. Aspectos mecanisticos de las reaccio-
nes fotoquimicas de los compuestos
de coordinacién.

Por Mark s. Wrighton.

III.Complexacién y activacion de diazo-
nos y diazocompuestos de metales de
transicion.

Por Angelo Albini y H. Kisch.
La obra es de gran interés para todo cien-
tifico inorganico y para los estudiantes de
Universidades.

[DIRECCION DE PERSONAL, por M. PE-
NA BAZTAN. Editado por EDITORIAL |

HISPANO EUROPEA, Barcelona, 22 edi-
¢i6n renovada, 747 péginas.

Es un hecho generalmente acptado, cada
dia mds evidente y de mayor relieve, la im-
portancia que en la vida de la empresa han

adquirido los aspectos relativos al Factor
Humano.

Dentro de este campo, la idea central
que ha impulsado la realizacion de esta obra
ha sido la de reunir en un cuerpo sistemati-
zado una serie de conceptos y técnicas rela-
tivas a la Direccion de Personal, que pudie-
sen ser utilizados tanto por los profesionales
como fuente de consulta, como por aquellas
personas, cada vez mas abundantes, que se
preparan en centros especializados para es-
ta labor, a quienes serd de mucha utilidad
por el tipo de informacioén que suministra.

El libro desarrolla aspectos relativos a la
Organizacion y Técnicas de Personal, aplica-
bles en las empresas, y lo hace conjugando
aspectos tedricos y-practicos. El autor apli-
ca en este caso su-especial vision de este ti-
po de problemas, en la que conjuga la dilata-
da experiencia de un experto en cuestiones
de Personal que vive los problemas de 1a em-
presa como Director de Personal de una im-
portante compafifa, y los aspectos tedricos
constantemente actualizados del profesor
que, desde hace afios, dicta asignaturas
como “Direcciébn de Personal Aplicada”,
“Factor Humano” y Direccién de Perso-
nal” en centros de ensefianza tan acredita-
dos como la Escuela Superior de Adminis-
tracion y Direccion de Empresas (ESADE) y
la Escuela de Administracion de Empresas
(EAE), ambas de Barcelona.

Una obra de esta clase llena un hueco
que existia en nuestro pais, habida cuenta
que las que habitualmente manejan los pro-
fesionales y los estudiantes, salvo escasas ex-
cepciones, son traducciones mds o menos
afortunadas y mejor o peor adaptadas de
obras extranjeras -—americanas, principal-
mente—, que tienen el inconveniente de co-
rresponder a ordenamientos legales, menta-
lidades, estructuras sociopoliticas e incluso
niveles de desarrollo econémico muy dife-
rentes al nuestro.

Su contenido cubre aspectos fundamen-
tales relativos a las Técnicas de Personal
convenientemente sistematizados y expues-
tos de forma comprensible para todos. In-
cluso referencias sobre normas y leyes labo-
rales que inciden en los temas que desarro-
Ita. Suministra abundante informacién prac-
tica, entre la que cabe resaltar los numerosos
modelos de impresos utilizados en los De-
partamentos de Personal de importantes
compaiiias nacionales y multinacionales.

En resumen, el libro del profesor Peiia—
Baztan, constituye una guia imprescindible
para el profesional, el empresario y aque-
llas personas que deseen familiarizarse con
las Técnicas de Personal.

Esta segunda edicién (la primera fué edi-
tada por su propio autor y agotada en breve
espacio de tiempo) ha ampliado y puesto al
dia todo el contenido de la obra, recogiendo
las novedades aparecidas en los wltimos
afios sobre el tema de que se ocupa.

- Pr. Juan Espinosa de los Monteros
Instituto de Ceramica y Vidrio
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SECCION DE MATERIAS PRIMAS .

Dada la inquietud existente dentro de los
fabricantes de Pavimentos y Revestimientos
Cerdmicos, expresada con motivo de la XVII
Reunién Anual de la S.E.C.V. celebrada en
Benicasim, el pasado mes de Septiembre de
1977, la Seccién de Materias Primas de la
S.E.C.V. organiza, en colaboracion con la
Feria de Ceramica y Vidrio de Valencia, la
Asociacién de Técnicos Ceramicos y la Aso-
ciacién Espafiola de Fabricantes de Azule-
jos, Pavimentos y Baldosas Cerdmicas un
Coloquio abierto bajo el tema:

PROBLEMATICA DE LAS ARCILLAS
PARA PAVIMENTOS Y REVESTI-
MIENTOS CERAMICOS
que se celebraria los dias 12—13 de abril de
1978, en el Palacio Ferial (Valencia) coinci-
diendo con la Feria Monografica de Cerami-
ca y Vidrio, y en el clal se tratarin los si-

guientes temas generales:

1. Exploracién y prospeccion de yaci-

mientos.

2. Explotacion de yacimientos.
Tratamientos en las arcillas. Sus posi-
bilidades.

Transporte.

Calidades.

Factores econdmicos.

Perspectivas de futuro.

. Actuaciones a realizar ante la Ad-
ministracion.

9. Redaccidn de conclusiones.

Esta prevista una comida de todos los
asistentes a estas jornadas para el dia 13 de
abril, a las 14 horas.

Inscripcion: Dia 13, de 9,30—10 h.
Derecho de inscripcion y comida: 3.000 pe-
setas.
Informacion:
SOCIEDAD ESPANOLA DE CERA-
MICA Y VIDRIO.
Carretera de Valencia, Km. 24,300.
Teléfonos: 871 18 00—04.
Arganda del Rey (Madrid).

W
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SECCION DE REFRACTARIOS

De acuerdo con los fines de la Socie-
dad Espafiola de Cerdmica y Vidrio, la Sec-
cion de Refractarios recogio la inquietud
existente entre sus-asociados ante la falta
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actividades S.E.CV.

de ensefianzas relativas a este tipo de mate-
riales.

En consecuencia, la Junta Directiva se
dirigié al Instituto de Cerdmica y Vidrio a
fin de recabar su asesoramiento para la rea-
lizacién de un curso sobre Materiales Refrac-
tarios. La respuesta del Centro ha sido afir-
mativa en el sentido de asumir esta iniciativa
de la Seccion como tarea propia del mismo
y en consecuencia se encargara de la realiza-
¢ioén del curso tanto a nivel de profesorado,
como a medios materiales, etc... la Sociedad
colaborara en esta tarea mediante una apor-
taciéon econdmica, difundiendo la convoca-
toria entre sus asociados, asi como canali-
zando y recogiendo las oportunas sugeren-
cias de sus asociados en relacion con el es-
quema que plantea el Instituto.

Las ideas generales expuestas por el De-
partamento de Ceramica son las siguientes:

Duracion del curso 4 o 5 semanas repar-
tidas a lo largo de un curso académico. De
esta forma los posibles asistentes tendrian
menos dificultades para abandonar sus ocu-
paciones habituales.

—FEl enfoque general del curso se orien-
ta hacia dotar a los asistentes de unos cri-
terios basicos sobre el cardcter, composi-
cién y propiedades de los materiales re-
‘fractarios. En consecuencia se pretende que
los técnicos obtengan nuevos elementos que

“les permitan prevenir y adecuar los materia-

les a las cambiantes cofidiciones de trabajo
y a los usuarios conocer los materiales que
estan utilizando a fin de darles un uso mds
racional. Se analizan igualmente las técnicas
aplicadas tanto en el estudio de las materias
‘primas, como en las comprobaciones de
los problemas surgidos en la fabricacidn, asi
como en los ensayos de productos termina-
dos. No se plantea por tanto un curso pura-
mente descriptivo, recetario de composicio-
nes, propiedades y aplicaciones.

Por todo ello, €l curso podria configurar-
se de la siguiente formaa:

— Un cursillo inicial con una duracioén

de 68 dias, dividido en 2 partes.

La primera parte destinada al estudio de
la constitucién y examen de los productos
refractarios con especial referencia a la uti-
lizacién de diagramas de equilibrio en el
andlisis, composicién y previsiones de com-
portamiento de los refractarios.

La segunda parte se enfocaria, hacia el
estudio de las técnicas de investigacién y
ensayo de propiedades de materiales refrac-
tarios: (Rayos X, Andlisis Quimico, Andli-
sis térmico, Micrdscopia, Dilatometro, Pro-

piedades refractarias, fisicas y mecénicas,
etcétera). Este estudio englobaria tanto los
fundamentos de las técnicas y métodos de
ensayo como su aplicacién practica a los
materiales.

Este cursillo inicial tendria caricter
obligatorio para todos los asistentes que
deseaser} asistir a cualquiera de las etapas de
la segunda parte del curso.

El segundo ciclo del curso que podria
tener caracter optativo estaria destinado al
estudio concreto de los diferentes tipos de
material. Se impartiria durante 3—4 sema-
nas y a lo largo de él, se irian examinando,
siguiendo el enfoque sefialado en el primer
cursillo, los diversos materiales (Silice, sili-
coaluminosos, alta alimina, bdsicos especia-
les, no conformados, etcétera). Concebido
el curso como una primera etapa y que ten-
dria continuidad en sucesivos afios académi-
cos, no se considera oportuno llevar a cabo
un estudio sistemdtico de las aplicaciones de
los materiales refractarios dentro de cada ra-
ma industrial, mas bien por metodologia,.
parece mas adecuado que los criterios de
utilizacién especifica se deduzcan del cono-
cimiento preciso de la composicién y pro-
piedades de los diversos materiales. En afios
sucesivos podrian perfilarse nuevos enfoques
al curso.

En cuanto a la mecanica del curso, este
-se desarrollaria en las instalaciones del Ins-
tituto de Ceramica y Vidrio, con un total
diario de clases tedricas y practicas de 5
horas. Los asistentes tendrian a su disposi-
cion tanto la biblioteca del Instituto como
la de la Sociedad, asi como los servicios ge-
nerales del Centro, incluido el comedor. Pa-
ra un mejor aprovechamiento de las epse-
fianzas al final de cada periédo se llevaria a
cabo una mesa redonda sobre los temas ob-
jeto de estudio. El Instituto concederia a los:
asistentes un certificado oficial de asistencia
al curso. Las cuotas de asistencia las fijaria
el Instituto de Ceramica y Vidrio, si bien los.
miembros de la Seccién de Refractarios po-'
drian beneficiarse de una deducion en fun-
cion de la cantidad aportada por la misma.

Esperemos que esta nueva iniciativa sea
objeto de la mayor difusion y discusién de
forma con las sugerencias recibidas podamos
concretar las opiniones de los asociados en
la reunion de la Seccidén a celebrar 1a proxi-

“ma primavera. En estas condiciones el Ins-

tituto de Ceramica y Vidrio se compromete-
ria a iniciar el curso en el primer trimestre
del proximo curso académico.
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MERCADO

En el siguiente cuadro se relacionan las 63 empresas fabricantes de vidrio plano,
que hemos localizado en 38 paises. )

En las columnas se indican el nimero de hornos de cada procedimiento que utilizan
y las toneladas de extraccion diaria en cada uno, salvo en los hornos de impreso, en que
se da la produccién anual. La Gltima columna indica la produccién anual en toneladas
de cada empresa.

Las letras entre paréntesis indican el grupo internacional a que pertenecen:

B. S. N., Boussois, Souchon, Neuvesel, Francia.

PILK., Pilkington Brothers, Inglaterra.

P. P. G., Pittsburgh Plate Glass, U. S. A.

S. G., Saint Gobain, Francia.

De los paises socialistas no conocemos maés que la produccion total anual, salvo que
en Checoeslovaquia hay un Horno Float.

Los datos corresponden a 1976.

Fuente: Ventanal oct—nov—dic. 1977.

DISTRIBUCION POR PAISES DE LAS EMPRESAS FABRICANTES DE VIDRIO
PLANO, NUMERO DE HORNOS Y PRODUCCION DIARIA EN TONELADAS
DE CADA UNO DE LOS PROCESOS UTILIZADOS. LA PRODUCCION DEL
VIDRIO IMPRESO ES EN TONELADAS ANO.

PITTS- F -
FLOAT-T. RaH LO.F-T. OUR IMPRESO | TOTAL
PAISES DIA BU DIA CAULT T. ARO i
T.DIA T.DIA ) ANOT.
ALEMANIA FEDERAL ' o
ERSTE DEUTSCHTAFELGLAS (S.G.} 2- 1.000 1- 210 1- 140 5- 5.500 491.500
FLACHGLAS-DELOG-DETAG (B.S.N.) 2- 1.250 1- 180 514.800
GLACERIES DE SAINT-ROCH (S.G.) 1- 500 2- 2.200 182.200
ALEMANIA ORIENTAL 115.000
ARGELIA
S.N.I.CH. 1- 40 14.400
ARGENTINA
VIDRIERIA ARGENTINA {PiLK) 2- 250 1- 2.500 92.500
AUSTRALIA
P.A.C.I. (PILKINGTON} i- 350 1- 100 1- 4.300 166.300
AUSTRIA ’
ERSTE OSTERREISCHE MASCH A.G. 5- 600 216.000
BELGICA
GLACERIES DE SAINT-ROCH (S.G.) 2- 1.200 1-  1.400 433.400
GLAVERBEL (B.S.N.) 2- 1.100° 2- 440 554.400
BRASIL
SANTA MARINA (S.G.) 3- 300 2- 110 2- 3.900 151.500
BULGARIA 105.000
CANADA
CANADA PILKINGTON 2- 600 216.000
CANADIAN P.P.G.IND. i- 600 216.000
CHECOSLOVAQUIA 1- 300 400 252.000
CHILE ,
LIRQUEN. S.A. 1- 40 14.400
COREA .
HANKUK GLASS IND. 1- 130 3- 250 1- 3.600 140.400
ESPANA ) '
CRISTALERIA ESPANOLA (S.G.) 2- 600 12 180 2- 6.500 287.300
CIA. ESP. FAB. MEC. VIDRIO (B.S.N.} i- 120 43.200
VIDRIERIAS DE LLODIO, S. A. 2- 450 ' 162.000
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P IS FOUR-
FLOAT-T. O.F-T.
PAISES 2 BURGH L ODE\T CAULT ”‘4"2580 /T\gTAT'-
T.DIA T.DIA ' oT.
FILIPINAS
REPUBLIC GLASS CORP. 3~ 220 79.200
FINLANDIA
LAHTIS GLASBRUP 1- 220 79.200
FORMOSA
HSINCHU GLASS WORKS INC. 3- 330 118.800
TAIWAN GLASS CORP. 1- 60 1- 50 39.600
FRANCIA
B.S.N. 1- 460 ) 1- 400 309.600
SAINT-GOBAIN 1- 600 “1- 370 2- 3.100 352.300
GRECIA
THE HELLENIC CH.P. & FERT. 3- 200 72.000
HOLANDA
GLAVERBEL (B.S.N.} 1- 280 100.800
HUNGRIA 90.000
INDIA
HINDUSTAN PILKINGTON G.W.L. 1- 100 36.000
SEKAIKELLA GLASSWORKS LTD. 1- 100 36.000
SHREE WALLAB G.W.LTD. 1- 100 1- 1.500 37.500
U.P. GLASSWORKS LTD. 1- 100 36.000
INGLATERRA
CHANCE BROTHERS (PILK.) 2- 7.000 7.000
PILKINGTON BROTHERS 4- 1.750 630.000
ISRAEL '
PHOENICIA LTD. 1- 300 108.000
ITALIA
S.JV. 1- 270 97.200
VERNANTE-PENNITALIA (P.P.G.) 1- 300 1- 100 1- 1.500 145.500
VETRERIA PISANA (S.G.) 2- 600 1- 110 1- 1.900 257.500
JAPON
ASAHI GLASS CO. LTD. 4- 1.800 648.000
CENTRAL GLASS CO. LTD. 2- 800 2- 300 1- 280 3- 10.000 506.800 -
NIPPON SHEETWGLASS CO. 3- 1.250 5- 950 4- 7.700 799.700
MEXICO
VIDRIO PLANO S.A. 1- 150 1- 100 1- 1.6500 91.500
NORUEGA
A/S DRAMMENS GLASSWORKS 1- 90 32.400
POLONIA 280.000
PORTUGAL
COVINA 1- 1860 54.000
RUSIA 1.270.000
SUDAFRICA
PILKINGTON SUDAFRICA 1- 360 2- 170 190.800
SUECIA
A/B EMMABODA GLASSWORKS 1- 120 43.200
SCANGLAS 1- 650 2- 340 366.400
SUIZA
ROMONT ELECTROVERRE 1- 40 14.400
TURQUIA
CAYIROVA CAM SANAYN A.S. 1- 120 43.200
U.S.A.
A.S.G. INDUSTRIES 1- 450 1- 270 5- 20.000 279.200
C.E. GLASS 2- 600 3- 10.000 226.000
FORD MOTOR CO. GLASS Div. 5- 1.600 576.000
FOVRCO GLASS 2- 600 2- 300 324.000
GUARDIAN INDUSTRIES 3- 1.000 360.000
HOUZE GLASS CORP. 1- 100 36.000 °
JEANNETTE 5- 20.000 20.000
LIBBEY-OWENS-FORD. 4- 2.000 2- 170 781.200
P.P.G. INDUSTRIES 8- 4.000 2- 400 1.5684.000
VENEZUELA
MAVIPLANCA 1- 70 25.200
YUGOSLAVIA '
INDUSTRIJA RAVNOG STAKLA 80.000
62-26.590 54-8.090 10-1.680 14-1.330 43-114.100 16.622.500




feria monografica
de ceramica y vidrio

PARTICIPACION DE LA FERIA DE CERAMICA Y
VIDRIO EN LA FERIA DEL ATLANTICO

La Feria Monogréfica de Ceramica, Vidrio y elemen-
tos decorativos, participo en la Feria Espafiola del Atlantico
de Las Pdmas de Gran Canaria, mediante d montagje de un
pabellén dedicado arevestimientos y pavimentos ceramicos,
bgo € patrocinio del Ministerio de Comercio. Iniciamente
estaba prevista una participacion en dicha Feria canaria de
otros sectores cerdmicos vidrieros, pero finamente se limi-
t6 d sector azulgjero.

Colaboraron en d montgje de dicho pabellon y exhi-
bieron sus productos once firmas azulgjeras, expositores ha
bituales de la Feria de Ceramicay Vidrio, de Vaencia, pro-
cedentes de las siguientes provincias. Barcelona, Castellon,
Cordobay Vdencia

El pabellon, magnificamente situado en € recinto fe-
rial de Las Pamas, de carécter funcional y moderno, per-
fectamente adecuado paralaexhibicion del azulgjo espafiol,
tuvo una gran aceptacion, hasta € punto de que le fué con-
cedido € premio mayor de la citada Feria del Atlantico. Es-
pecialmente digno de destacar en el, fueron sus lineas mo-
dernas y su sensacion de conjunto, sin perjuicio de presen-
tar productos de 11 distintas firmas industriales.

La proyeccion comercial de dicho pabellon fué doble,
de acuerdo con la politica comercia habitual en la Feria del
Atlantico: por un lado, la oferta de Ips citados productos a
los compradores de los distintos paises africanos e iberoa-
mericanos que visitaron @ Certamen; y por otro lado la
oferta destinada d mercado insular. Aqui es de destacar la
labor individua realizada por todos y cada uno de los com-
ponentes dd grupo expositor, paralelamente alalabor redli-
zada, en genera, por la Direccion de la Feria del Atlantico.

Fruto de esas dobles gestiones preparatorias de la Ex-
posicion, lo fué la notable asistencia de compradores, espe-
cialmente africanos, y, de forma maés destacada, la gran
afluencia de comerciantes, constructores y arquitectos ca
narios, a todos los cuales llamé grandemente la atencién es-
ta oferta conjunta del azulejo espafiol, presentada por prime-
ravez en LasPamas, d igud que en otras ocasionesy atra
vés de la Agrupacion Nacional Sindical de Industriales Azu-
lgleros, s ha efectuado en numerosas ferias y exposiciones
de todo € mundo.

Tuvo especia relevancia € Diade la Ceramica celebra-
do en d transcurso del Certamen juntamente con € Diade
Mé§jico, con cuyo motivo se ofrecid un cocktail en e pabe-
[I6n ceramico d que asistieron numerosos arquitectos y
alumnos de la Escuela de Arquitectura, realizandose, de esta

manera, una amplia labor de difusién de nuestro azulgjo en
los medios interesados, tanto en este acto como alo largo
de la celebracion del Certamen, mediante la evacuacion de
las oportunas consultas técnicas en cada.,uno de los stands
del Pabellon y de las consultas de carécter generd evacua
das en la Oficina del Pabellon. A este respecto, es de sefia
lar la circunstancia del gran nimero de catdlogos generdes
de la produccién azulgera espafiola entregados, a través de
la citada Oficina de Informacion, alos numerosos visitantes
profesionales interesados. Estos catalogos, editados por la
Agrupacion Naciona Sindica de Industridles Azulgeros,
contienen la resefia de todas las firmas espafiolas produc-
toras de revestimientos y pavimentos ceramicos, con am-
plia informacién de todas €ellas, de sus producciones, capa
cidades de produccién, etc. También s entregaron numero-
sos catdlogos de la Feria Monogréfica de Cerdmica, Vidrio y
elementos decorativos, en la que tan amplia participacion
tiene laindustria azulgjera.

El éxito comercid alcanzado por esta primera mani-
festacion ceramica en Las Pamas fué grande, tanto por lo
que respecta a la difusén dd conocimiento del producto
exhibido en los medios técnicos y profesionaes interesa-
dos, de los mercados insulares, como en su adecuada pre-
sentacion d publico en general, -Ultimo consumidor del
producto-, como, asimismo, en su puesta de manifiesto
con respecto alos visitantes de paises africanos e hispano-
americanos.

Finalmente, es de subrayar que en todos los actos ce-
lebrados con motivo del montaje del pabellén cerdmico en
cuestion, estuvieron presentes €l Presidente y Director dela
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Feria Monogrifica de Cerdmica, Vidrio y elementos decora-
tivos, Sres. Vila Ferrater y Belenguer Llaneras.

CONCURSO DE DISENO INDUSTRIAL

El concurso de Disefio Industrial tendra lugar en abril,
en la Feria de Cerdmica, Vidrio y Elementos Decorativos.
Pueden concurrir al concurso, en sus dos vertientes, nacio-
nal e internacional, los disefiadores, artistas e industriales
que lo deseen. Los nombres de los Premios a conceder son:
Premio Internacional Espaiia y Premio.Nacional Valencia.

Cualquier persona que haya visitado, en afios anterio-
res, esta exposicion, habré tenido, sin duda, la sensacion de
penetrar dentro de su propia época; amplia y abierta hacia
el futuro. Es como poder palpar nuestro siglo XX a través
del disefio industrial. Dirfamos que esta exposicién produ-
ce un gran asombro. .

Sabemos que la Caja de Ahorros es, junto con la Fe-
ria de Cerdmica y Vidro, la entidad, organizadora de este
Concurso. Conocemos la preocupacion de la Caja de Aho-
rros por todo aquello que de alguna forma es importante.
Nos gustaria saber la opinidn de su Director General, don
José Joaquin Vifials, sobre dicho Concurso. No queremos
hacerle preguntas. Cuando alguien tiene algo que decir,
creemos que su pensamiento debe quedar totalmente en
libertad, sin cefiirse a'un cuestionario que lo limite.

En primer lugar, nos explica el Sr. Vifals el porqué
de la intervencion de la Caja de Ahorros en el Concurso
de Disefio Industrial.

' La Junta de Gobierno y el Consejo aceptaron la in-
vitacion de la Feria para patrocinar esta manifes-
tacién de Disefio Industrial desde 1971, dotando
el premio con una cantidad que inicialmente fué
de 300.000 pesetas en cada manifestacién monogré-
fica y que tuvo sucesivos incrementos en los afios
posteriores. Lo hicieron pensando que favorecer el
desarrollo de la creatividad, de la inventiva era una
cosa muy importante que podia hacerse en el cam-
po de los creadores vinculados a estos sectores tan
valencianos, en donde la imaginacién tiene la plas-
ticidad que desarrolla después en esas magnificas
Fallas y en las expresiones artisticas tanto pictori-
cas como escultoricas de nuestros grandes autores.

El sefior Vifials, como hombre -acostumbrado a mirar
el futuro nos comenta:

En todas las exposiciones de aspirantes a estos pre-

mios de disefio industrial he visto, con agrado, una

tendencia futurista. Yo, como Director de empre-
sa, creo que el éxito de ellas estd en que prospeccio-
nemos el futuro y nos anticipemos a €l para que la
actividad de las entidades que nos dedicamos a pres-
tar servicios esté acorde con las necesidades que en
el futuro vayan surgiendo. Por eso, quizds tuvo esa
gran simpatia para mi, el ver la linea futurista en al-
gunos de los disefios que hab{an concurrido a la mues-
tra.

_ Su voz es firme cuando afiade:’

Creo que es la propia evolucién de la industria la que

pide el disefio. Una industria que no tenga un depar-

tamento de disefio, me parece que se anquilosa y se
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queda atrds en el mercado. Tiene que investigar la
demanda de los clientes y acomodar esa demanda e
incluso adivinar los deseos de los clientes en la evolu-
cién que atraviesan en el tiempo, para anticiparse a
estos deseos y disefiar y ofrecerles aquello que venga a
tener una auténtica aceptacién por el consumidor.
Con una gran claridad nos desarrolla conceptos que
creemos importantes en el Congurso de Lisefio:

a.— Fomentar la creatividad. -

b.— Conjugar arte y técnica.

c.— Contacto.

d.— Toma de conciencia.

e.— Comunicacion.

f.— Difusion.

Fomentar la creatuvidad me sugiere la conveniencia de
patrocinar al hombre imaginativo que se dedica a es-
tas cuestiones, tan sumamente especiales, con objeto
de que tenga serenidad de espiritu y se vea rodeado
de las condiciones econémicas, que, por desgracia no
se pueden olvidar, y tambien de las condiciones am-
bientales, que le den una amplisima visién para que su
genio creador se desenvuelva con el mayor acierto.

El arte es perfectamente conjugable con la técnica,
pero cuando se trata de crear cosas, objetos, que han
de destinarse a un uso de cardcter util, es muy nece-
sario que la técnica y el arte estén perfectamente con-
jugados para servir a los fines dobles de utilidad préc-
tica y de belleza estética.

Creo en unos contactos previos a ese desarrollo de la
actividad creadora. El artista, el creativo debe estar
muy en contacto con el industrial para conocer las
cuestiones de cardcter prictico que puedan servirle de
base a fin de que su idea creadora, no deje de contem-
plar el pragmatismo que el industrial le de con su vi-
sidn y con su experiencia de las condiciones que debe
requerir un objeto creado a base de la mayor belleza,
y con.la mayor acomodacién posible a la demanda de
los usuarios. ‘

Este Concurso conciencia y motiva al industrial para
utilizar al hombre, especialista en creatividad, en dise-
fio. Porque el industrial debe tener la inquietud de ir
renovando su linea productiva, acomoddndola a las
exigencias que paulatinamente surgen en la demanda
del mercado de consumo.

Asi llegamos a que exista una comunicacién entre el
creativo, el industrial y el usuario. El creativo no crea-
ria si no hubiera quien estuviera dispuesto a producir
su creacion. El industrial no estaria dispuesto a mon-
tar sus cadenas de produccién del nuevo disefio indus-
trial, de la nueva creacién que el técnico en creativi-
dad le ha realizado, si supiera que el mercado de con-
sumo iba.a rechazarlo. De modo que las lineas disefia-
dor—industrial-productor y cliente—consumidor,
creo que son imprescindibles y matuamente se inte-
raccionan. En resumen: el creativo tiene en cuenta al
industrial y al consumidor; el consumidor tiene en
cuenta tanto la belleza y acierto del disefio como la
garantia y las cualidades organolécticas, pudieran de-
cir, del producto que se fabrica.

Afiade un concepto mas. Es la ditusion:

El Concurso de Disefio y toda la propaganda que se
hace de él, asi como las participaciones tan diversas



que concurren, son altavoces que ponen de relieve la
necesidad de pensar en ello. Son aldabonazos en la
conciencia de muchisimas personas ligadas a la fabri-
cacién de productos que llegan a manos del consumi-
dor, y que ven de ese modo como otros, por un mi-
metosmo que nos lleva a imitar lo que los demas ha-
cen, que creemos que es bueno, conseguird que se
propague esta idea de fomentar la investigacién para
lograr un mis perfecto disefio de los productos fabri-
cados.

Los matices de la voz son importantes. Nos parece

que las palabras de don José Joaquin Vifials tienen un so-
nido lejano cuando comenta:

Por desgracia creo que en Espafia la conciencia de te-
ner creativos en las industrias, no existe con un ca-
ricter general, en los dirigentes de las empresas. Los
departamentos de marketing en empresas importan-
tes, tienen, entre sus objetivos a cubrir, éste de estu-
diar y disefiar los productos del modo mads acertado

 posible. Pero esto es una idea que considero que hav
que ir haciendo penetrar con mayor amplitud en el
sector de las empresas, pero que cada vez mas, afinen
en el acabado disefio de los productos que fabrican, y
se sitien a los niveles que industrias similares, fabri-
cantes de productos idénticos en otros paises, cuidan
con tantisimo carifio. .

La tltima idea que expone va encaminada hacia algo
que le ocupa vitalmente:

Para el Pais Valenciano, tiene un muy alto interés el
que sea en su seno donde gracias a la Feria de Cera-
mica y Vidrio se haya promocionado este Premio de
Disefio Industrial que patrocina la Caja de Ahorros de
Valencia y porque sabemos que el fuego calienta en
su zona.préxima, pero a medida que se aleja uno del
centro de ese fuego, pierde el calor que irradia. La
manifestacién que ésta Feria Monogréfica tiene en
Valencia cada afio desde 1971, ha venido calando y
creo yo, que ya hay una extensa conciencia en los
empresarios valencianos de la necesidad de mejorar su
disefio industrial. Claro es, que a medida que vayamos
perfecciondndolo, estaremos en condiciones de com-
petir en mercados exteriores, cuando podamos elimi-
nar los obstaculos que no permiten en la actualidad el
acceso de Espafia al Mercado Comin Europeo, como
miembro de pleno derecho.

Hace mucho tiempo que sentimos una gran atraccién
hacia el Disefio Industrial. Los conceptos claros y concretos
del sefior Vifials, hacen que nuestras ideas, imaginativas qui-
zds, tomen forma hacia algo tremendamente vital. Pensamos
que Diseiio e Industria son dos palabras que deben ir uni-
das.

XVII REUNION ANUAL

de la
SOCIEDAD ESPANOLA DE CERAMICA Y VIDRIO

SEVILLA, 9 al 12 de Octubre de 1978

Las personas interesadas en presentar trabajos deberan
resumen corto, antes del

enviar el titulo y un
1 de mayo de 1978, a:

S.E.C.V.

Ctra. Madrid-Valencia, Km. 24,300
ARGANDA DEL REY

(MADRID)
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PROPUESTAS PARA EL DESARRO-
LLO DE LA INVESTIGACION EN
ESPANA. INFORME SOBRE EL
C.S.1.C. '

“Los espafioles son gente orgu-
llosa, 'y sus cientificos estan
ahora profundamente frustra-
dos. Saben que si se les diera
una oportunidad podrian com-
petir y contribuir a nivel inter-
nacional, sirviendo asi a su
pafs. Es triste ver una nacibn
que desdefia su mayor recurso
nacional: sus cerebros”.

SCIENCE, Editorial, Vol. 180,
n© 4085 (1973).

Preocupados por el creciente deterioro
del Consejo Superior de Investigaciones
Cientificas, representaciones de los partidos
politicos, organizaciones sindicales, Asocia-
ciones de personal del CSIC e independien-
te, se han dirigido a todo el personal d@ esta
Institucidn, a las autoridades administrativas
correspondientes, al Gobierno, al Parlamen-
to y a la opinién publica en general para: a).
hacer una denuncia publica de la gravedad
de la situacién actual de la investigacion en
Espafia y en particular del CSIC y b) propo-
ner una serie de medidas que puedan ser una
base de partida para un debate general sobre
las soluciones urgentes necesarias.

Por el interés despertado por este infor-
me lo reproducimos, dada su extension,
parcialmente. -

1. Sobre la funcién social de la Investigacion
Cientifica y Técnica (I. C. T.).

La ciencia moderna esta asociada, desde
sus origenes, a la idea de la utilidad del co-
nocimiento. Especialmente a partir de la
_tevolucidn industrial, ia ciencia y la técnica
vienen incidiendo de forma progresivamente
creciente en la esfera de produccién de bie-
nes de consumo y servicio, pudiéndose afir-
mar que actualmente el conocimiento cien-
tifico es la primera y mas importante de to-
das las fuerzas de produccion, ademas de
constituir el soporte de la mayor parte de la
cultura de este siglo.

A sa vez, esta incidencia de la ciencia y
la tecnologia da lugar a cambijos culturales.
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economicos y -sociales, que revierten en nue-
vas formas de convivencia social. Pero tam-
bién su aplicacion indiscriminada presenta
un buen nimero de aspectos negativos, en-
tre los que no son de menor importancia los
que se refieren al mantenimiento de compe-

_tencias de dominio y ala explotacion econd-
. mica por parte de los paises o empresas in-

dustriales mds avanzadas. Un crecimiento
econdmico irracional y no controlado pre-
senta tambien toda una seriec de nuevos
problemas, planteados ya a escala universal,
de los que es buen ejemplo la “‘crisis ecologi-
ca”.

Esta contradiccion entrelas posibilidades
de proceso y bienestar y las de destruccién y
dominacidn, que ofrecen la ciencia y técnica
avanzadas, es lo que obliga a los paises a de-
finir su politica de desarrollo y de aplicacion
de la ciencia como parte esencial de los pro-
gramas de planificacion general, teniendo en
cuenta no sélo las necesitades econdmicas,
sino también el conjunto de las exigencias
sociales indispensables para mejorar la cali-
dad de la vida. De ah{, la necesidad de que la
politica cientifica sea propuesta y controla-
da por toda la comunidad, a través de repre-
sentantes que expresen fielmente sus intere-
ses y necesidades.

2. La situacién de la investigacion cientifica
en Espana.

Espafia viene asistiendo, lamentablemen-
te, a todos estos procesos casi solo como es-
pectadora, sin participar en la forma que le
cotresponderia por su volumen demografico
y nivel econdmico, asi como por su tradi-
cion y proyeccion cultural: A lo largo de si-
glos, los repetidos intentos de sumarse a la
corriente del progreso, mediante la incorpo-
racién de la ciencia y de la técnica moder-
nas, se han visto siempre frustrados.

Después de Grecia y Turquia, Espafia es
el pais miembro de la OCDE que dedica me-
nos recursos economicos y humanos a la in-
vestigacion cientifica. Nuestro gasto en este
campo supone solo el 0,34 por 100 del PNB,
porcentaje tres o cuatro veces inferior al de
Italia, siete veces menor_que el de la URSS
y Gran Bretafia y seis veces inferior al de
Francia, por citar algunos:ejemplos. Similar
raquitismo, absoluto y relativo, se observa
en otros indices basicos, como son el nime-
ro de investigadores por 100.000 habitantes,
el presupuesto por investigador, etc. Frente

a ello, debe recordarse que la Conferencia
Mundial de Ginebra estimaba que, si los
paises subdesarrollados no querian verse
descolgados del progreso cientifico y técni-
co general, deberian destinar un porcentaje
minimo del 1 por 100 de su PNB a gastos
de investigacion y desarrollo.

Por lo que se refiere a la distribucion del
gasto, cabe recordar que aproximadamente
el 55 por 100 corresponde al sector piiblico
y el 45 por 100 a la empresa privada. Pricti-

_camente, la totalidad de la investigacién del

sector publico se realiza a través de los Cen-.
tros del Consejo Superior de Investigaciones
Cientificas (CSIC), de la Junta de Enrgia
Nuclear (JEN), del Instituto Nacional de In-
vestigaciones Agrondmicas (INIA), del Ins-
tituto Nacional de Técnica Aerondutica
(INTA) y del Centro de Estudios y -Experi-
mentacién de Obras Piblicas (CEEOP), ade-
mds de la que se hace en departamentos uni-
versitarios y-en algunos centros de la Seguri-
dad Social. Los datos mads recientes sobre
empresas industriales corresponden a un es-
tudio realizado en el Ministerio de Industria,
en 1973, sobre las 500 (mas) grandes empre-
sas espafiolas. De entre ellas, solo 250 reali-
zan investigacion; en su conjunto, el esfuer-
zo supone sélo el 0,5 por 100 del volumen
de ventas, aparte de que tal esfuerzo afecta
a muy pocas empresas (el porcentaje llega a
alcanzar el 6 por ciento en alguno de los sec-
tores farmacéutico y electronico). Por otro
lado, una buena parte del gasto- publico se
destina a la promocion de la investigacion en
la industria privada a través de subvenciones
del Fondo Nacional para el Desarrollo de la
Investigacion Cientifica a las Asociaciones
de Investigacién (unas 25 agrupaciones sec-
toriales de pequefia y mediana empresa) y
de aportaciones para Planes Concertados de
Investigacion, correspondientes a unos 150
programas desarrollados por empresas, para
los que la Administracion aporta hasta un
50 por ciento del presupuesto, con caracter
de préstamo en caso de ~xito y a fondo per-
dido en caso contrario. . :

En cualquier caso, la relacién entre el vo-
lumen total de gas{os en investigacion y el
volumen de pagos por adquisicion de tecno-
logia es alarmantemente bajo comparado
con otros paises: Espafia: 0,9; Japon: 4,2;
Francia: 9,6; usa: 200. )

Pero no solo gastamos poco, sino que lo
hacemos mal. Un analisis somero de la inves-
tigacion en el sector plblico permite apre-



ciar profundas distorsiones estructurales y
funcionales de las que, por su caracter gene-
ral y su relevancia, podemos enunciar las si-
guientes:

Los escasos recursos del sector publico
se distribuyen muy desigualmente entre los
diferentes campos de la investigacion, sin
que tal distribucion guarde relacion con las
necesidades de la sociedad. Asi, mas de la
mitad de los recursos del sector publico, y el
90 por 100 de los del sector privado, se des-
tinan a la tecnologia industrial. Ademas,
buena parte de las inversiones calificadas de
investigacidn tecnoldgica corresponden en
realidad a procesos*de normalizacion y con-
trol de calidad. En cambio, sectores tan im-
portantes como los relativos a las ciencias
del hombre y de las colectividades en las que
éste vive y se desarrolla, estan practicamente
desatendidos. Y esigualmente cierto que pa-
ra superar la contradiccion antes aludida, en-
tre las posibilidades de progreso y bienestar
y las de destruccién y dominacion, es nece-
sario, por una parte, que la investigacion bé-
sica o fundamental (de la que forma parte la
humanistica) figure entre las preocupaciones
de la politica cientifica del pais y ocupe el
puesto que le corresponde, es decir el prime-
10, y, por otra, que la investigacion esté pre-
sente en todos los dominios del pensamien-
to.

La investigacion que se realiza en los dis-
tintos campos estd, en general, desconectada
por su orientacion de los problemas priorita-
rios que la sociedad espafiola tiene plantea-
dos. Los casos de adecuacion correcta se de-
ben mas a la intuicién de los investigadores
en la eleccion de su objetivo de trabajo que
a una planificacion, que, de hecho, no exis-
te.

La distribucién geografica y tematica de
los niicleos de investigacion tampoco guar-
da relacion con la estructura de las necesida-
des de las distintas regiones y nacionalidades
del Estado, por la concepcion centralista
que ha inspirado su desarrollo en las dltimas
décadas.

F! infradesarrollo de los nucleos de in-
vestigacion estatal y las condiciones econo-
micas y- burocraticas en que operan, se tra-
ducen, en general, en un bajo rendimiento
cuantitativo y cualitativo y en costes wela-
tivamente altos de sus prestaciones.

Tal y como esta orientada, los rendi-
mientos de la investigacién estatal, que
paga la sociedad, son fundamentalmente
aprovechados (y controlados o incluso fre-
nados) por grupos restringidos de poder
econémico e ideolégico, y apenas llegan
a la gran mayoria de las empresas que ope-
ran en los distintos sectores econémicos del
pais ni satisfacen necesidades sociales apre-
miantes de la poblacion espafiola (sanitarias,
de vivienda y urbanismo, ecolégicas, cultura-
les, etcétera).

Durante las cuatro tltimas décadas no ha
existido en Espafia un organismo que plani-
fique, coordine y controle realmente la in-
vestigacién cientifica, y sigue sin existir: El
CSIC fué creado, después de la guerra civil,
con estas competencias, pero, como mas
adelante indicaremos, ha sido incapaz, in-
cluso, -de coordinarse a si mismeo. Mas tarde,
se cred la Comisién Asesora de Investigacion
Cientifica y Técnica que, a su vez, pasd a

convertirse en el érgano de trabajo de la Co-
mision Delegada de Politica Cientifica, al ser
creada ésta como 4rgano supremo de coordi-
qacién; pero sin que nadie se preocupara de
cambiar la Ley Funcional de CSIC para
adaptarla a la nueva situacién. Tampoco los
nuevos organismos han sido capaces de esta-
blecer una politica cientifica minimamente
coherente, y se han limitado a distribuir los
escasos recursos que se asignaban a la inves-
tigacioén y que siempre han tenido un carac-
ter residual en los presupuestos del Estado,
de acuerdo con los criterios de los grupos
dominantes en cada momento en los citados
organismos, criterios que cambiaban conti-
nuamente y que guardaban escasa relacion
con las formulaciones oficiales.

Para aumentar la confusion, los Planes de
Desarrollo se convirtieron, de hecho, en los
instrumentos bdsicos de la politica cientifi-
ca, ya que, desde su aparicién, han supuesto
un elevado porcentaje de entre los recursos
estatales destinados ‘a la investigacion, sin
que estuvieran claras sus- competencias
respecto a los Organos anteriores. En los
sucesivos planes de desarrollo intervinieron
diferentes Comisiones de Investigacion—in-
tegradas por aquellos a los que las autorida-
des del Plan consideraban ‘‘representantes”
de los sectores de la sociedad (administra-
cion, sindicatos, representantes de los cen-
tros de investigacién y una serie de exper-
tos)—, las cuales elaboraban propuestas de
objetivos e inversiones para los respectivos
cuatrienios. Las autoridades del Plan utiliza-
ban dichas propuestas de acuerdo con sus
criterios e intereses, y las convertian en for-
mulaciones de objetivos y- planes de. inver-
sion que eran incongruentes entre si, irreco-
nocibles para las comisiones y que, ademds,
no se cumplian.

Como ha reconocido recientemente el
actual presidente del CSIC: “siguiendo una
trayectoria al parecer convertida en norma,
cuando un organismo no funciona, en lugar
de arreglarlo o suprimirlo, se crea otro con
el mismo fin ... que tampoco cumple su
cometido™.

En el fondo, ninguno de estos 6rganos
coordinadores ha puesto en practica sus fun-
ciones de planificacién y control en forma
minimamente aceptable, ni tampoco podia,
dadas su concepcidén y estructura. Su apari-
cién y predominio debe considerarse conse-
cuencia de la lucha por el control de la in-
vestigacion entre los grupos que dominaban
en cada momento determinadas parcelas del
poder del Estado, mds que bisqueda de so-
luciones al problema. .

La falta absoluta de planificacion y con-
trol se ha traducido, ademas, en el hecho
de que las limitadas asignaciones econdmi-
cas a-los Centros de investigacion se hayan
caracterizado por su irregularidad y su im-
previsibilidad, factores incompatibles con
una planificacién racional de la actividad
investigadora, que ha de programarse a me-
dio y largo plazo, especialmente si se trata
‘de desarrollar niicleos de investigacion.

Las consecuencias son sumamente gra-
ves y han sido reiteradamente denunciadas
¢n los Gltimos afios. Asi, la economia ha te-
nido que desarrollarse a base, casi exclusiva-
mente, de importaciones indiscriminadas de
tecnologia que, por un lado, suponen una

carga para la Balanza de Pagos y; por otro,
imponen el modelo de desarrollo que inte-
resa al capital extranjero. Este proceso con-
duce a una creciente colonizacion que frena
el desarrollo de la ciencia y tecnologia en el
pais.

3. El Consejo Superior de Investigacio-
nes Cientificas.

Dentro de la panoramica de la Investiga-
cion Cientifico—Técnica, el CSIC tiene un
paso importante, como lo atestigua su volu-
men presupuestario y su plantilla de perso-
nal. Uno y otro representan, aproximada-
mente, una cuarta parte del esfuerzo total
en Investigacién y Desarrollo, y un 50 por
cien del esfuerzo del sector publico. Quiere
esto decir que nada de lo que afecte ala In-
vestigacion Cientifico—Técnica espafiola es
ajeno al Consejo, y que, reciprocamente, lo
que suceda en el CSIC ha de repercutir, ne-
cesariamente, en la Investigacion Cientifi-
co—Técnica del pais.

Pasamos, por tanto, a analizar aquellos
problemas especificos del CSIC, que inci-
den de una forma negativa en su funcidn,
los cuales es imprescindible solucionar, si
se quiere que el Consejo se convierta en un
instrumento 0til para toda la sociedad es-
pafiola.

a) Organizacidn.

Surgido en el afio 1939, el CSIC viene
lastrado por una superestructura politica y
burocrdtica y por una ambivalencia de fun-
ciones. Por una parte, su ley Fundacional
lo define como organismo encargado de fo-
mentar, impulsar y coordinar la Ciencia Es-
pafiola. En este sentido, seria similar a los
organismos existentes en otros paises encar-
gados de programar y planificar la investiga-
cién cientifica. Pero aqui se crea abierta-
mente al servicio de la ideologia del Estado,
y sus directivos son reclutados entre los in-
condicionales de las diferentes facciones del
régimen. Por otra parte, al heredar el CSIC
las- instalaciones, inmuebles y pertenencias
de la por ley exonerada Junta para Amplia-
cion de Estudios, se convierte, simultinea-
mente, en el micle. mds importante de
creacion de ciencia. Esta situacidn se conso-
ida, al paso del Eél}lgo, con la creacion de
nuevos centros y de ina plantilla propia de
personal. De hecho, ha sido sdlo esta fun-
cion, la de la constitucién de un nicleo
potencial para la creacion de ciencia y
tecnologia, la que de alguna manera ha
realizado el Consejo, si bien interferida gra-
vemente por la superestructura burocritica,
ideologica y politica dominante.

Siguiendo los avatares de la politica del
pais, y aunque -de forma marginal, el CSIC
ha experimentado un crecimiento aprecia-
ble, como -atestiguan sus 172 centros pro-
pios, 129 centros coordinados y subvencio-
nados y casi 4.000 funcionarios de planti-
Ila, 1.200 de los cuales son personal investi-
gador titulado. Sin embargo, en muchos as-
pectos, este crecimiento se puede calificar
como cadtico. Asi, de los centros propios,
32 no cuentan con personal investigador de
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plantilla, 8 disponen de un solo investigador,
17 sélo tienen tres. Es claro que muchos
centros se han creado o se mantienen por
motivos extracientificos, con el solo fin de
ofrecer una prebenda a algin personaje
influyente. Por otra parte, la distribucion
geogrifica de los centros manifiesta €l claro
matiz centralista de la politica seguida: el
60 por 100 de los centros propios estin
ubicados en Madrid, solo el 10 por 100 en
Barcelona'y del 3 al 4 por 100 en Granada,
Sevilla y Salamanca. En todo el Pais Vasco,
por ejemplo, no existe un solo centro del
CSIC.

Este crecimiento del Consejo no se ha
visto acompafiado de un cambio progresivo
de legislacién acorde con sus dimensiones y
su funcién, llegindose en la actualidad ala
situacién de un absoluto vacio legislativo.
Desde 1971, fecha en la que se derogd su re-
glamento interno, el CSIC viene funcionan-
do por pura inercia administrativa. El pro-
blema se ha acentuado ain mas en los dlti-
mos meses, a 1aiz de la supresion de los Pa-
tronatos y Organismos Autonomos. Efecti-
vamente, al no acompaiiarse esta medida de
1a creacidn de érganos apropiados de gestién
y coordinacidn, los centros del Consejo han
quedado totalmente desmembrados, a mer-
ced de una burocracia central; a su vez deso-
.rientada. De esta forma, una medida que fue
considerada como progresiva, por lo que te-
nia de supresion de feudos, no ha hecho si-
no empeorar la situacién. La burocracia y
el personalismo imperantes en el CSIC, ac:
than, ademds, como una barrera a los inten-
tos de renovacién del Consejo sobre las ba-
ses de participacién y control de la gestién,
aspiracion repetidamente manifestada por la
gran mayoria del personal.

De hecho, desde hace afios, el Consejo
viene simplemente sobreviviendo en estado
de interinidad permanente. Los sucesivos
equipos ministeriales se han mostrado inca-
paces de disefiar siquiera un esquema cohe-
tente de soluciones. La contradiccidon basi-
ca latente en esta situacion reside en que,
siendo necesario invertir considerables can-
tidades de dinero para transformar el Conse-
jo en una institucién capaz de generar una
ciencia y técnica al servicio de la sociedad,
esta reconversion va contra los juegos de in-
tereses politicos y pefsonales de los todavia
influyentes grupos tradicionales de presiéon
del Consejo. La Administracion, incapaz de
romper este juego de intereses, utiliza la
situacién como pretexto para no realizar
las inversiones necesarias.

b) Financiacién.

La penuria, la irregularidad y la imprevi-
sibilidad son las lacras tradicionales de la fi-
nanciacidon del CSIC. Ademads, como es gene-
ralmente reconocido, los gastos de petsonal
de un organismo de investigacién no deben
representar mds de del 60 por 100 del presu-
puesto global; sin embargo, la mayor parte
del presupuesto del CSIC se destina a ndmi-
na de personal. Este concepto representaba,
en 1975, algo mds del 85 por 100 del presu-
puesto. Desde entonces, la situacion ha em-
peorado notablemente, debido,entre otras
cosas, ala desaparicion de la némina de con-
tratados, procedente de créditos ajenos al or-
ganismo. Si al concepto de gastos de perso-
nal se afiaden los de infraestructura y mante-
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nimiento, resulta que la parte del presupues-
to destinada a gastos corrientes de investiga-
cion es inexistente o deficitaria. En estas
condiciones, el mantenimiento de un cierto
grado de actividad cientifica en el Consejo
ha sido posible merced a las ayudas de inves-
tigacién procedentes de organismos fora-
neos, principalmente de los fondos piiblicos
distribuidos por la Comisidn Asesora, y de
los contratos con la industria. La propia
Comision Asesora ha reconocido publica-
mente que carece de criterios para la distri-
bucién de las ayudas —lo cual no es sino una
consecuencia directa de la falta de politica
cientifica—, de forma que su actuacion se li-
mita a un reparto “equitativo” del dinero
disponible. No hay, por tanto, estimulos pa-
1a que diferentes grupos de trabajo busquen
aunar esfuerzos en torno a proyectos coor-
dinados. Esta forma de financiacién ha con-
tribuido también en gran medida a la irra-
cionalidad del sistema, al fomentar el indivi-
dualismo y la excesiva multiplicidad de “li-

.neas de investigacion™: 3.551 para 239 cen-

tros en el afio 1973 (Informe Foessa 1975).

c) Personal, escalas y remuneraciones.

El factor humano es fundamental para la
investigacidén cientifica, a todos los niveles
de personal. Reconociéndolo asi, los respon-
sales de los sucesivos Planes de Desarrollo re-
comendaron siempre un crecimiento anual
acumulativo del 10 por 100 para las plan-
tillas de los centros de investigacién. Sin
embargo, tales recomendaciones sélo se
cumplieron en los afios 1966 y 1972; fuera
de ellos, el crecimiento fué inferior al 4 por
100 anual o practicamente nulo, como en
los ultimos cuatro afios. Esto, junto con el
abandono por parte de muchos de los aspi-
rantes mas dindmicos en busca de mejores
oportunidades, ha dado lugar a un enveje-
cimiento de la plantilla y a la consiguiente
disminucién de creatividad y productividad.

Uno de los graves problemas del CSIC
tiene su origen en la “promulgacion”, en
1970. de una Normativa de personal, con
cardcter provisional y cuya consecuencia es
la clasificacién de dicho personal, segiin un
sistema de escalas no acorde con la division
real de funciones. De este modo, se situ6 en
una misma escala administrativa a personal
con muy diversa cualificacién. Aunque di-
cha clasificacién fué posteriormente anula-
da, asi como la Normativa que le dio origen,
—y considerada contraria al derecho en di-
versas sentencias del Tribunal Supremo, res-
pondiendo a los recursos-presentados—, el
Ministerio de Educacién y Ciencia y la di-
reccién del CSIC, a pesar de la anulacién de
las actuaciones habidas, han mantenido los
resultados a todos sus efectos. Al no haber-
se promulgado una nueva Normativa y rea-
lizado una nueva clasificacién, el personal
continda en una situacion irregular de inde-
fension juridica y agravio permanente, que
‘'se prolonga desde hace seis afios. Esta si-
tuacion se agrava alin mas, cuando en 1973
se establece el Régimen Econdmico para
el person?.l del CSIC, excluyendo al auxi-
liar y administrativo del régimen de dedi-
cacién excusiva que venia disfrutando la
totalidad del personal.

El defecto basico de todo el sistema
estriba en la insistencia en aplicar a un or-
ganismo de investigacién los mismos crite-

rios que se mantienen para la Administra-
cion Civil del Estado. De esta manera, el
personal queda encajado dentro de una
serie de categorias estancas (se definen
hasta 12 categorias de personal funciona-
rio, ademas de las de jornalero y contrata-
do), atendiendo exclusivamente a la titula-
cién y consagrando la oposicion (ahora en el
concurso—oposicién) como unica via de
acceso Yy promocion al “funcionariado” de
la investigacioén.

Una clara actitud de repulsa frente a la
situacion actual se manifiesta por parte del
personal técnico y auxiliar: los salarios son:
injustificadamente bajos, no existen posibi-
lidades de promocién profesional y no tie-
nen, tampoco, mecanismos de participacion,
ni siquiera en la discursién y adopcion de las
medidas o-acuerdos que les afectan. En este
contexto, surge, con caricter general para
toda la Administracién, el Real Decreto
1086/1977 sobre retribuciones, que afecta
a funcionarios y contratados, el cual, lejos
de paliar situaciones de discriminacién sala-
rial como la existente en el CSIC, las consa-
gra, sobre todo en los niveles mas modestos.
Al no definir los grados y retribuciones com-
plementarias, se puede dar origen a que las
diferencias retributivas lleguen a ser superio-
res a las existentes. En este sentido, las Cen-
trales Sindicales del CSIC propugnan que los
incrementos salariales previstos para 1978
se repartan de forma lineal. Es de estricta
justicia también, aunque el Decreto no lo
contemple asi, que las retribuciones de los
contratados sean idénticas a-las de los fun-
cionatios, segin el principio de a igual fun-

" cibn igual salario.

La situacién de los 700 trabajadores del
personal laboral del CSIC es la siguiente: Se
rigen por tres convenios colectivos distintos,
y algunos. carecen totalmente de regulacion
laboral; salvo en algin caso excepcional, la
tinica categorfa reconocida es la de pedn,
englobandose en ella desde personal de lim-
pieza hasta técnicos de grado medio; y, fi-
nalmente, se les ha coaccionado'para que
acepten una reglamentacién impuestd, sin
negociacién alguna, como condicién para el
cobro de los atrasos correspondientes a los
incrementos del salario minimo interprofe-
sional. Los hechos hablan por si solos y de-
muestran el poco interés hacia este personal
por parte de las autoridades del organismo.

Frente a las reivindicaciones del perso-
nal, la administracién del CSIC apenas si da
respuestas. Sigue dilatando la convocatoria
de 800. plazas de personal conexo y auxi-
liar dotadas desde- hace afios, cierra la Es-
cuela de Piplomados de la Investigacion
—la Unica que puede proveer la titulacién
exigida para el aceeso o promocion a la es-
cala de Ayudantes Diplomados— y se des-
entiende en todo lo demas, remitiendo a los
altos Organos de los Mir istzrios o de 1a Fun-
cién Puablica, para una explicacion de su im-
posibilidad de considerar siquiera las reivin-
dicaciones presentadas.

Para concluir este apartado, podemos
distinguir claramente. los dos problemas
implicados: la dotacidén y convocatoria de
un nimero de plazas, esperadas y necesita-
das desde hace largo tiempo, y la fijacion
de una serie de normas y criterios sobre las
funciones y la situacion del personal. Una



consideracion seria de estos problemas
exige en primer término determinar con
precision cudles deben ser las relaciones
del organismo y la Administracién. Estd
claro que la Administracién debe proveer los
presupuestos necesarios, dentro de las direc-
trices de la politica cientifica global, y exi-
gir los rendimientos que la sociedad y las
inversiones realizadas hacen esperar; pero es-
ta claro, también, que la Administracién no
es competente en lo referente a la formula-
cién del modo de organizacién y distribu-
cién de funciones mads eficaces en este senti-
do. Sblo desde la autonomia exigida por la
naturaleza de su funcioén y con la participa-
cién de todo el personal, es como el orga-
nismo debe decidir los esquemas mas id6-
neos de organizacién. En esta perspectiva,
existen sobradas razones para poner en cues-
tion todas las estructuras y clasificaciones
actuales. La situacion presente exige una cri-
tica a fondo y una nueva propuesta.
d) Formaci6n de personal investigador

Desde- su creacioén, el CSIC tuvo un bri-
llante ejemplo al que poder imitar: el de la
politica de formacién de personal cientifi-
co a través de pensiones de ectudio en Espa-
fia y en el extranjero, que con tanto éxito
habia seguido la Junta para Ampliacién de
Estudios e Investigaciones Cientificas. Gran
parte del actual personal investigador del
CSIC, una buena parte de los actuales cate-
draticos, especialmente de las facultades
de ciencias, y muchos de los directivos de
los organismos oficiales de investigacion,
fueron becarios del CSIC en sus: primeros
afios de existencia. Otra parte, perdida para
la investigacién po'r falta de plazas, hubo
de orientarse hacia las actividades mas di-
versas, desde las representaciones comer-
ciales. a la emigracion. Aparentemente, la
industria espafiola apenas ha tenido hasta
ahora necesidad de cientificos.

Fl gran impulso a la formacién de jove-
nes investigadores se produjo, no obstante,
en 1968, al ponerse en marcha el Plan de
Formacioén de Personal Investigador (PFPI).
A lo largo del II Plan (1968-71) entraron
en el CSIC 880 becarios del PFPI; durante
el III Plan (1972—75) entraron otros 700,
aproximadamente. Ademais, las “‘ayudas pa-
ralelas™ a los centros, que acompaiiaban a

la beca, en los casos-en que pudieron ser
administradas directamente por los grupos
de trabajo, dieron lugar a una notable re-
vitalizacion de la actividad en estos grupos,
simplemente por asegurar la posibilidad de
realizacién de unas minimas inversiones en
material y equipo, que garantizaban la rea-
lizacion del trabajo propuesto.

Desgraciadamente, el Plan de Formacion
no se acompafidé nunca de un Plan de Dota-
cion de plazas para el personal formado
acorde con las necesidades del pais. De los
1500 becarios formados en el Consejo, nc
entraron en sus plantillas mas de un 15 por
100, cifra muy inferior a la prevista en los
Planes de Desarrollo. Una parte de los res-
tantes sigue a la espera, en situacion de sub-
empleo, como contratados, becarios post-
doctorales en el extranjero o profesores no
numerarios en nuevos centros universitarios.
Otra buena parte abandona el Consejo o se
ve forzado a ello, al cancelarse definitiva-
mente los contratos provisionales que en al-
gun caso '-pudieron arbitrarse. La Ponencia
de Investigacion del IV Plan de Desarrollo
(la Ultima posibilidad de despegue para la
investigacién, en palabras del actual Presi-
dente de la Comisién Asesora de Investiga-
ci6én) fijaba como uno de sus fines priorita-
rios ‘el incremento de las posibilidades de
asimilacion del personal ya formado”.
Desaparecido el IV Plan, el panorama
profesional de - nuestros jovenes cientifi-
cos es desolador. No es dificil imaginar el
desaliento, la frustracion y rabia que tal
situacién conlleva. Fn este sentido, ha sido
patente, aun olvidandonos de los aspectos
humanos, el despilfarro del capital inverti-
do en la formacion de personal.

La necesidad de este personal para la
actividad de los centros y su capacitacion,
se manifiesta simplemente examinando su
contribucion, comprobada. en las tareas de
produccion cientifica del organismo. De los
resultados de encuestas realizadas por los
mismos becarios, relativas al periodo
196\9A71, se deduce que, en los centros es-
tudiados, su intervencién ha sido decisiva en
mds del 30 por 100 de las publicaciones rea-
lizadas'y que el 75 por 100 de la “labor de
manos” o experimental de los grupos de tra-
bajo ha sido ejecutada por becarios. Las
asambleas de becarios concluyen que, si es-
to es asi, su status real no es el que corres-

ponde a “‘un estudiante del tercer ciclo”,
sino el de ‘“‘un trabajador de la investiga-
ci6on” directamente implicado en las tareas
de produccion. De ahi, las reclamaciones de
sustitucion del sistema de becas por el del
contrato laboral y del establecimiento de
mecanismos y 6rganos de participacién y re-
presentacion,

La contradiccion interna, en cuanto a la
consideracion del status de este personal, se
pone de manifiesto, ademds, en la falta de
programas de formacién de cualquier tipo.
En la practica, los becarios dependen, a to-
dos los efectos, del investigador de planti-
lla que dirige sus trabajos, sin que los cen-
tros, como tales, asuman responsabilidad
alguna sobre su formacion.

Una situacion andloga se da con el per-
sonal técnico y auxiliar. Una investigacion
bien organizada necesita gran nGmero de
técnicos con muy diversas especializaciones:
técnicas instrumentales de todo tipo, exper-
tos en programacion y uso de ordenadores,
en manejo de archivos y bibliotecas, cuida-
dores de animales, ectétera. En algunos ca-
sos, para la realizacion de rutinas, basta un
aprendizaje simple, pero, generalmente, mas
que esto, se precisa el conocimiento de una
técnica, y eso requiere una formacién -basi-
ca suficiente. La falta de suficiente perso-
nal cualificado en este sentido es una de las
razones por las que se utiliza, de hecho, a
becarios y titulados contratados para la
realizacion de tales tareas. El CSIC tuvo ini-
cialmente una Escuela de auxiliares femeni-
nos (!) de la investigacién. (Y, aunque sea
incidental, una Residencia de auxiliares
femeninos y otra Residencia de Investiga-
dores masculinos (!)). Curiosamente, sdlo
un pequefio porcentaje de las alumnas de es-
ta Escuela, ahora cerrada, encontraba colo-
cacion en el CSIC; la mayor parte del perso-
nal auxiliar entraba, y entra, directamente
“de la calle”, a propuesta generalmente del
Investigador que necesita sus serviciosy —lo
que es peor— en muchos casos, a su servicio.
Quiere esto decir que, al ser asignado a per-
sonas mas que a tareas, su capacitacién téc-
nica no es determinante para la ocupacién
de una vacante eventual en la plantilla, con
las consecuencias que pueden imaginarse en
cuanto a la situacién administrativa produci-
da y a los estimulos institucionales para el
fomento de su formacion.
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CURSO DE CERAMICA ESPANOLA
ENERO-MAYO
1978

PROGRAMA

Dofia BALBINA MARTINEZ CAVIRO, Di-
rectora del Instituto Valencia de Don Juan
y Profesora de la Universidad Complutense.

I.—  Ceramica Espaiiola: Introduccion.

II.— La Cerdmica espafiola en la Prehisto-
ria y Edad Antigya: Cerdmic- visigo-
da.

III.— Cerdmica hispano—musulmana. Nue-
vas técnicas.

IV.— Cerdmica califal, taifa, almoravide y
almohade.

V.— Ceridmica nazari.

VI.— Cerdmica mudéjar. Andalucia.

VII.— Cerdmica toledana.

VIII.— Ceramica valenciana. Paterna y Mani-
ses.

IX.— La ceramica valenciana en la decora-
cidén arquitectonica. .

X.— Lacerdmica de Teruel. Loza de Muel.
XI.— Loza catalana. Manresa. Lozas dora-
das.

OTRAS CONFERENCIAS SOBRE ARTES
DECORATIVAS

Reuniones y Congresos

Secretaria del Instituto, calle de Fortu-
ny, 43. Tfno. 419 87 74. Plazas Limita-
das.

CONGRESO INTERNACIONAL DE TEC-
NICAS EN LA QUIMICA AMBIENTAL

SALON INTERNACIONAL DE LA CERA{
MICA Y VIDRIO

Del tres al seis de febrero del préximo
afio 1978, se celebrara en Vicenzo (Italia)
el salon internacional de la Ceriamica y Vi-
drio, manifestacién con caricter comercial
dedicada a este importante sector.

Para mds informacidn, dirigirse a Emte
Fiera di Vicenza— Viales degli Scaligeri —Vi-
cenza (Italia).

CONMEMORACION DEL 75 ANIVERSA-
RIO DE LA REAL SOCIEDAD ESPANO-
LA DE FISICA Y QUIMICA

Dofia MARIA ANGELES GONZALEZ
MENA. Profesora Universitaria y colabora-
dora del Instituto Valencia de Don Juan:
‘  — Bordados hispano—musulmanes.
— Mallas espafiolas en el Instituto Va-
lencia de Don Juan.

Don ANTONIO FERNANDEZ PUERTAS,
Director del Museo Nacional de Arte Hispa-
no—Musulmdn:

— Alicatados nazaries.

— El Lazo.

Dofia MARIA TERESA RUIZ ALCON, Jefe
del Tesoro Artistico e Inventarios del Patri-
monio Nacional:
— Vidrios y cristales del Instituto Va-
lencia de Don Juan.

Srta. CRISTINA PARTEARROYO TLA-

CABA, Becaria del Instituto:
— Un tejido nazari de la Alhambra.

Las- clases se impartirin en el Instituto.

Valencia de Don Juan, los sibados de
11 a 12. Informacién y matricula en la
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La Real Sociedad celebrara el 75 aniver-
satio el proximo afio 1978. La celebra-
cién incluye una serie de actos académicos,
con participacion de representantes de So-
ciedades Cientificas de Fisica y Quimica ex-
tranjeras, asi como de otras Sociedades
Cientificas espafiolas, bajo la Presidencia de
Su Maijestad el Rey.

E1 aspecto Cientifico de la celebracion se
organizara principalmente, a través de los ca-
torce grupos especializados de la Sociedad.

En el momento de la composicion de es-
te Boletin se conoce ya la fecha de celebra-
cién: 2 a 7 de Octubre de 1978. No éxiste
ahora mismo fecha tope de recepcion de re-
simenes de trabajos para su seleccién previa,
~=10 un cdlculo aproximado situa este tope
hacia finales de marzo de 1978.

El resumen debera ser amplio, con sufi-
cientes datos para poder juzgar el trabajo, y
se ha fijado su extension en dos folios tama-
fio DIN A4. Deberan estar bien -escritos 4
maquina, pues seran reproducidos exacta-
mente en el libro del Congreso.

La seleccion de los trabajos la realizara el
propio G.C.T.A., cuya Junta Directiva nom-
brard oportunamente la Comisién Cientifica
correspondiente.

Es intencién de la Junta Directiva de la
Real Sociedad Espafiola de Fisica y Quimi-
ca, cuidar la seleccién de trabajos para con-
seguir una alta calidad, restringiendo el ni-
mero de trabajos por autor.

Del 27 al 30 de noviembre de 1978 se
celebrard en Barcelona el Congreso Interna-
cional de TECNICAS ANALITICAS EN LA
QUIMICA AMBIENTAL, coincidiendo con
la Exposicion Internacional de la Quimica,
EXPOQUIMIA-78.

El Congreso esta organizado por la Sec-
cion de Quimica de la Societat Catalana de
Ciéncies Fisiques, Quimiques i Matemati-
ques, filial del Institut d”E.:udis Catalans
y Expoquimia, y cuenta con el patrocinio
de otros organismos cientificos y técni-
cos internacionales.

En él se tratardn las nuevas metodolo-
gias y los recientes avances en instrumen-
tacion analitica para la identificacién y
control de contaminantes ambientales, de-
dicindose especial atencién al problem: de
los afluentes industriales, de la contamina-
cidén en zonas urbanas (aire y agua potable),
asi como el impacto sobre el hombre (resi-
duos en alimentos, fluidos, bioldgicos, etcé-
tera). EXPOQUIMIA-78 ofrecera tambien
una amplia exposicion de material y docu-
mentacion sobre el particular.

La presentacion de los trabajos se reali-
zara a base de mesas redondas, comunicacio-
nes cientificas y sesiones de posters, con el
fin de facilitar al maximo el intercambio de
experiencias entre los asistentes. Una serie
de conferencias plenarias sobre los distintos
campos de interés del Congreso seran pro-
nunciadas por personalidades cientificas de
reconocido prestigio internacional.

Todos los interesados en someter traba-
jos para su seleccién por parte del Comité
Cientifico, deberdn enviar un resumen de
200-300 palabras antes del 15 de abril de
1978, redactados en cataldn, castellano, v
frances o ingles. Dirijanlo a: Avenida de
Maria Cristina, Palacio n©’l, Barcelona 4.

La presentacion oral podri efectuarse
en cualquiera de estos idiomas disponién-
dose de los correspondientes equipos de
traduccion simultinea.

XXI1 COLOQUIO INTERNACIONAL DE
REFRACTARIOS 1978

El Instituto de Vidrio y Ceramica de la
Universidad Politécnica de Aix —La—Chape-
lle (RWTH Aachen), el Instituto de Investi-
gacion de la Industria Refractaria de Bonn y
Ia Asociacion Alemana de Aparatos Quimi-



cos (DECHEMA) organizan éste su XXI Co-
loquio Internacional sobre materiales refrac-
tarios, para los dias 19 y 20 de octubre de
1978 que se celebrara en Aix-la—Chapelle
(Alemania), bajo el tema:

“MATERIALES REFRACTARIOS PARA
INCINERADORES INDUSTRIALES Y
TRATAMIENTO DE RESIDUOS URBA-
NOS”

Los interesados en presentar trabajos de-
berin enviar un resumen de una o dos pdgi-
nas con el titulo del mismo, nombre de los
autores y sefias, antes del 7 de abril de 1978
a:

INSTITUT FUR GESTEINSHUTTEN-

KUNDE

der RWTH Aachen

Manerstrasse 5

D-5100 Aachen (Alemania)

Idiomas oficiales: alemdn, inglés y fran-
¢és, con traduccion simultinea a estas len-
guas. Los trabajos completos se deberdn en-
viar antes del 1 de septiembre de 1978.

CONSERVACION DE ENERGIA Y
MATERIAS PRIMAS EN EL CAMPO
CERAMICO

La Asociacion Belga para favorecer el es-
tudio de los vidrios y de los materiales cera-
micos y- el Centro de Investigaciones de la
Industria Belga de la Ceramica (Mons), orga-
nizan entre el 11 y el 18 de septiembre de
1978, una Conferencia Internacional sobre
este tema.

Los fines de esta conferencia son promo-
ver la conservacion de energia en la fabrica-
cion y el sustituir las materias primas raras .
y caras por otras mds corrientes y: baratas,
aprovechando los residuos de productos in-
dustriales. Los productos a estudiar seran:
vidrio, esmaltes, cementos, escorias, refrac-
tarios, etcétera.

Los trabajos que se presenten se pueden
referir tanto a investigaciones a escala de
laboratorio como industriales.

Las presentaciones serin de 20 minutos
cada una, seguidas de una discursién de 10
minutos.

Idiomas: inglés y francés.

Los resimenes deberin indicar titulo,
conteniendo unas 350 palabras y se envia-
ran, antes del 1 de marzo de 1978, a:

Prof. P. FIERENS, Université de L Fta-

te a Mons,

Service de Science de Materiaux, Avenue

Maistriau,

21-B7000 MONS (Bélgica).

III CONGRESO INTERNACIONAL DE
INDUSTRIALS MINERALS

Los proximos dias 13 a 15 de marzo se
celebrard en el Sheraton Hotel, de Paris este
III Congreso Internacional, el caal estd or-
ganizado de manera que, a su terminacion,
los asistentes puedan participar en las excur-
siones y experiencias de campo que se desa-
rrollaran durante los dias 16 y 17, y en las
cuales se visitaran algunos de los mas impor-
tantes puntos franceses de minerales indus-
triales. .

A lo largo del Congreso se desarrollaran
las siguientes conferencias:

1.— Los minerales industriales de Francia.

2.— Mercados europeos de potasa. -

3.— Los minerales industriales como car-
gas en las industrias plasticas.

4.— Mercados de la Wollastonita.

5.~ Lamineralogia de los ladrillos.

6.— Magnesia caistica para la construc-
cién.

7.— Bentonita europea y mediterranea
—mercados y procesos.

8.— Beneficiacion de minerales industria-
les usando separacion de alta intensi-
dad magnética.

9.—  El depdsito de caolin de Gabbin y sus
mercados.

10.— China —un nuevo suministrador de
materias primas de alta alumina para
la industria refractaria.

11.— Las industrias cerdmicas europeas
occidentales como mercado para mi-
nerales no metalicos.

12.— El uso industrial de minerales de bo-
1aX.

13.— Mercados de minerales de arenas.

14.— Escorias como minerales industriales.

15.— Planificacién regional y explotacion
de minerales industriales.

16.— Esparto de fluor —el dilema europeo.

17.— Talco y Salud.

18.— Transporte maritimo en relacion a los
minerales industriales.

19.— Minerales industriales para el afio
2000.

Cuota de inscripcion: 450 dolares.

“PROBLEMAS DE CONTAMINACION
DEL AIRE POR PLOMO Y FLUOR
PREVENIENTES DE FUENTES
INDUSTRIALES, CON ESPECIAL
REFERENCIA A LAS INDUSTRIAS
CERAMICAS”.

Bolonia, 2627 Enero 1978

Esta reunién intemacional ha sido orga-
nizada por el Centro di Ricerca e Sperimen-

tazione per 1" Industria Cerdmica, que tiene:

“su sede en Viale Risorgimento 2, Bologna,
Italia, y se ha celebrado en el Palacio de
Congresos de dicha ciudad.

A este Seminario, al que han asistido
unas 250 personas, se han presentado las si-
guientes conferencias y comunicaciones:

1.— “‘Contaminacion del aire por plomo
y fluor en el distrito ceramico de
Sassuolo, y posibles efectos sobre la
salud humana”. R. Olivo, Modena,
Italia.

2.— “Efectos del fluor sobre los anima-
les’’. G. Gentile, Bologna, Italia.

3.— “Efectos del plomo sobre los ani-
males”. C. Beretta, Milano, Italia.

4.— “Efectos del plomo y del fluor so-
bre la agricultura”. J.G. Houten,
Wageningen, Holanda.

5.~ “Contaminacién por plomo en el

' ambiente de trabajo”. S. Hernberg,
Helsinki, Finlandia.

6.— “Influencia del plomo sobre las
condiciones de salud de los trabaja-
dores de la industria cerdmica™. A.
Cavalleri, Pavia, Italia.

J.— “Posibilidad de tecnologias substi-
tucionales”. C. Palmonari, Bologna,
Italia.

8.— “Tecnologia de control de las emi-
siones por chimeneas”. H.H. Wil-
son, Clemson, U.S.A.

9.— “Tendencias actuales sobre limites
de inmision de contaminantes en el
aire”. S. Cerquiglini Monteriolo y
G. Gatti, Roma, Italia.

10.—““Calidad del aire en relacidn con las
emisiones por chimeneas”. F. Nu-
cciotti, Bologna, Italia.

11.—“Absorcién anormal de plomo po1
bovinos en las proximidades de una
fundicién de_plomo”. V. Karacic,
A. Kersanc y J. Pongracic, Zagreb.

12.—“Fotografias aéreas en infrarrojo e
investigaciones geoquimicas para el
estudio de la contaminacién am-
biental por plomo y por fluor”. U.
Solimene, Milano, Italia. '

13.—“Emisiones de fluor de los materia-
les arcillosos del distrito de Sassuo-
lo, durante un ciclo de coccibn in-
dustrial”. G. de Negri, Modena, Ita-
lia.

14.— “Determinacion de mapas sobre
contaminacién por fluor”. G. di Gi-
rolamo, Roma, Italia.

15.—“Superposicién de dafios produci-
dos por compuestos de fluor y por
granizo en una vifia de la regién de
Emilia”. G. Fogliani, Piacenza, Ita-

16.—“Concentracién de fluor en las
plantas proximas a una fundicién
de alumunio”. L. Skender, D. Prpic-
Majic, Zagreb.

17.—*La posicién del plomo en el pro-
grama de la Comunidad Europea so-
bre higiene y seguridad en el am-
biente de trabajo”. A. Berlin, P.
Recht, Luxembuigo.

18.—“Riego mutageno de la exposicién
profesional al plomo”. A. Farulla y
G. Naro, Roma, Halia.

19.—“Ritmos circadianos y control bio-
quimico del dafio producido por
envenenamiento por plomo”. F.
Sangninetti y S. Mantovani, Raven-
na, Italia.

20.—“El indice de activacion calérica de
la ALA-dehidratasa eritrocitaria en
la valoracién del riesgo de envene-
namiento por plomo”. G. Cicchella,
M. Baldacci, M. Basenghiy A. Chec-
cucci, Florencia, Italia.

21.—“Un caso de intoxicacién por plo-
mo en una fibrica de cerdmica”. A.
Markicevic, T. Beritic y D. Prpic-
Majic, Zagreb.

22.—-“Observaciones pricticas sobre los
métodos médicos y de laboratorio
que se emplean actualmente en el
distrito ceramico de Sassuolo para
la prevencion del saturnismo”. R.F.
Martucci, Maranello, Italia.

23.—-“Tendencias actuales en la tecnolo-
gia de la coccién de azulejos cera-
micos”. M. Poppi, Sassuolo, Italia.

24.— “Experiencias en planta piloto para
el abatimiento de polvo, plomo y
fluor de las emisiones gaseosas de
un hormno monocanal para la coc-
cién de vidriado”. S. Passoni y M.
Fremoli, Milano, Italia.
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PROYECTOS DE NORMAS
DIN

DIN 16964 Parte 1-1977 Tuberias protegidas con
plastico reforzado con fibras de vidrio, en base
a resinas de poliester no saturado. Tubos, espe-
cificaciones generales de calidad, ensayos.

DIN 49820 Parte 8- 1977 Limparas de proyeccion
Lamparas incandescentes HS de halogenos, con
portalamparas, para estudios.

DIN 49820 Parte 9- 1977 Lamparas de proyeccion.
Lamparas incandescentes HS de hal6genos, con
doble portaldmparas para estudios.

DIN 49820 Parte 11- 1977. Lamparas de proyec-
cion. Lamparas incandescentes de halogeno HB
con portalimparas, para escenarios.

DIN 49862—1977 Lamparas para iluminaciéon de
forma recta.

DIN 498671977 Limparas para iluminaciéon de
forma de U. .

DIN 52303—1976 Ensayos de vidrios. Resistencia a
la flexi6n. '

DIN 52312 Parte 3- 1976. Ensayos de vidrio. Medi-
da de la viscosidad, procedimiento de estirado
de un filamento.

DIN 52452 Parte 3-1977. Ensayo de materiales para
sellado de juntas de vidrio en construccion.
Compatibilidad entre materiales de sellado y
compatibilidad entre materiales de sellado en-
vejecidos y nuevos.

DIN 52453 Parte 1- 1977. Ensayo de materiales pa-
ra sellado de juntas de vidrio en construccion.
Migracién de aglomerantes; ensayo sobre la de-
coraciéon de materiales de construccion adya
centres.
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NORMALIZACION

DIN 52460-1977 Ensayo de materiales para sellado
de juntas de vidrio en construccion. Conceptos.

DIN 99820 Parte 10-1977 Lamparas de proyec-
cion. Lamparas incandescentes HA de haloge-
no, para tomas cinematogrificas de paso estre-
cho y tomas fotogrificas.

NORMAS
UNE

UNE53.301—77 Materiales plasticos. Placas ondula-
das translicidas de poliester reforzado con fi-
bra de vidrio. Caracteristicas y métodos de en-
sayo. ‘

UNE 53.302-76 Materiales plasticos. Acequias flexi-
bles autoportantes de poliester reforzado con
fibra de vidrio. Caracteristicas y métodos de
ensayo.

UNE53.312—76 Materiales plasticos. Materiales ce-
lulares rigidos. Permeabilidad al vapor de agua
de materiales aislantes térmicos.

UNE53.314—76 Materiales plasticos. Tubos y acce
sorios fabricados con resinas termoestables re:
forzadas con fibra de vidrio. Terminologia.

UNE53.325—76 Materiales plasticos. Determinacion
del equivalente epoxidico en las resinas epoxi-
dricas.

UNE53.326—76 Materiales plasticos. Tejidos recu-
biertos de materiales plasticos. Determinacion
de la resistencia al desgarro.

ISO

ISO 1.773—-1976 Vidrio de laboratorio. Frascos c6-
nicos y matraces (de cuello estrecho).

»ISO 3.118—1976 Perborato sdédico para uso indus-

trial. Analisis granulométrico por tamizado me-
cénico.



ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

3.119—1976 Acido bérico, 6xido borico y te-
traborato disédico para uso industrial. Determi-
nacién del cromo. Método fotométrico a la di-
fenilcarbacida.

3.120—1976 Tetraborato disdédico y borato s6-
dico bruto para uso industrial. Determinacion
del agua. Método gravimétrico.

3.121—-1976 Acido bdérico, 6xido borico y te-
traborato disédico para uso ‘industrial. Deter-
minacién de los cloruros. Método mercurimé-
trico.

3.122—-1976 Acido bérico, 6xido boérico, tetra-
borato disédico, perborato de sodio’y boratos
de sodio brutos para uso industrial. Determina-
cién del hierro. Método fotométrico al bipiridi-
lo—2,2.

3.123—1976 Perborato de sodio para uso in-
dustrial. Determinacion de la velocidad de diso-
lucion. Método conductimétrico.

3.125—-1976 Boratos de sodio brutos para uso

industrial. Determinacicén del aluminio soluble
en medio alcalino. Método volumétrico al
EDTA.

3.139-1976 Acido flurohidrico en disolucion
para uso industrial. Toma de muestras y méto-
dos de ensayo.

3.165—1976 Toma de muestras de los produc-
tos quimicos para uso industrial. Medidas de se-
guridad para la toma de muestras.

3.196—1975 Hidroxido soédico para uso indus-
trial. Determinacién de los carbonatos. Método
volumétrico.

3241-1975 Sulfato de sodio para uso indus-
trial. Medida del pH. Método potenciométrico.

3.360-1976 Acido fosférico y fosfatos de so-
dio para uso industrial (comprendidas las indus-
trias alimenticias). Determinacién del fluor.
Método potenciométrico a la complexona de
alizarina y nitrato de lantano.

3.391-1976 Criolita natural y artificial. Deter-

minacién del calcio. Método de absorcion até-
mica en la llama. ’

3.392-1976 Criolita natural y artificial y fluo-
ruro de aluminio para uso industrial. Determi-
nacioén del agua. Método electrométrico.

ISO 3.393-—1976 Criolita natural y artificial y fluo-
ruro de aluminio para uso industrial. Determi-
nacion de la humedad. Método gravimétrico.

DIN

DIN ISO 3.587—1976. Aparatos, tuberias y rellenos
de vidrio; tuberias y rellenos DN 15 a DN 150,
uniones e intercambiabilidad.

DIN 69.139 h2—1975 Muelas en forma de caja, ci-
lindricas, para afilado de herramientas.

DIN 69.146 h2—1975 Muelas codnicas sobre una cara
para rectificacion de herramientas.

DIN 69.147 h4—1975 Muelas cOnicas para ambas
caras para afilado de herramientas.

caolin

M =N PEDAZOS M EN POLVO
PARA PARA
EMBALDOSADO CAUCHO
LOZA SANITARIA PLAéTrcos
REFRACTARIOS  INSECTICIDAS
CEMENTOS ADHESIVOS

STE. KAOLINIERE ARMORICAINE
5, rue Coetlogon. Tel.: 33. 21. 55
22000 SAINT BRIEUC, FRANCE
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Calendario de Congresos, Ferias y Exposiciones

1978

FECHAS

LUGAR

MOTIVO

INFORMACION

Marzo, 13 al 15

Abril, 1 al 6

Abril, 2 al 6

Abril, 2 al 7

Abril, 5

Abril, 16 al 20

Mayo ,2al 3

Mayo, 6 al 11

Mayo, 10 al 12

Mayo, 16 al 18

Mayo, 23 al 27

56

Paris (Francia)

Cambridge (Gran Bretafia)

Paris (Francia)

Rio de Janeiro (Brasil)

Leeds (Gran Bretafia)

Chicago (E.E.U.U.)

Chicago (E.EU.U))

Detroit (E.E.U.U.)

Banff (Canadd)

Karlovy Vary
(Checoslovaquia)

Gosforth
(Gran Bretafia)

3°T Congreso internacional sobre
minerales industriales

Conferencia internacional sobre
fluidizacion

Salén Intemnacional de las In-
dustrias y de las artes del fuego.
del arte de l1a mesa y de la deco-
racion del hogar.

XX Congreso brasilefio de ceri-

mica

Coloquio sobre materiales com-
puestos con fibras de vidrio

I1I Congreso Internacional del
Hierro y del Acero

6° Simposio sobre la utilizacién
de residuos minerales

80? Reuni6n anual y exposicién

3®T Simposio internacional sobre

la informdtica aplicada a la inge-
nieria climdticaen la construccién

92 Conferencia sobre plisticos
reforzados

Simposio sobre el balance de las

‘necesidades energeticas de una fi-

brica de vidrio

Sales Promotion Manager, In-
dustrial Minerals, Park House, 3
Park Terrace, Worcester Park,
Surrey KT 4 7THY (Gran Breta-
fia)

Engineering Foundation Confe-
rences, 345 East 47 Street, New
York, New York 10017 (E.E.
u.u)

SIFE 78, 17 rue de Paradis,
74010 Paris (Francia)

Associagao Brasileira de Cerdmi-
ca, Rua Maracaju, 26, Vila Ma-
riana, Sao Paulo, S.P. (Brasil)

Society of Glass Technology,
Thronton, 20 Hallam Gate Road
Sheffield S10 5BT (Gran Breta-
fia)

American Society for Metals,
Metals Park, Ohio 44073 (E.E.
U.U)

S.A. Bortz II T Research Institut
10 West 35th Street, Chicago,
IMinois 60515 (E.E.U.U.)

American Ceramic Society, 65
Ceramic Drive, Columbus, Qhio
43214 (E.EE.U.U))

Mr. K. Charbonneau, 3°7 Sym-
posium Internationl sur 1'Infor-
matique appliquée au génie cli-
matique dans le domaine du ba-
timent, Conseil National de Re-
cherches du Canada, Ottawa, Ca-
nada K1A OR6

CSVTS Dum techniky, Ing. P.
Raba, Nejedleho sady 6, 3034¢C
Plzen (Checoslovaquia)

Society of Glass Technology,
Thronton, 20 Hallam Gate Road
Sheffield S10 5BT, (Gran Breta-
fia)



1978

FECHAS LUGAR MOTIVO INFORMACION

Junio, 2 al 11 Barcelona (Espaiia) Feria Internacional de Barcelona  Feria Internacional de Muestras,
Metalmecdnica. Electro” Automat Avda. Mari Cristina, Palacio nim.
Construmat-78. Tecno-Transfer 1, Barcelona 4 (Espaiia)
Muebles y limparas

Junio, 4 al 7 Alfred N.Y. (E.EEU.U) International conference on Prof. V.D. Frechette, NYS Co-

Junio, 5 al 10

Junio, 12 al 15

Junio, 12 al 16

Junio, 26 al 29

Julio, 10 al 12

Julio, 10 al 14

Agosto, 7 al 11

Agosto, 20 al 25

Agosto, 21 al 25

Septiembre, 4 al 9

Munich (Alemania, R.F.)

Paris (Francia)

Estocolmo (Suecia)

Ottawa (Canada)

Toronto (Canada)

Oxford (Gran Bretafia)

Toronto (Canada)

Dublin (Irlanda)

Praga (Checoslovaquia)

Bangalore (India)

quality control in the ceramic
industry

IFAT 5° Salon internacional
sobre técnicas de aguas residua-
les y residuos urbanos, 4° Sim-
posio europeo EAS

52 Conferencia europea sobre
pldsticos y caucho

Congreso de la Asociacion In-
ternacional de Investigacion
sobre Contaminacion del Agua

CPEM 78. La ciencia en la medida

12 Conferencia internacional
sobre futuras fuentes de mate-
rias primas quimicas y fuentes
de aprovechamiento intermedia-
rio

VI Conferencia internacional
sobre arcillas

6°Congreso internacional sobre
transferencia de calor

Euroanalisis ITI

Chisa 78. 6° Congreso interna-
cional de ingenieria quimica,au-
tomatizacion y concepcion de
equipos quimicos

72 Conferencia internacional
sobre espectroscopia Raman

llege of Ceramics, Alfred Univer-
sity, Alfred, N.Y. 14802 (E.E.
u.u)

Miinchener Messe-und Ausste-
Hungs gesellschaft GmbH, Messe-
geldnde, Postfach 121009, 8000
Miinchen 12 (Alemania R.F.)

Societé de Chimie Industrielle
28 rue Saint Dominique, 75007
Paris

Miinchener Messe- und Ausste-
Ilungsgesellschaft GmbH, Messe-
gelinde, Postfach 121009 8000
minchen 12 (Alemania R.F.)

Mr. K. Charbonneau, CPEM, Ser-
vice des conférences, C(_)nseil Na-
tional de Recherches Ottawa,
(Canada K1A OR 6)

Mr. B.W. Rossiter Chemrawn
Planning Committee, Research
Laboratories, B 82 Eastman Ko-
dak Company, Rochester, N.Y.
14650, (EEE.U.U.y

1978 International Clay Confe-
rence, The Institute of Geologi-
cal Sciences, 64-78 Gray 's Inn
Road, London WCIX 8NG (Gran
Bratafia)

Mr. R.W. Dolan 6th internatio-
nal heat transfer conference, Na-
tional Research Council of Cana-
da, Ottawa, Ontario K1A OR6
(Canadad)

Mr. Liam O Halmhein Institut
for Industry Research and Stan-
dards, Ballymun Road, Dublin 9
(Irlanda)

6th Congress Chisa, P.0. Box
857, 11121 Praha 1 (Checoslo-
vaquia)

Prof. J.R. Durig, College of
Science and Mathematics, Uni-
versity of South Carolina, Co
lumbia, South Carolina 29208, U.
S.A.



Directorio de
«Ceramica y Vidrio»

ATOMIZADORES

FATMI ESPANOLA, S.A.
Madrid: Apdo. 9108. tfno. 671 05 00
Telex. 23644 FAMI-E
Castellon: Gran Via, 2. tfno. 21 71 44

ABRASIVOS FLEXIBLES

ANALIZADORES DE GASES

Niro Atomizer, S. A. Gran Via de Car-
los i, 86, 2.°-2.2, Tels. 321 5645 y
230 38 97. Barcelona-14.

Sia Espaiola, S. A. Poligono Industrial
Coslada. Avda. Fuentemar, 25. Telé-
fono 671 06 50. Coslada (Madrid).

ACRISTALAMIENTO

Kent Ibérica, S. A. Arroyo Fontarrén,
nimero 39. Teléfonos 4398008 y
439 90 00. Madrid-30. Delegaciones:
Avda. José Antonio, 859. Teléfonos
24519 00 - 09. Barcelona. Amesti, 3,
segundo. Tels. 6964 63 y 6965 61.
Algorta (Vizcaya). Marqués de Te-
verga, 16, 5.°. Tel. 23 89 66. Oviedo.

CAOLINES

Caolines Asturianos, S. A. Nueve de
Mayo (Edificio Campoamor). Teléfo-
nos 2129 31 -37. Oviedo.

La Veneciana. Almagro, 1. Teléfono
419 13 00. Madrid-4.

APARATOS DE LABORATORIO

ADHESIVOS Y JUNTAS

Sociedad Espafiola de Metales Precio-
s08. San Marcos, 3. Tel. 2227570.
Madrid.

Caolines de la Espina, S.L.
Uria, 76 30 '
Tfnos: 224277 y 22 5509
OVIEDO

Detersa. -Mallorca, 269. Tel. 21532 58.

Barcelona.

ARCILLAS

Minerales y Produclos Ceramicos, S. A.
(MIPROCESA). San Agustin, 2, 2.0,
Tel. 231 56 71. Madrid-14.

AISLADORES ELECTRICOS

Arcillas Coteron, S.L. (Aluminosas
y siliciosas). Tel. 260 381. Poligono
de Asipo Lugones (Oviedo).

Minas de Miranda, S. A. Gil de Saz, nu-
mero 5, entlo. Tels. 24 17 81-24 1255,
Oviedo.

Manufacturas Ceramicas, S.A.
Avda. José Antonio, 263-265
tfno. 223 14 03
Barcelona, 4

Arcillas Refractarias Mulet. Avda. José
Antonio, 13, 5°. Tels. 130457 y
13 12 46. Alcaiiz (Teruel).

CARRETILLAS ELEVADORAS

ALUMINA TABULAR

Hijo de Manuel Sdafier. Ctra. Zarago-
za, 22, 1.°. Tels. 130953-1309 57.
Alcaniz (Teruel).

Laurak. Apartado 1.484. Tel. 47 02 00.
Bilbao.

CEMENTOS REFRACTARIOS

Alberto Benbassat, S. A. Via Layetana, 30.
Teléfono 310 29 50. Barcelona- 3.

L. Fernandez Saloni. Pérez Galdés, 35.
Tel. 227 43 00. Barcelona-12.

Alberto Benbassat, S.A. Via Layetana, 30.
Teléfono 310 29 50. Barcelona- 3.

RESERVADO

Minar, S.A. P de Gracia, 28 pral. B. Teléfo-
nos 318 47 98 y 318 12 23. Barcelo-
-na-7.

Cementos Molins, S.A.
C.N. 340. km. 329,300
tfno. 656 09 11
Sant Viceng dels Horts
{Barcelona)




CALCOMANIAS, COLORANTES,
COLORES, PIGMENTOS Y
PASTAS CERAMICAS

CRISOLES PARA VIDRIO

CHAMOTAS LIGERAS

Cerdmica Pujol y Baucis, S. A. C/ Puig
de Osa, s/n. Tel. 3710012, Esplu-
gas de Llobregat (Barcelona).

Crisoles para Vidrio, S. A. (CRIVISA).
Cobalto, 34-A. Tel. 337 20 78. Hospi-
talet de Llobregat (Barcelona).

Explotaciones Mineras Formenta, S. A.
Avda. José Antonio, 606. Teléfono
317 11 92. Barcelona-7.

Colorantes Cerdmicos Lahuerta. C. Bal-
mes, 27. Tel. 154 52 38. Manises (Va-
lencia).

CUARZOS Y CUARCITAS

ESMALTES VITRIFICABLES

Colores Ceramicos Elcom. Juan Bau-
tista Perales, 7. Tel. 231472, Va-
lencia-11,

Vicar, S. A. Trinquete, 23. Tel 154 51 00.
Manises (Valencia).

Colores Cerémicos Elcom. Juan Bau-
tista Perales, 7. Tel. 2314 72. Va-
lencia-11.

La Casa del Ceramista. Garcia Mora-
to, 59. Tel. 154 74 90. Manises (Va-
lencia).

CHAMOTAS

CINTAS TRANSPORTADORAS Y
ELEVADORES

Arcillas Refractarias, S.L.
ARCIRESA
Gil de Jaz, 15 - 1°
tfno. 24 04 12
Oviedo

P. E. M. Vivomir. Montalban, 9. Teléfo-
nos 2224755-54 y 22264 00. Ma-
drid-14.

TALLERES FELIPE VERDES, S.A.
Ctra. Igualada - Sitges, km. 2
VILANOVA DEL CAMI
(BARCELONA)

Caolines Asturianos, S. A. Nueve de
Mayo (Edificio Campoamor). Teléfo:
nos 2129 31-37. Oviedo.

Prodesco, S. L. Aviacién, 44. Aparta-
do 38. Tel. 154 55 88. Manises (Va-
lencia).

" ESPATO FLUOR

CORINDON ELECTROFUNDIDO

Caolines de la Espina, S. L. Uria, 76,
tercero. Tels. 224277 y 225509.
Oviedo.

Abrasivas del Norte, S. A. Usurbil (La-
sarte-Chiquierdi). Tel. 36 1440 cen-
tralita. Telex 36183 DOGO-E. Aparta-
do 1315. San Sebastian.

Industria de Transformaciones, S. A.
(INTRASA). Raimundo Fernandez Vi-
llaverde, 45. Tel. 234 33 07. Madrid-3.

“Minerales y Productos Derivados,
S.A. 7 (MINERSA) '
Minerales de fluorita en todas sus va-
riedades

Minas de Catalufia, Andalucia y Astu-
rias

C/ San Vicente s/n. Edificio Albia, 52
Dcha.

Tfnos: 423 90 01-02-03 y 423 91 00-09
Telex: 33703 BILBAO

CRIBAS Y TAMICES

TALLERES FELIPE VERDES, S.A.
Ctra. Igualada - Sitges, km. 2
VILANOVA DEL CAM1
(BARCELONA)

Minerales y Productos Cerdmicos, S. A.
(MIPROCESA).—San Agustin, 2, 2.°,
Tel. 231 56 71. Madrid-14.

FABRICAS COMPLETAS

William Boulton Espafiola, S. A. Ave-
nida Martin Pujol, 278-286. Teléfo-
no 380 43 43 (5 lineas). Telex 59508.
Apartado 135. Badalona (Barcelona).

Minas de Miranda, S. A. Gil de Jaz, na-
mero 5, entlo. Tels. 24 17 81-24 12 55.
Oviedo. :

ENERO-FEBRERO 1978

Sucesores de Severino Gémez, S. A,
Géandaras-Guillarey. Tel. 4. Tuy (Pon-
tevedra).

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Magquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-tinel.
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IPIAC rcdid s

Ctra. Madrid- Toledo Km. 17
690 09 00 690 10 50. Telex. 43334 IPIC-E
Fuenlabrada (Madrid)

Forns Vda. e Hijos. Eduardo Marista-
ny, 15. Tel. 380 03 24. Badalona.

INGENIERIA DE EMBALAJE

TALLERES FELIPE VERDES, S.A.
Ctra. Igualada - Sitges, km. 2
VILANOV A DEL CAMI
(BARCELONA)

FABRICAS DE VIDRIO HUECO

iber Siti, S. A. Avda. de Sarria, 52, 1.°-A.
Tel. 321 13 49, Barcelona-15.

Prytem. Proyectos y estudios técnicos
envases y embalajes. Avda. Genera-
lisimo, 110. Tel. 215 91 83. Madrid-16.

INSTRUMENTACION

Vidrierla Rovira, S. A. C/ Onésimo Re-
dondo, 179. Tel. 249 36 14. Hospita-
let (Barcelona). Calle D, 195. Telé-
fono 335 42 90. Zona Franca de Bar-
celona.

FELDESPATOS, NEFELINAS
Y PEGMATITAS

ESICXATIE

Ctra. Madrid- Toledo Km. 17
Apdo. Correos 33
Fuenlabrada (Madrid)

Kent Ibérica, S. A. Arroyo Fontarrén, 39.
Tels. 439 80 08 y 439 90 00. Madrid-30.
Delegaciones: Avda. José Antonio,
nimero 859. Tels. 246 19 00 - 09. Bar-
celona. Amesti, 3, 2.°. Algorta. Telé-
fonos 696463 y 696561. Vizcaya.
Marqués de Teverga, 16, 5°. Telé-
fono 23 89 66. Oviedo.

Llansa, S.A. P® de Gracia, 28 pral. B. Telé-
fonos 318 47 98 y 318 12 23. Barcelo-
na-7.

Vicar, S. A. Trinquete, 23, Teléfono
154 51 00. Manises (Valencia).

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.

Secaderos. Hornos-tinel.

Metrofisica Aplicada, S. L. José Tapio-
las, 120. Apartado 317. Tel. 285 28 00. .
Tarrasa (Barcelona).

LABORATORIOS DE ENSAYOS
E INVESTIGACIONES

HORMIGON REFRACTARIO

Pasek Espaita, S. A. Dr. Carreiio, 8.
Tels. 5116 89-90-91. Telex 88204.
Salinas (Oviedo). Delegaciones: Te-
léfono 425 21 03. Portugalete (Vizca-
ya). Tel. 247 23 73. Puerto de Sagun-
to (Valencia).

Tecnoceramica, S. A. Apartado de Co-
rreos 244, Tel. 883 48 00. Igualada
(Barcelona). :

INGENIERIA

Instituto de Ceramica y Vidrio. Kildme-
tro 24,300, ctra. Madrid-Valencia. Te-
léfono 407 55 91, Arganda del Rey
(Madrid).

Refractarios Ferrer y Cia. Ltda. Ave-
nida Vilafranca, 21/55. Tel. 249 33 31.
Hospitalet de Llobregat (Barcelona).

HORNOS

Avda. de Espafia, 26
Tel.: 690 10 50. Telex. 43334 IPIC-E
Getafe (Madrid)

MECANISMOS AUTOMATICOS
ESPECIALES PARA
CERAMICAS

Cec Ibérica. Vizconde de Matamala, 13.
Tel. 256 52 04. Madrid-28.

ALTES, S.A.

Proyectos ¢ Instalaciones .
Principe de Viana 32,1° 1
Tefnos: 23 54 67 y 234848
LERIDA

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-tanel.

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-tiinel.

IPIAC +odid s

Ctra. Madrid- Toledo Km. 17
690 09 00 690 10 50. Telex. 43334 IPIC-E
Fuenlabrada (Madrid)
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Productora General de Abrasivos, S. A.
Rafael Juan y Sevam, 3. Teléfono
246 71 34. Madrid-2.

PASTAS CERAMICAS

Seveco. Ctra. Igualada-Sitges, Hm. 1.
Tel. 88348 00. Vilanova del Cami
(Barcelona).

Ceramica Pujol y Baucis, S. A. C/ Puig
de Osa, s/n. Tel. 371 00 12. Esplugas
de Llobregat (Barcelona).

PRENSAS HIDRAULICAS

* Marqués de Arriluce e Ibarra, 21
Apartado de correos 32
Teléfono: (94) 462 48 00 (4 lineas)
Telex: 31637 mhgp e
Direccién Telegrifica: MAHIGEN
Portugalete (Vizcaya)

TALLERES FELIPE VERDES, S.A.
Ctra. Igualada - Sitges, km. 2
VILANOVA DEL CAMI
(BARCELONA)

Vicar, S. A. Trinquete, 23. Tel. 154 51 00.
Manises (Valencia).

PRODUCTOS DE LA
CONSTRUCCION

MOLINOS Y TRITURADORES

PAVIMENTOS Y
REVESTIMIENTOS CERAMICOS

Ceramicas Orero, S. A. Avda. Navarro
Reverter, 1. Tel. 11 0050. Segorbe
(Castelién).

TALLERES FELIPE VERDES, S.A.
Ctra. Igualada - Sitges, km. 2
VILANOVA DEL CAMI
(BARCELONA)

Cedolesa-Cedonosa. Cirilo Amords, 42.
Tel. 217351 (10 lineas). Apartado
108. Telex 62872 Cedom-E. Cables:
Cedolesa. Valencia-4.

PROSPECCION DE ROCAS
INDUSTRIALES

Ctra. Villaviciosa a Pinto km. 16,500
690 09 00 690 15 83. Telex. 43334 IPIC-E
Fuenlabrada (Madrid).

PIROMETROS

Compafila General de Sondeos, S. A.
Corazén de Maria, 15. Tel. 416 85 50.
Madrid-2.

Metrofisica Aplicada, S. L. José Tapio-
las, 120. Tel. 285 28 00. Tarrasa (Bar-
celona).

QUEMADORES

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2 y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-ttnel.

PISES

Pasek Espaiia, S. A. Dr. Carrefio, 8.
Tels. 51 16 89 - 90 - 91, Salinas (Ovie-
do).

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-tanel.

MONTAJES REFRACTARIOS

POLIURETANO

Felguera Revestimientos, S.A.
Marqués de San Esteban, 50
Gijéon (Oviedo)

Tecnocerdmica, S. A. Apartado de Co-
rreos, 244. Tel. 883 48 00. Igualada
(Barcelona).

Synthesia Espafiola, S. A. Conde Bo-
rrell, 62. Tel. 325.31.58. Barcelona-15.

REFRACTARIOS

Fleischmann Ibérica, S. A. Calvo So-
telo, 14, 2.° dcha. Tels. 220512 y
22 05 16. Santander.

PRENSAS AUTOMATICAS

Aristegul Material Refractarlo. Barrio
Florida, 60. Tel. 5516 00. Hernani
GuipGzcoa).

Karrena, S.A. Montajes Especiales
Avda. del Ejército, 11 - 8°
tfno. (94) 447 60 54
Bilbao, 14

FATMI ESPANOLA, S.A.

Madrid: Apdo. 9108. tfno. 671 05 00
Telex. 23644 FAMI- E

Castellon: Gran Via, 2. tfno. 21 71 44

Ceramica del Naléon, S. A. Apartado 8.
Tels. 69 33 12-69 33 52. Sama de
Langreo.




Cerdmica Santa Rita. Tel. 580 Pifieiros
(El Ferrol).

José A. Lomba Camifia. Apartado 18,
Tels. 55 y 175 Telex 83009-E. La
Guardia (Pontevedra).

Didier, S. A. Fafrica de Materiales Re-
tractarios. Lugones (Oviedo).

Nueva Cerémica Arocena. Refractarios
especiales y gres. Apartado 1. Telé
fono 83 0093. Orio (Guipizcoa).

Refractarla, S. A. Apartado 16. Teléfo-
no 74 06 00. Norefia (Asturias).

Dolosinter - Refractarios dé Dolomita
Sinterizada, S. A. Apartado 172. Te-
léfonos 56 26 98 - 99. Avilés.

PRACESA (Productos Anti4cidos y Ce-
rdmicos). San Bernardo, 122. Telé-
fono, 448 62 54. Madrid-8.

Refractarios de Vizcaya, S. A. Aparta-
do 1449, Tels. 531031-53 1045,
Derio (Bilbao).

Refractarios Ferrer y Cia. Ltda. Ave-
nida Vilafranca, 21/55. Tel. 249 33 31.
Hospitalet de Llobregat (Barcelona).

Fleischmann Ibérica, S. A. Calvo So-
telo, 14, 2.2 dcha. Tels. 220512 y
22 05 16. Santander.

PROCERSA (Socledad General de Pro-
ductos Ceramicos, S. A.). Bailén, 1,
octavo. Tel. 37 34 00. Apartado 31.
Bilbao.

Refractarios Norton, S. A. Camino de
las Piedras, 8. Tel. 776 44 00 Vical-
varo (Madrid).

Fundiplast, S. L. San Martin de Verifia.
Tel. 32 14 09. Gijén.

Productos Pyrotermsa. José Estivil, 52.
Tel. 25122 04. Barcelona-13.

Industrias Ceramicas Aragonesas, S. A.
(I. C. A. S. A.). Oficinas: Caspe, 12, 12-
1 J-K. Tel. 301 80 50. Barcelona-10
Fabrica: Tels: 77 12 12-77 13 09. Case-
tas (Zaragoza).

Protisa. General Martinez Campos, 15.
Tel. 448 31 50. Madrid-10.

Refractarios Teide, S. A. José Estivil,
nun11§ro 52. Tel. 251 71 45. Barcelo-
na-

Sociedad Andnima “La Albericia”. La
Albericia, 45. Apartdo 162. Teléfo-
no 23 15 37. Santander.

Refracta. Refractarios Especlales, S. A.
Apartado de Correos 19. Teléfono
154 79 00. Division Comercial: Telé-
fono 154 77 40. Telegramas “Refrac-
ta”. Telex 64013 REFA-E. Cuart de
Poblet (Valenma)

Sirma Ibérica, S. A. Apartado de Co-
rrec7>s 5.040. Tel. 36828 04. Barcelo-
na-7.

REGISTRADORES DE
TEMPERATURA

Tecnoceramica, S. A. Apartado de Co-
rreos, 244. Tel. 883 48 00. Igualada
(Barcelona).

Tecnoceramica, S. A. Apartado de Co-
rreos, 244, Tel. 883 4800. Igualada
(Barcelona).

YESOS CERAMICOS
(ESCAYOLAS)

Metrofisica Aplicada, S. L. José Tapio-
las, 120. Apartado 317. Tel. 285 28 00.
Tarrasa (Barcelona).

TERMOPARES

SECADEROS

Sociedad Espaiiola de Metales Precio-
sos. San Marcos, 3. Tel. 222 7570.
Madrid.

Hebn Tepaiiola S. .

Quinto Valdelascasas, s/n
Tels.: 91/891 12 84y 8913217
Aranjuez (Madrid)

Ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 690 10 50,
6900900 y 69015 83. Telex 43334
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid).

VENTILADORES
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Ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 690 10 50,
69500900 y 6901583. Telex 43334
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid).




