RESUMENES

A.CERAMICA
A-1. FISICO-QUIMICA

A-1.1. Estado sdlido. Estructura.

A-1.1./83-5 - Consideraciones sobre la sinterizacién por reaccién en
estado solido de polvos de Oxidos mezclados.

M.R. ANSEU, F. CAMPIER y C. LEBLUD, La Ceramica (iT) XXXV
(1982) 5, 27-33 (it).

El término sinterizacién por reaccion en estado sélido se puede
aplicar a una técnica en la que dos o mas componentes de un com-
puesto cerdmico reaccionan juntos durante la operacion de sinteriza-
cién. En tal caso los componentes en polvo se mezclan mecdnica-
mente, se moldean y sinterizan reaccionando conjuntamente. Se tra-
ta en este articulo de revisar algunos conceptos de la sinterizacion
por reaccién en estado sélido y exponer los resultados del grupo de
Mons en este campo de investigacién de los materiales ceramicos.

4 figs., 13 refs.

A-1.2. Diagramas de equilibrio.

A-1.2./83-5 - Desarrollo del sensor de oxigeno SiR0,: Equilibrio de

fases de subsolidus en el sistema Y ,03-Al,03-Z10,.

M.J. BANNISTER, J. Austr. Cer. Soc. (AUSTR) 18 (1982) 1, 5-9 (i)
El sensor de oxigeno SIRO, es un electrolito sélido formado por

una mezcla de dos fases de alimina y zircona estabilizada con ytria.
Los estudios de equilibrio de fases muestran que esta combina-

cidn es estable en el supuesto de que la zircona contiene menos del

18" /o de Y,03. La ahimina se disuelve hasta un limite en la zircona

estabilizada con ytria.

8 figs., 21 refs.

A-13. Propiedades fisicas.

A-1.3./83-5 - Mojabilidad y dispersion de polvos de silicio sin deflo-
culantes.

S. MIZUTA, W.R. CANNON, A. BLEIER y J.S. HAGGERTY, Am.
Cer.Soc.Bull, (EEUU) 61 (1982) 8, 872875 (i).

Se han estudiado las caracteristicas de dispersion de polvos de si-
licio finos y puros de una serie de liquidos bajo condiciones atmos-
féricas controladas. Se ha usado un sistema sencillo de pantalla para
juzgar las caracteristicas de dispersion cualitativamente. La estabili-
dad de las suspensiones de polvos dependen de la constante dieléctri-
ca del liquido. Se han examinado los aglomerados dentro de las sus-
pensiones por varias técnicas directas. Asimismo, se han moldeado
algunos de los polvos por centrifugacion, de tal manera que el grado
de homogeneidad de la pasta en crudo sea una medida cualitativa de
la calidad de la dispersidn.

2 figs., 2 tablas, 11 refs.

A-1.3./83-5 - Resistencia de enlace interfacial en materiales cerami-
cos de alimina metalizados y cocidos conjuntamente con wolfra-
mio.

K. OTSUKA, T. USAMI y M. SEKIHATA, Am.Cer.Soc.Bull.(EEUU)
60 (1981) 5, 540-545 (i).

Se han estudiado las resistencias del enlace interfacial de materia-
les cerdmicos metalizados y cocidos conjuntamente con wolframio
en funcidn del tamafio de particula de wolframio, contenido de fun-
dente, temperatura de coccion, tiempo de mojado y densidad de em-
paquetamiento, médulo de rotura y hermeticidad. Para determinar
el meeanismo de enlace interfacial se ha usado la DRX y el MARX.
13 figs., S tablas, 16 refs.

A-1.3./83-5 - Determinacién de la densidad de volumen de agrega-
dos de periclasa por un nuevo método.
H.D. LEIGH III y GLL.H. LUFCY, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60
(1981) 7,719-723, 729 @@).

Se ha desarrollado un método que permite la determinacion de la
densidad de agregados de periclasa en un corto espacio de tiempo y
con una buena precisién mejor que el método de mercurio. Se des-
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criben las caracteristicas de este método que no estd sujeto a errores
por la morfologia de la muestra.
8 figs., 4 tablas, 5 refs.

A-1.3./83-5 - Dilatacién térmica de los ladrillos refractarios de alu-
minosilicatos.

K.J. CHEN, T. LEE, H.Y. CHANG y Y. Ch. KO, Am.Cer.Soc.Bull,
(EEUU) 61 (1982) 8, 866-871 (i).

Se ha medido la dilatacién térmica de 11 tipos de ladrillos refrac-
tarios de aluminosilicato con el 31-390/0 de Al,04 por dilatometria
a temperatura ambiente a 1400 C. Se puede relacionar el coeficien-
te de dilatacién lineal con el contenido en corindén de los ladrillos
de alta alimina que contienen mas del 60" /o de Al,0O3. El tamafio
del ciclo de histéresis de dilatacién térmica aumenta con la anchura
de la grieta o cuando aumenta la intensidad de craqueo del refracta-
rio. Sin embargo, la magnitud del coeficiente de dilatacién general-
mente no se afecta por la presencia de grietas. La temperatura de re-
blandecimiento no es necesriamente un buen indicador de la maxi-
ma temperatura de servicio. Se discuten las condiciones de servicio
relacionadas con la dilatacién térmica, la composicion mineraldgica
y los cambios que tienen lugar en las propiedades.

10 figs., 3 tablas, 14 refs.

A-1.3./83-5 - Dilatacién térmica lineal y axial de la ZrO, y HfO,.

R. RUH, GL.W. HOLLENBERG, S.R. SKAGGS, y S.D. STOD-
DARD, F.D. GAC y E.G. CHARLES, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60
(1981) 4, 504-506 @).

Se comparan los coeficientes de dilatacién térmica de cristales
de Zr0, y HfO, y la diferencia entre los valores de dilatacién de vo-
lumen en materiales policristalinos. Las medidas de volumen realiza-
das en esta investigacién muestran una dilatacién térmica menor pa-

ra el HfO, a consecuencia del microagrietamiento.
5 figs., 1 tabla, 13 refs.

A-1.3./83-5 - Dilatacién térmica del Al,04Cd, - N4Siz y otros
compuestos de tipo fenacita.

L.C. HUSEBY, G.A. SLACK y R.H. ARENDT, Am.Cer.Soc.Bull,
(EEUU) 60 (1981) 9, 919-942 ().

Se ha medido por dilatometria de muestras sinterizadas o pren-
sadas en caliente los coeficientes de dilatacién lineal de compuestos
del tipo de la fenacita: Aly04Cd, B- NgSiz v 3- Ny §03.4 Six6.

Los coeficientes de dilatacién entre 22° y 806°C de estos tres
materiales cerdmicos valen: 2,81; 2,85y 2,85 x 10 ° K~ respectiva-
mente. Se discute el comportamiento dilatométrico de estos com-
puestos.

1 fig., 4 tablas, 14 refs.

A-1.3./83-5 - Conductividad térmica de plaquetas cerimicas por el
método de Joffe mejorado.

P.E. ORAY, R. ALBANO y J. CHESNEY, Am.Cer.Soc.Bull.(EEUU)
61 (1982) 9, 982984, 988 (i).

Se ha desarrollado un ensayo dinamico rapido para determinar la
conductividad térmica de materiales de construccion basado en el
método desarrollado por Joffe. Se explican los factores de correc-
cién que tienen en cuenta las pérdidas de calor. Las causas del error
experimental se han aislado llevando a cabo un anilisis completa-
mente al azar de la varianza de los datos obtenidos a partir de pla-
quetas de suelos y de cantel(')as. El coeficiente de variacion fue de
aproximadamente del 2 al 3 /o. Se incluyen los valores medios de
los tipos de plaquetas ensayados.

4 fig., 1 tabla, 6 refs.

A-1.3./83-5 - Conductividad térmica y microduteza de N4Si; con y
sin aditivos.

K. TSUKUMA, M. SHIMADA y M. KOIZUMI, Am.Cer.Soc.Bull.
(EEUU) 60 (1981) 9,910-912 ().

Se han obtenido compactos densos de N4Siz con Y sin aditivos
por sinterizacién bajo alta presién de 3.0GPay a 1600 -1900°C. Se
han evaluado su microdureza, conductividad térmica y microestruc-
tura. Los materiales de N4Si3 sin aditivos tienen una buen microdu-
reza de elevada temperatura y una buena conductividad térmica
comparada con materiales de N4 Si3 con aditivos.

4 figs., 1 tabla, 10 refs.
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A-1.3./83-5 - Resistencia al choque térmico de refractarios de alimi-
na: Parametros de resistencia al dafio y ensayo de cinta.

Ch.E. SEMLER JR, Th.H. HAWISHER y R.C. BRADT, Am.Cer.
Soc.Bull (EEUU) 60 (1981) 7, 724-729 (i).

Los resultados de ensayos al choque térmico de cinta de una se-
rie de refractarios de alimina se han comparado con los parametros
de resistencia al dafio calculados (Rst y R **’). Se ha comprobado
una excelente correspondencia, observandose dos regiones de dafio
producido por choque térmico que estan separadas por un parame-
tro de resistencia critica por encima del cual los refractarios mues-
tran tendencia a la detencion de grietas. Se discuten las aplicaciones
especificas relacionadas con el disefio de los refractarios.

4 figs., 2 tablas, 13 refs.

A-1.3./83-5 - Medidas de conductibilidad idnica.
A. FIEGNA, Ceramurgia (IT) XII (1982) 6, 275-280 (it).

Se exponen los conceptos eléctricos basicos de las medidas de
conductibilidad i6nica. Estas medidas son necesarias para la caracte-
rizacién electroquimica de los conductores idnicos en estado sdlido.
A través de una red eléctrica pasiva, que simula el comportamiento
del material, es posible obtener a partir de datos experimentales in-
formacién til sobre los fendmenos fisico-quimicos estudiados. Se
da un ejemplo préctico para confirmar lavalidez de esta teoria.

15 figs., 1 tabla.

A-1.3./83-5 - Susceptibilidad de un material cerimico de alimina-
mullita a la fractura retrasada.
J.N. HUMENIK, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 4, 497-500().
La adicién de mullita a la altmina policristalina puede rebajar el
coeficiente de dilataciéon térmica del material ceramico resultante.
Asfmismo, se rebaja su resistencia y se hace mas susceptible a la frac-
tura retrasada, Se han realizado ensayos de fatiga dindmica en aire
himedo a 30°C para determinar los pardmetros de fractura. La me-
nor resistencia y el aumento de la susceptibilidad se atribuyen a las
microtensiones producidas en el material por los granos de mullita
que tienen un menor coeficiente de dilatacion que el de la alumina.
5 figs., 1 tabla, 9 refs.

A-1.3./83-5 - Fundamentos de la resistencia mecdnica y de la mecd-
nica de fractura en los materiales ceramicos,
F. KERKHOF, Interceram 32 (1983) 1, suplemento 1-5.

Este capitulo del Handbook de materiales Ceramicos de la Serie
Ceramic Monographs comienza por exponer los fundamentos de la
mecdnica de fractura de estos materiales: las bases generales de la
mecénica de fractura eldstica lineal, las tensiones y desplazamientos
cerca del extremo o punta de la grieta y el factor de intensidad de
tensiones Ky para diferentes geometrias de grietas.

6 figs.

A-1.3./83-5 - Reproductibilidad estadistica de los experimentos de
fatiga estdtica y dinamica.

J.E. RITTER JR.N. BANDYOPADHAYAY y K. JAKUS, Am.Cer.
Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 8, 798-806 ().

El niimero de muestras usadas para caracterizar las constantes de
fatiga necesarias para las predicciones de rotura de materiales cera-
micos determina la confianza en estas previsiones. Se ha analizado la
reproductibilidad estadistica de los ensayos de fatiga estdtica y dina-
mica usados para medir las constantes de fatiga por medio de la teo-
ria estadistica y la técnica de simulacién por computador de Monte
Carlo. Se dan una serie de gufas para seleccionar el tamafio 6ptimo
de muestra de un experimento de fatiga estdtica o dindmica. Antes
de llegar a conclusiones sobre el efecto de una determinada variable
en un ensayo de fatiga hay que determinar la reproductibilidad del
ensayo.

10 figs., 1 tabla, 18 refs.

A-1.3./84 5 - Correlacion de la resistencia estatica y velocidad de
rotura rotacional de materiales ceramicos estructurales.

L.R. SWANK y RM. WILLIAMS, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60
(1981) 8, 830-834 (i).

Se han usado los pardmetros del Weibull de tres tipos de compo-
siciones de N4Siz determinados por el ensayo de médulo de rotura
para predecir las distribuciones de rotura bajo carga en centrifuga-
cién. Los ensayos de hoyo de giro en vacio se han realizado en dis-
cos planos mecanizados a partir de N4Si3 prensado en caliente, en
cubos de rotores de turbina conteniendo 2° /o de MgO como agente
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que ayuda al prensado y en paletas de turbina fabricadas a partir de
N4Si3 aglomerado por reaccion. Las distribuciones de rotura experi-
mental muestran una buena concordancia con los valores previstos
cuando los datos de médulo de rotura son representativos de un ma-
terial de forma compleja.

7 figs., 3 tablas, 6 refs.

A-14. Propiedades quimicas.

A-1.4./83-5 - Resistencia quimica de materiales sdlidos al acido fos-
forico concentrado.

L. MARCUS y R.R. AHRENS, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981)
4, 490493 (i).

Se ha determinado la resistencia quimica de materiales sélidos en
SOIUSIOH de PO4H3 al 96 ' /o en peso.-Se han realizado los ensayos a
204”C y también algunos datos se han obtenido a 22° y 82°C. se
han determinado las velocidades de disolucidn corrosidn de los si-
guentes materiales: materiales cerdmicos a base de 6xidos, boruzos,
carburos, nitruros, silicuros y grafitos; metales tales como: Ta, W,

‘Mo, Cr y Siy varios plésticos.

1 fig., 3 tablas, 8 refs.

A-1.4./83-5 - Migracion de calcio en alimina densa envejecida en
agua y medios fisiologicos.

H.H. OSTERHOLM y D.E. DAY, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60
(1981) 9, 955-959 ().

Se ha medido la resistencia a la flexion y la concentracion relati-
va de Ca en la superficie externa de alumma densa envejecida por
agua desionizada y solucién de Ringer a 40°C durante 420 d{as ya
80°C durante 315 dias. Los cambios observados se atribuyen a la
disolucién de una fase vitrea de composicién desconocida que se
cree contiene impurezas de Ca.

4 figs., 2 tablas, 15 refs.

A-1.4./83-5 - Corrosidn de esmaltes vitreos.
D.E. CLARK y E.C. ETHRIDGE, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60
(1981) 6, 646-649 (i).

Se han usado varias técnicas analiticas para evaluar el comporta-
miento frente a la corrosion de esmaltes vitreos expuestos a solucion
de CIH al 200/0 en fase liquida o vapor. Las condiciones de exposi-
cion producen alteraciones en las propiedades quimicas, estructura-
les y Opticas. Se observa una disminucién mayor en el brillo especu-
lar en muestras expuestas a la fase liquida, aunque la extensién de la
corrosion es menor que en superficies expuestas a fase vapor. Se su-
ponen dos mecanismos de corrosion: a) El cambio idnico en el que
una capa rica en silice se desarrolla en la superficie del esmalte y
b) la disolucidon reticular preferencial del vidrio por los aditivos de
molienda del SiO,.

5 figs., 1 tabla, 14 refs.

A-1.4./83-5 - Resistencia de los esmaltes de porcelana al ataque en

medios acuosos: III Mecanismo de la corrosion de esmaltes de tan-

ques de agua.

R.A. EPPLER, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 6, 618-622 (i).
Se demuestra que la disolucién en volumen del vidrio es el meca-

nismo dominante en la corrosién de los esmaltes de tanques de agua

a pH menores de 4. Se encuentran los minimos indices de corrosién

apH =4.

12 figs., 3 tablas, 19 refs.

A-1.4./83-5 - Comparacién del método del lixiviado en caliente con
la liberacion a temperatura ambiente de plomo y cadmio de vasijas
esmaltad as y vidriadas.

J.H. GOULD y R.L MOSS, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982) 12,
1307-1310 ().

Se han comparado los metodos de lixiviado en caliente y a tem-
peratura ambiente usando 4° /o de solucion de dcido acético en ensa-
yos realizados en cinco laboratorios en vasijas esmaltadas y vidria-
das. El método en caliente disuelve de 4 a 15 veces mas cadmio y de
1 a 8 veces mas plomo. La cantidad de metal en la solucién de lixi-
viado en caliente no se puede determinar a priori a partir de las con-
centraciones de lixiviado medidas a temperatura ambiente.

7 tablas, 16 refs.

291



A-2. FABRICACION.
A-2.1. Materias primas.

A-2.1./83-5 - 1 Jornadas de la Mineria Iberoamericana.
ANONIMO, Tecniterrae (E) IX (1983) 51,6 - 13 (e).

Se da cuenta de las I Jornadas de Mineria Iberoamericana con las
principales conclusiones y trabajos presentados en Quito (Ecuador)
por la Direccion General de Minas del Ecuador, Tecniberia y los or-
ganismos oficiales respectivos. Se celebraron mesas redondas sobre:
Aguas subterraneas, rocas industriales, carbon y hierro de las que se
exponen sus conclusiones.

A-2.1./83-5 - Yacimientos de bentonitas en las regiones alemanas de
Oberpfalz y Westerwald.
H. KROMER, Interceram (RFA) 32 (1983) 2, 35-38 (i).

Existen en la Republica Federal Alemana yacimientos de bento-
nita en la Baviera meridional y en el Hegan (lago de Constanza). Re-
cientemente se han encontrado ademas en yacimientos terciarios de
arcillas caoliniticas. Estos yacimientos provienen de la alteracion de
rocas volcdnicas en contacto con las capas arcillosas subyacentes, Se
han investigado los materiales de estos yacimientos por métodos mi-
neralégicos. La microestructura y naturaleza de los minerales presen-
tes se ha puesto de manifiesto por MEB.

10 figs., 2 tablas, 15 refs,

A-2.1./83-5 - Empleo de la arcilla de Frassinoro (Modena) (Italia)
para la obtencién de plaquetas de Gres Rojo.

M. BERTOLANI y A.G. LOSCHI GHITTONI, Ceramurgia (IT) XIII
(1983) 1, 17-20 (it).

En las laderas situadas al sur del Monte Modino en Frassinoro
(Modena) (Italia) existe un yacimiento de arcilla roja. Esta arcilla se
usa en una industria local de gres rojo de exportacién por un ciclo
de coccidn rapida con excelentes resultados. Se han estudiado las ca-
racteristicas mineraldgicas, quimicas y fisicas de esta arcilla. Su
composicion de ilita-clorita es diferente de las arcillas rojas para gres
que se usan-normalmente. Esta arcilla muestra una alta compacidad
y una homogeneidad constante de composicion.

3 figs., 1 tabla, 9 refs.

A-2.1./83-5 - Utilizacion en la obtencidn de materiales ceramicos de
la arcilla de Fossanova (Latina) (Italia).

P.L. VERGA, V. VENTURI y R. GHISELLI, Ceramurgia (IT) XII
(1982) 5, 213-216 (t).

Se describen las aplicaciones del depdsito mineral conocido con
el nombre de “arena roja de Priverno” explotado por la firma SA.SIL
FO. Esta arena, después de procesada, es parecida a la usada en las
industrias del vidrio o metalirgicas. La fraccion fina esta constituida
fundamentalmente por minerales de la arcilla. Las determinaciones
quimico-minerales y tecnologicas de esta fracciéon han puesto de ma-
nifiesto que se trata de una “materia prima recuperable” con carac-
teristicas de interés en Ceramica. Las investigaciones realizadas han
confirmado que este material puede usarse en proporciones del 30 y
50 /o con muy buenos resultados sobre todo respecto a las defor-
maciones y fendmenos de hinchado.

6 figs., 6 tablas.

As2.1./83-5 - Mineralogia de arcillas en sedimentos turbiditicos de
la unidades del Campo de Gibraltar (Cidiz).

M. ORTEGA HUERTAS, E. SEBASTIAN PARDI, M. RODRIGUEZ
GALLEGO y F. LOPEZ AGUAYO, tecniterrae (E) IX (1983) 51,
4348 (e).

Se han encontrado en las unidades de Algeciras y del Aljibe per-
tenecientes a las unidades de Campo de Gibraltar dos asociaciones
de minerales de la arcilla: a) mica<lorita (unidad de Algeciras) y b)
ilita-caolinita (unidad de Aljibe). Se discute la significacidn genética
de estas asociaciones y a partir de la mineralogia global se establecen
diferencias entre ambas unidades.

4 figs., 4 tablas, 10 refs.

A-2.1./83-5 - Contribucién al conocimiento de la geologia del borde
oriental de la cuenca de Madrid (Sector Pastrana-Iilana).
R. FORT, J.P. CALVO y S. ORDONEZ, tecniterrae (E) IX (1982)
49, 23-40 ().

Apoyandose en técnicas de laboratorio y en observaciones de
campo de discontinuidades de primer orden, se han dividido entre
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unidades tectosedimentarias el relleno terciario aflorante en el bor-
de oriental de la Cuenca de Madrid (sector Pastrana-Illana). Se carac-
terizan estas unidades desde el punto de vista petrografico, mineralé-
gico, geoquimico y sedimentolégico mostrando las diferencias entre
las mismas.

20 figs., 2 tablas, 36 refs.

A-2.1./83-5 - Estudio edafolégico del sector Montiel-Villahermosa
(Ciudad Real).

E. BARAHONA FERNANDEZ y F. SANTOS FRANCES, tecnite-
rrae (E) IX (1982) 50, 44-71 (e).

La zona estudiada contiene varias unidades fisiograficas: laderas
escarpadas, dreas con depdsitos de pié de monte, colinas y pendien-
tes moderadas fijadas a otros relieves, mesetas y resaltes erosivos, pe-
quefios restos de glacis y valles aluviales. La litologia de este sector
estd constituida por margas, arcillas, areniscas, margocalizas, derru-
bios de cantos de dolomias con matriz arcﬂlosa conglomerados con
cantos de dolomias y depdsitos aluviales.

10 figs., 5 tablas, 10 refs.

A-2.1./83-5 - El depésito de alaskita de Oberon: (Fuente de un fel-
despato enriquecido?.

G.F. LEE y P.H. STITT, J.Austr.Cer.Soc. (AUSTR) 18 (1982) 2,
49-52 (i).

Se describen las caracteristicas del depdsito de alaskita (leuco-
granito) cercano a Oberon en Nueva Gales del Sur (Australia) asi
como el proceso tecnolégico para producir un feldespato enriqueci-
do, silice y mica moscovita. Se discuten las aplicaciones de esta ma-
teria prima y su potencial de explotacién.

1 fig., 3 tablas, 5 refs.

A-2.2. Operaciones unitarias.

A-2.2./83-5 - Reduccioén del tamafio de particula por medio de la

molienda vibratoria.

W. SUMMERS, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 62 (1983) 2,212-215 (i).
La reduccwn del tamafio de partlcula es una operacion unitaria

importante en muchas aplicaciones cerdmicas. La molienda con vi-

bracién se usa normalmente en muchos procesos actuales. Se descri-

be la utilidad de este tipo de molienda y los efectos del proceso y

parametros del equlpo en la reduccion del tamafio y distribucién de

las particulas asi como en la contaminacién del producto.

2 figs., 4 tablas, 10 refs.

A-2.2./83-5.- Caracterizacién de la compactacion de polvos cerami-
cos.

G.L. MESSING, C.J. MARKHOFF y L.G. McCOY, Am.Cer.Soc.Bull.
(EEUU) 61 (1982) 8, 857-860 (i).

La generacién de una curva de presidn-densidad por medios auto-
maticos se demuestra que es posible como método de caracteriza-
cién de la respuesta a la compactacion de polvos ceramicos granula-
dos. Se demuestra que los parametros experimentales tienen una in-
fluencia significativa en la validez de los datos y puede conducir a
una incorrecta interpretacion de las caracteristicas del polvo.

6 figs., 18 refs.

A-2.2./83-5 - Prensado en caliente del BgFu.
G.W. HOLLENBERG y F.P. BEUTLER, Am.Cer.Soc.Bull.(EEUU)
60 (1981) 4,478-480 (i).

Se han prepa.rado pastillas de BgEu con el 8 /o de porosidad por
prnsado en caliente. Usando un polvo de partida molido en un moli-
no de balas la temperatura del prensado en caliente se pueden redu-
cir a los 1700°C. Si en el proceso se usan menores temperaturas de
prensado en caliente.Usando un polvo de partida molido en un moli-
no de bolas la temperatura del prensado en caliente se pueden redu-
4 figs., 1 tabla, 9 refs.

A-2.2./83-5 - El uso de un agente de mojado. Sus efectos sobre el
moldeado, el secado y la coccion.

ED. RYSER y A. VERBA, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 62 (1983) 4,
517-518 ().

La adicion de un agente de mojado al agua afiadido en el proceso
de espesado de la barbotina puede dar lugar a buenos resultados eco-
ndmicos en la produccion, economia que se logra principalmente en
el proceso de secado. Se han realizado una serie de ensayos de labo-
ratorio y en planta piloto que dan lugar a: reduccion del tiempo de
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coccidén; reduccidn del gasto energético necesario para el secado; re-
duccibén de la cantidad de agua usada en el moldeado; mejora del se-
cado y de la recuperacién del horno y reduccién del coste energético
en el proceso del moldeado. Se dan los criterios para seleccionar el
agente de mojado y se discuten los resultados obtenidos en un caso
prictico.

A-2.3. Homos, combustibles y procesos térmicos.

A-2.3./83-5 - Programas de ahorro energético en hornos tinel.
G.C. FAY, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 6, 643-645 (i).

Se dan los resultados de los programas de ahorro energético lleva-
dos a cabo en el afio pasado en los hornos tinel existentes en EEUU
que usan combustibles convencionales, Se indican los resultados
conseguidos en el ahorro de combustible, asi como la capacidad de
produccién de los hornos. Se exponen, asimismo, los métodos de
ahorro energético utilizados.

1 tabla, 1 fig.

A-2.3./83-5 - Rediseiio de hornos para ahorro de combustible.
G.C. FAY, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 5, 561-565 (1.

Se seflalan los principios del redisefio de hornos y se describen
las oportunidades para mejorar la economia de combustible de los
hornos en servicio, basindose en el uso de gas convencional y dos
fuels de petrdleo. Se contrastan los ahorros conseguidos con las
posibilidades de reduccién del coste por uso de fuels sélidos no con-
vencionales o petrdleo de deshecho.

1 ref.

A-2.3./83-5 - Efecto de las pérdidas a través de las paredes y acumu-
laci6n del calor en hormos.
X.ELIAS, La Ceramica (It) XXXV (1982) 5, 1-20 (it. e i.).

Hasta hace poco tiempo, cuando se realizaba el balance térmico
de ur homo se tenia en cuenta sdlo las principales contribuciones
y las pérdidas de calor a través de las paredes (o el almacenamiento
de calor en el caso de hornos intermitentes y de hornos de vagone-
tas) se calculaban por diferencia. Actualmente con los precios de la
energia y su constante subida, estos pardmetros son muy importan-
tes puesto que representan pérdidas sin posibilidad de recuperacion.
Se trata en este articulo de cuantificar estas pérdidas y sefialar sus
posibles soluciones. Se da al final un grifico de “pérdidas de calor a
través de las paredes en funcion del precio del material que las cons-
tituyen™, se dan los cdlculos para el disefio dptimo de las paredes,
asi como un buen mimero de ejemplos practicos en funcién de la
temperatura de operacion.

20 figs., 5 refs.

A-2.3./83-5 - Conversién de un homo de cdmara en uno de carbon
bituminoso.
B. ANDREWS, Interceram (RFA) 31 (1983) 2, 32-34 (i).

La conversion de un horno de cdmara se puede llevar a cabo con
un distribuidor automdtico especialmente disefiado para esta aplica-
cién. Es posible ahorrar hasta el 500/0 del costo de combustible. El
andlisis de las emisiones de las chimeneas ha demostrado que las par-
ticulas emitidas cumplen las normas actuales. El carbén mds conve-
niente es el que tiene un alto contenido en componentes voldtiles
con bajo contenido en azufre. Este tipo de carbones se encuentran
en el este de los Estados Unidos.

1 fig., 1 tabla.

A-2.3./83-5 - Mantenimiento de hornos cientificos.
E.G. BLANCHARD, Am.Cer.Soc.Bull, (EEUU) 61 (1982) 12, 1294-
1295, 1300 ().

Se discuten las ventajas e inconvenientes de un programa de man-
tenimiento para un horno. Se exponen los parametros del horno y
los cambios de producto que son importantes en el programa de
mantenimiento.

3 figs.

A-2.3./83-5 - Ultimos conceptos basados en la experiencia sobre

hornos.

H. HARR, Am.Cer.Soc Bull, (EEUU) 61 (1982) 12, 1281-1282 ().
Se discuten los modernos criterios utilizados por una empresa

constructora de varios tipos de hornos en la construccion de los mis-

mos. Se exponen varios casos pricticos de cémo se han resuelto los
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problemas que presentaba la construccion de hornos demandados
por varios tipos de clientes.

A-2.3./83-5 - Los hornos de lanzadera: Una nueva tecnologia que

abre nuevos horizontes.

F.V. PIXLEY, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 62 (1963) 4,489-490 (i).
Tecnologlas nuevas en ¢l disefio de hornos de lanzadera y recupe-

racion de calor, se han combinado para la construccién de hornos de

lanzadera que son una alternativa atractiva en pequefias plantas que

requieren economia y automatizacién pero que precisan flexibilidad

y menores inversiones en las operaciones periddicas.

4 figs.

A-2.3./83-5 - Tecnologia de quemado del carbén para hornos titnel
calentados por arriba y por los lados.
G.C. SELLS, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 62 (1983) 4, 491493 ().

Se discute la utilidad y coste de los combustibles convencionales
en relacién con el quemado de carbén para hornos tinel usados en
la fabricacion de ladrillos de cara vista. El sistema aqu{ descrito per-
mite usar petrdleo o gas por el 100” /o de carbén sin pérdida de la
capacidad productiva con un coste de fuel del 500/0 menor que con
el fuel oil nimero 2.

6 figs.

A-2.3./83-5 - Consideraciones practicas sobre el uso del oxigeno en
hornos rotatorios para fritas,
M.J.H. MILLS, Ceramurgia (IT) XII (1982) 5, 217-227 (it).

El elevado coste del oxigeno en el pasado ha limitado la aplica-
cién de los mecheros de oxigeno-gas y el uso del oxigeno en hornos
a pequefia escala. La mejora de los métodos de produccién de oxige-
no han traido consigo un ahorro del mismo, El ahorro econémico
respecto a la aplicacién convencional del fuel en la coccidén es muy
variado y a veces complicado, pero los elementos esenciales que de-
ben considerarse son el precio del fuel y el precio del oxigeno en el
lugar de empleo. Se ha demostrado desde ¢l punto de vista practico
que actualmente se logra un ahorro usando oxigeno en hornos de
gas de fritas rotatorios. Se discuten en este articulo los ahorros de
fuel y el beneficio econémico en algunas aplicaciones concretas.

8 figs., 3 tablas.

A-2.4. Coccibn.

A-2.4./83-5 - “Coccién dulce’, un nuevo sistema de ahorro energé-
tico.
R. LENZ y S. TRICASE, Ceramurgia (IT) (1983) 1, 30-32 (it).

Se ha desarrollado un nuevo sistema de coccién basandose en la
larga experiencia de los autores en el disefio y construccién de hor-
nos continuos para la industria ceramica. La temperatura de este ti-
po de coccidn se limita a 13007 C y es adecuado para la coccién de
ladrillos de fachada, plaquetas para techos, suelos y paredes, tube-
rias de cloacas, aisladores eléctricos, cerdmica sanitaria y ciertos ma-
teriales refractarios.

12 figs.

A-2.4./83-5 - Pastas conteniendo escoria de alto horno en la produc-
cién de plaquetas de revestimiento con la técnica de monococcion
rapida.
C. FIORI, A. BRUSA, Ceramurgia (IT) XII (1982) 6, 255-258 (it).
Se ha anadldo una escoria de alto horno completamente caracte-
rizada a una mezcla de arcillas no calcareas en cantidades del 25 /o
y 400/0. Las pastas se han ensayado a escala semiindustrial en la
produccidn de plaquetas usando una técnica sencilla de coccidn ra-
pida. Se presenta el procesado de las pastas que produce productos
con caracteristicas interesantes tales como alta resistencia mecanica
y contraccién lineal de coccién menor del 1°/o después de una coc-
cion rdapida de 30 minutos.
3 figs., 4 tablas, 36 refs.

A-2.6. Ensayosy control.

A-2.6./83-5 - Eluso de los microprocesadores.
G. SCHACKNIES, Interceram (RFA) 32 (1983) 2, 28-31 (i).

En el ultimo decenio ha tenido un gran desarrollo la tecnologia
de los microprocesadores. Estos se emplean ya en casi todos los sec-
tores tecnoldgicos. Asi pues, se trata en este articulo de los funda-
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mentos de los microprocesadores para que el ingeniero conozca las
posibilidades que ofrecen los mismos.
4 figs., 4 tablas, 7 refs.

A-2.6./83-5 - Medida de la hidratacion del cemento por ultrasonidos
J. STEPINSNIK, M. LUKAC y 1. KOCUVAN, Am.Cer.Soc.Bull (EE.
UU) 60 (1981) 4, 481-483 (i).

Se han usado ondas ultrasdnicas y su coeficiente de reflexién pa-
ra seguir la cindtica de hidratacion de pastas de cemento en varias
condiciones. Se ha calculado el mddulo de cizalla de elasticidad y la
viscosidad dindmica para determinar la geometria del crecimiento de
grano.

5 figs., 6 refs.

A-2.6./83-5 - Aplicacién de una técnica Coprex adaptada al analisis
de fluorescencia de rayos X de composiciones de ferritas de Zinc-
Manganeso.

R.J. HOLMES y M.C. HUGHES, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60
(1981) 4, 501-503 (i).

El Coprex es un método rdpido y preciso de anilisis que usa un
espectrometro de rayos X para analizar peliculas delgadas coprecipi-
tadas que se ha adaptado a la determinacién de componentes mino-
ritarios en ferritas de Mn Zn dopado y los componentes mayorita-
rios en ferritas de elevada permeabilidad. Se puede lograr una preci-
sién de * 0,400/0 con un cuidadoso control del pH y un procedi-
miento de coprecipitacién modificada. Los métodos por via humeda
tiene una precisién relativa del £0,30" /o para los componentes ma-
yoritarios y del £ 10~ /o en los minoritarios. El tamafio de muestra
que es de 10 g. en el andlisis por via hiimeda es de 20 mg en la técni-
ca Coprex.

1 fig., 3 tablas, 8 refs.

A-2.6./83-5 - Ensayos ultrasonicos no destructivos de refractarios de
fireclay.

J.B. LAWLAR, R.H. ROSS y E. RUH, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60
(1981) 7, 713-718 ().

Se ha visto que los ensayos por ultrasonidos es un método eficaz
para detectar grietas internas y otras variaciones en los ladrillos de
fireclay. Se hausado este método.como medio de control durante la
produccién de estos ladrillos y en condiciones de uso antes de la
construccién de un horno de coke.

5 figs., 2 tablas, 4 refs.

A-2.6./83-5 - Un método de ensayo de tubos cerdmicos cerrados por
un extremo.

W.D. TUOHIG y J.C. MILLER, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60(1981)
12, 1278-1283 (i).

Se ha desarrollado un método de ensayo hidrostdtico para carac-
terizar la resistencia y comportamiento de fractura de electrolitos
sensores de gases de escape de ZrQ,. El electrolito en forma de tubo
cerrado por un extremo o dedal, se ha presurizado internamente pa-
ra generar una tension en la superficie interior. Se ha realizdo un
analisis de elementos finitos para verificar la distribucién de tensio-
nes y la magnitud de los materiales cerdmicos sujetos a carga hidrdu-
lica. Se dan datos de dos sensores experimentales interpretandose
por un modelo de funcién de distribucién de Weibull de dos pardme-
tros.

6 figs., 1 tabla, 10 refs.

A-2.6./83-5 - Métodos de calentamiento mejorados para la década
de los 80.

R.C. RICCARDI, Am.Cer.Soc.Bull, (EEUU) 61 (1982) 11, 1232-
1233 ().

La aplicacién de la nueva tecnologfa de la electronica al control
industrial est4 consiguiendo una mejora de los métodos de calenta-
miento logrando un mejor control y mayor versatilidad de los mis-
mos. La revolucion de los microprocesadores es responsable de una
nueva generaciéon de controles rdpidos. Estos productos suministran
mas funciones con un menor coste y afectardn en gran manera a los
sistemas de control en la década de los 80.

A-2.6./83-5 - Experiencias recientes con el control digital de proce-
s0s para un horno de vidrio y de su antecuerpo.

S.W. NIXON, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982) 12, 1290-1291
). -
Se discuten las posibilidades de un nuevo hormno de vidrio y de su
antecuerpo control digital por computador asi como sus efectos en
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sus operaciones y en su eficiencia. Se da una visién general de los
problemas encontrados y los beneficios de este tipo de control.
1 tabla.

A-2.6./83-5 - Medida inalambricas de las temperaturas de los hornos
tinel.

R. KAMPMEYER, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982) 12, 1301-
1302 (i).

Se discuten los principios bésicos y problemas que incluyen el
empleo de un transmisor mévil y el sistema de proteccién para de-
terminar la temperatura de hornos. Se exponen los sistemas de regis-
tro y adquisicién de datos asi como la localizacién del equipo recep-
tor de telemetria en el horno.

5 figs.

A-3. PRODUCTOS.
A-3.1. Productos de la arcilla.

A-3.1./83-5 - Reologia de algunas arcillas de la zona de Victoria
(Australia).

D.ILA. GOFF, R.Mc. PHERSON y J.A. FERGUSON, J. Austr.Cer.
Soc. (AUSTR) 18 (1982) 2,63-67 (i).

Se ha llevado a cabo un estudio de nueve arcillas Victorianas des-
de el punto de vista de su comportamiento reoldgico en suspensién
acuosa. Se ha determinado la mineralogia de estas arcillas por DRX
y ATD y las determinaciones de tamafio de particula se han realiza-
do por MEB. Las medidas reoldgicas se han registrado con un visco-
simetro de varias velocidades de cizalla. Se puede realizar una inter-
pretacién cualitativa del comportamiento de varios sistemas arcilla-
agua.

5 figs., 2 tablas, 18 refs.

A-3.2. Ceramica blanca.

A-3.2./83-5 - Porcelana triaxial de coccién rapida.
NILS G. HOLMSTROM, Am.Cer.Soc.Bull, (EEUU) 60 (1981) 470-
473 (1.

Se ha estudiado el efecto del tamafio de particula del cuarzo y el
tipo de feldespato afiadido en una porcelana triaxial convencional
con respecto a las propiedades fisicas obtenidas en un ciclo de coc-
cién répida (subida de 1400°C v bajada en 3 h) Con una adecuada
seleccién de las materias primas es posible formar un material com-
parable al producido en circunstancias convencionales;en este senti-
do la fraccion de tamafio del cuarzo es un factor muy critico.

12 figs., 13 refs.

A-3.2./83-5 - Recuperacién y utilizacién de fragmentos y pérdidas
de materias primas en una planta de porcelana china sanitaria.

M. BIADIGO, M. SETTONCE, S. SICA y A.M. RIVABENE, Cera-
murgia (IT) XII (1982) 5, 206-212 (it).

Se describe una linea de produccidén de 500.000 piezas anuales
de China vitrea sanitaria con las sigujentes fases: 1) Preparacién de
barbotinas y vidriados; 2) distribucién de las mismas; 3) moldeo;4)
secado; 5) vidriado ; 6) movimiento de vagonetas en el horno y coc-
cién. Se ha comprobado que hay un consumo de materias primas
por encima de lo normal debido a la elevada velocidad de mecaniza-
cién en las fases bdsicas: en el moldeo y en el reciclado de las barbo-
tinas. Con tecnologias nuevas y equipos de recuperaciéon se puede
llegar a la reutilizacidn total de los fragmentos y rechazos de mate-
rial. Se discuten las técnicas y equipos de recuperacién asi como su
influencia en los costes de produccién.

6 figs., 15 tablas.

A-3.2./83-5 - Efecto de mineralizadores sobre la solucion del cuarzo
en la coccién de la porcelana.,

J. ALARCON, C. GUILLEM y P. ESCRIBANO, Interceram (RFA)
32(1983)2,25-27 (i).

Se ha estudiado la influencia de diversos mineralizadores sobre la
composicion de una porcelana, sustituyendo el feldespato por canti-
dades equimoleculares de litio y mietales alcalinotérreos y algunos
otros aditivos. Asimismo, se ha estudiado el efecto de estos aditivos
sobre el comportamiento de las barbotinas para colado. Las probctas
preparadas por colado se han cocido a diversas temperaturas y sc ha
seguido su evolucion por DRX.

3 figs., 6 tablas, 7 refs.

BOL.SOC.ESP.CERAM.VIDR.VOL.22 - NUM.5



A-3.2./83-5 - Estudio de pastas de coccion de cuarzo-caolinita-mos-
covita.
D.N. CROOK, J.Austr.C%r.Soc. (&USTR)(}S (1982) 1, 10-14 (i).

Se han cocido a 950, 1000 y 1050°C una serie de mezclas de
caolinita-moscovitacuarzo midiéndose la dilatacién lineal después
de tres afios de exposicién atmosférica. Se han sometido muestras
semejantes al método de penetracion de mercurio a elevada presion
en un porosimetro de mercurio. Se ha visto que la maxima dilata-
¢ién en himedo tiene lugar en muestras que contienen el 60" /o de
moscovita cocidas a 1050°. Las medidas de coeficiente de dilata-
cién, ATD y DRX muestran una disminucion del contenido en cuar-
zo con el aumento del contenido en moscovita en muestras cocidas
a 1000° y 1050°C. La velocjdad de aumento de la dilatacién térmi-
ca que se observa a 600-860 C es mayor para muestras que contie-
nen el 60" /o de moscovita cocidasa 1050 C. Este hecho sugiere que
el pico en la dilatacidén en himedo se asocia con una acumulacién
de las pequenas grietas que resultan de la liberacion de tensiones en
las muestras cocidas.

8 figs., 3 tablas, 10 refs.

A-3.2./83-5 - Porcelana china y algunos materiales equivalentes de

Nueva Gales del Sur,

J.L. ANDERSON, J.Austr.Cer.Soc. (AUSTR) 18 (1982) 2, 46-48 (i)
Se revisan la composicidén y propiedades del caolin usado para

producir porcelana China. Se realiza una investigacién de varios de-

poésitos de Nueva Gales del Sur en Australia en relacion a esta mate-

ria prima para porcelana china.

2 tablas, 20 refs.

A-3.2./83-5 - Papel de las impurezas en la formacion de mullita a
partir de caolinita y mezclas de Al,03-Si05.

S.M. JOHNSON y J.A. PASK, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982)
8,838-842 (i).

Se ha estudiado el efecto de la adicién de impurezas presentes en
la caolinita (TiO,, Fey03, NayO y K90) a mezclas de Al;03-5i0,
en proporcién equivalente a la mullita sobre el tamafio y morfologia
de esta fase cristalina desde 1650° a 1700°C. En Ca0 y cantidades
mayores de Fe,O3 producen un aumento en el tamafio de cristal.
Las mezclas basadas en caolinita producen siempre cristales acicula-
res que se observan sdlo en las mezclas de SiO;-Al,03 cuando se
afiaden grandes cantidades de Fe,03.

6 figs., 18 refs.

A-3.3. Esmaltes, vidriados y decoracion.

A-3.3./83-5 - Tarjetas de circuitos impresos de acero esmaltado con
porcelana,

M. SPECTOR y C.F. JOHNSON, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60
(1981) 6, 610-612 (i).

Se considera la tecnologia de los substratos de acero esmaltados
por porcelana para ampliar la panoramica de los circuitos impresos
hibridos. As{ se van montados en una tarjeta de vidrio madre de resi-
na epoxi por un sustrato de esmalte de porcelana. Se revisan aqui la
historia de este tipo de esmaltes, su tecnologia de fabricacion, limi-
taciones y coste.

2 figs., 1 ref.

A-3.3./83-5 - Pigmentos negros libres de cobalto.

R.A. EPPLER, Am.Cei.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 5, 562-565 (i).
Se han preparado pigmentos negros libres de cobalto estables en

la mayor parte de las operaciones de vidriado. Se discuten la estruc-

tura y propiedades de estos pigmentos y las condiciones en que pue-

den usarse.

6 figs., 9 refs.

A-3.3./83-5 - Resistencia de los esmaltes de porcelana al ataque por
medios acuosos: IV, Efecto de los aniones seleccionados a pH: 5,5.
R.A. EPPLER, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982) 9, 989-991,
995 (i).

Dos tanques esmaltadosode agua caliente se han expuesto a seis
diferentes soluciones a 93,3 Cy pH =5,5. La pérdida de peso varia
en un factor de 2. La actividad de la solucién puede estar afectada
por una funcién compleja o por reaccidon quimica con la superficie
del esmalte dando lugar al desarrollo de una pelicula adherente.

3 figs., 3 tablas, 21 refs.
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A-3.4. Refractarios y cementos refractarios.

A-3.4./83-5 - Aplicaciones de los refractarios bdsicos obtenidos a
partir de las minas de asbestos de Quebec.
P.C. AITCIN, Am.Cer.Soc Bull. (EEUU) 61(1982) 8, 851-853 (i).

Se discute el empleo de los asbestos de Quebec (Canadd) para la
fabricacion de refractarios desde el punto de vista quimico y minera-
16gico. Estos minerales estan compuestos principalmente por: Ser-
pentina, magnetita y brucita. El uso de un proceso de separacién
magnético da lugar a dos fracciones: una rica en hierro con un uso
potencial como almacenamiento de calor y una franccién no magné-
tica con un contenido en hierro mucho menor que en todos los olivi-
nos naturales estudiados hasta la fecha. Como esta fraccién contiene
algo de brucita, sdlo es necesario una pequefia adicion de magnesia
para obtener un producto refractario compuesto principalmente de
forsterita y periclasa.

8 figs., 2 tablas, 11 refs.

A-3.4./83-5 - Fabricacién y propiedades de refractarios de fireclay
compuestos.

A.C.D. CHAKLADER y D. ALBON, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61
(1982)9,977-981 ().

Se han fabricado refractarios de tamafio comercial con un gra-
diente de porosidad desde un extremo a otro en direccidn transver-
sal del ladrillo. Las propiedades térmicas y mecanicas de estos ladri-
llos se han comparado con refractarios normalizados empleando las
mismas materias primas que han sido una arcilla refractaria y car-
bén. Los valores de conductividad térmica determinados experimen-
talmente concuerdan con los previstos por la ecuacion de flujo tér-
mico normal a la direccion paralela del gradiente.

5 figs., 3 tablas, 3 refs.

A-3.4./83-5 - Zircona parcialmente estabilizada con magnesia: In-
fluencia del tratamiento térmico en las propiedades termomecanicas.
R.H.J. HANNINK y M.V. SWAIN, J.Austr.Cer.Soc. (AUSTR) 18
(1982)2,5362 ().

Se han realizado observaciones de las propiedades mecdnicas de
la zircona estabilizada parcialmente con magnesia (Mg-PSZ) tratada
térmicamente por encima y por debajo de la temperatura eutectoi-
de. Se han encontrado valores altos de resistencia y tenacidad depen-
diendo de la microestructura.

En los materiales envejecidos por encima de la temperatura eu-
téctica la profundidad de la zona medida usando rayos X y MET au-
menta con el tamafio de los granos y disminuye con la temperatura.
Se ha visto que la temperatura de tratamiento térmico baja de mate-
riales precocidos produce el mejor comportamiento de tenacidad a
la fractura. Se comparan la resistencia al choque térmico y ala frac-
tura.

16 figs., 32 refs.

A-3.4./83-5 - Degradacion de los ladrillos de cromo-magnesita a la
altura del nivel de escoria en la produccion de aceros al vacio,
D.H.H. QUON y K.E.BELL, Interceram (RFA) 32 (1983) 2, 50-52
().

El desgaste de los ladrillos de cromo-magnesita en la produccion
de aceros se ha estudiado desde el punto de vista de su textura, com-
posicidn mineral y cambios quimicos. Se han llevado a cabo ensayos
de laboratorio para evaluar los mecanismos de desgaste. El mds im-
portante es la infiltracidn de la escoria entre los poros y los limites
de grano. En vacfo a temperatura elevada se ha observado la volati-
lizacién de dxido de magnesio lo que a su vez produce un debilita-
miento de la unién entre la periclasa y la espinela, permitiendo la
penetracion de la escoria a lo largo de los puntos débiles.

5 figs., | tabla.

A-3.4./83-5 - Ataque alcalino a los refractarios de hornos tinel para
coccion de ladrillos,
G. BIFF1y C. FIORI, Ceramurgia (IT) XIII (1983) 1, 3-16 (it).

Se describe el fendmeno de deterioro rapido de los refractarios
en contacto con la atmosfera de coccidn en hornos tinel. Esta de-
gradacion de los refractarios tiene lugar en una parte del homo, en-
tre la zona de precalentamiento y la zona de coccion en una longi-
tud de 10-20 m. Ej ataque a que estin sometidos los ladrillos es
fundamentalmente un ataque alcalino por los vapores de potasio,
mientras que el ataque por el sodio es menos importante. El ataque
alcalino en refractarios de alimina-=ilice produce craqueado y dila-
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taciones debido al crecimiento de silicoaluminatos de potasio, tales
como kalsilita, leucita y sanidina. Se exponen los ensay 0s practicos
realizados y se propone refractarios de silicato de zirconio por su
mejor comportamiento, refractarios con mayor contenido en alimi-
nay también un refractario “antidcido”.

22 figs., 13 tablas, 24 1efs.

A-3.4./83-5 - Produccién de magnesia de elevada densidad.
K. YAMAMOTO y K. UMEYA, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60(1981)
636639, 645 ().

Se ha investigado el efecto de la molienda en la produccién de
magnesia a partir del agua del mar para su uso en la produccion de
refractarios bdsicos. Los polvos de MgO calcinado y Mg (OH), mejo-
ra su compresibilidad por molienda. La actividad de la superficie au-
menta notablemente, aumentado asi la sinterizacién y obteniéndose
productos de may or densidad.

8 figs., 3 tablas, 15 refs.

A-3.4./83-5 - Microestructura y comportamiento de piezas de alumi-
na-grafito para transferencia de acero fundido.

T.M. BRUTON, Ch. F. COOPER y D.A. CROFT, Am.Cer.Soc.Bull.
(EEUU) 60 (1981) 7,709-917, 718 ().

El moldeo de acero en continuo somete a los materiales refracta-
rios a unas condiciones de corrosion y de choque térmico muy brus-
cas. Se describen nuevos ensayos de corrosion y resistencia al cho-
que térmico de refractarios de alimina-grafito. Se muestran los fac-
tores que influyen en estos ensayos y se ve como las composiciones
finales, que se usan en todo el mundo, son realidad un compromiso
entre ambas propiedades.

7 figs., 3 tablas, 10 refs.

A-3.4./83-5 - Errores asociados con la determinacién de la densidad

de volumen de materiales refractarios granulares.

D.S. PERERA, Am.Cer.Soc.Bull.(EEUU) 60 (1981) 7, 693694 (i).
La modificaciéon del método de ensayo standar ASTM C357 para

determinar la densidad de volumen de materiales refractarios granu-

lares da resultados con una precision de £0.01 gm ~ y buena repro-

ductibilidad. Se describe la modificacién del método y se analizan

los errores posibles que pueden producirse.

3 tablas, 9 refs.

A-3.4./83-5 - Resistencia y microestructura de refractarios de alimi-
na aglomerados con fosfato.

FJ. GONZALEZ Yy J.E. HALLORAN Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60
(1981) 7, 700-702 (i).

La resistencia a la flexi6n a elevada temperatura de tres refracta-
rios comerciales de alta alimina aglomerados con fosfato aumentan
hasta un mdximo a 100" C. Se relacionan en este trabajo los cambios
en la resistencia mecénica con los cambios microestructurales.

3 figs., 11 refs.

A-3.4./83-5 - Crecimiento de micro y macrogrietas en refractarios de
aldmina.

Th. E. ADAMS, D.J. LANDINI, ClLA. SCHUMACHER y R.C.
BRADT, Am.Cer.Soc.Bull, (EEUU) 60 (1981) 7, 730-735 (i).

Se han medido las velocidades de lento crecimiento de grietas de
una serie de refractarios comerciales de alimina describiéndose en
funcién del pardmetro N de crecimiento de grietas. Se ha usado la
técnica de velocidad de tensionado para_grobar el crecimiento de
pequeiias grietas de aproximadamente 10 © m y para determinar el
N micro. Sin embargo, para determinar el N micro. Sin embargo, pa-
ra determinar el N macro de grandes grietas de aproximadamente
10 * m se hausado el método de doble torsién. Se ha relacionado la
diferencia entre N macro y N micro con la microestructura y el pro-
ceso de lento crecimiento de grietas. Se propone un mecanismo se-
cuencial de crecimiento de grietas relacionado con las grietas mi-
croestructurales.

7 figs., 2 tablas, 19 refs.

A-3.4./83-5 - Efectos de presiones elevadas y altas temperaturas en
medios ambientes conteniendo vapor de cementos refractarios de
aldmina,

L.Y. SADLER III, N.S. RAYMON, K.H. IVEY y H. HEYSTEK,
Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 7, 703-708 (i).

Se han evaluado después de diez dias de exposicion al vapor va-
rios cementos refractarios con un intervalo del 45-95° /o de alimina
a presiones de 2.9-7.0 MPa y en el intervalo de temperaturas de
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7600-1000°C. En algunos casos se han saturado las atmosferas em-
pleadas con vapores de hidroxidos de sodio y potasio. Las mejoras
maés importantes de resistencia se han conseguido en los cementos
que contienen cementos de baja pureza como aglomerante, debido a
la-formacién de una estructura de granos intercalados entre si en la
fase aglomerante.

4 figs., 6 tablas, 6 refs.

A-3.4./83-5 - Constituyentes y caracterizacién de arenas de empa-
quetamiento para sistemas de puertas deslizantes en cucharones de
acero.

HONG-CHIN PAN y YUNG-CHAO KO, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU)
60-(1981) 7, 73€-739 (i).

Se han usado los métodos de DRX, indice de refraccioén y anili-
sis quimico para identificar feldespafos y en concreto la microclina
como constituyente de las arenas de moldeo. La calidad de estas are-
nas se debe a su alto contemdo en silice de elevada pureza y feldes-
patos alcalinos con 1.9-2.4°%/0 de K0 +Na,0. La forma de fundir
el feldespato en un ensayo de ATD sugiere que no tiene tendencia
al mojado con la silice entre 1270-14950C, tendencia que desapare-
ce alos 15237Cy por encima de esta temperatura.

5 figs., 4 tablas, 9 refs.

A-3.4./83-5 - Recubrnmentos de fibras ceramicas para hornos que
trabajan entre 1200- 1480°C.

Ch. E. CHAILLE, R.C. OXFORD y G.C. CAUDILL, Am.Cer.Soc.
Bull. (EEUU) 60 (1981) 7,695-699 ().

Se han preparado placas de fibras cerdmicas que se han ensayado
en hornos que trabajan entre los 1200-1480°C. Estas placas se han
obtenido con una mezcla de fibras cerdmicas de aluminosilicato y fi-
bras de alta alimina. Para soportar estas placas es necesario un siste-
ma de anclado de alta temperatura. El analisis de costes indica que
los disefios de estas placas son térmicamente eficientes y es un méto-
do efectivo para aislar un horno.

14 figs., 5 tablas, 5 refs.

A-3.4./83-5 - Desarrollos en los materiales de aislamiento composi-
tes refractarios.

D.B. LEISER, M. SMITH y H.E. GOLDSTEIN, Am.Cer.Soc.Bull
(EEUU) 60 (1981), 11,1201-1209 ().

Se describe el proceso de fabricacion empleado en la obtencion
de las plaquetas refractarias de material fibroso (FRCI) de fibras de
B,03-A1,03-5i0, y la mejora que suponen sobre las plaquetas re-
fractarias de silice utilizadas en el sistema de proteccién térmica de
la lanzadera espacial americana. Este tipo de material tiene una alta
resistencia al choque térmico y elevada tesistencia a la rotura por de-
formacion, baja conductividad térmica y buena estabilidad morfolo-
gica.

9 figs., 1 tabla, 13 refs.

A-3.4./83-5 - Propiedades mecdnicas de un material compuesto de
baja densidad de perlita/cemento aluminoso.

M.D.MEISER y R.E. TRESSLER, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60
(1981) 9,901-905 (i).

Cuando se varian los parametros microestructurales de los de
perlita aglomerados con cementos aluminosos de baja densidad se
producen cambios en las propiedades mecdnicas controlados por
las variaciones de la densidad de volumen mas que por la razén ce-
mento/perlita o las propiedades de la perlita. Al aumentar la tempe-
ratura del ensayo la resistencia pasa por un minimo a 400" C cuan-
do el aglomerante organico se piroliza y luego aumenta cuando el
cemento desarrolla aglomerantes ceramicos entre las particula de
perlita.

10 figs., 1 tabla, 10 refs.

A-3.4./83-5 - Cementos de aluminato de calcio para refractarios
monoliticos de elevada resistencia.
R.E. ROESEL, Interceram (RFA) 31 (1982) 5,519-523 (i).

Se describe la fabricacion y utlhzacwn de los cementos de
aluminato de calcio con contenidos del 80°/o de Al5O3. Se seiiala la
importancia de un buen fraguado que es importante en las propieda-
des de los cementos refractarios. Se proponen temperaturas relativa-
mente elevadas de 30 a 38°C. Empleando materias primas finamente
molidas, se puede obtener un producto refractario cuyas propieda-
des son comparables a las del producto calcinado.

10 figs., 5 tablas, 4 refs.
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A-3.5. Cerdmica para electronica.

A-3.5./83-5 - Preparacién de TiO3Ba de tamafio de grano pequefio
y uniforme.

Y. ENOMOTO y A. YAMAJI, Am.Cex.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981)
5,566-570 (i).

Se han preparado materiales ceramicos de TiOgBa con tamafio
uniforme de grano a partir de polvos finos y usando Dy,03 como
inhibidor del crecimiento de grano, El tamafio de grano obtenido es
de aproximadamente 1.2 um y la constante dieléctrica llega a ser de
aproximadamente 4500, tres veces mayor que los materiales de
TiO3Ba convencionales. Se explica este aumento por und disminu-
cién de 90~ en los dominios. El polvo de partida es oxalato titanilo
de bario y se obtiene por descomposicién térmica.

9 figs., 1 tabla, 12 refs.

A-3.5./83-5 - Efecto del proceso en la microestructura y propieda-
des de los materiales ceramicos de TZP,

SHU-SHENG CHIANG, M. NISHIOKA, RM. FULRATH y J.A.
PASK, Am.Cer.Soc Bull. (EEUU) 60 (1981) 4, 484-489 (i).

Se discute el efecto de las adiciones en exceso de PbO (0,5°%/0
peso) de polvos caicinados de (Tig 5Zrg 5) O3.x Pby.x en la densi-
dad, contraccién, tamafio de grano, constante dieléctrica, polariza-
cién remanente y coeficiente de acoplo después de la coccidn a
1200°C. Se discute también el efecto de las dos clases de empaque-
tado de polvo y de dos tamafios de particulas de polvos empaqueta-
dos.

9 figs., 23 refs.

A-3.5./83-5 - Conduccién ionica en sélidos e investigaciones en el
campo de los conductores protOnicos,

G. ALBERTI, M. CASCIOLA y U. COSTANTINO, Ceramurgia (IT)
XII (1982) 6, 265-270 (it).

Después de una breve investigacioén sobre las teorias del transpor-
te idnico en solidos idnicos y superidnicos, se insiste en las investiga-
ciones realizadas en el campo de los conductores protonicos usados
en células de combustible que actian a relativamente baja tempera-
tura (300-5 OOOC). Se exponen las caracteristicas estructurales, pro-
piedades fisico-quimicas y conduccidn protdnica de sales acidas in-
solubles de metales tetravalentes que tengan estructura fibrosa, en
capas o tridimensional. Se discute el mecanismo de transporte proto-
nico en el &- [ Zr (PO, ), | Hy v en el 0t- [ Ti (POg)2 ] Hy asi como
las investigaciones en curso para aumentar la conductividad protoni-
ca en estos materiales y otros relacionados con ellos.

8 figs., 3 tablas, 17 refs.

A-3.5./83-5 - Aspectos técnicosy econdmicos de almacenamiento
electroquimico de energia,
B. SCROSATI, Ceramurgia (IT) XII (1982 6, 260-264 (it).

Se discuten los métodos mas comunes para el almacenamiento de
energia. Se sefialan las ventajas de almacenamiento electroquimico
en aplicaciones tales como vehiculos eléctricos, elevacion de pesos y
fuentes alternativas de energia. Se revisan ademas las recientes venta-
jas en sistemas de almacenamiento electroquimico, tales como bate-
rias avanzadas de dcido-plomo, baterias redox, baterias de sulfuro
de hierro-litio y baterias de azufresodio.

4 figs., 2 tablas.

A-3.5./83-5 - Propiedades eléctricas de semiconductores de TiO3Ba
por sinterizacion en fase liquida.

W.Y. HOWNG y Ch. McCUTCHEON, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 62
(1983) 2,231,233, 243 (i).

Se han prepa:ado matenales semlconductores de PTCR basados
en T103Ba conteniendo 5 /o mol Pbconun 7 /o mol de Ca por sin-
terizacion en fase liquida. Se discuten los efectos de la primera tem-
peratura de germinacién en las muestras en funcidn del tamafio de
grano, resistencia a baja temperatura, cambio de la resistividad maxi-
ma y sensibilidad al voltaje. La incorporacion del Ca da mejores pro-
piedades al PTCR.

5 figs., 8 refs.

A-35./83-5 - Metalizacién de una ferrita de niquel<obre<obalto
usando un método de reduccion en directo.

0. KIMURA y K. ITOH, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982) 12,
1303-1306 (i).

Se ha metalizado una ferrita de Ni-Cu-Co para vibradores ultra-
sénicos comerciales por el método de reduccion directa usando la
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capacidad de reducclon de una aleacion de titanio. Durante el trata-
miento térmico a 850°C en Argon la capa superficial de 1a placa de
ferrita en contacto con la aleacion de titanio se metalizd casi total-
mente. Se ha demostrado usando una microsonda electrénica que
el mecanismo de reduccidn directa implica la difusién del oxigeno
de la superficie de la ferrita. Se muestra ademds que la superficie
de la ferrita por un método de ensayo de duracion ultrasénica que la
superficie de la ferrita metalizada tiene una elevada resistencia a la
adhesidn.

10 figs., 1 tabla, 10 refs.

A-3.5./83-5 - Medida de los perfiles de resistividad de semiconducto-
res de Oxidos tipo n con una sonda de cuatro puntos metaldiquido.
V.N. SHUKZA y W.Y. HOWNG, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61
(1982) 9, 985-988 (i).

Una sonda modificada de cuatro puntos con contactos de In-Hg
o In-Ga forman un contacto “ohmico” de éxidos semiconductores
tipo-n con una gran capa de barrera en la superficie. La sonda se usa
para medidas de perfiles de resistividad espacial de TiO3Ba tipo -n.
5 figs., 10 refs.

A-3.5./83-5 - Obsexvaciones de interacciones del ldser con materiales
ceramicos,

F.S.GALASSO y R. YELTRI, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 62 (1983)
2,253-254 ().

Se han realizado muchos estudios sobre las interacciones del laser
con los metales y semiconductores pero pocos sobre el procesado de
materijales ceramicos con lasers. Ciertas observaciones de estas inte-
racciones sugieren que se puede usar con algunas precauciones el ca-
calentamiento producido por un haz ldser para el procesado de ma-
teriales ceramicos. El haz ldser puede producir agrietamiento de los
materiales pero en ciertos casos es beneficioso el controla la forma-
cién de las grietas con el mismo haz. En el presente trabajo se ha de-
mostrado que se pueden producir agrietamiento vertical en capas de
Y,03-Z10, depositadas por plasma pasando las superficies de las
muestras por un haz ldser de elevada intensidad.

4 figs., 6 tefs.

A-3.6. Materiales cerdmicos especiales.

A-3.6./83-5 - Herramientas ceramicas de corte para el mecanizado
de compactos no sinterizados de materiales cerimicos de 6xidos.
D.L. HALCOMB y M.C. REY, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982)
12, 1311-1314 @).

Se han obtenido herramientas de corte para mecanizado con ma-
teriales ceramicos de Oxidos de compactos sinterizados de alimina.
Este tipo de herramientas tienen un buen comportamiento y durabi-
lidad y no son caras. Se describe el disefio y fabricacion de estas he-
rramientas y se dan ejemplo de su uso.

9 figs., 2 tablas, 2 refs.

A-3.6./83-5 - La tecnologia de los materiales cerimicos para moto-

res de automoviles,

AF. Mc LEAN, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982) 8, 861-865 (i).
Se presenta a este articulo el estado actual de la tecnologia de

turbinas para motores hechos con materiales cerdmicos. Se revisan

los avances obtenidos en investigaciéon y desarrollo con los que se

han conseguido mejoras en las resistencias de estos materiales. Se

discuten los procesos de moldeo y el disefio y ensayos realizados pa-

ra seleccionar los componentes de las turbinas.

13 figs., 13 refs.

A-3.6./83-5 - Densificacién del N4Siz por prensado en caliente de
alta presion.

T. YAMADA, M. SHIMADA y M. KOIZUMI, Am.Cer.Soc.Bull. (EE.
UU) 60 (1981) 12, 1281-1283, 1288 (i).

Se ha estudiado el efecto de variables tales como la presion, tem-
peratura y tiempo de prensado en caliente en la densificacion de
N4 Si3 puro por prensado en caliente de alta presion. Prensado en ca-
liente el (-N4Siy a 1.5 GPa t1ene lugar una rapida densificacion a

aproximadamente 1500-1600°C transformandose la fase (ten fase
. La densificacion y la transformacién de fases se corresponden de
manera que se tiene la maxima densificacién cuando la transforma-
cion de fases esta en sus primeras etapas.
7 figs., 1 tabla, 13 refs.
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A-3.6.83-5 - Resistencia y tenacidad a la fractura del NySiz aglo-
merado por reaccion.
S.C. DANFORTH y M.H.RICHMAN, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 62
(1983) 4,501-504 @).

Se han producido un NSiz aglomerado por reaccion con varias
microestructuras para investigar el efecto de la razdén O/ Sen el mo-
dulo de rotura y la tenacidad de fractura. Se ha visto que el médulo
de rotura es independiente de la razén &/ ﬁde los materiales ensaya-
dos, como resultado de las grietas inducidas por el mecanizado més
bien que por las grietas microestructurales inherentes que actian

cuando se orgigna la fractura. El valor medio de Kic = 2,316 £
0,180 MN/m™“ concuerda bastante bien con el valor determinado
fractograficamente.

3 figs., 1 tabla, 24 refs.

A-3.6./83-5 - Analisis de rayos X de las tensiones internas genera-
das por la irradiacion neutronica de nitruros y oxinitruros de silicio.
G.F. HURLEY y F.H. COCKS, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981)
12, 1302-1305 ().

Se han irradiado con neutrones varios materiales de nitturo y
oxinitruro de silicio en el reactor de fision EBR-Il a 1015°K. Las
medidas de resistencia sugieren una pequefia disminucién de la resis-
tencia. Se ha registrado el ensanchamiento de las lineas de rayos X
para estudiar la tension/deformacién interna como fuente de dismi-
nucién de la resistencia. En el caso del Si, ON,, los analisis muestran
que sblo es de esperar una pequefia disminucidn de la resistencia en
vez de altas tensiones internas.

3 figs., 4 tablas, 18 refs.

A-3.6./83-5 - Comportamiento de fractura y resistencia de anillos
de refuerzo de una turbina de N4Si3 enlazado por reaccion,

D.R. MESSIER, L.J. SCHIOLER y G.D. QUINN, Am.Cer.Soc.Bull.
(EEUD) 60 (1981) 8, 812-817 (i).

Se han estudiado la resistencia de aletas de unas turbinas de
N4Si3 aglomerado por reaccién después de un ensayo de anillos para
determinar los mecanismos de rotura mecdnica y evaluar la calidad
del material, Los andlisis fractogrificos indican-que todas las fractu-
ras de los componentes y la mayor parte de las fracturas de muestras
sometidas a_flexion se inician en las superficies. El valor de Ky~ =
1.76 MN/m3 obtenido a partir de los datos de resistencia a la fle-
xidn estan de acuerdo con los datos de la bibliografia. Los anillos
de refuerzo falla a menores niveles de tensidn que las muestras so-
metidas a flexidn lo que se atribuye a los defectos de mecanizado, a
un efecto de tamafio de grano y posiblemente a las tensiones resi-
duales.

10 figs., 4 tablas, 15 refs.

A-3.6./83-5 - Desarrollo de capas superficiales de N4Si3 sinterizado
por reaccion y absorbente de energia en N4 Si3 prensado en caliente.
1.J. BRENNAN, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 9, 913-918().
Se han formado capas superficiaies de N4Siz absorbentes de
energia en sustratos de Ng4Siz densos por nitruracién “in situ’ de
polvo de silicio de grano fino. Los ensayos de impacto bal{stico re-
gistrados en muestras con capas de 1 mm de espesor a temperatura
ambiente y a 1270°C muestran un aumento-en la energia necesaria
para la fractura del sustrato. Para obtener la maxima resistencia al
impacto, la capa superficial debe contener una pequefia cantidad
(aproximadamente el 200/0 en volumen) de Silicio. Los ensayos de
erosién de muestras en un mechero de Mach 0,8 a 1370°C dan lu-
gar a una minima recesién de la capa superficial. Analogamente el
material recubierto de CSi depositado quimicamente a partir de va-
por no muestran recesion superifical.
7 figs., 13 refs.

Resistencia y tenacidad de fractura del N4Si5 enlazado por reaccion
y oxidado.

M.G. MENDIRATTA y H.C. GRAHAM, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU)
60 (1981) 6, 623625, 628 (i).

Se ha investigado el efecto de la oxidacion en el intervalo 900-
1500°C sobre la resistencia de un Ng4Siz aglomerado por reaccion.
La oxidacién a 900°C sobre la resistencia de un N4Si3 aglomerado
por. reaccion. La oxidacion a 900 C aumenta la resistencia en un
25" /o posiblemente por despuntado de las puntas de las grietas aso-
ciadas con los poros superficiales abiertos. La tenacidad de la fractu-
ra también aumenta aproximadamente en la misma proporcion. La
oxidacién a 1500 C produce curado de las grietas; sin embargo, este
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efecto se supera por la formacidn de una capa de silice externa que
produce grietas durante el enfriamiento, disminuyendo algo las resis-
tencia.

4 figs., 3 tablas, 10 refs.

A-3.6./83-5 - Materiales ceramicos avanzados para medios ambientes
de fluoruro de hidrogeno.

C.E. HOLCOMBE y L. KOVACH, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60
(1981) 5, 546-548 ().

Se presenta la investigacion realizada sobre diez compuestos o
composites que contienen lantano en ltama controlada de 2F,/H,.
Se evalia un nuevo compuesto “NLa- N4Si3” registrandose su dia-
grama a DRX. Todos los materiales estudiados tienen un compor-
tamiento mejor a altas temperaturas que el niquel. Los mejores ma-
teriales ensayados son los composites de BgLa/C y BgLa/SiyMo.

1 fig., 1 tabla, 11 refs,

A-3.6./83-5 - Efecto del indice de nitruracion controlada y atmosfe-
ras de nitruracion en la formacién del N4Si; enlazado por reaccion.
J.A. MANGELS, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 6, 613-617(i)
Se describe una técnica de nitruracion que da lugar a un N4Sig
aglomerado por reacciéon con mejores propiedades. Se trata de un
ciclo de nitruracién con demanda de nitrégeno y con una atmésfera
de nitruracién optima. Se muestran los efectos de las diversas varia-
bles de nitruracién en la microestructura y resistencia del material
obtenido. Se dan los resultados como una lista de recomendaciones
para obtener un material de elevada calidad.
6 figs., 1 tabla, 24 refs.

A-3.6./83-5 - Densificacion y resistencia al uso de composiciones de
NTa-B,Zr-NZr y NTa-B,Z1-CW.

Y. MURATA y H.D. BATHA, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981)
8, 818-824 ().

Se ha estudiado la densificacion isotérmica de composiciones ter-
narias de NTa-BoZr-NZr y de NTa-B,Z1-CW obtenidas por prensado
en caliente en funcidn de la concentracién de los aditivos NZr y CW.
Se han obtenido herramientas de corte a partir de compuestos com-
pactos. Se ha evaluado la resistencia al desgaste y la velocidad de
desgaste al uso en el mecanizado con acero duro a elevada velocidad.
Esta resistencia se mejora notablemente por extracciéon de la fase
metaestable de B4Tag afiadiendo CW y NZr. Se discuten la mejora
de resistencia, la microestructura bimodal y el mecanismo de desgas-
te al uso de herramientas basadas en mezclas NTa-B,Zr.

5 figs., 7 tablas, 29 refs.

A-3.6./83-5 - Colado por fusién de espinela transparente.
R.L.( GENTILMAN, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 9, 906-
909 ().

Se han fabricado espinelas de MgAl policristalina y transparentes
ror colado por fusion y para aplicaciones como ventanas de infrarro-
jo de alta durabilidad. Este material tiene una absorcion optica des-
preciable o una dispersion entre longitudes de onda de 0.3 y 4.5 um,
una estructura de granos columnares y resistencias de 175 MPa. La
espinela estequiométrica de razén molar Al,O5: MgO1:1 presenta
excesivas burbujas y agrietamiento del lingote. Las composiciones
mds ricas en Al,O3 (de razon molar 2:1) se han obtenido sin burbu-
jas y con menos grietas pero con la banda de absorcién de multifo-
nones cambiada ligeramente hacia longitudes de onda més cortas.

6 figs., 12 refs.

A-3.6./83-5 - Espinelas de niquel.

R.A. EPPLER, Am Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982) 8, 847-850 (i).
Las espinelas de manganito de niquel, la ferrita de niquel y la

cromita de niquel son completamente miscibles. El aluminato de ni-

quel es sélo parcialmente miscible con estos compuestos. Se han

identificado en este sistemna de composicion pigmentos negros, ma-

rrones y verdes oscuros.

11 figs., 21 refs.

A-3.6./84-5 - Comportamiento de recubrimientos de barrera térmica
cerdmica dispersa por plasma en aplicaciones de turbinas de gas.
A.D. GROT y J.K. MARTYN, Am.Cer.Soc.Bull (EEUU) 60 (1981)
8, 807-811 ().

Se han sometido a ciclos térmicos en ambientes corrosivos calien-
tes varios recubrimientos ceramicos dispersos por plasma. El com-
portamiento de resquebrajamiento de estos recubrimientos es coinci-
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dente con los ensayos de dilatacion térmica. Se logran mejoras signi-
ficativas a la resistencia del astillado térmico libre de combustible de
recubrimientos de zircona con microestructuras ceramicas que tole-
ran la deformacion. Los ensayos de corrosion en caliente han demos-
trado la habilidad de estos recubrimientos a la resistencia a la corro-
sién y la proteccion del sustrato en medios ambientes donde los re-
cubrimientos metélicos se degradan.

10 figs., 2 tablas, 16 refs.

A-3.6./83-5 - Degradacion bajo ciclos térmicos de un recubrimiento
de barrera térmica de doble capa.

R.D. MAIER, C.M. SCHEUERMANN y Ch. W. ANDREWS, Am.
Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 5, 555-560 (i).

Se ha caracterizado antes y despues de un ciclo térmico a 1095°
C un recubrimiento de barrera térmica de doble capa dispersado por
plasma en un sustrato de aleacién eutéctica a base de niquel solidifi-
cada direccionalmente. El recy brimiento consta de una capa interior
de Ni-16 4§r-5 1 A0.15 Y ( /o peso) y otra capa externa de 2104~
7.9Y ,03 (" /o peso). Durante el proceso de dispersion por plasma al
aire hay cantidades importantes de Y y Al que se oxidan. Estas oxi-
daciones reducen la capacidad protectora del recubrimiento, de ma-
nera que en la exposicién térmica se forman grandes cantidades de
NiO que contribuyen ala rotura del material.

9 figs., 16 refs.

A-3.6./83-5 - Ford y GTE anuncia el desarrollo de herramientas del
corte de N, Sij.

S. ROBB, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 62 (1983) 2, 206-207 (i).

Se comparan las propiedades de nuevos materiales hechos con
Ng4Siz, ¢l S5-8 N4Si3 y el Quantum 500 que se pueden usar como he-
rramientas de corte por su extrema dureza, inercia quimica, resis-
tencia al choque térmico, resistencia a elevada temperatura y tenaci-
dad de fractura.

1 fig., 1 tabla, 2 refs.

A-3.6./83-5 - Tensiones en materiales compuestos ceramicos forma-
dos por moldeado con drenaje en dos etapas.

N.A.HAROUN, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982) 12, 1315-1318
@.

Se discuten las tensiones que se forman durante la coccidn de
dos pastas de materiales compuestos ceramico-cerdmico coladas con
drenaje en dos etapas. Se sugiere que estas tensiones disminuyen con
el tamaiio del crisol y se pueden hacer minimas si se iguala el com-
portamiento de sinterizaciéon de la base y la cubierta, si se ajustala
razdn del espesor entre la base y la cubiertay si se eligen adecuada-
mente los materiales de la base y la cubierta. La formacion de una espi-
nela de MgO-Al,03 podria explicar parcialmente estas observacio-
nes para crisoles de MgO recubierto de Al,Og.

4 figs., 3 tablas, 34 refs.

A-3.6./83-5 - Recientes desarrollos en materiales ceramicos de cola-
do resistentes a la abrasion y a la explosion.

P.HHAVRANEK, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 62 (1983) 2,234-235,
243 ().

Se han desarrollado unos materiaies de colado aglomerados con
un cemento de aluminato de calcio de elevada resistencia para resis-
tir las explosiones de vapor durante el calentamiento.

Se describe el desarrollo de este tipo de materiales libres de ex-
plosiones de vapor dutante la elevacion rapida de una temperatura
con adicién de fibras organicas y reduccién del contenido de cemen-
to asi como su aplicacion industrial.

3 figs., 1 tabla.

A-3.6./83-5 - Efecto del dopado con impurezas de un carburo de si-
licio enlazado por reaccion.

B. NORTH y K.E. GILCHRIST, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60
(1981) 5, 549-554 (i).

El CSi aglomerado por reaccion se usa cn aplicaciones tales cono
la soldadura mecéanica de componentes de turbinas de gas. Asi pues,
las conductividades térmicas y cléctricas son ventajosas para esta
aplicacion. Las adiciones de boro y aluminio a temperatura ambien-
te reducen la conductividad térmica notablemente. Ademas el boro
puede aumentar la conductividad eléctrica en un factor de 100 (por
afectar a la fase libre de silice) y ¢l antimonio puede reducirla en un
factor de 10. A temperaturas elevadas ambas conductividades con-
vergen tanto en los materiales sin dopar como en los dopados.

5 figs., 2 tablas, 16 refs.
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A-3.6./83-5 - Propiedades tribolégicas del carburo de silicio policris-
talino y de cristal sencillo. )

K. MIYOSHI, D.H. BUCKLEY y M. SRINIVASAN, Am.Cer.Soc.
Bull. (EEUU) 62 (1983) 4, 494-500 (i).

Se han realizado estudios triboldgicos y de espectroscopia de fo-
toelectrones de rayos X (EFRX) en cristales sencillos de CSi y en
otros policristalinos sinterizados en superficies planas en contacto
con una punta de hierro a 1500 °C en un vacio de 30 nPa. Se ha
comprobado que la temperatura tiene una gran influencia sobre las
propiedades de friccion y de quimica de la superficie del CSi. Los
elementos contaminantes fundamentales del CSi son carbdn absorbi-
do, oxigeno, grafito y SiO.. El bajo coeficiente de friccion de la su-
perf(i)cie se cree que se debe a presencia de grafito en la superficie. A
8007C el SiO, disminuye rapidamente y los picos de silicio y el car-
bdn o alcanzan su mdxima 1ntensxdad en el espectro de EFRX. Los
coeficientes de friccidn son maximos cerca de los 800"C. Por enci-
ma de esta temperatura la concentracidn de grafito aumenta ripida-
mente.

10 figs., 1 tabla, 33 refs.

A-3.6./83-5 - Comportamiento de materiales cerdmicos cambiadores
de calor frente a las cenizas dcidas de carbon a partir de la combus-
tién de mezclas petroleo-carbén.

MK. FERBER y V.J. TENNERY, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 62
(1983) 2,236 - 243 (i).

Se han expuesto a los productos de combustién de una ceniza
dcida de carbén varios tubos de cinco materiales ceramicos, tres ti-
pos de CSi, un sialon multifisico y una Al,O5 densa. Durante las
496 h. de ensayos, las muestras tubulares muestran una temperatura
de pared de 1230~ experimentando varias condiciones de efectos de
las escorias. La reaccion entre la escoria de carbén y el CSi general-
mente es bastante limitada, sin embargo se forman enlaces fuertes
entre la escoria y los tubos de sialon y de alimina. La intensa forma-
cidn de grietas observada en estos materiales se debe aparentemente
a las diferencias de dilatacién térmica entre estos dos materiales y la
escoria de carbon.

9 figs., 5 tablas, 19 refs.

A-3.6./83-5 - Deposicién y caracterizacién de recubrimientos de pi-
rocarbon producidos por el uso de la dilucion del CO,.

D.P. STINTON y W.J. LACKEY, Am.Cer.Soc Bull (EEUU) 61
(1982) 8, 843-846 (i).

Las particulas de combustible nuclear de los reactores refrigera-
dos por gas de alta temperatura se han recubierto con capas de car-
bon pirolitico para evitar el hinchamiento del nicleo y contener los
productos de la fisidn y gases que se producen durante la irradia-
cion. En los ultimos diez afios se ha conseguido optimizar las propie-
dades de estas capas frente a la irradiacidon. Aln asi, a veces fallan
durante la irradiacién. Sin embargo en 1973 se ha conseguido una
capa muy densa de carbén pirolitico a partir de propileno y CO,
que posee unas propiedades muy buenas frente a la irradiacion. En
este trabajo se determina, pues, el efecto del CO, diluido en los re-
cubrimientos de carbon pirolitico. Se han ensayado bajo condicio-
nes de irradiacién varios recubrimientos con CO, diluido para deter-
minar sus caracteristicas y resistencia a la irradiacién.

6 figs., 1 tabla, 19 refs.

A-3.6./83-5 - Densificacion, difusién térmica y resistencia al vapor
de sodio de materiales cerdmicos de Y ,03.
Y. TSUKUDA, Am Cer.Soc.Bull. (EEUU) 62 (1983) 4,510-512 (i).
Se han estudiado la velocidad de sinterizacidn, la resistividad
frente a la corrosion por vapor de sodio saturado y la difusividad tér-
mica de productos de Y 505 sinterizado negro (reducido). Se compa-
ran resultados de estas determinaciones con las de compuestos de
Y, 03 coloreados. La velocidad de sinterizacion del Y ,03 negro des-
de 2373 a 2573 K es mayor que la de los productos de Y,03 colo-
reados. Ambos tipos de productos muestran la misma resistividad
a la corrosion por vapor de sodio saturado a 1473 K. La difusividad
térmica y conductividad de los productos de Y ,03 negros son ma-
yores que los de los coloreados.
7 figs., 2 tablas, 9 refs,

A-3.6./83-5 - Homogeneizacion, formacién de fases y sinterizacion
de 3’ *-Al, 03 secada por spray.
EM. VOGEL, D.W. JOHNSON JR y M.F. YAN, Am.Cer.Soc.Bull,
(EEUU) 60 (1981) 4,494496, 500 (i).

Se ha estudiado el comportamiento de la g -Al,04 cstabilizada
con Li en la presinterizacion y sinterizacién de compactos prepara-
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dos por secado con spray de barbotinas de (- Al,O3 disuelta con hi-
droxidos alcalinos o acetatos. Se discuten los mecanismos que pue-
den explicar las reacciones de presinterizacion a partir de los resulta-
dos de ATD, ATG vy dilatometria. La sinterizacion a 1610°C duran-
te 20 min. dd lugar a densidades de 3,20 g/cm3, (980/0 de la tedri-
ca) usando polvos secados con spray de tamafios de aglomerado
menores de 40 mm. Se han obtenido tubos cerrados por un extremo
con resistividades de 4-12 € cm a 300°C y resistencias de 65-101
MPa.

4 figs., 1 tabla, 7 refs.

A-3.6.]83-5 - 'Fabricacién y propiedades de un electrolito poroso de
aluminato de litio para celdas de combustible de carbonato fundido.
R.N. SINGH, J.T. DUSEK y J.E. SIM. Am .Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60
(1981) 6, 629635 ().

Materiales ceramicos aislantes eléctricamente en forma de placas
planas con porosidades controladas son necesarias en celdas de com-
bustible de carbonato para retener el electrolito a unos 923 K. Se
ha usado un proceso ceramico para fabricar AIO,Li con microes-
tructura controlada con las etapas de preparacion de polvos, prensa-
do en frio y sinterizacion. Se describen las técnicas para impreganar
las estructuras porosas con un electrolito de carbonato fundido. Se
dan datos de las eficiencias de sellado del dnodo y el catodo y de las
caracteristicas de blogueo transversal anodo a catodo en una celda
cilindrica en condiciones de ciclos térmicos y en estado estacionario.
7 figs., 6 tablas, 9 refs.

A-3.6./83-5 - Extrusién de tubos de 3" - Alimina de paredes delga-
das.

R.A. PETT, FD. RUNKLE, G.J. TENNENHOUSE y A.N. THEO-
DORE, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982) 9, 992-995 (i).

Se ha desarrollado un método para la extrusién de tubos de gr-
alimina de paredes delgadas. Las propiedades de estos tubos son
comparables a los tubos preparados por prensado isostdtico y poste-
rior sinterizacién. Los tubos de 0> - alimina, que tienen espesores
de pared de 0,7 mm, 0,3 mm y 0,14 mm se han preparado por ex-
trusién y sinterizacién a densidades may ores del 980/0 de la tedrica.
5 figs., 2 tablas, 6 refs.

A-3.6/ 83-5 -Fabricacién de pastillas de combustible nuclear para
centrales térmicas isotopicas.

D.Th. RANKIN, J.W. CONGDON, J.T. LIVINGSTON y N.D. DUN-
CAN, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982} 9, 966969 (i).

La Fuente Térmica de Fines Generales suministrard electricidad
en futuras misiones espaciales. Las pastillas de combustible para este
reactor nuclear son de granulos de PuQ,, prensados en caliente
obtenidos a partir de oxalato de plu tionio calcinado. Se ha realizado
un programa de ensayo para yver la temperatura de sinterizacion en
cada lado de los granulos de “°€Pu0,, asi como de las variables que
influyen en el prensado en caliente. Se describe y selecciona el pro-
ceso de funcionamiento éptimo a partir de estos ensayos.

S figs., 3 tablas, 7 refs.

A-3.6./83-5 - Estudios de fabricacién de perovskita, zirconolita, tita-
nato de aluminio y bario y Synroc- B.

w.J. BUYKX, DJ. CASSIDY, C.E. WEBB y J.L. WOOLFREY, Am.
Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 12, 1284-1288 ().

Se han realizado estudios de preparaciéon de polvos y densifica-
cién en perovskita, zirconolita, titanato de aluminio y bario y Syn-
roc-B. La calcinacién de los polvos fu< esencial para obtener mues-
tras densificadas por prensado en frio y sinterizacién. Se han estu-
diado las secuencias de la reaccién v se han identificado las fases in-
termedias. Se han establecido métodos para la preparaciéon de pol-
vos finos y sinterizables a partir de los cuales se pueden obtener ma-
teriales con mas del 97°/0 de densidad teérica y menos de un 0.19/o
de porosidad abierta.

3 figs., 4 tablas, 9 refs.

A-3.6./83-5 - Ensayos de fabricacién de pastillas de combustible nu-
clear de baja densidad.

Y. HONDA, S. KASHIMA, O. TAKANOBU y M. KOIZYMI, Am.
Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 12, 1296-1305 (i).

Se han fabricado pastillas porosas de baja densidad de combusti-
ble nuclear por prensado y sinterizacion. Se ha inducido la porosi-
dad empleando 15 aditivos organicos. El polioxietileno es superior a
los otros aditivos ya que previene el craqueo de la pastilla durante la
fabricacion. No ha habido un aumento significativo en la densidad
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de estas pastillas porosas en su ensayo de calentamiento a 1650°C
durante 24 horas.
8 figs., 4 tablas, 6 refs.

A-3.6./83-5 - El desarrollo y ensayos del Synroc C como una forma
de residuo nuclear de alto nivel.

K.D.REEVE, C.M. LEWINS, E.J. RAMM, J.L. WOLLFREY y W.J.
BUYKX, J.Austr.Cer.Soc. (AUSTR) 18 (1982) 1, 2-5 (i).

Se revisa el estado actual de la investigacién y desarrollo del
SYNROC C realizada por la Comision de Energia Atdmica Australia-
na. Se ha disefiado una linea de produccion no radioactiva de cilin-
dros de SYNROC C embutidos en acero inoxidable por el método
del prensado en caliente. Se han realizado ensayos de radiacién ace-
lerada usando neutrones rapidos simulando un periodo de almace-
namiento de 6,7 x 107 afios. Se han medido las propiedades termo-
fisicas del SYNROC C en el intervalo de temperatura de 20-6500C.
4 figs., 1 tabla, 14 refs.

A-3.6./83-5 - Materiales compuestos de berilo-material ceramico pa-
ra conducciones de gas.

K. KUMAR y DK. DAS, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 62 (1983) 2,
249-252 (i).

Se han fabricado materiales compuestos de un material ceramico
con una matriz metdlica de berilio para mejorar los materiales em-
pleados en conducciones de gas a partir de una consolidacién isosta-
tica en frio de composiciones de polvos mezclados. Los materiales
ceramicos usados en la obtencidn del material compuesto han sido
B,Ti, Al;O03 y CTi. El uso de un molino de bolas de mezclado y el
desgaseado a 600 C previamente al prensado isostitico facilita la
consecucion de densidades cercanas a las tedricas y microestructuras
uniformes. Los resultados obtenidos con polvo de B,Ti de 325 ma-
llas son mejores que los obtenidos con polvos de tamafio de 1-2um
pues se obtiene una mejor aglomeracién de las particulas ceramicas
en la matriz de berilio. El enlace de las particulas de Al,Og3 al berilio
fue muy pobre.

8 figs., 2 tablas, 5 refs.

A-3.6./83-5 - HRSI y LRSI: Los primeros afios de estos materiales.
W. SCHRAMM, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 1194-1195 ().
Se exponen de una manera historicay detallada como se han ido
investigando elaborando y optimizando en los ultimos afios los ma-
teriales del sistema de proteccion térmica de la lanzadera espacial
Columbia. Esta nave espacial va recubierta de 30757 plaquetas que
la protegen en su reentrada atmosférica. Se dedica este articulo al
material de aislamiento superficial rcutilizable para proteccién de al-
ta temperatura (HRSI) y al de baja temperatura (LRSI), ambos de
tipo ceramico con propiedades refractarias exponiendo ademsés el
sistema seguido para la aplicacion de estas plaquetas.
1 fig., 7 refs.

A-3.6./83-5 - Primeros desarrollos del aislamiento por fibras cerami-
cas para la lanzadera espacial.

J.D. BUCKLEY, G. STROUHAL y J.J. GANGLER, Am.Cer.Soc.
Bull (EEUU) 60 (1981) 11, 1196-1200 ().

La lanzadera o transbordador espacial es el primer vehiculo de
velocidad supersdnica que posee un sistema de proteccién térmica
totalmente constituida de materiales cerdmicos, aunque entre los
afios 1960 y 1980 se hicieron ensayos parciales en otros vehiculos
espaciales y misiles. Este aislamiento estd constituido por un aisla-
miento superficial reutilizable en unas zonas (RSD y un aislamiento
de material compuesto carbono-carbono (RCC) en otras zonas de la
nave. Se exponen aqul los criterios utilizados y ensayos tecnoldgicos
llevados a cabo para seleccionar los materiales mas apropiados para
las misiones de la lanzadera espacial Columbia.

7 figs., S tablas, 3 refs.

A-3.6./83-5 - Material estructural de las aletas de conduccién de la
lanzadera espacial.

P.)R. BECKER, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 11, 1210-1214
@).

Los bordes delanteros de las alas de las lanzaderas espaciales %o-
lumbia y Challenger estdn sometidos a unas temperaturas de 1260 C
durante la reentrada en la atmdsfera de estas naves espaciales. Para
proteger estas partes de la nave de estas temperaturas que recubren
de anillos y plaquetas de un material refractario formado por mate-
riales compuestos de fibras de carbono en una matriz de carbono
(RCQC). Se describe en este articulo el proceso de fabricacion de es-
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tos materiales su densificacion, y el tipo de recubrimiento de CSi
que los recubre. Se dan las caracteristicas mecanicas, térmicas y ter-
mofisicas de este tipo de materiales.

11 figs., 2 refs.

A-3.6./83-5 - Crecimiento de “whiskers™ de Cr,03.
A. YAMAGUHI, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 62 (1983) 2, 254 (i).

Se har: logrado crecimientos de agujas de Cr,03 a partir de polvo
de Cr,03 del 99,9 O/o, polvo de grafito y polvo de mullita en criso-
les de alimina. Este tipo de whiskers crecen probablemente por un
mecanismo V-L-S como muestran las protuberancias esféricas obser-
vadas por MEB.

3 figs., 4 refs.

A4. GENERALES.
A-4.1. Economiay organizacion industrial.

A-4.1./83-5 - Politica britinica y actividades de asistencia al comer-
cio y la tecnologia de materiales.
JXK.L. THOMPSON, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982) 11, 1202
1205 @.

Se sefialan en este articulo la politica industrial, tecnoldgica y
- comercial eu la Gran Bretafia en relacién con los materiales estratégi-
cos v con la investigacidén y desarrollo de nuevos materiales.
5 figs., 4 refs.

A-4.1./83-5 - Sobre como mantener la competitividad en la industria
ceramica.
J.A. STAVROLAKIS, Interceram (RFA) 32 (1983) 2, 4446 (i).

Se tratan los aspectos mas importantes de la eficacia de la indus-
tria cerdmica y de su competitividad. El factor humano de una socie-
dad es lo fundamental, ya que la estructura de la empresa y el estilo
de sus administradores es en donde est4 la diferencia entre el éxito y
el fracaso. Owos factores muy importantes son: el mantenimiento
de la liquidez, el aumento de productividad y la mejora de la renta-
bilidad. Ofreciendo calidad y buenos precios se mejora la rentabili-
dad. Asimismo, se requieren innovaciones en el proceso cerdmico.

A42. Contaminacion, seguridad e higiene industrial.

A-4.2./83-5 - Prediccion de la resistencia de los materiales arquitec-
ténicos inorganicos a la degradacién en medios ambientes naturales
y contaminados.

HWWALTERS y P.B. ADAMS, Am.Cer.Soc.Bull. - (EEUU) 61
(1982) 11, 1224-1227 (i). ;

Se han estudiado varios vidrios y materiales ceramicos usados en
arquitectura para definir los ensayos de atacabilidad quimica que
podrian servir para predecir la duracién a largo plazo en el exterior
de estos materiales. Se han comparado los ensayos en ambientes con
contaminacidén industrial y en laboratorios. La evaluacién_del cam-
bio en su aspecto visual da una buena correlacion en el 90" /o de los
ensayos realizados. Se concluye que cortos ensayos realizados en el
laboratorio de la evaluacion del aspecto, pueden servir para prever la
vida en servicio de componentes no estructurales de edificios.

S figs., 3 tablas, 7 refs.

A-4.2./83-5 - Contaminacion de las aguas usadas en 1a industria cera-
mica. Eliminacién y reutilizacion de barbotinas residuales. 1° Parte:
Caracterizacién de las aguas y de las barbotinas.

C. PALMONARI, F. CREMONINI, A. TENAGLIA y G, TIMELLI-
NI, Interceram (RFA) 32 (1983) 1,40-42 (i).

Este articulo presenta los resultados de un estudio de aguas resi-
duales y suspensiones de varias fabricas de azulejos. Estos resultados
dan una idea de la situacion actual de manera general y representati-
va en cuanto alos volimenes de agua, la emision de contaminantes y
el rendimiento de las instalaciones de control. Todos estos datos sir-
ven de referencia para discutir los posibles métodos de eliminacion
de deshechos.

6 figs.

A-4.2./83-5 - Sistema de tratamiento de aguas para evitar la conta-
minacion en ladrilleras.
J.C. JENSEN y G.F. FINZER, Am.Cer.Soc Bull. (EEUU) 60 (1981)
8,796-797, 806 @).

Los problemas de contaminacién de las aguas residuales han lle-
vado a una compafiia fabricante de ladrillos a intentar lograr una
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operacién de descarga cero. Se ha instalado un clarificador que no
s6lo controla la contaminacién sino que también supone un ahorro
econdmico.

2 figs.

A-4.2./83-5 - Una revisién del control de sustancias toxicas y su im-
pacto en el medio ambiente,

N. NAULT, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982) 9, 964965, 969
).

Se trata en este articulo de las normas gubernamentales sobre el
uso de sustancias toxicas en la industria ceramica. Se discute ademds
cbmo estas y otras normas pueden afectar a los costes, al capital y a
las operaciones en una fabrica.

1 tabla.

A4.3. Ensefianza e investigacion.

A-4.3./83-5 - Los materiales refractarios en la década de 1970.
Revision y perspectivas para los afios 80.

R.L. SHULTZ y P.H. SCHROTH, Am.Cer.Soc.Bull (EEUU) 60
(1981) 7,691-692 (i).

En 1973 la industria productora de materiales refractarios fue
desafiada para atender a las necesidades especificas a las que se en-
frenta la industria del acero en la década de los afios 70. Este articu-
lo asegura que la industria encontrard soluciones y se presenta el fu-
turo desarrollo a lo largo de los afios 80.

1 fig.

A4.4. Arte e historia.

A-4.4./83-5 - Algunos aspectos de la historia y el desarrollo de los
materiales cerdmicos arquitect6nicos en Australia,
G.W. COLLETT, J. Austr. Cer.Soc. (AUSTR) 18 (1982) 2, 4045 (i)
Se sefiala la importancia de registrar el desarrollo y produccion
de la Ceramica en Australia. Se describen los métodos de produccién
y la historia de la manufactura ceramica de terra cota para arquitec-
tura. Se dan detalles de las pastas, vidriados y pinturas utilizadas des-
cribiendo las plantas de fabricacién y los hornos. Se ha hecho una
recopilacion de los edificios mds importantes que lucen estos mate-
riales en sus fachadas junto con los métodos utilizados para su fija-
cion.
4 figs., 5 tablas, 13 refs.

A-4.5. Varios.

A-4.5./83-5 - Preparacion del tetrahidrato oxalato de titanilo de ba-
rio estequiométrico.

K. KUDAKA, K. HZUMI y K. SASAKI, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU)
62 (1983) 2, 1236-1237 (i).

El objeto de este trabajo ha sido encontrar las condiciones Opti-
mas para la preparacion del (C,04), BaTiO.4H,O a partir de tetra-
cloruro de titanio.

1 figs., 1 tabla. 1 ref.

A-4.5./83-5 - Influencia del SO4Ba en la formacién y propiedades -
de hidratacion de silicatos de calcio: I, Silicatos de calcio dopados.

B. MATKOVIC, V. CARIN, T. GACESA, R. HALLE" I. JELENIC y
J.F. YOUNG, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) ,825-829 (i).

Se han preparado silicatos dicilcicos estabilizados con varias can-
tidades de SO4Ba a partir de reactivos quimicos puros y materias
primas naturales de elevada pureza. Las muestrasn han s1do carac te-
rizadas por analisis quimico y termlco MEB, microscopia dptica y
DRX. Adiciones superiores del 12.5 /0 en peso de SO4Ba estabili-
zan una mezcla de D -y & -SC,. Se han formulado una serie de
muestras hechas de materias primas naturales conteniendo SCa,
en presencia de SO4Ba la formacion de SC3 se suprime y los princi-
pale@ componentes son Q’ -y B-SCz Se ha observado un desarrollo
mas rapldo de la resistencia en morteros hechos con mezclas que
contenian & -SC,.

6 figs., 2 tablas, 15 refs.

A4.53 %5 - Estudios termoanallsfos de hidroxidos coprecipitados
y carbonatos de ytrio y hierro (Fe”').
K. RAVINDRAN NAIR, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 6,
626628 (i).

Se ha esudiado la formacion del granate de hierro vy de ytrio
(Fg5S,,Y3) por descomposicion de hidroxidos y carbonatos de
Fe™ y de ytrio coprecipitados. El comportamiento térmico de estos
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coprecipitados es completamente diferente de las mezclas prepara-
das mecanicamente. Asimismo, estos coprecipitados puede ser fases
homogeneas en las que el Y el Fe estdn asociados.

3 figs., 20 refs.

A-4.5./83-5 - La lanzadera espacial: Una nueva era en el transporte.
B.J. DUNBAR, Am.Cer.Soc Bull. (EEUU) 60 (1981), 1180-1187 (i).
El transbordador o lanzadera espacial ha marcado un hito en la
historia del transporte aéreo, y en la historia de las aplicaciones de
los vidrios y materiales ceramicos. Se expone en este articulo la filo-
sofia de estos lanzamientos espaciales, su importancia economica y
los diversos experimentos que permitiran realizar en ausencia de gra-
vedad. Estos nuevos sistemas de transporte seran dentro de poco de-
sarrollados por otros paises desarrollados e incorporan una serie de
nuevos materiales de gran interés en la tecnologia actual.
5 figs., 5 tablas, 26 refs.

A-4.5./83-5 - Estudio del cemento obtenido a partir de escorias del
acero.

SUN SHU SHAN y YUAN YUSHU, Silicates Industriels (B) XLVIII
(1983) 2, 31-34 (i).

Se han realizado estudios de la morfologia y composicion quimi-
ca y mineraldgica de las escorias de fabricaciéon de acero y sus efec-
tos en las propiedades de fraguado del cemento obtenido a partir de
estas escorias, La resistencia de este cemento depende de los conte-
nidos en SC3 y SC,. En general, puede obtenerse un cemento de
grado 325 por molienda de una escoria altamente bdsica de CaO/
Si0, + P,05 2 la que se ha afiadido una cantidad determinada de
un activador. Se han estudiadp ademas los productos de hidratacion
de este tipo de cementos. Se describen las caracteristicas especiales
de estos cementos: Resistencia final elevada bajo calor de hidrata-
ci6n, impermeabilidad, resistencia a la abrasién, a la corrosidon y a
la helada, estabilidad en condiciones atmosféricas, etc.

3 tablas.

A-4.5./83-5 - Reacciones de composiciones de cenizas volantesal-
lodos de lavado.
JB. INGS y W.H. BAVER, Am.Cer.Soc.Bull (EEUU) 60 (1981)
4744717, 489 ().

Se han hidratado enO4 y N durante un afio mezclas de lodos de
lavados de SO, ,Ca(OH), y cenizas volantes. Se han usado las técni-
cas de DRX, calonmetna diferencial de barrido (CDB) y espectros-
copia de IR para identificar los productos de la reaccién asi como la
velocidad de reacciéon. La etringita (CgAS3Hz,) es el producto
que se forma mas rdpido y _en mayor cantidad seguido por el C3A.
SO3CaHyy el C4AC Hy; - El hidrato de silicato célcico (gel H- S-C)
es el de formacién més lenta y el que se forma en menor proporcion.
El desarrollo de la reaccién de cristalizacién se favorece por curado
en O, que actila como catalizador de las reacciones de hidratacién.
2 figs., 2 tablas, 16 refs. .

A-4.5./83-5 - Mejora de las propiedades de las bentonitas para per-
foraci6n de calidad inferior por medio de activacién quimica y com-
pactacién simultinea,

G.R. ALTHER, Interceram (RFA) 31 (1982) 5, 501-503 (i).

Se han compactado en un molino de rodillos las bentonitas moli-
das de Black Hills. Antes de la compactacioén, la humedad de la ben-
tonita se aumentd del 8 al 127 /o afiadiendo agua en cc diciones de
CO3Na,. Se han realizado ensayos reoldgicos para comparar una
bentonita activada compactada con una no compactada. El compac-
tado de la bentonita mejora la viscosidad y la pérdida de agua en ma-
yor proporcion que la extrusién o el tratamiento de barbotinas. As{
se pueden mejorar las propiedades de bentonitas de peor calidad sin
necesidad de agregar polimeros organicos.

3 tablas, 5 refs.

A-4.5./83-5 - Observaciones en los materiales después del vuelo. ini-
cial de la lanzadera espacial.

J.I. MUELLER, Am.Cer.SocBull. (EEUU) 60 (1981) 11, 1215-
1224 (D).

Se analizan criticamente el comportamiento de los materiales
empleados en el sistema de proteccién térmica de la lanzadera espa-
cial Columbia después de su primer vuelo en abril de 1981. Después
de este vuelo experimental puede decirse que todo el sistema de pro-
teccion mas el sistema de aislamiento de tensiones de la estructura
interna de aluminio de la nave respondieron eficazmente a las espe-
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razas que se tenian puestas en los materiales cerdmicos utilizados.
6 figs.

A-4.5./83-5 - Microscopia y microestructura de los materiales del
sistema de proteccion térmica de la lanzadera espacial,

Ch. W. NEWQUIST, AM. PFISTER, A.D. MILLER y W.D. SCOTT,
Am Cer.Soc.Bull. 60 (1981) 11, 1205-1209 @).

Se a realizado un estudio microestructural por MEB de los mate-
riales plasticos empleados en el aislamiento de tensiones y de los ma-
teriales de aislamiento térmico reutilizables (plaquetas de silice (LI)
y plaquetas refractarias reforzadas con fibras (FRCI)). Se han desa-
rrollado nuevas técnicas de encapsulado y disolucidn para asegurar
una observacion por MEB fiable de la textura fibrosa de estos mate-
riles.

13 figs.

B. VIDRIOS
B-1. FISICO-QUIMICA.
B-1.2. Nucleacién y cristalizacion.

B-1.2./83-5 - Estudio preliminar de la cristalizacin de vidrios perte-
necientes al sistema Na,0-5i0,.

A. BACHIORRINI y G. ABBIATI, Ceramurgia (IT) 1982)5 , 201-
205 (iv).

Se ha estudiado la cinética de cristalizacion de tres vidrios del sis-
tema Na,O-SiO, observandose que €sta tiene lugar por un mecanis-
mo de nucleacion al azar y crecimiento cristalino descrito por la
ecuacioén de Johnson-Mehl-Avrami. Asimismo, se ha observado que
la composicién vitrea actlia en la energia de activacién del proceso
de cristalizacién, aumentando cuando lo hace el contenido en alcali.
También la composicién afecta a la microdureza disminuyendo
cuando aumenta el contenido en alcalis y a las fases cristalinas en su
habito y sus-dimensiones.

8 figs., S tablas, 16 refs.

B-1.3. Sistemas de composicién.

B-1.3./83-5 - Uso de la metodologia superficial de respuesta en la re-
formulacion y optimizacion de aglomerantes vitreos.

A.L. CHAIT y Th. F. FOLTZ, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981)
9,947954 ().

Se ha usado la programacion por computador para reformular
mezclas de aglomerantes vitresos, siendo las relaciones de tensiones
siempre relaciones lineales. La metodologia superficial de respuesta
(MSR), que es una forma de modelo matematico, permite una des-
cripcion de cada caracteristica bajo todas las combinaciones de fac-
tores que actian simultinemanete y da directamente informacién de
las interacciones entre factores. La técnica de MSR puede permitir
futuras predicciones y optimizar situaciones mucho mejores que con
la programacion lineal.

10 figs., 9 tablas, 9 refs.

B-1.4. Propiedades fisicas.

Observaciones de la resistencia de un material vitrocerdimico comer-
cial.

D. LEWIS III, Am.Cer.Soc.Bull (EEUU) 61 (1982) 11, 1208-1214
().

Se han determinado la resistencia a la flexién y la tenacidad de
fractura asi como ensayos fractograficos en un material vitrocerdmi-
co comercial y algunas muestras semejantes al mismo. Los resultados
de resistencia se- dan para un gran nimero de ensayos de flexién
(>700) y sobre varios acabados de la superficie y para velocidades
de tension desde 0,4 a 140 MPa/s.

Se obtienen dos y tres parametros en las distribuciones de Wei-
bull. Por fractografia se pone de manifiesto los varios tipos de grie-
tas que controlan la resistencia en este material vitroceramico y algu-
nos resultados indican los efectos de las tensiones internas en el ma-
terial.

13 figs., 2 tablas, 15 refs.

B-1.5. - Propiedades quimicas.

B-1.5./83-5 - Efecto del tratamiento alcalino en las propiedades del
vidrio poroso.
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Th.H.ELMER, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982) 11, 1215-1217
i).

® El vidrio poroso modificado con dlcalis muestra mayor contrac-
cién en la coccién. pero resiste la devitrificacién en mayor propor-
ciébn que los vidrios con alta contenido en silice con semejante con-
tenido en alcali. Los analisis quimicos de soluciones acidas usadas
para tratar vidrios porosos modificados complementan otros méto-
dos fisicos para establecer las temperaturas de reaccion de los com-
puestos quimicos en tales vidrios.

2 figs., 3 tablas, 9 refs.

B-1.5./83-5 - Absorcion de vapor de agua en superficies de vidrio.
V.R. HOWES y RW. DAVIES, J. Austr.Cer.Soc. (AUSTR) 18
(1982) 1, 15-16 ().

Se ha usado una microbalanza para medir la absorcion de vapor
de agua en superficies de vidrio cuando se exponen a aumentos con-
trolados en la humedad. Después de unos 10 min. el peso llega a ser
constante cuando la velocidad de evaporacion del vapor iguala la
velocidad de absorcidn de la capa absorbida. Las diferentes cantida-
des absorbidas reflejan diferencias en los estados de las superficies
vitreas. Se ha visto que la absorcion de vapor de agua es mayor en
un vidrio calcosddico que en uno de borosilicato y que un vidrio re-
cientemente moldeado absorbe mas que uno envejecido. La absor-
cién subsiguiente después del secado intermedio es reversible. La
presencia de grietas superficiales produce un aumento linear adicio-
nal en la absorcion que se discute en términos del rellenado de grieta
y/o su crecimiento durante la exposicion al vapor de agua de una at-
mésfera himeda controlada.

2 figs., 1 tabla, 5 refs.

B-2. FABRICACION.
B-2.1. Materias primas. Mezcla vitrificable.

B-2.1./83-5 - El litio en recipientes de vidrio.
B.R. FRANKLIN y L.C. KLEIN, Am.Cer.Soc.Bull (EEUU) 62
(1963) 2,209-211 ().

Se han afiadido pequefias cantidades de COsLi, (0,025 y
0,0500/0 peso) a una composicién de un recipiente de vidrio.. Se ha
comparado el comportamiento de fusidn y la viscosidad de los vi-
drios con litio con un recipiente de vidrio normal. A escala de labo-
ratorio el CO3Li reacciona a temperaturas ligeramente menores,
dando lugar a un vidrio més rigido y con un mejor comportamiento
en el moldeado.

4 figs., 4 tablas, 2 refs.

B-2.9. Anilisis quimico.

B-2.9./83-5 - Determinacion ripida de fluoruro en proporciones me-
nores de 0,1 /o peso en vidrios por fluorescencia de rayos X.

D.E. CAMPBELL y S.G. MARWAUD, Am Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60
(1981) 6, 640-642-645 (i).

Debido a la volatilidad del fluoruro y de sus compuestos durante
1a fusién, el contenido de fluoruros en un vidrio es muy dificil de
controlar. Era necesario desde hace tiempo un método ripido para
analizar los niveles de fluoruro en un vidrio. Se ha desarrollado un
método que usa un espectrometro de fluorescencia de rayos X que
permite el andlisis de rutina de fluoruros en cantidades pequefias
con un limite de deteccién de 150 ppm. La principal limitacién para
rebajar la deteccién es un hombro en el lado de baja energia de la se-
fial de 0.65 y del contador de flujo proporcional que se debe a un
efecto electrénico. Se muestran resultados de andlisis de fluoruro
por debajo de 0.10/0 peso en condiciones de analisis secuenciales au-
tomaticas. Los constituyentes normales de los vidrios no interfieren
en estos andlisis.

2 figs., 3 tablas, 10 refs.

B-3. PRODUCTOS.
B-3.4. Fibras opticas.

B-3.4./83-5 - Fibras largas de elevada resistencia con bajas pérdidas.
SHIN MOO OH, F.I. AKERS y R.E. THOMPSON, Am Cer.Soc.Bull.
(EEUU) 60 (1981) 12,1293-1295 (i).

Se han fabricado fibras de larga longitud y elevada resistencia
con pérdidas bajas hasta en longitudes de 11 km. con resistencias en

SEPTIEMBRE-OCTUBRE 1983

ensayos en linea de 1,38 GPa. Para ello se usa un método de fabrica-
¢ién por preformado DQV con los parametros controlados, moldeo
de la fibra y con recubrimiento protector.

3 figs., 1 tabla, 18 refs.

B-3.4./83-5 - Fibras pticas de vidrio multicomponentes para aplica-
ciones de larga longitud de onda.

K.J. BEALES, P.W.FRANCE y S. PARTINGTON, Am Cer.Soc.Bull.
(EEUU) 61 (1982) 11, 1228-1231 ().

Se ha investigado la posibilidad de extender el método de doble
crisol para obtener fibras 6pticas de 1,3 um. El agua contribuye a las
pérdidas Opticas en las fibras y se evalia su espectro en un vidrio
multicomponente. En una fibra “libre de agua” se ha demostrado
que se pueden tener pérdidas de aproximadamente 3 dB/Km para un
grosor de 1,3um. La eliminacidn del boro de la composicién del vi-
drio del micleo de fibra puede dar lugar a una reduccién mayor en
las pérdidas oOpticas debido al desplazamiento del borde de absorcién
en el infrarrojo.

5 figs., 1 tabla, 11 refs.

B-3.6. Vidrios especiales.

B-3.6./83-5 - Sinterizacion de vidrio poroso.
Th.H. ELMER. Am Cer.Soc Bull. (EEUU) 62 (1983) 4, 513-515 (i).
Se ha determinado la sinterizacién de vidrio poroso midiendo los
cambios en longitud, drea superficial, tamafio de poro, pérdida de
peso y capacidad de absorcién de agua de muestras porosas después
de varias etapas de calentamiento. La contraccién es minima a
aproximadamente los 800~ C, pero por encima de los 900°C donde
el flujo viscoso llega a ser significativo, la velocidad de sinterizacién
aumenta bruscamente. Reacciones que implican puentes de boro,
agua y siloxanos se producen durante la consolidacion de la estruc-
tura porosa.
5 figs., 25 refs.

B-3.6./83-5 - Materiales vitroceramicos de basalto para la inmoviliza-
cion de residuos nucleares transuranicos.

L.A. CHICK, R.0. KOKKEN y L.E, THOMAS, Am.Cer.Soc.Buil.
(EEUU) 62 (1983) 4, 505-509, 516 (i).

Se ha comprobado que un residuo nuclear transuranico de refe-
rencia tiene una composicion proxima a un basalto natural, un can-
didato posible como depdsito geolégico en profundidad. As{ pues,
es deseable desarrollar formas de residuos nucleares transuranicos
basados en composiciones basalticas, por lo que se ha desarrollado
un material vitrocerdmico conteniendo el 50°/o en peso de estos re-
siduos. La crista.l.izgci(')n del vidrio original da lugar a un mategial
que contiene un 15"/o en peso de hematita titanoferrosa y un 20" /o
de clinopiroxenos en una matriz vitrea continua. Los ensayos de li-
xiviado han mostrado que estos vitrocerimicos tiene una velocidad
de lixiviado menor que el vidrio original.

7 figs., 5 tablas, 13 refs.

B-3.6./83-5 - Investigacién de materiales laser en China.,
GAN FU-XI, Am Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) ,371-576 (i).

Se han desarrollado varios materiales laser en los institutos de la
Academia de Ciencias de la Repliblica Popular de China. Se han rea-
lizado grandes esfuerzos en este sentido para desarrollar una tecnolo-
gia adecuada y mejorar las propiedades de estos materiales. Se des-
criben aqui detalles sobre: vidrios laser, cristales laser y cristales
opticos no lineales desarrollados en China.

9 figs., 7 tablas, 31 refs.

B-3.6./83-5 - Formas alternativas de residuos nucleares: Practicabili-
dad del proceso.

J.F. NESBITT y R.L. TREAT, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981)
9,943946, 954 (i).

Se ha evaluado la posibilidad de solidificar residuos nucleares de
alto indice de radioactividad por un proceso por control remoto. Se
han comparado nueve procesos de solidificacion de los residuos nu-
cleares liquidos desde varios puntos de vista: La complejidad del
proceso, estado de desarrollo, demandas del proceso, sus limitacio-
nes y condiciones de seguridad. Los procesos que implican la pro-
duccién de bloque monoliticos de vidrio y de materiales ceramicos
son los mas eficaces seguidos por los procesos de marmoles con plo-
mo y de obtencidn de cementos, asi como el de la obtencion de pas-
tillas recubiertas de metal, Synroc y el del titanato.

11 figs., 1 tabla, 4 refs.
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LIBROS

GUIA COMPLETA DE ESCULTURA, MO-
DELADO Y CERAMICA. TECNICAS Y
MATERIALES. Coordinado por BARRY
MIDGLEY. H. BLUME EDICIONES, Ma-
drid 1983,223 pags., 854 figs.

De acuerdo con €l prélogo de Barry Mid-
gley, este libro esta destinado a introducir
al lector en las técnicas usualmente emplea-
das por los escultores, algunas tradicionales
y otras del siglo actual. Hoy como siempre,
para esculpir es tan necesario el conocimien-
to de los materiales como el respeto a sus
cualidades. La artesania no puede conside-
rarse como un fin en si misma, por lo que
una idea pobre y poco meditada no suele
llegar a tener éxito por muy buena que sea
la habilidad artesana. Pero el conocimiento
detallado de las técnicas y delos materiales,
tal como se exponen en esta obra, ayudara
al lector a explorar ideas y comenzar asi a
entender las distintas afinidades existentes
entre los procesos creativos de la escultura,
el modelado y la cerdmica.

Comienza la obra exponiendo los princi-
pios de la escultura, explicando de una for-
ma sencilla los métodos bésicos para su rea-
lizacion: talla, modelado, construccién y va-
ciado. Expone luego la evolucién de estos
métodos y las preparaciones necesarias para
Uevar a cabo la obra, tales como dibujos,
maquetas, €l estudio de trabajo y las necesi-
dades préacticas para poder trabajar.

Se dedica un amplio capitulo a manejo
de la arcilla (historia, su empleo como ma-
terial transitorio para la escultura, armadu-
ras, herramientas y técnicas de modelado);
el empleo de la arcilla para obtener figuras
en terracota (arcilla cocida), alfareria 'y ce-
rémica, tipos de arcilla, técnicas de amasado
y de modelado, barnices y acabados, la coc-
cion y los hornos.

Se trata de forma muy completa el ma-
nejo de la cera, materiales y herramientas,
armaduras para obras pequefias y de mayor
tamarfio, etc. Se expone con todo detalle €
procedimiento de vaciado aceraperdiday €
modelado con cera sélida.

Se dedican varios capitulos ala confec-
cién de moldes de yeso, de caucho, de sihco-
na, y de latex; a metal vaciado, especial-
mente el bronce; resinas y plésticos reforza-
dos con fibra devidrio ; escultura en madera:
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su historia, tipos de madera, herramientas y
formas de trabgjarla asi como las técnicas
para su talla. Setrata con toda ampHtud el
arte de trabgjar la piedra, los distintos tipos
de rocas (igneas, sedimentarias y metamorfi-
cas) empleadas en escultura, utensilios, téc-
nicasy forma de trabajarlas.

También se dedican amplios capitulos a
yeso, a hormigén, alos plasticos (rigidos y
flexibles) y a las construcciones en metal,
explicando en cada caso todos los detalles
necesarios para facilitar a artista novel la
consecucion de su obra.

Por dltimo se dedican unos capitulos ala
escultura cinética, ala escultura luminica, a
la combinacion de medios y alaforma de
presentacion de las obras y su exposicion,
a fin de que € artista pueda conseguir con
sus obras e mayor éxito posible.

Este libro constituye en suma una obra
muy valiosa y completa para iniciarse en el
arte de la escultura, aprendiendo a conocer
los diversos materiales nobles y las técnicas
usuales para su buen manejo.

D.A.-Estrada.

ESTUDIOS MONOGRAFICOS SOBRE LA
CERAMICA ITALLS'NA. 1. LA MAYOLI-
CA DE LOS TERCHI. (La MaioUcadei Ter-
chi), por Elena Pelizzoni y Giovanna Zanchi.
CENTRO Di, Florencia 1982. Edicion de
2000 copias numeradas. 133 pags. 129 figs.

La situacion actual de los estudios sobre
historia de la ceramica italiana, apesar de la
proliferacion de iniciativas editoriales referi-
das a las grandes sintesis seculares o bien
para utilizar en ciertos casos en orientacio-
nes didacticas, necesita de un andisis en
gue converjan investigaciones artisticas y
arqueol dgicas, de catal ogacion.

El proceder horizontal de las grandes sin-
tesis no es adecuado para la puesta en discu-
sién de tan largos periodos de la historiogra-
fia tradicional de matriz ochoentistas, con
la consiguiente ampuiaciéh y acumulacién de
datos convergentes sobre los centros y
personalidades més célebres.

Con esta coleccion, de la cual la presente
obra es e nimero 1, seintentan resaltar mo-
mentos, episodios, familias, mediante inda-
gaciones de tipo vertical, através de las cua-
les sea posible € esclarecimiento gradual de
un mundo tan complejo como es el cerami-
co, cuya amplisima zona de anonimato pare-
ce de imposible solucién.

Este volumen se centra pues sobre un
momento particular y sobre una familia es-
pecifica, como es la familia romana de los
Terchi en el siglo XVIII entre el Lazioy el
imperio austro-hingaro, iniciandose con é
ésta coleccion de estudios monogréficos,
y que por lo tanto constituye por si mismo
una indicacion del método de trabajo a se-
guir.

Este volumen lleva una breve presenta-
cion de Gian Garlo Bojani, en la que indica
algunas hipotesis sobre €l trabajo que carac-
teriza una labor de este "o, sefialando la ar-
dua reconstitucion de .aias relaciones co-
rrectas, interdependencias, revisiones y fil-
tros interpretativos de naturaleza dificil
cuando menos.

La obra se divide en los apartados si-
guientes:
Introduccion. El equivoco de Bassano. El
primer periodo romano. A San Quirico. A
Siena. A Bassano de Sutri. Peregrinacion ter-
chiana dela Il mitad del siglo XVII1. Catélo-
go. Registro. Documentos. BibUografia.

D.A.-Estrada.

DICCIONARIO DE VIDRIERIA (Dictiona-
ry of GlassMaking) en inglés, fracés y ale-
man, recopilado por la Comision Internacio-
nal del Vidrio. Editado por Elsevier Scienti-
fic Publishing Company, Amsterdam 1983,
4.500 términos, 300 pags. Precio 250 flori-
nes holandeses.

Este diccionario de vidrieria esta basado
en uno pubhcado en 1965, confeccionado
también por la Comisién Internaciona del
Vidrio. En menos de dos décadas hemos
asistido & desarrollo de muchas nuevas téc-
nicas y a un considerable aumento de las
aplicaciones del vidrio; muchas &reas que te-
nian inicialmente un interés marginal juegan
ahora un papel importante en laindustria vi-
driera.

Estos cambios se han recogido en un dic-
cionario que tiene tres veces tantas entradas
como la edicion anterior, y han sido recopi-
lados por un equipo de especidlistas de Eu-
ropay U.SA.. los cuales han estado traba-
jando constantemente en estrecha colabora-
cion con expertos de sociedades nacionales
y delaindustria de todos los paises interesa-
dos. Estan cubiertos todos los campos relati-
vos alavidrieriaz materias primas y consti-
tuyentes del vidrio; todos los tipos de hor-
nos de fusién del vidrio y procesos; refracta-
rios; acondicionamiento y alimentacion; fa
bricacion manual y automética de vidrio
hueco, prensado y plano (incluyendo € pro-
ceso de flotado), vidrio Optico, vidrio para
flora y tubos. También contiene términos
relativos a los defectos en vidrios, alos va-
rios tipos de vidrio y productos de vidrio, a
las propiedades del vidrio, métodos de ensa-
yo, procedimientos de control de calidad y
problemas del ambiente que rodea la indus-
tria del vidrio.

BOL.SOC.ESP.CERAM.VIDR.VOL .22 - NUM.5



La obra comprende una lista trilingle
(en inglés, francés y aleman), y listas alfabé-
ticas en cada una delas tres lenguas. Hay su-
plementos de la edicién principal mediante
ndmeros. Los términos del nuevo dicciona-
rio han sido numerados consecutivamente,
de tal manera que todos los suplementos
pueden emplearse en conjuncién con el nue-
vo diccionario.

Este libro sera de vital interés para todas
las personas que trabajen en los servicios téc-
nicos y comerciales de las firmas vidrieras,
en laboratorios de investigacién y universi-
dades relacionadas con la ciencia de mate-
riales, en todas las compafiias consumidoras
de vidrio en cualquier forma. También sera
muy Util para los arquitectos, los contratis-
tas de edificios, los productores de materias
primas y de refractarios, los usuarios de fi-
bras épticas y los de vidrio farmacéutico.

D.A.-Estrada.

MICROANALISIS POR RAYOS X DE HAZ
ELECTRONICO (Electron Beam X-Ray Mi-
croanalysis, por Kurt FJ. Heinrich). VAN
NOSTRAND REINHOLD 1981 (Inglaterra,
578pags.).

Con lareciente aplicacion de los detecto-
res de silicio con gradiente de litio alos mi-
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croscopios de transmision de electrones y a
los de barrido, € campo de accién del andH-
Sis por microscopia electrénica ha sido am-
pliamente ensanchado. En este volumen el
Dr. Heinrich, con su gran experiencia en este
campo, presenta una profunda discusion de
todos los aspectos relevantes del microanali-
sis con haces electronicos. La obra ha sido
escrita para cubrir las necesidades de un am-
plio campo de lectores, que incluye amicro-
analistas, técnicos analiticos y todos aque-
llos cientificos interesados especialmente en
microandlisis. La informacion presentada es
igualmente util para el profesor y para el in-
vestigador.

El autor ha tenido particular cuidado en
mantener alo largo de toda la obra una no-
menclatura unificada, de forma que todos
los parametros estan siempre expresados por
los mismos simbolos. La instrumentacion
del andlisis por microscopia electronica se
examina con todo detalle, haciendo esta
obra especialmente util para €l lector que
dispone de poco tiempo para consulta.

Como ejemplo de las complejas cuestio-
nes discutidas citaremos las siguientes:

- Microscopia electrénica clasica.

- Andlisis de rayos X con detectores de es-
tado sélido (energia dispersiva).

- Microscopio electrénico de barrido.

- Andlisis por microscopia electrénica de
barrido, como un método auxiliar en mi-
croandlisis.

- Microscopio de transmision analitico.

Las técnicas avanzadas en andlisis por mi-
croscopia electronica estan totalmente des-
critas, incluyendo los célculos de Monte-Car-
io de trayectorias del haz (andlisis de peque-
flas particulas lo que es muy importante en
relacion con las particulas polucionantes ta-
les como los asbestos) y programas compu-
tados empleados con detectores de rayos X
de estado sdlido en € microscopio electréni-
co de barrido.

La técnica de barrido por &area de color
se describe perfectamente y se ilustra mas
prédigamente en esta obra que en ninguna
otra.

La obra se distribuye en seis partes con

un total de 16 amplisimos capitulos en los
gue se tratan con profundidad los temas si-
guientes:
I. El instrumento. |l. Fisica de rayos X. IIL
La medida delos rayos X. IV. Andlisis cuan-
titativo. V. Aspectos especiaes del andisis
por microsonda electronica. V1. La tarjeta.

D.A.-Estrada.

CERAMICA POPULAR: CAMPORREAL,
por E. Castellote y A. Garcés. DIPUTA-
CION PROVINCIAL DE MADRID, 1983,
330 pégs.

Camporreal es un pueblo madrilefio fun-
dado en 1550 con e nombre de Aldea del
Campo, que ain tiene una industria artesana
de la cerdmica, tan popular como hermosa,
donde los cuatro elementos, tierra, agua,

aire y fuego se combinan para hacer piezas
artisticas y a la vez Utiles. Camporreal es
quizd € pueblo de la provincia de Madrid
donde <e redliza la alfareria mas variada de
tipo popular, aunque actuabnente se en-
cuentra en decadencia. En sus hornos tipo
arabe, donde s alcanzan temperaturas de
hasta 800 C, se fabrican céntaros de diver-
sos tamafios, cangilones, mantequeras, mie-
leras, pucheros, ollas, cazuelas, paelleras,
platos, besugueras, botijos, etc. fabricados
con barro rojo del pueblo, y gracias alos es-
tudios y a su recopilacion en este libro por
parte de los autores, puede € lector conocer
la historia, desarrollo y detalles de la cera-
mica de Camporreal.

Después de una introduccién en la que se
habla del lugar, del origen de la alfareria de
Camporreal, de sus caracteres generales y de
las enfermedades profesionales de estos afa-
reros, s entra en materia tratando de las tie-
rras empleadas, la preparacion, pisado, soba-
do y trabajado del barro mediante e torno
de alfarero de pie o eléctrico. Secado y otras
operaciones. Decoracion y vidriado.

A continuacion se describen los hornos
empleados y la forma de llevar acabo la coc-
cion de las piezas en mono y bicoccién. Se
trata después la tipologia de las piezas pro-
ducidas, estudiandolas con todo detalle.

Por dltimo, en una serie de 7 apéndices,
se exponen detalles sobre los afares existen-
tes actualmente y sobre los afareros que
ain se dedican actualmente a este noble
quehacer. Se hace una exposicion sobre la
forma de confeccionar los distintos tipos de
piezas que se producen en Camporreal, ter-
minandose con un apéndice dedicado a ex-

CERAMICA
POPULAB:
CAM EAL

plicar € Iéxico empleado por los alfareros
del pueblo. Esta obra resulta de gran interés
informativo para todos los artesanos de la a-
fareria.

D.A.-Estrada.
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PROYECTOS

UNE

PNE 720 21 Magnitudes fotométricas.

PNE 72 031 Magnitudes colorimétricas para estimulos
pendientes.

PNE 72 032 Magnitudes colorimétricas para estimulos
independientes.

PNE 72 036 Especificacion de diferencias de color psi--
cofisicas.

PROYECTOS

ISO

DIS 1660-1982 Dibujos técnicos. Acotacién y tolerancia
de los perfiles.

DIS 4856-1982 Proteccién ocular individual. Tablas resu-
men de las especificaciones oculares y de
las protecciones oculares.

DIS 5961-1982 Calidad del agua. Determinacién del cad-
mio. Métodos por espectrometria de ab-
sorcion atémica a la llama.

DIS 6553/2 1982 Reactivos para andlisis quimico. Parte 2.
Especificaciones Primera serie.

DIS 6956-1982 Espectrometria de absorcién atémica. In-
troduccion a su empleo.

DIS 7083-1982 Dibujos técnicos, simbolos para toleran-
cia geométrica. Proporciones y dimensio-
nes.

DIS 7395-1982 Andlisis de gases. Preparacion de mezclas
de gases para calibracién. Método mdsico
dindmico.

NORMAS
UNE

UNE 1089-1981 Simbolos gréficos. Principios generales pa-
ra la presentacién.

UNE 4040-1981 Tolerancias para piezas lisas, hasta 500
mm. Sistema ISO.

UNE 43715-1980 Ensayos de vidrio. Método de examen
polariscépico de envases de vidrio.

UNE 55624-1982 Agentes de superficie. Silicatos sodicos y
potasicos utilizados como materia prima
para formulaciones de detergentes. Cdlcu-
lo de cociente Si0,/Na,0 o Si0,/K,0

UNE 67008-1981 Inodoro de pie de descarga directa y ali-
mentacion independiente. Cotas de cone-
xién.

UNE 67025-1980 Urinario mural sin sifén incorporado. Co-
tas de conexion.

UNE 72401-1981 Calendarios. Definiciones y términos.

UNE 81201-1981 Clasificacién de ambientes nocivos en or-
den a la proteccidn personal de las vias
respiratorias.

UNE 81501-1981 Seiializacién de seguridad en los lugares
de trabajo.

UNE 85202-1981 Ventanas. Clasificacion y representacion
de acuerdo con el sistema de apertura.
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NORMAS

ISO

ISO 67-1981 Mica moscovita en bloques, en hojas del-

gadas y en ldminas. Clasificacién dimen-

sional por grados.

Mica flogopita en bloques, en hojas delga-

das y en ldminas de exfoliacién. Clasifica-

¢ién dimensional por grados.

ISO 649/1-1981 Vidrio de laboratorio. Are6metros de uso
general. Parte I. Especificaciones.

ISO 649/2-1981 Vidrio de laboratorio. Aredmetros de uso
general. Parte 2: Métodos de ensayo y uti-
lizacion.

ISO 1770-1981 Termodmetros de varilla de uso general.

ISO 1771-1981 Termémetros de escala protegida de uso
general.

ISO 1879-1981 Instrumentos de medida de la rugosidad
de las superficies por el método de perfil.
Vocabulario.

ISO 1880-1981 Paneles de amianto cemento.

ISO 2079-1981 Tratamientos de la superficie y revesti-
mientos metdlicos. Clasificacién general
de términos.

ISO 3951-1981 Reglas y tablas de muestreo para contro-
les por medida de los porcentajes de de-
fectos.

ISO 4542-1981 Revestimientos metdlicos y otros revesti-
mientos no organicos. Directrices genera-
les para los ensayos de corrosion estdtica
en medio exterior,

ISO 4543-1981 Revestimientos metdlicos y otros revesti-
mientos no orgdnicos. Directrices genera-
les para los ensayos+de corrosion aplica-
bles a las condiciones de almacenamiento.

ISO 4782-1981 Tamices y mallas metdlicas industriales.
Didmetro de los hilos metdlicos.

ISO 4783/1-1981 Tamices y mallas metdlicas industriales.
Guia para la elecciéon de combinaciones
de abertura de malla y de didmetro del hi-
lo. Parte 1: Generalidades.

ISO 4783/2-1981 Tamices y mallas metdlicas industriales.
Guia para la eleccién de combinaciones
de abertura de malla y de didmetro del hi-
lo. Parte 2: Combinaciones preferentes
para las mallas no preformadas.

ISO 4783/3-1981 Tamices y mallas metdlicas industriales.
Gufa para la eleccién de combinaciones
de abertura de malla y de didmetro del hi-
lo. Parte 3. Combinaciones preferentes
para mallas preformadas o mallas soldadas
bajo presion.

ISO 4855-1981 Proteccién ocular individual. Métodos de
ensayo no opticos.

ISO 5925/1-1981 Ensayos al fuego. Evaluacién de las pres-
taciones del conjunto puertas-cortafue-
gos. Parte 1: Ensayo a la temperatura am-
biente.

ISO 6142-1981 Andlisis de gases. Preparacion de mezclas
gaseosas para calibracion. Métodos ponde-
rales.

ISO 444-1981



NOTICIAS

IIT REUNION TECNICA SOBRE ENVASES DE VIDRIO

El pasado dia 15 de junio se celebré en Buenos Aires, or-
ganizada por el Instituto Nacional de Tecnologia Industrial,
el Centro de Investigacién para las Industrias Minerales y el
Laboratorio de Vidrios del INTI, la III Reunién técnica so-
bre envases de vidrio. Dicha Reunion respondi6 a los mis-
mos objetivos generales perseguidos por las dos anterior-
mente celebradas en 1979 y 1981, que fueron congregar a
especialistas de las industrias fabricantes y usuarias de enva-
ses de vidrio, asi como a representantes de instituciones in-
teresadas en el tema, para tratar de problemas referentes al
embalaje y a la conservacién de productos en envases de vi-
drio.

Los trabajo presentados a esta Reunion han tratado del
mejoramiento de la calidad de envases del vidrio para usos
diversos, del control de calidad de botellas, de las politicas
y problemas del reciclado del vidrio y de las novedades tec-
noldgicas en los campos de los recubrimientos superficiales.
El programa de comunicaciones fue el siguiente:

— Envases para productos alimenticios, cosméticos y medi-
cinales. A. Moscoso.

— Envases fabricados a partir de tubo, para usos farmacéu-
ticos. A. Solifio.

— Control de calidad de botellas en la industria licorista. M.
Maggiolini.

— El reciclado del vidrio. Politica y problemas. C. Suar.

— Recubrimientos superficiales: base de la tecnologia de
los envases livianos. E.A. Mari, M. Catera, L. Reguero.

Las conferencias fueron seguidas de una discusion final
en la que actu6é como moderador el Dr. E.A. Mari.

Puede obtenerse mayor informacién sobre esta Reunion
dirigiéndose a la coordinadora de la misma:

Ing. Susana R. de Buttini, INTI-CIIM- Laboratorio de Vi-

drios, C.C. 157, 1650 San Martin (Argentina).

SUPERFICIES EN MATERIALES CERAMICOS Y
TRATAMIENTOS SUPERFICIALES
Londres, 19 - 21 de diciembre de 1983

La Conferencia organizada por la Seccion de Ciencia B4-
sica de la British Ceramic Society, tendrd lugar del 19 al 21
de diciembre de 1983 en Londres.

La lista de comunicaciones presentadas es la siguiente:

A.M. Stoneham and P.W. Tasker, A.E.R.E. Harwell.
“Ceramic surfaces and interfaces: theory”.
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J. Takacs, Nuclear Physics Laboratory, University of Ox-
ford.
Subject: PIXE as a surface analytical technique.

S.A. Smith, RJ.S. Young and E.G. Rowlands, Johnson
Matthey Research Centre, Reading.

“An ESCA study of the visual effects of chemical durability
in enamels for glass tableware™.

W. Braue, H.J. Dudek and G. Ziegler, DFVLR, Kéln.
“Application of surface and micro-analytical techniques for
the microstructural characterization of SizN,4 ceramics”.

A. Stoch, Institute of Materials Science, Krakow, Poland.
“The application of ESCA, FT-IR, and Raman spectrosco-
py to the analysis of metal-ceramic interfaces”.

T. Page, Department of Metallurgy and Materials Science,
University of Cambirdge.

Subject: Ton implantation and SEM analysis of ceramic sur-
faces.

P.J. Burnett, Dept. of Metallurgy and Materials Sicence,
University of Cambridge.

“Modification of surface mechanical properties of ceramics
by ion implantation™.

R. Primmer, Fraunhofer-Institut fiir Werkstoffmechanik,
Freiburg.
Subject: Residual surface stress determination in ceramics.

G. de With and H. Parren, Philips Research, Eindhoven.
“Surface stresses in modified BaTiO3 ceramics”.

A. Tsuge, Metals and Ceramics Laboratory, Toshiba Re-
search and Development, Thoshiba Corporation, Kawasaki
City, Japan.

“Effect of surface oxidation flushing of sintered silicon ni-
tride on strength™.

I.S. Reehal, D. White and AN. Bramley, University of
Leeds.
“An analysis of the chipping behaviour of vitreous enamel”’.

R. Morrell and D.J. Clinton, National Physical Laboratory,
Teddington.

“Hardness testing of alumina ceramics”.

H. Fessler and D.C. Fricker, Department of Mechanical En-
gineering, University of Nottingham.

“On contact stresses of friction™.
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J.T. Cernuszka and T.F. Page, Department of Metallurgy
and Materials Science, University of Cambridge.
“The wear behaviour of fibre guide materials™.

T. Page, Department of Metallurgy and Materials Science,

University of Cambridge.
Subject: The reaction bonding behaviour of silicon carbide.

M H. Lewis and M.J. Ramsey, University of Warwick, and J.
Ormond and E. Butler, Lucas-Cookson-Syalon PLC., So-
lihull.

“Interfacial reactions during the bonding of beta-SizN,4 ce-
ramic alloys™.

N. Claussen, H. Schubert and M. Riihle, Max -Planck-Institut
fir Metallforschung, Stuttgart.
“Surface stabilization of tetragonal zirconia polycrystals”.

W.C. LaCourse and JM.C. Draz. Alfred University, New
York, US.A.
“Dealkalization of glass surfaces by SO, and SO3”".

M.G. Nicholas, R.M. Crispin and D.A. Ford*, A.E.R.E. Har-
well (*Rolls Royce, Filton, Bristol).

“Some effects of surface texture on melt-mould interac-
tions during investment casting”.

J.A. Cairns, Chemistry Division, A.E.R.E. Harwell.
“Use of ceramics to control phisical and chemical proper-
ties of surfaces”.

C. Hayman, Fulmer Research Laboratories, Stoke Poges,
Slough, Bucks.

Subject: Recent cvd researches on ceramic coatings at Ful-
mer plus brief review of cvd on ceramics.

N. Archer, Archer Tecnicoat, High Wycombe, Bucks.
Subject: ceramic surface coatings.

K. Scott, Materials Development Division, A.E.R.E. Harwell
“Plasma-srpayed ceramic coatings™.

A Bennett, Rolls Royce Ltd., PO Box 31, Derby.
“Thermal barrier coatings experiences at Rolls Royce’”.

J.T. Klomp, Philips Research Laboratories, Eindhoven, Ne-
therlands.
“Ceramic and metal surfaces in ceramic to metal bonding™.

G. Partridge, GEC Power Engineering, Stafford Laborato-
ries, Stafford.
“Glass-ceramic bonds to metals™,

M.Gee, National Physical Laboratory, Teddington.
Subject: Diffusion bonding of metals to ceramics and hard
metals.

K. Suganuma. M. Shimada*, T. Okamoto and M. Koizumi*,
Institute of Science and Industrial Research, Osaka Univer-
sity, Japan (*Dept. of Technology, Tohuku University, Sen-
dai, Japan).

“High pressure bonding of ceramics to metals™.
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T. Iseki, T. Kameda and T. Maruyama, Tokyo Institute of
Technology.
“Interfacial reactions between SiC and Al during joining”.

L.A. Lay, R. Morrell and R. Wallis*, National Physical labo-
ratory, Teddington (*Crane Packing Ltd., Slough).
“Joining REFEL SiC to a porcelain™,

Para informacién e inscripciones dirigirse a:

The British Ceramic Society
Shelton House . Stoke Road
Shelton, Stoke on Trent.
ST4 2DR ENGLAND

SIMPOSIUM INTERNACIONAL SOBRE NUEVOS
DESARROLLOS EN REFRACTARIOS MONOLITICOS
Pittsburgh, 29 de abril - 3 de mayo de 1984

La reunién tendrd lugar en el marco de la 862 Asamblea
Anual de la American Ceramic Society, organizada conjun-
tamente por la Division de Refractarios de la A.C.S. y el
Comité 547, Hormigones Refractarios del Instituto Ameri-
cano del Hormigén, y se celebrard del 29 de abril al 3 de
mayo de 1984 en Pittsburgh (EE.UU.).

La reunién pretende analizar el rdpido crecimiento de
este tipo de materiales que se ha producido alo largo de la
ultima década. Los avances en la tecnologia han conseguido
que los revestimientos monoliticos igualen o superen los de
refractarios conformados.

Los temas generales a debatir son los siguientes:

A. Tecnologia de los hormigones con bajo contenido de ce-
mento.

. Nuevas y mejores técnicas para la instalacioén de refracta-
rios monoliticos.

. Avances en los métodos de ensayo de monoliticos.

. Desarrollos en la tecnologia de aglomerantes (cementos/
fosfatos, etc.).

. Procedimientos de secado e instalacion para la mejora de
los rendimientos.

. Nuevas dreas de aplicacion para refractarios monoliticos.

. Preparacion de formas prefabricadas.

es] o0 =}
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Las entidades organizadoras invitan a la remisioén de tra-
bajos de- investigacion y desarrollo en estos campos. Los au-
tores interesados en presentar articulos deberdn remitir un
resumen de no mds de 50 palabras de extensién antes del
15 de diciembre.

Para mayor informacién y envio de trabajos dirigirse a:

Robert E. Fisher.

Plibrico Company

1800 N. Kingbury Street
Chicago 11 60614 (EE.UU).

FIABILIDAD EN LA PRODUCCION Y UTILIZACION DE
MATERIALES CERAMICOS
Limoges, 9 - 11 de mayo de 1984

Las jornadas de estudio sobre este tema tendran lugar los
proximos 9,10y 11 de mayo de 1984 en Limeoges. Su orga-
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nizacién corre a cargo de la Confederacion de Industrias Ce-
rdmicas de Francia, con la colaboraciéon de la Sociedad
Francesa de Ceramica, la Escuela Superior de Cerdmica In-
dustrial y el Centro Ceramico de la Universidad de Limoges.

Se pretende que el Coloquio tenga un enfoque cientifi-
co-técnico, de manera que pueda estudiarse la fiabilidad
desde diferentes perspectivas: ciencia de la ceramica, pro-
duccioén y empleo de materiales cerdmicos.

Se espera la presencia de especialistas en fisicoquimica
de materiales, tecnologia de los procesos ceramicos, de la
informatica, asi como de fabricantes de maquinaria roboti-
zada. Los industriales, fabricantes y utilizadores podran ex-
presar conjuntamente su experiencia actual y las perspecti-
vas de futuro.

En particular los temas a desarrollar son los siguientes:

— Comprensién de los mecanismos fundamentales (mecdni-
cos, térmicos, de reactividad, etc. mejoras previsibles).

— Optimizacion de los procesos de fabricacion (accién so-
bre las materias primas, conformado, tratamientos térmi-
cos, problemas ligados a la automatizacion de la produc-
cién.

- Informética y microinformadtica industrial.
- medidas, controles, regulaci6n.

- procesos de interfase/sistemas de control.
- Conduccidn centralizada de los procesos.

— Concepcion de las piezas. Ensayos de recepcion y con-
trol, duraciones.

Los autores que deseen presentar alguna comunicaciéon o
un poster a esta reunién deberdn indicar el temay un resu-
men de 250 palabras antes de 1 de noviembre de 1983,

Informacién: L’industrie Ceramique

14, rue Falguiere
75015 PARIS (Francia)

SEMINARIO DE LA BRITISH CERAMIC SOCIETY
SOBRE LA QUIMICA Y PROPIEDADES DE LOS
CEMENTOS RELACIONADOS CON LA QUIMICA
Londres, 11 - 13 de Abril de 1984

Los temas de las comunicaciones estin abiertos a todos
los aspectos de la quimica de los cementos y materiales re-
lacionados con ellos, incluyendo estudios sobre compuestos
puros y minerales que proporcionen una importante infor-
macién de conjunto. Entre las dreas especificas que desean
cubrirse se encuentran:

1. Quimica de la fabricacién y produccién de los cementos
Portland.

2. Otros cementos y materiales semejantes, escorias, puzo-
lanas, cementos para perforaciones petroliferas y aplica-
ciones geotérmicas.

3. Cinética y mecanismo de la clinkerizacion de los cemen-
tos y de las reacciones de hidratacion.

4. Interacciones quimicas entre materiales y cementos in-
cluyendo reacciones entre agregados y alcalinos, reaccio-
nes entre cementos y vidrios y fibras poliméricas.

5. Equilibrio de fases, sintesis, cristaloquimica y estructura
de las fases de los cementos,

SEPTIEMBRE-OCTUBRE 1983

6. Avances en las técnicas para el estudio de la quimica de
los cementos y de la hidratacion de los cementos y mate-
riales semejantes.

7. Papel de los plastificantes y superplastificantes en el con-
trol de las propiedades del cemento.

El objetivo de la reunién es servir de punto de encuentro
entre los interesados en la constituciéon, quimica y micros-
tructura de los materiales cementales y la relacién entre la
quimica, caracteristicas estructurales y propiedades fisicas,
tales como resistencia y durabilidad.

Las comunicaciones seran publicadas como un volumen
especial de los Proceeding of tehe British Ceramic Society .

Para cualquier otra informacion dirigirse a:

Dr. F P. Glasser.
Department of Chemistry
Meston Walk

Old Aberdeen AB9 2UE
Gran Bretafia

CONFERENCIA INTERNACIONAL
MATERIALES ELECTROCERAMICOS

7 -9 de mayo 1984, Bruselas (Bélgica)

La conferencia comprenderd estudios sobre materiales
inorgdnicos, no metalicos, policristalinos y vitrificados ob-
tenidos por tratamiento térmico (sinterizacién) de polvos,
geles etc. o por la deposicion de capas por un método qui-
mico.

Se dedicard especial interés a la medida de propiedades
(eléctricas, dieléctricas, magnéticas, Opticas), en relacion
con la naturaleza del s6lido, composicidn, estructura, textu-
ra, tratamiento térmico etc. . .

Las aplicaciones industriales son las siguientes:

Aisladores eléctricos, dieléctricos, semiconductores, cap-
tadores, resistencias no lineales, electrodos, elementos cale-
factores, electrolitos solidos, ferroeléctricos, piezo-eléctri-
cos, ferrimagnéticos, materiales electrodpticos, electrolumi-
niscentes, etc. '

La conferencia estd organizada por:

Asociacién Belga para el Estudio de los Vidrios y Mate-
riales Cerdmicos (A.B.V.C))

Revista “Silicates Industriels™.
bajo el patrocinio de:

Universidad libre de Bruselas

Facultad de Ciencias Aplicadas de U.C.B.

Centros de Investigaciones Industriales (C.R.1.)

Los idiomas oficiales serdn el inglés y el francés. Los de-
rechos de inscripcién ascienden a 4000 francos belgas por
persona (3.500 frs. para los miembros de la AsociaciOn,
1.500 frs. para estudiatnes).

El calendario limite para la presentaciéon de comunica-
ciones es el siguiente:

1 de julio de 1983. Titulo

1 Octubre 1983, Resumen en francés o inglés.

1 Enero 1984. Comunicacion a los autores sobre la acep-
tacién de sus trabajos, concediéndose plazo hata el 1 de
mayo de 1984 (Maximo de 10 paginas a doble espacio, con
figuras).

Las comunicaciones se publicardn en Silicates Indus-
triels - Solid and Liquid State Ceramics.
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Actividades

EL PROFESOR D.A-ESTRADA DEJA LA DIRECCI ON
DEL INSTITUTO DE CERAMICA Y VIDRIO

El Prof. Dr. Demetrio Alvarez-Estrada, dgja la direccion
dd Instituto de Cerémica y Vidrio tras una intensa tarea
qu en los Ultimos cuatro afios ha permitido consolidar la
reestructuracion del Centro y orientar sus programas de in-
vestigacion con las corrientes dominantes en la cada vez mas
pujante ciencia de los materides cerdmicos y vitreos, sin
por ello abandonar € apoyo aun sector industrial que bgo
e mismo impulso abarca una gama demateriales cadavez
més numerosa y técnicamente compleja.

El doble aspecto del estudio de las nuevas propiedades
en materiales cerdmicos y U investigacion orientada hacia
un trasvase de conocimientos asu entorno productivo ha S-
do una constante de la actividad profesional del Dr. Alva
rez-Estrada y de ellahaimpregnado aun centro en cuyagé-
nesis y evolucion posterior haestado presente, sempre ocu-
pando puestos de la mayor responsabilidad desde que en
1964, a partir del Departamento de SiHcatos, se fundase €
Instituto de Cerdmica y Vidrio. Bgo su direccidn € centro
% ha dotado de los medios humanos y materiales que pue-
den permitirle profundizar en d prestigio creciente adquiri-
do alo largo delosarios.

TA

S tesis doctoral "Estudio de talcos esparioles y susapli-
caciones en dieléctricos para alta frecuencia', leida en 1950
y 4 estancia posterior en d Instituto de SHcatos de Go-
temburgo, marcaron unalinea detrabgjo orientada adar un
nuevo enfogque alos estudios clasicos sobre mineraes arci-
llosos, a incorporar los conocimientos y técnicas de lareac-
tividad de solidos no solamente aaquellos mineraes, sino a

todos agquellos que intervienen en laproduccién de materia
le ceramicos.
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En au labor profesional debe destacarse igualmente la
tarea de formacion de la que buena muestra pueden ser las
tesis doctorales que ha dirigido y que han supuesto lacon-
solidacion de todo un grupo deinvestigadores que construi-
rian posteriormente una parte notable del persona de ICV.
Las temdticas elegidas. materias primas cerdmicas, propie-
dades eléctricas y magnéticas de materiales cerdmicos, ma-
teriales refractarios, porcelanas para usos industriales, es-
maltes cerdmicos, setransformaron posteriormente en linea
de investigacion desarrolladas por € Centro.

En su curriculum personal, junto aedta labor de forma
Citn y gestion habia que destacar su labor deinvestigacion
y de difusion de los conocimientos cerdmicos que le han
llevedo a publicar unos 110 trabajos en revistas nacionales
e internacionales; su presencia como conferenciante y po-
nente en seminarios, congresosy reuniones cientificas y téc-
nicas en que hapresentado mas de 150 comunicaciones, asi
como las numerosas invenciones patentadas.

Es asmismo Presidente desde su constitucion de laCo-
mision de Normas UNE CTT 67, Ceramica

Como meérito profesional cabria destacar fundamental-
mente el ser e Unico investigador del CSC que ha obtenido
en dos ocasiones € Premio Juan de la Cierva 1952 y 1957
por sus trabgjos sobre: talcos como materiales dieléctricos
de alta frecuencia y refractarios basicos aglomerados quimi-
camente, respectivamente.

Miembro fundador de la Sociedad Espafiola de Ceramica
y Vidrio, haformado parte de su Junta de Gobierno desde
s constitucion de 1961, siendo por tanto unadelasperso-
nas que més ha contribuido ala continuidad y ampliacion
de las actividades de la SECV; gracias no s0lo a su estricta
gestién como tesorero, sSino a U apoyo en laactividad coti-
diana delamisma.

Al Prof. Dr. Alvarez-Estrada le queda una gran tarea por
delante, continuar en su labor de orientacion y formacion
que permita rentabilizar su inestimable babge de conoci-
mientos, que cubren una época que ha supuesto paralain-
dustria ceramica €l salto desde una manufactura cuasi-arte-
sanal, a auge actua que coloca hoy alaciencia delosmate-
riles como soporte de una de lasramas tecnoldgicas devan-
guardia.

EL PROFESOR S. DE AZA, NUEVO DIRECTOR DEL
INSTITUTO DE CERAMICA Y VIDRIO

El pasado mes de septiembre, d Prof. Dr. Salvador de
Aza, ha sido nombrado, por € Presidente dd Consgjo Supe-
rior de Investigaciones Cientificas, Director dd Instituto de
Ceramica y Vidrio, cargo para € que habia sdo nominado
por eleccion del personal del Centro.

Sdvador de Aza, llega asi a la Direccion del principal
Centro deinvestigacion sobre materiales ceramicos y vidrios
de nuestro pais, en un momento clave de su dilatada trayec-
toria profesional, iniciada d obtener en 1959 lalicenciatura
en Ciencias Quimicas por laUniversidad de Barcelona 'y que
bésicamente s= hadesarrollado en € ICV, d que s incorpo-
ré en 1964, tras haber permanecido agunos afios trabajan-
do enlaindustria privada del refractario.

En 1967 obiene & Doctorado en Ciencias por la Univer-
sdad de Madrid con au tess "Refractarios basicos aglome-

BOL.SOC.ESP.CERAM.VIDRVOL.22 - NUM.5



rados quimicamente”, por lo que s le concedi6é @ Premio
Naciona de Investigacion Juan de la Cierva. Amplio su for-
macién en @ Departamento de Refractarios y Tecnologia
Cerdmica de la Universdad de Sheffidld, bgo la direccion
del Prof. J. White. Como consecuencia de su trabgjo docen-
te y sus investigaciones en & campo de los materiales de
magnesio-Circona, fue nombrado Fellow of the Institut of
Ceramics de Inglaterra.

A partir de 1971 continla sus trabgjos de investigacion
en € ICV, centrados en la aplicacion de los diagramas de
equUibrio de fases d estudio de los materiales refractarios,
fundamentalmente en los de ata alimina, bauxitas, zircon,
asi como de los productos refractarios no conformados. En
1975 fue nombrado Profesor de Investigacion del CSIC, ac-
cediendo en 1979 alajefatura del Departamento de Cerg
mica del ICV, asi como alavicedireccion del Centro, cargos
gue ocupaba en la actualidad.

Su actividad profesional no s ha limitado ala publica
cion de mas de 50 articulos de investigacion cientifica, nu-
merosas patentes y ala introduccion de metodologia dees-
tudio de materiales en nuestro pais, sino que hatenido una
trascendencia plbHca d desarrollar una intensa actividad
divulgadora de los conocimientos sobre materiales cerami-
cos. Esta labor s ha traducido en su participacion como
conferenciante invitado y chairman en seminariosy congre-
s0s nacionales e internacionales, sus trabajos de asistencia
técnica alaindustria, asi como una tarea docente desarro-
[lada como profesor del curso de Tecnologia Ceramica del
ICV y en los Ultimos afios, en la Universidad Autonoma de
Madrid.

Igualmente dentro del campo de la Normalizacién, ha
participado desde 1963 enla Comision de Normalizacién de
Refractarios pertenecientes a IRANOR, que elabora laspri-
meras normas UNE sobre estos materiales, siendo Presiden-
te desde 1978 de dicha Comisién.

Informacién econémica

SETE EMPRESAS DE CERAMICA SE ASOCIAN
PARA COMPETIR EN EL EXTERIOR
Septiembre 83. Cagdlon

Siete empresas de bienes de equipo de sector cerdmico
afincadas en Castellon s han asociado para intentar compe-
tir con las méximas garantias en € mercado internacional
dd azulgo y la cerdmica, principal sostén de la economia
industrial de esta provincia, en la que s produce € 85"/0
del total nacional.

El atismo coste que supone la presencia en los merca-
dos internacionaes ha sido d principal movil que haimpul-
sado alas sete empresas destinadas a la fabricacion de ma
quinaria cerdamica a unirse bgo € nombre de Ibertécnica
Cerémica, SA, en un intento de introducir en nuestro pais
un sisema de venta implantado ya en d resto del mundo.
Segln la nueva sociedad, s trata de una modaHdad de venta
que posibilita d comprador € poder adquirir una planta ce-
ramica completa, dispuesta ainiciar su produccién.

SEPTIEMBRE-OCTUBRE 1983

Hemos dejado para € final su estrechay dilatada vincula-
cion con la SECV cuya Secretaria General ocupd entre
1972 y 1976 consolidando la labor iniciada por Antonio
Garcia Verduch y a la que llegaria tras permanencer duran-
te més de diez aflos como Secretario de la Seccidn de Re-
fractarios. Su presencia en las actividades de la Sociedad, no
solo con la aportacion de trabgjos y comunicaciones a las
Reuniones Generales y de Seccion, sino su activa participa
cion en los debates han sido una constante de su actuacion
personal.

Desde estas paginas con la confianza no solamente en U
talante personal, sino en su capacidad cientifica y en sus co-
nocimientos del entorno en que s desenvuelve laindustria
de la ceramica y de vidrio, le desesamos una €ficaz y fructi-
fera gestion.

Junto alas empresas privadas integrantes de Ibertécnica
Cerémica, SA, también forma parte de la asociacion d Insti-
tuto de la Pequefia y Mediana Empresa Industrial (Inpi),
que aporta € 45 ~o de capital inicial de la sociedad.

EL SECTOR CERAMICO DE CASTELLON
HA PERDIDO ESTE ANO 1000 EMPLEADOS
Septiembre-83

La pérdida de puestos de trabgjo en € sector cerdmico
ha afectado, en lo que llevamos de afio, aun total de 1.058
trabajadores, repartidos en 5 de las 154 empresas que d las
comarcas de Castellon s dedican aesta actividad industrial,
segln un informe elaborado por medios sindicales.

Se s=fid6 en lapresentacion del informe que la situacion
por la que araviesa @ sector es "critica" y que launica via
posible para encontrar una solucion vahda pasa por una ne-
gociacion atres bandas entre Gobierno, patronal y centrales
sindicales que posibilite la elaboracion de dgun plan dere-
conversion.
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Sobre los datos que recoge € informe, remitido tanto a
ministro de Industria, Carlos Solchaga, como a Conseil del
Pais Valenciano, % cifran en 9.891 los puestos de trabajo
gue actualmente aberga este sector; asimismo, respecto ala
evolucion de lapérdida de mano de obra, en d dossier s
fida que ha disminuido desde diciembre de 1980 en 2.001,
log ue representa una reduccion de la plantilla total del sec-

CEVISAMACEVIDER

Se ha puesto en marcha la organizacién de CEVISAMA-
84 (2 Salén de cerdmica, vidrio y recubrimientos para la
construccion, saneamiento, materias primas y maquinaria)
que e celebrard durante los dias 1 d 5 de marzo de 1984,
desglosada de CEVIDER.

CEVISAMA'84

2» SALON DE CERAMICA, VIDRIO Y

FERIA MUESTRARIO INTERNACIONAL

VALENCIA
(ESPANA)

CEVIDER-84 (Feria internacional de cerdmica, vidrio y
elementos decorativos) tendra lugar entre d 11y d 16 de
abridel 984,

CEVIDER'84 LANZA EL CHEQUEFERIA-HOTEL

Dentro de la amplia campafia que estd desarrollando
CEVIDER'84 -Feria Internacional de Cerdmica, Vidrio y
elementos decorativos-, en orden a incrementar la asisten-
cia de visitantes profesionales a su Certamen, que % celebra
ré en las mismas fechas que la Feria Internacional de Joye-
ria, LAmparas y Arte en Metal, del 11 d 16 de Abril de
1.984, = va a utilizar la nueva figura de chequeferia-hotel,
en colaboracion con laindustria hotelera valenciana.

Itgé azulgero en Castellén del 16,830 desde lafecha sefia
a

Por otra parte, s afirma que, de llevarse acabo € plan
de reconversion propuesto por la patronal, "la pérdida de
pustos de trabagjo en d sector azulgjero seria de 5.539 en un
periodo corto de tiempo, con pocas dternativas de reindus-
tridUzacién”

El citado chequeferia-hotel consiste en uno o dos vales,
por un importe de 4.000 ptas. cada uno de ellos, con vali-
dez Unicamente para uno o dos de los dias que cada invita-
do seleccione de entre los dias de celebracion de la Feria.
Cada uno de dichos cheques sera vdido parae abono dela
cuenta del visitante en aguno de los hoteles colaboradores
hasta e mencionado importe maximo de 4.000'- ptas. dia
rias, por todo € gasto realizado en € hotel en cuestion.

En cuanto a mercado exterior, la accion ferial se con-
centrard este afio en d mercado americano, estando en fase
de organizacion la constitucion de viges grupaes desde di-
versos Aeropuertos de Estados Unidos.

PREMIO LLAMA DE ORO

Durante & 13" Concurso de Disefio Industrial, celebrado
en CEVIDER'83, ha sido otorgado € premio Llama de Oro
a artistajaponés Msahiro Mori. La concesion de este galar-
doén hatenido una gran repercusion internacional.

Piezas premiadas con la Llama de Oro, junto adicho trofeo.

INGENIERO

"Persona con formacién de ingeniero quimico, especializada en la industria ceramica, de larga expe-
riencia gerencial, con buenas y amplias relaciones dentro del sector ceramico, desearia representaciones
de empresas, nacionales o extranjeras, de materias primas, productos o bienes de equipo de este sector

industrial.

Se ruega a las empresas interesadas, se dirijan a la secretaria de la Sociedad Espafiola de Ceramica y

Vidrio que transmitird".
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NORMAS PARA LA PRESENTACION DE ORIGINALES EN EL
BOLETIN DE LA SOCIEDAD ESPANOLA DE CERAMICA Y VIDRIO.

Con objeto de wunificar la forma de presentacion de
originales, y en evitacion de eventuales retrasos en su
publicacion, se ruega a los autores que se atengan a las
siguientes normas:

1. PRESENTACION

Los originales se enviaran a la Redaccion del Boletin de
la Sociedad Espafiola de Cerdmica y Vidrio, carretera de
Madrid-Valencia, Km. 24 300, Arganda del Rey (Madrid).

2. TITULO

El titulo debera ser lo mds conciso posible y reflejar con
la mayor precision el contenido del trabajo. En el caso de
que el trabajo hubiera de publicarse en varias partes, cada
una de ellas deberd ir precedida de un subtitulo adicional.

3. AUTORES.

Debajo del titulo se indicara el nombre y apellidos del
autor o autores y el nombre del Centro donde se haya reali-
zado el trabajo.

4. RESUMEN

El texto debera ir precedido de un breve resumen, de
una extension maxima de 200 palabras, que refleje con la
mayor concision y claridad el propésito del trabajo, el mé-
todo operatorio empleado y los resultados obtenidos.

Es deseable que este resumen se acompafie de su traduc-
cion en inglés, francés y alemdn.

5. TEXTO.

El texto deberd presentarse en espafiol, mecanografiado
a doble espacio por una sola cara, ajustandose en los posible
al tamano de 21 por 29,7 cm (UNE-A4), con un margen la-
teral izquierdo de 2 a 3 cm.

Se procurard que su extension total no exceda normal-
mente de 25 paginas del formato indicado. En caso de que
excediera de esta extension, el trabajo debera dividirse en
dos 0 mas partes.

Para facilitar su comprension y ordenar su exposicion, el
texto se dividird en apartados 16gicos con un breve epigrafe
precedido de su numero de orden en caracteres arabigos.
Dentro de cada apartado se establecerdn las subdivisiones
necesarias para una clara sistemdtica expositiva, como indi-
ca el siguiente ejemplo:

SEPTIEMBRE-OCTUBRE 1983

1. INTRODUCCION.
2. PARTE EXPERIMENTAL

2.1. IDENTIFICACION DE LAS MATERIAS
PRIMAS.

2.1.1.  Andlisis quimico.
2.1.2.  Andlisis térmicos, etc.

La redaccion deberd ser lo mads concisa posible evitando
descripciones innecesarias y detalles experimentales supér-
fluos. Se evitard asimismo la explicacion de procedimientos
ya descritos en otros trabajos, a los que el autor deberd li-
mitarse a remitir mediante la correspondiente cita bibliogra-
fica.

A fin de dar un caricter objetivo a la exposicion, el tex-
to deberd redactarse en forma impersonal evitando locucio-
nes en primera persona.

El empleo de simbolos, abreviaturas de magnitudes fisi-
cas y unidades deberd ajustarse al Sistema Internacional de
Unidades.

6. TABLAS, GRAFICAS Y FOTOGRAFIAS

Las tablas y figuras (graficas y fotografias) deberamajus-
tarse, en cada caso, a la extension y a los requerimientos del
trabajo, procurando, sin embargo, reducir su'numero al mi-
nimo indispensable.

Siempre que no redunde en perjuicio de su claridad se re-
comienda la yuxtaposiciéon de curvas que puedan referirse
al mismo sistema de reépresentacion.

Salvo casos excepcionales no deberdn emplearse simulta-
neamente tablas y grdficas para representar los mismos re-
sultados.

Las tablas deberan numerarse en su cabecera con carac-
teres romanos € ir provistos de un breve titulo. Se presenta-
ran en hojas separadas reunidas al final del texto.

Las figuras (graficas y forografias)se numeraran correla-
tivamente de acuerdo con su cita en el texto. Los pies de to-
das las figuras deberdn ser por si solos suficientemente acla-
ratorios de la representacion a que se refieren. Precedidos
de su correspondiente nimero. se reuniran en una hoja
aparte que se incluira, junto con las tablas, al final del texto.

Tanto las tablas como las figuras deberan citarse expresa-
mente en el texto, no incluyéndose aquéllas a las que no se
hiciere referencia directa.

El autor indicara en el margen del texto el lugar aproxi-
mado en que desee se intercale cada tabla y figura. El lugar
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definitivo de su inserciéon dependerd simpre de las exigen-
cias de la composicion tipogradfica.

Las graficas y dibujos se presentaran delineados en tinta
china sobre papel vegetal y en hojas independientes. Los
graficos correspondientes a las inscripciones de los aparatos
de registro (espectros y otros tipos de diagramas) sdlo debe-
ran presentarse asimismo calcados en tinta china sobre pa-
pel vegetal.

La anchura de las figuras en la publicacion serd la corres-
pondiente a una columna (7 cm) y, en casos excepcionales,
la de una doble columna (14 cm).

Cuando sea necesario diferenciar curvas representadas
conjuntamente, deberdn dibujarse en linea de trazo conti-
nuo, linea de trazos, linea de puntos y linea de trazo y
punto.

La representacion de los puntos experimentales deberd
hacerse utilizando los simbolos o e o = » a v v por el orden
de preferencia indicado.

El trazado de la curva deberd interrumpirse en las inme-
diaciones de cada simbolo, sin llegar nunca a cruzarlos, a fin
de respetar la mayor claridad de la gréfica.

Las fotografias se enviardn en papel blanco y negro bri-
llante a un tamafio minimo de 9 x 12 ¢m indicando en su
caso la referencia grafica de la escala.

Con el fin de permitir su identificacion, cada gréfica o di-
bujo llevard anotado al margen y a ldpiz (las fotografias, al
dorso) su numero correspondiente, el apellido del autor del
trabajo y una abreviacion de su titulo.

7.  BIBLIOGRAFIA

Las referencias bibliograficas —lo mismo que las notas a
pie de pagina— se numeraran correlativamente por orden de
cita. Su nimero se indicara entre paréntesis, precedido del
apellido del autor escrito en letras mayusculas.

Toda la bibliografia citada se reunird por orden correlati-
vo en hoja independiente que se incluird al final del texto.
En el caso de revistas, cada cita debe incluir, por el orden
siguiente, los datos que se indican a continuacion: Apellidos
del autor (en mayusculas), inicial del nombre del autor, ti-
tulo del trabajo en su idioma original (en el caso de idiomas
escritos con caracteres no latinos debera sustituirse por su
traduccion espafiola indicindose entre paréntesis en qué
idioma fue escrito originalmente), abreviatura de la revista
(segun las abreviaciones internacionales empleadas por Che-
mical Abstracts), volumen, afio (indicado entre paréntesis),
numero, pdgina inicial y pdgina final separadas por un
guion.

Ejemplo:

1. HASSELMAN, D.P.H. Unified theory of thermal shock fracture
initiation and crack propagation in brittle ceramic. /. Amer. Cer.
Soc., 52 (1969), 11, 600-604.

En el caso de libros deberd indicarse: inicial del nombre
del autor, apellidos del autor (en mayusculas), titulo origi-
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nal del libro, editorial, lugar de publicacién, afio de la edi-
cién, pagina.

Ejempfo:

2. MOREY, G.W. The Propeities of glass. Edit. Reinlhold Publish.
Corp., New York, 1963, pag. 161.

En el caso de patentes se indicard: inidical del nombre
del autor, apellidos del autor (en mayusculas), nombre de la
empresa registradora (entre paréntesis), titulo original de la
patente, pafs, nimero, fecha (entre paréntesis).

Ejemplo:

3. BABCOCK E.W. y VASCIK, R.A. Libbey-Owens-Ford Glass Co.
Glass sheet suport frame, USA, nim. 3.347.655 (17-X-1967).

8. PRUEBAS

Los autores recibirdn las correspondientes pruebas de
imprenta que deberdn devolver corregidas en el plazo de
una semana a partir de su recepcidn. Pasado este plazo, las
correcciones serdn realizadas por la redaccién de este BO-
LETIN, declinandose toda responsabilidad sobre las erratas
que involuntariamente pudieran quedar sin corregir.

No se admitirdn en las pruebas de imprenta modificacio-
nes con respecto al texto original recibido.

9. SEPARATAS

Los autores recibirdn gratuitamente 25 separatas de su
trabajo y un ejemplar del nimero en que aparezca publica-
do. Podrdn recibir ademds, a su cargo, todas las separatas
que deseen, siempre que su peticidén se haga constar en la
primera pdgina del original enviado.

10. ADMISION DE ORIGINALES.

El Comité de Redacciéon examinard y juzgara todo los
originales recibidos, devolviendo a sus autores los que no se
ajusten al cardcter del BOLETIN o a las presentes normas.
En todo caso podra solicitar al autor las modificaciones per-
tienentes sobre su texto original.

11. ORDEN DE PUBLICACION

El Comité de Redaccion se reserva el establecimiento del
orden de publicacion de los trabajos recibidos.

12. DEVOLUCION DE ORIGINALES
So6lo se devolverdn los originales que no sean publicados

en el BOLETIN, excepto en el caso de que el autor lo solici-
te expresamente.

BOL.SOC.ESP.CERAM.VIDR.VOL.22 - NUM.5



CALENDARIO

1983

30 oct -2 nov.

Noviembre, 10 - 12

Noviembre, 11 - 20

Noviembre, 15 - 18

27 nov. - 3 dic.

30 nov. - 2 dic.

Diciembre, 5 - 7

Diciembre, 5 - 10

Diciembre, 7 - 8

Diciembre, 12 - 16

1984

Enero, 15 - 20

Marzo, 1 -5

Columbus (EE.UU.)

Nueva York (EE.UU.)

Paris (Francia)

Tokio (Japon)

Birmingham (G.B.)

Paris (Francia)

Puerto de la Cruz
Tenerife (Espaiia)

Paris (Francia)

Paris (Francia)

Londres (Gran Bretafia)

Cocoa Beach (USA)

Valencia (Espafa)

Reunifn plenaria conjunta de
ia division de ciencia basicay
de la divisién nuclear de la
Sociedad Americana de Cera-
mica.

22 Edicién anual de la exposi-
cién internacional de vidrio
decorado.

Batimat 83

12 Conferencia internacional
sobre refractarios.

INTERBUILD’83

18° Coloquio anual del gru-
po francés de reologia.

V Congreso nacional de qui-
mica y tecnologia del agua.
3% Congreso de quimica ana-
litica.

Jornadas sidertirgicas ATS

1983

Congreso sobre superficies ce-
ramicas y tratamientos super-
ficiales.

:82 Conferencia anual sobre

materiales compuestos y ma-
teriales cerdmicos modernos.

CEVISAMA-84

Salén de ceramica, vidrio y
recubrimientos para la cons-
truccion, saneamiento, mate-
rias primas y maquinaria.

R. Wills, Battelle, Columbus
Labs 505 King Ave, Colum-
bus, OH 43201 (USA)

Interglassmetal Corp. 310 Ma-
dison Av. New York, N.Y.
10017 U.S.A.

Batimat, 141, avenue de Wa-
gram, 75017 Par1s (Francia).

Internat. Congress Service,
Inc. The First International
Conference on Refractories,
Chikusen Bldg. 5 F Nihomba-
shi 2-7-4 Chuo, Tokyo (Ja-
pon).

Christopher Newton, Inter-
build’83. 11  Manchester
Square, Londres WIM 5AB
(Grande-Bretagne).

Dr. S. Richemond, Co-Secre-
tarv of G.F.R. Cermac-Enpc,
28, rue des Saints-Péres
75007 Paris (Francia).

ANQUE, Lagasca, 83. Ma-
drid-6.

G.AM.S. 88, boulevard Ma-

lesherbes, 75008 Paris (Fran-
cia).

Association Technique de la
Siderurgie Frangaise, 5 bis
rue de Madrid BP 70708 Paris
(Francia).

Divisiéon of Materials Applica-
tions, National Physical Labo-
ratory, Teddington, Middle-
sex, TW 11 OLW, (Gran Bre-
tafia).

The American Ceramic Socie-
ty, 65 Ceramic Drive, Colum-
bus, OH 43214, USA.

Feria Muestrario Internacio-
nal de Valencia. Apdo. 476
Valencia.

SEPTIEMBRE-OCTUBRE 1983
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Abril, 4 - 11
Abril, 11 -13
Abril, 11 - 16

Abril, 29 - mayo, 3

Mayo,7 -9

Mayo, 9 -11

Junio, 13 - 17

Junio, 14 - 15

Julio, 3 -9

Agosto, 26-31

Septiembre, 3 - 7

Septiembre, 24 - 29

Hannover (Alemania R.F))

Londres (Gran Bretafia)

Valencia (Espaiia)

Pittsburgh, Pa. (EE.UU.).

Bruselas (Bélgica)

Limoges (Francia)

Génova (Italia)

Bruselas (Bélgica)

Nashuille, Tennessee
(EE.UU)).

Cracovia (Polonia)

Beijing (China)

Sorrento (Italia)

Exposicién sobre tratamiento
de superficies 84.

Seminario sobre la quimica y
propiedades de los cementos
relacionados con la quimica.

CEVIDER-84. Feria interna-
cional de cerdmica, vidrio y
elementos decorativos.

Simposio internacional sobre
nuevos refractarios monoliti-
COs.

Conferencia internacional so-
bre electroceramica.

Simposio sobre fiabilidad en
la fabricacién y utilizaciéon de
materiales ceramicos.

Energia 84

Jornadas técnicas de la Unidn
Cientifica Continental del Vi-
drio.

Conferencia sobre los efectos
de los modos de formacion en
la estructura de los vidrios.

Euroanalysis V

Simposio internacional sobre
vidrio de la ICG.

I Congreso italo-espafiol sobre
la arcilla y los minerales de la
arcilla.

Deutsche Messe-und Ausste-
llungs-AG Messegalinde D-
3000 Hannover (Alemania, R,
F).

Dr. F P. Glasser, Dpt. Chemis-
try, Meston Walk, Old Aber-
deen AB9 2UE (Gran Breta-
fia).

Feria Muestrario Internacio-
nal de Valencia. Apdo. 476.
Valencia.

Refractories Division, Ameri-
can Ceramic Society, Colum-
bus, Ohio 43214 (EE.UU.).

Electroceramics, Lab. Chimie
Industrielle et Chimie des
Solides Université Libre de
Bruxelles (C.P. 160), 1050
Bruxelles (Bélgica).

L’Industrie Ceramique, 14
rue Falguiére, 75015 (Paris).

Fiera Internazionale di Geno-
va Piazzale J.F. Kennedy 1
Genova (Italia)

Dr. Jesis Maria Rincén L§-
pez. Delegado de la US.C.V.
Instituto de Ceramica y Vi-
drio. Carretera de Valencia,
Km. 24 3. Arganda del Rey
{Madrid).

D.L. Kinser, Vanderbilt Uni-
versity Dpto. Mechanical and
Materials Engineering. P.O.
Box 1689-B Naskuille, TN
37235 (EE.UU)).

Academy of Mining and Me-
tallurgy, Institute of Materials
Science, Cracovia, (Polonia).

Liu Shixiong, Secretary of
ISG, Chinese Silicate Society,
Beijing (China).

Prof. A. Pozzuoli, Instituto di
Mineralogia-Universita, Via
Mezzocannone, 8. 80134 Na-
poli (Italia).
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Octubre,2 -5

Octubre, 4 -5

Octubre, 8 - 13

Octubre 31 -nov. 2

Noviembre, 19 - 24

1985

Octubre, 15 - 19

Ottawa (Canadd),

Aquisgran (Alemania R.F.)

Acapulco (Méjico)

San Francisco (EE.UU)

Barcelona (Esparia)

Munich (Alemania, R.F.)

Conferencia internacional so-
bre ensayos no destructivos
de hormigoén in situ.

XXVII Coloquio internacio-
nal sobre refractarios.

9° Congreso internacional

sobre reologia.

Cuarta Conferencia interna-
cional sobre ferritas.

Expoquimica 84

Ceramitec 85

3°T Salén internacional de
maquinaria, aparatos, plantas
y materias primas para las in-
dustrias cerdmicas.

International Conference on
In-Situ Non- Destructive Tes-
ting of Concrete, C/O H.S.
Wilson CANMET, 405 Ro-
chester St. Ottawa, Ontario
(Canadd) KIA 0Gl.

Institut fir Gesteinhiitten-
kunde der RWTH Aachen,
Manerstrasse 5, D-5100
Aachen, Manerstrasse 5, D-
5100 Aachen (Alemania,
R.F)

9° Congreso internacional so-
bre reologia, Apdo. postal 70-
353, Ciudad Universitaria Co-
yoacan, 04510 Méjico DR.

Dr. B.B. Ghate, ICF4 General
Secretary Bell Laboratories,
Room 2A-009 555 Unién
Blvd. Alientovon, Pa. 18103
(Estados Unidos).

Expoquimica. Avda. Reina
Maria Cristina. Palacio n° 1.
Barcelona 4 (Espafia).

Miinchener Messe-und Ausste-
Hungs gesellschaft mbH, Mes-
segelinde Postfach 121009
D-8000 Miinchen 12 (Alema-
nia R.F.).

SEPTIEMBRE-OCTUBRE 1983
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¥ DIREGTORIO DE

GERAMICA Y VIDRIO

ADHESIVOS Y JUNTAS

Arcillas Refractarias Mulet . Avda José
Antonio, 13, 5°. Tels. 83 04 57* -
830367y 831809

Alcaniz (Teruel)

ALUMINA TABULAR

Hijo de Manuel Safier. Ctra. Zarago-
za, 22, 1.5 Tels. 130953 -13 0957.
Alcafiiz (Teruel).

CAOSIL SERSO, S.A.
Oficinas y comercializacion:
C/ Providencian® 69 10 22

Telfs. {93) 213 2861-214 79 10
BARCELONA - 24

Caolines de la Espina, S.L. C/Uria,76-3°
Tfnos: 22 42 77 -22 55 09, Telex:
84045 - ASTU. OVIEDO-3.

ANHIDRIDO ARSENIOSO

Industria de Transformaciones, 8. A.
(INTRASA). Raimundo Fern&ndez Vi-
llaverde, 45. Tel. 234 33 07. Madrid-3.

ARCILLAS PLASTICAS
MOLTURADAS

Minerales y Productos Cerdmicos, S. A.
(MIPROCESA). San Agustin, 2, 2.°,
Tel. 231 56 71. Madrid-14.

ATOMIZADORES

ANTIACIDOS
Y ANTICORROSIVOS

CERQUISA

Materiales no moldeados.
Aptdo., 530. TIfno (985) 22 21 67
OVIEDO

(Productos Ceramicos y Quimicos, S.A.)

APARATOS DE LABORATORIO

SOCIEDAD ESPANOLA DE META-
LES PRECIOSOS, S.A. Albarracin,
37, Madrid- 17 - Tel. 754 30 09. Té-
lex:; 46.455 SEMP, )

NIRO
ATOMVIZER,S.A.

R srubpicERAM

HORNOS TUNEL PREFABRI-
CADOS DE MUY BAJO CON-
SUMO ENERGETICO PARA
BIZCOCHO, AZULEJOS, SANI-
TARIOS Y LADRILLOS.
PLANTAS DE SECADO POR
ATOMIZACION CENTRIFUGA
Y TOBERAS.

Gran Vfa de Carlos 111, 86 20, 22 BAR-
CELONA - 28. Telf.: (93) 330 86 51
Télex 51530 NIRO E.

General Varela,3511°,32. MADRID-20
Tel.270 02 43. Telex: 42151 NIROE.

CEMENTOS REFRACTARIOS

Cementos Molins, S.A.
C.N.340.Km. 329,300
Tfno. 656 09 11.TELEX.CMOL-E 50166
Sant Viceng dels Horts
(Barcelona).

ARCILLAS

CAOLINES

Arcilla del Praviano, S.L. Aluminosas
"y Siliciosas. Apdo. 31 - Lugones
(Oviedo) Teléfono: 26 18 59.

Kloeckner Ibérica, S.L. Av. Pio, XIi,
100. Madrid. Tels.: 202 12 44/5/6
Telex: 44183/27323

CINTAS TRANSPORTADORAS
Y TELAS METALICAS

M. CODINA, S.A. Tuset, 3 - MAYA 1
50. Tel. 93/20 01 88. Telex: 50619
MCOD-E. BARCELONA - 6

Caolines Asturianos, S.A. Nueve de

Mayo (Edificio Campoamor). Telé- {

fonos 21 29 31 - 37. Oviedo. Telex
namero 89723 CAFCE.

COLORANTES, COLORES,
PIGMENTOS Y PASTAS
CERAMICAS




Cerémica Pujol y Baucis, S. A. C/ Puig
de Osa, s/n. Tel. 371 0012. Esplu-
gas de Llobregat (Barcelona).

Arcillas y Chamotas Asturianas, S.L.
Arcichamotas. C/ Uria, 76-3°. Tfnos.
22 42 77 - 22 55 09. Telex: 84045
ASTU. OVIEDO-3,

Colorantes Cerémicos Lahuerta. C. Bal-
mes, 27. Tel. 154 52 38. Manises (Va-
lencia).

Colores Cerédmicos Elcom. Juan Bau-
tista Perales, 7. Tel. 231472. Va-
lencia-11.

Industria de Transtormaciones, 8. A.
(INTRASA). Raimundo Fernandez Vi-
llaverde, 45. Tel. 234 33 07. Madrid-3.

Chamottas Refractarias. Agregados Li-

- geros. Cerdmica M.AS., S.A. Apt.

36 - PORRINO. (Pontevedra) Telf.:
986 - 33 02 27.

La Casa del Ceramista. Garcila Mora-
to, 59. Tel. 154 74 90. Manises (Va-
lencia).

ESMALTES CERAMICOS
COLORANTES VITRIFICABLES

Colores Cerimicos Elcom. José Leon
Bergén. Juan Bautista Perales, 7.
Tel. 96/ 323 14 72. Valencia-22.

JORINDON ELECTROFUNDIDO

CRIBAS Y TAMICES

CRISOLES PARA VIDRIO

CHAMOTAS

P. E. M. Vivomir. Montalban, 9. Teléfo-
nos 222 4755-54 y 222 64 00. Ma-
drid-14.

| Prodesco, S. L. Aviacién, 44. Aparta-

do 38. Tel. 154 55 88. Manises (Va-
- lencia).

ESPATO FLUOR

FABRICAS COMPLETAS

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2 y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos ¢ instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Magquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-tanel.

F.M.C,, S.A.  FABRICACION
DE MAQUINARIA PARA CERAMICA:
OFICINA: AVDA. BRASIL, N 4
TELF.: 456 11 48. MADRID.
FABRICA CTRA. VILLAVICIOSA -
PINTO Km. 16,500, TELF. 690 75 48
| TELEX. 43334

TALLERES FELIPE VERDES; S.A.
Ctra. Igualada - Sitges, Km 2
VILANOVA DEL CAMI

Telex 51329 AEMCE
Tel.(93) 803 4900-04

FABRICAS DE VIDRIO HUECO

Vidriera Rovira, S.A. Zona Franca -
Sector C, Calle D, n® 195. Tels.:
Oficinas y Fabrica: (93) 335 99 51
(8 lineas) Ventas: (93) 335 42 90.
Vidrirovira - Telex: 50.747 VROV-
E. Barcelona - 4.

FELDESPATOS, NEFELINAS
Y PEGMATITAS

Llansa, S.A.

Muntaner, 48 - 50, 40 - 22,
BARCELONA - 11, Tel. 254 05 06

Vicar, S. A. Trinquete, 23, Teléfono
154 51 00. Manises (Valencia).

ARCIRESA
ARCILLAS REFRACTARIAS, S.A.
Gil de*Jaz;15-1°
Telex 89932. Tfno.24 04 12

OVIEDO

1olines Asturiénos, S.A. Nueve de
Mayo (Edificio Campoamor). Telé-
fonos 21 29 31 - 37. Oviedo.

“Minerales y Productos Derivados,
S.A.” (MINERSA)

Minerales de fluorita en todas sus va-
riedades

‘Minas de Catalufia, Andalucia y Astu
rias

C/ San Vicente s/n. Edificio Albia, 52
Dcha.

Tfnos: 423 90 01-02-03 y 423 91 00-09
‘Telex: 33703 BILBAO

HORMIGON REFRACTARIO

CERQUISA
(Productos Cerdmicos y Quimicos, S.A.)
Materiales no moldeados.
Aptdo., 530. Tlfno (985) 22 21 67
OVIEDO

Pagsek Espafia, S. A. Dr. Carrefio, 8.
Tels. 511689-90-91. Telex 88204,
Salinas (Oviedo). Delegaciones: Te-

. léfono 425 21 03. Portugalete (Vizca-
ya). Tel. 247 23 73. Puerto de Sagun-
to (Valencia).




HORNOS

MAQUINARIA
HIDRAULICA

Iber Siti, S.A. Dir.-Adm.-Dep.Comer .-
Dep.Tec., Fola 12-Ent. 1-3-4. Tels.
(964) 23 22 51/22 16 66. Telex
Isit-E. Aptdo. 523. Asistencia Téc-
nica - Taller. Paseo Morella, 84. Tel.
(964) 21 41 19. Castellon de la Pla-
na - Espaia.

MAQUINARIA HIDRAULICA
EN GENERAL, S.L.
MHG

. Prensas Hidrdulicas paraladrillos
} refractarios
Tel. 46248 00
Ap.32.PORTUGALETE-VIZCAYA

MONTAJES REFRACTARIOS

Fleischmann Ibérica, S.A. C/ Antonio
Lopez, 24 - 10 lzq. Tels. 22.05 12y
22 05 16 Santander.

Telex 35934 flps

MECANISMOS AUTOMATICOS
ESPECIALES PARA CERAMICAS

TECMON, S.A.

Telex: 32.090

Teléfono: (94) 435.36.05-00
Avda. del Ejército, 3-20
BILBAO-14.

Bomba a Tubo DELASCO

Peristiltica Volumétrica. Para bombeo de
esmaltes liquidos o de barbotinas.
SALMA, S.A

Clavel, n©® 5. MADRID - 5. Telex 46994
Teléfonos: 221 12 66 -222 07 48.

TECNOLOGIAS CERAMICAS

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-tinel.

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2 y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-tanel.

Tecnocerdmica, S.A. Apartado de Co-
rreos 244. Tel. 803 43 12. Igualada
(Barcelona).

F.M.C., S.A.  FABRICACION
DE MAQUINARIA PARA CERAMICA
OFICINA: AVDA. BRASIL, N° 4
TELF.: 456 11 48. MADRID.
FABRICA CTRA. VILLAVICIOSA -
PINTO Km. 16,500. TELF. 690 75 48
TELEX. 43334 o

Seveco. Ctra. Igualada-Sitges. Hm. 1.
Tel. 803 48 00. Vilanova de Cam{(
(Barcelona).

INGENIERIA

MOLINOS Y TRITURADORES

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Magquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-ttinel.

GRUBER HNOS. SA.
Apartado 450 (BILBAO)
Telef. (94) 499 13 00
Telex. 32083

Tecersa

Tecnologlas Cerdmicas, s.a.

— Hormnos monostrato a Rodillo para mo-
nococcion y bicoceion.

— Migquinas de carga y descarga de hornos.

— Detector de Fisuras en Bizcocho.

— Oficina de Ingenieria.

Ctra. Onda Km. 3 - Aptdo de Correos 232.
Telf.: 52 38 11 - Villarreal (Castellon) Espafia

PASTAS CERAMICAS

Cerémica Pujol y Baucls, S. A. C/ Puig
de Osa, s/n. Tel. 371 00 12. Esplugas
de Llobregat (Barcelona).

Vicar, S. A. Trinquete, 23. Tel. 154 51 00.
Manises (Valencia).

PAVIMENTOS Y
REVESTIMIENTOS CERAMICOS

" Ctra. Igualada - Sitges, Km 2

TALLERES FELIPE VERDES, S.A.

VILANOVA DEL CAMI
Telex 51329 AEMCE
Tel. (93) 803 49 00 - 04

LABORATORIOS DE ENSAYOS
E INVESTIGACIONES

Instituto de Cerémica y Vidrio. Kiléme-
tro 24,300, ctra. Madrid-Valencia, Te-
léfono 407 55 91. Arganda del Rey
(Madrid).

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Magquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-tunel.

PROCERSA, S.A.

Division fibras cerdmicas

Teléfono: (94) 435.36.05-00

Telex: 32.090 Apartado, 31 BILBAO

PROSPECCION DE ROCAS
INDUSTRIALES

Compafila General de Sondeos, S. A.
Corazén de Marfa, 15. Tel. 416 85 50.
Madrid-2.




QUEMADORES

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-tinel.

Fundiplast, 8. L. San Martin de Verifia.
Tel. 3214 09. Gijon.

Industrias Ceramicas Aragonesas, S.A.
(I.C.A.S.A.). Oficinas: Caspe, 12, 19
12, Tel. 301 80 50. Barcelona - 10
Fabrica: Tels.: 77 12 12 - 77 13 09.
Casetas (Zaragoza).

Telex: Barcelona 50134 ICAZ E. Ca-
setas 58181 ICAZ E.

Tecnocerdamica, S.A. Apartado de Co-
rreos, 244, Tel. 803 43 12. Igualad.
(Barcelona).

José A. Lomba Camifia. Apartado 18.
Telex 83009-E. La Guardia (Ponte-
vedra). Teléfono 986/61 00 55 y
61 00 56.

REFRACTARIOS

_ Aristegul Material Refractario. Barrio
Florida, 60. Tel. 5518 00. Hernani
Guipuzcoa).

Plibrico Espaiia, s. a.
REFRACTARIOS PLASTICOS

Apdo. 4050. Tel. 985/32 43 58 —
32 43 62. Telex. 87590 — GIJON

Refractarios Teide, S.A. José Estivil,52
Tel. 352 51 11. Barcelona-27.

REPRESENTACION-
DELEGACION

DI LEG.-REPRES.-DIVISION.-DPTO. CIAL..
Ofrecemos, o FABRICANTE PAVIMENTOS, REVESTIMIENTOS. Ré-
pida introduccion, zonas CATALUNA-BALEARES-CANARIAS.
Aceptamos CIFRAS VENTAS acordadas dando garantias cumplimenta-
cion.
Atendemos con regularidgd 1300 PUNTOS DE VENT A
'/ José Balar,1 6. BARCELONA. Tel. 248 2297 y 211 21 00.

REGISTRADORES DE
TEMPERATURA

Protisa. General Martinez Campos, 15.
Tel. 448 31 50. Madrid-10.

Ceramica del Nalén, S. A. Apartado 8.
Tels. 69 33 12-69 33 52. Sama de
Langreo.

REFRAGTA

IFABRICA Y OIFICINA TECNICA
Apartado de Carreos num. 19
Cuart de Poblet (Valencia)
Teléfonos
(96) 154 76 68
(96) 154 77 40

Telegramas “REFRACTA”
Telex. 64.013 - REFA -E.

Nueva Cerdmica Arocena. Refractarios
especiales y gres. Apartado 1. Telé-
fono 83 0093. Orio (Guiptzcoa).

Refractaria, 8. A. Apartado 16. Teléfo-
no 74 06 00. Norefia (Asturias).

SECADEROS

Tecnoceridmica, S.A. Apartado de Co-
rreos, 244, Tel. 803 4312 . Igualada
(Barcelona).

F.M.C.,S.A.  FaBRICACION
DE MAQUINARIA PARA CERAMICA
OFICINA: AVDA. BRASIL, N° 4
TELF.: 456 11 48. MADRID.
FABRICA CTRA. VILLAVICIOSA -
PINTO Km. 16,500. TELF. 690 75 48
TELEX. 43334

TERMOPARES

Didier, S.A. Fibricas de Materiales
Refractarios. Teléfono: 260700
Télex: 87313 DILUG.
Lugones (Oviedo)

Refractarios de Vizcaya, S.A. Aparta-
do 1449, Teléfonos: 94/453 10 31
453 10 45-453 17 86. Telex 31728
DEZA E. DERIO - BILBAO

SOCIEDAD ESPANOLA DE META-
LES PRECIOSOS, S.A. Albarracin,
37, Madrid- 17 - Tel. 754 30 09. Té-
lex: 46.455 SEMP,

Productos Dolomiticos, S.A. Revilla
de Camargo (Santander).Tel. (942)
2508 00/ 04 / 08

Refractarios Norton, 8. A. Camino de
las Piedras, 8. Tel. 776 44 00 Vical-
varo (Madrid).

VENTILADORES

Fleischmann lbérica, S.A. C/ Antonio
Lopez, 24 - 10 lzq. Tels. 2205 12y
22 05 16 Santander,

Telex 35934 flps

PROCERSA MONILITICOS
Hormigones plasticos y gunitables
Telex: 32.090

. N i o Apartado 31
Teléfono: (94) 499 7010 BILBAO

Tel.351 2512 Barcelona-27.

Productos Pyrotermsa. José Estivil, 52.

REFRAGTARIDS
ﬁIEHRM:A INDUSTRIALES

AL SERVICIO DE LA CERAMICA

Ofic. y Fab.: BARCELONA -7
Aptdo. 5040 - Tels. 93/ 653 09 09 / 51.
Télex - 51358 - SIRM-E.

Deleg. CASTELLON - C/ Enmedio, 7
Tel. 964 / 21 40 33

Deleg. BILBAO - C/ Bidebarrieta, 16-5°

Tecnoceramica, S.A. Apartado de Co-
rreos, 244, Tel. 803 43 12. lgualada
(Barcelona).

Tel. 94/ 415 52 64.

F.M.C., S.A.  FABRICACION
DE MAQUINARIA PARA CERAMICA
OFICINA: AVDA. BRASIL, N° 4
TELF.: 456 11 48. MADRID.
FABRICA CTRA. VILLAVICIOSA -
PINTO Km. 16,500. TELF. 690 75 48
TELEX. 43334

YESOS CERAMICOS
(ESCAYOLAS)

- Hebér Tepariola S. A

Quinto Valdelascasas, s/n
Tels.: 91/891 1284y 8913217
Aranjuez (Madrid)




