REVISTAS INTERNACIONALES

A. CERAMICA
A-1. FISICO-QUIMICA
A-1.1. Estado sélido. Estructura.

A-1.1./83-3 - Orientaciones cristalogrificas preferentes en capas de
boruros de hierro y sus aleaciones.

G. POLIL, E. LANZONI, G. SAMBOGNA y G, POLOMBARINI, La
Ceramica (IT) XXXIV (1981) 2, 1-6 (it).

Se han investigado las orientaciones cristalograficas preferencia-
les por medio de la DRX en ldminas de boruros crecidas termoqui-
micamente cn hierro ARMCO, aceros al carbon y aceros de baja
aleacion. Se han registrado los tratamientos en el intervalo de 850-
1000°C con el cmpleo de polvo de boro cristalino o mezcla de base
de CB4 conteniendo F4BK ¥ C4Si. Los resultados experimentales
hen permitido claborar un mccanismo de crecimiento de boruros
de hicrro.

9 figs., 13 refs.

A-1.1/83-3 - Estudio de las fases solidas en el sistema SO4Ca-H,O.
I: Deshidratacion e hidratacion de los hemihidratos y anhidritas so-
lubles. S.E, D. HAMAD, Trans. and J. Brit. Cer. Soc. (GB) 80
(1981) 2, 51-55 (i).

Sc ha cstudiado la reaccidn entre ¢l hemidrato &y la anhidrita
& soluble + vapor de agua cn vacio y cn funcién de las presiones de
agua cn cl intervalo de 20 a 100 C. El calor de hidratacion de la
anhidrita soluble & fue semejante al de la anhidrita soluble [ obte-
nida por Mc Connell, que ha emplcado la misma técnica, pero es
mds clevado quc el valor obtenido por Southard a partir de datos
termodinamicos. Realizando cstudios de hidratacién-deshidratacion
por MEB y MO, asi como por medidas dc superficie especifica se ha
visto quc la anhidrita soluble obtenida por deshidratacién directa del
yeso cra porosa. La transformacidn del hemihidrato cn anhidrita «
soluble mds vapor de agua, tiene lugar in situ sin altcrarsc la estruc-
tura.
5 figs., 2 tablas, 20 refs.

A-1.1/83-3 - Estudio de las fases solidas en el sistema SO4Ca - H,0.
II: Espectros infrarrojos de los hemihidratos y de las anhidritas solu-
bles. S. EL D. HAMAD, Trans. and J. Brit. Cer. Soc. (GB) 80 (1981)
2, 56-59 (i).

Se ha usado la espectroscopia infrarroja para estudiar las bandas
de absorcion del agua y los iones sulfato de varias formas del SO4Ca.
La anhidrita soluble (X se caracteriza por picos bien definidos y con
muy clevada resolucién mientras que la anhidrita soluble 3 obtenida
directamentc del yeso tiene picos muy poco definidos. La elevada
resolucion de las bandas es una medida de la perfeccién cristalina.
Los resultados concuerdan con los de la primera parte de esta serie
de experimentos.

3 figs., 16 refs.

A-1.1/83-3 - Mecdnica del prensado de polvos. I. Modelo de la densi-
ficacion de polvos.

R.A. THOMPSON, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 11, 237-
243 (i).

Se formula un modelo matematico de densifieacién de polvos. Sc
basa en el comportamiento de los mismos durante el prensado y se
justifica por el hecho de muchas de las caracteristicas de los polvos
compactados, Se define el modelo de una manera muy simple para
permitir una solucién matematica exacta. Se verifica el modelo
comparando los ensayos de compactacion realizados en 1949 en pol-
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vos de cobre. Se da ademas un andlisis de elementos finitos del pro-
ducto resultante final.
6 figs., 4 tablas, 12 refs.

A-1.1/83-3 - Mecanica del prensado de polvos: 11 Anilisis de elemen-
tos finitos del método de tapado final de polvos crudos prensados.
R.A. THOMPSON, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 11, 244-
247 (i).

En este articulo se presenta un andlisis por computador de ele-
mentos finitos de los productos finales del prensado en compactos
cilindricps. Ll programa distribuye las tensiones cn una pastilla com-
pactada completamente a partir del modelo de densificacién de pol-
vos descrito previamente. El cédigo de elementos finitos calcula la
formacién de tensiones que acompanan a la retirada del troquel, la
fuerza de sujecién asociada con la retirada del troquel, y el disco del
punzén de contacto. Resulta inevitable el agrietamiento del borde
en las pastillas cilindricas.

8 figs., | tabla, 2 refs.

A-1.1/83-3 - Mecanica del prensado de polvos: III, Modelo para estu-
diar la resistencia en crudo de polvos prensados.

R.A. THOMPSON, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 11, 248-
251 (i).

La propiedad del polvo prensado que en mayor medida influye
en la resistencia del producto final es la resistencia en verde. Se ha
resumido un modelo matcmdtico de la resistencia en verde de com-
pactos prensados en crudo, El modclo se basa en la hipdtesis de que
la tesistencia en verde cs proporcional a la razén del 4rea aparente
cntre el drea real de contacto a través de un plano en un polvo com-
pactado. Se ha deducido una ecuacidn dc resistencia en verde basdn-
dose en una distribucion exponencial de la altura y una ley de plasti-
cidad especifica para la deformacidon dc las particulas. La ecuacioén
concucrda con la resistencia en crudo observada en polvos compac-
tados.

3 figs., 1 tabla, 7 refs.

A-1.3. Propiedades fisicas.

A-1.3./83-3 - Anilisis de superficie y en profundidad de vidrios y
materiales ceramicos. C' G. PANTANO, Am. Cer.Soc.Bull(EEUU)
60 (1981) 11, 1154-1163, 1167 (i).

Se discuten las técnicas mds comunes de andlisis de superficies:
espeetroscopia de elcctrones Auger (EEA), espectroscopia de foto-
electrones dc rayos X (EFRX), espectroscopia de masas de ion se-
cundario (EMIS), espectroscopia de dispersidén de iones (EDI) y es-
pectroscopia de fotones inducidos por sputtering (EFIS). Se descri-
ben los efectos que perturban el haz de particulas cargado que sirve
de sonda de la superficie a estudiar. Se resumen algunos estudios de
la superficie del vidrio realizados con EFRX, EMIS, EDI y EFIS. Se
demuestra la utilidad dc estas técnicas para obtener informacién
quimica y analisis del hidrdgeno, tanto en superficie como en pro-
fundidad. Se presenta ademis la aplicacion de la EEA para caracteri-
zar la segregacion superficial a alta temperatura en emisores termoié-
nicos de metal-6xido.

15 figs., 52 refs.

A-1.3./83-3 - Resistencia a la fractura de hidroxilapatito denso.
M.B. THOMAS y R.H. DOREMUS, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60
(1981) 11, 258-259 (i).

Se han determinado las resistencias a la fractura y los parametros
fractograficos (radio en la zona especular y tamafio y profundidad
dc grietas) en un material ceramico denso dehidroxilapatito o dura-
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patito sinterizados a 1100° - 1200°C durante 1h, Se han obtenido
resistencias a la tensién mayores de 200 MN/m“ en las muecstras
procesadas adecuadamente.

4 figs., 2 tablas, 7 refs.

A-1.3./83-3 - Conductividad térmica. Comparacién de métodos. Mé-
todo del hilo caliente y sus variaciones.

L. HAGEMANN y E. PETERS, Interceram (RFA) 31 (1982) 2,131-
135 (i).

Se presenta una breve descripcion de los métodos de medida con-
vencionales para determinar la conductividad térmica de los ladrillos
refractarios, y se ofrece una revision de las actividades internaciona-
les sobre normalizacion y métodos de medida. Se han estudiado en
cuanto a su precision y reproductibilidad los resultados obtenidos
por los métodos del “hilo caliente”. Parece confirmarse que las di-
ferencias observadas entre los resultados de los métodos ASTM y el
del hilo caliente se debcn a una anisotsopia de la probeta.

16 figs., 12 refs.

A-1.3./83-3 - Efecto de la estructura y de las propiedades del mate-
rial en la conductividad térmica de los ladrillos refractarios aislantes,
H.P. GROSSE, Interceram (RFA) 31 (1982) 1, 33-36 (i).

Se describen los fendmenos de transmisidon de calor en los mate-
riales no conductores de elcctricidad. Se explican algunos ejemplos
de curvas caracteristicas de la transmision del calor por los mecanis-
mos de la transmision dci calor: la conductividad de fononesy la
conductividad de los fotones.

6 figs.

A-1.3./83-3 - Algunos aspectos de la medida del color en los materia-

les ceramicos.

M. KHAN y F. SCHEJBAL, Interceram (RFA) 31 (1982) 1, 17-20(i).
Se hace una breve descripcion de las nociones dcl color y de la

medicién del color segin los métodos actuales. Se comparan dos

programas scgin Hunter-Lab y CIELAB, y la importancia de las me-

didas de cromaticidad establccidas por Ja CIE.

10 figs., 1 tabla, 6 refs.

A-1.3./83-3 - Dilatacién térmica de materiales ceramicos extruidos
de cordierita,

I.M.LACHMAN, R.D. BAGLEY y R.M. LEWIS, Rm.Cer.Soc.Bull.
(EEUU) 60 (1981) 60, 202-205 (i).

Se han desarrollado materiales ceramicos de cordierita extruidos
en forma de panal, como sustratos para catalizadores de los gases de
escape dc los automoviles. La estructura en forma dc panal se consi-
gue por un disefio especial de boquillas de extrusion. Los cristalitos
de cordierita en la pieza cocida estan preferentemente orientados, de
tal manera que esta estructura da lugar a una dilatacion térmica baja.
Se muestra también como afectan a la pureza quimica, a la estequio-
metria y a la velocidad de coccion. 8 figs., 3 tablas, 6 refs.

A-1.4. Propiedades quimicas.

A-1.4./83-3 - Criterios sobre la resistencia quimica de los revesti-
mientos vitreos esmaltados.

V.M. MIZONOV, S.I. VOLKOV y B.M. CHABROV, Steklo-Keram
(URSS) 2 (1982) 13 - 14 (ru).

Se realiza un estudio experimental y tedrico de la corrosién por
los acidos de un revestimiento esmaltado sobre metal, tenicndo en
cuenta especialmentc la duracion del cnsayo, la renovacién 0 no,
continua o ciclica, de la solucion de ataque y de la saturacién de la
solucién por los productos de la corrosién. La renovacién en conti-
nuo de la solucion de ataque da lugar a resultados muy cercanos al
comportamiento real en servicio.

2 figs., 4 refs.

A-2. FABRICACION
A-2.1. Materias primas.

A-2.1./83-3 - Prospeccién e investigacién de yacimientos uraniferos
en Ia provincia de Salamanca.

J.A. FERNANDEZ AMIGOT, Tecniterrae (E) V1II (1981) 43, 4547
(e).

Con mas de 60.000 m de perforacién de sondeos de testigo se
han localizado recientemente mas de 5.500 t de U3Og, a la vista en
Ia provincia de Salamanca. Se ha estudiado la tecténica, mineralogia
y posible interrelacién entre las dreas mineralizadas. Se han determi-
nado unportantes anomalfas en las pizarras cambricas y precambri-
cas, asi como en el granito de la zona. En Ja zona de Villavieja de
Yeltes se han encontrado interrelaciones entre las anomalias cerca-
nas a la Mina Caridad y una corrida de pizarras grafitosas uraniferas.
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La zona de los permisos de ENUSA en Salamanca se corresponde con
una provincia metalogenética en la cual las exploraciones realizadas
por ENUSA en los tltimos cinco afios han duplicado las reservas ori-
ginales calculadas por la JEN abriendo el cauce a nuevas experien-
cias de localizacién de yacimientos uraniferos.

18 figs., 1 tabla, 14 refs.

A-2.1./83-3 - Las rocas ornamentales en Espaiia.
CEPYMEC, Tecniterrae (E) VIII (1982) 6, 6-10 (e).

Se dan datos de comercio exterior y de produccién en los lti-
mos afios en Espafia, asi como de consumo nacional de rocas orna-
mentales, tales como: granitos, marmoles y pizarras. Se dan asimis-
mo, algunos datos de los principales centros de produccién.

3 figs., 6 tablas.

A-2.1./83-3. Lodos de sondeo y perforacién minera.
M.M. JANNAIRE, Tecniterrae (E) VIII (1982) 46, 79-82 (e).

Las caracteristicas fisico-quimicas del lodo de perforaclon (gene-
ralmente mezcla de agua y bentonita) eran desconocidas durante los
dltimos afios. Se pretende con este articulo dar a conocer los deta-
lles sobre los tipos de lodos, sus caracteristicas fisico-quimicas, los
aparatos de control de lodos y materiales para fabricacién de lodos
entre los que se encuentran las arcillas de bentonita y la atapulgita.
14 figs.

A-2.1./83-3. El terciario de Galicia. Significacién y posicién crono-
estatigrafica de sus yacimientos de lignito,
A. MARTIN-SERRANO, Tecniterrae (E) VII1 (1982) 48, 1941 (e).

Se destacan todos los elementos mds significativos que caracteri-
zan al Terciario en Galicia: Puentcs de Garcia Rodriguez, Meirana,
Tuy, Cantallarana, Laracha, Biornorto, Juanceda, Maceda y Ginzo
de Limia. RcspCLto a las drcﬂlas se sabe quc las de tipo caolinitico
cn porcentajes entre ¢l 70-100 /0 mads bien cercanos a este iltimo
valor, con respecto a otros mincrales arcillosos dominan en gran par-
te los afloramicntos del terciario gallego. Se dan, asimismo, las pro-
porciones de minerales pesados y dc ligeros en estos yacimientos,
asi como los valores granulométricos. Se expone la correlacion mine-
raldgica cntre los yacimientos. Asi la ¢aolinita es muy dominante
en Puentes de Garcra Rodriguez, Meirama, Tuy y Laracha,

Hay otro grupo de yacimicntos con proporciones importantes de
caolinita con asociacion dc montmorillonita o illita. Y un tercer gru-
po con pequena proporuon de caolinita, junto con montmorillonita
caolinita con asociacién de montmonllomta o ilita. Y un tercer gru-
de ilita. Se da una interpretacidn bio-rexistatica del Terciario de Ga-
licia.

15 figs., 17 refs.

A-2.1./83-3. El sulfato sddico natural en Espaiia.
S. ORDONEZ, J. MENDUINA y M.A. GARCIA DEL CURA, Tecni-
terrae (E) VIII (1982) 46, 16-32 (e).

Sc abordan las caracteristicas gcoldgicas, tipologia y génesis de
los yacimientos espafioles de sulfato sodico y se citan con detalle. Su
caracteristica csencial es scr depdsitos evaporiticos antiguos, a dife-
rencia dc los que se explotan a escala mundial que suelen ser salmue-
ras naturales o sedimentos recientes. Los dos minerales que se explo-
tan en Espafia son la thenardita (SO4Na;) y la glauberita (SO4Na,.
S04 Ca). Los actuales yacimicntos en explotacion estan en la cuenca
terciaria de Madrid, en la cucnca del rio Ebro en Burgos y en la Rio-

ja.
8 figs., 8 refs.

A-2.1./83-3 - Las diatomitas en Espaiia.
D. PLIEGO DONES y F. BABIANO GONZALES, Tecniterrae (E)
VI (1982) 46, 47-52 (e).

Las dlatomltas son rocas scdimentarias formadas por acumula-
cién de caparazones siliceos fundamentalmente: tripoli y kieselguhr,
Se puede definir la diatomita como silice amorfa hidratada con una
serie de impurezas varjables, a saber: materia organica, hierro, dlca-
lis, alimina, etc. Se exponen los principales yacimientos y empresas
explotadoras en nuestro pais, dindose ademds brevemente las prin-
cipales aplicaciones industriales de las mismas, entre las que se en-
cuentra en lugar destacado las de la industria ceramica y del vidrio.
3 figs., 1 tabla, 32 refs,

A-2.1./83-3 - Panoramica general del yeso en Espaiia. Los yesos de la
cubeta de Calatayud en la provincia de Zaragoza,
L.P. COLLANTES ESTRADA y J.L. GRIFFO NAVARRO, Tecnite-
rrae (E) VIII (1982) 46, 5363 ().

La piedra de yeso se encuentra ampliamente distribuida en Espa-
fla, presentindose en lechos y vetas en yacimientos préximos a Ia su-
perficie alcanzando hasta los 100 m de profundidad. Los dos mine-



rales mds abundantes suelen scr cl ycso y la anhidrita, aunque exis-
ten una serie dc varicdades que aparecen en mayor o menor abun-
dancia. Sc exponen y clasifican los depdsitos espafioles dc yesos que
son de tipos muy variados.

Después de una breve exposicion inicial sobre el yeso en Espafia
se dedica cl resto del articulo a los yesos de la cubeta de Calatayud,
su estratigrafia, sus yacimientos y sus posibilidades de explotacion.

3 figs., 1 tabla, 21 refs.

A-2.1,/83-3 - Materias primas ceramicas de Gattinara (Vercelli) (Ita-
lia) 2° parte. Productos de gres rojo para ciclos de coccion rapida.

B. FABBRI, C. FIORI, M. SANAVIA y A. VANETTA, Ceramurgia
(IT) 12 (1982) 1, 18- 22 (it). )

Se han usado un grupo de materias primas ceramicas de las cerca-
nias de Gattinea (Vercelli), caracterizadas en un trabajo previo, para
preparar productos dc gres rojo. Se han obtenido plaquetas dc gres
en planta piloto por medio de ciclos de coccidén rdpida a temperatu-
ras maximas desde 1200 a 1230 C. No se ha formado el ““corazén
negro”, incluso empleando altas presiones de moldeo. Los productos
finales presentan buenas caracteristicas geométricas, una contrac-
cién lineal constante de cerca del 7 /o y una absorcion dc agua me-
nor del 10/0. La calidad de los productos de coccidn es comparable
con las mejores plaquetas de gres blanco resistentes a la helada.

9 figs., 4 tablas, 6 refs.

A-2.1./83-3 - Geologia y mineralogia de la cuenca arcillosa del este
de Biella (Italia).
G. BOTTINO, Ceramurgia (IT) 12 (1982) 1, 12-17 (it).

Las arcillas aflorantes a pie de monte de las colinas de los valles

de Sesia y Cervo (Italia) se conocen desde hace tiempo por sus bue-
nas cualidades tecnoldgicas. Los estudios actuales sefialan un ancho
margen de aplicaciones que antiguamente no sc conocian para estas
arcillas. El mezclado y el procesado de las mismas permiten superar
los problemas de heterogeneidad y obtener unas materias primas con
caracteristicas constantes. Se sefialan ademds en este articulo los
problemas de explotacion de los yacimientos de estas arcillas en rela-
cién con la degradacion del medio ambiente.

3 figs., 3 fotos, 6 refs.

A-2.1./83-3 - Caracteristicas quimicas y mineraldgicas de las arcillas
ceramicas del area de Sassuolo (Italia).

M. BERTOLANI, R. BIONDINI, T. GILIBERTI, A.G. LOSCHI-
GUITTONI y D. RABITTO. La Cerdmica (IT) 35 (1982) 1, 16-23
(it).

Se describen las caracteristicas fisicas, quimicas y mineralégicas
de 16 muestras de arcillas que se emplean en la industria cerdmica en
la zona de Sassuolo (Italia). Se presentan los resultados obtenidos y
se discuten comparativamente.

16 figs., 16 tablas, 4 refs.

A-2.1./83-3 - La garantia de calidad de las materias primas.
R.A. KUHNEL, Interceram (RFA) 31 (1982) 3, 193-195 (i).

La demanda creciente dc calidad supone una demanda de mate-
rias primas de calidad superior cuya composicidén sea bien definida.
La evaluacién tecnoldgica de las materias primas supone ¢l primer
paso hacia el empleo de recursos naturales y artificiales. Se propone
un sistema dc ensayos y andlisis pata garantizar un suministro homo-
géneo de materias primas. Actualmente los métodos de ensayo de-
penden mucho del empirismo. Para justificar la demanda de {a cali-
dad es preciso optimizar los aspectos tecnoldgicos, econdmicos y
ambientales.

3 tablas.

A-2.2. Operaciones unitarias.

A-2.2./83-3 - Compactacién de polvos secados por dispersion.
A. YOUSHAW y J.W. HALLORAN, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61
(1982) 2,227-230 (i).

Se compara el comportamiento en la compactacién de dos pol-
vos de ferrita secados por dispersion, pero con diferente fraccién de
volumen y composicion de aglomerante de goma-arabiga/alcohol
polivinilico. Se han observado los efectos de la velocidad de compac-
tacién, de la temperatura y del contenido de humedad. Se racionali-
zan los resultados en funcion de la dureza y de la deformabilidad de
los granulos secados por dispersién.

6 figs., 15 refs.

A-2.2./83-3 - Procesado en seco de la arcilla y el caolin.
H. MURRAY, Interceram (RFA) 31 (1982) 2, 108-110 (i).
Se presenta un resumen del empleo de las maquinas en la prepa-
racidn en seco de arcillas y de caolines.
6 figs., 2 refs.
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A-2.2./83-3 - Distribucién del tamafio de particulas y medidas de la
superficie especifica en la investigacion de molinos de molienda de
circuito cerrado.

S. VERDES, Interceram (RFA) 31 (1982) 2, 112-118, 135 (i).

La granulometria y la superficie especifica del material molido
permiten obtener importante informacién en la tecnologia de la mo-
lienda en molinos de circuito cerrado. Para hacer el estudio mds
complcto se han extraido muestras de hasta 10-15 lugares diferentes.
Se han aplicado los siguientes métodos: : determinacién de flujos de
material, andlisis de la curva de Tromp en los ciclones y balance de
masas del sistema completo y los diagramas de los valores n y Xo
4 figs., 9 refs.

A-2.2./83-3 - Factores que influyen sobre ¢l comportamiento de las
prensas de extrusién.

S.S. WADHWA y K.K. SRIVASTAV A, Interceram (RFA) 31 (1982)
3,198-203 (). :

Se trata de analizar las variables fundamentales de la miquina,
as{ como otros factores mecdnicos y- fisicos que afectan al rendi-
miepto y sus posibilidades de control. Se puede mejorar el ren-
dimiento de las prensas de extrusién empleando disefios y detalles
de construccién junto con medidas preventivas adecuadas. '
6 figs., 14 refs.

A-2.2,/83-3 - Molienda y mezcla de polvos no metalicos.
R. HOGG, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 11, 206-212 (i).

Se revisa la mezcla de sOlidos y la reduccién del tamafio de part{-
culas en el procesado de las materias primas ceramicas. Se discute
cémo alcanzar el mezclado dptimo en un sistema dado, la evaluacién
de la homogeneidad de una mezcla, los factores que afectan a la efec-
tividad de un mezclador, las causas de la segregacion en mezclas y
los procedimientos para reducir sus efectos. Se discuten los procesos
de la molienda en funcidn de las velocidades a las que diferentes cla-
ses de particulas se pueden romper por un molino y la naturaleza
de las distribuciones de tamafio que resultan de la rotura.

6 figs., 1 tabla, 37 refs.

A-2.3. Hornos, combustibles y procesos térmicos.

A-2.3./83-3 - Aportaciones al ahorro energético en el sector cerdmi-
co.

A. VIDAL VALDES DE MIRANDA, Tecniterrae (E) VIII (1982)
46,64-78 (e).

Se han inventariado 2.329 depdsitos de arcillas que se usan en la
industria cerdmica en Espafia en el sector de tejas y ladrillos con ob-
jeto de hacer su estudio de su idoneidad de cara al ahorro energético
en estas industrias. Se han obtenido los ATD de las muestras selec-
cionadas, asi como sus indices de plasticidad. Al mismo tiempo se
han seleccionado una scrie de materias primas residuales: cenizas,
pizarras_sericiticas, cenizas volantes, residuos de minas de lignitos,
arenas finas y pizarras alteradas o gredas, con objeto de usarlas como
aditivos de pastas de nueva composicion que sirvan para una econo-
mia de combustible. Se realizan una serie de ensayos de estas nuevas
composiciones en una fabrica de ladrillos de Illescas, Toledo, deter-
minando el consumo de gasdleo en cada caso.

22 figs., 7 tablas.

A-2.3./83-3 - Uso del calor recuperado en un horno de lanzadera por
recirculaciéon de corriente.
G.C. FAY, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982) 5. 552-554 (i).

Se describe una aplicacién prdctica de los cambiadores de calor
por convencion standard para preealentar el aire de combustiéon de
un horno de lanzadera con un disefio especial. Este disefio usa el
flujo de gas de caida y la recircuiacién de la atmoésfera del horno
a través de la armadura del mismo durante la coccién.

3 figs.

A-2.3./83-3 - Beneficios potenciales y limitaciones del aire de com-

bustion precalentado.

G.C.FAY, Am.Cer.SocBull. (EEUU) 62 (1982) 6, 647648, 655 (i).
El uso del aire de combustion precalentado en hornos de produc-

tos de arcillas estructurales tiene unas limitaciones que no se mani-

fiestan en su empleo en los hornos de tratameinto de metales. Se

presentan algunas dc las razones por las que los resultados obtenidos

son peores de lo esperado, asi como los beneficios y limitaciones

que tiene el uso del aire precalentado.

5 figs., 2 refs.

A-2.3./83-3 - Ahorro de energia. Sistemas de bombeo del calor.
A. INVERNIZZI, Ceramuirgia (IT) 12 (1982) 2, 68-70 (it).

Se trata en este articulo de los métodos para lograr ahorros ener-
geticos y en concreto de los sistemas de bombeo del calor: concep-
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tos, requerimicentos, tipos, limites. Se exponen y analizan los siste-
mas de generacion de energia y acoplamicnto del bombeo de calor
en las plantas de cogeneracidon. Se define el coeficiente de eficiencia
de un sistema de produccién combinada de energia térmica y eléctri-
ca. Se analizan las posibilidades de aplicacidn en la industria cerdmi-
ca junto con su evaluacién econdmica.

4 figs., 2 tablas.

A-2.3./83-3 - El ahorro energético en el proceso de produccién de
materiales ceramicos de construccion.
G. GAVIOLI, La Ceramica (IT) 35 (1982) 1, 1-9 (it).

Se revisa . brevemente el ciclo tecnoldgico de la fabricacidon de
materiales cerdmicos de construccidn, en particular de plaquetas y
ladrillos desde el punto de vista del consumo de energia. Se sefialan
las posibles acciones a realizar para reducir ¢l consumo de energia.
Con respecto a los hornos de coccidn se muestran algunas posibilida-
des sobre el aislamiento, las rccirculaciones internas y la recupera-
cién de calor en los sccaderos. Se describen ademas las instalaciones
para la cogeneracién de energia térmica y eléctrica para los secade-
ros.

2 figs., 2 refs.

A-2.3./83-3 - La gasificacion del carbon: perspectivas en la industria

ceramica.

A. TRAVERSO TARDY, Ceramurgia (IT) 12 (1982) 4, 165-168 (it)
Se discute la gasificacion del carbon con referencia especial a la

instalacién de gasificacion y los diversos tipos de productos finales

que se pueden obtener. Se discuten asimismo los métodos de purifi-

cacion, los aspectos econdmicos y los campos de aplicacion.

2 figs.

A-2.3./83-3 - El papel del gas natural en el ahorro energético en la
industria ceramica.

G. BELTRAMI y C. GANZER, Ceramurgia (1T) 12 (1982) §, 211-
228 (it).

Se revisa la difusién que estd teniendo actualmente el uso del gas
natural en diferentes sectores industriales y particularmente en el
sector cerdmico. S€ analiza la contribucion del gas natural al ahorro
energético. Se estudia la contribucidn de este combustible a los cos-
tes de produccién en la facbricacién de plaquetas ceramicas, conclu-
yéndose que se reducen notablemente los costes industriales.

12 figs., 8 tablas.

A-2.3./83-3 - Consideraciones practicas sobre el uso del oxigeno en
{os hornos rotatorios para la obtencidn de fritas.
M.J.H. MILLS, Ceramurgia (IT) 12 (1982) 5, 215-220 (it).

El alto coste del oxigeno en el pasado ha limitado la aplicacién
de los quemadores gas-oxigeno y el uso del oxigeno en hornos a pe-
quefia escala en operaciones especialcs. Los métodos mejorados de
produccién de oxigeno han dado lugar a oxigeno menos caro. Aun-
que la comparacion econémica con los hornos de fueldleo es compli-
cada, al menos se pueden considerar las ventajas que suponen ¢l uso
de materias primas mds baratas. Ahora con el elevado precio dcl
fueldleo, debe tenerse cn cucnta esta posibilidad de ahorro energéti-
co. De hecho se ha comprobado este ahorro en hornos de fritas rota-
torios en los que se usa gas con oxigeno como combustible.

8 figs., 2 tablas.

A-2.3./83-3 - Reduccion del consumo energético en la coccion de
gres en hornos convencionales.
X. ELIAS, Interceram (RFA) 31 (1982) 4, 403406 (i).

Se describen las modificaciones que se pueden realizar en un hor-
no tunel convencional para la coccidn de gres para reducir el consu-
mo energético. Con ayuda de las curvas de balances energéticos se
trata de explicar tedricamente las mejoras alcanzadas en un caso
concreto.

4 figs., 2 refs.

A-24. Coccion,

A-2.4./83-3 - Las ventajas de la coccién sencilla en los hornos tunel.
X. ELIAS, Interceram (RFA) 31 (1982) 2, 123-125 (i).

Con la ayuda de ejemplos practicos se comparan procesos de fa-
bricacidén (sobre todo de azulejos) en el caso dc coccidn sencilla y
de coccidn bizcocho/esmalte. Se concluye que la monococcidn rapi-
da es méas econdmica que la coccidon convencional.

3 figs., 3 tablas, 3 refs.

A-2.4./83-3 - Optimizacién del consumo energético de un horno tu-
nel de alta temperatura para producir ladrillos calorifugos.
K.J.SCHRODER, Interceram (RFA) 31 (1982) 4, 417420 (i).

La coccién de los ladrillos refractarios ligeros requiere un consu-
mo relativamente elevado de energia. Se indican los métodos de cdl-
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culo que permiten realizar un recubrimiento optimo energéticamen-
te de un horno continuo. Para ello se usa un programa de ordena-
dor. En el caso de temperatura no estacionaria el valor mis impor-
tante es la conductividad térmica y no la difusividad. El efecto de
la conductividad de diferentes materiales refractarios y aislantes so-
bre el consumo energético se muestra tomando como ejemplo tres
recubrimientos diferentes de refractarios de vagonetas de un horno
tanel.

12 figs., 1 tabla, 1 ref.

A-26. Ensayosy control.

A-2.6./83-3 - Aplicacion de Ia espectrometria infrarroja al estudio de
las inclusiones fluidas en los yacimientos asturianos de fluorita.
J. LOREDO PEREZ. Tecniterrae (E) VIII (1982) 48,72-74 (e).

El estudio de los espectros de absorcién de muestras de fluorita,
correspondientes a distintos yacimientos asturianos, sefiala el interés
de la espectrometria infrarroja en la obtencion, de una manera rapi-
da y no destructiva, de una informacion previa del contenido de las
inclusiones fluidas. Aunque el método no permite diferenciar las in-
clusiones primarias de las secundarias, es posible detectar sustancias
que pasan inadvertidas con la observacion microscépica por estar
contenidas en cavidades submicroscopicas.

6 figs., 2 refs.

A-2.6./83-3 - Andlisis termométrico de alta precisién y rapidez, de
escorias y mezclas de cementos con el analizador “Ditermanal” con-
trolado por ordenador.

. SAJO y Gy. VAMOS, Silicates Industriels (B) VLVII.(1982) 7-8,
169-172 (i).

Se describe un método de andlisis termométrico para determinar
los principales componentes de los silicatos: SiO,, Al,O3, FeO,
Fe,03, "giO2, Ca0, MnO y Mg en el intervalo de concentraciones de
1 al 100" /o. Este método tiene la precisién de los métodos tradicio-
nales del andlisis de silicatos.

1 tabla, 8 refs.

A-2.6./83-3 - Velocidad de hidratacién de la dolomita calcinada a
muerte.

T. PAUL CASH y J.P. HOLT, Am.Cer.Soc.Bull (EEUU) 61 (1982)
7, 751-752 (i).

El método encillo de olla a presion para el ensayo de la suscepti-
bilidad de hidratacién de los granos de dolomita es mds rapido y mds
fiable que la norma ASTM C492. Los costes de equipo y de gastos
de laboratorio pueden también ser reducidos sustituyendo el méto-
do ASTM por el método simple de la olla a presién.

4 figs., 2 refs.

A-2.6./83-3 - Termopar transportable sin hilos.
D.J. SHULTS y H. D. WRIGHT, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 62
(1982) 6,636-637 (i).

Usando un transmisor y un receptor de frecuencia modulada se
ha disefiado un termopar transportable sin cables que evita los pro-
blemas de rotura o corte de los hilos de conexién.

4 figs.

A-2.6./83-3 - Posibilidades de control en las industrias ceramicas.
D. HART, Trans. and J. Brit. Cer. Soc. (GB) 4 (1982) 106-108 (i).
El autor ha experimentado con una serie de sistemas automaticos
de control en las industrias ceramicas y ha observado que, aunque
los encargados del control al principio creen que nunca serdn capa-
ces de usar los modernos computadores, posteriormente llegan a ser
entusiastas de los mismos al comprobarque hacen mds ficil el traba-
jo. Se exponen brevemente algunos ejemplos de control en la fabri-
cacién de ladrillos, en un horno tinel, en el control de los quemado-
res y en el mantenimiento de los hornos. .
10 figs.

A-2.6./83-3 - Estabilidad coloidal y reologia de las suspensiones de
caolinita. -

D.J.A. WILLIANS y K.P. WILLIANS, Trans. and J. Brit. Cer. Soc.
(GB) 81 (1982) 3, 78-83 (i).

Se exponen los efectos de la técnica de preparacion, pH y con-
centraciéon de CINa en el comportamiento reoldgico de suspensiones
de caolinita de sodio. Los calculos de la estabilidad de los diferentes
modos de interaccidn entre las particulas se hacen usando Ia teoria
de D.L.V.O. (Derjaguin, Landau, Verwey y Overbekk). Las compa-
raciones de las cnergias potenciales de interaccion calculadas usando
el potencial constante, la carga constante y la doble capa eléctrica
muestran que la interpretacion _dze la relﬂciones en_%re 3, PH (4-10)
y la concentracién de CINa (10 “ - 10 ~ mol dm ) es sélo posible



si se supone que las interacciones ocurren en el modo aristacara y a
un potencial constante,.
8 figs., 34 refs.

A-2.6./83-3 - Microscopia acustica de materiales de CSi.
P.K. KHANDELWAL, P.W. HEITMAN, D. YUHAS y C.L. VORRES,
Am, Cer. Soc. Bull. (EEUU) 61 (1982) 5, 586-587 (i).

La microscopia acustica lascr de barrido es un nuevo método
muy prometedor para detcctar grictas en materiales solidos del or-
den de 50 - 200 um. En este caso sc aplica esta técnica para estudios
de deteccidn de grietas en dos tipos de CSi. El tamafio de los huecos
menores presentes y detectables en un CSi enlazado por reaccién
fue de 75 x 17 mm (didmetro x profundidad) y en un CSI forma &
fue de 68 x 25 mm.

2 figs., 1 tabla, 3 refs.

A-2.6./83-3 - Los robots: industriales y sus posibilidades en la indus-
tria cerdmica.

B. GRAF y P. NICOLAISEN, Interceram (RFA) 31 (1982) 3, 209-
214 ().

La investigacién de una mayor productividad hace cada vez mds
importante el empleo eventual de material de mantenimiento flexi-
ble en la fabricacién en scries reducidas. En este sentido serd muy
util el robot industrial. Cuando se considera cl caso de la industria
ceramica se pueden tener en cuenta varias situaciones en las que se-
ria util el empleo de robots, como por ejemplo para retirar la masa
cerdmica de la prensa de extrusioén o para manipular los moldes.

10 figs., 3 refs.

A-3. PRODUCTOS.
A-3.1. Productos de la arcilla.

A-3.1./833 - Prevencién de la formacion de espuma por el uso de
aditivos: ensayos de laboratorio.

AN. WILLIAMS y R.W. FORD, Trans. and J. Brit. Cer. Soc. (GB)
81 (1982) 3, 88-90 (i).

Se han Hevado a cabo ensayos de laboratorio en una serie de arci-
llas usando diferentes tipos de CO3Ba y Cl;Ba como aditivos para
prevenir la formacion de espumas. Las muestras se han secado usan-
do aire limpio y con aire conteniendo 5 ppm y 20 ppm de SO,. Ls-
tas adiciones son mucho mds efectivas que la adicién de whiterita fi-
namente molida para reducir la formacidon de cspuma cn relacion
con la presencia de SO, en la atmésfera de coccidn. El contenido de
sales solubles de los materiales en crudo no sc relaciona con la canti-
dad de espuma superficial producida durante el sccado excepto en
términos muy amplios.

2 figs., 3 tablas.

A-3.1./83-3 - Control y reduccién de los consumos energéticos en la
industria ladrillera.
G. MORI, Ceramurgia (IT) 12 (1982) 2, 60-64 (it).

Se analiza el consumo energético de las fabricas de ladrillos y se
describen los métodos opcrativos para una actuacion efectiva del
horno y del secadero. Se dan con detalle las soluciones encrgéticas
aplicables a los hornos tdnel y a los secaderos continuos y estaticos.
3 figs., 1 tabla. .

A-3.1./83-3 - Equipo de procesado en h unedo de los materiales de
la arcilla.
H. MURRAY, Interceram (RFA) 31 (1982) 3, 196-197 (i).

La preparacién de arcillas por via himeda es mds cficaz que por
via seca, pero mucho mds costosa. Sc deseriben tas diversas etapas
del procedimiento y las instalaciones disponibles cn la actualidad.

3 figs., § refs.

A-3.1./83-3 - Algunos aspectos de la durabilidad de mamposterias
arcillosas.

D. FOSTER y A. THOMAS, Trans. and J. Brit. Cer. Soc. (GB) 81
(1982) 3, 5961 ().

Estc pequefio articulo resume los resultados dc los ensayos y
pruebas realizadas en las condiciones del acero en dos estructuras de
mamposteria reforzadas. La durabilidad de la maposteria no sc logra
sélamente ascgurandose de que el reforzamiento no se corroe, sino
también por la resistencia a la helada y a la sulfatacién del mortero.
5 figs., 1 tabla, 4 refs. .

A-3.1./83-3 - Dependencia de las propiedades eldsticas de las disper-
siones de arcilla en el modo de interaceién de las particulas.
S.P. GOLDEN, J.W. GOODWIN y A.D. OLAL. Trans. and J. Brit.
Cer. Soc. (GB) 81 (1982) 3, 84-87 (i).

Se ha determinado el médulo de rigidez por la propagacién de
ondas de cizalladura en dispersiones de atapulgita de sodio y de
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caolinita de sodio. Los ensayos de la caolinita se han realizado en
funcién de la concentracién de arcilla, pH y de la concentracidn de
un agente activo superficial catiénico. Los resultados se discuten en
funcién del tipo de agregacién de las particulas.

Los ensayos de la atapulgita s¢ han realizado en funcién de la
concentracién de arcilla, de la concentracién de electroljto y del pH.
En concentraciones de CINa mayores de 102 mol dm , las propie-
dades eldsticas de las dispersiones se atribuyen a la formacién de una
estructura heterocoagulada como en la caolinita. En concentraciones

de CINa menores de 102 mol dm> se observa la dependencia con-
traria en el médulo de rigidez de ondas con el pH en comparacién
con las medidas realizadas en altas concentraciones de electrolito.

8 figs., 14 refs.

A-3.1./83-3 - Separacion y caracterizacion de los constituyentes mi-
ciceos de las arcillas sedimentarias.

I. SULAIMAN y W.E. WORRALL, Trans. and J. Brit. Cer. Soc.
(GB) 81 (1982) 4, 114-116 (i).

Se han aislado minerales iliticos a partir de diez arcillas sedi-
mentarias usando una combinacién de métodos fisicos y quimicos.
La observacién por difraccién de rayos X confirma que las muestras
obtenidas estdn libres de caolinita, redes expandibles y de otros mi-
ncrales. A partir de diferentes curvas de ATD hay pruebas de que
las muestras estdn algo degradadas, obteniéndose un indice de degra-
dacién midiendo la razén de las 4reas de dos picos: uno a aproxima-
damente 500°C y el otro cercano a los 900°C.

Calculando la férmula inica de las ilitas, se ha visto que existe
una correlacion entre la desviacién de cada férmula de la moscovi-
ta (ilita “ideal”) y el indice de degradacién. El punto final de la de-
gradacién ha sido un mineral semejante a la caolinita a través de una
fasc intermedia de transicién no expandible.

3 figs., 2 tablas, 14 refs.

A-3.2. Ceramica blanca.

A-3.2./83-3 - Corrosién por azufre de productos de colado de alumi-
nato de calcio.

JEONG BU TAK y DJ. YOUNG, Am. Cer. Soc. Bull. (EEUU) 61
(1982) 7, 725-727 (i).

Una serie de pastas coladas de aluminato de calcio con conteni-
dos elevados e intermedios de alta alimina se ha expuesto a una at-
mésfera de H,/SH, con una pS; =3.7 x 10° atm a T =1300°K.
Todos los materiales aumentan su peso en relacidn con la formacién
de SFe y SCa y la destruccidn parcial del aluminato de calcio. Los
aumentos que se producen en la porosidad aparente estdn asociados
con la disminucién de la resistencia a la molienda en frio, lo que se
cree cs debido a la rotura parcial de la pasta de colado como resulta-
do de las tensiones internas debidas a la formacidn de productos sé-
lidos y a la destruccion parcial del enlace del aluminato de calcio.
Este ultimo efecto es particularmente intenso en el caso de las pastas
de alta aldmina en las que la resistencia depende del enlace del alu-
minato cdleico.

3 figs., 3 tablas, 7 refs,

A-3.2./83-3 - Experiencia sobre la fabricacién de prétesis de cadera
con alimina densa.

G. BIFF], D. DALLE FABBRICHE, P. PONTI y P. VICENZINI, Ce-
ramurgia (IT) 12 (1982) 3, 157-164 (it).

Sc describe la investigacién llevado a cabo por el proyecto: “Bio-
medicina tecnoldgica” del C.N.R., subproyecto ARTR-Locomocion,
que tiene como objeto desarrollar Ia fabricacién de artroprétesis de
cadera de alimina densa. Se describen los pasos para la fabricacién
dc cabezas femorales y de diferentes tipos de cabezas. Los resultados
comparativos de los ensayos mecdnicos muestran que la resistencia
de cabezas femorales obtenidas en el laboratorio es mayor que las
cabezas comercializadas actualmente,

11 figs., 2 tablas, 10 refs.

A-3.2./83-3 - Tendencias modernas en el procesado de productos de

porcelana blanca.

A. DINSDALE, Am.Cer.SocBull. (EEUU) 60 (1981) 11, 199-201(i)
Se discuten varios procesos de produccién que tienen porvenir en

los cambios industriales que se avecinan. Se comparan los métodos

actuales con los del futuro, y se expone brevemente el efecto de los

factores ambientales (es decir: materias primas, energia y mano de

obra) cn el futuro de la industria de cerdmica blanca.

1 tabla, 1 ref.

A-33. Esmaltes, vidriados y decoracién.

A-3.3./§3-3 - Empleo de un residuo de la elaboracién del titanio-
magnesio como aditivo en las barbotinas de esmaltes.
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S.I. GONTCHAROYV, Iu. D. BARINOV y Iu. K. KAZANOV, Steklo
Keram (URSS) 12 (1981) 4 - 5 (ru).

Fl residuo que resulta de la filtracidn y la neutralizacién de los
efluentes acidos se presenta en forma de una pasta marrén amarillen-
ta. Los resultados de la determinacidn de sus caracteristicas reoldgi-
cas muestran que s¢ pucde usar como sustituto parcial o total de la
arcilla en las barbotinas de esmaltes de base.

3 figs., 2 tablas, 4 1cfs.

A-3.3./83-3 - Aptitud para el esmaltado de las piezas de fundicion
gris de pared espesa.
H. POESCHMANN, Giessereitechnik (RFA) 27 (1981) 5, 145-146
(a).

Se exponen las condiciones nccesarias para un buen esmaltado.
La condicion fundamental cs la auscencia de defectos en la superficie
hasta una profundidad de 0.8 mm.
1 fig., 1 ref.

A-3.3./83-3 - El color: hoy y mafana.
A.C. CURTIS, Vitreous Enameller (GB) 32 (1981) 4, 93-100 (i).

Se discute la posibilidad de introduccién de pigmentos en la frita
o en los molinos en los esmaltes sobre metales. Actualmente ciertos
amarillos o rojos no pucden obtencrse sin Cd ni Se. También se dis-
cuten los principios de medida del color con un espectrofotémetro o
un colorimetro de célula fotocléetrica. El primer método presenta la
ventaja de considerar ¢l metamerismo vy la posibilidad dc evaluar los
colores por ordenador. Se expoene cdmo pueden obtenerse rojos in-
tensos con Oxido de hierro en lugar de oro y algunas posibilidades
del esmaltado elcctrostdtico de polvo.
3 figs.

A-3.3./83-3 - Ensayo para detectar la tendencia al golpe de ufia en
aceros para el esmaltado.
M.J. RICHENS, Vitreous Enameller (GB) 32 (1981) 3, 63-72 (i).

Se tratan los métodos de control que permiten al esmaltador no
aceptar piczas de dcero que dan lugar a revestimicntos esmaltados
que presentan el defecto de golpe de ufia. Se scfialan los procedi-
mientos que usan la frita de Curran y la medida de la permeabilidad
al hidrégeno por medio de una célula fotoelécetrica. Se describe ade-
mas el método acelerado para producir el golpe de ufia después del
decapado electrolitico.

1 fig., S tablas.

A-3.3./83-3 - Sesion de la Comision “Esmaltado sobre piezas de ace-
ro” mantenida el 18.2.81 en Duisburgo.
ANONIMO, Mitt. VDEfa (RFA) 29 (1981) 5, 51-52 (a).

Se da cuenta de las discusiones que han tenido lugar sobre el es-
maltado de piczas que provicnen del colado continuo del acero. Se
dan datos sobre: la tendencia al defecto de golpe de ufia de las pie-
zas mds o menos embutidas y- conteniendo mas o menos alimina;
los factores dec influencia de la capacidad de retencidén del hidrégeno
por la pieza; las tendencias en el tratamicnto del acero colado en
lingotera o en continuo; ¢l establecimiento de una definicién de la
aptitud al esmaltado de un acero a partir del “ensayo del anillo”.
Se plantea la cuestion del esmaltado sin decapado.

4 tablas.

A-3.3./83-3 - Efecto de los oxidos sobre el intervalo de temperatura
de formacion de un revestimiento esmaltado.

Iu. D. BARINOV y N.V. IVANOV, Steklo Keram (URSS) 7 (1981)
16 (ru).

Se presenta un plan de estudio de cardcter e influencia de algu-
nos Oxidos (LipO, Na,0, Ca0O, SrO, B,O3, ZrO,) sobre la forma-
cidén de un revestimiento esmaltado sobre acero. El contenido en
CoO se mantienc en el 1 " /o.

1 tabla, 2 refs.

A-3.3./83-3 - Mejora de la resistencia a la corrosién de los esmaltes
de titanio aplicados sobre metal.

V.A. SVETLOV, y N.P. BOVKUN, Steklo Keram. (URSS) 8 (1981)
29 (ru).

Se expone brevemente cl cfecto del grado de molienda y de la
temperatura y duracién de la coccidén sobre la resistencia a 1a corro-
sion de un esmalte de titanio soviético (referencia ST-17). Los agen-
tes de corrosion fueron: compota de frutas, dcido eitrico y un liqui-
do de lavado en ebullicion.

1 tabla, 2 refs,

A-3.3./83-3 - La electrodeposiciéon: una tecnologia para el esmaltado
de metales.

ANONIMO. Inst. Enamelist (GB) 31 (1981) 2,6 - 7 (iy fr).

Se exponen los fundamentos del ecsmaltado por electroforesis y
se indica que este procedimiento fue primero comercializado para
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las placas de los circuitos esmaltados usados en los flashes fotografi-
cos. Se da una lista de las ventajas e inconvenientes del procedimien-
to, asi como de las fabricas que lo tienen instalado y del tipo de pro-
ductos esmaltados que producen.

2 figs., 2 tablas.

A-3.3./83-3 - Emaltado por pulverizacion: Dos capas y una coccién.
ANONIMO, Inst. Enamelist (GB) 31 (1981) 2,21 - 22 (fr. e i.).

Se expone como la empresa Ulgor en su fibrica de Mondragén
(Pafs Vasco) (Espafia) esmalta accro laminado en frio por proyec-
cibén electrostatica de polvo con dos capas y en monococcidn, pro-
duciendo 340.000 cocinas al afio. La calidad supera al esmaltado tra-
dicional y con menores rechazos. Se dan las cifras comparativas de
las inversiones rcalizadas para el esmaltado directo, por electrofore-
sis y siguiendo la técnica de bicapa en monococcidn, asi como las
diferencias de costes totales anuales entre el esmaltado tradicional y
los tres procedimientos indicados.

5 figs., 1 tabla.

A-3.3./83-3 - Pulverizacién por el procedimiento Liberty Coat elec-
trostdtico.

M. SERAYET y M. RAFFRAY, Int. Enamelist (GB) 31 (1981) 2,
16-17 (fr. e i.).

Se describen la instalacién y el funcionamiento en Francia de
una fabrica de esmaltado en masa antialcalino para curvas de lavado-
ras con supresion del decapado 4cido y que permite el empleo de los
mismos ganchos parael tratamiento superficial y el de coccidn. La
cadena de csmaltado comprende: el enganche de las piezas a la salida
de la instalacién de laminado, la preparacion de la superficie, el es-
maltado y la coccidn sin trasferencia, el control del desenganche al
final del circuito. La reduccidn del coste, comparada con el esmalta-
do al temple, por m? es del 31,407 /o y los Tetoques no son mas que
del orden del 2°/o.

6 figs.

A-3.3./83-3 - El esmaltado de 1990.
J.F. WRIGHT, Inst. Enamelist (GB) 31 (1981) 2,3 - 5 (fr. e i.).

Se exponen los avances logrados desde comienzo de siglo en el
campo del esmaltado, la disminucidn del espesor de las piezas, de las
capas del esmalte y de la temperaturas de coccién, la opacificacién
con titanjo, el esmaltado directo, por electroforesis y eiectrostaticos.
En los préximos afios se prevén los siguientes avances: empleo de
robots tanto para el esmaltado como para el transporte de piezas,
verificacion del espesor aplicado, espesor atin m4s débil de la chapa,
cabinas dc esmaltado con recirculacién en circuito cerrado para la
recuperacion del esmalte no mds decapado ni niquelado y desengra-
sado a baja temperatura, esmaltado en monococcién del acero lami-
nado en frio, esmaltado electrostdtico de polvo, cocciones a tempe-
raturas ain menoes. . . Se da una lista de las fdbricas que usan el es-
maltado en polvo, asi como de los productos que producen,

8 figs., 1 tabla.

A-3.3./83-3 - Cabina para pulveracién integrada CEPEM.
ANONIMO, Inst. Enamelist (GB) 31 (1981) 2, 23-25 (fr. e i.).

Se describen las caracteristicas de una cabina de esmaltado elec-
trostdtico en polvo, de las que nueve estdn en funcionamiento en la
CEPEM, 3 en los esmaltadores franceses y 2 en la Gran Bretafia. Es-
ta cabina no presenta tuberias con circulacién del polvo a gran velo-
cidad y tampoco piezas mecanicas en movimiento en el recinto de
pulverizacion. Se presentan las ventajas de este tipo de cabina.

2 figs.

A-3.3./83-3 - Sustratos de esmaltes de porcelana.
E.W. HUGHES, LIM CHUNG y W.D. FAUST, Inst. Enamelist (GB)
31(1981) 2, 26-31 (fr. e i.).

Se exponen las propiedades eléctricas (resistividad en corriente
continua, constante dieléctrica, factor de disipacién, rigidez dieléc-
trica) de nueve esmaltes aplicados sobre sustratos de aceros bajos en
carbono o sobre aluminio, Los esmaltes ensayados son del tipo: ma-
sa tradicional, csmalte para aluminio, revestimientos Elpor y revesti-
mientos experimentales. Se examina el comportamiento de la tinta
en la coccién (composicién Pd-Ag) en todos los esmaltes aplicados
sobre acero. La resistividad eléctrica es una propiedad que se consi-
dera importante para la utilizacién global de un esmalte como sus-
trato electrénico. La migracién del Ag" y la penetracién de Ia tinta,
observados sobre el esmalte de masa tradicional muestran la impor-
tancia que tiene la eleccién del esmalte.

9 figs., 2 tablas, 11 refs.

A-3.3./83-3 - Estudio de los fendmenos de interfase entre los aceros
inoxidables y un esmalte de aplicacion directa.
M. GHODSI, P. BAEK y J.P. PROSSNITZ, Email-metal (FR) 53



(1982) otofio, 4 - 8, (fr.,i. y a.).

Se dedica este trabajo al estudio de los fenémenos de interfase
que tienen lugar en la técnica de aplicacioén directa de una frita de
4xido de titanio sobre tres tipos de aceros inoxidables, ferritico, aus-
tenftico y austenitico estabilizado. Se determinan en primer lugar
los porcentajes de adherencia del esmalte vitrificado sobre los tres
aceros en funcidén del tiempo y de la temperatura. A’continuacion
se han determinado los coeficientes de dilatacié% de la frita y de los
aceros desde temperatura ambiente hasta los 400°C.

8 figs., 3 tablas, 8 refs.

A-34. Refractarios y cementos refractarios.

A-3.4./83-3 - La espinela de aluminato de magnesja-magnesia como
refractario.

S.C. COOPER y P.T.A. HODSON, Trans. and J. Brit. Cer. Soc. (GB)
81 (1982) 4,121-128 (i).

Se describe el estudio realizado en un intervalo de composiciones
de un co<linker denso en la partc MgO-MgO.Al,03 del sistema
MgO-Al,03. Se ha rcalizado la caracterizacion de un refractario ex-
perimental producido a partir del co-clinker con la mcjor combina-
¢ién de propiedades respecto a su potencial uso como un ladrillo de
béveda de un horno de arco eléctrico. Se han tomado como punto
de referencia una seric de ladrillos refractarios producidos comercial-
mente de alta aldmina-bauxita y otra de magnesita-cromo.

5 figs., 4 tablas, 19 refs.

A-3.4./83-3 - La quimica de los refractarios de bauxita-alta alimina
y los efectos del TiO, en los mismos: una revision.

J. WHITE, Trans. and J. Brit. Cer. Soc. (GB) 81 (1982) 4,109-111
(i).

En el presentc articulo se intenta dar al menos una base para la
comprension de los efectos de las diferencias de composicién en las
propiedades de los tefractarios basindose en las relaciones de equi-
librios de fases. Se pretende que estos conocimientos puedan ser
una ayuda para los fabricantes de refractarios de bauxita y de alta
alimina.

3 figs., 11 refs.

A-3.4./83-3 - Propiedades de materiales refractarios aislantes.
J. KUTZENDORFER, Sklir a keramik, 32 (1982) 1, 5-9.

En este articulo el autor realiza una revisién de las propiedades
bésicas dc los materiales refractarios aislantes térmicos. Se pone el
acento sobre las propicdades térmicas, especialmente sobre la con-
ductividad térmica especcifica, y su dcpendencia con la temperatura,
volumen especifico, cstructura, tamafio dc poros y composicion de
las fases sdlidas y gaseosas. Se hacc una comparacién de las diferon-
tes propiedades de los materiales formados y de los fibrosos.

1 tabla, 10 figs., 12 refs.

A-3.4./83-3 - Refractarios aislantes checoslovacos.
J. KUTZENDORFER. Skldr a keramik, 32 (1982) 351-58.

En cste articulo cl autor trata accrca de las propiedades bdsicas
de los materiales refractarios aislantes fabricados en Checoslovaquia
asi como sobre los datos ccondmicos basicos de su fabricacidn. Se
da una cvision de los materialcs para el intervalo de temperaturas de
650~IOOOOC, lo cual facilita la eleccién de tipos adecuados para la
optimizacién del aislamicnto térmico. Se describen asimismo los
principios de su aplicacién prdctica.

4 tablas, 2 figs. 6 refs.

A-3.4./83-3 - Refractarios aislantes moldeados y no moldeados: uso
racional de varios materiales y ahorros de energia en la coccién de
materiales ceramicos.
G. GRUNGO y B. ROLANDO, Ceramurgia (IT) 12 (1982) 4, 180-
184 (it).

Se exponen brevemente las clasificaciones tecnoldgicas ISO, PRE
y ASTM para elegir los materiales segin las unificaciones patrén y
los productos 1SO/PRE, discfiados como *clase L. Se explica el
significado dc la temperatura limite y se indican los métodos unifi-
cados de cnsayos. Se presentan las propiedades de algunos nuevos
productos intercsantes por su baja densidad y elevada temperatura
de uso (tanto como 1800 VC). Finalmente se dan algunos ejemplos
de parcdes gstratificadas y de las eondiciones para obtener ahorros
energéticos en la coccidn. Se muestran ademds algunos sistemas que
permiten reducir las pérdidas de calor en los hornos industriales.
3 figs., 5 tablas, 7 refs.

"A-3.4./83-3 - “Solubilidad retrograda™ de periclasa y su comporta-
miento en el craqueo de los refractarios de magnesiacromo.

J.L. BAPTISTA y J. WHITE, Trans. and J. Brit. Cer. Soc. (GB) 81
(1982) 1, 21-24 (i).
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Las relaciones de equilibrio de fases en los sistemas MgO-Al, O3-
SC y MgO-Cr,03-SC s¢ discuten desde el punto de vista del compor-
tamiento a la congelacién de los refractarios de magesiacromo fun-
didos. En el ultimo sistema, en mezclas en las cuales la periclasa es la
fase primaria, la separacién de la espinela va acompafiada de la resor-
cién de la periclasa dependiendo del contenido de espinela de Ia
mezcla sdlida.. En el sistema MgO-Al,03-SC en mezclas similares,
la resorcion de la periclasa durante la congelacidn es pequefia o estd
ausente, Se muestra también que en el sistema MgO-oxido de Fe-SC
la resorcion de la periclasa que tiene lugar a un contenido dado de
espinela deberfa ser mayor bajo condiciones reductoras que bajo
condiciones oxidantes..Se discute la aplicacién de estos resultados al
craqueo de refractarios fundidos de magnesiacromo y de magnesia-
cromo aglomerados con espinela en coccién normal,
3 figs., 1 tabla, 11 refs.

A-3.4./83-3 - Anilisis de la respuesta a las tensiones de estructuras
de refractarios comerciales en servicio a elevadas temperaturas. II.
Un modelo de tensién térmica para estructuras de refractarios.

J. SWEENEY, y M. CROSS, Trans. and. J. Brit. Cer. Soc. (GB) 81
(1982) 2, 47-52 (i).

Se presenta en este articulo un modelo matemdtico en el que se
analizan desde una fase unificada los mecanismos de comportamien-
to viscoeldstico y de tensidn térmica de los materiales refractarios.
El modelo consiste en un andlisis estructural de diferencia finita bi-
dimensional en el que la viscoelasticidad se modela usando una ley
de tension-deformacidn integral sencilla no lineal.

Las condiciones del limite se dan de tal manera que se simula
el efecto de la disminucidon de la dilatacion discutiéndose con un
ejemplo. Asi, se modelan los factores mds importantes: gradiente
térmico, viscoelasticidad y restriccion compresiva, haciendo posible
el que se puedan evaluar cuantitativamente las propiedades ; mecdni-
cas y térmicas, velocidades de calentamiento, disminucién y forma
de la dilatacién, .

6 figs., 19 refs,

A-3.4./83-3 - Caracterizacién de cemento de supersulfato endureci-
do bajo varias condiciones de curado.

Ch. TASHIRO y Y. OKUBO, Silicates Industriesl (B) XLVII (1982)
7-8, 173-181 (i).

Se han estudiado pastas endurecidas de cemento de supersulfato
preparadas a partir de escoria de alto horno, yeso y cal apagada
usando MEB, medidas de la distribucién de tamafio de poro, DRX y
ensayos de resistencia a la compresion. Se discute el mecanismo de
hidratacién. El tratamiento de solidificacién se realiza a temperatu-
ras de curado ordinarias y con curado en vapor a alta y baja presién.
La resistencia a la compresion estd influida por la razén de la mezcla
de cal apagada y las condiciones del curado.

13 figs., 3 'tablas, 7 refs.

A-3.4./83-3 - Corrosién del acero en el cemento.
A.W. BEEBY, Trans. and J. Brit. Cer. Soc. (GB) 81 (1982) 4, 91-
128 (i).

La corrosién s6lo progresa rdpidamente cuando el medio ambien-
te que rodea a la barra cambia muy frecuentemente de una manera
significativa. La cubierta y la calidad del cemento tienen una gran
influencia porque la cubierta actia como impregnador del medio
ambiente. Cuanto mayor y mejor es la calidad del cemento y de la
cubierta, menor serd la frecuencia de cambios en la superficie de la
barra.

7 figs., 6 refs.

A-3.4./83-3 - Factores quimicos y estructurales de la reactividad de
las escorias.

R. DRON, Silicates Industriels (B) XLVII (1982) 6, 143-147 (fr).

La reactividad de las escorias se puede medir por solubilidad en
soluciones sédicas a pH =12.6. Se muestra sobre vidrios sintéticos
que la disolucién no es congruente mds que sobre la linea SC-SAC,.
Las tasas de solubilidad aumentan con el contenido en aliimina y
disminuyen por sustitucién de la magnesia v una parte de la cal. La
reactividad estd relacionada con las caracteristicas estructurales del
vidrio de escoria, definidas por una aproximacién termodindmica
de los equilibrios dcido-base en silicatos fundidos, lo que permite
caleular la reparticién de las especies presentes. El corte alcalino que
gobierna su paso a la solucibn tiene lugar en los grupos A10_2.

3 figs., 2 tablas.

A-34./83-3 - Aceleracién del fraguado de una escoria por la adicién
de CINa.

A. CARLES-GIBERGUES y B. THENOZ, Silicates Industriels (B)
XLVII (1982) 2, 4144 (f).

La escoria aqui estudiada da lugar a pastas que endurecen espon-
taneamente alcanzando una elevada resistencia mecdnica. Este mate-
rial tiene un indice de basicidad i =Ca0/Si0, =1,28.
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Es posible acelerar el fraguado fuertemente por la adicion de clo-
ruros, lo que se ha comprobado por mcdidas de la velocidad de fra-
guado y por medidas de la resistencia mecdnica. Probetas de esta
pasta llegan a tener una resistencia a la rotura por compresién mono-
axial de 50 MPa después de 2 meses.

El CiNa, fijado en la superficie de los granos, contribuye a la au-
toactivacion de la escoria.

4 figs., 1 tabla, 4 refs.

A-3.4./83-3 - Durabilidad de los hormigones de cemento de alto hor-
no.

R.F.M. BAKKER, Silicates Industriels (B) XLVII (1982 3, 9195
(fr.).

La bibliografia ofrece varias teorias sobre el mejor comporta-
miento del cemento de escoria de alto horno en relacién a otros ce-
mentos, pero este hecho necesita una explicacién fisica. Con ayuda
de un modelo se explican las razones de la permeabilidad mds débil
de este hormigdn en relacidn al hormigén de cemento Portland, que
presenta una resistencia mayor a la accién agresiva del agua del mar
y de los sulfatos.

7 figs., 2 tablas, 13 refs.

A-3.4./83-3 - Nuevo hormigdn basado en escoria de acero oxigenado
conteniendo aldmina.

C.M. GEORGE Y F.P. SORRENTINO, Silicates Industriels (B)
XLV (1982) 3,77-83 (i).

El uso de una escoria rica en aldmina procedente de la fabrica-
cién de acero para la obtencidon de hormigén da lugar a un hormi-
gén de excelentes propiedades mecanicas. Este hecho se debe a la
formacion de un enlace quimico muy fuerte entre el agregado de es-
coria y la fase de la pasta del cemento. Se estudia el comporta-
miento de este hormigdn bajo varias condiciones de curado.

14 figs., 1 tabla, 25 refs,

A-3.4./83-3 - Comportamiento del ion 52 en el curso de Ia hidrata-
cion de cementos ricos en escoria: formacién de soluciones de S <
en los aluminatos hidratados exagonales.
CH. VERNET, Silicates Industriels (B) XLVI (1982) 3, 85-89 St;r).
Se ha observado una disminucién de la concentracién de S© du-
tante los periodos de formacién del monosulfoaluminato y de los
aluminatos hidratados exagonales. Este hecho lleva a admitir la hipé-
tesis de la combinaciéon de S§° con los hidratos en forma de solu-
ciones solidas. Se demuestra la existencia de estas soluciones sélidas
y de compuestos andlogos que se forman, a partir del C3A o bien del
C4AF, pudiendo reemplazar ¢l Fe al Al en los aluminatos hidratados
exagonales. La cuasidesaparicién del S° de la solucién premite ex-
plicar ¢l mantenimiento de la pasivacion de las armaduras mctalicas
de los hormigones obtenidos con cementos de escorias. ’
3 figs., 4 tablas, 8 refs.

A-3.4./83-3 - Desarrollo y uso de cenizas volantes en Ia produccién
de hormigones y cementos mixtos.

P.G.K. KNIGHT y M.H. MILES, Silicates Industriels (B) XLVII
(1982) 4-5,129-132 (i).

Desdc hace décadas se conocen ya los beneficios de la adicién de
las cenizas volantes (cenizas de fuel pulverizadas) en el hormigdn.
Recientes aumentos del coste de Ia energia en la industria cementera
han hecho reconsiderar el interés que tiene el uso de las cenizas vo-
lantes como materia prima. Se comparan aqu{ diferentcs métodos de
aplicacion de estas cenizas y sus implicaciones en el disefio.

18 refs.

A-3.4./83-3 - Un sistema avanzado de granulacién de escoria de alto
horno aplicado por Aco Minas Gerais, S.A. en Brasil.

D. MACAULEY y A.S. DUCKETT, Silicates industriels (B) XLVII
(1982) 6, 135-141 (i).

El sistema de granulacién de escoria de alto horno descrito en este
articulo se basa en el disefio de la compafija japonesa RASA. El hor-
no tiene una capacidad de 5500 t/dfas de hierro y con un volumen
de escoria anticipado de 320 Kg/t de hierro, la produccion de esco-
rias alcanza los 1760 t/dfa. El equipo estd disefiado para producir
escoria de una forma determinada para varios usos, ya que la prin-
cipal demanda de la misma cs para la industria del cemento. Se des-
criben los sistemas de seguridad, asi como un sistema completo para
la recuperacion del agua que es evaporada durante el proceso de gra-
nulacion.

El sistema que se describe es flexible y se puede modificar para
otras nccesidades especificas.

11 figs.

A-3.4./83-3 - Reaccién alcalina de la escoria de alto horno activada
por alcalis.
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J. METSO, Silicates Idustriels (B) XLVII (1982) 4-5, 123-127 (i).

Se han usado dos tipos de escoria de alto horno en esta investi-
gacion activadas con diferentes cantidades de diferentes mezclas
quimicas de dlcalis. Se emplean como materiales de referencia un
cemento Portland ordinario y un cemento Portland bajo en dlcalis.
El agregado de] mortero fue arena patrén y éste fue reemplazado
con el 3°/0, 8°/0 v 15%/0 de 6palo (mina de Beltane). Los ensayos
han mostrado que la susceptibilidad de la reaccién alcalina depende
de la concentracién de sodio en la escoria de alto horno y de la can-
tidas de Opalo afiadido. Una escoria de alto horno finlandesea dcida
puede ser activada usando una gran cantidas de NaOH.

6 figs., 2 tablas, 8 refs.

A-3.4./83-3 - El envejecimiento de las escorias. El caso de la gehleni-
ta.

P.FIERENS y P. POSWICK, Silicates Industriels (B) XLVII (1982)
1,13-15 (fr.).

Una de las causas del envejecimiento de las escorias es la evolu-
cibén con el tiempo de las caracteristicas de los defectos superficiales
del estado vitreo iniciado en el temple del material. Este factor no
es bien conocido. En este caso se estudia un modelo simplificado
de escoria de gehlenita (2 Ca0.5i0,.Al1,03) Se realiza el estudio ci-
nético de la hidratacién en presencia de NaOH de la gehlenita en es-
tado vitreo. Las técnicas empleadas han sido la termoluminiscencia
y la termogravimetria. La reactividad de la muestra fresca es siempre
superior a la de la muestra envejecida.

4 tabla.

A-3.4./83-3 - Desgaste de bloques refractarios de carbono en el eta-
laje y la parte inferior de la cuba de altos hornos,

Y.CKO, Y.T. CHIEN y KJ. CHEN, Interceram (RFA) (1982) 4,
410412 ().

Se ha investigado el efecto de los alcalinos, de la escoria y del
choque térmico sobre bloques refractarios de carbono. Para ello se
ha usado un horno de laboratorio rotatorio. El desgaste que sufren
estos bloques en los altos hornos se debe principalmente a la oxida-
cién del carbono por CO, y H,0. La presencia de los dlcalis y el
ataque por la escoria no son las principales causas del desgaste de
estos bloques, sino que es mds importante su estallido y la oxida-
cidn del carbono que aumenta por la presencia de dlcalis.

3 figs., 3 tablas, 9 refs.

A-3.4./83-3 - Anilisis del equipamiento con material refractario de
los convertidores de cobre en la planta de Chuquicamata (Chile).

GJ. PIDERIT A. y S. SANCHEZ H. Interceram (RFA) 31 (1982)
4,414416 (i).

El consumo anual de material refractario por convertidor ha
quedado reducido de 212 t en 1974 a 129 t en 1980. Se discuten
brevemente las modificaciones del revestimientos, de la forma de
operacién y del equipo utilizado. Se presenta al mismo tiempo un
método de evaluaciéon del material refractario en la zona de las
toberas. Este método permite diferenciar entre los materiales
refractarios de diversas calidades, forma y fabricacién,

4 figs., 11 refs.

A-34./83-3 - El efecto de diferentes atmosferas gaseosas sobre las
fibras ceramicas.

P. DIETRICHS y W. KRONERT, Interceram (RFA) 31 (1982) 3,
223-235 (D).

Se han estudiado los efectos del CO sdbre las fibras de silicato
de aluminio (47 /o aprox. y 600/0 de Al,03), sobre fibras de ali-
mina (Al,03: 85 y 957/0) y sobre un producto fibroso mixto de
uni6én fosfatada después de 150 h de tratamiento térmico a 1350 C.
Para ello se ha usado la DRX y la MEB. El CO provoca una reduc-
cion de la temperatura maxima de servicios en aire a aproximada-
mente 100 K en el caso de las fibras de silicato de aluminio y de 100
a 150 K en el caso de las fibras de Al,0O3. Los resultados se han con-
firmado practicamente en la aplicacion de fibras en la boveda de un
horno de reduccién de aluminio, en un horno de esmaltado y en un
horno tinel de ladrillerva.

46 figs., 64 refs.

A-3.5. Ceramica para electrénica.

A-3.5./83-3 - Papel dindmico del ZnO en la sinterizacion de ferritas
de Zny Mn,

N. J. HELLICAR y A. SICIGNANO, Am.Cer.SocBull. (EEUU) 61
(1982) 4, 502-505 (i).

Se han obtenido grificas de la permeabilidad de toroides de ferri-
tas de Zn y Mn en el intervalo de valores de permeabilidad de
10000-20000 con intervalos de valores altos y bajos de esta propie-
dad. Se han realizado estudios anali'ticos para tratar de determinar



por qué ciertos lugares producen bajos valores de permeabilidad. Los
valores mas altos muestran unas perdidas minimas de Zn. Cuando
las pérdidas de Zn aumentan, la permeabilidad disminuye, mientras
que las pérdidas &/u, y las concentraciones de ion ferroso aumen-
tan. Cuando las pérdidas de Zn son excesivas, se observa por MEB
una degradacion de la estructura de estas ferritas.

6 figs., 2 tablas, 3 refs,

A-3.5./83-3 - Encendedor de CSi producido a partir de policarbosila-
no.

Y.NAKAMURA y S. YAJIMA, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982)
5,572-573, 581 ().

Usando la tecnologia cerdmica convencional es muy diffcil hacer
formas ceramicas complicadas. Sin embargo, por pirdlisis de un poli-
mero de organosilicio tal como el policarbosilano, cs posiblc hacer
un calentador dc resistcncia en forma de bobina con un diametros
de hilo de 1,1 - 0,6 mm. Los ensayos realizados con este tipo de fila-
mento son buenos.

3 figs., 2'tablas, 7 refs.

A-3.5./83-3 - Sinterizacién de ferritas por microondas.
MX. KRAGE, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 60 (1981) 11, 1232-1234
(.

Se discuten los aspectos tcdricos y practicos de la sintcrizacidn
de imanes de ferrita por caientamiecnto de microondas. Se comparan
las propiedades fisicas y magnéticas obtenidas por la sinterizacion
con microondas y la sinterizacidn convencional.

4 figs., 9 refs.

A-3.6./83°3 - Efecto de la humedad relativa en la compactaci6n del
titanio de bario y de aglomerados de ferrita de manganeso-zinc con-
teniendo alcohol polivinilico.

J.A. BREWER ,R.H. MOORE, y J.S. REED, Am.Cer.Soc. Bull,
(EEUU) 60 (1981) 11,212-215, 220 ().

Sc ha investigado el comportamiento de compactacién de polvos
prensados de ferritas de titanato de bario y de mangancso-zinc pre-
parados por secado y granulado por pulverizacion. Las variables con-
sideradas han sido: °/o de alcohol polivinilico, ¢l plastificante de
mezclado, y la humedad absorbida. Los polvos se han prensado isos-
taticamente a vclocidades lentas en troqueles metalicos. Los com-
pactos prensados a partir de aglomerados mas blandos fucron dc mas
elcvada densidad con aglomerados mds unidos y de mayor resisten-
cia en crudo después del sccado. El comportamiento del polvo gra-
nulado por pulverizacién fue semejante, aunque el aglomcrado ini-
cial ticne una estructura menos uniforme.

6 figs., 1 tabla, 6 refs.

A-3.6. Materiales ceramicos especiales.

A-3.6./83-3 - Cinética de la comprension en caliente de materiales
ceramicos especiales,
C. BRODHAG, M. BOUCHACOURT y D. THEVENOT, Silicates In-
dustriels (B) XLVI (1981) 4-5,91-101 (fr).
La sinterizacién bajo carga permite obtener la densificacién com-
pleta de productos con una estequiometria definida:
a) los quc no se sinterizan naturalmente con adicién dc un activa-
dor, como es el caso del boro o los boruros de titanio (BTi, B, Ti).
b) los que se descomponcn antes de llegar a la temperatura de sinte-
rizacién como el B,03.
¢) o los de estequiomctria difercnte tales como el carburo de boro
(CB4 o CB 10). . » .
Se comparan la validez de cinco modelos de sintcrizacion bajo
carga y se calculan las constantes de ajuste principalmente la visco-
sidad.
8 figs., 1 tabla, 11 refs,

A-3.6./83-3 - Los materiales ceramicos para la conversiéon de energia
fotovoltdica.

H.K. CHARLES, Jr. Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 59 (1980) 12, 1201-
1204 @).

Los matcriales cerdmicos son muy usados en sistemas de conver-
sién de encrgia fotovoltdica (células solarcs) o como partes de las
células o bien por los procesos de su fabricacidn. Las aplicaciones en
este campo incluyen: sustratos, capas conductoras refractarias, pla-
cas de cubierta y de base, encapsulantes herméticos, recubrimientos
antirreflectantes, crisoles para la fusién de silicio y su colado y eva-
porizacion metilica (dc electrodos), cdpsulas para estirado de cinta,
abrasivos para molienda, pulido y moldeado, aisladores eléctricos,
espejos de sistemas colectores y lentes y circuitos hibridos y tarje-
tas de circuitos para conectores. Se hace especial mencidn en este
articulo del uso de los materiales cerdmicos en la fabricacién de cé-
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lulas solares y mddulos de bajo coste en un gran area de aplicacio-
nes.

5 figs., 5 tablas, 27 refs.

A-36./83-3 - Procesado por plasma de materiales cerdmicos.

R. Mc PHERSON, J. Austr. Cer. Soc (A) 17 (1981) 1,2-5 @).

Se revisan los estudios de materiales cerdmicos procesados por
plasma de corriente continua a alta frecuencia en el Departamento
de Ingenierfa de Materiales de la Universidad de Monash. Se discuten
las caracteristicas de sinterizacién y de estructura de polvos de 6xi-
do submicrométricos preparados por condensacién a partir de fase
vapor, la estructura de polvos esferoidizados de Al,03-Si0,-Al-Si-
O-N, Al,03-ZrO, y Si0,-ZrO, pasando a través de un chorro de
plasma dc corrjente continua y la formacidn, estructura y propie-
dades de recubrimientos dispersados por plasmas.

5 figs., 26 refs,

A-3.6./83-3 - Cristalizacion de boruros en una aleacién de Ni-B de-
positada en ausencia de corriente.

E. LANZONI, G. POLI, G, SAMBOGNA y E. BONETTI, La Cersi-
mica (IT) XXXIV (1981) 2, 17-23 (it).

Se han desarrollado recientemente laiminas de Ni-B depositadas
sin corriente que tienen aplicaciones como base de recubrimientos y
produccibén de cermcts. Este recubrimiento de Ni-3,6 /o B en peso
consta de una mezcla intima de Ni microcristalino y una aleacién
amorfa de Ni-B de composicién cercana a la eutéctica. Se ha estu-
diado la variacion de la cristalizacién con los tratamientos térmicos
por DRX, calorimetria diferencial de barrido, microdureza y medi-
das de friccion interna. La fase amorfa cristaliza en dos etapas, pri-
mcro se forma una matriz de BNiz y luego una precipitacién de cris-
talitos de Ni en la matriz. El recubrimiento alcanza su maxima du-
reza cuando la matriz cristaliza totalmente.

8 figs., 20 refs.

A-3.6./83-3 - Estabilidad a la oxidacién de los materiales de N4Si3
enlazados por reaccién.

L.J. LINDBERG, D.W. RICHERSON, W.D. CARRUTHERS y H.M.
GERSCH, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982) §, 574-578 (i).

Se describe el comportamiento frente a la oxidacién de cuatro
materialcs de NgqSiz obtenidos por: colado de barbotina, moldeo
por inyeccidn y prensado isostitico. Estas muestras se han expuesto
a oxidaci6n esté(t)ica a 900°C durante 10 h. Las muestras que contie-
nen del 8 - 10 /o de porosidad abierta interconectada (>>1 um)
muestran un 20-30°/o deodisminucién en su resistencia a la flexion.
Las muestras con el 10 /o de porosidad abierta interconectada
(<<1gm) o muestras con el 2 - 40/0 de esta poresidad de =1 ym
no disminuyen su resistencia a la flexién después de la oxidacion a
900°C. Un tratamiento de prcoxidacién a 1.350° C previene la de-
gradacion del 20-3 00/0 de la resistencia,

7 figs., 2 tablas, 11 refs.

A-3.6./83-3 - Sintesis del nitruro y del oxinitruro de silicio por ni-
truracion de silice amorfa con amoniaco.

P. PETROVSKI y C. JEKACIC, Silicates Industriels (B) XLVI
(1981) 4-5, 85-90 (fr).

Se ha empleado silice amorfa-gel de silice o un producto natural
de toba silicificada con el 950/0 de SiO, pama producir nitruraciones
con amoniaco que es en este caso un agente reductor y nitrurante
al mismo tiempo. Se¢ ha estudiado el efecto de la temperatura y el
tiempo sobre este proceso,asi como la influencia de oxido de car-
bono. Con gel de silice 1a reaccié comienza hacia los 1250 C. La
cristalizacién de cristobalita puede entorpecer la reaccién de nitru-
racién. La toba silicificada es mds refractaria a la nitruracién. En ge-
neral se obtiene un mejor rendimiento en presencia de gérmenes de
nitruro de silicio o de éxido de carbono, siendo 1350°C la tempera-
tura 6ptima.

4 figs., 4 tablas, 7 refs,

A-3.6./83-3 - Comportamiento a la oxidacién del nitruro de silicio
prensado en caliente con adiciones de MgO.

G.N. BABINI, A. BELLOSI y P. VINCENZINI, La Cerimica (IT)
XXXIV (1981) 3, 11-20 (it).

Se ha estudiado la oxidacién del nitruro de slicio prensado en
caliente con adiciones del 2,5-1 00/0 en peso de MgO en ¢ intervalo
de temperatura de 1000-1673"K en flujo de aire super seco. La ciné-
tica de la oxidacién es parabilica y son una energia de activacion de
433 k T mol °. Se sugiere que la difusién de aditivos e impurezas a
través de la fase intergranular es el mecanismo que controla la veloci-
dad de oxidacién.

14 figs., 1'tabla, 13 refs,

A-3.6./83-3 - Materiales multifisicos en el sistema Ti-Si-O-N.

MB. TRIGG y E.R. Mc CARTNEY, J. Austr. Cer. Soc. (A) 17
(1981) 1, 6-10 (i).
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Se han investigado 1os sistemas de reaccidn TiO4 - NygSiz v TiO,-
Si en un intervalo de composiciones y después de la coccidén en el in-
tervalo 12000-16000C en atmosfera de nitrogeno. Se ha estudiado la
influencia de los materialcs de partida en la formacién de la fase
amorfa y de la densidad aparente de las muestras cocidas. Se detec-
tan por DRX las fascs cristalinas formadas y la fase amorfa se estu-
dia por microscopia Optica. Se han realizado los ensayos de oxida-
cién y de dureza en las muestras de mayor densidad aparente.
6 figs., 4 tablas, 28 refs.

A-3.6./83-3 - La composicién quimica de la holandita en el SYN-
ROC-B.

R.W. CHEARY, J.V. HUNT y P. CALAIZIS, J. Austr. Cer. Soc. (A)
17 (1981), 1, 11-12(i).

Se demuestra que la formula de la celdilla unidad de la fase ho-
landita en ¢l SYNROC-B es Tiz 7; Oy Alppg Bay 14y no Tg Oyg
Al, Ba como sc da en muchas publicaciones. Se usa para ello la
DRX de muestras de holandita preparadas con varias proporciones
molares de TiO en ¢l material de partida. La aparicion dec un perfil
de difraccién difuso indica que cxiste un orden de corto alcance en
la fase holandita. Se dan también las medidas de los pardmetros rcti-
culares de la seric dc soluciones sdlidas con la correspondiente ho-
landita de potasio.

3 figs., 10 refs.

A-3.6./83-3 - Desarrollo del sensor de oxigeno SiRO,: relaciones
de equilibrio de fases en el sistema ZrO,-Al,03-CaO.
M.J. BANNISTER, J. Autr. Cer. Soc. (A) 17 (1981) 1, 21-24 ().

El sensor de oxigeno SiRO5 usa un electrolito sélido compuesto
dc una mezcla de dos fases de ZrO, cstabilizada y alimina. Un and-
Hsis bibliografico complementado con un andlisis de datos termodi-
ndamicos y de algunos expcrimentos muestra que el CaO es indesca-
ble como estabilizador porque la alimina mds la zircona cstabilizada
con CaO no cs una configuraciéon de equilibrio. Se prescnta un dia-
grama del sistema ZrO,-Al,03-CaO que muestra el equilibrio de fa-
ses de sub-solidus.

3 figus., 23 refs.

A-3.6./83-3 - Examen de las variaciones de composicion en los mate-
riales ceramicos de Na-ZIRPSIO.

T.A. WHEAT y J.M. STARCHUK, J.Can.Cer.Soc.(CAN) 50 (1981)
7-16 (i).

Sc describe la sintesis de materiales ccramicos de clevada densi-
dad vy fasc sencilla de composicidn Six P3.x O13Zry Napiy (x=1,8 -
2,4). Las composiciones cn el intervalo x=1,8-2,0 dan lugar a mate-
riales con un tamafio de grano excepcionalmente fino y de fasc sen-
cilla y con estructura monoclinica; sin embargo, las composiciones
en que X= 2,1-2,4 dan lugar a mayores tamafios de grano, con una
baja concentracion dc circona monoclinica como fase secundaria
y con simetria romboddrica.

10 figs., 5 tablas, 7 refs.

A-3.6./83-3 - Mejora de la calidad cerdmica de polvos de oxido de
thorio producidos por nitruracién hidrotérmica.

B.J.F. PALMER, J.A. SCOBERG y A.Y.H.GIN, Am. Cer. Soc. Bull.
(EEUU) 62 (1982) 6, 627631 (i).

El método dc nitruracién hidrotérmica permite producir polvos
de Oxidos de thorio directamente a partir del nitrato sin un precipi-
tado intermedio. Este método puede ser muy ventajoso cuando s
obtienen polvos de thorio por control remoto para producir com-
bustibles nucleares basados cn 6xidos de thorio. Se discute aqui la
morfologia y microestructura de las pastillas obtenidas por prensado
en frio y por sinterizacion. Si se logran combinar adecuadamente el
tamafio de las particulas y de los cristalitos, sc pucden legar a obte-
ner pastillas de alta calidad y muy densas (con ¢l 980/0 de la densi-
dad tedrica).

4 figs., 4 tablas, 9 refs.

A-3.6./83-3 - Deteccion y control de la permeabilidad de particulas
de combustible de los reactores nucleares refrigerados por gas a alta
temperatura y recubiertas por pirocarbon,

D.P. STINTON, B.A. THIELE, W.J. LACKEY y Ch. S. MORGAN,
Am. Cer. Soc. Bull. (EEUU) 61 (1982) 2, 245-250 (i).

El combustible nuclear de los reactores de alta temperatura refri-
gerados por gas consiste en microesferas de carburo dc uranio y de
6xido de thorio recubiertas con carbdn pirolitico y carburo de sili-
cio. Los recubrimientos de carbdn pirolitico deben ser impermeables
a los gases de la fision para que el combustible actie adecuadamente
durante la irradiacidén. Asi pues, debe determinarse con sumo cuida-
do la permeabilidad que se provoque en esta irradiaciéon. Se compa-
ran en este articulo varios métodos de medida de la permeabilidad:
cloracién de larga duracién seguida por radiografia, intrusién de Na-
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He y liberacién de los gases de fision, Los resultados indican que los
dos primeros métodos son los mds adecuados,
9 figs., 2 tablas, 16 refs,

A-3.6./83-3 - La tecnologia del Synroc para la innovacién de los re-
siduos nucleares de defensa de los EEUU.
H.W. NEWKIRK, C.L. HOENIG, F.J. RYERSON, J.D. TEWHEY,
G.S. SMITH, C.S. ROSSINGTON, A.J. BRACKMANN y A.E.
RINGWOOD. Am. Cer. Soc. Bull. (EEUU) 61 (1982) 5, 5§59-566 (i).
La tccnologia del Synroc ha sido usada para bloquear el alto ni-
vel de residuos nucleares de la defensa de los EEUU semejantes a los
almacenados en la planta del R{fo Savannah. Las muestras (Synroc
D) en forma de materiales ceramicos basados en titanatos se han sin-
tctizado por técnicas de prensado en caliente y se han caracterizado
por DRX y MEB. Las fases que se forman son: circonolita, perovski-
ta, solucidn sélida de espinela, nefelina y holandita de cesio. Las ve-
locidadcs de lixiviado normalizadas en el Synroc D en agua desioni-

zada a 150°C estdn en el orden de 102- 107 g/m2 dia. Lag veloci-
dades de lixiviado estdtico para el cesio han sido: 1,85 g/m* dfa en
el primer dia, disminuyendo a 1,7 x 10 © g/m* dfa después del ter-
cer dia. Sc realizaron asimismo, otros ensayos de lixiviado dinimico
de los cuales se dan los resultados.

8 figs., 6 tablas, 45 refs.

A-3.6./83-3 - Estudio por ATD cuantitativo de la reaccién entre el
U304 y el AL

A.E. PASTO, G.L. COPELAND y M.M. MARTIN, Am.Cer.Soc.Bull.
(EEUU) 61 (1982) 4,491-496 (i).

Los problemas referentes a la resistencia de los combustibles nu-
cleares y de los ciclos del combustible han promovido de nuevo la in-
vestigacidén de combustibles nucleares tipo cermet como el U30g-Al
Estas nuevas composiciones de combustibles estdn en la regién de la
maxima liberacién de energia térmica posible debido a la reaccién
térmica dc alta tempcratura entre el U30g vy los componentes del
aluminio. Se ha empleado un sistema de ATD calibrado con materia-
les de calor de reaccion conocidos para evaluar cuantitativamente el
calor producido por esta reaccion. Se discuten las posibles razones
del relativamente bajo calor producido por las placas de este com-
bustible nuclear obtenidas en este trabajo.

4 figs., 6 tablas, 18 refs.

A-3.6./83-3 - Desarrollo de las técnicas de fabricacién de placas de
control del reactor nuclear en forma de cermet de 6xido de europio/
hierro.

D.A. MOORE y E.A. TARRANT, Am.Cer.SocBull. (EEUU) 62
(1982) 6, 656-660 (i).

Se han obtenido csferoides de 6xido de europio denso dispersas
cn polvo de hierro antes de ser prensados y sinterizados, Las placas
qu se obtiencn presentan una resistencia adecuada y una capacidad
de absorcién de neutrones mucho mayor que placas comparables de
cadmio metilico.

11 figs., 2 tablas, 4 refs.

A-3.6./83-3 - Resistencia a la fractura y resistencia de materiales
copuestos de N4Siy - CTi.

TAI-IL MAH, M.G. MENDIRATTA y H.A. LIPSITT, Am. Cer. Soc,
Bull. (EEUU) 60 (1981) 11, 1229-1231, 1240 (i).

Se han fabricado materiales compuestos densos de N4 Siz - CTi
conteniendo varias fracciones de volumen de particulas de CTi usan-
do técnicas de prensado en caliente convencional con CeO4 como
ayuda para el proceso. Se ha medido la resistencia a la flexién en
cuatro puntos y la tenacidad de fractura de estos materiales. Se han
observado la interaccién entre las particulas por MEBy microscopia
Optica. Pja/rza el material del 20” /o en volumen se obtiene un valor de
7 MN/m que es un valor paroximadamente un 50" /o mayor que
el del N4Sis.

4 figs., 2 tablas, 20 refs.

A-3.6./83-3 - Prensadoen falso de pequefios vidrios de reloj de espi-
nela.

E.A. MAGUIRE, JR. y R.L. GENTILMAN, Am. Cer.Soc.Bull,
(EEUU) 60 (1981) 11, 255-256 (i).

Los misiles de elevada velocidad guiados por infrarrojo requieren
cabezas semiesféricas que sean resistentes mecinicamente y transpa-
Tentes Opticamentes a las longitudes de onda apropiadas. Unos mate-
riles que cumplen estas condiciones son las espinelas de aluminio-
magnesio. Se obtienen y estudian en este trabajo las caracteristicas
de algunas espinelas que pueden servir para estos fines,

2 figs., 6 refs.



A-3.6./83-3 - Disolucién de éxidos de Y, Al, Mg y La por fluoruros
fundidos.

M.P. BOROM, R.H. ARENOT y N.C, COOK, Am, Cer. Soc. Bull.
(EEUU) 60 (1981) 1168-1174 (i).

Se ha estudiado el uso de sales de fluoruro fundidas para extracr
nucleos ceramicos avanzados de colados solidificados direccional-
mente en aleaciones eutécticas basadas en niquel. Se han extraido
los aluminatos y otros materiales basados en 6xidos a una velocidad
razonable por fluoruros fundidos, pero el control de la difusién pue-
de legar a ser limitante. La aleacién eutéctica es atacada mediana-
mente por el solvente de fluoruro fundido. Un cjemplo es el FgAlLis
que disuelve el Y503, Y,Al5045, AlO3la, Al,O4Mg y el (0AL1,05.
11 figs., 3 tablas, 4 refs,

A4. GENERALES.
A-4.2. Contaminacién, seguridad e higiene industrial.

A4.2./83-3 - Acistica y ambiente de trabajo.
A. COCCHI, La Ceramica (IT) 35 (1982) 4, 11-16 (it).

La correcta solucidn del problema del control de la sonoridad en
el ambiente de trabajo implica el coocimiento de las leyes funda-
mentales que correlacionan los niveles sonoros con las caracteristicas
fisicas y geométricas del local que se considere. Se dan las expresio-
nes matemdticas para realizar los cdlculos de la energia sonora y del
Ifmite de sonoridad segun las caracteristicas del local en cuestion.

4 figs., 1 tabla.

A-4.2./83-3 - Empleo de pantallas para controlar el ruido en los am-
bientes de trabajo.
R. POMPOLI, La Ceramica (IT) 35 (1982) 17-22 (it).

Se examinan los pardmetros mds significativos que afectan al ais-
lamiento acistico por diversos métodos de prevision tedrica: a) en el
caso de apantallamiento acdstico en ambientes de dimensiones com-
parables basados en hipdtesis de acistica estadistica y b) en el caso
de apantallamicntos en ambientes con grandes cxtensiones en los
cuales es convenicnte aplicar la acdstica geométrica.

10 figs., 6 refs.

A+4.2./83-3 - Control y prevencion a Ia hipoacusia del ruido.
G. ROSSI, La Ceramica (IT) 35 (1982) 4, 23-28 (it).

Se trata en este artjculo dc dar una norma general, por lo menos
por lo que respecta a Italia, para el control del exceso de sonido. Pa-
ra ello se revisan los niveles permitidos en diversos paises y las dife-
rentes normas que existen al respecto.

9 tablas.

A-4.2./83-3 - Métodos de medida y evaluacion de resultados de acus-
tica técnica en las industrias.
A. ABRAMI, La Ceramica (IT) 35 (1982) 4, 29-34 (it).

La toma de cociencia en los ultimos 78 aflos del peligro que
constituye para la poblacién el exceso de ruido ha dado lugar a nu-
merosos métodos e instrumentos para medir y controlar el ruido. Se
revisan los mismos en cste articulo y los filtros existentes para con-
trolarle. Se discuten también los métodos de dosimetria acistica
y la evaluacién de los riesgns que suponen los ruidos explosivos.

1 fig.

A-4.2./83-3 - Tratamiento de las aguas usadas y posibilidades de re-
cuperacion de las sustancias utiles a la industria del esmaltado.
CJ. GAILLARD, Klei Glass Keram. (NL) 3,(1982) 2, 32-35 (h).

Se revisan los agentes contaminantes contenidos cn las aguas usa-
das en una esmalteria. Se exponen los medios que cxisten para dis-
minuir esta contaminacién. Se presentan algunos tipos de instalacio-
nes de tratamento de aguas y las posibilidades de recuperacion de
metales.

A-4.2./83-3 - La proteccién del medio ambiente.

G.A. BIEZEVELD, Klei Glass Keram (NL) 3 (1982) 4, 9093 (h).
Después de una breve introduccién histdrica se discuten algunos

aspectos de las leyes relativas a la proteccion del medio ambiente,

que tienen un interés particular para la industria del esmaltado. Se

considera la legislacién vigente en los Paiscs Bajos.

1 tabla.

A43. Ensefianza e investigacion.

A-4.3./83-3 - La tecnologia del futuro en las industrias de ceramica
blanca.
AW. NORRIS, Interceram (RFA) 31 (1982) 2, 120-1123 ().

Se trata en este articulo de las mejoras en la productividad que
deben introducir los fabricantes de ceramica inglesa para la proxima
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decena si quieren ser de los primeros exportadores de vajillas de me-
sa. Las recientcs mejoras tecnoldgicas en el prensado en seco y en la
incorporacion de la microelectrénica y de los ordenadores van a dar
lugar a importantes mejoras en la produccidn y los procesos de fa-
bricacidn. Se discuten los efectos que estos cambios van a tener so-
bre la demanda de capital y mano de obra, sobre la investigacidn, la
preparacion técnica del personal y las repercusiones sobre el dmbito
social y financiero.

A-4.5. Varios.

A4.5./83-3 - Influencia del Cl,Ca y de la molienda en el aporte de
agua necesaria para las escayolas de yeso.
S.J.WAY, J. Austr. Cer. Soc. (A) 17 (1981) 2, 44-48 (i).

Se ha afiadido una pequefia cantidad de Cl,Ca a yesos naturales
y a una mucstra de SO4Ca.2H,0 precipitado antes de la calcinacién
y sc ha estudiado el efecto de este tratamiento. La cantidad necesa-
ria de agua se afecta de manera diferente por la molienda de los ye-
sos calcinados inmediatamente después de la calcinacién en un mor-
tero y en un molino de martillo. Las muestras de sulfato calcico di-
hidratado, con Cl,Ca, afiadido se han calcinado en un horno rotato-
rio durante 1 a 6 horas estudiandose el efecto de las variables en las
necesidades de agua y otras propiedades. Los resultados no son muy
claros por la formacion de sulfato de calcio ortorrémbico y por un
aumento de la tendencia del dihidrato a empaquetarse y porque se
mantiene sin calcinar.
1 fig., 6 tablas, 8 rcfs.

A4.5./83-3 - Investigaciones del complejo SO4Ca. n NyHy.
C. OSTROWSKI, Silicates Industriels (B) XLVI (1981) 11, 235-239
(fr).

Se ha sintetizado el complejo SO4Ca. n NyHy y se presentan los
resultados de las medidas de DRX, ATD y espectroscopia de IR. Se
han comprobado las propiedades aglomerantes del SO4Ca.0,5 H,O
mezclado con hidracina.

8 figs., 4 tablas, 4 refs.

A-4.5./83-3 - Control quimico del clinker del cemento Portland.
C.W. MOORE, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982) 4, 511-515 (i).
El control quimico del cemento Portland estd influido por el ti-
po de homo, calidad, uniformidad, entorno, espesificaciones y econo-
mia. El nimero de materias primas empleadas limita el nimero de
los pardmetros que pueden ser cantrolados sobre una base continua.
Se define en este articulo un factor de cal que controla Ia razén po-
tencial SC3/SC,. La 1azén A/F|controla 1a razén potencial ACy/
AFCy. La razén de silice asegura la coccién uniforme. Estos tres pa-
rametros se pueden usar como base para obtener férmulas de disefio
de mezclas de materias primas, El factor de cal se puede estimar por
DRX. El andlisis de las fichas de control de calidad se puede aplicar
a muchos pardmetros fisicos y quimicos.
S figs., 9 refs.

A4.5./83-3 - Reaccion del hidréxido de calcio liberado en la hidra-
tacion del cemento Portland con morteros de cenizas volantes.

F.G. BUTTLER, S.R. MORGAN y P.W. RICHARDS, Silicates In-
dustriels (B) XLV (1982) 4-5, 103-197 (i).

Se han preparado morteros basados en la relacién arena/cemento
Portland de 3/1, en los que se han sustituido cantidades conocidas
de cemento por cenizas de fuel pulverizadas. Se han obtenido mues-
trag envejecidas térmicamente y almacenadas durante un afio a
207 C, comparando sus propiedades con las obtenidas Jor envejeci-
miento en 11 y 28 dfas. Asi, se ha comprobado que: 1) hay mayor
aumento en la resistencia a la comprensién de morteros sin tratar
térmicamente; 2°7) las resistenc&as finales de los morteros sin tratar
térmicamente son mayores y 3~ ) el mayor cambio en el contenido
de Ca (OH,) tiene lugar en los morteros que no han sido calentados,
Se interpretan los resultados en funcién de la reaccién puzoldnica
entre la ceniza de fuel pulverizada y el Ca (OH), liberado en la hi-
dratacién del cemento Portland,

4 figs., 1 tabla, 12 refs,

A-4.5./83-3 - Descomposicién térmica de los hidratos formados en
la hidratacién de los cementos de escoria de alto horno-cemento
Portland.

L. OLDER, S. ABDUL-MAULA, Silicates Industriels (B) XLVII
(1982) 3, 73-76 (i).

Se han prehidratado durante 28 dias una serie de cementos mix-
tos de Portland y escorias de alto horno con diferentes razones de
escoria/clinker. Se haOn secado a peso constante y tratado térmica-
mente a mds de 1000 C. Se ha estudiado el efecto de la temperatura
en la composicién de las fases resultantes y en las propiedades mecd-
nicas de la pasta de cemento.

5 figs., 2 tablas.
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A-4.5./83-3 - El uso de la escoria de alto horno granulada molida pa-
ra la produccion de hormigones de cemento de alto horno-cemento
Portland: desarrollo en el Reino Unido.

C.M. REEVES,; Silicates Industriels (B) XLV1I, (1982) 4-5,109-113
(i).

Se revisa e investiga la produccidén en el Rcino Unido de la esco-
ria de alto horno, asi como su potencial hidraulicidad. En 1969 se
introdujo en el Reino Unido el sistema de Cemsave para la produc-
cién de cemento a partir de escorias de alto horno y desde entonccs
ha tenido muchas aplicaciones con éxito tanto cn el sector piliblico
como en el privado. Los datos hablan de 4 millones de metros cabi-
cos de produccién de cemento de este tipo a partir de la escoria de
alto horno granulada de la factoria de Sunthorpc.

24 refs,

A-4.5./83-3 - Algunas observaciones acerca de la carbonatacién del
hormigén de cenizas volantes.
J. GEBAVER, Silicates Industriels (B) XLVII (1982) 6, 155-159 (i).
Se han investigado las propicdades de probetas de hormigdn re-
forzado de una amplia gama de composiciones después de su cxposi-
cién durante mucho tiempo al medio ambiente extcrior. El proceso
de carbonatacidon que se produce, depende en primer lugar del con-
tenido de cemento y de la razdn agua/cemento. La profundidad de
la carbonatacién estd {ntimamente relacionada con la resistencia det
hormigon, Se ha comprobado que tanto el cemento Portland como
un hormigdn de buena calidad y un cemento Portland conteniendo
cenizas volantes presentan buena resistencia a la corrosion. Sélo cn
el caso de un hormigdn de baja calidad con un contenido bajo cn ce-
mento y una elevada razon agua/cemento, el hormigbn dc cemento
Portland puro se comporta algo mejor.
5 figs., 3 tablas, 4 refs.

A-4.5./83-3 - Investigacién de las propiedades mecanicas y de la es-
tructura de morteros de escoria de alto horno activada por alcalis.
T. KUTTI, R. MALINOWSKI1 y M. SREBNIK, Silicates Industriels
(B) XLVII (1982) 6, 149-153 (i). o

Se han activado con NaOH (2,4 y 6 /o cn peso) una seric de cs-
corias de alto horno dc¢ varias composicioncs quimicas y finura
(450-600 mz/kg), Sc han comparado las propiedadcs de la cscoria
activada (EA) con las del cemento de escoria (CE) y con morteros
de cemento Portland (CP). La resistencia a la comprension de los
morteros de EA cs semcjantc a la de los morcteros de CE y de CP.
Su resistencia a la flexién fue mucho mayor en las primeras ctapas
pero disminuye después del curado cn agua. La resistencia de los

morteros de EA curadas térmicamentc fuc muy baja. La resistencia

mecanica dec morteros de EA en autoclave fue alta.

Las observaciones de MEB mucstran diferencias en la cstructura
de los aglomerantcs. Los productos de hidratacion, espccialmente
los aglomcrados ¢n EA en autoclave, parccen tener mejor cnlace cn
las particulas sélidas los de CE y de CP. La clevada resistencia a la
compresioén del cemento de EA estd de acucrdo con los datos biblio-
graficos. Sin cmbargo, la disminucidn de la resistencia a la flexién en
las dltimas ctapas cstd en contradiccién con datos anteriorcs.

1 fig., 4 tablas, 19 refs.

A-4.5./83-3 - Empleo de la escoria de altos hornos en los hormigo-
nes hidrdulicos. 4% parte: el hormigén de escoria y la corrosién de
las armaduras.
P. PONTEVILLE, Silicates Industriels (B) XLVL (1981) 1, 9-15 (fr)
Se dan cn cste articulo las conclusiones del trabajo sobre ¢l em-
plco de la escoria dc altos hornos cn la obtencién de hormigones hi-
drdulicos: el empleo de escorias en hormigones, las propicdadcs de
este tipo dc hormigones. Resumiendo, estos hormigones son mecd-
nicamente mejores, mds manejables y moldcables, prescntan un ex-
celente aislamiento térmico y acisticoy son muy resistentes a los
medios agresivos. La alcalinidad propia de la escoria mejora la resis-
tecia a la carbonatacidn y por tanto a la corrosion de las armaduras.
La formacién dc sulfuros ferrosos produce hasta una inhibicion
completa de la corrosidn.
86 refs.

A-4.5./83-3 - Comportamiento de hidratacién inicial del cemento
Pgrtland en agua, cloruro cilcico y soluciones de formato cilcico:
5" parte.

J. BENSTED, Silicates Industriels (B) XLVI (1981) 3, 71-74 (i).

Se han encontrado resultados semejantes en el comportamien-
to inicial de hidratacién de los cemecntos Portland conteniendo
20/0 de acetato y propionato de calcio. No se ha observado ningin
hidrato de silicato célcico (HSC) por encima de 120 minutos de hi-
dratacién. El fraguado sc retrasa ligeramente, tanto mds con el
propionato cdlcico que con el acetato de calcio y se debe principal-
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mente al momento de la formacién del HSC. Las primeras etapas
de la quimica de hidratacién de estos experimentos ne parecen al-
terarse por los correspondientes cambios en el medio ambiente.

2 figs., 2 tablas, 6 refs,

A-4.5./83-3 - Descripcion de los procesos de inmovilizacién de ele-
mentos transuranidos seleccionados.

C.L. TIMMERMAN, Am.Cer.Soc.Buil. (EEUU) 60 (1981) 11, 1235-
1240 (i).

Sc describen los procesos capaces de inmovilizar residuos nuclea-
res transuranidos seleccionados que incluyen la fusién de vidrio in si-
tu, fusi6n del vidrio calentado por efecto Joule, cemento prensado y
cerdmica sinterizada por prensado en frio. El flujo del residuo selec-
cionado se basa en las composiciones y velocidades de procesado del
residuo y facilidad dc incincracién en la planta de Rocky Flats en
Goldcen, Colorado. El proceso utiliza una mezcla de tres partes de lo-
do y una parte de ceniza de incinerador.

6 figs., 3 tablas, 6 refs.

A-4.5./83-3 - Influencia del SO4Ba en la formacién y propiedades de
hidratacién de los silicatos cdlcicos. II. Clinkers de laboratorio ricos
en belita.

B. BOBESIC, R. HALLE, M. MIKOC, D. MATKOVIC y F.YOUNG,
Am, Cer. Soc. Bull.(EEUU) 60 (1981) 11, 1164-1167 (i).

Cuando se afade SO4Ba a la mezcla inicial durante la prepara-
¢i6én de clinkers de baja alita-alta belita se favorece la formacion de
grandes cantidades de belita. El bario se distribuye preferencialmen-
tc dentro de los cristales de belita y promueve la formacién de la
¢’ - belita. Los morteros hechos con clinkers que contienen (¢’ - be-
lita ganan cn resistencia mds rdpidamente que los preparados con
clinkers con semcjantes contenidos cn alita, pero con la forma ﬁde
la belita. .

5 figs., 2 tablas, 3 refs,

B. VIDRIOS.
B-1. FISICO-QUIMICA.
B-1.1. Estado vitreo. Estructura del vidrio.

B-1.1./83-3 - Modelo quimico del vidrio. Parte VI: el vidrio conside-
rado como solucién.
M.B. VOLF, Skldr a keramik 31(1981) 12, 341-344.

En cste articulo el vidrio se considera como solucién sélida (por
debajo dcl intervalo de transformacidn). Una variante del modelo de
solucién del vidrio es la-idea de Tykacinkij de la solucién de solucio-
nes. En contradiceion con el modelo del vidrio como una macromo-
Iécula de un polimcro, se considera la presencia de moléculas discre-
tas en cl vidrio y se documenta con ejemplos. Desde ¢l punto de vis-
ta termodindmico las propicdades del vidrio como solucién se clasifi-
can en cxtensivas e intensivas. Los factores aditivos usados en quimi-
ca sc discuten como cantidades molares parciales,

14 refs.

B-1.1./83-3 - Determinacién de la forma de equilibrio de un vidrio
formado libremente.
J. MENCIK, Skldr a keramik, 31 (1981) 12, 345-347.

Un cuerpo formado libremente a partir de vidrio caliente deberia
alcanzar por la accién de la tensién superficial y otras fuerzas duran-
te largo tiempo una forma de equilibrio. Fl conocimiento de esta
forma permite predecir el curso de la deformacién y optimizar la
tecnologia. En el articulo sc dan las féormulas bdsicas y las instruc-
cioncspara el cdlculo,

2 figs., 6 refs.

B-1.1./83-3 - Determinacién de la composicién de fases segregadas
en vidrios multicomponentes.
Z. STRNAD, Skldr a keramik, 32 (1982) 3, 43-50.

El articulo trata acerca del cdlculo de lineas de conjugacién en
sistemas multicomponentes con dos fases liquidas segregadas. El cdl-
culo sc basa en relaciones termodindmicas obtenidas por compara-
cién de los potenciales quimicos de los componentes de las fases 1~
quidas en equilibrio. Se presta atencion especial a los sistemas terna-
rios formadorcs de vidrio. El autor da instrucciones para la determi-
nacién de los pardmetros del modelo sobre la base de datos de inmis-
cibilidad de los binarios dc los sistemas ternarios, los cuales pueden
ser obtenidos de la literatura o por experimentacion, Los resultados
experimentales de las lineas de conjungacién en segregados ternarios
determinados por medio de microsonda electronica se presentan
también, aun cuando la estructura de las 4reas inmiscibles es menor
que 1 pm y tienc un cardcter continuo.

9 figs., 13 refs.



B-1.1./83-3 - Estructura de los vidrios del sistema SiO, - Li, O - Li,
$04 por medio de medidas eléctricas.

A. KONE, M. RIBES, J.L. SOUQUET Physics Chem. Glasses, 23
(1982) 1, 18-22.

Se prepararon vidrios del sistcma SiO,-Li,O - Lip, SO4 con alta
concentracion de cationes litio, aprovechando el efecto del sulfato,
inhibidor de la recristalizacidon. Nuestras observaciones sugieren, des-
de cl punto de vista estructural, que los tetraedros SO4 sc introdu-
cen cn el esqucleto macromolecular de los tetraedors de SiO4. Es-
to es probable a causa del desorden local generado por el sulfato,
como inhibidor del proceso de recristalizacibn.

Los datos experimentales cn los cuales se basa esta suposicion
son: a) medidas de conductividad eléctrica y temperaturas de trans-
formacidn vitrea, que indican que los cationes litio, ayudados por ¢l
sulfato, actian de la misma manera que estos al final de la cadena
en los silicatos y 2) se produce recristalizacion por lo cual se obtu-
vieron vitroceramicos cn los cuales la fase cristalina y la fase vitrea
residual son soluciones sélidas de sulfato y silicato.

3 tablas, 5 figs., 23 refs.

B-1.1./83-3 - Transformacion amorfo-cristalina y estudios de rayos
X de SemT61882.

M.M. El ZAIDIA, A.M. NASSER, Physics Chem. Glasses, 22 (1981)
6,147-149. .

Se estudi6 la transformacién de fase del SegyTeygS, dentro del
intervalo de temperaturas de 30-350"C. Se detcrminaron las tempe-
raturas de transicion de los estados amorfos a cristalinos, el punto
de fusién y la temperatura de las transiciones de los estddos liquidos
a cristalinos. Sec registraron los cambios de la conductividad eléctrica
con ¢l tiempo cn difcrentes isotermas entre la transicién amorfo-cris-
talina y la temperatura de fusién. La energia calculada para la trans-
formacion orden-desorden fue de 28,84 Kal/mol. Los valores de d
calculados a partir de espectros de difraccién de rayos X indican que
la estructura del SegyTegS, puede ser representada como una solu-
cidn sélida de dos sistemas binarios, Se-Te y Se-S.

2 tablas, 4 figs., 16 refs.

B-1.2. Nucleacién y cristalizacion.

B-1.2./83-3 - Estudio preliminar de la cristalizacion de vidrios del
sistema Na,0-S8i0,.

A. BACHIORRINI y G. ABBIATI, Ceramurgia (IT) 12 (1982) 5,
201-205 (it).

Se ha cstudiado la cinética de cristalizacion de tres vidrios que
pertenecen al sistema Na,0-Si0,, comprobandose que ésta ticne lu-
gar por un mecanismo de nucleacion al azar y crecimiento cristalino
scgln la ecuacién de Johnson-Mchl-Aviami. También se ha obscrva-
do que la composicion del vidrio actia sobre la cnergia de activacion
del proceso de cristalizacién aumentando con el contenido cn dlcalis
y sobre la microdurcza, disminuyendo con el aumento del contenido
en dlealis.

8 figs., 5 tablas, 16 refs.

B-1.3. Sistemas de composicion.

B-1.2./83-3 - El sistema cuaternario B203-A1203 - Si 02 - P2 05:11.
Datos exploratorios.
W. F. HORN y F.A. HUMMEL, J.Aust.Cer.Soc. (A) 17 (1981) 2,
33-36 (D. o

Se ha visto por MET de vidrios con el 30-90" /o de SiO; que és-
tos presentan inmiscibilidad liquido-liquido en el cuaternario B,O5-
Al2O3-Si02-P%05. El tratamicnto térmico de los vidrios en el inter-
valo 800-1400°C durante tiempos de 1,5 a 8 meses muestra quc Ia
baja cristobalita ( ss ), mullita ( ss ) PO4 Al de baja cristobalita (ss)
y PO4Al de tridimita ( ss ) son las fases dominantes en las composi-
ciones que contienen 30 - 90" /o de SiO,. Se discuten en este articu-
lo las relaciones de los datos exploratorios de la tecnologia de fibras
de mullita y silice as{ como la necesidad de conocer a fondo cste sis-
tema cuaternario y ¢l B,03-Al,03-Ge0,-P,05 y sus subsistemas bi-
nariosos y ternarios.
5 figs., 3 tablas, 9 refs.

B-1.3./83-3 - El siterna cuaternario B,03-Al,03-8i0,-P,05: L Re-
vision bibliogrdfica y datos exploratorios de los subsistemas terna-
rios.
F.A. HUMMEL y W.F. HORN, J. Austr. Cer. Soc.(A) 17 (1981) 1,
25-32 (i).

Se revisa la formacién de vidrios, inmiscibilidad lquidoliquido
y estudios de fases en los sistemas del cuaternario B,03-Al,03-

BOL.SOC.ESP.CERAM.VIDR.VOL.22 - NUM.3

Si0,-P,05. Se presentan nuevos datos exploratorios en los terna-
rios: B,03-Al;03-8i0, Al 03-5iC,-P,05 v B,03-A1,04-P;05 y
algunos datos previos sin publicar de K.H.KIM en la seccion del sis-
tema B,03-Al,03-Si0,. A partir de la revisién bibliografica, datos
exploratorios y articulos recientemente publicados se hacen reco-
mendaciones sobre los datos mas necesarios en cada sistema binario
y ternario, incluyendo las relaciones de fases sélidas y liquidas.

9 figs., 4 tablas, 40 refs.

B-1.4. Propiedades fisicas.

B-1.4./83-3 - Un pardmetro adimensional para caracterizar la transi-
ci6n vitrea.
A.R. COOPER, Physics. Chem. Glasses, 23 (1982) 1, 4445,

Se calculan las temperaturas caracteristicas Tg y Tu, Te (tempe-
raturas superior e inferior de recocido) en funcién del tiempo de re-
lajacién 7(T) y de la velocidad de enfriamiento B. De los cdlculos
surge que la transicidn vitrea est4 afectada fundamentalmente por el
pardmetro adimensional —Br>,

16 rcfs,

B-1.4./83-3 - Il_&ﬂuen(%ll de Ia basicidad Gptica sobre los parimetros
de ESR de Cu”™ y Mn“" en vidrios de fosfato, -
A. KLONKOWSKI, Physics Chem, Glasses, 22 (1981) 6, 170-172.
Se estudia por espectroscopia ESR vidrios del sistema M(II) O -
P, 05 dopados con CuO y Mn,Oj3. Se examina la influencia del cam-
bio en la basicidad 6ptica sobre los pardmetros de los espectros de
ESR de los complejos de Cu?t pseudooctaédricos 0 -de Mn“" octaé-
dricos en vidrios de fosfato. Ademds, en el caso del Cu”’, se calcula
los coeficientes de enlace para el complejo ciprico en estos vidrios,
E1 sistema vitréo investigado contenia como modificadores MgO,
Ca0, o BaO y ZnO, CdO o PbO,
3 tablas, 2 figs., 11 refs,

B-1.4./83-3 - Orientacion de birrefringencia y estructura de fundi-
dos de azufre y sulfuro de arsénico.
12(3.1)3.0P0HL, R. BRUCKNER, Physics Chem. Glasses, 23 (1982) 1,
Es posible cstablecer un modelo estructural para fundidos poli-
méricos de S'y S-As a partir de los resultados obtenidos por medidas
de orientacién de birrefrigencia entre 120y 3000C. A temperaturas
desde ¢l punto de fusién hasta la temperatura de polimerizacién de
cerca de 1577C, el azufre fundido consta principalmente de anillos
Sg. Estos anillos deberfan tener una configuracién casi esférica que
no podrfa ser-orientada por fuerzas externas; al menos ninguna
orientacién pogn'a ser detectada por los equipos de medicién, Por
encima de 157°C cl fundido de S comienza a polimerizarse y a for-
mar cadenas de varios tamafos que estdn presentes junto con anillos
Sg. Pequerias adiciones de As conducen a la formacion de anillos en
los cuales se¢ incorpora cl As, mientras algunos anillos Sg ¥ unas po-
cas cadenas permancneen. Mayores adiciones de As lievan a la for-
macién de cadenas a las cuales se incorpora el As, de manera que el
fundido comprcndcoanjllos Sg ¥ S-As asi como cadenas S-As. La adi-
¢ién dc mds del 2,4” /o de As da lugar a 1a formacién de unidades es-
tructurales bidimensionales con ramas y finalmente a unidades tridi-
mensionales, indicadas por una disminucién en la funcién de forma.
2 tablas, 12 figs., 22 refs.

B-2. FABRICACION.

B-2.2. Homos, combustibles y procesos térmicos.

B-2.2./83-3 - Reparacion de los hornos de vidrio por técnicas de sol-
dadura cerimica.

K. ANNETT, R. PLUMAT y R. DESCHEPPER, J. Can. Cer. Soc.
(CAN) 50 (1981) 34-38 (i).

El proceso de reparacion oxitérmico permite la reparacién de re-
fractarios dafiados o gastados. Este método es adecuado para la repa-
racién y mantenimiento de hornos de vidrio cuando estdn en uso
sin interrumpir la produccidn. Se proyecta una mezcla de particulas
refractarios y polvos metdlicos fluidificados en corriente de oxigeno
con lo que ticne lugar una fuerte reaccién oxitérmica fundiendo las
particulas total o parcialmente y solddndose a los refractarios base.
En caso dc un dafio muy fuerte a los refractarios este tratamiento
de reparacion puede a veces dar lugar a una interrupcién de la pro-
duccion, :

6 figs., 2 refs,
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Comentarios y Resimenes de los
libros recibidos de Editoriales
(Nacionales e Internacionales)— _

ACTAS DEL r* CONGRESO IBEROAME-
RICANO DE CERAMICA, VIDRIO Y RE-
FRACTARIOS. Torremolinos (Malaga, Es
pafna), 7-11 Junio 1982. Editado por la So-
ciedad Espafiola de Ceramica y Vidrio. Ar-
ganda del Rey. (Madrid, Espafia).

La obra consta de dos volimenes de unas
600 paginas cada uno, en los que se exponen
integramente 97 trabajos presentados a
Congreso.

El tomo | comprende dos conferencias
plenarias y los trabajos expuestos en las Sec-
ciones de "Aprovechamiento racional de las
fuentes de energia" (12 conferencias), "In-
vestigacién y desarrollo tecnol 6gico” (4 con-
ferencias), "Ceramica fina y revestimientos
ceramicos" (13 conferencias) y "Ciencia de
la Ceramica y e Vidrio" (15 conferencias).

En e tomo Il se incluyen los trabajos

. CH

CONGMESO »CMOWkMeRICANO
DC GeRAMICAyK>MO
Y RCFRiOAKIOS

Torremolinos (Malaga)

expuestos en las Secciones de "Ladrillos y
tejas" (4 conferencias), "Materias primas"
(14 conferencias), "Refractarios" (13 con-
ferencias), "Vidrios" (17 conferencias) y
"Esmaltes sobre metal"”, (3 conferencias).
Todos los trabajos estan escritos en espa-
fiol o en portugués, Unicos idiomas en este
Congreso.
D~ .-Estrada.

QUIMICA DE LOS VIDRIOS (Chemistry
of Glasses) por A. PAUL. Publicado por
CHAPMAN AND HALL, Ltd. 320 paginas,
1982.

Las propiedades del vidrio son de gran
interés cientifico debido a la peculiar signi-
ficacion del estado vitreo entre los estados
de agregacion de la materia. Se ha desarrolla-
do una tecnologia muy avanzada y se han

176

creado vidrios muy distintos para ser usados
en condiciones diversas. Para comprender las
relaciones gque existen entre las propiedades
y la funcion de los vidrios se hace necesario
comprender la estructura molecular y la
guimica del estado vitreo. Todos estos as-
pectos estan descritos en este libro.

La obra estd basada principalmente en
las conferencias y cursos que € autor ha im-
partido durante muchos afios en e Departa-
mento de Vidrio y Cerédmica de la Universi-
dad de Sheffield. El texto comienza con una
revision sobre la formacién de vidrio, trans-
formaciones de fase y principales propieda-
des fisicas de los vidrios. Se considera lare-
sistencia quimica de los vidrios, haciendo
uso de una aproximacion termodinamica
para predecir su comportamiento ala corro-
si6n en diferentes cambientes quimicos, y se
contintia con las reacciones redox Y las pro-
piedades acido-base de los vidrios.

Las aplicaciones de las teorias sobre el
campo ligando y orbitales moleculares, en
la interpretacién de los espectros de absor-
cién de iones de metales de transiciéon en
los vidrios coloreados, se presenta sin hacer
uso de las matematicas. Finalmente, se des-
cribe la naturaleza polimérica de los vidrios
simples de fosfatos y silicatos.

Por su contenido, k obra puede consi-
derarse tanto un libro db\texto como una
obra de referencia para tod,0s aquellos es
tudiosos del vidrio, sean qufinicos, cienti-
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ficos de los materiales, 6 cientificos del vi-
drio y tecnologistas. También puede ser in-
teresante para los ingenieros disefiadores
en la industria quimica y en otras indus-
trias en donde s emplee € vidrio.

D.A.-Estradal

FISICA DE LAS FIBRAS OPTICAS.
AVANCES EN CERAMICA. Vol. 2 (Physics
of fiber Optics. Advances in Ceramics, vol.
2) Editado por B. BENDOW y S.S. MITRA.
PubUcado por THE AMERICAN CERAMIC
SOCIETY, 569 paginas, 1981.

La obra constituye el segundo volumen
dedicado a los Avances en Ceramica, en el
gue se recogen mas de 55 trabajos presenta-
dos en la Special Conference on the Physics
of Fiber Optics.

El contenido de la obra es el siguiente:

Seccion
cion.

Materiales de fibray fabrica-

Posibihdades del proceso de deposicion
de vapor para fabricacion de guias 6pti-
cas de onda.

Fabricacion de preformas de MCVD a
altas velocidades de deposicion.

Mejora de laresistencia al agua de vidrios
para fibras de guias de onda de vidrios
compuestos.

Técnica rapida de fabricacion de guias de
luz.

Revision general de sistemas endurecibles
por UV usados como recubrimientos de
guias oOpticas de onda.

Propiedades oépticas de materiales para
guias de onda de 1,2 a 1,8 /im.

Seccion |1: Materiales del infrarrojo me-
dio.

Vidrios de fluoruro para guias 6pticas de
onda del visible al infrarrojo medio.
Nuevos vidrios de fluoruro para transmi-
sién del infrarrojo.

Posibiiidades de transmisién en infrarro-
jo de las fibras Opticas de haluros de ta-
lloy de plata.

Pérdidas por dispersion en materiales
mono y polcristalinos para aplicaciones
de fibras en e infrarrojo.



Seccién 111: Resistencia de las fibras.

Encamisado a compresion de fibras CVD
Recubrimiento continuo de fibras de si-
lice con metal, mediante vaporizacion
con magnetron.

Deposicion por plasma ionizado de recu-
brimientos herméticos para fibras opti-
cas.

Resistencia mecanica diferida de fibras
recubiertas por metal en ambientes agre-
sivos.

Influencia de la temperatura y la hume-
dad sobre la fatiga dinamica de las fibras
Opticas.

Ensayos de fibras épticas de vidrio.
Andlisis estadistico de experimentos de
resistencias dindmicas de fibras 6pticas.
Interpretacién fisica de la pendiente de
las representaciones de WeibuU.

Seccién IV: Fenémenos opticos en fi-
bras.

Disefio de fibra para 6ptica no lineal.
Fenémenos fotosensibles en fibras opti-
cas.

Tensiones en fibras de guias Opticas de
onda.

Fibras birrefrigentes monomodal es.
Efecto de la deformacion sobre la propa-
gaciéon de la luz en fibras 6pticas mono-
modales.

Seccién V: Medidas épticas y caracteri-
zacion.

Dispersién y amplitud de banda de las fi-
bras opticas.

Medida directa de las pérdidas por dis-
persiéon en fibras épticas monomodales y
multimodal es.

Caracterizacion calorimétrica de prefor-
mas y fibras.

Vision general de la reflectometria Opti-
ca de tiempo-dominio.

Medidas de dispersion reflejada de am-
plio margen dinamico.

Teoria de la reflectometria oéptica de
tiempo-dominio a partir de fibras pertur-
badas.

Seccién VI: Teoria de la propagacion.
Andlisis de lenguaje cruzado en fibras de
multicapas.

Constantes prescritas de propagacion y
focalizacién en guias 6pticas de onda.

ADVANCES IN CERAMICS + VOLUME 2

PHYSICS OF FIBER OPTICS
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- Modos de guias de multicapas.

- Caracteristicas de propagaciéon de fibras
guia que poseen indices irregularmente
escalonados.

- Longitud de onda de dispersién minima
para una fibra de indice escalonado mo-
nomodal de alto NA,

- Una descripciéon comprensiva de campos
en fibras épticas por medio del método
de haz propagado.

- Propagaciéon de la radiacion electromag-
nética en guias épticas de onda longitu-
dinalmente inhomogéneas.

- Efecto de la anisotropia dieléctrica so-
bre las pérdidas de flexién en las guias
Opticas de onda.

Seccién VII: Efectos de radiacion nu-
clear.

- Peligro de radiacién en guias de onda de
fibra optica alargas longitudes de onda.

- Endurecimiento de radiacion de fibras
Opticas empleando multidopantes Sb/P/
Ce.

- Respuesta de temperatura de las fibras
Opticas de fosfosilicato de germanio so-
metidas a irradiacion.

- Dispersion de impulsos en fibras Opticas:
efecto de lairradiacién de neutrones.

Seccion VIII: Multiplexién, conmuta-
cion y acoplamiento.

- Monoelementos de bajas pérdidas des-
multiplexores de longitud de onda.

- Placas en zona de Fresnel para desmulti-
plexores de onda larga.

- Conmutadores de fibra Optica de baga
pérdida basados en cristales liquidos.

- Una famiia de acopladores de comunica-
ciones, de fibras 6pticas genéricas.

- Acopladores 6pticos de baja pérdida.

- Formacién asistida de campo eléctrico
por guia de ondas multimodal enterrada.

- Sobre bobinas, cintas y acopladores de
fibra 6ptica multimodal.

- Acoplamiento de onda evanescente por
fibras opticas.

Seccion 1X: Sensores y nuevas aplicacio-
nes.

- Desarrollos de sensor de fibra 6ptica.

- Sensores de fibra 6ptica monomodales.

- Hidréfono de fibra optica.

- Sensores de desplazamiento de fibra 6p-
tica

- Comportamiento y andlisis de giro de in-
terferébmetro de fibras.

- Transporte por fibras épticas de energia
solar concentrada.

D.A--Estrada.

INTRODUCCION A LA FiSICA DE LOS
SEMICONDUCTORES. (Semiconductor
Physics. An introduction). 2 Edicion co-
rregida y puesta al dia, por KARLHEINZ
SEEGER. Editado por SPRINGER-VER-
LAG, 372 figuras, 462 péaginas, 1982.

Esta obra es interesante para los ingenie-
ros electricistas, fisicos, estudiantes gradua-
dos, investigadores industriales y académi-
Cos.

Los semiconductores juegan un papel de
enorme importancia en computadores, ra-
dios de estado-sélido, sistemas de inyeccién
de combustibles en estado sélido, maquinas,
y células solares para vehiculos espacia-
les. La fisica en la semiconductividad es
la base para comprender la operacion de es-

tos dispositivos, y constituye una gran parte
de la fidQa del estado sdlido. Este Hbro espe-
cifica claramente como responden los semi-
conductores bajo lainfluencia de los campos
eléctrico y magnético, del calor, de la pre-
sion, dela luz y de las microondas; como la
difusién de los portadores hace € trabajo
de rectificadores y transistores; y como los
portadores frios y calientes son dispersados
por las impurezas y por las vibraciones de
red, incluyendo aspectos de estructura de
bandas y estadistica de portadores. Los
ejemplos numéricos y el empleo de.unida-
des S| ayudan a comparar los resultados
de los tratamientos tebricos con los datos
experimentales. En aquellos casos en que
es aconsejable, se da preferencia a una ex-
posicion razonable sobre una larga demos-
tracion matematica, y se orienta a lector
hacia la bibliografia origina para que ob-
tenga una exposicion mas detallada de la
cuestion.

Se hace una exposicién amplia de los re-
cientes desarrollos, tales como el efecto
Gunn, @ dominio acustico-eléctrico y los

semiconductores amorfos.
La obra se compone de 15 amplios capi-
tulos con €l siguiente contenido:

1.Propiedades elementales de los semicon-
ductores.

2. Estructura de labanda de energia.

3.Estadistica de semiconductores.

4.Carga y transporte de energia en un gas
electrénico no degenerado.

5.Procesos de difusion de portadores.

6.Procesos de dispersion en un modelo
esférico de tipo un valle.

V.Transporte de cargas y procesos de dis-
persion en un modelo de tipo muchos
vailes.

S.Transporte de portadores en el modelo
de esfera deformada.

9.Efectos cuénticos en fendémenos de
transporte.

10.lonizacion por impacto y ruptura de
transporte.

11 .Absorcion épticay reflexion.

12. Fotoconductividad.

13.Generacién de luz por semiconductores.

14.Propiedades de la superficie.

15.Misceldnea de semiconductores.

Y se completa con una tabla de valores
numéricos de cantidades importantes.

1>.A -Estrada.
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NORMALIZAGION

PROYECTOS DE NORMAS
UNE

PNE 1069-81.

Guia para la elaboracién de vocabularios
sistemdticos (ejemplo de método).

PNE 1096(1)-81/ Funciones ¢ instrumentacién para la me-

1SO 3511(1).

PNE 5100(5)-81.

dida y la regulacion de los procesos indus-
triales. Representacion simbdlica. Parte 1.
Principios bésicos.

Magnitudes y unidades de electricidad y
magnetismo.

PNE 43302-2%R- Vidrio de laboratorio. Uniones de vidrio

81.
PNE 43340-82.

PNE 43341-82.
PNE 72001-81.
PNE 72011-81.

PNE 72012-81.
PNE 80323-81.

ISO

DIS 1771-1981.

DIS 3923/2-1981.

cénicas esmeriladas intercambiables.
Vidrio de laboratorio. Embudos de llave
para decantacién y para adicion.

Vidrio de laboratorio. Tubos de vidrio de
borosilicato.

Energia radiante. Luz fisica. Color fisico.
Receptores y detectores de energia ra-
diante. Observadores patrones en fotome-
tria y colorimetria.

Observador fotométrico UNE O1.

Placas de carton/yeso. Condiciones gene-
rales y especificaciones.

Termometros de escala protegida de uso
general.

Polvos metdlicos. Determinacion de la
densidad aparente. Parte 2: Método del
volumenometro de Scott.

DIS 5654/1-1981. Tratamijento de la informacién. Intercam-

DIS 6152-1981.

DIS 6152-1981.

bio de informacién sobre cartuchos de
disco de 200 mm utilizando un registro
de doble frecuencia a 13262 ftprad sobre
una cara. Parte 1. Caracteristicas dimen-
sionales fisicas y magnéticas.
Termémetros para alcohdmetros y areo-
metros para alcohol.

Termémetros para alcohémetros y areo-
metros para alcohol.

DIS 6353/1-1981.Reactivos para andlisis quimico. Parte 1.

Métodos generales de ensayo.

DIS 6569/1-1981.Gas natural. Andlisis rdpido por cromato-

DIS 6678-1981.

DIS6711-1981.

DIS 6942-1981.

grafia en fase gaseosa.

Acido fosférico de uso industrial. Deter-

‘minacién del plomo. Método por espec-

trometria de absorcion atéomica.

Anilisis de gases. Verificacion de mezclas
de gases para calibracion. Método de com-
paracion.

Trajes de proteccion contra el calor y el
fuego. Método de evaluacion del compor-
tamiento térmico de materiales simples y
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NORMAS
ISO

ISO 31/6-1980.

ISO 31/8-1980.

1SO 396/1-1980.
ISO 396/2-1980.

1SO 396/3-1980.

ISO 537-1980.
ISO 653-1980.

ISO 654-1980.

1SO 908-1980.

ISO 1887-1980.

1SO 2382/
19-1980.

ISO 2602-1980.

ISO 4534-1980.

ISO 4788-1980.
ISO 4793-1980.

ISO 4848-1980.

ISO 5442-1980.

ISO 6228-1980.

ISO 6308-1980.

ISO 6355-1980.
ISO 6613-1980.

compuestos expuestos a una fuente de ca-
lor radiante.

Magnitudes y unidades de luz y de radia-
ciones electromagnéticas.

Magnitudes y unidades de quimica fisica
y de fisica molecular.

Productos de cemento reforzado por fi-
bras. Parte 1. Placas planas de amianto-ce-
mento.

Productos de cemento reforzado por fi-
bras. Parte 2. Placas planas de amiantoce-
mento-silice.

Productos de cemento reforzado por fi-
bras. Parte 3. Placas planas de amianto-ce-
mento-celulosa.

Ensayo con el péndulo de torsidn.
Termometros de precision, de varilla. Ti-
po largo.

Termoémetros de precision, de varilla. Ti-
po corto.

Acido clorhidrico para uso industrial. De-
terminacién de las sustancias oxidantes y
reductoras. Método volumétrico.

Vidrio textil. Determinacion del conteni-
do de materias combustibles.

Tratamiento de la informacién. Vocabula-
rio. Capitulo 19: Célculo analdgico.
Interpretacion estadistica de resultados
de ensayos. Estimacion de la media. Inter-
valo de confianza.

Esmaltes vitrificados. Determinaciéon del
comportamiento de fluidez. Ensayo de
flujo.

Vidrio de laboratorio. Probetas graduadas
cilindricas.

Filtros de laboratorio sinterizados. Escala
de porosidad. Clasificacién y designacion.
Hormigén. Determinacion del contenido
de aire de hormigdn fresco. Método de la
comprensibilidad.

Hexafluosilicato sédico de uso industrial.
Determinacién de los compuestos sulfura-
dos. Método por reduccion e iodometria.
Productos quimicos de uso industrial. Mé-
todo general de determinacion, al estado
de sulfato, de trazas de compuestos sulfu-
rados, por reduccion y valoracion.

Placas de yeso para paramentos. Especifi-
caciones.

Vidrio textil. Vocabulario.

Ventanas y puertas-ventanas. Ensayo de
permeabilidad al aire.
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NOTICIAS Y

ACTIVIDADES

XXVI COLOQUIO INTERNACIONAL
DE REFRACTARIOS 1983
6 - 7 OCTUBRE 1983
AQUISGRAN (ALEMANIA R.F.)

El Instituto de Ceramica de la Universidad Técnica de
Aachen, el Instituto de Investigaciéon de Refractarios y el
Instituto de Investigacion del Cemento en Dusseldorf, orga-
nizan el XXV1 Coloquio Internacional de Refractarios que
tendrd lugar los dias 6 y 7 de Octubre en Aquisgran (Ale-
mania, R.F.).

El tema monogrifico a examinar en esta ocasion serd el
de: Refractarios en la industria del cemento.

Al Coloquio se han presentado veintidos trabajos, proce-
dentes de Austria, Brasil, Checoslovaquia, Francia, Japon,
[talia, Rumania y Suecia. En cuanto a su temdtica es de des-
tacar el interés que plantean los materiales bdsicos a base de
espinela y la discusion sobre el uso de dolomia. Igualmente
serdn tratados los métodos de control de este tipo de mate-
riales, asi como la influencia de los alcalinos sobre su estabi-
lidad.

Finalmente una serie de comunicaciones versardn sobre
las nuevas tendencias en el diseiio de revestimientos y méto-
dos de reparacion, asi como los problemas conectados con
el ahorro energético.

Para mayor informacion dirigirse a:

Institut fur Gesteinshuttenkunde

der RWTH Aachen

Manestrasse 5

D. 5100 Aachen (Alemania, R.F.)

12 CONFERENCIA INTERNACIONAL SOBRE
REFRACTARIOS
15 - 18 NOVIEMBRE 1983
TOKIO (JAPON)

La primera Conferencia Internacional sobre Refractarios,
organizada por la Asociacién Técnica de Refractarios del Ja-
pén, tendrd lugar en el Hotel Takanawa de Tokyo, durante
los dias 15 al 18 de noviembre de 1983.

La Conferencia ha sido prevista para poner de manifiesto
los cambios, cada vez mds importantes, introducidos en la
tecnologia de los refractarios en los ultimos afios. Los temas
han sido agrupados en las siguientes secciones:

a) Fabricacién de acero: nuevos desarrollos en la tecnologia
del horno bdsico al oxigeno (BO F), horno eléctrico, afi-
nado secundario, etc.

180

b) Refractarios de colada: cuchara, colada continua, artesa,
buza y valvula de corredera.

¢) Tecnologia de refractarios.
Materiales: materias primas, fabricaciéon y propiedades.
Utilizacién: disefio, construccién, reparacién y rendi-
mientos.

Se prevén una serie de comunicaciones inaugurales para
cada una de las secciones a cargo de expertos de reconocido
prestigio internacional. El idioma oficial de la Conferencia
serd el inglés, en el que serdn presentadas todas las comuni-
caciones.

Los trabajos deberdn ser remitidos al Secretariado de la
Conferencia antes del 31 de julio de 1983. Estd prevista la
edicién, con anterioridad a la Conferencia, de las comunica-
ciones aceptadas.

Estd previsto un recorrido por diferentes instalaciones
tanto de la industria siderdrgica como de la del refractario.
Se prevé igualmente un programa de visitas para acompa-
fantes.

La Conferencia estd patrocinada por la Asociacién Japo-
nesa de Refractarios, en colaboracién con el Instituto Japo-
nés del Hierro y del Acero y la Sociedad Japonesa de Cera-
mica.

Se cuenta con la colaboracién de los siguientes organiza-
dores: Asociacién de Refractarios de Gran Bretafia, Socie-
dad Americana de Ceramica, Sociedad Francesa de Cerami-
ca, Instituto de Investigacién de la Industria de Refractarios
(Alemania, R.F.), Ministerio de la Industria Metaltirgica
(URSS).

La International Congress Inc (ICS), ha sido nombrada
organizadora oficial de la Conferencia encargindose por
tanto de todos los aspectos relacionados con los gastos de
inscripcion, reserva de alojamiento, visitas técnicas, etc. En
mayo del presente afio se remitird un circular con las condi-
ciones definitivas de la Conferencia.

Para mds informacion dirigirse a:

International Congress Service, Inc. (ICS)

The First International Conference on Refractories (Ref.
No CS 11-7010-58)

Chikusen Bldg. 5 F.

Nihombashi 2-7-4. Chuo- Tokyo 103. Japén.

Telex N° J. 24418,

Telephone N° (03) 3728011

Cable C/0 TOURIST TOKYO.



CONFERENCIA SOBRE: SUPERIFICIES CERAMICAS
Y TRATAMIENTOS DE SUPERFICIES
19-20 DICIEMBRE 1983
LONDRES (GRAN BRETANA)

Muchas de las propiedades de los materiales ceramicos
dependen de los efectos de superficie: friccion y desgaste,
resistencia mecanica y dureza, propiedades épticas, resisten-
cia d atague quimico etc. De igud manera la capacidad de
unir componentes ceramicos a otros materiales ceramicos o
a metales y de aplicar recubrimientos a productos cerami-
cos, depende de la naturaleza y propiedades de la superficie
cerdmica. H conocimiento de las caracteristicas superficia
les puede sr importante para ampliar d campo de aplica
cién de los cerdmicos. La Conferencia tiene por objetivo va
lorar la situacion actual de estos conocimientos y muy espe-
cialmente conocer las aplicaciones que pueden derivarse dd
control de las caracteristicas de las superficies.

La Conferencia tendra lugar los dias 19 y 20 de diciem-
bre de 1983 en Connaught Hall, Tavistock Square, London
(G.B.) University College. Las comunicaciones presentadas
serén publicadas en una de las series Proceeding of the Bri-
tish Ceramic Society.

Los temas a tratar son los siguientes:

1. Aspectos tedricos de las superficies ceramicas, examen y
andliss de supeficies. Incluye aspectos de estructura,
adsorcion superficiad, energia de superficie, difusion su-
perficia y técnicas de andiss de superficies como SEM,
SIMS, XPSy AES aplicadas a problemas ceramicos.

2. Influencia de la superficie sobre rendimientos y propie-
dades. Acabado de superficies, dureza, resistencia, fric-
cién y desgaste, propiedades eléctricas, Opticas y quimi-
cas, modificaciones a introducir en las superficies para la
mejora de propiedades.

3. Tecnologia de recubrimientos y uniones.

Esmaltado, barnizado, c.v.d., recubrimientos, mojado y
adhesion, quimica de interfases, manufactura de uniones
cerdmica-cerdmico, ceramica-metd utilizando aglomeran-
tes vitreos, cerdmicos o metdhcos, tecnologia de prepara-
cion de superficies para la unién.

Los autores deberan remitir un resumen de su comunica-
cién (méximo 200 palabras) antes ddl 1 de Agosto de 1983
a cuaquiera de los organismos organizadores.

Dr. R. Mordll

Divisién of Materids Applications
National Physical Laboratory
Teddington.

Middlesex, TWI 1OLW, V K.
Tef. 01977 3222 ext 3420

Dr. M. Nicholas

Materials Development Division
U.K.A.EA. Harwell.

Nr. Didcot

Oxon. 0X11 ORA, UK.

Telf. 0235 24141 ext. 4037.

ENTREGA DE LOSPREMIOS "ALFA DE ORO" DE
LA SOCIEDAD ESPANOLA DE CERAMICA Y VIDRIO

Entre los actos organizados con motivo de la celebracion
de la 19" edicion dela Feria Internacional de Ceramica, Vi-
drio y Elementos Decorativos de 1983 ha figurado la conce-
sién de los premios Alfa de Oro que otorga cada afio la So-
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ciedad Espafiola de Cerdmicay Vidrio. El Jurado, presidido
por Don Ceestino Dominguez L épez, y formado por D. Ge-
rardo Canet Navarro, D. José E. Enrique Navarro, D. Enri-
que Garcia Carpintero, D. Ramén Gimeno Gil, D. Francisco
Oria Orfila, D. Francisco Soler David y D. Pascuad Timor
Hermano acordd conceder edtas distinciones a

Europea de Pavimentos Ceramicos, SA. por lagran calidad
de texturas y lineas.

Femando Diago Pifion, S.L. por la pureza y coherencia de
color en sus productos.

Dofia Concha Espi Jordéa por los atos valores plasticos de
U obra

Porcdanosa, SA. por d desarrollo técnico del revestimiento
de pasta blanca porosa por monococcion.

Industrias Ceramicas Aragonesas, SA. por susvagonetas de
horno tlnel autodescargables.

Wibe SA. por d desarrollo de su nueva prensa Mydra.
Criegpa, SA. por sus novedades en la fabricacién de vidrio
plano de seguridad.

Moixmar, SA. por d desarrollo de su muela cortadora.

La entrega de los premios, recogida en las fotografias s-

guientes, tuvo lugar, como ya estradicional durante la cena
del expositor celebrada d pasado dia 7 de marzo.

1. Entrega de Alfa de Oro concedido ala empresa Europea de Pavi-
mentos Cerdmicos, SA.

2. Entrega del Alfa De Oro concedido ala empresa Fernando Diago
Kfion, SL.

181



3. Egtregadd Alfa de Oro concedido ala empresa Concha Espi Je 4. Entrega del Alfa de Oro concedido a la empresa Porcdanosa,

> E?é;segﬁrggdoﬁgsd&?m concedido ala empresa Industrias Ceré 6. Entrega del Alfa de Oro concedido ala empresaWibe SA.

7. Entregadd Alfa de Oro concedido ala empresa Criepa, SA. 8. Entregadel Alfa de Oro concedido ala empresa Maixmar, SA.
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IN MEMORIAM

JCBE ANGEL HERNANDEZ POVEDANO

En latardedel pasado dia 3 de mayo nuestro compariero
José Angel Herndndez Povedano resulté malherido en un
brutal accidente de automdvil, cuando se trasladaba a su do-
micilio después de una larga jornada de trabajo entre noso-
tros. Trasangustiosos dias de lucha, sus pobres fuerzas se
agotaron definitivamente en la madrugada del dia 13, dejan-
donos sumidos en el masprofundo dolor.

José Angel tenia 25 afios, habia terminado su carrera de
Ciencias Quimicas en la Universidad de Madrid en €l afio
1979, y desde entonces trabajaba como Becario en € Insti-
tuto de Ceramicay Vidrio, preparando su tesisdoctoral so-
bre la obtencion de capas porosas reactivasen la superficie
de losvidrios sodocalcicos.

i Conqué competenciay con qué ilusién seiba adentran-
do por los dificiles caminos de la ciencial. Su inmensa cu-
riosidad por conocer |os secretosde lamateria, y la claridad
de su mente para estructurar los conocimientos,seranla me-

MAPREHOR,SL.

MAQUINARIA
PARA LOS
PREFABRICADOS
DE HORMIGON SL.

— Mezcladoras a régimen forzado y

doras para el mezclado de materiales
y vidrio, con capacidades de 150 a 2.000

jor garantia de que su vocacién cientifica era genuina.

José Angel deshordaba entusiasmoy alegria.

La frivolidad de sus pocos afios aparecia siempre com-
pensada por laprofundidad depensamiento de su mente ya
madura. Su bondad y generosidad eran simples transparen-
cias de la grandeza de su alma.

Los que hemos tenido la dicha de convivir contigo, José
Angel, sabemos lo serias que eranparati lascosasserias, y
lafirmeza de tus convicciones en todo lo que afectaala
hombria de bien.

Todos tus comparieros, jovenes y Vigjos guardaremos
siempre € tesoro de tu recuerdo, y el agradecimiento de tus
leccionesde generosay profunda humanidad.

Tus padresy hermanos, lamujer que iba a serla compa-
fiera de tu vida, todos tus seres queridos, y nosotros, tus
comparieros, pedimos a Dios Todopoder0so que te conceda
un lugar a su lado en las moradas de la luz, de esa luz celes-
tial que brilla siempre, aunque en € mundo existan tinie-
blas.

admo

turbo-mezcla-
refractarios
litros.

— Equipos de dosificacion automéaticos y semi-au-

tomaticos apeso y volumen.

MAPREHOR,SL.

C/ Pins Roses, 76
Tels. 93/846 11 00 y 846 10 55
CARDEDEU (Barcelona)



Normas para la presentacion
de originales en el Boletin de la
Sociedad Espaiiola de Cerdmica y Vidrio.

Con objeto de unificar la forma de presentacion de
originales, y en evitacién de eventuales retrasos en su
publicacién, se ruega a los autores que se atengan a las
siguientes normas:

1. PRESENTACION

Los originales se enviardn a la Redaccién del Boletin de
la Sociedad Espaifiola de Cerimica y Vidrio, carretera de
Madrid-Valencia, Km. 24,300, Arganda del Rey (Madrid).

2. TITULO

El titulo deberd ser lo mds conciso posible y reflejar con
la mayor precision el contenido del trabajo. En el caso de
que el trabajo hubiera de publicarse en varias partes, cada
una de ellas deberd ir precedida de un subtitulo adicional.

3. AUTORES.

Debajo del titulo se indicard el nombre y apellidos del
autor o autores y el nombre del Centro donde se haya reali-
zado el trabajo.

4. RESUMEN

El texto debera ir precedido de un breve resumen, de
una extension méaxima de 200 palabras, que refleje con la
mayor concisién y claridad el propdsito del trabajo, el mé-
todo operatorio empleado y los resultados obtenidos.

Es deseable que este resumen se acompafie de su traduc-
cién en inglés, francés y alemadn.

5. TEXTO.

El texto deberd presentarse en espafiol, mecanografiado
a doble espacio por una sola cara, ajustandose en los posible
al tamafio de 21 por 29,7 cm (UNE-A4), con un margen la-
teral izquierdo de 2 a 3 cm.

Se procurard que su extension total no exceda normal-
mente de 25 paginas del formato indicado. En caso de que
excediera de esta extension, el trabajo debera dividirse en
dos o mas partes.
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Para facilitar su comprension y ordenar su exposicion, el
texto se dividird en apartados logicos con un breve epigrafe
precedido de su nuinero de orden en caracteres ardbigos.
Dentro de cada apartado se establecerdn las subdivisiones
necesarias para una clara sistematica expositiva, como indi-
ca el siguiente ejemplo:

1. INTRODUCCION.
2. PARTE EXPERIMENTAL

2.1. IDENTIFICACION DE LAS MATERIAS
PRIMAS.

1.1, Andlisis quimico.
1.2, Andlisis térmicos, etc.

La redaccion deberd ser lo mds concisa posible evitando
descripciones innecesarias y detalles experimentales supér-
fluos. Se evitard asimismo la explicacién de procedimientos
ya descritos en otros trabajos, a los que el autor deberd li-
mitarse a remitir mediante la correspondiente cita bibliogra-
fica.

A fin de dar un cardcter objetivo a la exposicion, el tex-
to deberd redactarse en forma impersonal evitando locucio-
nes en primera persona.

El empleo de simbolos, abreviaturas de magnitudes fisi-
cas y unidades deberd ajustarse al Sistema Internacional de
Unidades.

6. TABLAS, GRAFICAS Y FOTOGRAFIAS

Las tablas y figuras (grdficas y fotografias) deberan ajus-
tarse, en cada caso, a la extensién y a los requerimientos del
trabajo, procurando, sin embargo, reducir su nimero al mi-
nimo indispensable.

Siempre que no redunde en perjuicio de su claridad se re-
comienda la yuxtaposiciéon de curvas que puedan referirse
al mismo sistema de representacion.

Salvo casos excepcionales no deberdn emplearse simulta-
neamente tablas y grificas para representar los mismos re-
sultados.



Las tablas deberan numerarse en su cabecera con carac-
teres romanos e ir provistos de un breve titulo. Se presenta-
rdn en hojas separadas reunidas al final del texto.

Las figuras (grificas y forografias) se numerardn correla-
tivamente de acuerdo con su cita en el texto. Los pies de to-
das las figuras deberdn ser por si solos suficientemente acla-
ratorios de la representacion a que se refieren. Precedidos
de su correspondiente ndimero, se reunirdin en una hoja
aparte que se incluird, junto con las tablas, al final del texto.

Tanto las tablas como las figuras deberan citarse expresa-
mente en el texto, no incluyéndose aquéllas a las que no se
hiciere referencia directa.

El autor indicard en el margen del texto el lugar aproxi-
mado en que desee se intercale cada tabla y figura. Ef lugar
definitivo de su insercién dependerd simpre de las exigen-
cias de la composicion tipografica. .

Las grificas y dibujos se presentardn delineados en tinta
china sobre papel vegetal y en hojas independientes. Los
graficos correspondientes a las inscripciones de los aparatos
de registro (espectros y otros tipos de diagramas) solo debe-
ran presentarse asimismo calcados en tinta china sobre pa-
pel vegetal.

La anchura de las figuras en la publicacién serd la corres-
pondiente a una columna (7 cm)y, en casos excepcionales,
la de una doble columna (14 cm).

Cuando sea necesario diferenciar curvas representadas
conjuntamente, deberdn dibujarse en linea de trazo conti-
nuo, linea de trazos, linea de puntos y linea de trazo y
punto.

La representacion de los puntos experimentales debera
hacerse utilizando los simbolos o e o = 2 a v v por el orden
de preferencia indicado.

El trazado de la curva deberd interrumpirse en las inme-
diaciones de cada sfmbolo, sin llegar nunca a cruzarlos, a fin
de respetar la mayor claridad de la grifica.

Las fotografias se enviardn en papel blanco y negro bri-
llante a un tamafio minimo de 9 x 12 c¢m indicando en su
caso la referencia grifica de la escala.

Con el fin de permitir su identificacién, cada grafica o di-
bujo llevard anotado al margen y a ldpiz (las fotografias, al
dorso) su numero correspondiente, el apellido del autor del
trabajo y una abreviacion de su titulo.

7.  BIBLIOGRAFIA

Las referencias bibliograficas —lo mismo que las notas a
pie de pdgina— se numerardn correlativamente por orden de
cita. Su nimero se indicard entre paréntesis, precedido del
apellido del autor escrito en letras mayusculas.

Toda la bibliografia citada se reunird por orden correlati-
vo en hoja independiente que se incluird al final del texto.
En el caso de revistas, cada cita debe incluir, por el orden
siguiente, los datos que se indican a continuacién: Apellidos
del autor (en mayusculas), inicial del nombre del autor, ti-
tulo del trabajo en su idioma original (en el caso de idiomas
escritos con caracteres no latinos deberd sustituirse por su
traduccién espafiola indicandose entre paréntesis en qué
idioma fue escrito originalmente), abreviatura de la revista
(segin las abreviaciones internacionales empleadas por Che-
mical Abstracts), volumen, aflo (indicado entre paréntesis),
nimero, pdgina inicial y pdgina final separadas por un
guion.
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Ejemplo:

1. HASSELMAN, D.P.H. Unified theory of thermal shock fracture
initiation and crack propagation in brittle ceramic. /. Amer. Cer.
Soc., 52 (1969), 11,600-604.

En el caso de libros deberd indicarse: inicial del nombre
del autor, apellidos del autor (en mayusculas), titulo origi-
nal del libro, editorial, lugar de publicacidn, afio de la edi-
cion, pagina.

Ejemplo:

2. MOREY, G.W. The Properties of glass. £dit. Reinthold Publish.
Corp., New York, 1963, pag. 161.

En el caso de patentes se indicard: inidical del nombre
del autor, apellidos del autor (en mayusculas), nombre de la
empresa registradora (entre paréntesis), titulo original de la
patente, pais, nimero, fecha (entre paréntesis).

Ejemplo:

3. BABCOCK EW. y VASCIK, R.A. Libbey-Owens-Ford Glass Co.
Glass sheet suport frame, USA, niim. 3.347.655 (17-X-1967).

8. PRUEBAS

Los autores recibirdn las correspondientes pruebas de
imprenta que deberdn devolver corregidas en el plazo de
una semana a partir de su recepcién. Pasado este plazo, las
correcciones seran realizadas por la redacciéon de este BO-
LETIN, declindndose toda responsabilidad sobre las erratas
que involuntariamente pudieran quedar sin corregir.

No se admitiran en las pruebas de imprenta modificacio-
nes con respecto al texto original recibido.

9. SEPARATAS

Los autores recibirdn gratuitamente 25 separatas de su
trabajo y un ejemplar del nimero en que aparezca publica-
do. Podrdn recibir ademds, a su cargo, todas las separatas
que deseen, siempre que su peticién se haga constar en la
primera pagina del original enviado.

10. ADMISION DE ORIGINALES.

El Comité de Redaccién examinard y juzgara todo los
originales recibidos, devolviendo a sus autores los que no se
ajusten al cardcter del BOLETIN o a las presentes normas.
En todo caso podrd solicitar al autor las modificaciones per-
tienentes sobre su texto original.

11. ORDEN DE PUBLICACION

El Comité de Redaccion se reserva el establecimiento del
orden de publicacion de los trabajos recibidos.

12. DEVOLUCION DE ORIGINALES
Solo se devolveran los originales que no sean publicados

en el BOLETIN, excepto en el caso de que el autor lo solici-
te expresamente.
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10

RIO

Junio, 27 - 30

Junio, 27 - 30

Junio, 27 - Julio, 1.

Junio, 28 - 30

Julio, 1 -2

Julio, 4 -9

Julio, 11 - 15

Julio, 13 -15
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GALEN
D

123456

11213

DE. CONGRESOS
FERIAS Y EXPOSICIONES

2122 4
30 31

Tokio (Japon)

Saint-Vincent (Itatia)

Munich (Alemania R.F.)

Amsterdam (Holanda)

Wiirzburg (Alemania R.F.)

Hamburgo (Alemania,
R.F.)

Amsterdam (Holanda)

Clausthal-Zellerfeld
(Alemania, R.F.)

o . .
4~ Congreso internacional so-
bre dptica integrada y comu-
nicaciones por fibras 6pticas.

] - -
12° Congreso internacional
sobre ciencia de la cerdmica.

Laser Optoelektronik 83

Comunicaciones fibras

opticas.

por

24 Reunién internacional so-
bre vidrios y materiales vitro-
ceramicos a partir de geles.

o . .
13” Congreso internacional

del vidrio.

Curso sobre unidn ceramica-
metal.

Conferencia sobre ciencia del
vidrio.

4th International Conference
on Integrated Optics and Op-
tical Fiber Communication,
Business Center for Academic
Societies, Japan, 24-16 Ya-
yoi, Bunkyoku Tokyo 113
(Japon).

Science of Ceramics 12, P.O.
Box 174 48018 Faenza (Ita-
lia).

Laser, 83, Miinchener Messe-
und Ausstellungsgesellschaft,
Postfach 121009, D-8000
Miinchen 12 (Alemania, R.F.)

The Center for Professional
Advancement, Palestinastraat
1, 1071LC Amsterdam (Ho-
landa).

Prof. Dr. H. Scholze. Fraun-
hofer-Institut fiir Silicatfors-
chung Neunerplatz, 2, D-
8700 Wiirzburg (Alemania,
R.F.).

Dr.D. Kaboth, Deutsche Glas-
technische Gesellschaft, 75-
77 Mendelssohnstr. D-6000
Frankfurt (Alemania, R.F.).

The Center for Professional
Advancement Palestinastraat
1, 1071LC Amsterdam (Ho-
landa).

Prof. Dr. G.H. Frischat, Con-
ference on Glass Science,
Zehntnerstr. 2A, D-3392
Clausthal-Zellerfeld (Alema-
nias R.F.).



Julio, 18 - 29

Julio, 20 - 22.

Septiembre 8 - 10

Septiembre 13 - 15

Septiembre 18 - 22

Septiembre, 19 - 21

Septiembre, 24 - 27

Septiembre, 26 - 28

Septiembre, 26
Octubre 1.

Septiembre 27-octubre
2.

Septiembre 27 -octubre
2.

Septiembre 29 -octubre
1.

Octubre, 6 - 7

Jarandilla, Caceres

(Espafa)

University Park (EE.UU.)

Bristol (Gran Bretafia)

Karlovy Vary
(Checoslovaquia).

Lisboa (Portugal)

Vigo (Espafia)

Faenza (Italia)

Bolonia (Italia)

Madrid (Espania)

Bolonia (Italia)

Rimini (Italia)

Washington (EE.UU).

Aquisgran (Alemania R.F.)

BOL.SOC.ESP.CERAM.VIDR.VOL.22 - NUM.3

V Escuela de verano de infor-
matica.

Simposio internacional sobre
deformacion pldstica de ma-
teriales ceramicos.

23° Simposio anual de la So-
ciedad Britdnica de Soplado-
res Cientificos de Vidrio.

62 Conferencia sobre la fu-
sion eléctrica del vidrio.

I Simposio ibérico de fisica
de la materia condensada.

232 Reunién anual de la So-
ciedad Espafiola de Cerdmica
y Vidrio.

o] . , . .

5~ Congreso ceramico inter-
nacional sobre investigacion
para la produccion.

(o] . - . .
6~ Simposio internacional so-
bre ceramica.

9° Congreso internacional so-
bre vacio. 5° Congreso inter-
nacional sobre superficies s6-
lidas.

Saléon internacional de la ce-
rdmica para la construccidn.
CERSALIE.

Tecnargilla. 8° Salén interna-
cional de la técnica y de la
maquinaria para la industria
ceramica y ladrillera.

Inter-Glass-Metal 83

26° Coloquio Internacional
sobre materiales refractarios
1983.

Secretaria de la V Escuela de
Verano de Informitica, Fa-
cultad de Fisica, Universidad
Complutense. Madrid - 3.

Mr. R. Avillion, 410 Keller
Building, Then Pennsylvania
University, University Park,
Pa. 16802 (E.E.U.U.)

M.R. Lock, 19 Springville
Close, Longwell Green, Bris-
trol BS15 6VG, (Gran Breta-
fia).

House of Technology of the
CSVTS Dvorakova 1, CS-
40021 Ust{ nad Labem (Che-
coslovaquia).

Simposio Ibérico Sociedade
Portuguesa de Fisica, Av. da
Republica, 37-4° 1000 Lis-
boa (Portugal).

Sociedad Espafiola de Cerami-
ca y Vidrio. Carret. Madrid-
Valencia, Km. 24 ,300. Argan-
da del Rey, (Madrid)(Espafia).

Secretaria del S° CERP,
Faenza Editrice S.p.A. Via
Firenze 276, 48018 Faenza
(Italia).

Centro Ceramico, Via Marte-
i 26, 140138 Bolonia- (Ita-
lia).

Instituto de Fisica de Mate-
riales, Serrano, 144. Madrid-6
(Espania).

EDI. CER Viale San Giorgio,
2. 41049 Sassuolo (Modena)
(Italia).

Tecnargilla, Fiera di Rimini,
Via della Fiera 23, 47037 Ri-
mini (Italia).

D. Ame Associates, Inc.
S1 Church Street, Mass 02116,
EE.UU.

Institut fir Gesteinshitten-
kunde der RWTH Aachen,
Manerstr. 5, D-Aachen (Ale-
mania, R.F.)
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Octubre, 27 - 29

Noviembre, 10-12

Noviembre, 15- 18

Diciembre, 5 - 10

Diciembre 7 - 8

Diciembre, 12 - 16

1984
Abril 11 -13
Mayo, 7 -9

Septiembre, 3 - 7

Octubre, 2 -5

Octubre 31 - Noviem-
bre 2.
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Barcelona (Esparia)

Nueva York (EE.UU)

Tokio (Japdn)

Paris (Francia)

Paris (Francia)

Londres (Gran Bretania)

Londres (Gran Bretafia)

Bruselas ( Béigica)

Beijing (China)

Ottawa (Canadd)

San Francisco (EE.UU)

11 Congreso iberoamericano
de periodistas especializados
y técnicos.

23 Edicién anual de la exposi-
¢ion internacional de vidrio
decorado.

12 Conferencia internacional
sobre refractarios.

3°T Congreso de quimica ana-
litica.

Jornadas ATS

1983.

siderdrgicas

Congreso sobre superficies ce-
ramicas y tratamientos de su-
perficies.

Seminario sobre la quimica
y propiedades de los cemen-
tos relacionados con la quimi-
ca.

Conferencia internacional so-
bre electroceramica.

Simposio internacional sobre
vidrio de la ICG.

Conferencia internacional so-
bre ensayos no destructivos
de hormigon in situ.

Cuarta conferencia interna-

cional sobre ferritas.

Secretaria permanente CIPET
Balmes, 200-2°-72. Barcelona-
6. (Espana).

Interglassmetal Corp. 310 Ma-
dison Av. New York, N.Y.
10017 EE.UU.

Internat. Congress Service,
Inc. The First International
Conference on Refractories,
Chikusen Bldg. SF Nihomba-
shi 2 - 7 - 4 Chuo, Tokyo (Ja-
pon).

G.AM.S. 88, boulevard Male-
sherbes, 75008 Paris (Fran-
cia).

Association Technique de la
Siderurgie Francaise, 5 bis rue
de Madrid BP70708 Paris
(Francia).

Dr. R. Morrell, Division of
Materials Applications, Natio-
nal Physical Laboratory, Ted-
dington, Middlesex, TW11
OL W (Gran Bretafia).

Dr. F.P. Glasser, Dpt. Chemis-
try, Meston Walk, Old Aber-
deen AB9 2UE (Gran Breta-
fia).

Electroceramics. Lab. Chimie
Industrielle et Chimie des So-
lides Université Libre de Bru-
xelles (C.P. 160) 1050 Bruxe-
lles (Bélgica).

Liu Shixiong, Secretary of
ISG, Chinese Silicate Society,
Beijing (China).

International Conference on
In-Situ Non-Destructive Tes-
ting of Concrete, c¢/o H.S.
Wilson.

CANMET, 405 Rochester St.,
Ottawa, Ontario (Canada) K
1A0G1.

Dr. B.B. Ghate, ICF4 General
Secretary Bell Laboratories,
Room 2A-009, 555 Unibén
Blvd., Allentown, Pa. 18103
(EE.UU).



$ DIBEG'I‘ORIO DE

GERAMICA Y VIDRIO

ADHESIVOS Y JUNTAS

ALUMINA TABULAR

ANHIDRIDO ARSENIOSO

Arcillas Refractarias Mulet . Avda José
Antonio, 13, 5. Tels. 83 04 57* -

830367y 831809
Alcafiiz (Teruel)

Hijo de Manuel Sifier. Ctra. Zarago-
za, 22, 1.°, Tels. 130953 -130957.

Alcaiiiz (Teruel).

CAOSIL SERSO, S.A.
Oficinas y comercializacion:
C/ Providencia n® 69 10 22

Telfs. (93) 21328 61-214 79 10
BARCELONA - 24

Caolines de la Espina, S.L. Urfa, 76-3°
Tfnos: 22 42 77 y 22 55 09. Telex:
84045 ASTU. OVIEDO.

Industria de Transformaciones, 8. A.
(INTRASA). Raimundo Fernéndez Vi-
llaverde, 45. Tel. 234 33 07. Madrid-3.

ARCILLAS PLASTICAS
MOLTURADAS

Minerales y Productos Cerédmicos, S. A.
(MIPROCESA). San Agustin, 2, 2.°.
Tel. 231 56 71. Madrid-14.

ATOMIZADORES

ANTIACIDOS
Y ANTICORROSIVOS

CERQUISA
(Productos Cerdmicos y Quimicos, S.A.)

Materiales no moldeados.
Aptdo., 530. TIfno (985) 22 21 67
OVIEDO

APARATOS DE LABORATORIO

SOCIEDAD ESPANOLA DE META-
LES PRECIOSOS, S.A. Albarracin,
37, Madrid- 17 - Tel. 754 30 09. Té-
lex: 46.455 SEMP,

NIRO
ATOMIZER,S.A.

N srubicerAm

HORNOS TUNEL PREFABRI-
CADOS DE MUY BAJO CON-
SUMO ENERGETICO PARA
BIZCOCHO, AZULEJOS, SANI-
TARIOS Y LADRILLOS.
PLANTAS DE SECADO POR
ATOMIZACION CENTRIFUGA
Y TOBERAS.

Gran Via de Carlos 111,86 20, 23 BAR-
CELONA - 28. Telf.: (93) 330 86 51
Télex 51530 NIRO E.

CEMENTOS REFRACTARIOS

Cementos Molins, S.A.
C.N. 340.Km. 329,300
Tfno. 656 09 11. TELEX.CMOL-E 50166
Sant Viceng dels Horts
(Barcelona).

ARCILLAS

CAOLINES

Kloeckner Ibérica, S.L. Av. Pio, XIl,
100. Madrid. Tels.: 202 12 44/5/6
Telex: 44183/27323

CINTAS TRANSPORTADORAS
Y TELAS METALICAS

M. CODINA, S.A. Tuset, 3 - MAYA 1
50, Tel. 93/20 01 88. Telex: 50619
MCOD-E. BARCELONA -6

Arcilla del Praviano, S.L. Aluminosas
y Siliciosas. Apdo. 31 - Lugones
(Oviedo) Teléfono: 26 18 59.

Caolines Asturianos, S.A. Nueve de

Mayo (Edificio Campoamor). Telé-

fonos 21 29 31 - 37. Oviedo. Telex
nGimero 89723 CAFCE.

COLORANTES, COLORES,
PIGMENTOS Y PASTAS
CERAMICAS




Cerémica Pujol y Baucls, S. A. C/ Puig
de Osa, s/n. Tel. 371 0012. Esplu-
gas de Llobregat (Barcelona).

Arcillas y Chamotas Asturianas, S.L.
Uria, 76, 3°. Tel. 224277 y 225509
Oviedo.

Colorantes Cerédmicos Lahuerta. C. Bal-
mes, 27. Tel. 154 52 38. Manises (Va-
lencia).

Colores Cerédmicos Elcom. Juan Bau-
tista Perales, 7. Tel. 231472. Va-
lencia-11.

Industria de Transformaclones, 8. A.
(INTRASA). Raimundo Fern&ndez Vi-
llaverde, 45. Tel. 234 33 07. Madrid-3.

ARCILLAS PLASTICAS
MOLTURADAS

FABRICAS COMPLETAS

Chamottas Refractarias. Agregados Li-

- geros. Ceramica M.A.S., S.A. Apt.

36 - PORRINO, (Pontevedra) Telf.:
986 - 33 02 27.

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2y 3

Tfnos.: 47597 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Magquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-tanel.

La Casa del Ceramista. Garcfa Mora-
to, 59. Tel. 154 74 90. Manises (Va-
lencia).

ESMALTES CERAMICOS
COLORANTES VITRIFICABLES

Colores Cerdmicos Elcom. José Leon
Bergén. Juan Bautista Perales, 7.
Tel. 96/ 323 14 72. Valencia-22.

CORINDON ELECTROFUNDIDO

CRIBAS Y TAMICES

CRISOLES PARA VIDRIO

CHAMOTAS

ARCIRESA
ARCILLAS REFRACTARIAS, S.A.
Gil de Jaz, 15-1°
Telex 89932. Tfno.24 04 12

F.M.C., S.A.  FABRICACION
DE MAQUINARIA PARA CER AMICA
OFICINA: AVDA. BRASIL, N° 4
TELF.: 456 11 48. MADRID.

FABRICA CTRA. VILLAVICIOSA -
PINTO Km. 16,500. TELF. 690 75 48
TELEX. 43334 ’

Ctra. Igualada - Sitges, Km 2
VILANOVA DEL CAMI
Telex 51329 AEMCE

Tel. (93) 8034900-04

FABRICAS DE VIDRIO HUECO

Vidriera Rovira, S.A. Zona Franca -
Sector C, Calle D, n® 195. Tels.:
Oficinas y Fabrica: {93) 335 99 51
(8 Iineas) Ventas: {93) 335 42 90.
Vidrirovira - Telex: 50.747 VROV-
E. Barcelona - 4.

P.E. M. Vivomir. Montalban, 9. Teléfo-
nos 2224755-54 y 22264 00. Ma-
drid-14.

FELDESPATOS, NEFELINAS
Y PEGMATITAS

| Prodesco, S. L. Aviacién, 44. Aparta-

do 38. Tel. 154 55 88. Manises (Va-
- lencia).

qunsa, S.A.
Muntaner, 48 - 50, 4° - 23,

BARCELONA - 11. Tel. 254 05 06

ESPATO FLUOR

Vicar, S. A. Trinquete, 23, Teléfono
154 51 00. Manises (Valencia).

OVIEDO

Caolines Asturianos, S.A. Nueve de
Mayo (Edificio Campoamor). Telé-
fonos 21 29 31 - 37. Oviedo. Telex:
84045 ASTU.

“Minerales y Productos Derivados,
S.A.” (MINERSA)

Minerales de fluorita en todas sus va-
riedades

Minas de Catalufia, Andalucia y Astu-
rias :

C/ San Vicente s/n. Edificio Albia, 52
Dcha.

Tfnos: 423 90 01-02-03 y 423 91 00-09
Telex: 33703 BILBAO

HORMIGON REFRACTARIO

CERQUISA
(Productos Cerdmicos y Quimicos, S.A.)
Materiales no moldeados. ’
Aptdo., 530. Tlfno (985) 22 21 67
OVIEDO

Pasek Espafia, S. A. Dr. Carreiio, 8.
Tels. 5116 89-90-91. Telex 88204,
Salinas (Oviedo). Delegaciones: Te-
léfono 425 21 03. Portugalete (Vizca-
ya). Tel. 247 23 73. Puerto de Sagun-
to (Valencia).

TALLERES FELIPE VERDES, S.A. |



HORNOS

MAQUINARIA
HIDRAULICA

MONTAJES REFRACTARIOS

Iber Siti, S.A. Dir.-Adm.-Dep.Comer -
Dep.Tec., Fola 12-Ent. 1-3-4. Tels.
(964) 23 22 51/22 16 66. Telfex
isit-E. Aptdo. 523. Asistencia Téc-
nica - Taller. Paseo Morella, 84, Tel.
(964) 21 41 19. Castellon de la Pla-
na - Espana.

Ap.32. PORTUGALETE-VIZCAYA |

MAQUINARIA HIDRAULICA
EN GENERAL, S.L.

MHG

Prensas Hidraulicas para ladrillos
refractarios
Tel. 462 48 00

MECANISMOS AUTOMATICOS

Fleischmann Ibérica, S.A. C/ Antonio
Lopez, 24 - 10 lzq. Tels. 22 05 12y
22 05 16 Santander.

Telex 35934 flps

TECMON, S.A.

Telex: 32.090

Teléfono: (94) 435.36.05-00
Avda. del Ejército, 3-2°

Clavel, n® 5. MADRID - 5. Telex 46994

ESPECIALES PARA CERAMICAS BILBAO-14.
Bomba a Tubo DELASCO
Peristaltica Volumétrica. Para bombeo de
esmaltes liquidos o de barbotinas.
SALMA, S.A. :

TECNOLOGIAS CERAMICAS

Teléfonos: 221 12 66 -222 07 48.

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-ttinel.

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Magquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.

Secaderos. Hornos-ttnel.

Tecnocerdmica, S.A. Apartado de Co-
rreos 244. Tel. 803 43 12, Igualada
(Barcelona).

INGENIERIA

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-tunel.

F.M.C., S.A.  FABRICACION
DE MAQUINARIA PARA CERAMICA
OFICINA: AVDA. BRASIL, NV 4
TELF.: 456 11 48. MADRID.
FABRICA CTRA. VILLAVICIOSA -

| PINTO Km. 16,500. TELF. 690 75 48
TELEX. 43334 : .

Seveco.fCtra. lgualada-Sitges. Hm. 1.
Tel. 803 48 00. Vilanova de Cami
(Barcelona).

Tecersa

Tecnologias Cerdmicas, s.a.

— Hornos monostrato a Rodillo para mo-
nococcion y bicoccion.

— Maiquinas de carga y descarga de hornos.

— Detector de Fisuras en Bizcocho.

— Oficina de Ingenieria.

Ctra. Onda Km. 3 - Aptdo de Correos 232.
Telf.: 52 38 11 - Villarreal (Castellon) Espafia

MOLINOS Y TRITURADORES

PASTAS CERAMICAS

GRUBER HNOS. S.A.
Apartado 450 (BILBAO)
Telef. (94) 499 13 00
Telex. 32083

Cerdmica Pujol y Baucls, S. A, C/ Puig
de Osa, s/n. Tel. 371 00 12. Esplugas
de Llobregat (Barcelona).

Vicar, S. A. Trinquets, 23. Tel. 154 5t 00.
Manises (Valencia).

LABORATORIOS DE ENSAYOS
E INVESTIGACIONES

Instituto de Cerémica y Vidrio. Kiléme-
tro 24,300, ctra. Madrid-Valencia. Te-
léfono 407 56591. Arganda del Rey
(Madrid).

TALLERES FELIPE VERDES, S.A.

‘[ Ctra. Igualada - Sitges, Km 2

| VILANOVA DEL CAMI
Telex 51329 AEMCE

Tel. (93) 803 49 00 - 04

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2 y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.

Laboratorio. Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-tinel.

PAVIMENTOS Y

- REVESTIMIENTOS CERAMICOS

PROCERSA, S.A.

Division fibras ceramicas

Teléfono: (94) 435.36.05-00

Telex: 32.090 Apartado, 31 BILBAO

PROSPECCION DE ROCAS
INDUSTRIALES

Proyectos e instalaciones. Ensayos de

Compafiia General de Sondeos, S. A.
Corazén de Maria, 15. Tel. 416 85 50.
Madrid-2.




QUEMADORES

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-tiinel.

Fundiplast, S. L. Sann Martin de Verifia.
Tel. 32 14 09. Gijon.

Industrias Cerdmicas Aragonesas, S.A.
(I.C.A.S.A.). Oficinas: Caspe, 12, 19
12, Tel. 301 80 50. Barcelona - 10
Fabrica: Tels.: 77 12 12 -77 13 09.
Casetas (Zaragoza).

Telex: Barcelona 50134 ICAZ E. Ca-
setas 58181 ICAZ E.

Tecnoceramica, S.A. Apartado de Co-
rreos, 244, Tel. 803 43 12, Igualad.
{Barcelona).

José A. Lomba Camiiia. Apartado 18.
Telex 83009-E. La Guardia (Ponte-
vedra). Teléfono 986/61 00 55 y
61 00 56.

REFRACTARIOS

Aristegul Material Refractarlo. Barrio
Florida, 60. Tel. 5516 00. Hernani
Guiplzcoa).

Plibrico Espaiia, s. a.
REFRACTARIOS PLASTICOS

Apdo. 4050. Tel. 985/32 43 58 —
32 43 62. Telex. 87590 — GIJON

Refractarios Teide, S.A. José Estivil,52
Tel. 352 51 11, Barcelona-27.

REPRESENTACION-
DELEGACION

DELEG.-REPRES.-DIVISION.-DPTO. CIAL.
Otrecemos, a FABRICANTE PAVIMENTOS, REVESTIMIENTOS. Ra-
pida introduccién, zonas CATALURA-BALEARES-CANARIAS.
Aceptamos CIFRAS VENTAS acordadas dando garantias cumplimenta-
cidn.
Atendemos con regularidad 1300 PUNTOS DE VENTA.
¢/ José Balart,16. BARCELONA, Tel. 248 22 97 y 211 21 00.

REGISTRADORES DE
TEMPERATURA

Protisa. General Martinez Campos, 15.
Tel. 448 31 50. Madrid-10.

Ceramica del Nalén, S. A. Apartado 8.
Tels. 69 33 12-69 33 52. Sama de
Langreo.

REFRACTA

I'ABRICA Y OFICINA TLCNICA
Apartado de Correos num. 19
Cuart de Poblet (Valencia)
Teléfonos

(96) 154 76 68
(96) 154 77 40

Telegramas “REFRACTA™
Telex. 64.013 - REFA -E.

Nueva Cerémica Arocena. Refractarios
especiales y gres. Apartado 1. Telé-
fono 83 0093. Orio (Guipizcoa).

Refractarla, 8. A. Apartado 16. Teléfo-
no 74 06 00. Norefia (Asturias).

SECADEROS

Tecnoceramica, S.A. Apartado de Co-
rreos, 244, Tel. 803 4312 . Igualada
(Barcelona).

FM.C., S.A.  FABRICACION
DE MAQUINARIA PARA CERAMICA
OFICINA: AVDA. BRASIL, N° 4
TELF.: 456 11 48. MADRID.
FABRICA CTRA. VILLAVICIOSA -
PINTO Km. 16,500. TELF. 690 75 48
TELEX. 43334

TERMOPARES

Didier, S.A. Fibricas de Materiales
Refractarios. Teléfono: 260700
Télex: 87313 DILUG.
Lugones (Oviedo)

Refractarios de Vizcaya, S.A. Aparta-
do 1449, Teléfonos: 94/453 10 31
453 10 45-453 17 86. Telex 31728
DEZA E. DERIO - BILBAO

SOCIEDAD ESPANOLA DE META-
LES PRECIOSOS, S.A. Albarracin,
37, Madrid- 17 - Tel. 754 30 09. Té-
lex: 46.455 SEMP,

Productos Dofomiticos, S.A. Reviila
de Camargo (Santander).Tel. (942)
2508 00/ 04/ 08

Refractarios Norton, 8. A. Camino de
las Piedras, 8. Tel. 776 44 00 Vical-
varo (Madrid).

Fleischmann Ibérica, S.A. C/ Antunio
Lopez, 24 - 19 izq. Tels. 2205 12y
22 05 16 Santanider,

Telex 35934 flps

PROCERSA MONILITICOS
Hormigones plasticosy ginitables
Telex: 32.090

) - 5 Apartado 31
Teléfono: (94) 499 70 10 BILBAO

Tel.351 25 12 Barcelona-27.

Productos Pyrotermsa. josé Estivil, 52.

| REFRAGTARIOS
és!!yud:& INDUSTRIRLES

AL SERVICIO DE LA CERAMICA

Ofic. y Fab.: BARCELONA -7
Aptdo. 5040 - Tels. 93/ 653 09 09 / 51.
Télex - 51358 - SIRM-E.

Deleg. CASTELLON - C/ Enmedio, 7
Tel. 964 / 21 40 33

Deleg. BILBAO - C/ Bidebarrieta, 16-5°

Tel. 94 / 415 52 64.

VENTILADORES

Tecnoceramica, S.A. Apartado de Co-
rreos, 244, Tel. 803 43 12. lgualada
(Barcelona).

F.M.C., S.A.  FABRICACION
DE MAQUINARIA PARA CERAMICA
OFICINA: AVDA. BRASIL, N 4
TELF.: 456 11 48. MADRID.
FABRICA CTRA. VILLAVICIOSA -
PINTO Km. 16,500. TELF. 690 75 48
TELEX. 43334

YESOS CERAMICOS
(ESCAYOLAS)

Hebér Topafiola S.HA.

Quinto Valdelascasas, s/n
Tels.: 91/ 89112 84 y 891 3217
Aranjuez (Madrid)




