REVISTAS IN

A.1. MATERIAS PRIMAS.

Posibilidades de utilizacion del proceso automitico de datos para la
prospeccion geologica de depdsitos de caolin.
1. TURNOVEC, Sklir a keramik, 31 (1981) 11, 319-321.

El articulo presenta las caracteristicas det método utilizado para
la prospeccién geoldgica de depdsitos de caolin en Checoslovaquia,
e informa sobre todas las posibilidades de utilizacion del proceso au-
tomdtico de datos en diferentes etapas de la prospeccion geologica.

Una arcilla de Lazio (Italia) adecuada para gres de monococcion.
V. VENTURI, R. GHISELLI y G. ORILLINI, La Ceramica (IT) 34
(1981) 6, 18-22 (it).

Se estudia una arcilla de la zona de Viterbo que tiene un bajo
contenido en carbonatos, y por coccidn da un producto de color ro-
jo y aspecto vitrificado. Esta arcilla por su comportamiento puede
considerarse como una alternativa para las arcillas de Emilia-Apeni-
nos que suclen utilizar las fabricas de ladrillos de la zona central de
Italia. Asimismo, esta arcilla puede valer para la fabricacion de gres
rojo por un proceso de monococcion.

4 figs., 4 tablas.

Arcillas de los Apeninos: Operaciones mineras y control de calidad.
V. VENTURI, Ceramurgia (IT) XI (1981) 2, 62-66 (it).

Sc presentan las caracteristicas de los depdsitos arcillosos de los
Apeninos y los rasgos geologicos generales de la regidn. Se describen
las operaciones mincras y las técnicas de extraccion y homogeneiza-
cién de estas arcillas. Se da una panoramica de los controles de labo-
ratorio necesarios para acompanar a las labores de extraccion con
objeto de hacer una verificacion constante de los materiales.

3 figs., S tablas, 5 refs.

Hallazgo de bauxita en el paleozoico de Guadalajara ;Inicio minera-
légico o yacimiento potencial?.
A. QUESADA GARCIA, Tecniterrae (E) VII (1981) 39, 6-15 (e).
Estudios detallados de los testigos de un sondco realizado en la
provincia de Guadalajara han puesto de manifiesto la presencia de
varios metros de una bauxita excelente (gibsita) no detectada en la
regién. Se pretende en este articulo informar de este hallazgo y
apuntar sus posibilidades y consiguiente necesidad de investigacion
razonada ¢ inmediata respecto al interés minero y al del conocimien-
to paleogeografico. La formacién pizarrosa en contacto con caolini-
ta y halloisita se va enrarcciendo en profundidad en estos minerales
y a los 3 metros presenta solo como minerales principales cuarzo y
mica. Los contenidos de alimina disminuyen de arriba a abajo.
3 figs., 5 tablas. -

Estudio del yacimiento de scheelita de la Parrilla (Ciceres-Badajoz).
P. GUMIEL y A. PINEDA, Tecniterrae (E) VII (1981) 39, 16-38 (e).
Se estudian en este trabajo los principales caracteres del yaci-
micnto de scheelita de La Parilla (Corta Adelaida) situado al Sur de
la provincia de Céceres cerca del limite con la de Badajoz. Se han
analizado el ambito encajante y las relaciones de los distintos pari-
metros del campo filoniano. Se han estudiado ademas los caracteres
metalogenéticos. La paragénesis estd constituida principalmente por
scheelita, principal mineral de interés econdmico, arsenopirita, casi-
terita, wolframita, blenda, calcopirita, meymacita, escorodita, limo-
nita, cuarzo, muscovita y turmalina. Por ultimo, las consideraciones
genéticas apuntan a la existencia de una cipula granitica en profun-
didad.
10 figs., 2 tablas, 12 refs.
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Microquimica de bauxitas de calidad refractaria.
H. SCHNEIDER, U. SEIFERT-KRAUS y A. MAIDIC, Am. Cer.
Soc. Bull. (EEUU) 61 (1982) 7, 741-745 (i).

Se ha estudiado la composicién quimica del corinddn, mullita
tiellita, espinela y vidrio de nueve bauxitas calcinadas de calidad re:
fractaria de la Guayana, Surinam y China. Para ello se ha usado una
microsonda de elevada resolucién. El corindén contiene mdas del
6 /o en peso de Fe;03, aunque en la mayorfa de los cristales su
SontemdQ es del ordgn de 1.5 /0 o menos. La mullita tiene el 4.7

fo de TiOy y el 447 /o de Fe,03. El contenido medio de SiO, de
las mullitas es bajo y estd comprendido entre el 20 y el 220/0 en
peso (mullita tipo 2:1). La composicién quimica de las trillitas pre-
senta una fuerte dispersion.

El er}xiquecimiento local de Tiy de Fe en las bauxitas produce la
formacionl de cristales mixtos de espinela, de hercinita o magnetita,
La fase vitrea estd posiblemente enriquecida en Mn, Mg, Ca, Na, y
sobre todo en K.

5 figs., 3 tablas, 18 refs.

Un yacimiento de feldespato sédico del Apenino Parmense. La albi-
ta de Santa Maria del Taro.

M. BERTOLANI y A.G. LOSCHI GUITTONI, La Ceramica (IT) 35
(1982) 3, 6-10 (it).

La concentracién de feldespato sddico que aparece en los basal-
tos de Santa Maria del Taro (Apeninos de Parma) se relaciona gené-
ticamente con los procesos de albitizacién. Se discute su explotacién
para la industria ceramica.

1 fig., 2 tablas., 3 refs.

Caracteristicas de la sinterizacion de las bauxitas chinas.
Z. XIANGCHONG y L. GUANGPING, Ceramurgia (IT) 12 (1982)
1, 5-10 (it e ).

La sinterizacion de las bauxjtas chionas se produce en tres etapas:
Etapa de desco%lposicigm 400°-1200°0); etapa de mullitizacidn se-
cundaria (1200°-1400 (3015000C) y etapa de recristalizacién (por
encima de 1400" 6 1500°C). La capacidad de sinterizacién de los
diferentes tipos de bauxita depende de su contenido en Al,0s3.
Cuanto mads cercana es su composicion a la de la mullita, mas dificil
es la sinterizacidon. La mullitizacion secundaria y la accidén de la fase
liquida son los dos factores que mds afectan a la sinterizacion de es-
tas bauxitas.

7 figs., 2 tablas, 5 refs.

A.2. OPERACIONES UNITARIAS.

Revision de los métodos de coccion rapida de plaquetas para suelos
y para paredes.

G.F. CARNEVALI, C. PALMONARI, A. SIROTTI y G. TIMELLI-
NI, Trans. and J. Brit. Cer. Soc. (GB) 81 (1982) 1, 1-3 (i).

El uso de hornos - monocapa para coccion rapida de plaquetas de
suelos y paredes esta teniendo cada vez mds uso en los ultimos afios.
El tiempo de coccién en este tipo de hornos se reduce de 15 a 1. En
el presente articulo, se revisan los aspectos mas importantes de esta
nueva tecnologia basandose en los resultados y discusiones del 5
Simposium Internacional de Cerdmica, eelebrado en Bolonia en
1981.

5 figs.

Disefio de troqueles para su uso en el laboratorio.
P.F. MESSER, Trans. and J. Brit. Cer. Soc. (GB) 81 (1982) 3, 66-67
@.
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Se han desarrollado troqueles de laboratorio para obtener com-
pactos en forma de discos y de anillos en los cuales se emplean ém-
bolos de nuevo disefio para superar las dificultades que presentan los
troqueles de disefio normal.

2 figs., 1 ref.

Previsiones de mercado para la construccion de una nueva planta ce-
rdmica.
G. SIMEONE, La Ceramica (IT) 34 (1981) 6, 23-32 (it).

Cuando se discila una nucva planta ceramica hay que prever no
s6lo las dimensiones de la misma, sino también ajustar su produc-
cién a la demanda del mercado. Se presenta en este caso un estudio
financiero y de mercado para la instalacion de una fabrica de vidria-
dos y pigmentos. Sc describen los métodos utilizados para prever la
produccion durante los primeros cinco afios, para lo cual se analiza
la situacién del mercado italiano de colores cerdmicos y de azulejos.
5 figs., 15 tablas.

La tecnologia ceramica de la coccién rapida y la automatizacién de
la linea Compact.
R. ZELASCHI, La Ceramica (IT) 35 (1982) 3, 11-14 (it).

Usando los hornos de rodillo de coccidn rdpida del tipo Welko se
pueden producir productos de elevada calidad. La introduccidn de
cste tipo de hornos en un proceso automatizado, tal como es el
“‘Compact”, da lugar a mejoras en la produccidn y en los costes.

4 figs.

A.3. HORNOS, COMBUSTIBLES Y PROCESOS
TERMICOS.

Historia de los combustibles para hornos de vidrio.
B. STIESS, Sklar a keramik, 32 (1982) 3,61-63.

Un horno eléctrico de crisol.
J. HOLEC, K. TREML, Sklar a Keramik 31 (1981) 122-125.

Dos hornos cléctricos de crisol han estado opcrando en Checoslo-
vaquia desde 1975, y han sido utilizados para fundir vidrios de color
que son dificiles de fundir y moldcar. Con la expericncia obtenida sc
ha disefado un horno de crisol, con refractarios y elementos calefac-
tores modificados, quc posee, un tiempo mayor de vida media. El
horno sc pucde cquipar hasta con treinta elementos calefactores
Kanthal. Super ST. El proceso de fusion es muy estable, lo cual per-
mite producir sin dificultad los matices de color.

6 figs., 10 refs.

Ahorros energéticos y mejora de la calidad por el uso de carburo de
silicio “‘recristalizado” en los hornos.

NORTON GMBH, Silicates Industriels (B) XLVI (1981) 9,179-182
(i).

Sc describe el CSi rescristalizado como un extraordinario mate-
rial refractario que difiere mucho de otros tipos de CSi. Estc mate-
rial se sirve actualmente en forma de barras, placas y parrillas o en
formas cspeciales, de tal manera que se puede adaptar a cualquier di-
sefio de hornos. Presenta una gran estabilidad dimensional y, debido
a su ligercza, contribuye a humanizar los lugares dc trabajo en la zo-
na de hornos, y produce un sustancial ahorro energético.

3 figs., 1 tabla, S refs.

El ahorro energético y los ladrillos aislantes de alta temperatura.
F. BILLOT y R. DRAMALIS, Silicates Industriels, (B) XLVI(1981)
7-8 135-148 (f1).

En la gama de temperaturas comprendida entre 1000° y 2000°
C, la industria de los refractarios ha lanzado al mercado nuevos pro-
ductos aislantes para responder a las diversas solicitaciones térmicas,
mecanicas y quimicas. En el presentc trabajo, después de una intro-
duccidén sobre la fabricacién y caracteristicas de los ladrillos aislan-
tes de elevada temperatura, se citan algunos casos particulares de
aplicacion teniendo en cuenta la importancia de la eleccion de la ca-
lidad adecuada a cada problema.
13 figs., 3 tablas.

Ahorro energético en la industria de cerdmica fina.
W.H. HOLMES, Ceramurgia (IT) 12 (1982) 2, 55-59, 64 (it).

Se muestran cjemplos del ahorro encrgético conseguido con el
emplco de fibras refractarias en hornos intermitentes, y por aprove-
chamicnto del calor residual en los liornos tinel de las industrias de
ceramica de mcesa. La British Ceramic Research Association ha estu-
diado cl uso de los ¢ambiadores dc calor, de secaderos por bombeo
de calor, dc mechcros recuperadores y de fibras refractarias. Se basa
¢l articulo cn las investigaciones llcvadas a cabo por el Departamen-
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to de Industria del Reino Unido y de las estadisticas censales realiza-
das por la Federacion de Fabricantes de Materiales Cerdmicos.
5 figs., 2 tablas, 2 refs.

Ahorro de energia en la produccion de materiales cerimicos para la
construccion analizando el consumo energético de la linea del proce-
so.

T. SULYOK, E. WAGNER, G. BACSA, J. SALLAI, Ceramurgia (IT)
12 (1982) 2, 63064 (it).

Dentro de la industria de ceramica fina en Hungria, el sector de
los materiales cerdmicos de construccion es el mayor consumidor de
energia. Se han investigado los métodos para conseguir un ahorro
energético en las industrias de ladrillos y cerdmica sanitaria. Se han
elaborado circuitos de medida que permiten la comparacién de las
lineas de produccién individuales asi como las posibilidades de aho-
rro energético. Las medidas indican la necesidad de reducir el tiem-
po de molienda y el uso del calor residual.

3 tablas, 2 refs.

Mejora de la eficiencia de la fusion del vidrio pog el disefio del horno
y los métodos de operacion.

R. E. UTSLER y C. PHILIP ROSS, Am. Cer.Soc. Bull. (EEUU) 59
(1980) 11, 1131-1135 ().

Se revisa la experiencia de una compafifa vidriera para mejorar la
eficiencia de la fusidén del vidrio. Se discute el papel del disefio del
horno para reducir el consumo energético. Las practicas en la opera-
cién del horno para mejorar la eficiencia de la fusidn deberian ser
consideradas como una parte integral del esfuerzo de la empresa en
el ahorro energético.

10 figs., 5 refs.

Trabajo térmico.
C.F. COOPER, Trans. and J. Brit. Cer. Soc. (GB) 80 (1981) 2, 60-66
(i).

Se ha considerado la energia implicada en los procesos de coc-
cién de los materiales refractarios en comparacién con la de los pro-
cesos fisico-quimicos que tienen lugar. Se examina el gasto energéti-
co en relacion con los procesos que tienen lugar.

Se ha demostrado ademads que los perfiles de temperatura-tiempo
no son representativos del “trabajo calorifico” dedicado a los pro-
ductos considerados. Se demuestra la verdadera relacién cinética y la
importancia de las temperaturas en el proceso de coccion.

5 figs., 2 tablas, 8 refs.

A.4. ANALISIS, ENSAYOS Y CONTROL.

Técnicas de microscopia acistica para el estudio de materiales cera-
micos estructurales,

D.S. KUPPERMAN, L. PAHIS, D. YAHAS y T.E. McGRAW. Am.
Cer. Soc. Bull. (EEUU) 59 (1980) 8, 814-841 (i).

Se han empleado técnicas de microscopia acistica de transmision
empleando ultrasonidos de 100 MHz para la caracterizacién superfi-
cial y de defectos subsuperficiales del carburo de silicio y de nitruro
de silicio. Se han usado ensayos destructivos y técnicas radiograficas
para confirmar la presencia de defectos localizados acusticamente.
Se demuestra la sensibilidad de la técnica por medio de microfoto-
graffas aciisticas de pequeiios defectos (<C100 um) que aparecen ar-
tificial y naturalmente. Ademads, se ha observado la microestructura
de las muestras por técnicas Opticas, y se compara con la observada
por técnicas acusticas.

10 figs., 1 tabla, 12 refs.

Aplicacion de la espectrometria de plasma (1.C.P.) al analisis de pig-
mentos de base de Zr0,.

F.J. VALLE FUENTES y A. GOMEZ COEDO, Silicates Industriels
(B) XLVI (1981) 11, 229-234 (fr).

El control analitico de los pigmentos a base de ZrO, presenta
grandes dificultades debido a la complejidad de su composiciény a
los problemas que tiene su distribucién. Los analisis clésicos de estos
pigmentos son muy laboriosos.

Ciertos elementos presentes en bajos porcentajes, que pueden ha-
cer pensar que se trata de impurezas, son en realidad verdaderos ele-
mentos afiadidos a la composicién para dar al esmalte final caracte-
risticas especiales.

Este estudio presenta por una parte diferentes esquemas de tra-
bajo del analisis cldsico y por otro el desarrollo de una metodologia
por plasma (ICP), con un estudio de la seleccién de las lineas analiti-
cas de interferencias espectrales, de los limites de deteccidén y de las
diferencias relativas.

2 figs., 3 tablas, 12 refs.



El computador digital SM-3/10 en el Instituto de Silicatos de la Uni-
versidad Técnica de Quimica Tecnologica de Praga.
S. KASA, J. STANEK, Sklar a keramik, 31 (1981) 9, 247-250.

Se hace una descripcion de un nuevo tipo de computador digital
que pucde ser usado, no s6lo en la esfera cientifica y pedagdgica, si-
no también en el terreno tecnoldgico. Se puede aplicar para el con-
trol de procesos tecnolégicos, para la automatizacion en la investiga-
cidn cientifica, para medidas y experimentos de laboratorio, as{ co-
mo durante los cursos de tecnologfa. Se da una informacién detalla-
da del hardware y software del computador, que pertenece al tipo
de pequefios ordenadores digitales. Se describen las posibilidades de
aplicacién de este computador en el Instituto de Silicatos y las ten-
dencias futuras con vistas al montaje dc una red de terminales, y las
posibilidades de conexion del computador SM-3/10 al computador
JSEP EC 1033.

3 figs., 3 refs.

Estudia reoldgico de suspensiones acuosas de arcilla/caolin.
R. LAPASIN y E. LUCCHINI, Ceramurgia (IT) XI (1981) 2, 5761
(it).

Para el moldeo de piezas por colado es fundamental el control de
la propiedades reologicas de las barbotinas cerdmicas. Se estudian las
caracteristicas reoldgicas de varias suspensiones acuosas de arcilla/
caolin con un viscosimetro para relacionar su comportamiento con
las propicdades de las barbotinas que contienen cuarzo, feldespato y
otros materiales no plasticos. Se examinan y discuten los efectos de
las diferentes cantidades de materiales secos y defloculantes (mezcla
1:1 de carbonato sédico y silicato sdédico) asi como las propiedades
que dependen del tiempo y de la cizalladura de las suspensiones.

10 figs., 2 tablas, 14 refs.

Los controles instrumentales digitales de temperatura en la industria
ceramica.

J. BURDON y T. ROLLS, Trans. and J. Brit. Cer. Soc. (GB) 80
(1981) 4, 116-118 (i).

Se revisa someramente el papel e importancia de los controles
instrumentales digitales de temperatura. La industria ceramica debe
decidir en los proximos afios si desea usar las ventajas de los micro-
procesadores en los instrumentos de control. En este caso tanto los
hornos continuos conio los discontinuos deben ser renovados.

Técnica experimental para la adquisicion de datos de contraccion de
la sinterizacién inicial.

0.S. OZGEN y G.M. FRYER, Trans. and J. Brit. Cer. Soc. (GB) 80
(1981) 2,67-70 (i).

Se han realizado ensayos de sinterizacion usando polvo de FNa
con objeto de desarrollar una técnica experimental y obtener datos
de contraccién de mejor calidad. Se ha demostrado que las pastitlas
de polvos prensados en frio muestran una dilatacion irreversible
cuando se calientan, por lo cual es necesario precocer las pastillas a
una temperatura menor que la requerida en la sinterizacion. Tam-
bién sc ha visto que es necesario medir la contraccién volumétrica
para cvitar tener datos falsos a consecuencia de una contraccion ani-
sotropa.

6 figs., 5 refs.

Modelo experimental de cimara climdtica para la evaluacion de la re-
sistencia a la helada de plaquetas cerdmicas.

M. BERTOLANI y A.G. LOSCHI GHITTONI, Ceramurgia (IT) XI
(1981) 2, 55-56 (it).

Se describe un nuevo tipo de cdmara climdtica para determinar la
resistencia a la helada de plaquetas ceramicas. Esta cdinara estd total-
mente automatizada y actﬁ%cfcljcamentc partiendo desde la tempe-
ratura ambicnte hasta — 20" C. Mediante luz infrarroja puede ser ca-
lentada hasta + SO C. El agua atomizada a temperatura ambiente sc
pucde inyectar girando, y al mismo tiempo s¢ pucdc bajar la tempe-
ratura a — 20°C. Se pueden reproducir experimentalmente las con-
diciones meteorologicas y las estaciones del afio.

2 figs., 2 refs.

Plantas de una nueva generacion para la absorcion en seco de fluor
para el control de la contaminacion de emisiones gaseosas de hornos
ceramicos.

G. GAVALLARI, La Ceramica (IT) XXXI1V (1981) 3, 21-23 (it).

Sc ha desarroliado un aparato que permite la reduccién de la
emisién contaminante, sin un aumcnto del consumo de reactivo,
en comparacién con las plantas de la primera generacién para con-
trol de la contaminacioén por absorcion.

Este aparato consta de un reactor con sistemas de recirculacion y
se sitda en contracorriente del filtro de la fibrica. Es posible la insta-
lacién de este aparato cn las plantas ya existentes.

S figs.
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A5. PRODUCTOS DE LA ARCILLA

Métodos directos e indirectos de medir la maduracién de ladrillos.
?é};'gEWMAN’ Am. Cer. Soc. Bull. (EEUU) 58 (1979) 6, 580-581,
i).

En la fabricacion de ladrillos se busca un ahorro de combustible
sin perjudicar la calidad del producto. Para ello es preciso conocer
las caracteristicas de maduracién de varios ladrillos e identificar las
condiciones de trabajo térmico requeridas para lograr dicha madura-
cién. Se describen los métodos de medir el trabajo térmico y su rela-
cién con la maduracién asi como los aparatos para controlar la cali-
dad del producto.

8 figs.

Conductividad térmica de 1os materiales de construccién.
S. ARCANGELI, La Ceramica (IT) XXXIV (1981) 3, 24-28 (it).

Las caracteristicas térmicas y en especial la conductividad térmi-
ca de los materiales de construccién son muy importantes y mas a
partir de la publicacién de la nueva ley italiana sobre la reduccion
del consumo energético en edificios. Se discuten en este articulo la
conductividad e inercia t€rmica de estos materiales respecto a los
problemas del estado transitorio, asi como el comportamiento de es-
tas propiedades con el tiempo. Finalmente, se exponen las activida-
des en marcha sobre la conservaciéon energética en edificios, llevado
a cabo por el Instituto Italiano de Normalizacidn, y por el Consejo
Nacional de Investigacion.
3 figs.

Irivestigacion de la degradacion fisico-quimica y mecanica de los la-
drillos de construccién de Venecia.

G. BISCONTIN, G. RIVA y F. ZAGO, Ceramurgia (IT) (1981) 2,
49-54 (it).

Se ha realizado un estudio interdisciplinar, para investigar la de-
gradacién de los ladrillos de construccién de la ciudad de Venecia,
por el medio ambiente. Las muestras pertenecen a varios edificios.
Se ha determinado el contenido en sales solubles, su composicién
y su distribucidn en el ladrillo. Se han medido también la capacidad
de absorcién de agua y la distribucidn de la porosidad. Las muestras
sumergidas han sido sometidas a ensayos de resistencia a la compre-
sién, a la flexion, y el médulo de elasticidad para determinar la co-
rrelacion entre los componentes sencillos (ladrillos y morteros) y la
edificacion.

7 figs., 7 tablas, 7 refs.

El efecto de la cristalinidad en la determinacion cuantitativa de la
caolinita.

F. AL-KHALISSI y W.E. WORRALL, Traas. and J. Brit. Cer. Soc.
(GB) 81 (1982) 2, 43-46 (i).

Se han usado los métodos de DRX y de infrarrojo para estudiar
la relacion entre el grado de cristalinidad y los diagramas de DRX de
la caolinita en varias muestras de arcillas caoliniticas. Se concluye
que el drea bajo el pico basal principal estd afectado por el grado de
cristalinidad del mineral; ademds hay una relacién lineal entre los
dos que puede ser usada en la determinacién cuantitativa de la caoli-
nit desordenada en un mineral de la arcilla.

4 figs., S tablas, 7 refs.

Evolucion térmica de una arcilla expandible de la region de Friuli
(Italia).
S. MERIANI, La Ceramica (1) 35 (1982) 3, 1-5 (it).

Se ha realizado una breve investigacion acerca de la perspectiva
de uso de las arcillas del este de Friuli como materias primas cerami-
cas. Sc presenta la evolucién térmica de una muestra de arcilla ex-
pandible bajo glicolacion que después de un tratamiento térmico a
1050”C muestra la formaeién de cristobalita junto con hematites y
espinela.

S figs., 10 refs.

Los ladrillos: Un proceso ceramico.
H.W.H. WEST, Trans. and J. Brit. Cer. Soc. (GB) 81 (1982) 4, 104-
106 (i).

El proceso cerdmico bdsico requiere un alto grado de control en
varios puntos. Histéricamente ha sido la habilidad de los artesanos
la que ha asegurado la consistencia suficiente para producir buenos
productos con un margen de propiedades aceptable. Las plantas
modernas y muy mecanizadas han sustituido a las habilidades de los
artesanos; asimismo, las altas inversiones de capital requieren una
produccidn constante y calidad para asegurar buenas ganancias. Se
considera en este articulo ¢l potencial de los procesos mds sofistica-

. dos respecto a la fabricacion de ladrillos.
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Hornos no convencionales de baja energia altamente aislantes en la
fabrica de ladrillos Sonderskov (Dinamarca).
E. KJAER, Ceramurgia (IT) 12 (1982) 2, 65-68 (it).

Se describen los nuevos hornos puestos en servicio en la fabrica
de ladrillos de Sonderkov en Dinamarca. El horno es circular y el
fondo del mismo es de una pieza. Los ladrillos de los lados tienen
seccion trapezoidal asi como los del canal de coccion. Los arcos del
techo son de refractario ligero y aislados con vermiculita. El exterior
del horno va aislado con lana mineral. La produccién anual de este
horno es de aproximadamente 10 millones de ladrillos. Una determi-
nacion reatizada en 1979 del consumo energético en un horno seme-
jante da un valor de 170 kcal./kg.

11 figs.

A6. CERAMICA BLANCA

Adhesivos para el apareamiento de tazas.
V.SMARZOVA, Sklar a keramik, 31 (1981) 11, 316-319.

En este articulo se presentan algunas experiencias resultantes de
ensayos de puesta a punto de adhesivos de fabricacién checa en
comparacion con los adhesivos que usan en la Alemania Federal para
el aparecamiento de las tazas en la linea de produccidn.

5 figs., S refs.

Los adhesivos y su aplicacién en la industria cerdmica.
V. SAMRZOVA, Skldr a Keramik, 31 (1981) 9,259-261.

El articulo trata sobre las propiedades basicas de diferentes
adhesivos y sobre la aplicacion de los mismos en la fabricacion de
porcelana, asi como en la fabricacion de productos auxiliares.

14 refs.

Relacion entre la formacion y solidificaciéon de las piezas cerdmicas
coladas en moldes de yeso.
C. CERMAK, Sklir a keramik, 31 (1981) 6, 165-170.

Se han estudiado las suspensiones de la pasta para cerdmica sani-
taria y s¢ ha examinado la adicién 6ptima de 47 tipos de defloculan-
tes sobrc las propiedades de colaje. Se ha propuesto un nuevo méto-
do para expresar las relaciones entre la velocidad de formacion y el
grado de solidificacion de las piezas.

7 tablas, 2 figs., 13 refs»

La produccion de porcelana de mesa en China.
R.J. BEALS, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 59 (1980) 9, 906-908 (i).

El centro de la porcelana en China sigue siendo Jingdezhen cn
donde parece ser que se hizo este material por primera vez en el pe-
riodo Han. Actualmente hay mis de 30 factorias del Estado en cse
arca. Este articulo da algunos datos y caracteristicas tecnoldgicas
de dos empresas de vajillas de procelana: La Waiming Pottery y la
Cosmos Pottery. La primera es una de las mayores de China con una
produccidon anual de 30 millones de piezas. Ambas fabricas usan un
compuesto de dos componentes semejante a la que ya sc emglcaba
por los alfarcros de la dinast{a Ming: 30°%/0 de caolin y 70°%/0 de
china stone.

2 figs., 1 tabla, 2 refs.

La fabricacion de ceramica sanitaria en China Popular.
W.P. KEITH, Am.Cer.Soc.Bull (EEUU) 59 (1980) 9, 916-917 (i).

Se exponen datos técnicos y de produccion de cerdmica sanitaria
en la China, en la que se combinan la tecnologia Oriental y la Occi-
dental. La Beijing Sanitary Ware Pottery produce al afio unas
202.000 piczas. La mayor parte de las materias primas proceden del
norte de Mongolia y del este de la China central. La razén de mate-
riales plasticos a no pldsticos en la porcelana sanitaria es de 4:6.

Sc exponec ademds ¢l método de aplicacién del vidriado y las ca-
racterjsticas fundamentales de la coccidn que se realiza a 1300-
13 160C, y de los diferentes disefios fabricados.

3 figs, 1 tabla.

Procesos de moldeo de pastas plasticas y prensado de polvos en la fa-
bricacion de vajillas.

R.C.P. CUBBON, Trans. and J. Brit. Cer. Soc. (GB) 81 (1982) 1,
9-16 (i).

Sc ha desarrollado un proceso de moldco para la fabricacion de
vajillas con un alto grado de sofisticacion mecdnica y con una cleva-
da velocidad de produccién. La produccién de platos estd intima-
mente relacionada con las propiedades del molde de escayola, por lo
que se han estudiado las diversas caracteristicas de estos moldes. Los
problemas técnicos derivados del prensado de polvos sc han resuclto
con la introduccién de troqueles de elastomeros que dan un parcial
o total prensado isostatico. Algunos problemas de orientaciones de
la arcilla usadas como materia prima pucden ser resueltas con el pre-
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moldeado de la pieza antes de su prensado definitivo. Se exponen
en este articulo detalladamente todos los aspectos relacionados con
el prensado pldstico basdndose en la experiencia prictica de una f3-
brica de articulos de mesa.

19 figs., 4 tablas, 24 refs.

Caracterizacion de la electrodeposicion y de los electrodepositos de
pastas cerdmicas.

H. VANDER POORTEN, Silicates Industriels (B) XLVI (198fi) 9,
159-172 (fr).

Se exponen los aspectos fundamentales de la electroquimica de
las suspensiones cerdmicas en el marco del electromoldeo de piezas
de cerdmica por electrodeposicion a partir de barbotinas. Se expo-
nen los resultados obtenidos en el mecanismo de electrodeposicién
de pastas sanitarias; influencia de los tipos de dnodos, regimenes de
la electrolisis, circulacién del electrolito y composicidn de los elec-
trodepésitos sobre los diversos dnodos.

25 figs., 11 refs.

A.7. ESMALTES, VIDRIADOS Y DECORACION.

Adherencia del esmalte al sustrato de acero y nuevo aparato para
medirla,
W.E. van der VLIET, Mitt VDEfa (RFA) 28 (1980) 6,61-64 (a).

Se revisan los conceptos sobre adherencia mecanica y sobre adhe-
rencia quimica del esmalte al sustrato o soporte. Se mencionan los
métodos indirectos: Recuento del nimero de puntos de anclado del
esmalte al acero, evaluacién del grado de blancura de la pieza deses-
maltada; evaluacién de los deterioros provocados por tensiones de
choque, de torsion o de flexién. Se compara la evaluacién visual
co los modelos normalizados (examen de fisuras). Se propone un
aparato de choquc con martillo que presenta ventajas sobre el apara-
to de caida de una masa.

2 figs., 5 refs.

Solubilidad de los elementos fisiologicamente peligrosos contenidos
en la superficie de los materiales ceramicos y de los esmaltes.

J. WRATIL, y W. JOSEPH, Mitt VDEfa (RFA) 28 (1980) 7, 76-79
(a).

Se dan los resultados de ensayos-que muestran una relacién entre
la solubilidad en frl'o’(norma DIN 51031) y en caliente (norma DIN
51166) del Pb, Cd, Sb, Cr, y Zn en 4cido acético. Se indican los ti-
pos de esmaltes sobre metales, transparentes, opacificados o colorea-
dos sobre los cuales se han realizado estas experiencia. La extraccion
en caliente durante 2.5 h. da lugar a una solubilidad mas elevada por
un factor de 1 a 3 en comparacidn con la extraccion en frio durante
24 horas.

S figs.

Esmaltado de articulos ceramicos por vidriados en polvo aplicados
en campo electrostitico.
A. MORAVCIK, L. PACH Sclir a keramik, 31 (1981) 5, 130-132.
La aplicacidn electrostatica de polvos orgdnicos y de esmaltes ha
dado resultados excelentes y las ventajas ofrecidas por este procedi-
miento de esmalttado podria ser igualmente explotado por la indus-
tria cerdmica. Las particulas del vidriado, cargadas por el efecto del
campo electrostatico (30-90 KV, 20 mA), se adhieren a la superficie
de los articulos debido a la fuerza de Coulomb. La resisteq;:ia eléﬁ-
trica de las particulas de esmalte debe encontrarse entre 10 y 10
€ . m como minimo. La sociedad checoslovaca Kovofinis Ledec fa-
brica un dispositivo para el esmaltado electrostitico. La experiencia
ha confirmado las ventajosas caracteristicas de este procedimiento
de esmaltado: consumo bajo de energia, utilizacién completa del vi-
driado y calidad excelente de las superficies esmaltadas.
6 figs., 4 refs.

;Qué es lo amarillo para usted?.
C.L. HACKLER y R.W. CARPENTER, Am. Cer. Soc. Bull (EEUU)
59 (1980) 8, 800-802 (i).

Se ha producido un vidriado amarillo en una ceramica blanca a
partir de varios pigmentos cerdmicos calcinados. El color adecuado
depende de la temperatura de coccién y de la composicion del vi-
driado o de la cerdmica. Se discuten principalmente los amarillos de
circona-vanadio y de circon-praseodimio.

2 tablas, 9 refs.

Estudio del mecanismo de formacién de un pigmento de circon-sul-
foseleniuro de cadmio.
V. LAMBIES LAVILLA y J. M RINCON LOPEZ, Trans. and J.
Brit. Cer. Soc. (GB) 80 (1981) 3, 105-108 (i).

Se propone un mecanismo de formacién del pigmento de ZrSiO4
-Cd (SxSe; .x)- Se ha observado ug mecanismo de oclusién de los



cristales exagonalcs del Cd (SxSe; x) por el Z18i04. Se hace una dis-
cusién de la clasificacidn estructural de este pigmento y s¢ propone
una ampliacién de la clasificacion estructural de Evans segin los re-
sultados aqui obtenidos.

3 figs., 1 tabla, 45 refs.

Fl artista en el campo del esmaltado.
A. VILASIS, Email-métal (FR) 47(1981) primavera, 19-22 (fr. i. y
a.).

Se hace una breve descripcidon historica del esmaltado artistico
desde el siglo 11 d. de C. hasta nuestros dias.
6 figs.

El esmaltado por polvo electrostitico y su instalacion.
F. CUENDET, Email-métal (FR) 45 (1980) julio-sept, 12-13 (fr.i.y
a.).

Se dan las razones del esmaltado por polvo electrostdtico en una
empresa francesa que fabrica cocinas con esmaltado en blanco direc-
to. Se exponen las condiciones del fabricante americano de la insta-
lacién del esmaltado y del que suministra las fritas. Las propieda-
des aceptadas son: buena preparacién de la superficie del metal; cli-
matizacion eficaz del recinto dc pulverizacién;empleo del aire com-
primido cn seco para la proyeccidn y fluidificacion del polvo. Se dan
datos sobre la correccion de los defectos del esmaltado. La cantidag
de esmalte empleado es de 320 g/m*“ para los lados y de 400 g/m
debajo de las cocinas.

Realizacion y explotacion en Francia de una instalacion combinada
de pretratamiento y de esmaltado por electroforesis. .
M. SERAYET y A. VIQUESNEL, Email-métal (FR) 45 (1980) julio-
sept. 21-22 (fr. i. y a.).

Sc exponen los detalles de una instalacion de esmaltado en blan-
co directo de lavadoras. La instalacion es totalmente automatica y
controlada por cuatro robots Otomat P que manipulanlas barras so-
bre las que van sujetas las piczas. La zona de pretratamiento es clasi-
ca y lleva bafios de activacidn, un zincado electrolitico y un bafio de
aplicacidn de! ecsmalte por clectroforesis, lavado y secado. Se da una
tabla con los costes de cada parte de la instalacién que sc ha reduci-
do en total de 18,57 a 11,05 Francos el m”. Se prevee un tiempo de
dos afios para la amortizacién de la linca.
2 tablas.

A.8. REFRACTARIO Y CEMENTOS.

Influencia de las condiciones redox del vidrio en la corrosion de ma-
teriales refractarios de cromalhimina electrofundidos.
S.A. COOPER vy P. S. NICHOLSON, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 50
(1980)7, 715-171 (i)-

Sc ha corroido un refractario clectrofundido de cromo-alimina
a 1316°C por un vidrio oxidante y por uno reductor. Se han reali-
zado los ensayos en condiciones estacionarias y con una rotacién de
1a muestra d¢ 40 y 100 rpm. Las condiciones redox del vidrio no
jucgan ningin papel cn la corrosion de refractarios estacionarios,
pero si influye mucho cn la velocidad de corrosion de muestras gira-
torias. A las velocidades mas clevadas, el flujo de vidrio reduce cl
efecto de las condiciones redox.
4 figs., 3 tablas. 2 refs.

Deposicion de carbon a partir del mondxido de carbono en revesti-
mientos refractarios de cucharones de torpedo.

Y.CKO, Y.HKO, y CS. JIANG, Am.CerSoc.Bull(EEUU) 59
(1980) 7, 724-726 (i)-

La desintegracién del revestimiento refractario de alta alimina
en un cucharén de transferencia de un torpedo metdlico se produ-
ce cn principio por la dcposicion de carbdn a partir del monoxido
de carbono. Ll dafio hecho al recubrimiento se pucde aliviar con ma-
yor rapidcz cn el ciclo del cuchardén o por no permitir al mismio en-
friarse por debajo de 1000°C durante su servicio. Se ha demostrado
ademis que la mayor parte del carbén depositado esta cn estado no
cristalino.

5 figs., 3 tablas, 13 refs.

Fibras de silicato de aluminio de alta temperatura estabilizadas con
Cr,0;.

L.I?Z. g)LDS, W.C.MILLER y J.M. PALLO, Am.Cer.Soc.Bull.(EEUU)
59 (1980) 7, 739-741 (i).

Cantidades minoritarias de Cr,03 aumentan la refractaricdad de
las fibras dc silicato de aluminio. Se han evaluado las propiedades dc
fibras estabilizadas con cromo para su uso continuo a temperaturas
de 1412°C. Sc discute la cstabilidad estructural en funcién de la de-
vitrificacién y la estabilizacion de fases y granos. Se presentan las re-
laciones entre conductividad térmica, didmetro de las fibras y densi-
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dad del producto final.
10 figs., 2 refs.

Resistencia a elevadas temperaturas del CSi sinterizado en medios
ambientales salinos y oxidantes.

D.E. SCHWAS y DM. KOTCHIK, Am.Cer.Soc.Bull(EEUU) 59
(1980) 8,.805-808, 813 (i).

Se ha determinado la resistencia a la flexion de ¢CSi sinterizado
de 20~ a 16207C en aire, con y sin pre-recubrimiento de sal, y a ve-
locidades de deformacién de 0,3-90 um/m.s. La resistencia cae rpi-
damente por encima de 14 OOOC, en particular con deformacién len-
ta, por el gradual crecimien to de grietas que se originan a partir de la
superficie y de las grietas subsuperficiales. A 20°C la preoxidacion
o pre-recubrimiento salino aumenta la resistencia. El recubrimiento
salino parece aumentar el crecimiento lento de grietas.

5 figs, 1 tabla, 19 refs.

Caracteristicas de operaciGbn de un homo de lanzadera empleando
revestimiento de refractarios de fibras.

((?).C.FAY, Am, Cer. Soc. Bull. (EEUU) 59 (1980) 8, 802-803, 81
i).

Se exponen las caracteristicas de operacién y de disefio de un
nuevo tipo de horno de lanzadera que emplea un revestimiento de
refractarios de fibra, junto con una capa de acero ligero, en coccidn
completa y recirculacion continua de la atmoésfera del horno. El di-
sefio permite una rapida y eficiente transferencia térmica, tempera-
}uras uniformes, bajo volumen de gases ocluidos y bajo consumo de
uel.

3 figs., 2 refs.

Refractarios de alta alimina aglomerados con boehmita.
G.H. SCHIROKY, D.E. DAY, Am. Cer. Soc. Bull (EEUU) 59 (1980)
7, 718-723 ().

.Se han obtenido refractarios de alta alimina (del 99°/0 de
AIBO3) prensando una mezcla del 70°/0 de alimina tabular y el
30~ /o de alumina reactiva y tratindolos en autoclave en vapor satu-
rado dc 1.4 MPa (200 psia)/194°C a 3.4 MPa (500 psia)/242°C du-
rante 12-96 h. El autoclave convierte la alimina reactiva en bohemi-
ta que actua como fase aglomerante. A temperatura ambiente el mo-
dulo de rotura asciende a-mads de 37 MPa, dependiendo del conteni-
do en bohemita. El n)édulo de rotura disminuye con el aumento de
la temperatura y es de 8MPa a 1400 C. Los costes de la obtencion
de estos materiales en autoclave son menores que los costes de la
coccién convencional, pero la economia de este tipo de refractarios
depende mucho del coste de la alimina empleada para formar la
bohemita.

10 figs., 3 tablas, 22 refs.

Procesos de oxidacion y vaporizacién de la cromita de lantano.
D. BARRY MEADOWCROFT y J.M. WIMMER, Am. Cer. Soc. Bull.
(EEUU) 58 (1979) 6,610-612, 615 ().

Se han determinado las velocidades de vaporizacion del CrO%La
puro y dopado en atmosferas oxidantes entre 1400°C y 1600°C.
Los productos que se vaporizan en el material dopado con Sr son
¢l Cr03 y €l S10. La energfa de activacién aparente de la velocidad
de vaporizacion es de aproximadamente 370 kI mol °, independien-
tementc del contenido de Sr dopante. Tanto a concentraciones de
250/0 mol de Sr, como de 300/0 mol de Sr se produce un fuerte
aumento de la velocidad de vaporizacidén. Se han ensayado otros
dopantes, lograndose con Ca y Al una velocidad de vaporizacion
a 1600°C que es siete veces menor que con el St.

4 figs., 1 tabla, 14 refs.

Efecto del lavado y de la molienda en el comportamiento de sinteri-
zacion de los polvos de Zr0, estabilizado.

C.E. SCOTT, y J.S.REED, Am.Cer.Soc.Bull.(EEUU) 58 (1979) 6,
587-590 (i).

Se ha fabricado zirconia submicroscdpica estabilizada con ytria
con ung, densidad >99;50/o a partir de polvos comerciales de més
de 30m*/g de superficie especifica. Para ello es necesario eliminar el
cloruro presente hasta un nivel del 0.5-1,0" /o en peso en los polvos
originales, moler en propanol para reducir el tamafio y resistencia
dc los aglomerados y centrifugar para eliminar los aglomerados sOli-
dos. La eliminacién de los cloruros de los polvos facilita la sinteriza-
¢ién en las etapas iniciales e intermedias. La molienda y la desaglo-
meracién facilitan la sinterizacién en la etapa final. Los compactos
lavados, molidos y desaglomerados se densifican a unos 150 C me-
nos que los compactos obtenidos con el polvo original sin tratar. El
tamano de grano de los materiales que as{ se logran es mis fino y
mds uniforme, y las resistencias a la flexion son mas elevadas.

6 figs., 15 refs.
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Método de determinacién del ciclo térmico en materiales refracta-
rios, y valoracion de su efecto mediante una técnica no destructiva.
T.J.COPPACK, Trans. J. Brit, Cer. Soc. (GB) 80 (1981) 2, 43-46 (i).
Los fabricantes de materiales refractarios deben considerar varios
aspectos de los mismos, tales como: Resistencia a la abrasidn, corro-
sién por vidrio fundido, metales o escorias, asi como su comporta-
micnto bajo tensioncs y ciclos térmicos. Los ensayos para evaluar
cstas propiedades deben permitir la adecuada comparacion de los di-
versos materiales. Sc revisan los ensayos sujetos a normas ASTM,
PRL o British Standard. Una vez que los ensayos hayan sido norma-
lizados sera s6lo neccsario medir el mddulo eldstico antes y después
de dicz ciclos, o quizds con solamente cinco ciclos sea suficiente,
7 figs., 2 tablas.

A.9. CERAMICA PARA ELECTRONICA

Preparacion y propiedades electroopticas de un material ceramico
prensado en caliente de tantalato-niobato potisico.

P.E. DEBELY, P. GUNTER y H. AREND, Am.Cer.Soc.Bull(EEUU)
58(1979) 6, 605609 (i).

Se ha preparado un material cerdmico de fase sencilla con el
99.50/0 de densidad de tantalato - niobato potdsico por prensado ¢n
caliente. Sc logra con estc material un permitividad médxima de
7050. Sc tienc ademas una transparencia parcial por lo que se han
determinado los cocficientes electrodpticos.

10 figs., 1 tabla, 15 refs.

Materiales ceramicos transparentes solidificados unidireccionalmente
en el sistema NbO3Na-TiO3Ba.
S. ITO, T. KOKUBO y M. TASHIRO. Am. Cer. Soc. Bull. (EEUU)
58 (1979) 6, 591-594, 605 (i).

Se ha producido un lingote que consta de granos columnares
alargados de una solucidn sdlida tipo perovskita a partir de un fun-
dido de la composicion de 70 NbO3Na. 30 Ti O3 Ba que funde con-
grucntemente, empleando el método de solidificacion direccional.
Este lingote se obticne cuando cl fundido se solidifica a una veloci-
dad de 1 mm/h. bajo un gradicnte térmico de 70" C/m, y tienc color
azul oscuro, que sc hace ligeramente claro por recocido al aire. Las
sccciones transversales delgadas de 0.1 mm de espesor muestran
un efecto clectrodptico cuadrdtico con una constante de Kerr
de 8x 10 10 (m/Vz).

9 figs., 1 tabla, 9 refs.

Sinterizacion de un material ceramico fotosensible a los rayos X: el

GeOxBijy 5.
A. MORELL y A. HERMOSIN, Am. Cer. Soc. Bull (EEUU) 58
(1979) 6,613-615 (i).

Se describe la tecnologia para preparar ¢l GeOoy Biy,. Se han in-
vestigado los procesos de molicnda, calcinacion, prensado en calien-
te y sinterizacion convencional. Se ha observado la formacién de la
solucion sélida durante la molienda lo que sugiere una gran reactivi-
dad a baja temperatura entre ¢l BigO3 y el GeO,. Los polvos y pas-
tillas sintcrizados han sido caracterizados por niedidas de densidad,
ATD, DRX y microscopia. Sc logran densidades de 99,.20/0 de la
tedrica por prensado en caliente y del 98"/o0 por sinterizacién con-
vencional.

5 figs., 4 tablas, 5 refs.

Resistores de peliculas gruesas con un pequefio valor de TCR basa-
dos en rhodato de plomo y rhodato de bario como materiales con-
ductores.

A.H. BOONSTRA, C.A.H.A. MUTSAERS y F.N.G.R. van der
KRUIIS, Am. Cer. Soc. Bull. (EEUU) 59 (1980) 8, 842-843 (i).

Se ha preparado un nuevo compucsto de formula Rhg0yoBa. Mi-
dicndo la resistivi@ad y ¢l TCR cn pastillas Brc_r}sadas se obtienen
unos valores de 10+ € .cm y =+1700 ppm C respectivamen&e.
chnan obtenido cermets con un interyalo de resistencia de 2.107 -
10° £ con una TCR <} 100 lpmeC , a base de mezclas de rhoda-
to dc bario con una TCR positiva y un rhodato de plomo con un
valor de TCR negativo empleando una seric de vidrios como matriz.
2 figs., 2 tablas, 11 refs.

La ceramica electronica y técnica en China Popular.
J.L. PENTECOST, Am. Cer. Soc. Bull (EEUU) 9, (1980) 910-911
@).

Sc expone bevemente los comentarios a la visita de la fabrica de
Radio Manufacturing Plant n03, de Beijing en la que sc producen di-
ferentes componentes cerdmicos para electronica y electricidad: tu-
bos de alimina, de esteatita, niicleos de resistores, grandes aislado-
res, etc. La fibrica ticne una elevada produccion de materiales de
esteatita, titanatos, mullita (alimina del 75°/0) y alimina del 85-99
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0. La produccion, en general, no esti muy automatizada, pero se
ve compensada por la meticulosidad y cuidado del trabajo realizado
por los operarios.

S figs.

El papel de Ia cerimica en la ingenieria eléctrica durante el 7° plan
quinquenal.
D. CERMOHLAVEK, Sklir a keramik, 31 (1981) 11, 309-310.

o Las perspectivas y objetivos de la ingenieria eléctrica durante el
7~ Plan Quinquenal se caracterizan por el comienzo de la 32 etapa
del proceso de innovacién. En el desarrollo de la electrénica tendra
un papel importante la fabricacién de materiales cerimicos, que de-
berd cubrir completamente los requerimientos de la economia che-
ca. Ebprincipal objetivo es un desarrollo cientifico y técnico regular
y metédico de ambas ramas de esta industria.

Composiciones y propiedades de materiales cerimicos conductores
para baterias de Na-S.

J.N. LINGSCHEIT, G.J. TENNENHOUSE y T.J. WHALEN, Am.
Ceram. Soc. Bull. (EEUU) 58 (1979) 536-538 (i).

Se han preparado materiales ceramicos con Baja resistividad iéni-
ca en composiciones del sistema Nay0.Li,0.Al,03 para su aplica-
cion como electrolitos en baterias de Na-S. Se han determinado las
caracteristicas mecdnicas, cléctricas y microestructurales de estos
materiales cerdmicos, discutiéndose la influencia de los parametros
de la sinterizacion. Todas las composiciones se han protegido de la
degradacion cn células de sales fundidas y se ha comprobado el buen
funcionamicnto de las composiciones éptimas en células de. ensayo
de Na-Na.

1 fig., 1 tabla, 6 refs.

Influencia de las adiciones de 6xido ¢rémico sobre la composicién
de.materiales piezo-ceramicos PbTiq _. Zry03.

N. NEJEZCHLEB, L. KARMAZIN, gdéx a keramik, 31 (1981) 6,
158-160.

Por métodos de analisis estructural de rayos X y anlisis radiolé-
gico dc fases se ha probado que en 1qs materiales piezoeléctricos ba-
sados en soluciones solidas PbTi (; x) ZrxO3 con adiciones de Cr,
O3, cl cromo dopante se encuentra por un lado entre los granos de
la solucidn sblida dominante, y por otro disuelto en la solucién. La
solubilidad del cromo crece al disminuir la presion parcial de oxige-
no durante la sinterizacion y se puede suponer que en las soluciones
solidas de PbTig .x) CrxO3 es el cromo trivalente el que se disuelve.
En la fasc intergranular se ha hallado cromo hexavalente en forma
de Pb2Cl'05.

1 tabla, 2 figs., 10 refs.

A.10. PRODUCTOS CERAMICOS ESPECIALES

Aglomeracion en estado s6lidos del N4Sij.
P.F. BECHER, y S.A. HALEN, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 58 (1979)
6, 582-583, 586 (i).

Se ha conseguido la aglomeracién en estado sdlido de los compo-
nentes del NgSij3 usando una capa interfacial de polvo ceramico (de
Z10, o Si04Zr) que densifica y reacciona con la superficie del Ny
Siy a temperaturas de 1400 1550°C con aplicacion de bajos esfuer-
zos a compresion (QI\.SMN/m ) para mantener el contacto de la in-
terfase. Se é)ueden obt§.n2er resistencias de union y Kjc de mas de
175 MN/m* y SMN/m”’#, respectivamente, cuando se prensa en ca-
liente el NgSi3 con una capa de ZrO,. Sin embargo, estas propieda-
des son funcion de la calidad del N4Si3 empleado, del material de la
capa interfacial y de la atmdsfera de horno.

8 figs., 1 tabla, 12 refs.

Densificacion por reaccion del nitruro de silicio.
J.A. MANGELS y G.J. TENNEN HOUSE, Am. Cer. Soc Bull.
(EEUU) §9 (1980) 12, 1216-1218-1222 (i).

Se describe una técnica para aumentar la densidad del N4Si3 ob-
tenido por reaccidn llegindose a un valor mayor del 95 /o de la ted-
rica.

Se han logrado resistencias, en ensayos de barra, de 546 MPa y
microestructuras semejantes a las del NySi3 prensado en caliente.
Sc han obtenido componentes con formas complejas y densidades
finales de al menos el 95 /o de la tedrica con contracciones de sin-
terizacion del 4-7%/o y sin distorsiones apreciables.

5 figs., 1 tabla, 15 refs.

Sinterizaciéon y propiedades del nitruro de silicio conteniendo
Y,03y MgO.

A. GIACHELLO, P.C. MARTINENGO y G. TOMMASINI, Am, Cer.
Soc. Bull. (EEUU) 59 (1980) 12,1212-1215 (i).



Se ha sinterizado una mezcla de polvo de 91N4Siz +8Y,0;5 +
1%/o MgO a 1800°C en nitrégeng y a presion atmosférica obtenién-
dose una densidad de 3,25 Mg/m~. La resistencia a temperatura am-
biente del material obtenido ha sido de 585 MPa y de 560 MPa a
950 °C. La devitrificacidn de la fase amorfa aumenta la resistencia
a 1125°C en un 440/0. Una contraccién lineal del 16°/o durante la
sinterizacion hace que la fabricacion de formas complejas sea lo mas
exacta posible. El proceso de sinterizacion propuesto sobrepasa a
las desventajas de los procesos de prensado en caliente y de sinteri-
zacién por reaccién. Se han determinado varias propiedades mecani-
cas y térmicas en los materiales obtenidos.

7 figs. 1 tabla, 11 refs.

Influencia de la oxidacién en aire sobre el comportamiento mecani-
co de los refractarios obtenidos por sinterizacion del nitruro de sili-
cio.

P. BARLIER, J. LAMON y J.P. TORRE, Silicates Industriels (B)
XLVI (1981) 4-5, 79-83 (fr).

Los refractarios obtenidos por sinterizacion de nitruro de silicio
tienen actualmente un gran interés por sus interesantes propiedades
termomecdnicas y por sus ventajas econdmicas. Ademads, sus aplica-
ciones de punta, tales como el aislamiento térmico de la cimara de
combustion de un motor diesel, suponen que se han resuelto los
problemas que presenta su empleo en atmdsfera oxidante. Afiadien-
do algo de aluminio al silicio de partida se mejora la resistencia a la
ruptura del material. Se exponen en este articulo los fundamentos
de este procedimiento de reforzamiento. Sc han sinterizado y nitru-
rado mezclas de Si +6%/o Al, y oxidado en presencia de aire duran-
te cincuenta horas a 1400°C. Se han estudiado las capas producidas
por DRX y por MET.

S figs., 3 tablas, 8 refs.

Desarrollo de Al,03 trashicida, nitruro de silicio, carburo de silicio
y sialén en China Popular,
W.H. RHODES, Am. Cer.Soc.Bull. (EEUU) 59 (1980) 9, 927-928 (i)
La primera sinterizacion de alimina traslicida en China ya fue
realizada en 1960, y en 1974 se instald la primera fabricacion de
lamparas de sodio de alta presidn. Se obtiene esta alﬁ(r)n'ma a partir
de (SOg4), Al NH4. La sinterizacion se realiza a 1680 C durante g
h. en presencia de H,, obteniéndose una densidad de 3.967 g/cm
del producto sinterizado. En la Universidad de Quing Hua y en el
Instituto de Cerdmica de Shanghai se ha trabajado ademads en el cam-
po de los materiales especiales de N4Si3z y de CSi. Actualmente se
realizan trabajos sobre sialones en el Instituto de Investigacion del
Hierro y del Acero de Beijing. Se exponen en este articulo los mate-
riales obtenidos, sus caracteristicas y las condiciones de operacidn.
1 ref. :

Andlisis de estructuras de oxinitruros amorfos usando la teoria de la
red vitrea al azar.
S.H. RISBUD, Phips Chem. Glasses, 22 (1981) 6, 168-170.

Se ha detectado la presencia de fases vitreas durante el trata-
miento del nitruro de silicio con aditivos de 6xidos, lo cual abre la
posibilidad de preparar vidrios de oxinitruros con propiedades mas
refractarias que las de los vidrios de silicato. En el articulo se hace
un estudio estructural de estos vidrios y se intenta una aproxima-
cidn tedrica a dicha estructura basindose en la teoria de la red al
azar.

1 tabla, 2 figs., 15 refs.

Caracterizacion del nitruro de silicio obtenido por nitruracion direc-
ta de compactos de silicio en un lecho protector.

G.N. BABINI, A. BELLOSI, P. VINCENZINI, A. GIACHELLO y P.
C. MARTINENGO. Silicates Industriels (B) XLVI (1981) 7-8, 127-
134 ().

Se describe brevemente el proceso de nitruracion directa de com-
pactos de polvos de Si con adiciones del 1~/o peso de Fe;03 en un
lecho de N4Sij protector. Se describe ademds la evolucion de la ra-
zon de las fases a/ﬁ, fases secundarias y cristalinas y morfologia de
los poros. Se explica el comportamiento de oxidacion del material
por el efecto competitivo de la temperatura y del area especifica im-
plicada en la oxidaciigl. Las propiedades del N,Si3 obtenido son:
densidad = 2.7 g. cm ~; resistencia a la flexion a la temperatura' am-
biente = 220-250 Mli% 3 velocidad de oxidacidén por unidad de masa
a1643K =9.10 > h
7 figs., 2 tablas, 6 refs.

A.ii. FISICO-QUIMICA DEL ESTADO SOLIDO

Contribucion a la sintesis de monocristales de zafiro.
T. MITEV, B. BOGDANOV, Sklir a keramik, 31 (1981) 9,261-262.
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Se han cfectuado cnsayos para determinar la cantidad y propor-
cion de FeqO3 y TiO, en las pastas para la sintesis de zafiros. La
adicién de una cantidad de 'V ,05 al compuesto inicial uniformiza el
color de los monocristales.

1 tabla, 1 fig., 5 refs.

Formacion de compuestos en el sistema Li,0-ZrO .
L.J. ENRIQUEZ, P. QUINT ANA y A.R. WEST, Trans. and J. Britt.
Cer. Soc. (GB) 81 (1982) 1, 17-20.

Se han cstudiado las reacciones a alta temperatura de mezclas de
CO3Li, y Zr0O,, identificin dose nueve fases de zirconato de litio, de
las cuales cinco son nucvas. Estas son: ZrOgLig, Z1O4Li4 (formas o
y ﬁ), Zr,0~Lig, Z10O3Li,; (dos formas y fases J,Q ¢ Y. Se determi-
nan las condiciones de preparacion y cstabilidad térmica de cada fa-
se y sc registran sus datos de DRX.

2 figs., 2 tablas, 15 refs.

Equilibrio de fases de subsolidus en los sistemas Li;0-Na,0-ZrO, y
Li20-Al203-Zl’02.

J.L. ENRIQUEZ, P. QUINT ANA y J. VAZQUEZ, Trans. and J. Brit
Cer. Soc. (GB) 81 (1982) 4, 118-121 (i).

En el sistema Li;O-NayO-ZrO, sc forma un margen de ZrO3Na,
ensolucién sélida conteniendo mds del 300/0 de ZrO3Li,. Se han lo-
calizado seis tridngulos de compatibilidad de subsolidus. Se ha pre-
parado una nueva fase rica en litio, N, de composicién desconocida,
en el sistema Li,0-Al,03. Se han determinado los triangulos dc sub-
solidus en el sistema Li;O-AL,03-Zr0, para composiciones que
contienen <<50" /o de Li,O.

3 figs., 4 tablas, 17 refs.

Efecto del tratamiento hidrotérmico y de la adicion de Mg en el ta-
maiio de los cristales y los defectos reticulares de los oxihidroxidos
de aluminio.

G. MASCOLO, O. MARINO y W. PAPPALARDQO, Trans. and. J.
Brit. Cer. Soc. (GB) 81 (1982) 3, 75-77 (i).

La temperatura de tratamicnto hidrotérmico de un gel de alimi-
na tiene un gran efecto sobre el tamafio de los cristalitos de los hi-
droxidos de aluminio. Se¢ obtienen particulas muy pequciias de
bohemita pura en la zona de temperatura entre las fascs cstable y
metaestable de la cristalizacién de la bohemita. La adicién de Mg
también promueve un ensanchamiento de las lineas de rayos X que
se atribuyen a defectos reticulares y variacién del tamafio de las par-
ticulas. Se indican las condiciones mas favorables para la prepara-
cién de polvos reactivos que pueden usarse en la obtencién de ali-
mina muy densa.

10 figs., 10 refs.

Comportamiento electroforético de superficies de alimina recubier-
tas con silice.

J.S. MOYA, J. RUBIO y J.A.. PASK, Am. Cer. Soc. Bull (EEUU) 59
(1980) 12, 1198-1200 (i).

Se ha estudiado cl efecto de las impurezas de silice en el compor-
taiento electroforético de polvos de alimina con diferentes trata-
mientos quimicos previos. Se han visto los cambios en el punto iso-
eléctrico en funcién de pH de la suspension, el tiempo de equilibrio
y la naturaleza del recipiente (vidrio de borosilicato o polietileno).
Se explican los resultados en funcion de un fenémeno de recubri-
miento producido por un proceso de polimerizacion de un fenéme-
no de recubrimiento producido por un proceso de polimerizacién
de la silice.

3 figs., 10 refs.

Relaciones de fases del sistemna BeO-CeQ4-Zr0 rei vestigadgs por
medio de los precursores organometalicos entre 1200° y 1400 C.

S. MERIANI, V. LONGO, D.R. FESTA y M. GUGLIELMI, Trans.
and J. Brit. Cer. Soc. (GB) 80 (1981) 3, 87-90 (i).

Haciendo reaccionar los 2-4 pentanedionatos de Be y de Ce con
tetra-n-butéxido de Zr en alcohol etilico absoluto se han obtenido
geles muy reactivos. De esta manera se han podido obtener rapida-
mentc las condiciones de equilibrio del sistema ternario incluso a ba-
jas temperaturas.El anilisis por DRX y MEB ha permitido climinar la
posibilidad de la participacion del BeO en las soluciones solidas de
CeO2‘ZIO2.

7 figs., 2 refs.

Caracteristicas tecnoldgicas de las soluciones solidas de Zr03+Sr-
Zr03Ba.
V. LONGO, F. RICCIARDIELLO y O. SBAIZERO, La Cerimica
(IT) 35 (1982) 1, 10-15 (it).

El ZrO3Sr y el ZrO3Ba son unos materiales muy prometedores
por sus caracteristicas eléctricas para su uso como semiconductores
de alta temperatura. Dado que hay una miscibilidad completa entrc
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los dos zirconatos sc han investigado algunas composiciones de su
solucion solida con objeto de obtener nuevos materiales con diferen-
tes caracteristicas eléctricas. Se ha estudiado la cinética de sinteriza-
cién de estos materiales y se han realizado ensayos de resistencia al
choque térmico. Los resultados de las medidas de conductividad
cléctrica a elevada temperatura han dado resultados muy promete-
dores.

8 figs., 8 tablas, 16 refs.

Reactividades de varios silicatos con una solucién de hidréxido sodi-
co.

S. OHSAWA y R. KONDO, Am. Cer. Soc. Bull. (EEUU) 59 (1980)
11, 1147-1150 (i).

La reactividad de los 6xidos y silicatos con las soluciones alcali-
nas cs muy importante en la quimica del cemento y esta muy rela-
cionada con la reaccién puzoldnica, la reaccién de agregados de dlca-
lis y el reforzamiento de fibras de cemento endurecido. Se ha estu-
diado la reactividad de los d0xidos metdlicos, sobre todo los silicatos,
con una solucion de NaOH caliente. De los silicatos ensayados, el
opal es ¢l mds reactivo con ¢l NaOH, seguido por el vidrio de borosi-
licato, el gel de silice y ¢l hakudo (que es un tipo de puzolana japo-
nesa fomada por lixiviacion de la andesita por acidos en caliente). Se
han preparado ademas vidrios de Ca0-Al,03-5i0,, viéndose que su
resistencia aumenta con el contenido en CaO. Se mejora esta resis-
tencia con la adicién de ZrO, para bajos contenidos en CaQ. Se han
realizado ademas los estudios termodindmicos correspondientes.

1 fig., 5 tablas, 13 refs.

A.12. GENERAL.

Comisién Terminologica de Silicatos.
0. MACH, Sklir a Keramic, 31 (1981) 9, 262-263.

El articulo describe el desarrollo histérico de la terminologia
checa de silicatos desde 1913 hasta nuestros dfas. Se subraya la ne-
cesidad de uniformizar la terminologia entre los especialistas de la
quimica y de la tecnologia de silicatos, no solo a escala nacional sino
también en el orden internacional.

Porosidad y médulo eldstico de materiales ceramicos tratados térmi-
camente.
V. KOUBEK, I. STUBMA, T. KOZIK, Sklir a keramik, 31'(1981) 6,
156-158.

El articulo trata acerca de los cambios de volumen especifico,
densidad y porosidad de materiales cerdmicos tipicos (50" /o de arci-
itas, 25°/0 de feldespatos y 25%/0 de cuarzo) después de su trata-
miento térmico a temperaturas entre 200 y 1250°C, asi como tam-
bién acerca de la dependencia del mddulo dindmico de elasticidad
E con la porosidad dc la region, en regiones donde la porosidad cam-
bia. En la regién de deshidroxilacidn se encontré una dependencia
que muestra la influencia de otros factores sobre las propicdades
clsticas, por ejemplo los cambios de estructura de la caolinita y los
efectos de la metacaolinita con mayor E.

4 figs., 13 refs.

Observaciones respecto a la sinterizacion inicial de la alimina,
G.1.]J. APPADOO y GM, FRYER, Trans. and J. Brit. Cer. Soc. (GB)
81 (1982) 4,116-118 ().

Se ha demostrado que las pastillas prensadas de polvo de alimina
presentan una expansion irreversible cuando se calicntan a menores
temperaturas de las necesarias para el comienzo de la sinterizacion.
Se ha comprobado ademds que los efectos de la expansion inicial se
pucden eliminar, que ¢l comportamiento de la sinterizacion inicial
de la alimina es muy semejante a lo observado previamente con el
FNa, y que probablemente se controla por difusién de volumen.

4 figs., 4 refs.

Contactos y soldaduras entre metales y materiales cerimicos.
H.J. de BRUIN y H, VANDER POORTER Silicates Industriels (B)
XLVI (1981) 10, 201-215 (fr).

En esta primera parte de este tema monografico se trata de la fi-
sico-quimica de los fendmenos de interfases metal-material cerdmico
de 4xido, as{ como la tecnologia necesaria para lograr la soldadura
entre los metales y los materiales ceramicos. Se exponen los meca-
nismos de soldadura que suponen la intervencién de una fase liqui-
da 1a soldadura reactiva y otros diversos mecanismos. Sc discuten
asimismo las reacciones de corfosién interfacial, la corrosion de me-
tales nobles y la reduccién de los cationes del material cerdmico y
formacidn de compuestos intermetalicos.

14 figs., 11 tablas, 61 refs.

Politica nacional de materiales: Materiales criticos y sus posibilida-
des.
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J.B. WACHTMAN J.R., Am. Cer. Soc. Bull (EEUU) 61 (1982) 2,
214-220 (i).

Se revisa en este articulo la politica del gobierno de los EEUU a
nivel nacional sobre el desarrollo y produccién de nuevos materiales,
centrando su atencion en los materiales cerdmicos. Se dan estadfsti-
cas, se expone el valor estratégico de muchos de estos materiales y se
dan las principales aplicaciones de los mismos en la tecnologia ac-
tual. Muchos de estos materiales son ya hoy en dia criticos en una
nueva sociedad que pretende ser avanzada tecnologicamente, por lo
que intentar ignorarlos o sustituirlos por otros mis cldsicos puede
suponer no sélo un inconveniente en el rendimiento de nuevos siste-
mas o equipos, sino también un aumento en los costes de produc-
cion.

7 figs., 4 tablas, 3 refs.

Disolucidén de Oxidos sencillos y mixtos de Y, La, Al y Mg en solu-
ciones acuosas calsticas.

M. BOROM, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982) 2, 221-226, 230
).

Se describe la lixiviacion o disolucién de alimina y varios alumi-

‘natos por soluciones caudsticas acuosas a temperaturas elevadas. Se

dedica especial atencion a la disolucién del Al,O3 y el efecto dela
microestructura en la disolucién. La velocidad de disolucién a
310°C para el Al,O3 sigue una relacién exponencial inversa con la
densidad y estd controlada por difusion en liquido. Las velocidades
de disolucién de compuestos con nicleo de alimina con el 40°%/0
de densidad son mayores que los compuestos clasicos con nicleo
de silice.

6 figs., 4 tablas., 8 refs,

Microestructuras de las particulas de cenizas volantes del carbén.
R.J. LAVG, Am.Cer.Soc. Bull(EEUU) 61 (1982) 4, 487490 (i).

Las cenizas volantes obtenidas por la combustion del carbén pre-
sentan un amplio margen de tamafios de particulas. Se han estudia-
do partlculas de tamafio mayor de 2 um en secciones pulidas, por
miczoscopia de luz reflejada. Se han identificado varios tipos de par-
ticulas, que incluyen un grupo con una sugestiva estructura en capas
de deposicion de una “piel” en un nicleo cristalino. Se propone el
término “‘dermoesferas” para denominar este componente de las ce-
nizas.Las particulas menores d¢ 1 um se han estudiado por MET, ob-
servandose cuatro tipos de particulas en las que se han identificado
por microdifraccién de electrones las fases cristalinas.

7 figs., 14 refs.

Desventaja de los EEUU en la carrera mundial por los materiales ce-
rdmicos avanzados.
J.I. MUELLER, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982) 5, 588-590 (i).
Existe un gran interés a nivel mundial por desarrollar nuevos ma-
teriales ceramicos avanzados para miquinas térmicas, tales como las
turbinas de gas. En este sentido hay una gran competencia entre los
EEUU, Japon y Alemania Occidental para llegar a buenos resulta-
dos, rentables econémicamente. Se analizan con datos de las empre-
sas dedicadas al desarrollo de estos materiales, cémo los EEUU van
retrasando hasta ahora en la carrera tecnoldgica de estos interesantes
materiales para un préximo futuro.
7 tablas, 7 refs.

Sistemas de barrera térmica de dos capas en la aleacion Ni-Al-Mo y
efectos de la dilatacion térmica en la vida del sistema.
S. STECURA, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 61 (1982) 2, 256-262 (i).
Los cambios de composicion en el enlace y los recubrimientos de
barrera térmica tienen un mayor efecto en la vida de los sistemas de
barrera térmica que el coeficiente de dilatacién del sustrato. Se ha
visto que el sistema Ni-16.4 Cr-5.1 Al-0.15 Y/ZrO; - 6.1 Y503 es
mucho mejor que el sistema con el mismo recubrimiento pero con
Z10,-7.8 Y,03. Para ello se han realizado ensayos en un horno c1-
clicoa 990 y 1096OC y en un horno oxigeno-gas natural, a 1250 °c
No existe ninguna relacién directa entre el aumento de peso y la vi-
da del sistema de barrera térmica.
9 figs., 4 tablas, 15 refs.

Estructura y propiedades de la alimina dopada con MgO durante Ia
hidrolisis del Al
L. KATCHALOVA. La Ceramica (IT) 35 (1982) 3, 24-28 (it e i.).
Se ha desarrollado un nuevo método para obtener materias pri-
mas destinadas a la fabricacién de materiales especiales de alimina.
Esta materia prima es muy dispersa, y se caracteriza por contener
MgO como aditivo. Se prepara por hidrdlisis del aluminio en solucio-
nes acuosas de SO4Mg. El precipitado de hidréxido de aluminio
amorfo, que se forma en este proceso, adsorbe el SO4Mg en su su-
perficie, e inhibiendo la cristalizacion del precipitado, promueve la
formacion de bayerita finamente cristalina. La alimina calcinada a



1350°C contiene 0.1°/o de Mg(g. La densidad relativa de las probe-
tas en verdeoprensadas alt/cm” es del 600/0, y después de su coc-
cién a 1400°C en atmésfera de hidrdgeno, es del 98.7" /o. Este oxi-
do de aluminio es adecuado para ser usado en la preparacion de co-
rindén traslucido.

8 figs., 3 tabla, 1 ref.

Alteraciones de los residuos nucleares cerdmicos vitreos y cristalinos
bajo condiciones hidrotermales.

N. SASAKI, S. KOMARNENI y R. ROY, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU)
62 (1982) 6,649-655 (i).

Se ha estudiado las alteraciones bajo condiciones hidrotermales a
100°, 200°, 220° y 300°C durante 28 dfas y bajo presién de 30
MPa de un vidrio de borosilicato, una cerdmica sinterizada, un mate-
rial vitrocerdmico y una cerdmica supercalcinada. Se ha analizado los
productos sélidos y en disolucidén para determinar la formacion de
nuevas fases cristalinas y la liberacién a algunos elementos. Los re-
sultados muestran que la composicién quimica del residuo nuclear,
aparte de su forma,condiciona en gran medida la resistencia a la alte-
racion en las condiciones hidrotermales que pueden prevalecer en un
cementerio de residuos nucleares.

4 figs., 4 tablas, 18 refs.

Segregacidon de impurezas aumentada por la presencia de vapor en
aldmina densa.

M.A. SMITH, D.E. DAY y L.L. LEVENSON, Am.Cér.Soc.Bull.
(EEUU) 62 (1982) 6, 638-641 (i).

Se ha determinado por espectroscopia de electrones Auger las
concentraciones de Ca y Si en la superficie externa de alimina poli-
cristalina densa. La concentracion de Ca y Si en las superficies del
material cocido varia sdlo ligeramente con la concentracion en volu-
men del elemento dopante y con el tiempo de coccidn. Estos hechos
se ven mas acentuados por la exposicién del material a vapor satura-
do. Se han observado crecimientos superficiales ricos en Ca y Si por
MEB en el material sometido a vapor saturado.

4 figs., 16 refs.

Corrosién de la & - Al,03 policristalina densa en soluciones tampon
de CO3H Na de pH =8.5 2 40°-100°C.

L.0. OHMAN, N. INGRI y R. TEMAN, Am. Cer. Soc. Bull. (EEUU)
61 (1982) 5,567-571, 581 (i).

Se ha lixiviado en una solucién. acuosa de flujo continuo de
pH =8.5 con un t.0 m molal de carbonato un material de &- Al,03
policristalina densa obtenido por prensado isostdtico en caliente.
Para prevenir la precipitacion de los compuestos de Al insolubles en
¢l 0L~ Al, 03 se ha mantenido la solucién lixiviante insaturada, Se ha
usado un métado gravimétrico y otro fluorométrico para determinar
la velocidad de corrosién. El primer método da unos valores cinco
veces mayores que los del segundo, lo que puede explicarse dividien-
do el proceso de corrosion total en pérdidas quimicas y pérdidas de
particulas.Las velocidades de corrosidn total obtenidas sc pucden ex-
presar por LnK (nm.yr 1 = 28.2-7_11x10"/RT y las velocidades de
disolucién del ion Al por In k (nm.yr *) =24.564x10~/RT.

6 figs., 2 tablas, 10 refs.

Efectos de 1a humedad en la resistencia del aglomerante de compac-
tos ceramicos en crudo.

C.E.SCOTT y H.J. GILBERTSON, Am.Cer.Soc.Bull (EEUU) 61
(1982) 5,579-581 (i).

Se ha estudiado el efecto de la humedad en la resistencia en cru-
do de varios si$temas de particulas cerdmicas con aglomerantes orga-
nicos. La resistencia disminuye rapidamente cuando la humedad so-
brepasa el 350/0, llegando a ser esta disminucién hasta del 750/0.
El agua absorbida por el aglomerante actua aparentemente como un
plastificante, reduciendo la resistencia y alterando el camino de la
fractura.

4 figs., 6 refs.

Reaccidon de los materiales ceramicos de alimina con vapor en satu-
racion.
D.EDAY, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 62 (1982) 6, 624-631 (i).

La disminucidn sustancial de la resistencia mecdnica a la flexion
(mgs del 67" /o) de un material cerdmico de Al;O3 policristalina del
96 /o en presencia de vapor saturado a 286 C (6.9 MPa) se atribuye
al ataque quimico de la fase vitrea que contiene calcio. Después de
15 dias de exposicidn a vapor saturado se han encontrado en la su-
perficie externa unos cristales ricos en Ca identificados como CaO.
Al,03.45i0,.2H,0.

3 figs., 1 tabla, 21 refs.

Influencia de la fase vitrea en la textura de materiales ceramicos de
esteatita obtenidos por extrusion.

BOL.SOC.I:SP.CI:RAM.VIDR.VOL.22 - NUM.I

P. NANDI, V.C.S. PRASAD y J.L. MUKHERIJEE, Am.Cer.Soc.Bull.
(EEUU) 62 (1982) 6, 64264 6 (i).

Las pastas de esteatita ex truidas y preparadas a partir de talco la-
minar se agrictan segin la direccién de la extrusién. Tales pastas
muestran una dilatacién térmica y una contraccién anisotropica co-
mo consecuencia de la textu ra introducida por la orientacidn de las
particulas de talco. Cuando 1a fase vitrea sobrepasa cicrto minimo
¢l agrietamiento desaparcce. Igualmente ocurre cuando se usa un tal-
co calcinado no laminar. Se comparan las propicdades mecdnicas de
la pastas preparadas por ambos métodos.

5 figs., 4 tablas, 11 refs.

Efecto del recubrimiento con 6xido de titanio sobre la resistencia a
la traccién de fibras de silice fundidas.

P. EHRBURGER, A. MUSIELAK y J. LAHAYE, Am.Cer.Soc.Bull.
(EEUU) (1982) 844-8 47 (i).

La resistencia a la traccion de fibras silice fundidas se puede au-
mentar protegicndo su super ficic con una pelicula de TiO,. Se han
analizado los resultados de resistencia a la tracciéon empleando una
forma de dos parametros de 1a funcién de Weibull. El recubrimicnto
de TiO, afccta a la resistencia media a la traccidn asi como a la dis-
tribucion de grictas superficiales dg las fibras. Después de un trata-
miento térmico por encima de 470K, la resistencia de las fibras dis-
minuye fuertemente debido a la transformacién quimica de la peli-
cula de TiO5.

7 figs., 2 tablas, 11 refs.

Fluencia activada térmicamen te del 6xido de europio monoclinico.
D.A. MOORE y Sh. A. MORROW, Am.Cer.Sdc.Bull. (EEUU) 59
(1980) 8, 809-813 (i).

Se han medido las velocidades de fluencia en estado estacionario
del 6xido de curopio monoclinico sometido a compresion y a fle-
xién en el intervalo de 11007-14007C y a niveles de esfuerzo mayo-
res de 30 MPa. Se interpreta la fluencia de cste régimen como
un proceso de difusidn controlada con una velocidad de deforma-
cién de un esfuerzo umbral.

5 figs., 3 tablas, 10 refs.

Ensayos a la flexi6én biaxial de Ios materiales ceramicos.

D.K. SHETTY, A.R. ROSENFIELD, P. Mc-GUIRE, G.K. BANSAL
y W.H. DUCKWOTH.

Am . Cer.Soc.Bull. (EEUU) 59 (1980) 1-2, 1193-1197 ().

Se han cvaluado tres tipos de ensayo de carga que dan lugar a
tensiones biaxiales en muestras planas para determinar la idoneidad
de los ensayos de resistencia en materialcs ceramicos. Se han hecho
estos analisis en relacion con un estudio dindmico de los cfectos de
las tensiones multiaxiales. Los tres tipos de ensayos a la flexidn reali-
zados son: bola sobrc anillos, piston sobre tres bolas y anillo sobre
anillo. Sélo el ensayo de carga de bola sobre anillo fué satisfactorio.
5 figs., 2 tablas, 18 refs.

Sinterizacién de alimina por presién reactiva.
YU ISHITOBI, M. SHIMADA y M. KOIZUMI, Am. Cer. Soc. Bull
(EEUU) 59 (1980) 12, 1208-1211 (i).

Se han investigado los resultados dc la transformacion de fases
inducidas por presion de la fase de  a &X- Al;03 en alimina sinteri-
zada por presién cn condicioncs de alta presion y empleando pol-
vos de n - O - y &- Al,03 como polvos de partida. Se han determi-
nado, la densidad, ¢l tamafio de grano, la morfologia y las dislocacio-
ges en el interior de los granos de los compuestos ceramicos obteni-

0s.
3 figs., 2 tablas, 9 refs.

Soldadura de grandes formas de materiales ceramicos entre si.
ZV)E HAUTH III, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 58 (1979) 6, 58 4-586
i).

La soldadura entre materiales ceramicos ticne aplicaciones cn va-
rios campos de la tecnologia que requieren grandes y/o complejas
formas cerdmicas herméticas para uso en vac{o.En este articulo sc da
informgcién respecto a la unidn de formas de materiales ceramicos
monoliticos comglejos por aglomeracidén de subconjuntos a tempe-
raturas entre 450 y 15007°C. Se presentan las futuras aplicaciones y
las técnicas de fabricacion de varios materiales ceramicos.

1 fig., 2 tablas, 21 refs.

Aislamiento y ventilacion de los edificios.
J. KEW, Trans. and J. Brit. Cer, Soc. (GB) 80 (1981) 3, 76 (i).

Se exponen de una manera resumida los probfemas y posibles
soluciones del aislamiento y de la ventilacién cn las construcciones,
teniendo en cucnta los aspectos encrgéticos actuales.

1 fig., 4 refs.
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Nuevo ensayo para el control de las propiedades reologicas de las
suspensiones de yeso de alfareria en agua.

R. C. P. CUBBON y E.G. WALKER, Trans. and J. Brit. Cer. Soc.
(GB) 80 (1981) 3, 97-104 (i).

Sc ha estudiado, la relacion entre las propiedades reolégicas de
la mezclas yeso/agua y la calidad de los moldes empleando yesos de
moldeo del tipo . Se ha visto que la fluidez inicial de las mezclas
yeso/agua s¢ puede determinar ficilmente con un viscosimetro de
torsién. Se ha puesto a punto un viscosimetro de registro continuo
que permite medir los cambios de viscosidad que tienen lugar en la
mezcla yeso/agua, lo que da datos adicionales sobre el tiempo de agi-
tacion necesario para la fabricacién de un buen molde. Se han
encontrado variaciones muy importantes en la exigencia de agua y
también cn las caracteristicas de la mezcla en yesos comerciales.

10 figs., 5 tablas, 13 refs.

Los materiales ceramicos de alimina.
G. RICHARDS, Trans. and J. Brit. Cer. Soc. (GB) 80 (1981) 120-
124 ().

Se revisan con detalle las caracteristicas y propiedades de los ma-
teiales ceramicos de alimina asi como sus diferentes aplicaciones y
s¢ acompafia abundante bibliografia.

4 figs. 3 tablas, 62 refs.

Como cumplir las tareas exigentes en la industria cerimica y vidriera
K. LOVISEK, Scldr a keramik, 32 (1982) 3, 50.

Recocido del vidrio flotado. Parte, 1.
J.P. GARCELON, R. HERVY,
Glass (GB) 56 (1979) 7, 260-263 (i).

Como gs bien sabido, las lineas de vidrio flotado incluyen un td-
nel de enfriamiento situado entre ¢l bafio de flotado y la seccidn de
corte. Este tunel, a traves del cual la hoja de vidrio avanza sobre ro-
dillos, estd parcialmente aislado y parcialmente abierto.

Basindose en la concepcidn cldsica de un moderno tinel de reco-
cido, en la parte I del’trabajo se muestra cémo un estudio teérico de
las transferencias téfgicas puede conducir a un mejoramiento basico
de la curva de recddido. En la parte II se presentardn resultados
pricticos sobre las tfansferencias térmicas directas e indirectas en es-
t0S NuUevos Procesos.

10 figs., 1 tabla, 6 refs.

Maquinaria europea para vidrio flotado.
Anon, Glass (GB) 56 (1979) 7,268-271 (i).

Muchas de las operaciones, necesarias, para transformar una lami-
na metdlica en hojas de diferentes espesores, tienen también su con-
trapartida en la elaboracidn de hojas de vidrig, Por ejemplo, las hojas
de accro han de ser cortadas en piezas mas pequefias,andlogamente a
las hojas de vidrio para su uso én el acristglamiento de ventanas. La
técnica bdsica es la misma, pero los medios de ejecucion son dife-
rentes. Las hojas de metal se guillotinan y las de vidrio se cortan con
un diamante o con una dura rueda afilada.

Los que frecuentemente son iguales son los sistemas de transpor-
te, movimiento, taladro, canteado, etc. Se describen algunas de las
mdquinas construidas para trabajar el vidrio.

5 figs.

Nuevos avances en el trabajo mecanico del vidrio con herramientas
de diamante. Parte II.

Anon.

Glass (G.B.) 56 (1977), 278-281 (i).

En la primera parte de este trabajo se describieron principalmen-
te las herramientas de diamante empleadas por el artesano vidriero
para la decoracién y el acabado de piezas de calidad. En la segunda
parte se describen las técnicas desarrolladas para el uso de herra-
mientas de diamante para distintas aplicaciones.

11 figs.

B. VIDRIOS.

Desarrollo de un horno para fusion de basaltos.
J. VOLDAN. Sklir a keramik, 32 (1982) 1, 24.

El articulo trata acerca de la composicién mineraldgica, fusibili-
dad, y propiedades especificas de los basaltos naturales fundidos. Se
describen también expericncias con basaltos fundidos en crisoles de
labQ_ratorio, en crisoles industriales de vidrio, en hornos Siemens-
Martin, en hornos rotatorios y en hornos de cipula.Con mas detalles
se describe el desarrollo de un horno cuba y su eficiencia térmica.
Por fin se hace una revisiéon de los resultados de la investigacion con-
cernientes a la fusién eléctrica de basaltos.

2 figs., 14 refs.
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Condiciones de los datos del anilisis cuantitativo del consumo ener-
gético en la fusién de vidrios comerciales,

F.J. NELSON y J.D, NOVAK, Am.Cer.Soc.Bull (EEUU) 59 (1980)
11,1141-1144 ().

Surgen numerosos problemas cuando se usa la informacién de ru-
tina para verificar la descripcién analitica computerizada del com-
portamiento energético de un horno de fusién de vidrio comercial.
Se describen las colecciones de datos y las condiciones necesarias
para su empleo cor simulaciones de computador. Se discuten ade-
mis los problemas mas frecuentes, as{ como los principales modos
de reconocerlos y evitarlos.

5 figs., 13 refs.

Desgaste producido por los agentes atmosféricos en las peliculas an-
tirreflectantes con gradiente de indice, en un vidrio de borosilicato.
J.M. POWER y Th.H. ELMER, Am.Cer.Soc.Bull(EEUU) 59 (1980)
11, 1124-1126 (i).

Se ha investigado el efecto de los agentes atmosféricos en la
transmitancia de un vidrio de borosilicato (con y sin peliculas an-
tireflectoras) y de uno calco-sddico, en un periodo de tres afios. Los
vidrios con peliculas con gradiente de indice no son sdlo estables si-
no que también tienen una transmitancia de 12,9.a 5,10/0 sobre el
vidrio calco-sddico y los vidrios de borosilicato respectivamente.
Estas peliculas aseguran el maximo de transmitancia solar en un me-
dio ambiente al aire libre.

S figs., 4 tablas, 5 refs.

Reacciones en el vidrio fundido.
J. MUKERIJI, AK. NANDI y K.D. SHARMA, Am.Cer.Soc. Bull.
(EEUU) 59 (1980) 8, 790-793 (i).

Se han estudiado por ATD y TG las reacciones que tienen lugar
en un horno balsa de vidrio. Se considera para ello la reaccién entre
la silice presente en exceso y ¢l eutéctico de CO3Na,-CO3Ca.

Los picos que aparecen se pueden interpretar en funcién de los
picos de la reaccion obtenidgs en el caso del eutéctico de silice sin-
tética y silice-carbonatos dobles. El producto de la reaccién es SiO,
Ca0.NaO mas bien que el silicato sddico. La velocidad de reaccién
corresponde a una cinética de primer orden, indicando este hecho
que la cantidad de carbonato doble y el eutéctico controla la veloci-
dad de reaccién._{,a velocidad de reaccion especifica es del orden
de 0.16-0,29 min * en el intervalo de temperatura 727° - 754°C. La
cnergia de activacion es de =125 - 167 KJ/mol (30 - 40 Kcal-mol).
4 figs., 1 tabla, 8 refs.

La fabricacion y la investigacién vidriera en la China Popular.
Ch.R. KURKIJIAN, J. L. PENTECOST, W.R. PRINDLE y F.A.
THOMAS, Am.Cer.Soc.Bull. (EEUU) 59 (1980) 9, 912-915 ().

La fabricacién de vidrio es una industria muy importante en la
China Popular. La planta Peking Glass Factory n~2, produce unas
36.000 toneladas de vidrio al afio: verde, ambar y flint. Se dan los
datos técnicos mas importantes de esta fibrica. La Peking Technical
Glass Factory produce tres clases de vidrio de borosilicato: ampo-
llas, tubos, material de laboratorio y recipientes farmacéuticos. Se
dan las principales caracteristicas de los hornos empleados. En
el Yao-Hua Glass Works de Shanghai se producen unas 90 toneladas
al dia de vidrio plano incoloro y unas 18 toneladas al dia de vidrio
plano absorbente del calor ligermente azul. Se producen ademas un
buen vidrio de seguridad laminado plano y curvo. Se expone la pro-
cedencia de las materias primas y las principales caracteristicas de la
fabricacién. Existe también en esta fabrica una planta de produccién
de fibra de vidrio.

El Instituto de Investigacion del Vidrio de Peking emplea a 600
trabajadores de los cuales 150 son cientificos y técnicos, investigan-
dose principalmente: vidrios laser, materiales de mica sintética y dia-
mantes, guias Opticas, vidrios para filtros, monocristales y cristales
no linealcs. El Instituto de Cerdmica de Shanghai mantiene asimismo
otro grupo de 80 personas dedicadas a otros aspectos de la investiga-
cidn vidriera tales como: materiales vitrocerdmicos, separacion de fa-
ses, vidrios fotocrémicos, etc.

S figs.

Efecto del tratamiento superficial sobre la resistencia y sobre el
comportamiento al choque térmico de un material vitrocerdmico co-
mercial.

D. LEWIS 111, Am. Cer.Soc. Bull. (EEUU) 58 (1979) 6, 599605 (i).

Se han medido los efectos del tratamiento superficial (absorcion
y lixiviado de la superficie) en la resistencia al choque térmico de un’
material vitrocerdmico comercial de cordierita. Fl método empleado
para ello ha sido el de medir la resistencia residual después de enfria-
mientos bruscos en el agua. Los resultados han mostrado que algun
tratamiento superficial puede tener un efecto significativo en la tem-
peratura critica aparente y que la degradacion de la resistencia tiene
lugar antes de que sea evidente cualquier cambio significativo en la
resistencia.

5 figs.,1 tabla, 20 refs.



NOTIGIAS Y
ACTIVIDADES
DE LA SEEGUV.

XIII CONGRESO INTERNACIONAL DEL VIDRIO
4.9 Julio 1983 Hamburgo (R.F.A.)

El XIII Congreso Internacional del Vidrio tendrd lugar
del 4 al 9 de julio de 1983 en Hamburgo (R.F.A.) bajo el
patrocinio de la Deutsche Glastechnische Gessellschaft
(D.G.G.) El Congreso Internacional del Vidrio tiene cardc-
ter trienal y reune a cientificos y tecnologos, estando orga-
nizado en estrecha colaboracién con la Comision Interna-
cional del Vidrio que en el presente afio cumple el 50 ani-
versario de su constituciéon. El dltimo Congreso se celebro
en Alburquerque (USA)en 1980.

Temas del Congreso.

El programa técnico incluye los siguientes aspectos del
vidrio:

Estructura del vidrio y transformaciones de fase.

Propiedades fisicas y quimicas de los vidrios.

Tecnologia del vidrio, procesos y aplicaciones.

Fusion y afinado del vidrio, construccion de hornos.

El programa incluird tanto la presentacion de comunica-
ciones escritas como sesiones poster.

Inscripcién de participantes.

Las personas interesadas en participar en el Congreso de-
berdn dirigirse a la Deutsche Glastechnische Gesellschaft,
adjuntando la tarjeta preliminar de inscripcion.

Los costes de inscripcion serdn los siguientes:

450 D.M. para participantes de naciones miembros de la
1.C.G.

500 D.M. para participantes de otros paises.

150 D.M. para acompafiantes.

Programa preliminar:

Domingo 3 Julio Reunion Comité 1CG: Distribucion de
Documentacion.

Lunes 4 julio. Apertura del Congreso. Sesiones Técnicas.
Sesiones poster.

Martes 5 julio. Sesiones técnicas, sesiones poster.

Miércoles 6 julio. Excursiones.

Jueves 7 julio. Sesiones técnicas. Sesiones poster. Ban-
quete.

Viernes 8 julio. Sesiones técnicas. Ceremonia de clausu-

ra.
Sibado 9 julio. Sesion de arte y disefio.

Programa para Acompafiantes:

BOL.SOC.SP.CERAM.VIDR.VOL.22 - NUM.1

Para las personas acompafiantes se ha organizado un pro-
grama de visitas a lugares y centros de especial interés.

En conexion con el Congreso se organizard un recorrido
turistico por diversas ciudades de Alemania, asi como visi-
tas a centros de investigacion, en especial a Wiirzburg y/fo
Clausthal-Zellerfeld.

Para mas informacion dirigirse a:

DEUTSCHE GLASTECHNISCHE GESELLSCHAFT
XII1 INTERNATIONALER GLASKONGRESS 1983.
D-6000 Frankfurt 1

West-Germany.

CONFERENCIA INTERNACIONAL SOBRE CIENCIA
DEL VIDRIO.

La “‘Preparacion, propiedades y estructura de Vidrios Es-
peciales” serd el contenido de la conferencia que tendré u-
gar del 13 al 15 de Julio de 1983 tras el XIII Congreso In-
ternacional del Vidrio., en la Universidad Técnica de Claus-
thal (R.F.A.) El programa de la Conferencia estard dedicado
a los procedimientos de preparacion, propiedades y estruc-
tura de calcogenuros, metdlicos, axinitruros, halinos y otros
productos vitreos no usuales. Las personas interesadas en
presentar comunicaciones a esta reunion deberdn enviar el
titulo de su trabajo a:

D.E. Day
University of Missouri-Rolla
Rolla. Mo. USA 65401

G.H. Frischat

Technische Universitat Clausthal
D - 3392 Clausthal Zellerfeld
Germany.

Todas las comunicaciones presentadas serdn publicadas
como ha sido costumbre en las anteriores Conferencias Uni-
versidad sobre Ciencia del Vidrio celebradas en la University
of Missouri-Rolla, Alfred University, Rensselaer Polytechnic
Institut y The Phennsylvania State University.

2° SEMINARIO INTERNACIONAL
VIDRIOS Y VITROCRISTALINOS A PARTIR DE GELES

Organizado por el Instituto Fraunhofer para el estudio
de Silicatos y precediendo al XIII Congreso Internacional

del Vidrio, tendrd lugar en Wiirzburg (RFA) el 2° Semina-
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rio Internacional: “VIDRIOS Y VITROCRISTALINOS A

PARTIR DE GELES” entre los dias 4 y 9 de julio de 1983.
La primera edicion tuvo lugar en Padua (Italia) en 1.981.
Los temas a desarrollar seran los siguientes:

A. Formacién de geles a partir de soluciones y/o soles.

B. Preparacion de vidrios y vitrocristalinos a partir de geles.

C. Aspectos estructural y de mecanismos. Propiedades fisi-
co-quimicas.

D. Aplicaciones.

El Seminario se celebra bajo el patrocinio de la Sociedad
Fraunhofer de Munich. Se ruega a los participantes que ha-
gan la inscripcion preliminar antes del 1 de Mayo de 1983.
En una segunda circular recibirin mayor informacion (pro-
grama definitivo, transportes y alojamientos en Wurzburg,
etc.). Estd previsto un traslado colectivo de Wuzburg a
Hamburgo, para aquellos participantes que deseen asistir
al X111 Congreso Internacional del Vidrio. Los asistentes
que lo deseen podrdn visitar otro centro de investigacion so-
bre el vidrio, situado al sur de la R.F.A. (Erlangen), el 30 de
junio de 1983.

CONVENCION 1983 BRITISH CERAMIC SOCIETY

Durante los dias 6, 7 y 8 de Abril se ha celebrado en la
Universidad de Nottingham, la convencién anual de la Bri-
tish Ceramic Society dedicada a examinar el tema: “UNA
DECADA DE PROGRESO EN LA APLICACION DE LA
CIENCIA Y LA TECNOLOGIA A LA CERAMICA™.

A lo largo de la ultima década, que comienza con la cri-
sis del petroleo de 1973, las industrias cerdimicas se han vis-
to enfrentadas con una serie de problemas anteriormente
desconocidos.

— Escalada de los precios de la energia.

— Reconocimiento del cardcter no renovable de las fuentes
de materias primas.
Influencia sobre el medio ambiente de los procesos de
fabricacion.

- Dudas por parte de los consumidores sobre la inalterabi-
lidad de los productos ceramicos.

Estos problemas han podido ser superados, en mayor o
menor grado, por la aplicacién de conocimientos cientificos
y tecnoldgicos.

Durante la Convencion se ha intentado pasar revista a los
esfuerzos hechos y al bagaje cientifico y técnico que ha he-
cho posible ese progreso. De este estudio podrdn derivarse
la direcciones en que habrdan de orientarse la ciencia y la
tecnologia para asegurar el crecimiento de la actividad in-
dustrial en el futuro.

Programa de Conferencias:

Sesion General.

_ Avances en la Ciencia de la Cerdmica. Prof. J. White (G
R. Stein-Ltd.)

— Desarrollos en la coccion con gas. British Gase

_ Fibras Cerdmicas. Morganite Ceramic Fibres Ltd.

. Avances en Técnicas Analiticas. H. Bennett (B. Ceram
Research Association Ltd.).

Sesion Conjunta de las Secciones de Refractarios y Ciencia
Bdsica.
Desarrollo en Ceramicas Especiales y Estructurales.

Dr. P. Poppers (B.C.R.A.).
.~ Cambios en la producciéon de sanitarios. Mr. B. Moore

(ldeal Standard).
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— Avances en Porcelana de Mesa. Mr. P. Secker (Doulton
Tableware Ltd).

— Situacion de la Industria de Refractarios. A.J. Ower (G.
R. Stein Ltd.).

Sesion Técnica de la Seccion de Materiales de Construccion.

— Expansion debida a la humedad en obras de ladrillerfa.
R.C. de Vekey (Building Research Establishmen t).

— Método para la determinacion de la expansion a largo
plazo debida a la humedad en ladrilleria. J. Lomax y R
W. Ford (B.C.R.A. Ltd).

— Desplazamientos en obras de ladrillerfa. Revisién de la
experiencia adquiridas durante veintiun afios. R. Beard
(London Brick. Products Ltd).

— Un nuevo método para la estabilizacién en frio de mate-
riales de construccién arcillosos. F. Kandle (K. Kandle
and Sons. Ltd).

6 SYMPOSIUM INTERNACIONAL DE LA CERAMICA
Bolonia (Italia) 26 - 28 Septiembre 1983

El objetivo del Congreso es examinar y discutir 1a situa-
cidn actual y los avances efectuados en el campo de la cera-
mica.

Estan previstas las siguientes secciones:

— Revestimientos ceramicos para la construccion.

= Ladrilleria.

— Fractura en ceramica.

— Refractarios para hornos cerdmicos.

— Ceramica estructural para la industria del automovil.

— Cerdmicos para aplicaciones en la industria de la energia.

— Sistemas cerdmicos.

— Ahorro energético en la tecnologia cerdmica.

— Ceramica y economia. Desarrollo y factores condicio-
nantes.

Las comunicaciones y contribuciones deben dirigirse a:

Secretary 6th International Symposium on Ceramics
Centro Ceramico

Via Martelli, 26

40138 BOLOGNA (ltaly)

Tel. (051) 53.40.15

Telex 51 08 91. Ceneer 1.

CAMBIOS EN LA ASOCIACION DE INVESTIGACION
DE LA INDUSTRIA CERAMICA BRITANICA

La British Ceramic Research Association (B.C.R.A.) en-
tra en una nueva etapa de su trayectoria. El ultimo cambio
tuvo lugar el afio pasado cuando las compaiiias extranjeras,
pudieron entrar a formar parte de la Asociacién exactamen-
te en las mismas condiciones que las compafiias britanicas
y participar asi en los proyectos de investigacion cooperati-
vos acordados entre los miembros de la Asociacion.

En Marzo de 1982, se adoptd una nueva redaccion del
Reglamento de la Asociacion. Las modificaciones introduci-
das, estaban destinadas a asegurar que la Asociacion pudiese
trabajar, sobre un criterio mas comercial, reorganizdindose a
la vez la estructura de la gestién y el Consejo de Direccion.
El nuevo equipo de direccidn, incluye tanto directores
miembros de la propia B.C.R.A., como independientes a
jornada parcial.

Los cambios se han producido también como consecuen-
cia de la variacion en la estructura de la industria ceramica.
Hace veinticinco afios, la Asociacion contaba con 600
miembros de los que un 75°%/o fabricaba productos cerdmi-



cos, en base a una temdtica comun. En 1981 debido a los
cambios en la industria y otras incidencias quedaban 320
miembros, de los que sélo el 45 “/o eran productores de
cerdmica. En estas condiciones la Asociacion ha sido reque-
rida para servir los intereses de cada vez menos y més gran-
des compailias, con la subsiguiente disparidad de criterios
en cuanto a los proyectos de investigacion a desarrollar.

Las soluciones para adecuarse a las necesidades de esa si-
tuacién han sido de una parte elevar las cotizaciones para
participar en la investigacion cooperativa, y de otra incre-
mentar el namero de contratos bilaterales de investigacion
con compafiias miembros o no de la Asociacion.

Este nuevo principio de elevar la cotizacion se ha aplica-
do a los fabricantes de porcelana de mesa, sanitaria y reves-
timientos ceramicos, refractarios y cerdmica industrial. Los
fabricantes de ladrillos, tejas y tubos de gres, han optado
hasta el momento por continuar cotizando como en el pa-
sado y trabajar Gnicamente en programas de investigacién
cooperativos.

Los industriales deben reconocer que la British Ceramic
Research Association ha iniciado un camino ya sefialado
por muchas otras Asociaciones de Investigacién y que ha si-
do capaz de adecuarlo a su propia experiencia, introducien-
do los cambios adecuados. ,

Estos cambios deben ser vistos como un medio de asegu-
rar la continuidad de la apoyatura cientifica y técnica que
la B.C.R.A. debe suministrar, y deben proporcionar una s6-
lida base sobre lo que incrementar la actividad comercial en
los proximos afios. En estos momentos los contratos de in-
vestigacidon suponen una parte considerable de los ingresos
de la Asociacion y con el incremento en el n° de empresas
asociadas y de contratos con empresas de otros paises, el fu-
turo de la B.C.R.A. parece asegurado. Su objetivo es una
mayor integracién de la Institucién con la investigacion ce-
ramica industrial.

EL CEMENTO REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO

El GRC (cemento reforzado con fibra de vidrio) es una
combinacién de mortero corriente de cemento Portland y
arena y fibras de vidrio Cemfil resistentes a los alcalis (AR).

La primera fibra de vidrio AR que se puso a la venta en
el mundo, fue desarrollada en Gran Bretafia por el Grupo
Pilkington conjuntamente con el Instituto de Investigacion
de la Construccion y la Sociedad Nacional para el Desarro-
llo de la Investigacion. Fue lanzado al mercado por primera
vez en 1971 y ahora ha sido ya incorporado a los productos
de cemento reforzado con fibra de vidrio (GRC) por mas de
600 licenciatarios de Pilkington de todo el mundo.

Cemfil es un material practico para muchos elementos
arquitectdnicos, ya que en €l se combinan diversas propie-
dades y caracteristicas:

* Tiene el tacto, el aspecto y la solidez del hormigén y sin
embargo sblo pesa la cuarta parte.

* Es tenaz y resistente al choque, por lo que no sélo puede
ser taladrado y empernado sino que acepta también cla-
vos y tornillos.

* Puede reproducir detalles muy complejos para casi cual-
quier forma o perfil de elemento arquitecténico.

* Por ser de seccidn relativamente delgada (el espesor de la
piel es de un promedio de 10 mm), sus productos ofre-
cen economias en los costes de transporte y manipula-
cion. '

Es incombustible, no se descompone ni oxida ni contie-
ne amianto.
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Para producir elementos de GRC Cemfil se utilizan dos
procesos fundamentales: 1la aspersién y la mezcla prelimi-
nar.

Por el método de aspersién, cantidades dosificadas de
materias primas e introducen por aspersién en el molde
simultdneamente, bien a mano, bien automdticamente. Por
el método de mezcla preliminar, cantidades medidas de ma-
terias primas se mezclan para formar un mortero reforzado
que a continuacién se vierte, comprime o extruye para for-
mar elementos terminados.

Ambos métodos se utilizan para producir diversos ele-
mentos arquitecténicos, entre ellos:

— Imposta de una Gnica capa exterior y paneles de revesti-
miento.

— Paneles en “sandwich’’, térmicamente aislados.

— Revocos reforzados.

— Paneles simples para alojamiento de instalaciones.

— Paneles para revestimiento de columnas.

— Elementos para techos, y tejas.

— Celosias y otras estructuras de proteccidon contra el sol,
asi como elementos para techos en boveda de cafion.

— Componentes para calles y jardines.

III CONGRESO NACIONAL DE METALURGIA
Chile 1983

El 3% Congreso Nacional de Metalurgia (CONAMET’83)
es organizado por la Facultad de Ciencias Fisicas y Matem3-
tias de la Universidad de Chile y se celebrara en esa sede,
ubicada en Santiago de Chile, desde el 24 al 28 de octubre
de 1983. En la organizacién de dicho acto participan el
Instituto de Investigaciones y Ensayos de Materiales IDIEM,
el Departamento de Ingenieria Mecanica y el Departamento
de Ingenieria de Minas, pertenecientes a la referida Facul-
tad.

El objetivo de este Congreso es contribuir al desarrollo
de la Metalurgia mediante la difusién de las investigaciones
nacionales y latinoamericanas en esa disciplina, y al inter-
cambio de ideas entre especialistas provenientes de Indus-
trias, Universidades y Centros de Investigacion. Asi, esta ac-
tividad también debe permitir lograr un estrechamiento de
los vinculos de trabajo entre las Industrias y las Universida-
des, ademds de un mejor conocimiento de los recursos hu-
manos y materiales del pafs.

SECCIONES DEL CONGRESO

METALURGIA FISICA Y MANUFACTURERA.
— Fundicién y Solidificacién.

— Transformaciones del Estado Sélido.

— Metalurgia Mecanica.

— Procesos de Manufactura.

— Garantia y Control de Calidad.

— Otros.

METALURGIA EXTRACTIVA.

— Extraccién y Molienda.

— Concentraciéon de Minerales.
— Hidrometalurgia.

— Pirometalurgia.

— Electrometalurgia.

REFRACTARIOS

— Materias Primas Naturales y Sintéticas.
— Fabricacion y Propiedades.
— Aplicaciones en Pirometalurgia del Cobre y en Siderurgia
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— Sistemas de Evaluacion de la Eficiencia y Duracién en
Servicio.

TEMAS GENERALES RELACIONADOS

—Control de Procesos Metalirgicos.
— Transferencia de Tecnologia.

— Energia.

— Educacién.

— Economia.

— Otros.

Se invita cordialmente a presentar investigaciones en las
diferentes Secciones del Congreso antes indicadas. También
se encarece la asistencia de quienes deseen tomar parte en la
dicusion de estos trabajos y de otros aspectos vinculados
con la Metalurgia en Industrias, Universidades y Centros de
Investigacion.

Los trabajos aceptados serdn publicados in extenso en
los Anales del Congreso.

CONAMET’83
Universidad de Chile
Casilla 1420
Santiago

Chile.

ACTIVIDADES DEL GRUPO FRANCES DE ARCILLAS
EN RELACION CON LAS ACTIVIDADES
INDUSTRIALES.

El Grupo Francés de Arcillas viene desarrollando una se-
rie de reuniones técnicas que acogen a industriales e investi-
gadores y que permiten, un clima de intercambio de expe-
riencias, debatir los avances en la utilizacion de este tipo de
productos y asegurar la difusion de los problemas industria-
les y los resultados de las investigaciones tedricas.

La reunién celebrada el pasado otofio, patrocinada por la
Societé Argiles & Mineraux A.G.S., tuvo lugar en Clerac,
centrandose en el estudio de los siguientes temas:

— Demanda de formacidn técnica en el Sector de arcillas.

El Prof. Boch, director de la Ecole Nationale de Cerami-
que Industriale de Limoges, informé sobre la formacion ac-
tual que reciben los ingenieros y técnicos cerdamicos, asi co-
mo las nuevas necesidades y contenidos que se plantéan pa-
ra este tipo de ensefianza.

El conjunto de los asistentes se mostr6 partidario en dar
un caracter relevante a las tareas de formacién de personal,
adecudndolas a la evolucion técnica y cientifica que sufren
los materiales a base de arcilla.

— Nuevos materiales a base de arcilla.

Se tratd de la necesidad de revalorizar los productos, tan-
to desarrollando propiedades mas especificas: arcillas ex-
pandidas, arcillas para la industria del caucho, o el emplo
mas sofisticado en el terreno de los cristales liquidos, como
realizando estas operaciones a precios interesantes. Se mos-
tré particular interes en fomentar los avances cientificos en
el campo de la evolucion de la textura y la estructura en
funcién de los tratamientos térmicos, dado que pueden do-
tar de un gran valor afiadido a los productos finales. En este
sentido se acordaron diversas iniciativas conjuntas entre in-
dustriales y laboratorios de investigacion.

El préximo mes de marzo, tendrd lugar una nueva reu-
nién.a celebrar en Paris, para examinar el tema: “Geles y

Coloides”.
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CERAMITEC 82: FORO MUNDIAL DE LA INDUSTRIA
CERAMICA CONJUNTA

El segundo Salon Ceramitec, celebrado en Munich del 19
al 23 de Octubre de 1982, ha superado todas las expectati-
vas.

La comision asesora, los expositores y visitantes, la Mun-
chener Messe- und Austellungsgesellschaft, han creado a lo
largo de los tres afios transcurridos desde que se celebrara el
1%%. Ceramitec, un mercado especializado, unico en su géne-
ro para todas las industrias de cerdmica. El balance ofreci-
do, con casi un 40°/o mds de expositores (1979: 211 expo-
sitores; 1982: 288 expositores de 18 Pa1’se.2s), un 60°/0 més
de superficie ocupada (1979: 12.600 m“; 1982: 20.000
m?) y casi 10.000 visitantes calificados de 60 paises prove-
nientes.de todos los continentes (1979: 9.000 de 53 paises)
son un indice del éxito alcanzado.

Al elevado nivel de cualificacién de los visitantes, hay
que afiadir la adecuada organizacion y la excelente presenta-
cion de los stands.

Es de destacar la elevada participacion extranjera, tanto
de expositores (el 24%/0) como de visitantes (el 38%/0) asi
como el caricter integral de la oferta en maquinaria, apara-
tos, plantas y materias primas para todas las industrias de
ceramica.

— E192°0 de los expositores ha ponderado el alto nivel de
los visitantes calificados (el 78°/o de los visitantes eran
gerentes y el 43°/o0 propietarios y directores de empre-
sas).

— Casi el 83%0 de todos los visitantes representaban ramos
industriales, el 6°/o el artesanado, casi un 4°/0 el comer-
cio, casi un 4%/ escuelas superiores y profesionales, y
un 3%/0 otros sectores.

— E193%o0 de los visitantes vino en primer lugar para satis-
facer su necesidad de informacion.

— Casi el 15°/0 vino con la intencién de convenir compras.

El mayor interés de los visitantes ha estado dedicado a
los sectores de coccion (43°/0), moldeo (37°/0), materias
primas y aditivas (32°/0) y preparacion (31°/0). Por la
construccién de instalaciones se interes el 25°/o, por insta-
laciones de secado y por la técnica de medicién y de regula-
cién el 23°/o y por los trabajos de acabado y tratamientos
ulteriores el 20°/o de los visitantes.

Muy ponderadas por el 96°fo de los expositores y el
97%0 de los visitantes, la organizacion del salon y la aten-
dencia ofrecida.

El 88°/0 de los expositores ha quedado satisfecho del
éxito conjunto de su participacion.

Casi el 90°/0 ha podido establecer nuevas relaciones
cc}merciales.

El 81%/0 consiguid sugerencias para ulteriores desarro-
llos, y el 92°fo entabld relaciones que abren nuevos mer-
cados.

El 89%/0 de los expositores confirma la toma de contac-
tos para 8osibles operaciones de exportacion.

El 887 /0 ha encontrado los grupos selectivos de su inte-
rés, y el 99%/0 de los expositores ha recibido la visita de in-
teresados de otros Paises en su stand Ceramitec 82.

Las manifestaciones de complementos, paralelas al salon,
con la participacion de mas de -1.000 expertos, han encon-
trado repercusién muy positiva, demostrando ser una exce-
lente plataforma para el intercambio de experiencias técni-
co-cientificas en todo el campo de la ceramica.



El Simposio Internacional Ceramitec ha sido presenciado
por 350 expertos de 25 paises. En el Congreso anual de la
Asociacion Alemana de Cerdmica, con sus disertaciones téc-
nico-cientificas sobre temas de investigacioon, desarrollo,
aplicacion y biecerdmica, han participado 425 expertos (el
500 de ellos del extranjero, venidos hasta de Brasil, Méxi-
co, Estados Unidos y Sudafrica).

El congreso anual de la Federacion de la Industria Ladri-
llera Alemana, las Asambleas Anuales de organizaciones co-
mo el Departamento Investigador de la Industria Ladrillera
Alemana, la Asociacidon Bavara de la Industria Ladrillera, el
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Foro Ladrillero y de la Obra de Fomento de Formacion de
la Industria Ladrillera Alemana, han sido visitados en con-
junto por 250 participantes.

El 3%T Ceramitec, salon que acoge todos los sectores de
la cerdmica, tendra lugar nuevamente, paralelamente a di-
versos congresos internacionales, en 1985 en el centro fe-
rial de Munich.

El 800/0 de los expositores que ha participado en esta
ocasién, se han inscrito para la nueva convocatoria, solici-
tando en gran parte una mayor superficie para sus stands.
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No setrata de un libro de divulgacion. Tampoco pretende ser un libro didéctico.
"Pastas Ceramicas" se ha escrito pensando en aguéllos que se dedican ala cerdmicay
gue poseen una experiencia 'y una formacion técnica suficientes.

El planteamiento es e de una discusién. Su autor, Enrique Gippini, Doctor en
Ciencias Quimicas por la Universidad de Madrid, expone su opinién acerca de una
serie de cuestiones referentes alas pastas ceramicas, intentando provocar la
confrontacion y discusion con las experiencias individuales de cada lector.

Sin duda alguna, s trata de lo mas cientifico y completo que sobre € tema se ha
editado en nuestro pais.

Los procesos de moldeo y coccidn son sometidos a un riguroso andlisis, asi como las
caracteristicas fisico—quimicas mas importantes que deben presentar las pastas

para que los resultados de estos dos procesos resulten plenamente satisfactorios.

En fin, "Pastas Ceramicas" es un libro indispensable que no debe faltar nunca en la
biblioteca de un auténtico experto en cerdmica.

Condgasu gemplar enla
SOCIEDAD ESPANOLA DE CERAMICA Y VIDRIO
Careterade Vdencia Km. 24,300
ARGANDA DEL REY (Madrid) - Tdf.: 871 18 00



Comentarios y Resiimenes de los
libros recibidos de Editoriales
(Nacionales e Inter nacionales).
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ONNNESEEN TEEE-

NUCLEATION AND CRYSTALLIZATION
IN GLASSES. Ed.Por J.H. SMMONS, D.R.
UHLMANN Y G.H. BEALL, de la serie Ad-
vances in Ceramics. Vol. 4. Edita Am. Cer.
Soc. Columbus, Ohio (USA) 1982, 249
Figs.,, 39 Tablasy 495 Refs.

El presente volumen recoge las 24 comu-
nicaciones cientificas presentadas en el Sim-
posium de Nucleacion y Cristalizacion de
Vidrios de la 83 Reunion Anual de la Socie-
dad Americana de Ceramica celebrado €
mes de mayo de 1981. Los 24 trabajos su-
ponen practicamente una puesta a punto de
los conocimientos en € campo de la nuclea-
cion y cristalizacion de vidrios y una vision
del estado actual y tendencias de las investi-
gaciones sobre materiales vitrocerdmicos. Se
considera, pues, esta publicacion de la méxi-
ma importancia e interés no sélo para los
investigadores que se dediquen a estos te-
mas, sino también para los cientificos, tec-
nélogos y fabricantes de productos de vi-
drio.

La detenida observacion de los temas
cuidadosamente recogidos en esta publica-
cion indica que e tema de la nucleacion y
cristalizacion de vidrios no esta agotado co-
mo tema de investigacion y que nuevos ma-
teriales vitroceramicos tienen mucho que
ofrecer como materiales en las necesidades
tecnol6gicas actuales. Con objeto de mostrar
una breve visién panoramica de ese volumen
se podrian agrupar los trabajos en é expues-
tos en los siguietnes apartados:

a) Fundamentos de la nucleacién y deter-
minacién de velocidad de nucleacion y fases
de precristalizacion.
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b) Nucleacion y cristalizacién de vidrios.

c) Crecimiento cristalino de vidrios de di-
versas composiciones.

d) Aplicaciones y propiedades de materiales
vitroceramicos.

€) Nuevos materiales vitroceradmicos.

a) Cabe destacar en este grupo de comu-
nicaciones la de P.F. JAMES con una revi-
sién muy completa y clara sobre los funda-
mentos de la nucleacién, comprendiendo te-
mas tan interesantes como: los ultimos da-
tos experimentales sobre las teorias de la
nucleacion homogénea y heterogénea y los
efectos de la separacion de fases liquido-li-
quido sobre la nucleacién cristalina. Sobre
estos aspectos ain no se ha dicho la dltima
palabra y quedan ain muchas investigacio-
nes por realizar en los proximos afios. Asi-
mismo, el trabgjo de C.J.R. GONZALEZ-
OLIVER y P.F. James expone € estudio
realizado sobre € efecto del platino y plata
en la nucleacion de vidrios de Na20.CaO.
3Si02. El uso de modernas técnicas experi-
mentales con elevado poder de resolucion,
como € METB con un tamafio de spot de
aproximadamente 10 mm., ha permitido a
W. Tredway y col. la caracterizacion de fases
metaestables previas ala cristalizacion de un
vidrio de Al203-Ti02-PbO-Si02.

b) El trabajo de W. Vogel y Holand so-
bre la cinética de nucleacion y cristalizacion
de un vidrio base de MgO-AI203-Si02 con
diferentes agentes nucleantes plantea de una
manera muy atractiva como puede llegarse
a diferentes materiales vitrocerdmicos sim-
plemente con variar el agente nucleante de
una misma composicion vitrea de referencia.
Se dan secuencias de vitroceramicos de cor-
dierita, de los mulita y de otros flogopitas
y/o biotitas y espinelas. La utilidad de la
técnica de ATD para estudiar la cristaliza-
cion de vidrios queda resaltada por el traba-
jo de MAROTTA Yy cois.

c) El tercer grupo de comunicaciones
comprende segun nuestra clasificacion un
total de ocho trabajos sobre la cristalizacion
de vidrios. Es de destacar la amplia revision
de D.R. Uhlmann sobre la Gltima década en
el estudio del crecimiento cristalino en vi-
drios, concluyendo que la entropia de fu-
sion es e factor méas importante para carac-
terizar el crecimiento cristalino en un siste-
ma dado. Se recogen comunicaciones sobre
cristalizacion de distintos tipos de vidrios,
a saber: vidrios de CdGeAs2 determinada
por calorimetria diferencial de barrido
(SPEYER y SA. RISBUD); cinética de cris-
talizacién de wollastonita en vidrios cal coso-
dicos industriales (C. GUILLEMET vy J. DE-
NONCIN); vidrios sol-gel (J. Zarzycki); vi-
drios opa de fluoruro (Q.A. JUMA y JM.

PA.RKER); vidrios mixtos de siticato alcali-
no vy de borosilicato en contacto con sodio
fundido (L.C. KLEIN y CJ. BRINKER) y
fibras de vidrio (E.T. WU y cois.) de alumi-
no silicato.

d) D.G. GROSSMAN ha realizado una
inter esante revision sobre las aplicaciones de
los materiales vitroceramicos en sus 25 afios
de historia con numerosas fotografias y J.J.
Mecholsky ha realizado un andlisis teérico y
experimental del comportamiento de fractu-
ra mecanica de vitroceramicos. El tema del
reforzamiento de un vitroceramico de Li20-
-A.1203-SI02 por densificacion diferencial
es tratado por K. Chyung.

e) Por ultimo, se presentan siete traba-
jos sobrelaobtencién y propiedades de nue-
vOs vitroceramicos de los tipos siguientes:

De CU20-AI203-SI02 con bajo coefi-
ciente de dilatacion por.K. Matusitay cois.,
de mica acalinoterrea del sistema RO-
Al203-S[02-F que abren € camino para la
sintesis de una fluorvermiculita sintética
(S.N. Hoda y G.H. Beall); de polucita
(Cs AISI206) caracterizados por su elevada
refractariedad (mayor de 1900°C). (G.H.
Beall y H.L. Rittler); de diferentes sistemas
de fosfato aplicables para soldaduras con
metales (J.A. Wilder y cois.) y de cordierita
producidos por sinterizacion (E.M. Rabino-
vich). Merece la pena destacar por la actuali-
dad de la crisis energética y de materias pri-
mas €l trabajo presentado por este Gltimo
autor sobre la fabricacion industrial de vi-
troceramicos a partir de cenizas de carb6n
y escorias Israelis.

Jestis M™ Rincon.

DOSIFICACION EN LA INDUSTRIA DEL
VIDRIO (BATCHING IN THE GLASS IN-
DUSTRY and THE GLASS INDUSTRY
MAGAZINE (N.Y.) 217 pégs.

Este libro constituye una nueva publica-
cion de la serie "Processing in the Glass In-
dustry" y en él serecopilan 47 interesantes
trabajos que han sido publicados alo largo
del tiempo en las péginas de la revista THE
GLASS INDUSTRY.

Los cuarenta y siete trabajos se distribu-
yen de la siguiente manera:

Seccion |. Calculation of Batches (y traba-

jos).

Seccion 11. The Batching Process (19 traba-
jos).

Seccion |11, Equipment for Batching (7 tra-
bajos).

Seccion 1V. Batch Plants. (14 trabajos).

Juan Espinosa de los M onter os.
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RUTAS A LOS ALFARES. ESPANA-POR-
TUGAL, por EMILI SEMPERE, Alts Foms,
88 Barcelona (4) - 1.982,434 péginas.

Con la presente obra se pretende dar a
conocer larealidad de los 280 centros alfare-
ros que perduran esparcidos por nuestra geo-
grafia, ademas, de hacer evidentes tanto sus
semejanzas como las diferencias més pro-
nunciadas entre cada uno de ellos respecto a
la materia, la técnica y los hornos. La obra
se compone practicamente de tres apartados
distintos, a la vez que complementarios, pa-
ralamejor comprension del tema.

La primera parte nos introduce en mate-
ria. La componen € mapa general de las die-
cisiete rutas, un segundo mas especifico, con
los 280 centros alfareros y, adjunto a mis-
mo, €l indice toponimico con € ndmero de
pagina a que corresponde cada centro. Una
Introduccion, sobre la artesania en la socie-

V dad actual, la complementa.

A continuacion se trabaja los tres ele-
mentos vitales en todo proceso afarero: la
Materia, la Técnica y los Hornos.

En un primer capitulo se redliza una
exhaustiva clasificacion de las distintas cali-
dades de la MATERIA, por su composicion
y éreas geogréficas, asi como la elaboracion
de las arcillas y distintos "ACABADOS".

El segundo capitulo comprende un am-
plio estudio de las cuatro TECNICAS del
modelado que tradicionalmente vienen em-
pleandose a través de los tiempos.

Cierra esta primera parte un informe,
gue por primera vez nos clasifica un elemen-
to, tan trascendente como imprescindible en
todo proceso alfarero, como son los HOR-
NOS, en e que se catalogan los modelos béa-
Sicos, con sus correspondientes variantes.

La segunda parte nos guia por esa her-
mosa aventura que representa e descubrir
personalmente esas "DIECISIETE RUTAS"
por los reconditos caminos de Espafiay Por-
tugal, que nos permitiran entrar en contacto
con ese maravilloso mundo que esla natura-
leza, pueblo por pueblo, afar por afar, ar-
tesano por artesano, que aungue a veces se
encuentren tan cércanos, como es el caso de
Portugal, nos son tan desconocidos.

Se cierra esta obra con una amplia infor-
macioén complementaria, que puede sernos
muy Util:

- indice toponimico delos CENTROS con
e ndmero de obradores y nombre de los
maestros alfareros,

- La BIBLIOGRAFIA por orden cronolé-
gico de publicaciones méas consultadas.

- Relacién y clasificacion de los escasos
MUSEOS especializados en alfareria, cerami-
cay etonologia, asi como de FERIAS.

- Nomina por pueblos de los ESTABLECI-
MIENTOS de artesania especializados prefe-
rentemente en alfareria.
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En definitiva, estas rutas representan €l
compendio de diez afios de trabajo y conti-
nuos vigjes, la recopilacion de miles de datos
y clasificacion de los mismos, centenares de
entrevistas, cuestionarios, material fotogréafi-
co y recogida de mas de dos mil piezas.

Todo ello nos ofrece, en sintesis, 906 a-
fares y unos 1897 oficiales afareros, 207
centros en la geografia espafola, 73 en Por-
tugal, lo que suma un total de 280 entre la
peninsula y los archipiélagos balear y cana-
rio.

La S.E.C.V. s siente orgullosa de poder
presentar a sus lectores esta importante y
documentada obra.

DEL
FmynKo

CERAMICA DEL PAISVASCO, por LEAN-
DRO SILVAN. Editado por CAJA DE
AHORROS PROVINCIAL DE GUIPUZ-
COA, 1.982. 325 péaginas.

El autor, e Profesor Doctor D. Leandro
Silvan, es Académico Correspondiente a la
Real Academia de la Historia, Socio de Ho-
nor de la Real Sociedad Bascongada de los
Amigos del Pais y miembro de la Sociedad
Espafiola de Cerdmica y Vidrio. Sus titulos
universitarios, docentes, profesionales y aca-
démicos justifican la autoridad moral de
quién ha escrito la obra, pero aellos hay que
afadir dos caracteristicas importantes: Pri-
mero, la larga experiencia docente del Pro-
fesor Silvan, que le hace no sélo conocer las
cosas, sino saber darlas a conocer, y, segun-
do, lavinculacion del Profesor Silvan a San
Sebastian, a Guiplzcoa y a Pais Vasco que
le coloca en el &mbito necesario y suficiente
para poder aportar conocimiento y expe-
riencia en un territorio concreto.

La obra recoge €l habitat y el factor hu-
mano en primera instancia, para dedicarse a
continuacion a desarrollar en las diferentes
épocas histéricas (Prehistoria y Protohisto-
ria. Edades Antigua, Media y Moderna), por-
menorizando en e ambito de cada una de
las Edades las caracteristicas mas notables,
las reaiizaciones mas singulares, las influen-
cias de tiempos y pueblos, las finalidades de
la dedicacion artesanal e industrial.

No es bueno hablar de memoria o por
intuicion cuando se trata de anaizar un
pueblo y su cultura. Por eso, la obra del Pro-
fesor Silvan servira para aclarar, apuntar,
comprometer, dialogar y quiza discrepar so-
bre la cerdmica de nuestra tierra.

El trabajo es obra de largo tiempo. Es
incursion y profundizacion en personas y
culturas, en pueblos y tradiciones, en técni-
cas y finalidades y es también sintesis de la
obra conocida.

A El autor, que ha dedicado especial inte-
rés y asiduidad a estudio de las ceramicas
espafiolas, publico en 1973 un detallado
trabajo acerca de la Ceramicanavarra a que
han seguido otros sobre diversas particulari-
dades y aspectos del arte ceramico. Sigue a
estos e que ahora presentamos, destinado a
recoger cuanto serefiere alas caracteristicas
generales de la Ceramica del Pais Vasco y a
la evolucion de ésta, de sus técnicas y de sus
productos, desde la Prehistoria hasta nues-
tros dias.

El presente libro, cuya preparacién ha
exi“do una cuidadosa y prolija labor infor-
mativa y documental proseguida durante va-
rios afios y extendida atodo nuestro ambito
territorial, constituye una prueba irrecusable
de la importancia alcanzada por el tema que
se estudia y del interés aportado por € autor
ad conocimiento del desarrollo de esta inte-
resante faceta de la Cultura vasca y del mo-
do de vivir de los pobladores de dicha zona
peninsular desde sus mas remotos origenes.

La obra se distribuye en seis importantes
capitulos que cubren los siguientes temas:

I, INTRODUCCION.

Il LA CERAMICA Y SUS CONDICIO-
NAMIENTOS NATURALES

.  CERAMICAS PREHISTORICAS Y
PROTOHISTORICAS EN EUSKA-
LHERRIA.

IV. LAS CERAMICAS DE LAS EDA-
DES ANTIGUA, MEDIA Y MODER-
NA EN EL PAISVASCO.

V. LOZA FINA Y PORCELANA DE
LAS VASCONGADAS DESDE LA
EDAD MODERNA.

VI.  LAS CERAMICAS PARA USOS
TECNICOS EN TERRITORIO VAS
CO.

Felicitamos a Profesor Silvan, asiduo co-
laborador y miembro de la SEE.C.V. por tan
importante y bien presentada obray espera-
mos que pronto podamos presentar en estas
paginas otra nueva obra.

'A/\"/\/\:/\;Sf

NAA\BA K NewV N

ESMALTADO. FUNDAMENTOS CIENTI-
FICOS Y ELEMENTOS DE TECNOLOGIA.
(Emaillierung. Wissenschaftliche Grundlagen
und Grudziige der Technologie) por A.
DIETZEL. Editado por SRPINGER VER-
LAG 1.981. 312 péaginas, 95 figurasy 29 ta-
blas.

Avalado por la acreditada autoridad cien-
tifica y por la dilatada experiencia de su au-
tor en e campo del vidrio y de la ceramica



este libro constituye una magnifica puesta a
dia de los conocimientos basicos y de los
aspectos de mayor interés tecnologico refe-
rentes a los esmates sobre metales. Laesca
sz de tratados modernos sobre este tema
afladen mayor vaor aesta obra largamente
deseada

S contenido esti estructurado en cinco
capitulos. El primero es una introduccién
que comprende una exposicion generd de
conceptos y definiciones, asi como un desa
rrollo historico acerca de los esmaltes. El
segundo, dedicado alos fundamentos cienti-
ficos, esta dividido en tres partes que tratan
de los metales y su comportamiento, de los
esmaltes y de launion esmalte-metal.

En los dos capitulos siguientes se presen-
ta d estado actual de la tecnologia de los
esmaltes y e estudian las materias primas,
u amacenamiento, la preparacion de los
esmaltes, los procedimientos de esmaltado,
las técnicas convencionales de gplicacion di-
recta del esmalte sobre chapa, € esmaltado
en dos cgpas y monococcion, d esmaltado
de hierro de fundicion, de auminio y sus
aleaciones y de magnesio y sus deaciones. A
continuacion contiene una parte dedicada
a los métodos técnicos de estudio y control
de los materiales y procesos que intervienen
en d esmdtado y alos de producto termina
do. El libro se completa con un apéndice de
tablas y con la ordenacion dfabética por au-
tores de las 742 referencias bubiogréficas ci-
tadas.
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Seglin las propias palabras de autor, d
libro esta especiahnente dirigido a los espe-
cialistas en esmates que deseen profundizar
en los fundamentos basicos de estos materia-
les y enriquecer sus conocimientos sobre
campos afines; alos metalurgistas que desu
lectura pueden obtener una informacion so-
bre las condiciones que deben satisfacer los
metales para 2 megjor esmaltado; alos qui-
micos y fisicos interesados en este tipo de
procesos, y atodos |os técnicos que disefien
o utilicen revestimientos para las multiples
aplicaciones arquitectonicas, quimicas, in-
dustriales, domesticas, etc. en que s desee
garantizar las condiciones de durabilidad
quimicay de resistencia térmica que ofrecen
las superficies esmaltadas.

José M Ferndndez Navano.

MATERIAS PRIMAS ERAMICAS. Val. 4.
TECNICAS DE ENSAYO, EXTRACCION,
LABOREO, EQUIPAMIENTO Y LEGIS
LACION. (Materie prime ceramiche. Vol. 4.
Tecniche di indagine, imprianti di etrazione
e lavorazione, inquinamento, legidazione)
por A. RAVAGLIOLI. EDITADO por
FAENZA EDITRICE (Italia) 1980, 299
pags. 143 figs.

El capitulo 1 se dedica a estudiar los di-
Versos ensayos que < redlizan sobre las ma
terias primas, tales como la colabilidad, se-

cado, agua absorbida, resistencia en crudo,
etc.

El capitulo 2 trata sobre la espectrosco-
pia infirarroja, & 3 sobre microscopia de luz
transmitida y reflgada, reservando € cuarto
capitulo paralamicroscopia electrénica.

En d capitulo quinto presta atencion a
la extraccion y laboreo de las materias pri-
mas y los capitulos sexto y séptimo se dedi-
can alaslegidaciones que deben reunir estos
productos.

; Juan Espinosa delosMonteros.
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Dos interesantes monografias en las que serecogen todas las comunicaciones y
conferencias presentadas en las 1My 2 "Jomadas Cientificas sobre Ceramica y

Vidrio".

Dos trabajos - uno sobre € color y otro sobre lareactividad de los solidos en
cerdmicay vidrio - que son fruto de la estrecha colaboracién mantenida entre los
especialistas de la Seccion de Ciencia Basica de la Sociedad Espariola de Ceramicay
Vidrio y losinvestigadores cientificos de las Universidades de Sevillay Valencia

y del C. S I. C, y que pretenden ser un nexo de unién con los técnicos de la
industria que comparten inquietudes comunes.

PRECIO
DEL EJEMPLAR
600 PTAS.

Solicite su gemplar ala
SOCIEDAD ESPANOLA DE CERAMICA Y VIDRIO
Carreterade Vaencia, Km. 24,300
ARGANDA DEL REY (Madrid) ~ Teil: 871 18 00



ERIAS

EL SALON ESPANOL DE REVESTIMIENTOS
CERAMICOS, SANEAMIENTO Y EQUIPAMIENTO
PARA BANO Y COCINA, SE DESGLOSA DE CEVIDER

Siguiendo los criterios de especializacion que rigen en las
Ferias europeas, en 1.984 se celebrard en Valencia, el Salén
Espaiiol de Revestimientos Cerdmicos, con caracter inde-
pendiente, de la Feria Internacional de Cerdmica, Vidrio y
elementos decorativos —Cevider—, en cuyo seno han venido
exponiéndose estos productos desde la creacion del Certa-
men hace 19 afios.

El contenido de la nueva Feria serd similar al del Cersaie
de Bolonia (Salén Internacional de la Cerdmica para la
Construccién), comprendiendo los siguientes Sectores: re-
vestimientos y pavimentos cerdmicos; tejas y ladrillos, vi-
drio para la construccion, sanitario y accesorios para bafio
y cocina, materias primas y colorantes; y maquinaria y acce-
sorios para las industrias de la cerdmica y el vidrio.

A tal efecto, se ha constituido en el seno del Comité Or-
ganizador de Cevider un Subcomité encargado de realizar
los trabajos preparatorios del nuevo Certamen.

Es de destacar al respecto del citado Salon, que el 85%0
de la industria espafiola estd concentrada en Castell6n y Va-
lencia, con un volumen de exportacion que en 1.982 llegb a
19.340.000.000 de ptas. aproximadamente. En esta linea,
el Salén tiene una amplia perspectiva y proyeccion interna-
cional siendo una de sus finalidades principales el potenciar
la exportacion y el equipamiento de nuestra industria cera-
mica para la construccion.

ENTREVISTA CON D. CELESTINO DOMINGUEZ
LOPEZ, VICEPRESIDENTE DE LA
FERIA INTERNACIONAL DE CERAMICA, VIDRIO Y
ELEMENTOS DECORATIVOS.

— ;Como se presenta, en lineas generales, CEVIDER’83?,
— En linea con la tonica del pasado afio, tanto por lo que
respecta al Sector de regalo, relacionado con la construc-
cion. En este ultimo Sector es ampliamente destacable la
paticipacion de los industriales azulejeros, en mayor grado
que el ultimo afio, y, asimismo, la. maquinaria, colorantes y
materias primas para la industria.

Son de destacar los nuevos muestrarios cuya presenta-
cién estd anunciada por diversas industrias de revestimien-
tos y pavimentos cerdmicos, que, indudablemente, atraerdn
a un amplio nimero de profesionales de la construccion.

— La celebracion de CONSTRUMAT, del 1 al 6 de marzo
;no resta efectividad a CEVIDER?.
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— No realmente, por cuanto la Feria catalana es mds bien
de cardcter general de la construccion y la nuestra, en linea
con otras Ferias europeas, como la de Bolonia, estd especia-
lizada en los materiales cerdmicos y del vidrio para la cons-
truccion, teniendo, por otra parte, una amplia proyeccion
exterior.

— ;Cudl es el programa exterior de la Feria este afio?.

— Se ha realizado una amplia labor de promocion mediante
vigjes colectivos desde los Aeropuertos de Copenhague,
Frankfurt, Kuwait, New York, Montreal y Miami, indepen-
dintemente de una serie de invitaciones concretas. Aunque
la industria de la construccion estd paralizada en todo el
mundo, en general, hemos elegido estas dreas comerciales
por considerar que son las mds susceptibles de utilizacién
de nuestros productos, en estos momentos.

— ;Qué otras promociones tiene previstas?.

— Como novedad, este ario hemos organizado un vigje co-
lectivo para profesionales de la construccion, centrado en
Madrid, para visitar nuestra Feria. La visita estd prevista pa-
ra el dia 7 de Marzo. Al propio tiempo, la Jornada del Pro-
motor Constructor que, tradicionalmente, se viene celebran-
do en esta Feria, tendrd lugar el dia 8 de Marzo.

— Hemos visto que en la publicidad de la feria hablan Vds.
del Salon Espafiol de Revestimientos Ceramicos, Sanea-
miento y Equipamiento para bafio y cocina.

— ST, efectivamente este afio el Sector relacionado con la
construccion tiene cardcter diferenciado con respecto al res-
to de la Feria y prevemos que en en el afio 1.984 dicho Sa-
I6n constituya una Ferig con entidad propia, en el seno de
la cual se presentard, a su vez, con cardcter autonomo, un
Salon de colorantes, materias primas y maquinaria para la
industria cerdmica, en linea, como digo, con la tendencia a
la especializacion ferial en distintos paises europeos, espe-
cialmente Italia, Alemania y Francia.

— Finalmente, ;nos quiere Vd. indicar si la participacién
de Castelion es importante?.

— En efecto, Castellon tiene una gran importancia dentro
de la Feria y en particular lo tienen sus azulejos, colorantes,
materias primas, maquinaria y cerdmica artistica, con una
representacion numerosa que pone de relieve la calidad de
su fabricados y el prestigio de sus mismos fabricados, no so-
lamente dentro de nuestra Nacion, sino que también son co-
nocidos en el exterior. No hay que olvidar sus cerdmicas ar-
tisticas. El numero aproximado de participantes es superior
al 10°/o del total de expositores. Con esto creo que contes-
to a su pregunta.
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¢ DIREGTORIO DE

GERAMICA Y VIDRIO

ADHESIVOS Y JUNTAS

Arcillas Refractarias Mulet . Avda José
Antonio, 13, 5°. Tels. 83 04 57* -
830367y 83 1% 09

Alcafiiz (Teruel)

ALUMINA TABULAR

ANHIDRIDO ARSENIOSO

Hijo de Manuel Sdfer. Ctra. Zarago-
za, 22, 1.°. Tels. 130953-13 09 57.
Alcaniz (Teruel).

CAOSIL SERSQ, S.A.
Oficinas y comercializacion:
C/ Providencia n® 69 10 24
Telfs. (93) 21328 61-21479 10
BARCELONA - 24

Caolines de la Espina, S.L.
Uria, 76 30

Tfnos: 224277 y 225509
OVIEDO

Industria de Transformaciones, 8. A.
(INTRASA). Raimundo Fernéndez Vi-
llaverde, 45. Tel. 234 33 07, Madrid-3.

ARCILLAS PLASTICAS
MOLTURADAS

Minerales y Productos Cerémicos, S. A.
(MIPROCESA). San Agustin, 2, 2.°,
Tel. 231 56 71. Madrid-14.

ATOMIZADORES

ANTIACIDOS
Y ANTICORROSIVOS

CERQUISA
(Productos Cerdmicos y Quimicos, S.A.)
Materiales no moldeados.
Aptdo., 530. Tifno (985) 22 21 67
OVIEDO

APARATOS DE LABORATORIO

OCIEDAD ESPANOLA DE META-
LES PRECIOSOS, S.A. Albarracin,
37, Madrid- 17 - Tel. 754 30 09. Té-
lex: 46.455 SEMP.

NIRO
ATOMIZER,S.A.

HE sTubDicERAM

HORNOS TUNEL PREFABRI-
CADOS DE MUY BAJO CON-
SUMO ENERGETICO PARA
BIZCOCHO, AZULEJOS, SANI-
TARIOS Y LADRILLOS.
PLANTAS DE SECADO POR
ATOMIZACION CENTRIFUGA
Y TOBERAS.

Gran Via de Carlos 111,86 20, 22 BAR-
CELONA - 28. Telf.: (93) 330 86 51
Télex 51530 NIRO E.

CEMENTOS REFRACTARIOS

Cementos Molins, S.A.
CN, 340.Km. 329,300
Tfno. 656 09 11.TELEX.CMOL-E 50166
Sant Viceng dels Horts
(Barcelona).

ARCILLAS

CAOLINES

wrcilla del Praviano, S.L. Aluminosas
y Siliciosas. Apdo. 31 - Lugones
(Oviedo) Teléfono: 26 18 59.

Kloeckner Ibérica, S.L. Av. Pio, XllI,
100. Madrid. Tels.: 202 12 44/5/6
Telex: 44183/27323

CINTAS TRANSPORTADORAS
Y TELAS METALICAS

M, CODINA S.A. Tuset, 3 - MAYA 1
50, Tel. 93/20 01 88. Telex 50619
MCOD-E. BARCELONA -6

Caolines Asturianos, S.A. Nueve de
Mayo (Edificio Campoamor). Telé-
fonos 21 29 31 - 37. Oviedo. Telex
nimero 89723 CAFCE.

COLORANTES, COLORES,
PIGMENTOS Y PASTAS
CERAMICAS




Ceréimica Pujol y Baucls, S. A. C/ Puig
de Osa, s/n. Tel. 371 0012. Esplu-
gas de Llobregat (Barcelona).

Arcillas y Chamotas Asturianas, S.L.
Uria, 76, 3°. Tel. 224277 y 225509
Oviedo.

FABRICAS COMPLETAS

Colorantes Ceramicos Lahuerta. C. Bal-

lencia).

mes, 27. Tel. 154 52 38. Manises (Va-

Colores Ceramicos Elcom. Juan Bau-
tista Perales, 7. Tel. 231472, Va-
lencia-11.

Industrla de Transformaciones, 8. A.
(INTRASA). Raimundo Fernéndez Vi-
ltaverde, 45, Tel. 234 33 07. Madrid-3.

ARCILLAS PLASTICAS
MOLTURADAS

Chamottas Refractarias. Agregados Li-

- geros. Cerdmica M.A.S., S.A. Apt.

36 - PORRINO. (Pontevedra} Telf.:
986 - 33 02 27.

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2 y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-tunel.

La Casa del Ceramista. Garcfa Mora-
to, 59. Tel. 154 74 90. Manises (Va-
lencia).

ESMALTES CERAMICOS
COLORANTES VITRIFICABLES

Colores Cerdmicos Elcom. José Leon
Bergén. Juan Bautista Perales, 7.
Tel. 96/ 323 14 72. Valencia-22.

F.M.C., S.A.  FABRICACION
DE MAQUINARIA PARA CERAMICA
OFICINA: AVDA. BRASIL, N° 4
TELF.: 456 11 48. MADRID.
FABRICA CTRA. VILLAVICIOSA -
PINTO Km. 16,500. TELF. 690 75 48
TELEX. 43334 g

CORINDON ELECTROFUNDIDO

CRIBAS Y TAMICES

CRISOLES PARA VIDRIO

CHAMOTAS

TALLERES FELIPE VERDES, S.A.

Ctra. Igualada - Sitges, Km 2
VILANOVA DEL CAMI
Telex 51329 AEMCE

Tel. (93) 803 49 00 - 04

1
H

L

FABRICAS DE VIDRIO HUECO

Vidriera Rovira, S.A. Zona Franca -
Sector C, Calle D, n® 195, Tels.:
Oficinas y Fabrica: (93) 335 99 51
(8 lineas) Ventas: (93) 335 42 90.
Vidrirovira - Telex: 50.747 VROV-
E. Barcelona - 4.

P.E. M. Vivomir. Montalban, 9. Teléfo-
nos 2224755-54 y 222 6400. Ma-
drid-14.

FELDES PATOS, NEFELINAS
Y PEGMATITAS

| Prodesco, S. L. Aviacién, 44. Aparta-

do 38. Tel. 154 55 88. Manises (Va-
lencia).

Llansa, S.A.
Muntaner, 48 - 50, 4° - 22,
BARCELONA - 11, Tel. 254 05 06

ESPATO FLUOR

Vicar, 8. A. Trinquete, 23, Teléfono
154 51 00. Manises (Valencia).

ARCIRESA
ARCILLAS REFRACTARIAS, S.A.
Gil de Jaz, 15-1°
Telex 89932. Tfno.24 04 12
OVIEDO

Caolines Asturianos, S.A. Nueve de
Mayo (Edificio Campoamor). Teié-
fonos 21 29 31 - 37. Oviedo. Telex
namero 89723 CAFCE.

“Minerales y Productos Derivados,
S.A.” (MINERSA)

Minerales de fluorita en todas sus va-
riedades

Minas de Catalufia, Andalucia y Astu-
rias

C/ San Vicente s/n. Edificio Albia, 52
Dcha.

Tfnos: 423 90 01-02-03 y 423 91 00-09 |

Telex: 33703 BILBAO

HORMIGON REFRACTARIO

CERQUISA
(Productos Ceramicos y Quimicos, S.A.)

Materiales no moldeados.
Aptdo., 530. Tifno (985) 22 2167
OVIEDO

Pasek Espafia, S. A. Dr. Carrefo, 8. '

Tels. 511689-90-91. Telex 88204,
Salinas (Oviedo). Delegaciones: Te-
léfono 425 21 03. Portugalete (Vizca-
ya). Tel. 247 23 73. Puerto de Sagun-
to (Valencia).




HORNOS

MAQUINARIA
HIDRAULICA

Iber Siti, S.A. Avda. de Sarrid, 52, 1° -
A. Tel. 321 13 49. Barcelona-15.
| ¢/ Fola, 12, Tel 23 22 51.

Castellén de la Plana.

MONTAJES REFRACTARIOS

EN GENERAL, S.L.

| MAQUINARIA HIDRAULICA
i

|

! MHG

I Prensas Hidrdulicas para ladrillos
| refractarios

E Tel. 462 48 00

|_Ap. 32. PORTUGALETE-VIZCAYA |

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-tunel.

Tecnocerdmica, S.A. Apartado de Co-

rreos 244, Tel. 803 43 12. Igualada
(Barcelona).

INGENIERIA

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-tinel.

LABORATORIOS DE ENSAYOS
E INVESTIGACIONES

Instituto de Cerémica y Vidrio. Kiléme-
tro 24,300, ctra. Madrid-Valencia. Te-
léfono 407 55 91. Arganda del Rey
{Madrid).

MECANISMOS AUTOMATICOS
ESPECIALES PARA CERAMICAS

Fleischmann Ibérica, S.A. C/ Antonio
L6pez, 24 - 10 Izq. Tels. 22 05 12y
22 05 16 Santander.

| Telex 35934 flps

TECMON, S.A.

Telex: 32.090

Teléfono: (94) 435.36.05-00
Avda. del Ejército, 3-2°

Clavel, n® 5. MADRID - 5. Telex 46994
Teléfonos: 221 12 66 -222 07 48.

BILBAO-14,
Bomba a Tubo DELASCO
Peristaltica Volumétrica. Para bombeo de
esmaltes liquidos o de barbotinas.
SALMA, 54 TECNOLOGIAS CERAMICAS

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2 y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-tinel.

F.M.C., S.A.  FABRICACION
DE MAQUINARIA PARA CERAMICA
OFICINA: AVDA. BRASIL, NV 4
TELF.: 456 11 48. MADRID.
FABRICA CTRA. VILLAVICIOSA -
PINTO Km. 16,500. TELF. 690 75 48
TELEX. 43334 s

Seveco. Ctra. lgualada-Sitges, Hm. 1.
Tel. 883 4800. Vilanova del Cami
(Barcelona).

L

Tecnologias Cerdmicas, s.a.
— Hornos monostrato a Rodillo para mo-
nococcién y bicoccién,
— Maigquinas de cargay descarga de hornos.

— Detector de Fisuras en Bizcocho.
— Oficina de Ingenieria.

Ctra. Onda Km. 3 - Aptdo de Correos 232.
Telf.: 52 38 11 - Villarreal (Castellon) Espaiia

MOLINOS Y TRITURADORES

GRUBER HNOS. S.A.
Apartado 450 (BILBAO)

© Telef. (94) 499 13 00
l Telex. 32083

TALLERES FELIPE VERDES, S.A.
‘Ctra. Igualada - Sitges, Km 2
VILANOVA DEL CAMI

Telex 51329 AEMCE
Tel. (93) 803 49 00 - 04

PASTAS CERAMICAS

Ceramica Pujol y Baucls, S. A. C/ Puig
de Osa, s/n. Tel. 371 00 12. Esplugas
de Llobregat (Barcelona).

Vicar, S. A. Trinquete, 23. Tel. 154 5t 00.
Manises (Valencia).

PAVIMENTOS Y

. REVESTIMIENTOS CERAMICOS

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Magquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-tinel.

IPROCERSA, S.A.

Divisién fibras cerdmicas
Teléfono: (94) 435.36.05-00
Telex: 32.090 Apartado, 31 BILBAO

PROSPECCION DE ROCAS
INDUSTRIALES

Compafiia General de Sondeos, S. A.
Corazén de Marla, 15. Tel. 416 85 50.

Madrid-2.




QUEMADORES

MAQUICERAM, S.A.

Ortiz Campos, 2y 3

Tfnos.: 475 97 37/39/40

Telex: 27322 MACER-E

Teleg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos de
Laboratorio. Maquinaria y equipos.
Automatismos de carga. Quemadores.
Secaderos. Hornos-tunel.

Fundiplast, S. L. San Martin de Verifa.
Tel. 32 14 09. Gijén.

Refractarios Teide, S.A. José Estivil,52
Tel. 352 51 11. Barcelona-27.

Industrias Ceramicas Aragonesas, S.A.
(I.C.A.S.A)). Oficinas: Caspe, 12, 1°
12, Tel. 301 80 50. Barcelona - 10
Fabrica: Tels.: 77 12 12 - 77 13 09.
Casetas (Zaragoza).

Telex: Barcelona 50134 1CAZ E. Ca-
setas 58181 ICAZ E.

Tecnocerdmica, S.A. Apartado de Co-
rreos, 244, Tel. 803 43 12, lgualad.
(Barcelona).

José A. Lomba Camifia. Apartado 18.
Telex 83009-E. La Guardia (Ponte-
vedra). Teléfono 986/61 00 55 y
61 00 56.

REPRESENTACION-
DELEGACION

REFRACTARIOS

Plibrico Espaiia, s. a.

REFRACTARIOS PLASTICOS
Apdo. 4050, Tel. 985/32 43 58 —
32 43 62. Telex. 87590 — GIJON

DELEG.-REPRES.-DIVISION.-DPTO. Cl1AL.
Otrecemos, a FABRICANTE PAVIMENTOS, REVESTIMILNTOS. Ra-
pida introduccion, zonas CATALUNA-BALEARES-CANARIAS.
Aceptamos CIFRAS VENTAS acordadas dando garantias cumplimenta-
cién.
Atendemos con regularidad 1300 PUNTOSDE VENTA.
(' José Batar,16. BARCELONA, Tel. 248 2297y 211 21 00,

REGISTRADORES DE
TEMPERATURA

Aristegul Material Refractarlo. Barrio
Florida, 60. Tel. 5518 00. Hernani
GuipGzcoa).

Protisa. General Martinez Campos, 15.
Tel. 448 31 50. Madrid-10.

SECADEROS

Ceramica del Nalén, S. A. Apartado 8.
Tels. 69 33 12-69 33 52, Sama de
Langreo.

REFRAGTA

IFABRICA Y OI'ICINA TECNICA
Apartado de Correos num. 19
Cuart de Poblet (Valencia)
Teléfonos
(96) 154 76 68
(96) 154 77 40

Telegramas “REFRACTA™
Telex. 64.013 - REFA -E.

Tecnoceramica, S. A. Apartado de Co-
rreos, 244. Tel. 88348 00. Igualada
(Barcelona).

Nueva Cerdmica Arocena. Refractarios
especiales y gres. Apartado 1. Telé-
fono 83 0093. Orio (Guipuzcoa).

Refractaria, 8. A. Apartado 16. Teléfo-
no 74 06 00. Norefia (Asturias).

F.M.C., S.A.  FABRICACION
DE MAQUINARIA PARA CER AMICA
OFICINA: AVDA. BRASIL, N° 4
TELF.: 456 11 48. MADRID.
FABRICA CTRA. VILLAVICIOSA -
PINTO Km. 16,500. TELF. 690 75 48
TELEX. 43334

TERMOPARES

Didier, S.A. Fibricas de Materiales
Refractarios. Teléfono: 260700
Télex: 87313 DILUG.
Lugones (Oviedo)

Refractarios de Vizcaya, S.A. Aparta-
do 1449. Teléfonos: 94/453 10 31
453 10 45-453 17 86. Telex 31728
DEZA E. DERIO - BILBAO

Productos Dolomiticos, S.A. Revilla
de Camargo (Santander).Tel. (942)
2508 00/ 04 / 08

Refractarios Norton, 8. A. Camino de
las Piedras, 8. Tel. 776 44 00 Vical-
varo (Madrid).

Fleischmann Ibérica, S.A. C/ Antonio
Lopez, 24 - 10 lzq. Tels. 2205 12y
22 05 16 Santandcr.

Telex 35934 flps

PROCERSA MONILITICOS
Hormigones plasticosy gunitables
Telex: 32.090

. ] - Apartado 31
Teléfono: (94) 499 70 10 BILBAO

Productos Pyrotermsa. José Estivil, 52.
Tel. 351 2512 Barcelona-27.

REFRAGTARIOS
ﬁL&MyA\ INDUSTRIALES

AL SERVICIO DE LA CERAMICA

Ofic. y Fab.: BARCELONA - 7

Aptdo. 5040 - Tels. 93/ 653 09 09 / 51.
Télex - 51358 - SIRM-E.

Deleg. CASTELLON - C/ Enmedio, 7
Tel. 964 / 21 40 33

Deleg. BILBAO - C/ Bidebarrieta, 16-5°

SOCIEDAD ESPANOLA DE META-
LES PRECIOSOS, S.A. Albarracin,
37, Madrid- 17 - Tel. 754 30 09. Té-
lex: 46.455 SEMP,

VENTILADORES

Tecnoceradmica, 8. A. Apartado de Co-
rreos, 244, Tel. 883 48 00. Igualada
(Barcelona).

F.M.C., S.A.  FABRICACION
DE MAQUINARIA PARA CERAMICA
OFICINA: AVDA. BRASIL, N 4
TELF.: 456 11 48. MADRID,
FABRICA CTRA. VILLAVICIOSA -
PINTO Km. 16,500. TELF. 690 75 48
TELEX. 43334

- YESOS CERAMICOS
(ESCAYOLAS)

Tel. 94 / 415 52 64.

Hebér, Tspaiiola S. A

Quinto Valdelascasas, s/n
Tels.: 91/ 891 12 84y 89132 17
Aranjuez (Madrid)




