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A-1. FISICO-QUIMICA

A-1.1. Estado sélido. Estructura.

A-1.1/85-1 - Precipitacién y solubiiidad en estado sélido en el sistema
NiO-Cr,0,.

CHING-HWA CHEN, M.R. NOTIS y D.B. WILLIAN. J.Am.Cer.
Soc. 66 (1983) 8, 565-571 (i).

Se investigaron la precipitaciéon del NiCr,O, y la solubilidad en
estado solido det Cr** en NiO. En este sistema tiene lugar la precipita-
cion homogénea conduciendo la descomposicion de la solucion solida
NiO-Cr,04 a una tnica fase en equilibrio, el NiCr,0,. El pequeiio des-
ajuste entre las celdillas del precipitado y la matriz se traduce en la
formacion de precipitados esféricos, distribuidos al azar, de 3 a 10 mm
de diametro en el estado inicial de crecimiento. Por encima de este
tamafio el precipitado adopta forma de placas elipsoidales sobre {100}
con todas las direcciones del precipitado y de la matriz paralelas entre
si. Los efectos energéticos de tension suministra una explicacion racio-
nal de la morfologia del precipitado durante la nucleacién y el posterior
crecimiento. Los precipitados crecen a lo largo de <100> hasta un
determinado tamafio a partir del cual no se mantiene esta coherencia.
Esta pérdida de coherencia esta asociada al desarrollo de dislocaciones
interfaciales, siendo el tamafio a partir del cual la coherencia se pierde
de aproximadamente 300 mm. Se observé que la disolucién de los
precipitados coherentes y el crecimiento de los precipitados semicohe-
rentes y el crecimiento de los precipitados semicoherentes ocurre simul-
taneamente cuando ambos estan presentes. El limite de la solucién
solida de Cr3* en NiO se determiné experimentalmente entre 950° y
1.150°C. Los perfiles de concentracion medid os en las interfases trifasi-
cas indican que el crecimiento de la fase NiCr,O, esta controlado por la
difusion en volumen. En el presente estudio las concentraciones de
interfase determinadas a partir de las precipitados semicoherentes. El
maximo de solubilidad de Cr en NiO se encontr6 a 0,98 + 0,10 a 950°,
1,80 £ 0,15 a 1.050° y 3,60 = 0,31 a 1.150°C.

9 figs., 22 refs.

A-1.1/85-1 - Examen critico de las técnicas de ATD empleadas para
estudiar las cinéticas de las transformaciones en estado sélido.

J. MORALES, L. HERNAN, M. MACIAS, A. ORTEGA. J.Mat.
Scien. 18, 7 (1983) 2.127-2.125 (i).

Se ha extendido el uso de las diferentes ecuaciones propuestas para
estudiar las cinéticas de la transicion vidrio-cristal, a partir de las curvas
de ATD, para incluir la evaluacion de los parametros cinéticos de las
transiciones polimorficas. Las cinéticas de la transformacion del CaCO,
(aragonita a calcita) y del PbO (litargind a masicot) son los ejemplos
estudiados. Los resultados cinéticos de ambas transformaciones obte-
nidos por el analisis de las curvas de ATD difieren ampliamente de los
revelados por el analisis de los datos cinéticos isotermos. Esta discre-
pancia se debe probablemente a errores de significacion cometidos al
derivar las ecuaciones aplicadas en condiciones no isotermas.

9 figs., 20 refs.

A-1.2. Diagramas de equilibrio

A-1.2/85-1 - Equilibrio de fases en el sistema seudobinario Zr0,-Y,0;-
Cr,0; & 1.600,C en aire.

M. YOSHIMURA, M. JAYARATNA y Sh. SOMIYA, J.Am.Cer.Soc.
(EE.UU.), 65 (1982) 10, C-166 (i).

Se ha estudiado el sistema seudoternario Zr0O,-Y,0,-Cr,0; a
1.600,C en aire por el método del enfriamiento brusco. Sélo se observa
un compuesto intermedio YCrO; en la unién Y,04-Cr,0,. El ZrO; y
Y,0; forman soluciones s6lidas con los limites de solubilidad enel 47 y
389% mol, respectivamente. El extremo del tridngulo de compatibilidad
para la zona de tres fases de ZnO, clbica, Cr,0; y CrO; se sitia en,
aproximadamente, el 17% mol de Y,0; (83% mol ZnO,).

Por debajo del 17% mol de Y,0;, la solucién sélida del ZrO,
coexiste con el Cr,0;. Este 6xido Cr,0, parece ser ligeramente soluble
en el ZrO, (ss).

2 figs., 1 tabla, 20 refs.
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A-1.2/85-1 - Relaciones de fase y ordenamiento de los sistemas MgO-
Y,0;-Zr0, y Ca0-MgO0-Zr0,.

J.R. HELLMAN Y V.S. STUBICAN, J.Am.Cer.Soc. (EE.UU.), 66
(1983) 4, 265-267 (i).

Se han estabiecido las relaciones de fase de los sistemas MgO-Y,0,-
Zr0, y CaO-MgO-Zr0O, a 122° y 1.420°C.

El primer sistema contiene un campo mucho mayor de solucién
solida de ZrO, cubica que el segundo en ambas temperaturas. Se ha
visto que la fase 6 (Zr;0,,Y,) es estable en el sistema ZrO,-Y,0; a
1.220°C. En el sistema ZrO,-CaO son estables las dos fases ordenadas
¢, (ZryO4Ca) y ¢, (Zr;40,4Cag)a 1.220°C. A 1.420°C no aparecen fases
ordenadas en ambos sistemas, de acuerdo con los limites de tempera-
tura previamente determinados para las fases 8, ¢, y ¢,.

La existencia del compuesto Y,04,Mg; no ha podido ser confirmada.
6 figs., 1 tabla, 27 refs.

A-1.3. Propiedades fisicas

A-1.3/85-1 - Transiciones de fases y termoluminiscencia del silicato de
cinc fosforescente aplicado por plasma.

T. TAKAMORI, D.B. DOVE, C.L. HUFFINE, J.Am.Cer.Soc. 66
(1983) 8, C127-129 9%).

Se trata térmicamente a aproximadamente 800° C un silicato de cinc
fosforescente aplicado por plasma en el gas formador. La fase mayori-
taria es la fase 8 metaestable como una fluorescencia amarillo brillante
bajo excitacién U.V. Sometido a tratamiento térmico en aire presenta
una fluorescencia verde, resultado de la formacién de la fase a que es
estable. Sin embargo, sus caracteristicas termoluminiscentes son dife-
rentes de las del material fosforescente de partida utilizado en la aplica-
cién por plasma.

5 figs., 20 refs.

A-1.3/85-1 - Efecto de las condiciones de superficie sobre el coeficiente
de autodifusion de oxigeno en un microcristal de AL O;.

Y. OISHI, K. ANDO, N. SUGA, W.D. KINGERY, J.Am.Cer.Soc. 66
(1983) 8, C130-131 (i).

Se determinaron mediante intercambio sotépico los coeficientes de
autodifusién del oxigeno en dos microcristales de Al,O; utilizando
muestras quimicamente pulidas y tratadas por bombardeo i6nico de
Ar. Los resultados, D = 562 exp (—665 KJ/mol/RT)cm?/s son meno-
res que los correspondientes a muestras pulidas con diamante y se
aproximan a los resultados de Reed y Wneshsch. El coeficiente de
difusion de oxigeno determinado a partir de particulas molidas y la
relacién entre la superficie y el volumen medidos por microscopia estan
de acuerdo con estos valores.

1 fig., 8 refs.

A-1.3/85-1 - Efecto de la relacién superficie-volumen en los coeficientes
de autodifusién del oxigeno determinados en espinelas de Mg0-AlL O,
molidas.

K. ANDO y Y. OISHL. J.Am.Cer.Soc. 66 (1983) 8, C131-132 (i).

Se recalculan los coeficientes de autodifusién del oxigeno en mono-
cristales de espinelas MgO-Al,O;, previamente determinadas para par-
ticulas molidas, utilizando la superficie microscépica de la muestra,
como se hizo para alimina. Los resultados corregidos estan de acuerdo
con los de Reddy y Cooper.

1 fig., 5 refs.

A-1.3/85-1- Aumento de la difusién de oxigeno a 1.400° C en microcris-
tales deformados de 6xido o magnesio.

A.F. HENRIKSEN, Y.M. CHIANE, W.D. KINGERY y W.R.
PETUSKI. J.Am.Cer.Soc. 66 (1983) 8, C144-146 (i).

Se midi6 la velocidad de difusion del oxigeno a 1.400°C MgO puro,
deformado y dopado con escandio, utilizando un espectrémetro de
masas de i6n secundario coniones 80 en la muestra desde la superficie
de una capa rica en '80. En las muestras dopadas con escandio la
difusién de oxigeno no difiere significativamente del valor 1,3 x 1015
cm?/s encontrado para la muestra pura. En las muestras deformadas el
coeficiente de difusion es 5,8x10'15 ¢m.2/seg.

2 tablas, 2 figs., 14 refs.
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A-1.3/85-1 - Medida de la dureza dindmica mediante impacto contro-
lado de un punzén.

D.B. MARSHALL y A.G. EVANS. J.Am.Cer.Soc. 66 (1983) 8, 580-
58S (i)-

Se utilizé el impacto de un proyectil piramidal sobre ZnS para
obtener una medida de la dureza dindmica y comparar directamente el
efecto producido por una carga estatica y por un impacto. Se evalué la
dureza dinamica a partir de las dimensiones de la huella en funcién de
la velocidad del impacto, en un rango de 5a 40 m.s!. El valor obtenido
(Hd = 5,0 GPa) fue mayor que el de la dureza estatica (HS = 1,9 GPa).
La mayor dureza en el impacto produce mayor extension en las grietas,
un aumento en la recuperacion elastica de la profundidad de la huella
residual y una menor zona plastica alrededor de la huella. La relacion
entre la extension del agrietamiento bajo impacto y bajo carga estatica
pueden predecirse mediante el andlisis del mecanismo de fractura por
indentacion casi estatica de acuerdo con los valores apropiados de
dureza.

6 figs., 22 refs.

A-1.3/85-1 - Conductividad eléctrica en -Bi,0, dopado con Sb,0,.
NASARU MIYANA, S. KATSUTA, Y. SUENAGA y H. YANA-
GIDA. J.Am.Cer.Soc. 66 (1983), 585-588 (i).

Se investigé la conduccién eléctrica en 8-Bi,0, tetragonal dopado
con Sb,0; midiendo la conductividad eléctrica, el numero de transporte
iénico y el coeficiente Seebeck. El 8-Bi, O, dopado con | hasta 10 moles
% de Sb,0, es estable hasta 600° C mostrando una cond uccién eléctrica
mixta, iénica por oxigeno y electrénica, siendo la conduccién por elec-
trones predominante para bajas presiones de oxigeno. La conductivi-
dad por iones oxigeno presenta un maximo a 4 moles % de Sb,0,,
mientras que la energia de actividaciéon para la conduccion idnica per-
manece constante entre 4y 10 moles %. Estos resultados fueron inter-
pretados en términos de la concentracion de vacantes de oxigeno y la
distorsion de la estructura tetragonal. La conductividad electrénica y su
dependencia con la presion parcial de oxigeno disminuye al aumentar el
contenido de Sb,0, se explica el hecho de que el SbS™ se reduzca par-
cialmente por exceso de electrones en muestras dopadas de 8-Bi,0; a
bajas presiones de oxigeno.

! tabla, 6 figs., 21 refs.

A-1.3/85-1 - Medida e interpretacién del efecto termoeléctrico en 6xi-
dos.

A. TRESTMANOMATTS, S.E. DORRIS y T.0. MASON. J.Am.
Cer.Soc. 66 (1983) 8, 589-592 (i).

Se cuantifica la influencia de los gradientes de defectos puntuales
sobre la medida del coeficiente termoeléctrico en 6xid os. Esto permite
hacer correcciones sobre los datos obtenidos por métod os convenciona-
les y sugiere otras técnicas alternativas en la medida del efecto termoe-
léctrico que mantengan la temperatura media de la muestra al mismo
tiempo que se aplican gradiente térmicos. Se consideran los resultados
experimentales en CoO, Fe;0, y FeO en equilibrio con diferentes
atmosferas.

2 tablas, 2 figs., 12 refs.

A-1.3/85-1 - Propiedades mecsanicas de carburo de titanio subeste-
quiométrico finamente molido.
D.B. HIRACLE y H.A. LIPSITI. J.Am.Cer.Soc. 66 (1983) 8, 592 (i).

Se intenté disminuir la temperatura de la transicion ductilfragil
(DBTT) del TiC policristalino y prevenir la fractura intergranular pre-
matura que se observa en el TiC estequiométrico a altas temperaturas,
toméandose para ello cuatro composiciones subestequiométricas en el
campo monofisico del TiC. Cada muestra fue caracterizada por su
densidad, dureza y pardmetro- reticular. Se midié la resistencia a la
traccion en cuatro puntos, desde temperatura ambiente hasta 1.400,C, y
la resistencia a la compresion desde temperatura ambiente hasta
1.200,C.

La ductibilidad del material se determiné cualitativamente a partir
de la representacion de la carga frente a la deflexion y por microscopia
optica de las superficies pulidas después de la deformacién. Tanto la
dureza como la resistencia a la traccion caen al disminuir la relacién en
atomos C/Ti. Las probetas pruducidas con relaciones bajas C/ Ti mues-
tran una significativa desviacion de la linearidad en la curva carga/de-
flexion a temperaturas inferiores a 1.200°C con pequefia o ninguna
pérdida de resistencia a la compresién a temperaturas tan bajas como
600°C.

2 tablas, 9 figs., 16 refs.

A-1.3/85-1 - Propiedades mecdnicas y comportamiento a la fractura de
las cerdmicas Zr0,-Y,0,.
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AJ.A. WINNUBST, K. KEIZER, A.J. BURGGRAAF. ). Mat.
Science. 18 (1983) 7, 1958-1966 (i).

Se han preparado ceramicas estabilizadas ZrO,-Y,0; variando los
tamafios de grano y microestructuras con la ayuda de diferentes técni-
cas de preparacidn. A algunas muestras se las ha afiadido Bi,0, para
ayudar en la sinterizacion. Esto da lugar a una cierta cantidad de una
segunda fase rica en circona. En la muestra sin Bi,0, la resistencia a la
fractura (Kic) y, por tanto, la energia de fractura aumenta al disminuir
el tamafio de grano. Se ha encontrado una relacion inversamente lineal
con la raiz cuadrada del tamafio medio de grano. El valor mas alto del
Kic alcanza 4,1 HPa m!/2,

Se han obtenido valores de 19+ 0,2 de Pa m!/2 para los materiales que
contenian Bi,0;. Las superficies de fractura son intergranulares para las
muestras.con Bi,O; y transgranulares para las muestras sin Bi,0,.

3 figs., 3 tablas, 32 refs.

A-1.3/85-1 - Resistencia a la ruptura bajo tensién tensil uniaxial a altas
temperaturas del o-CSi sinterizado.
R.K. GOVILA. J. Mat. Scien. 18, 7 (1983) 1967-1976 (i).

Se realizaron pruebas de ruptura a tensidn tensil uniaxial a 1.200 y
1.300,C en aire, con varios niveles de tension aplicada y se midieron los
correspondientes tiempos de fractura. La evidencia fotografica de la
prueba a 1.200,C revelo la presencia limitada de crecimiento subcritico
(lento) de grietas asociado con defectos porosos conectados a la super-
ficie. La extension del crecimiento lento de grieta (CLG) aumentaba al
aumentar la temperatura y se observaron grandes regiones de CLG en
las pruebas hechas a 1.300,C. Se ha hecho una estimacion del expo-
nente, n, de la velocidad de la grieta en la relacion velocidad de la
grieta-factor de intensidad de tensiones, V = AKY}, parael CLG. E1 CLG
se caracteriza principalmente por la propagacién intergranular de la
grieta, mientras que la fractura rapida (fractura catastréfica) ocurre
transgradualmente,

8 figs., | tabla, 7 refs.

A-1.3/85-1 - Propiedades de transporte de las cerdmicas de cromita
lentano dopadas con estroncio.

K.P. BANSAL, S. KUMARYI, B.K. DAS, G.C. JAIN. J. Mat. Scien.
18, 7 (1983) 2.095-2.100 (i).

Se han realizado medidas de la conductividad eléctrica en cc., movi-
lidad Hall y susceptibilidad magnética de una perovskita ceramica.
La,,SrCrO; (0 < x < 0,25), asi como su dependencia con la tempera-
tura, para entender la naturaleza del mecanismo de transporte enella.
La conductividad eléctrica y la movilidad Hall presentaban una depen-
dencia con la temperatura, con energias de activacion que varia-
bandesde 0,13 a 0,23 ev. La variacién de la conductividad en cc del
La;,Sr.CrO; policristalino con el contenido (x) de estroncio, estaba
afectada fuertemente por los cambios en la microestructura. Los datos
de susceptibilidad magnética indican que el transporte electrénico se
debe a la presencia de iones Cr' en la red, y que el nivel localizado de
salto esta asociado con la banda 3d del cromo.

4 figs., | tabla, 20 refs.

A-1.3/85-1 - Conductividad eléctrica del di6éxido de estafio policrista-
lino y sus soluciones sélidas con ZnO.
M.K. PARIA, M.S. MAITI. J. Mat. Scien. 18, 7 (1983) 2.101-2.107 (i).
La conductividad eléctrica del SiO, «puro» y dopado con ZnO se ha
medido a diferentes temperaturas y distintas presiones parciales dc oxi-
geno (PO,). A partir de la variacion de la conductividad eléctrica de
estos materiales se han identificado tres intervalos de presiones parcia-
les. En el intervalo de altas presiones o aumenta al disminuir PO,,
siguiendo una region independiente de PO, y, finalmente, a pequefias
PO, aumenta de nuevo al disminuir PO,. Estas variaciones se han
explicado sobre la base de una estructura de defectos tipo anti-Frenkel
y una solucidn sélida intersticial de ZnO en SnQ,. La energia de activa-
cion del proceso de conduccion ha sido estimada y se ha encontrado
que los valores difieren en dos intervalos de temperaturas. En el inter-
valo de bajas temperaturas la conductividad se atribuye principalmente
a la quimisorcidn de oxigeno en la superficie del especimen.
5 figs., 16 refs.

A-1.4. Propiedades quimicas.

A-1.4/85-1- La segregacion de iones calcio en la superficie de 6xido de
magnesio teoria y cdlculo.
E.A. COLBOURN, W.C. HACURODT, P.W. TASKER, J.Mat.-
Sicen. 18, 7 (1983) 1.917-1.924 (i).

Se han empleado métodos de simulacién atomistica para calcular la
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energia de sustitucién y segregacion de iones ciicio cerca y en las super-
ficies (001) y (110) del 6xido de magnesio en el equilibrio térmico. Se
han considerado defectos debidos a camulos y a planos completos de
iones segregados, incluyendo térmicos de interaccién impureza-impure-
za. Las entalpias de segregacion calculadas de —0.42 y —0.78 eV,
derivadas para distintos potenciales interatémicos, estan en buen
acurdo con el calor de segregacion experimental de —0,78 £0.22 eV,
seflalado recientemente por Wynblatt y McCune. Una teoria simple
mecanico-estadistica conduce a una expresion tipo Arrhenius para cirs-
tales grandes y a la desviacion de este comportamiento esperada en
micro-cristalitos.

2 figs. 6 tablas, 41 refs.

A-1.4/85-1 - Comportamiento mecanico del TiC. policristalino.
A.P. KATZ, H.A. LIPSITT, T. HAH, M.G. MENDIRATTA. J.Mat.
Scien. 18,7 (1983) 1.983-1.992 (j).

Se ha estudiado el comportamiento mecanico del TiC sinterizado.
Los compactos se fabricaron a partir de polvos de TiC disponibles
comercialmente, los cuales contenian impurezas de hierro, cobalto, sili-
cio y carbono libre. Estas impurezas se segregaban en los bordes de
grano y formaban fases con bajos puntos de fusidn, las cuales degrada-
ban la resistencia a alta temperatura. Las diferencias en la temperatura
a la cual la resistencia comienza a caer bruscamente se relacionaron con
diferencias en la quimica de las impurezas de los polvos de TiC de
partida. Se ha encontrado que el tratamiento térmico en vacio a alta
temperatura del TiC prensado en caliente reducia significativamente el
nivel de impurezas en los bordes de grano. Esto, ademas, causaba una
dramatica mejora de la resistencia a alta temperatura. El TiCtratado de
esta forma, poseia un tamafio de grano de aproximadamente 25 mm y
exhibia una transicion dictil-fragil bajo flexion a 1.425°C.

8 figs., 2 tablas, 7 refs.

A-2, FABRICACION
A-2.6. Ensayos y control.

A-2.6/85-1 - Retencién de la resistencia en productos cerdmicos de SiC
después de periodos largos de oxidacién.
P.F. BECHER. J.Am.Cer.Soc. 66 (1983) 8 C120-121 (i).

La resistencia a la flexion a temperatura ambiente del SiC varia al
aumentar el tiempo de oxidacién a 1.200°C. Cuando estan presentes
algunas impurezas (alimina, WC y, posiblemente, otras) la resistencia
decrece de manera continua aproximadamente un 50% después de
4.500 h a causa de la formaci6n de huecos en la superficie. Los materia-
les con contenidos en B, C o Si aumentan su resistencia (=2409% después
de 4.500 h). La velocidad de crecimiento del 6xido en la superficie
disminuye considerablemente para tiempos 2>1.850 h, correspondiendo
a un aumento en la formacién de cristobalita.

3 figs., 7 refs.

A-2.6/85-1- Caracterizacién de la formacién de cavidades bajo tensién
en aliimina sinterizada mediante dispersién de neutrones a bajo dngulo.
R.A. PAGE y J. LANKFORD. J.Am.Cer.Soc. 66 (1983) 8 C146-C148
). :
Se llevaron a cabo experimentos de dispersion de neutrones de bajo
angulo en alumina sometida a compresion. Los resultados indican que
los huecos en el borde de grano, sobre 100 nm de didmetro, estan
notablemente presentes desde el principio. Para tensiones de compren-
sién superiores al 8% el tamafio medio de los huecos cambia muy poco.
Sin embargo, la densidad de huecos se hace el triple y la forma de las
cavidades aparentemente tienden a alargarse en la direccion del eje de
comprension.

6 figs. 16 refs.

A-2.6/85-1 - Enlace reactivo por difusion en materiales cerdmicos de
Si;N, bajo alta presién.

T. KABA, M. SHIMADA y M. KOIZUMI. J.Am.Cer.Soc. 66 (1983)
8, 135-136 (i).

Se lleva a cabo el estudio del enlace reactivo por difusion en mate-
riales ceramicos de Si;N, manteniendo las muestras a 3.0 GPa y
1.800°C durante una hora. Las superficies de contacto entre las mues-
tras se examina por microscopia electrénica de barrido, medida de la
microdureza Vickers, y microsonda electrénica. Estos resultados indi-
can que el fuerte enlace entre las dos piezas ceramicas sinterizadas es
debido a una reaccion de difusion a alta temperatura y presién.

S figs., 13 refs.
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A-2.6/85-1 - Efectos de la interfase fibra-matriz en compuestos asbes-
tos-cementos.

S.A.S. AKERS, G.G. GARRETT. J.Mat.Scien. J.Mat.Scien. 18,7
(1983) 2.200-2.208 (i).

Se ha investigado la microestructura y €l modo de fractura de la
region interfacial fibra-matriz en compuestos asbestos-cemento, princi-
palmente por microsonda electrénica de barrido. Se muestra que los
procesos de enlace y desenlace son complejos, envolviendo gran canti-
dad de mecanismo. Se ha observado un entrelazado mutuo entre las
fibras de asbestos y las agujas de silicato cdlcico hidratado, mientras
que las fibras se arrancan primordialmente através de la matriz fractu-
rada proxima a la interfase, junto con cierta separacion de interfibras.
1 tabla, 9 figs, 16 refs.

A-3. PRODUCTOS
A-3.4. Refractarios y cementos refractarios.

A-3.4/85-1 - Observaciones y predicciones de la fraccién en compuestos
asbestos-cemento.

S.A.S. AKERS, G.G. GARRETT, J.Mat.Scien. 18,7 (1983) 2.209-
2.214 (i).

Observaciones directas mediante microscopia electronica de
barrido, in situ, del proceso de fractura en compuestos asbestos-cemen-
to, indican que la formacién multiple de microgrietas y el arranque
extensivo de fibras son procesos dominantes en este material cuando se
somete a carga. A partir de esta base experimental se muestran trata-
meintos analiticos modificados adecuados para predecir la resistencia
mecanica.

8 figs., 11 refs.

A-3.5. Ceramica para electrénica.

A-3.5/851 - La estructura cristalina de un resonador dielétrico de
microondas de Ti,0,, Ba,.

E. TILLMANNS, W. HOFMEISTER y W.H. BAUR, J.Am.Cer.Soc.
(EEUU) 66 (1983) 4, 268-271 (i).

Se ha determinado por DRX de cristal sencillo la estructura crista-
lina del nonatitanato de dibario Tiy,O,,Ba, obteniéndose el grupo espe-
cial triclinico P1 con a=0,7471 (1), b= 1,4081 (2) y c = 1,4344 (2) mm.,
a=189,94 (2)°, B=179,43 (2)°, Y=84,45(2)%, V= 1,476 mm3, 2=4 y Dx
= 4,61 Mg/m?.

La estructura consta de capas de atomos de Ba y O empaquetadas
exagonalmente segun la secuencia (h:h);. Todos los atomos de Ti se
alojan en los intersticios octaédricos de este empaquetamiento. Los
diferentes octaedros de coordinacion del Ti son compartidos s6lo en las
aristas y esquinas. La mitad de los atomos de Ba estan coordinados con
numero de coordinacion 12 con los atomos de oxigeno, la otra mitad
tienen coordinacién 11.

2 figs., S5 tablas, 33 refs.

A-3.6. Materiales ceramicos especiales.

A-3.6/85-1 - Microestructura de composites de circonia-mullita sinteri-
zada.

S. PROCHAZKA, J.S. WALLACE y N. CLAUSSEN, J.Am.Ceram.-
Soc. 66 (1983) 8, C125-127 (i).

Se molié mullita fundida, pura y con adiciones de 10a 25 vol. % de
circona en un molino de atriccidon y se sinterizé en aire a 1.600°C, hasta
obtener un material denso y de granulometria fina. El ZrO, produce la
densificacion y retarda el crecimiento de grano en la fase mullita. Por
microscopia electronica se observa que las composiciones conteniend o
ZrO, estaban libres de vidrio, mientras que la mullita pura contenia una
fase vitrea. La formacion de ZrO, intergranular aisla las particulas.

1 tabla, 4 figs., 17 refs.

A-3.6/85-1 - Influencia del boro en la interdifusién quimica de SiC
durante la conversién de las fibras de silicio en SiC.
K.M. FRIEDERICH y R.L. COBLE, J.Am.Ceram.Soc. 66 (1983) 8,
C141-142 (i).

Se estudia la influencia de la adicién de boro en la difusividad del Si
y el C en el SiC modificando un experimento descrito por Kato y
Okabe. La difusividad de ambas especies se enaltece con adiciones tan
pequefias como 10 ppm de boro. La modificacion de este experimento
permite un nuevo método para investigar el mecanismo de transporte
en SCi.
3 figs., 8 refs.
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A-3.6/85-1 - Preparacion y punto de fusion del circonato octalitico.
M.S. ORTHAN y E.M. LARSEN. J.Am.Cer.Soc. 66 (1983) C142-144
().

Se prepara el circonato octalitico a partir de mezclas estequiométri-
cas prensadas de 6xido de litio fundido y éxido de circonio y tratando
en vacio mecanico a 863 K durante 40 h. El punto de fusion determi-
nado és 1.568 £ 5 K. La inercia quimica y la alta densidad de atomos de
litio, 5.93 x 10 atomos/cm3, hace de este compuesto un buen candidato
para su utilizaciéon como generador de tritio.

1 fig., I tabla, 11 refs.

A-3.6/85-1 - Preparacion y punto de fusion del circonato octalitico.
M.S. ORTHAN y E.M. LARSEN, J.Am.Cer.Soc. 66 (1983) C142-144
().

Se prepara el circonato octalitico a partir de mezclas estequiométri-
cas prensadas de 6xido de litio fundido y éxido de circonio y tratando
en vacio mecanico a 863 K durante 40 h. El punto de fusion determi-
nadoes 1.568+ 5 K. La inercia quimica y la alta densidad de atomos de
litio, 5.93 x 10 atomos/cm3, hace de este compuesto un buen candidato
para su utilizacion como generador de tritio.

1 fig. 1 tabla, 11 refs.

A-3.6/85-1 - Deteccion de finas capas de cobalto en composites de
WC-Co por imagen de red.
V.JAYARAN y T. SINCLAIR. J.Am.Cer.Soc. 66 (1983) 8,137-139 (i).
Se ha discutido mucho la continuidad de la fase carburo en compo-
sites sinterizados de Wc-Co. En el presente estudio, se utiliza la técnica
de imagen en el borde de la red para demostrar que los granos de WC
que aparecen macroscépicamente contiguos, estan a veces verdadera-
mente asi a nivel atémico. En otros casos, estan separadas por capas de
cobalto de aproximadamente | mm de expesor.

A-3.6/85-1 - Preparacién de Bi,Ti,0,, en presencia de saies fundidas
conteniendo LiCl. )
T. KIMURA, T. KANAZAWA y T. YANAGUCHI. J.Am.Cer.Soc. 66
(1983) 8, 597-600 (i).

Se examino la reaccion entre el Bi, Oy y el TiO, en LiCI-KCl fundido
con especial énfasis en el mecanismo de reaccidn y el tamafio de parti-
cula del Bi,Ti; O,,. Los 6xidos reaccionan con el SiCl para formar un
compuesto intermedio que evoluciona hacia Bi,Ti;O,, al prolongarse el
calentamiento. El cloruro de potasio retarda la reaccion entre los 6xi-
dos y el SiCl y potencia la evolucién del compuesto intermedio hacia
Bi, Ti,0,,.

Las particulas preparadas en el fluido tienen forma de placas indepen-
dientemente de las condiciones de preparacion, sin embargo, su tamafio
depende de la temperatura y tiempo de reaccion, la relacion LiCl/KCl y
la cantidad de fluido.

1 tabla, 7 figs., 12 refs.

A-3.6/85-1 - Preparacion quimica de nitruro de aluminio ultrafino por
plasma de arco eléctrico.

G.P. VISSOKOYV, L.B. BRAKALOY. J.Mat.Scien. 18,7 (1983) 2.011-
2.016 (i).

Se ha obtenido nitruro de aluminio ultrafino mediante interaccion
de aluminio y nitrégeno en plasma de arco eléctrico. Se ha probado que
el paso que determina la velocidad del proceso es la evaporacion del
polvo de aluminio. Se han determinado las condiciones termodinami-
cas y cinéticas mds apropiadas para obtener un producto fino y bien
dispersado. El nitruro de aluminio preparado tiene dimensiones de
alrededor de 50 nm y superficie especifica de hasta 100 m? g-1. Las
muestras obtenidas al calcinar este producto a 160 K tienen porosidad
nula. El producto tiene una mayor reactividad quimica que los obteni-
dos por métodos convencionales.

3 figs., 23 refs.

B.VIDRIOS
B-1. FISICO-QUIMICA
B-1.1. Estado vitreo. Estructura del vidrio.

B-1.1/85-1 - Estudio de difraccién de rayos-X de la estructura del 6xido
de arsénico vitreo.
M. IMAOKA y H. HASEGAWA. Physics Chem.Glasses, 21 (1980),
67-73 (i).

Se ha determinado la estructura del As,O; vitreo por analisis de
funcién par de la curva de distribucion radial obtenida por medidas de
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rayos-X. Se ha demostrado que las estructuras similares a la arsenolita
y claudetita cristalinas no describen adecuadamente la estructura del
As,0, vitreo, pero que la estructura de capas formadas por anillos de
tres piramides de As, O, es apropiada. Los anillos de tres miembros son
rigidos pero sus conexiones son flexibles. La posicion de cada capa en
relacién a sus capas vecinas no se puede cambiar facilmente debido a
condiciones geométricas. El desorden basado en estas condiciones
mejord el acuerdo entre las curvas de distribucion radial calculada y
observada.

I tabla, 14 figs., 15 refs.

B-1.1/85-1 - El efecto de la coordinacidn del boro sobre la solubilidad
de halégenos, el color del niquel y el fotocromismo en vidrios de boroa-
luminato de potasio.

R.J. ARAUJO y S.W. SMITH. Physics Chem.Glasses, 21 (1980) 114-
119 ().

Se propone un modelo mecanico estadistico para el cdlculo de la
fraccién de dtomos de boro en coordinacién tetraédrica y la fraccion
ligada a oxigenos no puente y la influencia de estas fracciones sobre la
solubilidad de haluros. La fraccién de atomos de boro coordinados
tetraédricamente se encuentra que es dependiente de la composicion y
de la temperatura. A temperatura ambiente crece hasta un valor
maximo y luego decrece cuando la razén entre alcalino y boro crece
progresivamente. La silice favorece la formacién de boro tetraédrico y
la alimina la inhibe.

La solubilidad de los cloruros crece cuando la razén de alcalino a
boro crece. La diferencia en la solubilidad de cloruro a dos temperatu-
ras diferentes se correlaciona con la cantidad de boro tetraédrico for-
mado a la temperatura mas baja.

Los resultados se verifican correlacionandolos con los cambios de
color observados cuando los vidrios conteniendo niquel se calientan a
575°C y se enfrian. Los resultados se correlacionan también con una
pequefia cantidad de datos de vidrios fotocrémicos.

5 tablas, 7 figs., 9 refs.

B-1.1/85-1 - Espectros de RMN de Si? de vidrios y compuestos poli-
cristalinos en el sistema K,0-SiO,.

1.A. HARRIS y P.J. BRAY, Physics Chem.Glasses, 21 (1980¢) 156-159
(i).

Este articulo presenta algunos aspectos iniciales de RMN de Si?®
para vidrios y compuestos policristalinos de silicato de potasio y una
interpretacion breve de la estructura de los mismos.

Es claro que los espectros RMN de Si2? pueden ser usados para deter-
minar la presencia de tetraedros SiO, con varios niimeros de oxigenos
no-puente. Los desplazamientos anisotrdpicos logran esto y los datos
necesarios se consiguen a partir de medidas cuidadosas de los despla-
zamientos quimicos isotrépicos. Estudios de RMN de numerosos sis-
temas binarios y ternarios han producido informacién importante res-
pecto a su estructura. El presente articulo ha establecido las bases para
la obtencion de una informacién estructural similar para los vidrios de
silicato usando un nicleo de silicona como sonda.

7 figs., 26 refs.

B-1.1/85-1 - Estudios de difraccion de rayos-X a pequefios angulos y de
microscopia electrénica de transmision de vidrios silicocalco-sédicos
separados en fases conteniendo agua.

K.T. FABER y G.E. RINDONE, Physics Chem.Glasses 21 (1980) 171-
177 (i).

Se estudiaron las caracteristicas de la separacion de fases de un
vidrio silico-calcosdédico de composicién localizada en la regién de
inmiscibilidad liquida metaestable, en funcién del contenido de agua en
la estructura vitrea. El contenido de agua se varié durante el proceso de
fusion, usando bafios secos y de geles, y fundiendo bajo diferentes
presiones parciales de vapor de agua. Los vidrios se analizaron para
determinar su contenido de agua como funcidn de las materias primas y
la atmdsfera de fusion. Se observaron mediante difracciéon de rayos-X y
microscopia electrénica de transmisidn las variaciones de las caracteris-
ticas de la separacién de fases como funcion del contenido de agua. El
efecto mas profundo fue el de incrementar la frecuencia de nucleacion
al crecer el contenido de agua en el vidrio.

3 tablas, S figs., 10 refs.

B-1.1/85-1 - Estudios de RSE (resonancia spin-electron) a varias fre-
cuencias de microondas de sistemas ZnO. xV,0; amorfos y policristali-
nos.
F. MOMO, A. SOTGIU, M. BETTINELLI, A. MONTERENO, E.
BALOCCHL. J.Mat. Scien. 18 (1983) 7, 1.993-1998 (i).

El estudio del sistema ZnO. xV,0; ha mostrado que las varias fases
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obtenidas por diferentes velocidades de enfriamiento tienen formas de
lineas de RSE muy diferentes. Se ha visto que la fase amorfa se caracte-
riza por una estructura superfina bien resuelta y que la fase ZnV,0q
tiene una forma de lineca muy asimétrica que recuerda mucho a las
estudiadas en la resonancia magnética de los metales. Para probar el
papel jugado por la profundidad de «Skin» en dicha asimetria, se han
realizado las medidas a varias frecuencias de microondas, particular-
mente en el intervalo de bajas frecuencias en que las lineas se hacen
simétricas. Este comportamiento puede explicarse suponiendo que la
profundidad de «skin» a bajas frecuencias en las muestras con grandes
cantidades de ZnO,Oq es del mismo orden que el tamaiio de la muestra.
El uso de esta suposicién permite una evaluacion de la conductividad de
la muestra (~5x102 (0! cm’') que esta proxima a los vatores medidos
(~10% @' em™).

4 figs. 1 tabla, 14 refs.

B-1.1/85-1; Transiciones estructurales y microestructurales durante la
separacion de fases y cristalizacion del vidrio Al 0;-Si0,-P,05-Y,0;.
A. ROZAS-BRVAR, R.F. DAVIS, J.Mat.Scien. 18 (1983) 7, 2.108-
2.116 ().

Un vidrio altamente refractario del sistema Al,0,-Si0,-P,05-Y,0;
ha sido disefiado y producido de tal forma que, al calentarlo, se desarro-
lla un vitroceramico esencialmente cristalino, conteniendo mullita
(normalmente 3A1,0;.25i0,) y xenotima (Y PO,) como las fases princi-
pales. La separacion de fases en este vidrio ocurria durante el enfria-
miento a partir del fundido y continuaba durante el recocido. La espec-
troscopia fotoelectrénica de rayos-X (EFX) de los electrones 2p del Al,
2p del Py 3d del Y revel6 que el ambiente quimico medio de cada uno
de estos elementos es diferente en los vidrios recocidos y el material
completamente cristalizado. Esto indica que las composiciones de las
fases separadas del vidrio son muy diferentes de las fases cristalinas que
se forman a partir de ellas. Se observa una ordenacion adicional de la
estructura del vidrio a 1.173 K. La primera formacion extensiva de
mullita se detectéd a 1.223 K y fue seguida por una cristalizacidén de
xenotima y de compuestos transitorios de Y,ALOq, Y,Si,0,, AIPO, ¥y
YP;0,,. Las temperaturas 6ptimas de nucleacion y cristalizaciéon 1.173
y 1.473 K, respectivamente, se determinaron por ATD, DRX, MEB y
MET.

7 figs., 4 tablas, 23 refs.

B-1.2. Nucleacién y cristalizacion.

B-1.2/85-1 - Cinética de cristalizacién del vidrio de F,Zr-F,Ba-F;La
obtenida por Calorimetria Diferencial de Barrido (CDB).

N.P. BANSAL, R.H. DOREMUS, A.J. BRUCE y C.T. MOYNIHAN,
J.Am.Cer.Soc. (EEUU) 66 (1983) 4, 233-238 (i).

Se ha estudiado la cinética de desvitrificacidon de vidrios de F,Zr-
F,Ba-F;La (62-33-5 % md) por métodos isotérmicos y no isotérmicos
con calorimetria diferencial de barrido (CDB). La reaccion de cristali-
zacion sigue la educacién de Avrami, x=1 —exp [—(Kt)"]endonde x es
la fracci6n cristalizada después de un tiempo t. La K obedece la ecua-
cién de Arrhenius K(s'') = 6,69 x 1021 exp [—302 x 103/RT (J)/ mol].
El valor del exponente de Avrami es de 3,2 = 0,2 lo que indica que el
crecimiento cristalino es tridimensional en un nimero constante de
lugares de nucleacion. Los valores de los parametros cinéticos obteni-
dos con ambas técnicas de CDB concuerdan bastante bien. El calor de
cristalizacion medio a partir de los picos isotérmicos de CDB es de 38,5
* 3.5.

7 figs. 4 tablas, 28 refs.

B-1.3. Sistemas de composicién.

B-1.3/85-1 - Inmiscibilidad liquida en los sistemas X,0-MO-B,0;-Si0,
(X= Na, K; M = Mg, Ca, Ba) y Na,0-Mg0O-Ba0-B,0;-Si0,.

P. TAYLOR, A.B. CAMPBELL y D.G. OWEN, J.Am.Cer.Soc.
(EEUU) 66 (1983) 5, 347-251 (i).

Los limites de miscibilidad a 650°C se han determinado €n compo-
siciones de razén molar SiO,/B,0; = 1,07 en los sistemas: X;0-MO-
B,0,;-S10, (siendo X = Na, K; M = Mg, Ca y Ba) y Na,0-MgO-BaO-
B,0;-Si0,. La forma de las curvas de miscibilidad en sistemas
cuaternarios es similar al previamente descrito para el sistema Na,O-
ZnO-B,0;-Si0,. La extension del limite de miscibilidad se correlaciona
con el poder de polarizacién de cada cation Xy M (Na> Ky Zn= Mg
> Ca > Ba).

Se intenta ver la posibilidad de usar las correlaciones empiricas obser-
vadas entre los sistemas cuaternarios para predecir el comportamiento
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de otras composiciones o de sistemas mas complejos.
6 figs., 3 tablas, 23 refs.

B-1.3/85-1 - Formacién y caracterizacion de vidrios de oxinitruros en
los sistemas Si-Ca-Al-O-N y Si-Ca-Al, B-O-N.

P.E. JANKOWSKI, S.H. RISBUD, J.Mat.Scien. 18, (1983) 7, 2.087-
2.097 (i).

Las composiciones oxinitruradas en los sistemas Si-Ca-Al-O-N y
Si-Ca-Al, B-O-N se fundieron y enfriaron en el horno encrisoles de BN
a temperaturas desde ~1.650 a 1.850°C en atmoésfera de nitrégeno seco.
La formacidn de vidrio, la estabilidad de fases y la cristalizacién se
estudid mediante la caracterizacién de los fundidos enfriados, por

. difraccion de rayos-X, ATD y microscopia electronica. Las muestras

oxinitruradas con contenidos de nitrégeno de hasta ~11% formaban
vidrios en el sistema Si-Ca-Al-O-N. Los vidrios en el sistema Si-Ca-Al,
B-O-N solo podrian formarse cuando el contenido de B,0; en las mues-
tras era inferior al ~3%en peso. Los vidrios oxinitrurados enel sistema
con boro eran caracteristicamente inhomogéneos, dificiles de procesar,
y propensos a la cristalizacion. En ambos sistemas, los vidrios exhibian
transiciones vitreas empezando a ~1.000°C y cristalizaciones entre
1.300 y 1.500°C. Se identificaron fases cristalinas conteniendo nitré-
geno mediante analisis microestructurales y micromecanicos en los
vidrios devitrificados.

7 figs., 4 tablas, 1S refs.

B-1.4. Propiedades fisicas.

B-1.4/85-1 - Constantes dieléctricas del vidrio Corning 7070 a 3 GHz.
S.H. TIRMAZ1 y M.S. ZAFAR. Physics Chem.Glasses 21 (1980) 96-97
(i)

Este trabajo reporta las medidas de constantes dieléctricas del vidrio
Corning 7070 hechas por técnica de cavidad resonante, un método
conveniente porque las muestras cilindricas solidas de espesor uniforme
son faciles de fabricar.

Se concluye que el vidrio Corning 7070 es un material de baja
pérdida que puede ser usado ventajosamente para medidas de cons-
tantes dieléctricas de liquidos.

2 tablas, 2 figs., 12 refs.

B-1.4/85-1 - Resistencia de vidrios binarios de silicatos alcalinos.
C.R. KENNEDY, R.C. BRADT y G.E. RINDONE. Physics. Chem.
Glasses, 21 (1980) 99-105 (i).

Se midieron la resistencia y los parametros relacionados con la
fractura mecdnica en una serie de cada uno de los vidrios binarios de
silicato alcalino conteniendo Li,O, Na,O o K,O. Varios de los vidrios
de Si0,-Na,O fueron también examinados con el microscdpio electré-
nico de transmision. No se encontro evidencia que relacione el médulo
elastico o los conceptos de flujo viscoso o plastico con la resistencia del
vidrio. Los resultados fueron mas bien consistentes con los conceptos
de mecanica de fractura ya que la resistencia fue determinada por la
rigidez de fractura y las grietas existentes.
| tabla, 6 figs., 37 refs.

B-1.4/85-1 - Difusion de oxigeno-traza en un vidrio de silicato de pota-
sio por encima de la temperatura de transformacion.
K.C.de BERG, I. LAUDER. Physics Chem.Glasses, 21 (1980), 106-109
().

Entre 820 y 902°C, ¢l coeficiente de difusion del oxigeno —traza 18
en un silicato de potasio fundido con 62,2 SiO,, 37,2 K,0 (%en peso) se
representa por la ecuaciéon

Dy = (1.772)) - 10" exp. (—59.7+2.4) Kcal. mol'!/RT cm?/s

Dentro del intervalo de presiones de 5.6 a 42.2cm Hga 902°C,Does
independiente de pO, dentro del error experimental. Se favorece un
mecanismo de transporte de oxigeno en el fundido por via de iones
oxigeno, producido por un fendmeno de disociacidn reversible.

Se midieron también los coeficientes de difusion de oxigeno trazaen
el mismo fundido, usando una mezcla de oxigeno y vapor de agua
enriquecidos en oxigeno 18. Se mantuvo el equilibrio isotopico en la
fase gaseosa por medio de un filamento de platino caliente. Desde 820 a
873°C con pH,0 = | cm Hg y pO, = 5.6 cm Hg, el coeficiente de
difusioén de oxigeno traza medido esta dado por

Dm= (54" ])exp. (—568 £ 7.5) Kcal mol''/RT cm?/S

A temperaturas menores de 673 a 820°C, los resultad os atribuidos a
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la difusion traza de oxigeno a partir del agua, se ajusta a la expresion

DH,0* = (2.3%/) - 10° exp. (—30.1% 1.1) Kcal mol'/RT cm?/S

Desde 820 a 873°C, Dm,Do* y DH,0* estan relacionados por la
expresion empirica Dm=Do* + 2 x 10!® DH,0*.

Los resultados a 714 y 786°C obedecen la relacion DH,0*
a(pH,0)'"? -

Se propone un mecanismo de difusion de oxigeno del agua por via
iones hidroxilo.
1 tabla, 2 figs., 7 refs.

B-1.4/85-1 - Luminiscencia dependiente de la concentraciéon de Tl en
vidrios de metafosfato de ytrio alcalino.
T. TAKAHASHI. Physics Chem.Glasses. 21 (1980) 128-132 (i).

Se midieron, a temperatura ambiente, los espectros de luminiscencia
y excitacion de emision de TI' en vidrios de metafosfato de ytrio alca-
lino con composicién n (I—x) M,0, n x T,,0, Y,0,, (n + 3) P,0O,. El
espectro de luminiscencia del vidrio conteniendo iitio se resolvié en dos
bandas de emisidn con picos cerca de 280 y 340 nm. La intensidad de la
banda de alta energia decrece, y la de la banda de baja energia crece, al
incrementarse la concentracion de Tl en el vidrio. La energia del
maximo de la banda de excitacién de la banda de alta energia fue
mayor que la de la banda de baja energia. Una dependencia similar con
la concentracién de la emision de Tl se encontrd también en los vidrios
conteniendo Na 6 K, salvo que la separacién de las dos bandas de
emisién fue menos distinguible. Se investigé también la dependencia de
la intensidad de la luminiscencia con la composicion del vidrio.
5 figs., 14 refs.

B-1.4/85-1 - Aplicaciones de electrodos de oxigeno en vidrio fundido.
Parte 1. Electrodo de oxigeno de referencia.

T. TRAN y M.P. BRUNGS. Physisc. Chem.Glasses 21 (1980) 133-140
().

Se revisan las aplicaciones de electrodos de referencia de oxigeno
(con y sin electrolitos de zircona estabilizada) en fundid os polianidnicos
de baja viscosidad (silicatos, boratos, etc.) y en vidrios fundidos alta-
mente viscosos. Se encontré que el electrodo Pt:0, (electrolito no
solido) desarrolla un potencial estable cuando tanto aire como oxigeno
se usan como gas de referencia. Sin embargo, sus pobres caracteristicas
de reversibilidad limitan su valor como electrodo de referencia. Res-
pecto de los electrodos que incorporan un electrolito de zircona estabi-
lizada, el MgO-ZrO, es inadecuado por debajo de 1.400°C debido a la
inestabilidad de su estructura cibica y el CaO-ZrO, tampoco es ade-
cuado a causa de su baja resistencia a la corrosion por el vidrio fundido.
El Y,05-ZrO, se encontroé que posee las principales caracteristicas de un
electrodo de referencia, o sea, estabilidad, reversibilidad y comporta-
miento Nernstiano. El mismo resiste el ataque del vidrio y tiene un
desempefio satisfactorio por un periodo de al menos 20 diasa 1.100°C.
Se investigaron cuatro sistemas de referencia de diferentes potenciales
de oxigeno, usando electrodos de Y,05-ZrO,.

2 tablas, 6 figs., 47 refs.

B-1.4/85-1 - Comportamiento de vidrios de silicato y de borosilicato en
contacto con sodio metilico. Parte 1. Vidrios de silicato de sodio.
C.J. BRINKER y L.C. KLEIN. Physics Chem.Glasses, 21 (1980) 141-
145 (i). -

Cuando los vidrios de silicato de sodio fueron tratados térmica-
mente en contacto con sodio metalico a temperaturas entre 300 y
400° C, los vidrios que contenian menos del 70% molar de SiO, desarro-
llaron una regidn coloreada, y los vidrios que contenian mas del 70%
molar de SiO, desarrollaron una capa cristalina de metasilicato de
sodio. Los vidrios que mostraron coloracion se caracterizaron por nive-
les bajos de absorcién de sodio. Los vidrios que cristalizan a metasili-
cato de sodio tuvieron un nivel de absorciéon de sodio. Tanto el espesor
de la regidn coloreada como ¢l espesor de la capa cristalina se incremen-
taron en forma proporcional a la raiz cuadrada del tiempo, como se
espera para un proceso que involucra transporte de sodio a través de un
vidrio o de una capa de cristalina. Cuando se calentaron en vacio, los
vidrios coloreados perdieron peso, indicando que el proceso de absor-
cién de sodio es reversible. Se decidié que la aparicién del color es
preferible a la cristalizacién en un vidrio seleccionado para soldar com~
ponentes de baterias de sodio-azufre.
| tabla, 9 figs., 10 refs.

B-1.4/85-1 - El rol del agua molecular en el transporte difusional de
protones en vidrios.

F.M. ERNSBERGER. Physics Chem.Glasses 21 (1980) 146-149 (i).
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Cuando un vidrio calcosédico es expuesto a un entorno d onante de
protones, tal como una mezcla hiimeda de aire-SO, a temperaturas en
el intervalo 300-600° C, los iones sodio son extraidos de la superficie del
vidrio. Simultdneamente, un niimero aproximadamente igual de nue-
vos grupos silanoles aparecen dentro del vidrio. El mecanismo se
supone que€s otro caso de intercambio de iones monovalentes, o sea,
los protones se difunden en el vidrio reemplazando a los iones que se
difunden hacia afuera. Sin embargo, la intensidad de campo del protén
aislado es tan intensa que €l no puede existir en fase condensada, por lo
cual se debe pensar en otro mecanismo.

Se propone que los protones son transportados dentro del vidrio
sélo como parte de especies oxigenadas, probablemente agua molecu-
lar. Se describe un experimento que soporta este mecanismo de trans-
porte y a la vez confirma que el mecanismo de intercambio iénico no es
defendible.

1 tabla, 1 fig. 17 refs.

B-1.4/85-1 - Vaporizaciéon en un vidrio fundido silico-calco-sédico no
agitado.

S. MURAL J. WENZEL y D. SANDERS. Physics Chem.Glasses 21
(1980) 150-155 (i).

Se estudio la vaporizacién de un vidrio silicocalco-sodico 74-10-16,
siguiendo la pérdida de masa de un fundido no agitado en un experi-
mento de transpiracion a 1.335°C usando un gas de arrastre de nitro-
geno—agua. Las medidas se hicieron a doce velocidades de flujo del gas
de arrastre entre 20 y 2.500 ml/min. Se incluyeron un gran namero de
«botes» muestra para verificar que el gas de transporte estaba saturado
con el vapor del vidrio a todas las velocidades de flujo.

A la velocidad de flujo menor, la densidad del vapor de sodio tiene
un valor caracteristico del fundido agitado. Cuando la velocidad del
flujo crece a 800 ml/min., la densidad del vapor decrece mondtona-
mente hasta cerca de la mitad de su valor agitado, y a velocidades de
flujo mayores, la densidad de vapor permanece constante. Para una
sustancia vaporizante congruente este comportamiento indicaria que se
alcanzan la saturacidon del gas de arrastre y la ausencia de difusidn de
fase gaseosa s6lo a velocidades de flujo por encima de 800 ml/min. Sin
embargo, pruebas independientes mostraron saturacién a todas las
velocidades de flujo y ausencia de difusion a vetocidades de flujo bajas,
por lo cual se debe introducir una explicacidn alternativa. Tal posibili-
dad implica una vaporizacion incongruente de estado estacionario y la
suposicion de que la densidad de vapor varia con la composicion de la
superficie: el gas de transporte merma la superficie del vidrio de 6xido
de sodio, y cuanto mayores las velocidades de flujo mayor s la merma,
bajando entonces la densidad de vapor, hasta que finalmente se alcanza
la composicion del liquido a una velocidad de flujo de 800 ml/min.
Para flujos mas rapidos la concentracion de dxidos de calcio y sodio en
el liquido se mantienen por precipitacion de una fase en silice, resul-
tando un nivel de densidad de vapor constante.

I tabla, 7 figs., 15 refs.

B-1.4/85-1 - La estabilidad termodindmica de éxidos en soluciones
acuosas y su importancia respecto de la fatiga estdtica en vidrios de
silicato.

R.G. FOX. Physics Chem.Glasses. 21 (1980) 161-166 (i).

Se hace una detallada consideracion respecto del equilibrio termo-
dindmico entre agua y varios 6xidos usados en la produccidn de vidrios
comerciales. Los resultados se representan por medio de diagramas de
pH frente a concentracion de las especies en solucidon (diagramas de
estabilidad) y muestran que los valores de equilibrio del pH medidos
independientemente por otros estan en general de acuerdo con los pre-
dichos por los calculos termodinamicos y dependen de la naturaleza
acido/base del 6xido agregado. Para pH alto la matriz de silice del
vidrio es inestable y se disocia, resultando una susceptibilidad alta a la
fatiga estatica. La eficacia del SnO, y TiO, para reducir la fatiga esta-
tica es el resultado de la habilidad de estos 6xidos para bajar el equili-
brio pH de aquél al cual la matriz de silice ya no se disocia en agua. Se
sugiere que los dxidos efectivos contra la fatiga estatica se deben buscar
entre aquellos metales para los cuales la relacién entre carga y radio del
ion metdlico es lo mas grande posible.

3 tablas, 5 figs., 16 refs.

B-1.4/85-1 - Aplicacion de electrodos de oxigeno en fundidos vitreos.
Parte 2. Sondas de oxigeno para la medida de potenciales de oxigeno
en vidrios de disilicato de sodio.
T. TRAN y M.P. BRUNGS. Physics Chem.Glasses 21 (1980) 178-183
@).

Dos tipos de sonda de oxigeno han sido desarrolladas para medi-
ciones directas de oxigeno en vidrios de disilicato de litrio. Las medidas
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se basaron en un electrodo indicador de Pt en el cual el borde trifasico,
fundido-atmosfera-Pt, ha sido eliminado. En una de las formas de dis-
posicion, el electrodo indicador se sujeté al electrodo de oxigeno de
referencia. En una segunda disposicion, debido al estado idnico dei
vidrio fundido, el electrodo indicador se puede separar del electrodo de
referencia de circona. Los resultados de las medidas directas de poten-
ciales de oxigeno en el intervalo de temperaturas de 1.000 a 1.350°C
fueron comparadas con aquellas medidas usando la técnica de equili-
brio del fundido. Con una referencia de aire, ambos tipos de sonda
tuvieron un buen comportamiento en éxidos fundidos. Sin embargo, en
vidrios reducidos, el primer tipo de sonda siempre midid potenciales de
oxigeno mads altos, lo cual indica una transparencia de oxigeno a través
del electrodo. Por el otro lado, el segundo tipo no estuvo afectado por
esta transferencia de oxigeno y por lo tanto provee de un método mas
adecuado para las medidas de oxigeno. El segundo tipo de sonda se
encontro que es estable durante al menos 24 horas. El efecto del hierro
sobre el equilibrio del potencial del oxigeno también fue observado.

1 tabla, 4 figs., 22 refs.

B-1.4/85-1 - Cinética de disolucién det 8-N,Si; en un vidrio de Mg-Si-
O-N.
R.L. TSAl y R. RAJ. J.Am.Cer.Soc. (EEUU) 65 (1982) 5, 270-274 (i).
Se ha medido la velocidad de disolucion dei 8-N,Si; en un vidrio de
Mg-Si-O-N en una composicion del sistema ternario N,Si;-Si0,-MgO
tal que el Si;N,O mas bien que el B-N,Si; es realmente la fase de
equilibrio. El andlisis de los datos cinéticos asi como de la morfologia
de la fase disolvente (N,Si;) y de la fase precipitante (Si;N,0) lleva a
concluir que la velocidad de disolucion se controla por la reaccidnen la
interfase cristal/vidrio. El proceso parece tener una energia de activa-
cién constante igual a 621 + 40 KJ/mol a temperaturas desde 1.573 a
1.723°K. Estos datos pueden ser utiles para interpretar los experimen-
tos de fluencia y densificacion en el N,Si; fluidificado por el MgO.
8 figs., 28 refs.

B-1.4/85-1 - Proceso de mojado y reacciones en los sistemas metal
precioso-vidrio de boro-silicato de plomo.

V.K. NAGESH, A.P. TOMSIA, J.A. PASK. J.Mat.Scien. 18, (1983) 7,
2.173-2.180 ().

Se realizaron experimentos consistentes en depositar una gota de un
vidrio de laboratorio de plomo (liquido) en plata, oro y platino, tanto
en aire como en vacio y helio a 700°C; en todos los casos se producia el
efecto de mojado debido a una fuerte adherencia o enlaces con el vidrio
en el vaso de los tres metales en aire, como consecuencia de las reaccio-
nes con la fina capa de 6xido presente en todas las superficies metalicas,
y para la plata, en vacio, debido a una reaccion redox. Los experimen-
tos en helio conducian a una pobre adherencia con los tres metales.

1 tabla, 5 figs., 14 refs.

B-1.4/85-1 - Optimizacién de un modelo matemitico-estadistico para el
cdlculo del indice de refraccién del vidrio al plomo en funcién de su
composicion quimica.

G. BONETTI, L. SALVOGNO. Riv.Staz.Sper.Vetro. 13 (1983) 3, 99-
108 (i). ‘

En la primera parte del trabajo se hace una revision bibliografica
para explicar y definir el vidrio al plomo (por medio de la ley italiana
n.2 827, 26-11-1973). El principal proposito de este trabajo es establecer
un modelo matematico-estadistico para el calculo de los valores del
indice de refraccién, np, en funcién dnicamente de la composicion qui-
mica del vidrio al plomo. Los ensayos fueron llevados a cabo con una
gran serie de muestras. Ensayos previos revelaron que algunas veces no
hay correspondencia exacta entre los valores del np, fijados porla ley, y
la composicién quimica del vidrio examinado.

La ecuacidn propuesta en este articulo fue obtenida por un proceso
estadistico de datos, permitiendo asi calcular el correcto indice de
refraccion para la linea D del sodio (587,6 nm) de los vidrios que estdn
en el rango de composiciones del vidrio al plomo.

1 fig., 7 tablas, 10 refs.

B-1.4/85-1 - Errores en la medida de la reflectancia especular del vidrio
y materiales transparentes utilizados en espectrofotémetros comercia-
les.

P. POLATO, F. GEOTTI-BIANCHINI. Riv.Staz.Sper.Vetro. 13
(1983) 3, 111-120 (it.).

Una comparacion de las medidas de reflectancia especular en planos
paralelos llevados a cabo con diferentes espectrofotdmetros revelaron
una serie de errores sistematicos. Estos errores son debidos al hecho de
que el haz reflejado por la superficie posterior sigue un camino diferente
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y por lo tanto pueden desenfocar el detector (o puede ser detectad o por
algunas partes del instrumento).

Son necesarios, pues, ensayos previos para evaluar la extension de
este fenomeno y el maximo espesor de las muestras permitido para
obtener datos fiables. Finalmente se discuten aproximaciones al pro-
blema de la medida de la reflectancia especular.

4 figs., 4 tablas, 19 refs.

B-1.5. Propiedades quimicas.

B-1.5/85-1 - La dependencia del pH y una interpretacién electroqui-
mica de la velocidad de disolucién de una red de vidrio de silicato.

Z. BOKSAY y G. BOUQUET. Physics Chem.Glasses, 21 (1980) 110-
113 ().

Se ha determinado la velocidad de disolucién de la red de un vidrio
de silicato a 75°C sobre un intervalode pHde la 11.5. Lacurva parael -
logaritmo de la velocidad de disolucién muestra un minimo entre dos
secciones lineales y finalmente tiende a un valor constante en el inter-
valo alcalino. Se supone que la red de silicato es atacada por los iones
hidrégeno, por el i6n hidroxido o por ambos. Las drdenes de reaccidn
para estos iones son de valor fraccionario. Este hecho se explica consi-
derando el efecto del potencial del borde de fase sobre el movimiento de
los iones involucrados. El tratamiento tedrico ha revelado que el orden
de reaccion aparente es igual a la unidad menos el coeficiente de trans-
ferencia del proceso de electrodo.

4 figs., 14 refs.

B-1.5/85-1 - La accién del vapor de agua sobre vidrios de silicato
alcalino irradiados con iones.

E.H. HIRSCH y T.R. ADAMS. Physics Chem.Glasses 21 (1980) 120-
127 ().

La superficie de vidrios de silicato alcalino irradiados con iones se
sensibiliza al ataque quimico por el vapor de agua atmosférico. Después
de una evolucion inicial de hidrégeno, este ataque conduce a una con-
version lenta de ciertas regiones en la superficie del vidrio en productos
de corrosion solubles en agua. Las observaciones sugieren que las
regiones involucradas en esta conversion son particulas de una segunda
fase, distribuida a través de la matriz, y elias apuntan la importancia de
la separacidn de fases para determinar la estabilidad de los vidrios bajo
irradiacion.

8 figs., 20 refs.

B-2. FABRICACION
B-2.1. Materias primas. Mezcla verificable.

B-2.1/85-1 - Efecto de los niveles de trazas de impurezas sobre la visco-
sidad de la silice vitrea. :
P.P. BIHUNIAK, A. CALABRESE y E.M. ERWIN, J.Am.Cer.Soc.
66 (1983) 8, 134-135 (i).

Se investiga la dependencia de la viscosidad en el intervalo de trans-
formacion de la silice vitrea con el contenido en Al,0; (25-350 ppm
molar) y en 6xidos alcalinos (1.0—75 ppm molar). La viscosidad
aumenta en la razén molar Al,0,/dxido alcalino hasta aproximada-
mente 8 y permanece constante para relaciones mayores.

1 tabla, | fig., 6 refs.

B-2.1/85-1 - Materias primas para fabricacion de vidrio. Punto de vista
de los usuarios..
J.M. VIRGOE. Glass 60 (1983) 6, 199-200 (i).

Todos los sectores de la industria vidriera britanica se encuentran
inmersos en un periodo dificil, como consecuencia de la situacién eco-
noémica y el aumento de la competencia. La produccion propia de vidrio
plano se ha estancado, no so6lo por los bajos niveles de actividad en la
construccién y en la fabricacion de coches, sino también por el aumento
de la penetracién en el mercado de las importaciones. De forma pare-
cida, los fabricantes britanicos de envases se han visto afectados por las
importaciones de vidrio extranjero y el aumento de la competencia por
parte de las botellas de terftalato de polietileno (PET). Todos estos
factores han llevado a una disminucidn de la demanda de materias
primas y obligado al cierre de plantas tales como el de la planta rock-
ware en St. Helens, al comienzo de 1982. A fin de combatir la
presidon de la competencia, los fabricantes han intensificado la bus-
queda de vias para reducir los costos de fabricacion, comenzando con
las materias primas, las cuales son generalmente mds baratas en el
continente que en el Reino Unido. La contribucién mayor al costo
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proviene de la distancia, por los contenedores de gran tonelaje y vidrios
planos, proviene de las cenizas las cuales, sin embargo, contribuyen
solamente con un 13% en el peso del producto, suponiendo cerca del
709% del costo de las materias primas de la mezcla vitrificable.

4 refs.

B-2.1/85-1 - Produccién automatizada de vidrio de alta calidad.
J.B. LEE-FRAMPTON. Glass 60 (1983) 6, 210-213 (i).

En la Winschoten, factoria holandesa de Philips, se fabrican un
amplio rango de vidrios especiales, los cuales son empleados para una
variedad de sofisticados productos fabricados por otras divisiones de
Philips. El presente articulo revisa las actividades en cuanto a fabrica-
cion de vidrio de esta planta, poniendo especial énfasis en las operacio-
nes de composicion.

6 figs.

B-2.1/85-1 - Posibilidad de empleo de silicato cilcico de residuos en la
mezcla vitrificable.
B. LOCARDI, A. ZAMBON, B. PROFILO. Riv. Staz.Sper.Vetro. 13
(1983) 1, 13-18 (i).

Se realizaron una serie de analisis preliminares, mediante ATD y
termogravimetria con el fin de evaluar la posibilidad de reemplaza-
miento del carbonato calcico en la mezcla vitrificable por el silicato
calcico recuperado en los procesos de produccion de fosfatos.

El analisis de la secuencia de fases que conduce a la formacion del
vidrio, ha mostrado la influencia de la formacidn del eutectico Na,CO;-
CaCo, en las mezclas que contiene carbonatos, mientras que en las
mezclas que contienen silicato calcico predomina la reaccion SiO,-
Na,CO;, que conduce a un silicato alcalino fundido, el cual reacciona
en una segunda etapa con el silicato calcico.

7 figs., 4 refs.

B-2.2. Hornos combustibles y procesos térmicos.

B-2.2/85-1 - Influencia de los factores de disefio en la eficiencia y fun-

cionamiento de hornos para el tratamiento térmico de vidrio.

H. HOLT y M.N. MENZIES;, Glass 60 (1983) 1, 6-7, 9-10 (i).
Durante bastantes afios se han publicado muchos articulos sobre

hornos para tratamiento térmico de vidrio, y sobre los procesos de

recocido en particular, aunque generalmente el equipo del horno suele

ser patente. En este articulo se pretende unificar los factores de disefio

que contribuyen a la eficacia y eficiencia de los nuevos disefios, € indi-

car algunas ideas sobre su desarrollo futuro.

S figs., 3 tablas.

B-2.2/85-1 - Influencia de la temperatura ambienta en la parte aistada
de un horno de recocido para vidrio plano.

J.M. SQUILBIU and H. MOULART, Glass 60 (1983) 1, 12, 14-15,
17-18 ().

Un horno de recocido consta de dos partes bien diferenciadas. La
parte aislada en la cual el vidrio se enfria principalmente por radiacion
y la parte carente de aislamientos, en la cual el enfriamiento es por
conveccion forzada. En la interseccion entre estas dos partes la tempe-
ratura del vidrio generalmente esta comprendida entre 370 y 400°C.
Cada una de estas partes se divide a su vez longitudinalmente en un
nimero de zonas.

La tensién permanente —o residual— depende unicamente de la
velocidad de enfriamiento en la primera parte del horno. Este articulo
pretende estudiar la velocidad de enfriamiento del vidrio en la parte
aislada del horno.

12 figs., 4 tablas, 1 ref.

B-2.2/85-1 - Factores a considerar en sistemas de control de tempera-
tura de horno.
R.W. MARSHALL. Glass 60 (1983) 5, 164, 167-169 (i).

Hoy en dia, el control de la temperatura de horno es mucho mas
importante, debido a la mayor velocidad de produccién, mayores costes
energéticos, menor espesor de pared en las botellas y mayores exigen-
cias en cuanto al conformado. El control de £ I°F comienza a ser
normal. Si el proceso de un fabricante no necesita un control muy
estrecho, pero ha pensado cambiar su antiguo sistema de control, un
control mucho mayor puede ser incluido sin, o con un pequefio coste
adicional (y dentro de dos afios el fabricante puede necesitarlo).
Anteriormente, los sistemas de control de horno tenian componentes de
uno de los diversos fabricantes. Estos fabricantes producian pirémetros
opticos que suministraban, a bajo nivel, sefiales no lineales. Esta sefial
podia solamente ser facilmente registrada o interpretada en instrumen-
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tos también fabricados por esas compafiias. Sin embargo, tales piréme-
tros han contribuido grandemente al control de la temperatura del
vidrio, instrumentos desarrollados en los Gltimos afios nos han propor-
cionado mayor precision en la medida de la temperatura y esquemas de
control mas potentes.

En cuanto a utilidad, muchas compafiias han comenzado a emplear
una mayor variedad de aparatos para el control del horno. Esto
requiere frecuentemente una considerable inversion, la seleccién debe
ser hecha con conocimiento de las especificaciones del equipo y como
afectan estas a la estructura del horno. El proposito de este articulo, no
es hacer propaganda de una determinada empresa, mas bien el presen-
tar la informacion técnica para ayudar a la seleccion de un equipo.

5 figs., 2 tablas, 2 refs.

B-2.2/85-1 - Introduccién al andlisis de oxigeno en hornos de fusién de
vidrio.
S. LONGRIDGE, Glass. 60 (1983) 5, 173 (). i
La medida de los niveles de exceso de oxigeno en los gases a la
salida de un horno de vidrio es importante cuando consideramos el
balance econdmico de la planta. En algunos casos, por ejemplo, la
fabricacion de vidrio éptimo, o envases coloreados la medida puede ser
necesaria para asegurar el mantenimiento de fa calidad del producto.
2 figs.

B-2.2/85-1 - Reparacidén en caliente de los hornos de fusién. 1.° parte.
P.P.BOGGUM, M.G. FROHLICH, W. GLASER. Glass. 60 (1983) 7,
245-249 (i).

La primera parte de las dos de que se compone este articulo describe
con detalle los materiales y el procedimiento para la reparacion en
caliente de las bovedas de los hornos. Este es un aspecto en ¢l cual los
autores y su compaiiia tienen mucha experiencia. La 2.2 parte conside-
rara las reparaciones de las otras partes del horno.

6 figs., | tabla.

B-2.2/85-1 - Disefio y aplicacién de los refractarios bdsicos en los siste-
mas de regeneracién de las balsas de vidrio.
M. PEATFIELD. Glass. 60 (1983) 7, 250-251, 253-154 (i).

El siguiente articulo revisa el desarrollo de la calidad de los refracta-
rios, y marca la evolucion de hoyen dia en las estructuras y el disefio de
las superestructuras. Los refractarios de alta calidad, basados en un alto
contenido en magnesio y refractarios de magnesita-cromita, han facili-
tado el desarrollo de la calidad de los refractarios a un estado en el que
se pueden aplicar los principios de la ingenieria en cuanto al cambio
efectivo de calor y teniendo en cuenta las caracteristicas de los refracta-
rios del sistema regenerador del futuro. La conveniencia de los distintos
desefios y refractarios se discuten desde el punto de vista fisico y qui-
mico, con respecto a la mayoria de los aspectos del entorno del regene-
rador.

14 figs., 3 tablas.

B-2.2/85-1 - El papel de los refractarios de silice en la industria del
vidrio.
P. HEATHCOTE. Glass. 60 (1983) 7, 257-258 (i).

La fabricacidon y procesado del vidrio genera unas demandas muy
severas y especificas de los materiales que constituyen la planta de
produccion. Los refractarios se ven sometidos, muchas veces, a los
examenes mas severos. Choque térmico, contaminacion quimica y con-
ductividad térmica son sélo algunos de los problemas surgidos y las
respuestas a €sos problemas han suministrado tolerancias muy estre-
chas a las necesidades de las industrias y sus clientes. Este articulo
discute las propiedades, aplicaciones, etc., del «Glasrochy. :

3 figs., | tabla.

B-2.4. Coloracion, decoloracion y opacificacion.

B-2.4/85-1 - El selenio y sus aplicaciones en la industria del vidrio.
J.R. TAYLOR. Glass. 60 (1983) 6, 203-204 (i).

El siguiente articulo subraya la historia, fuentes y propiedades del
selenio y revisa el empleo de este material en la fabricacidon de vidrio.
12 refs.

B-2.6. Tratamientos de la superficie.

B-2.6/85-1 - Cristalizacién en la superficie de un vidrio de fluoruro.
N.P. BASNAL y R.H. DOREMUS. J.Am.Cer.Soc. 66 (1983) 8, 132-
133 (i).
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Se observa el crecimiento de cristales en un vidrio de fluoruro de
Zr-Ba-la, mediante microscopia oOptica y microscopia electronica de
barrido. Nuclean rapidamente pequefios cristales oscuros que crecen
hasta un tamafio aproximadamente 10um, determindnd ose entonces el
crecimiento y emergiendo regiones rugosas que cubren por entero la
superficie del cristal.

figs., 3 refs.

B-2.6/85-1 - Caracterizacion de las capas insolubles formadas por ata-
que de NaOH sobre la superficie de vidrios de silicato conteniendo
Zr0,.

A. MAKISHIMA, M. TSUTSUMI y T. SHIMUHIRA. J.Am.Cer.-
Soc. 66(1983) 8, 139-140 (i).

Se estudia la durabilidad en una solucién de sosa de un vidrio resis-
tente al alcali conteniendo ZrO,, mediante microscopia electrénica de
barrido. Se observan capas de producto de reaccion ricasen Zrde 1 a 3
wm de espesor en la superficie del vidrio que ha sido tratado durante 25
dias en NaOH 2N a 95°C. En algunos casos la capa parece ser una
pelicula adherida pero en otros, se separa de la superficie del vidrio sin
entonces detener el ataque alcalino.

4 figs., 4 refs.

B-2.6/85-1 - Tratamiento con fluor de superficies de vidrios sodoclci-
cos. : .
R.K.BROW y W.C. LA COURSE. J.Am.Cer.Soc. 66 (1983) 8 C123-4.
Se trataron una serie de vidrios sodocalcicos durante diversos tiem-
pos a diferentes temperaturas con 1,1 difluoretano, formandose fluo-
ruros de sodio y calcio en la superficie de los vidrios tratados. La
formacion de NaF es proporcional a la raiz cuadrada del tiempo lo que
indica que la reaccion esta controlada por la difusion. La relajacion
estructural disminuye la velocidad de formacién de burbujas a altas
temperaturas.
I tabla, 3 figs., 8 refs.

B-2.8. Ensayos y control.

B-2.8/85-1 - Sistemas electrénicos para el control de equipos 1S.
H.D. REIUSCH, Glass. 60 (1983) 4, 123 (i).

Durante mas de una década se han utilizado medidores electrénicos
de tiempo para maquinas de conformado de vidrio. Con el progreso
que ha tenido lugar en la tecnologia electronica, una compaiia, Futro-
nic, ha empleado su conocimiento en ese campo para adaptar la ultima
tecnologia de los microprocesadores a las necesidades de la industria
del envase de vidrio. Las técnicas de microprocesador cubren los com-
ponentes electronicos y logicos y se ha desarrollado unos sistemas de
cronometraje el cual ha demostrado, segiin dice la compaiiia, su capa-
cidad en el trabajo diario durante un gran periodo de tiempo.

1 fig.

B-2.8/85-1 - Empleo del control digital en la produccién de vidrio.
A. NIXON. Glass. 60 (1983) 5, 171-172 (j).

La aplicacion del control digital al proceso de fabricacién de vidrio
esta aumentando a gran velocidad. La sofisticacion de tales controles
ha crecido espontaneamente en los Ultimos afios. La cuestion es: {Qué
hace el ordenador en el proceso del vidrio? Esto puede ser contestado
con una comparacion entre las operaciones del pasado y las del pre-
sente, donde el control digital ha sido aplicado.

1 fig., 2 tablas.

B-3. PRODUCTOS
B-3.1. Vidrio plano.

B-3.2/85-1 - Aplicaciones del control de procesos a la produccién de
envases de vidrio.
P.P. SCOTT. Glass. 60 (1983) 5, 159-160, 162-163 (i).

El autor considera como un aspecto muy interesante la oportunidad
que nos proporciona la aplicacion de la teoria del control y la tecnolo-
gia de control de procesos a la fabricacion de envases de vidrio. Ademas
de la discusion y clasificacion de los varios tipos de control se conside-
ran también como pueden ser aplicados a la industria de envases de
vidrio.

8 figs.

B-3.2/85-1 - El litio en los envases de vidrio.
B.R. FRANKLIN, L.C. KLEIN. Glass. 60 (1983) 6, 206-207, 209 (i).
Pequefias cantidades de Li,CO, (0.025 y 0.050% en peso), se afiadie-
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ron a la composicion de vidrio para envases. La conducta en la fusion y
la viscosidad de los vidrios con litio se compararon con las de un vidrio
para envase tipico. En general a escala de laboratorio la mezcla vitrifi-
cable con Li,CO; reacciona a temperaturas ligeramente mas bajas,
obteniendo un vidrio mas-duro y tuvo un mejor comportamiento en el
conformado.

4 figs., 4 tablas, 16 refs.

B-3.2/85-1 - El desarrollo de ventas y acristalamientos en los coches
Peugeot.
J. DERAMPE. Glass. 60 (1983) 8, 313-314 (i).

El acristalamiento de un coche de tamafio medio representa del
orden del 3 % del peso del vehiculo. En el presente articulo el autor
revisa algunos de los trabajos de investigacion realizados por su com-
paiifa, dirigidos a reducir este peso y, de este modo, disminuir el con-
sumo de combustible.

4 figs.

B-3.2/85-1 - Resistencia a la presién interna de los envases de vidrio.
T. TOMINATO, J. SALVAGNO, R. DALLIGNO. Riv. Staz.Sper.-
Vetro. 13 (1983) 2, 63-64 (it).

La resistencia a la presion interna de los envases de vidrio en fun-
cién de su forma y peso puede predecirse por dos métodos diferentes:

. Aproximacioén estadistica, basada en las ecuaciones obtenidas de
los valores de resistencia de una gran variedad de envases, con parame-
tros fijos, como peso, capacidad, radio de curvatura de la parte poste-
rior, diametro del cilindro, etc.

2. Un calculo teodrico, empleando por ejemplo la teoria de elemen-
tos finitos. Algunos ejemplos se describen aqui, los cuales indican ven-
tajas y limites de ambos métodos, con particular referencia a defectos
eventuales en la fabricacion, tales como variaciones de espesor y forma.
6 figs., 4 tablas.

B-3.3. Fibra de vidrio.

B-3.3/85-1 - Refuerzo de fibra de vidrio para el moldeo porinyeccién a
reaccion reforzada.

A.P. HIDDLETRON, P.G. SCALES. Glass. 60 (1983) 8, 317, 319-320
0. .

El moldeo por inyeccién a reaccion reforzada (RRIM) es actual-
mente un método estandar en la fabricacion por moldeo de componen-
tes de uretano. Diversas empresas en el Reino Unido son capaces de
ofrecer piezas realizadas con la tecnologia RRIM. Los componentes
automovilisticos, debido a la existencia de modelos y modelos, que han
de ser de nuevo disefio, junto con otras aplicaciones al transporte,
demuestran que el RRIM es un proceso que puede producir articulos a
un costo adecuado. Sin embargo, mas importante, esos articulos de una
calidad aceptable son realizados por una técnica que proporciona una
adecuada velocidad de produccidn.

9 figs., 1 ref.

B-3.4. Fibras opticas.

B-3.4/85-1 - Fibras de vidrio compuestas, de pérdida media y apertura
numérica alta.

J.Y. BONIORT, C. BREHM. Ph. DUPONT, J. GAZET-TALVAN-
DE, F. GUIGNOT, C.le SERGENT y J.P. PARANT. Physics Chem.
Glasses. 21 (1980) 34-38 (i).

Las aplicaciones de las comunicaciones Opticas de rango corto y
medio necesitan fibras de apertura numérica alta para minimizar las
pérdidas por acoplamiento. Este requisito se puede lograr por fibras
con revestimiento vitreo y de silicona con un nucleo de vidrio com-
puesto. Ambos tipos de fibra se hacen con vidrios de boro-silicato de
sodio y calcio de alta pureza preparados en el laboratorio.

Se han estirado fibras de 4 Km. de largo por la técnica de varilla en
tubo usando vidrio de revestimiento hecho en el laboratorio comercial.
Tipicamente, ellas tienen una apertura numérica de 0,42 y pérdidas por
insercion de 20-30 dB/Km. La técnica de tubo en varilla da una regula-
ridad muy alta y reproducibilidad de las caracteristicas geométricas
(por ej. circularidad, didmetros externos y nucleo, etc.), minimizando
entonces las pérdidas por conexidn y acople. Las fibras revestidas de
silicona se hicieron con el mismo nucleo vitreo, pero usando una técnica
de revestimiento en linea. La pérdida de transmisidon total de estas
fibras estan en el intervalo de 20-80 d B/ Km, con una apertura numérica
de 0,65.

Una comparacion de estos tipos de fibra, sobre la base de una union
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punto a punto de 100m con fuentes diddicas de emision de luz, mues-
tran que las fibras de vidrio compuestos revestidas en silicona tienen las
pérdidas por conexion mas bajas y las pérdidas totales menores.

12 figs., 5 refs.

B-3.4/85-1 - Fibras épticas de baja pérdida y apertura numérica alta.
K.J. BEALES, C.R. DAY, W.J. DUNCAN, A.G. DUNN, P.L.
DUNN, G.R. NEWNS y S. PARTINGTON. Physics. Chem.Glasses.
21 (1980), 39-42 (i).

Se han producido fibras dpticas por la técnica de doble crisol con
aperturas numéricas de. ~0.43 y con pérdidas de 9,8 dB/Km a 850 nm.
Se han disefiado una serie de vidrios multicomponentes para el nicleo
de alto indice de refraccion, incorporando BaO y/o GeO, en un vidrio
de boro-silicato de sodio. Esto ha dado una variedad de vidrios para
ntcleos que, combinados con un vidrio de revestimiento de boro-silica-
to de sodio adecuado, pueden producir fibras con una apertura numé-
rica de hasta 0.6. Este tipo de fibra optica es atractiva para muchos
tipos de sistemas de comunicaciones de corta distancia (<1 Km).

7 figs., 7 refs.

B-3.4/85-1 - Reproducibilidad de propiedades épticas y mecanicas de
fibras preparadas por el proceso de deposicién quimica modificada.
P. HUBER y J. GUTTMANN. Physics Chem.Glasses, 21 (1980), 43-46
().

Se recopilan datos para verificar Ja reproducibilidad de los pardme-
tros mecanicos de fibras, asi como de las pérdidas, dispersiones de
pulsos y aperturas numéricas de 45 fibras de indice graduado muitimo-
dos preparados mediante un proceso de deposicién quimica modifi-
cado. Las pérdidas de fibras a 850 nm estuvieronentre 3y 6dB/Kmy la
dispersion de pulsos fue tipicamente 2 ns/ Km con una desviacion media
standard de 0,8 ns/ Km. La apertura numeérica de las fibras, que fueron
dopadas con boro y germanio, fue 0.22 y para mas del 90% de las fibras
se reprodujo dentro de * 0.02. Las dimensiones geométricas de mas del
909 de las fibras estuvieron dentro de £ 2 um de los valores disefiad os.
Se obtuvo una resistencia a la tension altamente consistente de 5x103
N/nm? usando un revestimiento tratado con luz ultravioleta.

9 figs., 5 refs.

B-3.4/85-1 - Fibras dpticas producidas por desposicién de vapor de
plasma aumentado.

J. IRVEN y A. ROBINSON. Physics Chem.Glasses. 21 (1980), 47-52
@)-

Las reacciones de deposicion de vapor de plasma aumentado han
sido usadas para producir fibras opticas con pérdidas de 4.4 dB/Km a
850nmy 2.8 dB/Kma 1.100 nm. A altas temperaturas (isotérmicas), el
plasma fue acoplado inductivamente dentro de un tubo de sustrato de
vidrio de silice a partir de generadores de radio frecuencia trabajando
entre 3y 6 MHz y a 27 MHz. La oxidacion libre de hidrogeno de los
haluros reaccionantes produjo vidrios de silice dopados con GeO,, P,0;
o F, o combinaciones de estos, que se depositaron en la superficie
interior del tubo que fue subsiguientemente compactado para dar una
preforma convertible en fibra. A presion atmosférica, una reaccién de
nucleacion homogénea dio un depdsito particular que se fundié para
dar una capa de vidrio claro por el calor de la descarga de plasma. Se
obtuvieron diferencias de indices de refraccion de hasta 0.037 y veloci-
dades de crecimiento de 0.5 g/min. A presiones menores de alrededor
de 5 mbar., se mantuvieron plasmas isotérmicos de densidad de poten-
cia relativamente mas baja, y crecieron capas vitreas claras directa-
mente por un mecanismo de crecimiento por nucleacion heterogénea.
Las velocidades de crecimiento fueron menores a 0.03 - 0.06 g/min.,
pero al reaccion y eficiencia de la deposicion fueron altas. Se produje-
ron, fibras con nicleos de silice pura, depositando primero una capa de
revestimiento de bajo indice de refraccion dopada con fluoruro, seguido
por silice.

6 figs., 10 refs.

B-3.4/85-1 - Fabricacién y evaluacién de fibras monomodo.
S.R. NORMAN. Physics Chem.Glasses 21 (1980), 53-57 (i).

La técnica de deposicion de vapor quimica homogénea, normal-
mente usada para la fabricacion de fibras multimodos, se ha aplicado
para la fabricacion de fibras monomddicas de baja pérdida para operar
entre 0.6 y 1.6 um. El proceso permite que fibras con nicleos basados
en fosfosilicatos, germanosilicatos y vidrios de silice se puedan estirar
hasta longitudes de 5 Km. Se debe depositar también un revestimiento
de baja pérdida de vidrio de boro-silicato, debido a que una cantidad
apreciable de energia queda fuera del nucleo. Se presenta una descrip-
cion detallada de la deposicion de la preforma y de la caracterizacidon y
se delinea el proceso de estirado de fibras. Los didmetros de ntcleos van
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entre 4y 10 um para operacion con modos simples en la region de 0.6 a
1.5 um, mientras que la diferencia entre indices de refraccion del nticleo
y revestimiento es tipicamente 0.3%. Se han obtenido pérdidas de 2.5

dB/Km a 1.06 um. La caracterizacion de la fibra mediante la observa-

cion del diagrama de radiacion de campo lejano, da valores de V,
diametro del nicleo ¢ indice de refraccidon directamente. Una técnica
alternativa que involucra medidas de pérdida sobre un intervalo de
longitudes de onda alrededor del punto de corte tiene precisién muy
pobre.

Finalmente, se han desarrollado fibras monomodo con birrefringencia
extremadamente baja (menos que 3°/m de retardo lineal) para aplica-
ciones e instrumental.

7 figs., 16 refs.

B-3.4/85-1 - Medida de los coeficientes de pérdida total y de pérdida
por dispersion en fibras épticas, particularmente fibras de vidrios com-
puestos.

P.J. SEVERIN y H. VAN ESVELD. Physics Chem.Glasses. 21 (1980),
58-66 (i).

Este trabajo es un estudio preliminar de la descomposicién de la
pérdida total de una longitud larga de fibra en pérdidas por absor-
cion y por dispersion, a partir de medidas hechas en una regién corta de
fibra. Los instrumentos usados para medir los coeficientes de pérdida
total y por dispersidn, e, y e, son descritos en detalle.

Se discuten algunos experimentos que demuestran el modo de ope-
racion de los instrumentos y revelan diferencias tipicas entre fibra de
vidrio de silice y de vidrios compuestos. Se presenta un modelo que
explica el efecto de eliminar el modo de revestimiento equivalente sobre
el término independiente de la longitud de onda. A partir del mismo
modelo se deduce un error posible en .. Finalmente se enfatiza que las
medidas de a, y as concuerdan solo si los espectros de modo e xcitados
son iguales y todos los modos muestran igual pérdida. Si esto no es
aplicable, a. y a; pueden sdlo correlacionarse para cada modo.

8 figs., 18 refs.

B-3.4/85-1 - Evaluacién de la constante de la fatiga en fibras dpticas
con el deterioro de las particulas de superficie.

F.A.DONAFHM y D.R. NICOL. J.Am.Cer.Soc. 66 (1983) 8, 601-604
(i).

Se describe un método para el deterioro de la superficie de fibras
opticas basadas en silice, para producir en longitudes cortas las tensio-
nes tipicas de longitudes largas. La constante de corrosion por tensidn,
n, se obtiene con relativa rapidez correlacionando los datos de fatiga
dindmica y estdtica. Para fibras deterioradas de 125 um de didmetro
con una tensiéon media de 1.25 G Pa, se encontrd un valor de n = 20,
similar al de las fibras sin tratar.

3 figs., 18 refs.

B-3.6. Vidrios especiales.

B-3.6/85-1 - Investigaciones fisico-técnicas sobre biovidrios dopados
para recubrimiento de substratos metalicos.

A. KRAJEWSKI, A. RAVAGLIOLI, R. VISANI, Riv.Staz.Sper.Ve-
tro. 13 (1983) 1, 3-11 (it.).

Con vistas a establecer el comportamiento del vidrio y del enlace
vidrio-metal con la presencia de diferentes 6xidos dopantes, se estudia-
ron varios factores, tales como el equilibrio electroquimico, tension
superficial, coeficiente de dilatacién, los cambios de composicidn debi-
dos a las reacciones redox con la atmoésfera y el metal, fragilidad del
vidrio, etc. Se ha realizado un estudio sistematico para algunos de esos
parametros (coeficiente de dilatacidon, adherencia), mediante el cual se
ha obtenido una interesante vision sobre la posibilidad de influir en la
fuerza de adhesion vidrio-metal con la adicién de 6xidos dopantes.

9 figs., 1 tabla, 6 refs.

B-3.6/85-1 - Vidrios multicomponentes de GeO, y Sb,0; con Bi,0;,
T,0 y/o PbO.

K.NASSAUy S.L. CHADWICK, J.Am.Cer.Soc. (EEUU) 66 (1983) 5,
332-337 (i).

Se ha ampliado un estudio previo de la formacion de vidrio en el
sistema GeO,-Bi,0;-TI,0-PbO con la adicion del Sb,0;. En los
sistemas ternarios GeO,-PbO-Sb,0; y GeO,-Bi,0,-Sb,0; se tienen unas
amplias zonas de formacion de vidrio, sobre todo en zona de menor
contenido en GeO,. La zona de formacidn de vidrios de fase sencilla en
el sistema GeO,-Tl,0-Sb,0, es muy estrecha. Los vidrios obtenidos se
han estudiado por DRX, ATC, analisis termomecanico y por la técnica
de Arquimedes para obtener la Tg y las temperaturas exotérmicas de
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cristalizacion, asi como la dilatacién térmica y las densidades. Se dan
estas propiedades en diagramas binarios de GeQ,-Sb,0; y en dos siste-
mas ternarios. Las composiciones de estos sistemas pueden ser (tiles
para la construccion de guias épticas de pérdidas ultrabajas en la zona
de la regiéon de 3a 4 pm.
8 figs., 3 tablas, 13 refs .

B-3.6/85-1 - Propiedades de los vidrios en el sistema Agl-Ag,0-B,0,.
G.H. FRISCHAT, S. SPEYER y W. WECENER, J.Am.Cer.Soc. 66
(1983) 8, 122-123 (i).

Se preparan vidrios con contenidos en Agl de entre 75 y 50 mole%
en el sistema pseudobinario Agl-Ag,0-B,0; por diferentes métodos y
con distintas velocidades de enfriamiento. Se midieron la temperatura
de transicion de los vidrios, la densidad y los coeficientes de dilataciéon
comparandolos con los datos de la literatura. La historia térmica
influye marcadamente en las propiedades.
2 figs., 9 refs.

B-3.8. Vidrios obtenidos a partir de geles.

B-3.8/85-1 - Caracterizacion de peliculas vitreas de aluminoborosilica-
tos preparados por proceso sol-gel sobre sustratos de vidrio de ventana.
I. STRAWBRIDGE, J. PHALIPPOU, P.J. JAMES. Physics Chem.
Glasses 25 (1984) 5, 134-141 (i).

. Se han depositado recubrimientos vitreos de composicién x K,0
-(1-x) Na, 0 - AL,0; - 4510, - 2/3 B,0,;, donde x =0, 0.2,0.4,0.6,0.8 6 1
sobre sustratos de vidrio de ventana utilizando el proceso sol-gel.

Las peliculas se caracterizaron por espectroscopia IR y MEV en
funcion de la temperatura de tratamiento térmico. Cuando el trata-
miento térmico avanza el espectro de reflexiéon evoluciona desde el
tipico de una capa de los materiales alcéxidos de partida hacia el
aspecto de un vidrio convencional. El pico debido a las especies Si-OH
no puentes alrededor de 950 cm! desaparecen pero se desarrolla una
banda de absorcién a 1.030 cm™' debida al enlace Si-O-Al donde el
aluminio esta tetracoordinado.

La microscopia electrénica de barrido mostré que puede aparecer
fluencia durante el tratamiento térmico lo cual puede ser una ventaja
para que desaparezcan algunas grietas menores.

Las muestras vitreas masivas de las composiciones usadas para
recubrir se estudiaron también por IR para ayudar a interpretar los
espectros de reflexion de los recubrimientos.

13 figs., 19 refs.

B-4. GENERALES
B-4.1. Economia y organizacion industrial.

B-4.1/85-1 - Beneficios claros como el cristal obtenidos con una tecno-
logia adecuada.
STAN HERBERT, Glass. 60 (1983) 1, 23-24, 26 (i).

El surgimiento de una nueva operacién a pequefia escala para la
obtencion de vidrio al plomo en Staffordshire, Reino Unido, subraya el
hecho de que la viabilidad econdmica no es inicamente privilegio de la
era del robor. Pero es muy natural, la fabricacién de un producto hecho
a mano puede conducir solamente beneficios limitados, desde el avance
tecnologico, como claramente demuestra la planta Georgian Crystal’s
Tutbury, hay caminos diversos para reducir costes y optimizar la pro-
duccidn sin peligrar la integridad de la calidad del producto.

B-4.1/85-1 - Obtencién de beneficios mediante el crecimiento de un
ambiente de no crecimiento (2.° Parte).
J.H. EDGINGTON. Glass 60 (1983) 1, 31, 33-35 (i).

En la primera parte de este articulo (publicado en Glass, diciembre
de 1982), el autor dio algunos caminos en los cuales la industria de
avances de vidrio puede reducir sus costes y mejorar la produccién. En
este articulo se dan nuevas consideraciones para reducir los costes y
para el desarrollo del mercado.

6 figs.

B-4.1/85-1 - Microondas. Una oportunidad para el vidrio en el rdpido
crecimiento del mercado de la alimentacion de preparacién facil.
D. OSBORNE. Glass 60 (1983) 5, 182-183, 185-186 (i).

El consumo total de alimentos en el Reino Unido esta disminu-
yendo. En 1981, el volumen de ventas disminuyé en un 1%, en 1982 se
registro una situacion estatica. Durante los ultimos 10 afios, la propor-
cion de gasto en la economia familiar dedicado a la alimentacién ha
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disminuido del 19% al 17,5% del total del presupuesto familiar.

Esta prevista una estabilizacion del mercado para el futuro préximo
de esta industria.
5 figs., 2 tablas.

B-4.1/85-1 - Desarrollo de productos. Parte del plan para envases de
vidrio a medida que la industria sale de una recesiéon comercial.
D.G. OSBORNE. Glass. 60 (1983) 8, 321, 323-326 (i).

Un programa efectivo de desarrollo de productos dentro de una
operacion de la compaiiia ayudard a mantener y mejorar los ingresos
por ventas y la credibilidaddel cliente.

La mejora de los productos existentes y el desarrollo de nuevos
productos deben ser parte de los objetivos productivos de la empresa.
Igualmente importante a la formulacién del programa es la seleccién y
agradecimiento de la gente a quien interesa el progreso de la empresa.
4 figs., | tabla, 4 refs.

B-4.3. Ensefianza e investigacion,

B-4.3/85-1 - Ensefianza en la industria del vidrio. Nueva ordenacién
para una mayor ccoperacion.
J.R. THORNTON. Glass. 60 (1983) 4, 120-121 (i).

El paso de la ordenacidn de ensefianza de estatutaria a no estatuta-
ria en una serie de industrias se ve como el comienzo de una nueva era,
en la cual la industria puede llevar a cabo su propia ensefianza a un
coste-efectivo basico, disefiado para conocer sus propias necesidades.
La industria del vidrio, a través del establecimiento de «Glasstraining
Ltd» tiene su organizacion de ensefianza no estatutaria que reemplaza a
la «Ceramics, Glass and Mineral Products Industrial Training Board».
El movimiento hacia agrupaciones no estaturarias es un grancambio, y
este articulo describe la necesidad de tal cambio y como ha de produ-
cirse en la industria del vidrio.

B-4.4. Arte e historia.

B-4.4/85-1 - Sesenta afios en «Glass».
P.J. DOYLE. Glass, 60 (1983) 8, 273, 275-277, 279-281 (i).

Durante la Gran Guerra los pasos de muchos fabricantes britanicos
fueron a colocarse en posicién de hacer frente por ellos mismos a las
demandas del pais y de sus colonias y de esta forma hacerse indepen-
dientes de los suministros del Continente. Se construyeron nuevas fac-
torias con los tltimos adelantos en maquinaria automatica ahorrando
mano de obra, y se remodelaron las viejas factorias, exponiéndose a un
gran desembolso de capital.

Después del despegue de los afios 1919 y 1920 siguié un tremendo
revés, el resurgir de la competencia continental y el comercio resentido
por la mayor depresion que hemos tenido. Muchisimas factorias se
vinieron abajo y un gran numero de hombres se vieron expulsados del
trabajo. Desafortunadamente, en una gran parte, estamos hoyen diaen
las mismas condiciones, y la depresién comercial ha existido en el
altimo o dos ultimos afios no solamente ha resultado un serio revés al
progreso y prosperidad de la industria de botellas sino que también ha
generado una lamentable cantidad de desempleo y miseria.

5 figs.

B-4.4/85-1 - A través de 1a bola de cristal...
A.T. PILKINGTON. Glass. 60 (1983) 8, 283-284, 286 (i).

Cuando Sir Michael Edwards se embarcé en la reestructuracién de
BL, una de sus ayudas fue acercarse a mi compania con una pregunta
para «una bola de cristal». Hoy dia es una ocasion propicia para recor-
dar el pasado. Especulando acerca del futuro del vidrio —y por consi-
guiente acerca del futuro de la industria vidriera— es prudente comen-
zar con el conocimiento de las propiedades del vidrio y considerar como
han podido dirigir el desarrollo de nuevos productos y mercados, mejor
que especular desordenadamente, y probablemente de forma imprecisa,
acerca de cdmo se puede emplear el vidrio en el siglo XXL.

5 figs.

B-4.4/85-1 - Un material milagroso.
D.B. CLARK. Glass. 60 (1983) 8, 291-292 (i).

En el presente articulo el autor revisa el pasado, presente y futuro
empleo del vidrio, tanto en la arquitectura establecida, campo d omés-
tico, envasado y en las nuevas tecnologias. El autor llega a la conclusién
de que el vidrio, que se ha desarrollado en los Gltimos tiempos y no
durante varios siglos atrds, sera considerado como un material mila-
groso.
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B-4.4/85-1 - El vidrio, un material con futuro.
J. PETZOLDT. Glass. 60 (1983) 8, 295, 298-300, 302 (i).

Este sencillo articulo, ademas de revisar, brevemente, los anteceden-
tes historicos del vidrio, considera muchas de las nuevas areas de apli-
cacidn para el vidrio y los materiales vitreos y nuevas tecnologias para
la fabricacion y modificacion de los vidrios. Algunos de los especificos
usos modernos son descritos y dadas algunas sugerencias de areas
donde el empleado del vidrio afortunadamente, va aumentando. El
autor concluye que el desarrollo de nuevos productos de vidrio, fabri-
cacion y procesos y las nuevas soluciones, mediante el empleo del vidrio
para problemas han ido progresando a una gran velocidad desde finales
del siglo pasado, continuara.

6 figs.

B-4.4/85-1 - En el buen camino.
P. PARKER. Glass. 60 (1983) 8, 307, 309 (i).
Valentia y temeridad van mano a mano cuando se hacen prediccio-

nes sobre la evolucidn tecnoldgica. Preguntado por el editor de Glass
sobre considerar acerca del empleo del vidrio en el futuro cuando la
revista celebra su 60 aniversario al servicio de la industria, mi primera
idea fue la de volver atrds, a la época en que se publicé el primer
ejemplar. Si entonces me hubieran pedido que predijera el futuro:
«;Habria previsto algunas de las aplicaciones para este material con
4.000 afios de antigiiedad? Probablemente no.

1 fig. ’

B-4.4/85-1 - Sobre la familia Barovier de Murano,
1. ZEECHIN, Riv.Staz.Sper.Vetro. 13 (1983) 2, 71-76 (it).

En el presente articulo se intenta dar una correcta imagen sobre la
familia Barovier que trabajo en Murano en los siglos XIV y XV. Se
esclarecen algunos comentarios introducidos por escritores del siglo
pasado, a la vez que se repasa y corrige lo publicado porel autor de este
articulo anteriormente.

3 figs.

industrial.

Vidrio que transmitira’’.

INGENIERO
’Persona con formaciéon de ingeniero quimico, especializada en {a industria cerdmica, de larga expe-
riencia gerencial, con buenas y amplias relaciones dentro de! sector ceramico, desearia representaciones
de empresas, nacionales o extranjeras, de materias primas, productos o bienes de equipo de este sector

Se ruega a las empresas interesadas, se dirijan a la secretaria de la Sociedad Espafioia de Ceramica y
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LIBROS

APROXIMACION DE LA QUIMICA AL
VIDRIO (Chemical Approach to Glass). M.B.
Volf. Edit. Elsevier Science Publishers. Ams-
terdam (Holanda) y Nueva York (EE.UU.),
1984, 594 péags. 118 figs.

Los estudios sobre los efectos de los distintos
elementos presentes en un vidrio, clasificados
segin d sistema periddico, han conducido a
desarrollo de una parcela distinta de la ciencia,
la quimica del vidrio. Proporcionando una
perspectiva sistemética de las manifestaciones
de los elementos en los vidrios de éxidos inor-
génicos, este libro est4 dedicado a los vidrios
de silicatos, que son los que predominan
ampliamente entre los vidrios comerciales. Los
vidrios de borato, fosfato y germanato se tra-
tan sdlo brevemente.

La primera parte de este libro esta dedicado
a los elementos en los vidrios, las caracteristi-
cas y uniones de sus &0mos y sus interacciones
mutuas. Se dedica una considerable atencién a
las anomalias del oxigeno, que conducen a
desviaciones de la actividad de los efectos de
los elementos. El concepto de vidrio en esta
parte es atémico, en contraste con las conside-
raciones termodinamicas o cinéticas, que con-
sideran principalmente a vidrio como un todo
Unico. Esto estd basado en € hecho de que
cada elemento contribuye a las propiedades
globales de un vidrio y a su constitucion por
una caracteristica compartida, que dependen
de las caracteristicas del aomo y de sus unio-
nes con los elementos vecinos.

En la segunda parte del libro, la quimica del
vidrio esté considerada como una parcela de la
quimica inorganica. Por lo tanto, se tiene en
cuenta los efectos de los elementos individuales
sobre la formacion de vidrios, reacciones en
estado solido, € papel que desempefia € ele-
mento en la tecnologia y su influencia sobre las
propiedades de los vidrios.

En cada capitulo e cita una literatura rele-
vante y se completa € libro con una extensa
bibliografia.

Esta obra facilita a lector una amplia idea
de los efectos de los elementos quimicos en los
vidrios a través de todo € sistema periddico, y
asi contribuye a un mejor conocimiento de los
procesos tecnoldgicos y sus conexiones con la
quimica del vidrio.

D.A.-Estrada
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VIDRIOS MAGNETICOS (Magnetic Glas-
ses), por K. MOORJANI y J.M.D. COEY.
Elsevier Science Publishers, Amsterdam (Ho-
landa) y Nueva York (U.S.A.) 1984. X1V + 536
pags., 324 figs., 1.211 referencias. US$ 127,00,
Dfl 330,00.

Los 6xidos de metales de transicion han sido
empleados desde la antigiiedad para colorear
los productos de vidrios y los esmaltes cerami-
cos, pero las propiedades magnéticas de éstos 0
de los vidrios metélicos conteniendo elementos
3d 6 4f han empezado a estudiarse sdlo a partir
de 1970. Este libro esd primero en tratar unifi-
cadamente & magnetismo de los s6lidos amor-
fos. Esté dedicado a las propiedades magnéti-
cas de ambas clases de vidrios y facilita una
descripcion coherente de los fendmenos aso-
ciados con su comportamiento magnético
colectivo.

Esta obra trata no solamente de los produc-
tos amorfos ferromagnéticos y ferrimagnéticos
y de sus aplicaciones préacticas como materiales
magnéticos blandos y registro perpendicular
medio, sino también de los vidrios de spin y de
las nuevas formas de orden magnético aleato-
rio que resultan a partir del acoplamiento de
cambio a anisotropia aleatoria en sdlidos no
cristalinos.

Escrita desde un punto de vista experimental
y fenomenol égico,\esta obra es muy interesante
para los fisicos, cientificos de materiales e
ingenieros en electricidad y electrénica. Para
los fisicos la atraccion consiste en ver hasta qué
punto la ausencia de estructura cristalina
modifica los fendbmenos magnéticos colectivos,
los cuales estdn gobernados principamente
por interacciones de corto alcance. Los cienti-
ficos de materiales apreciaran € aspecto de
nuevos materiales para aleaciones elasticas
homogéneas microscépicamente de composi-
ciones inobtenibles en cristales, y de nuevas
posibilidades para conseguir las propiedades
magnéticas deseadas. Los ingenieros en electri-
cidad y en electrénica ampliaran sus aplicacio-
nes a los posibles usos de los vidrios metélicos
en electrénica o en aplicaciones de potencia

Esta obra s presenta dividida en los capitu-
los siguientes: L Introduccién. IL Preparacion
y caracterizacion. Il1. Estructuras atémicas de
sélidos no cristalinos. 1V. Interacciones antife-
rromagnéticas: vidrios metdlicos. V. Interac-
ciones antiferromagnéticas: vidrios aislantes.
VI. Anisotropia aleatoria de las aleaciones de
tierras raras. VIL Interacciones en compenten-
cias: vidrios de spin. VIH. Aplicaciones.
Bibliografia. indice de autores. indice de for-

mulas quimicas de vidrios magnéticos. indice
de temas.

Dr. D.A.-Estrada

RECUBRIMIENTOS SOBRE VIDRIO (Coa-
tings on Glass), por H.K. PULKER, Elsevier
Science Publisher, Amsterdam (Holanda) y
New York (USA), 1984, XVIII + 484 pégs.,
233 figs., 58 tablas. USA $ 88,50, Dfl 230,00.

Esta obra contiene una gran cantidad de
informacién para fisicos, quimicos e ingenieros
gue neceisten sus conocimientos sobre pelicu-
las delgadas, bien para fines de investigacion o
bien para diversas aplicaciones orientadas al
acabado de piezas, con d fin de conseguir
determinadas propiedades especiales de super-
ficie

Actualmente, existen dos grupos preferidos
de métodos para la produccion de peliculas
delgadas: deposicion quimica de vapor y des-
posicion fisica de vapor bajo vacio. Los tres
mejores sistemas de aplicacion de esta Ultima
son, por evaporacion, por proyeccion ionicay
por pulverizacién catédica. Todos estos proce-
dimientos se discuten con detalle. E autor, con
amplia experiencia en este campo, da muchos
consgjos (tiles para producir un vacio dejando
una atmoésfera de gas residual determinada,
empleando técnicas de vacio apropiadas.
También s estudian las propiedades mecani-
cas y Opticas de las peliculas, asi como los
métodos de célculo para desarrollar sistemas
de peliculas complejas. Célculos precisos y
medidas extremadamente seguras son la base
para la produccién de peliculas delgadas
mediante sistemas de recubrimientos controla-
dos por computadora. Igualmente, se exponen
las importantes aplicaciones de las peliculas
delgadas.

En suma, este libro puede considerarse como
una especie de formulario dedicado d vidrioy
a las peliculas delgadas, escrito por un cienti-
fico para cientificos y técnicos.

La obra s divide en los nueve capitulos
siguientes: 1 Introduccién e historia. 2. Com-
posicion, estructura y propiedades de vidrios
inorgénicos y organicos. 3. Naturaleza de una
superficie. 4. Limpieza de superficies de subs-
tratos. 5 Vidrio y peliculas delgadas. 6. Méto-
dos de formacién de peliculas. 7. Espesor de
peliculas. 8. Propiedades de las peliculas del-
gadas. 9. Aplicaciones de los recubrimientos
sobre vidrio. indice de autores.

Dr. D.A.-Estrada
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PUBLICACIONES EDITADAS POR LA SOCIEDAD ESPANOLA DE CERAMICA Y VIDRIO

PRECIO
Socios No socios

I Semana de estudios cerdmicos (Madrid, 1961) ..................... 600 800
II Semana de estudios cerdmicos (Madrid, 1963) ... .................. 600 800
III Semana de estudios cerdmicos (Madrid, 1965) . .................... 600 800
IV Semana de estudios cerdmicos (Madrid, 1967) ... ....... ... .. ..... 600 ) 800
XI Congreso Internacional de Cerdmica (Madrid, 22-28 septiembre 1968) .. 2.000 2.000
Terminologia de los defectos del vidrio (Madrid, 1973) .............. ... 800 1.000
Horno eléctrico de arco (I Reunién Monogréfica de la Seccidon de Refracta-

rios, (Marbella, 28-30 mayo, 1973) ... . . e 500 700
El caolin en Espafia (Madrid, 1974) E. Galdn Huertos y J. Espinosa de los

MONLEIOS . o v ot e e e e s 1.200 1.500
Numero monogrifico dedicado a: Refractarios en colada continua (Madrid,

LT e e e e 500 700
Refractarios en la industria petroquimica (III Reunién Monografica de la

Seccion de Refractarios, (Puerto de la Cruz, 2-3 mayo, 1976) ... ......... 500 700
Nimero monografico dedicado a: Refractarios para la industria del cemento

Madrid, 1976) . . oot e e 500 700

XX Coloquio Internacional sobre Refractarios. Refractarios para tratamiento
de acero y cucharas de colada, incluyendo sistemas de cierre de cucharas
(Aachen, 13-14 octubre 1977) . .o i 3.000 3.500

XXI Coloquio Internacional sobre Refractarios. Refractarios para incinerado-
res industriales y tratamiento de residuos urbanos (Aachen, 19-20 octubre

L1078 e e e e 3.000 3.500
138 Jornadas Cientificas. El color en la cerdmica y el vidrio (Sevilla, 1978) .. 800 1.200
Pastas Cerdmicas. (Madrid, 1979 E. Gippini . ....... ... ... ... .. ... 2.000 2.500
288 Jornadas cientificas.-Reactividad de sélidos en cerdmica y vidrio (Valen-

Cia, 1970) vt 800 1.200
338 Jornadas cientificas (Barcelona, 1980) . .. ............. ... ... ... 1.300 1.600

438 Jornadas cientificas (Oviedo, 1981) .. ... oot .
Separacion de fases en vidrios. El sistema Na, O.B, 05 .5i0, (Madrid, 1982)

JRincoOny A.Durdn ... 1.500 2.000
I Congreso Iberoamericano de Cerdmica, Vidrio y Refractarios (dos volume-
nes) (Torremolinos, 7-11 junio 1982) Madrid, 1983) ........ ... ... .... 4.500 4.500

Los pedidos deben dirigirse a: SOCIEDAD ESPANOLA DE CERAMICA'Y VIDRIO
Ctra. Valencia, Km. 24,300
ARGANDA DEL REY (Madrid)

SERVICIOS DE DOCUMENTACION DE LA SOCIEDAD ESPANOLA DE CERAMICA Y VIDRIO

La Sociedad Espafiola de Cerdmica y Vidrio ofrece a sus socios los siguientes servicios de documentacion |

e Fotocopias de articulos.

o Traducciones de articulos.
o Perfiles bibliograficos.

o Revisiones monograficas.




NOTICIAS «Congresos ¢ Reuniones « Cursos ¢ Ferias

CEVISAA CEV'SA\M AI85 1l Salon de Ceramica, Vidrio y

Recubrimientos para la Construccion, Saneamiento,

Latercera edicion dd Salén
de Ceramica, Vidrio y Recu-
brimientos para la Construc-
cion, Saneamiento, Materias
Primas y Maquinaria, esta
teniendo lugar en estos prime-
ros dias del presente mes de
mar zo, en la sede dela Feria
Muestrario Internacional va-
lenciana. La superficie ocu-
pada por losdistintos stands
supera 10s12.000 N, y
ndamero deexpositores, tanto
nacionales como extranjeros,
se sitla alrededor delastres o 5
centenas.

Del 5a 19de marzo, secelebrard en la institucion
ferial valenciana Feria Muestrario Internacional, later-
cera edicion del Salén de Cerdmica, Vidrio y Recubri-
mientos para laConstruccion, Saneamiento, Materias
Primas y Maquinaria. Este salén monografico con caréc-
ter internacional surgié como Feria independiente, en €l
contexto delainstitucién ferial valenciana, enla pasada
edicion 84, aunque su primera experiencia latuvo en €
primer Salén celebrado en 1983, junto con laFeria de
Vidrio, Ceramica y Elementos Decorativos, CEVIDER.

El certamen ocupara unasuperficie total de 27.000
m2, queincluye exposicién comercial propiamente dicha
y servicios anexos al certamen ferial, ocupando € nuevo
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Materias Primas y Maquinaria

.y/\/\y-j/\/\/\/\/\/\/\ AWST-T-AA ALt v
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pabellén Norte del Palacio Ferial, que tiene una superfi-
cie de 8.000 m2, debido alanotable amplificacion que se
ha producido enlos sectores derevestimiento ceramicos
y maquinaria.

La superficie comercial neta sera de 12.000 nv\, para
exposicion de productos de consumo comercial (azulegjos,
vidrio, recubrimientos para construccion, saneamientoy
materias primas) y demaquinaria industrial parala
fabricacion y explotacion deestos productos.

El nimero de expositores es muy posible, —seginlas
Ultimas cifras obtenidas de la organizacion feria—, que
supere las ediciones anteriores y presentes ahora en €
certamen. Expositores quevienen detodas las comuni-
dades autbnomas espafiolas, aunque mas de lamitad de
estas industrias se encuentran ubicadas en la Comunidad
Valenciana, sobre todo las que estan especializadas en
azulejos, maquinaria y elementos sanitarios. Pero no sélo
participan empresas espafiolas, € rango internacional de
este Salon monografico hace que estén presentes también
los expositores de paises como lItalia, Alemania, Portu-
ga, Francia, Inglaterra, Finlandia y Sudafrica, todos
ellos conunapotencia industria de ceramica industrial.

En Cevisama85 van a estar expuestos azulegjos,
vidrio, recubrimientos para la construccién, sanea
miento, materias primas de estos productos y maquinaria
industrial para su fabricacion y explotacion. De todos
estos sectores hay quedestacar que laparticipacion de
expositores es mayoritaria en € sector de recubrimientos
ceramicos, maquinaria y complementos sanitarios,
debido asu gran implantacion dentro de la Comunidad
Valenciana.
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Esta importante presencia tanto en oferta como en
demanda, como ahora s vera, de tan diferentes paises
—entre 10s que estdn sin ningln género de dudas los
principales y més prestigiosos fabricantes del mundo—,
da idea de la importancia adquirida por CEVISAMA
como Feria en la que van a mostrarse las principales
novedades, tanto de productos como de técnicas, en €
mercado de los materiales para la construccion.

Entrando ya en € capitulo de compradores, segln
datos facilitados por d Comité Organizador del certa-
men, aparte de las invitaciones oficiales que se han diri-
gido para la asistencia de compradores nacionales, tam-
bién estd confirmada la asistencia de delegaciones
comerciales invitadas especiamente desde paises como
Estados Unidos, Arabia Saudi, Kuwait, Irak, Egipto,
Gran Bretafia, Alemania, Austria, Dinamarca, Sueciay
Sudéfrica. Asimismo, y contando con la colaboracién del
Instituto Nacional de Fomento ala Exportacion (INFE),
esta prevista la presencia en Feria de misiones comercia-
les inversas provenientes de los Paises Arabes, Singapur,
Japdn, Australia y Corea

Ademés de estas invitaciones oficiales ala Feria, se ha
realizado una amplia accion de promocién exterior,
tanto para la captacién de expositores como para la
traida de compradores. Dentro de estas acciones exterio-
res CEVISAMA ha potenciado la participacién de expo-
sitores en ferias extranjeras de la especialidad como la del
Londres y Birmingham, en colaboracién con € INFE, y
siempre con laintencion de potenciar € certamen dentro
de los circuitos europeos.
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Por ultimo, cabe sefidlar que alo largo del desarrollo
de CEVISAMA'85, = entregaran los premios del Con-
curso de Disefio Industrial e Innovacion Tecnoldgica,
gue con caracter nacional ha organizado la Feria con-
tando con la ayuda del Ministerio de Industria. También
% haré entrega durante la Feria de los prestigiosos pre-
mios «Alfa de Oro» que concede la Sociedad Espafiola de
Cerdmica y Vidrio a los expositores de CEVISAMA.
Asimismo, esté en fase de proyecto la creacion del galar-
dén «Azulejo de Oro», que cada afo este certamen ferial
entregaria a diferentes personalidades.

Cabe resaltar los resultados obtenidos en la anterior
edicion de CEVISAMA'84, que entre otros, fueron los
siguientes: 282 expositores, de los cuales 212 eran nacio-
nales y 70 extranjeros; gque ocuparon 739 stands con una
superficie de 12.000 n* que se dividieron en dos zonas,
una de ellas de 9.500 m" para exposicion de productos de
consumo comercial: azulgjos, vidrio, recubrimientos para
construccion, saneamiento, refractarios, colorantes y
materias primas; y los otros 2.800 m" s dedicaron a
maguinaria industrial y utillaje para la fabricacion vy
explotacion de los productos ya citados.

Asimismo, en € anterior Certamen se contabilidad
3.545 empresas compradoras nacionales que hicieron
acto de presencia en e mismo, representando un 88,4 por
ciento del total de las 4.012 firmas acreditadas con esta
finalidad; superando ampliamente esta cifra las previsio-
nes de asistencia llevadas a cabo por los organizadores
del mismo.

A 467 s elevd la cifra de compradores extranjeros
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gue pasaron por laferia procedentes de todo € mundo, y
gue se distribuyeron asi: Gran Bretafia 87, Francia 68,
Italia 38, Arabia Saudita 34, Alemania 32, Portugal 29,
Estados Unidos 19, Hong Kong 14, Emiratos Arabes y
Canada 12, Irlanda 11, Kuwait 10, Suiza, TUnez y Vene-
zuela 8, Holanda 7, México y Andorra 6, Dinamarca,
Finlandia y Marruecos 5, Bélgica, Jordania, Libano,
Puerto Rico y Singapur 4, Africa del Sur, Australia 'y
Colombia 3, Egipto, Mauritania y Negeria 2, y con un
comprador las siguientes: Australia, Chipre, Grecia,
Japén, Noruega, Republica Dominicana y Suecia.

Finalmente, y en relacion con la entrega de los pre-
mios Alfa de Oro de la Sociedad Espafiola de Ceramicay
Vidrio, como se recordara dichos galardones recayeron
en las siguientes empresas. Cerdmicas Cicosa, S.A.; Zir-
conio; V. Bonet Trenco, SA.; y Refractarios Especiaes,
SA.

XI Reunién Técnica de la Seccion de Ceramica Blancay
Revestimientos Ceramicos

Organizado por la Seccion de Cerdmica Blanca y
Revestimientos Ceramicos de la Sociedad Espafiola de
Ceramica y Vidrio, en colaboracion con d Instituto de
Quimica Técnica (Tecnologia Ceramica), de la Universi-
dad de Valencia; la Asociacion de Fabricantes de Azule-
jos, Baldosas y Revestimientos Ceramicos;, y CEVI-
SAMA, tendra lugar € dia 8 de marzo en la Saa de
Conferencias de Cevisama esta XI Reunién cuyo pro-
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grama de conferencias y horarios de las mismas son los

siguientes:;

11,00 h.: INAUGURACION DE LA REUNION.

11,30 h.: «INFLUENCIA DE ALGUNAS VARIABLES
DE PROCESO EN LA SUCCION DE
BIZCOCHOS CERAMICOS».

J.L. Amords Albaro, V. Beltrdn Porcar,

J. Quintana Oliver.

Instituto de Quimica Técnica (Tecnologia
Ceramica). Universidad de Vaencia

12,30 h.: «<ARCILLAS CERAMICAS
DE LA PROVINCIA DE VALENCIA».

J. Bastida Cuairan, V. Beltrdn Porcar.
Departamento de Geologia

Instituto de Quimica Técnica (Tecnologia
Cerdmica) Universidad de Vaencia

16,00 h.: «<ARCILLAS CERAMICAS DE LA
COMARCA DE BAGES (BARCELONA)».
S. Martinez Manent, J. Bastida, |I. Queral,

A. Gomez.

Departamento de Cristalografia. Universidad
de Barcelona

Departamento de Geologia. Universidad de
Valencia

17,00 h.: «REVESTIMIENTOS POR
MONOCOCCION» F. Ferrer
Ferro Enamel Espafiola, SA.

17,45 h.. REUNION DE LA SECCION.

CUOTAS DE INSCRIPCION

2.000 Pts
2.500 Pts

Socios de la SEE.C.V
No socios de la SE.C.V

Declaraciones de Vicente Belenguer, director de Cevisama

Para poder ofrecer a los lectores una mas amplia
informacion acerca del certamen recabamos la opinién
del director del mismo, sefior Vicente Belenguer, que
contestaba asi a las distintas cuestiones que le fueron
planteadas.

— ¢Cudles fueron las razones que llevaron a nacimiento
de CEVISAMA como Feria independiente dentro de
las que se celebran en la institucion ferial valenciana
Feria Muestrario Internacional ?

— CEVISAMA qued6 desglosada de CEVIDER en €
afo 84, por una serie de razones que luego € desarro-
Ilo de la Feria hajustificado ampliamente. Existe una
tendencia a la especializacion que no solo se observa
en Espafia sino en todas las Ferias europeas de los
distintos sectores. CEVIDER comprendia dos secto-
res comercialmente diferentes, como era por un lado
d vidrio y d regalo, y por otro, la ceramica y vidrio
para la construccion, sectores con lineas de distribu-
cion diferentes. Estafue larazon principal que motivo
la separacion de estas dos ferias. Existieron también
otras razones de tipo préactico, que después del éxito
comercial obtenido por CEVISAMA'84 s puso de
manifiesto lo acertado de la decision. Es la ténica
general en las Ferias europeas de la construccion €
tender ala especializacion, cito € ejemplo de Bolonia,
gue trata exclusivamente € azulejo, producto predo-
minante en nuestro certamen por estar concentradas
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en la Comunidad Valenciana casi € 85% de las indus-
trias azulgjeras que existen en Espaia.

— Aparte del sector azulejero, ¢qué otros sectores impor-

tantes podemos encontrar en CEVISAMA?

— El segundo sector en importancia, después del azulejo,

es e sanitario y complementos, que también se
encuentra muy arraigado en nuestra Comunidad
Valenciana. La maquinaria y materias primas que
estas industrias utilizan para la elaboracion de sus
productos, tanto ceramicos como en vidrio, asi como
e vidrio para la construccién, son sectores también
muy predominantes dentro de CEVISAMA. La
mayor parte de los sectores representados tiene una
elevada posicién en d ranking exportador espafiol,
especialmente € sector de revestimientos y pavimen-
tos cerémicos.

— Podria explicarnos algo mas sobre la exportacion de

los productos presentes en CEVISAMA, y cud es su
nivel dentro de las exportaciones espariolas.

— Como he dicho antes, dentro del ranking de las indus-

trias manufactureras espafiolas, las industrias de este
sector alcanza elevados niveles de exportacion, y exis-
ten pocas del tipo de éstas, sin hablar, claro estd, de
bienes de equipo, etc.. En los datos que poseemos del
afio 1983, solamente por la partida de azulgjos, la
exportacion alcanzo los 25.000 millones de ptas. De
las cifras del 84, que ya se tendran, yo todavia no
tengo esos datos pero me imagino gque seran superio-
res a las del afio anterior. Como industrias tipicas de
la Comunidad Vaenciana tienen una fuerte tradicion
exportadora.

— ¢Qué acciones esta realizando e certamen para la

promocion exterior de nuestra industria cerdmica y
azulejera?

— Los datos de visitantes profesionales de Cevisama' 84,

gue llegaron a mas de 4.000, con un elevado porcen-
tagje de compradores extranjeros, nos ha inducido a
potenciar, en la medida de lo posible y con los escasos
medios de que disponemos, la participacion de expo-
sitores nuestros en Ferias extranjeras de la especiali-
dad. Por gemplo, d afio pasado en colaboracion con
e INFE, se participd en la London Building Exhibi-
tion. Ahora estamos organizando sendos grupos de
expositores para participar en € Interbuild de Bir-
minghan y en d Batimat de Paris. Todo €ello indepen-
dientemente de visitar y colaborar con todas las Ferias
europeas de la especialidad. Independientemente de
esa pequefia accion promocional que hacemos, esté €
programa exterior en colaboracion con € INFE, que
podemos dividir en tres apartados: por un lado, la
invitacion a compradores profesionales muy seleccio-
nados, en colaboracién con las oficinas comerciales y
con los propios expositores, que visitaran Cevisama
con gastos pagados. Vendran también misiones inver-
sas, organizadas directamente por las oficinas comer-
ciales, que en esta edicién vendran de cuatro paises, y
los compradores de diez. Por Ultimo, € tercer nivel
seria la laboj promocional de la Feria en d exterior
debido alaclientela de nuestros expositores, alos que
% les informa de las caracteristicas, novedades, etc..
gue se presentan en Cevisama.

— ¢Todos estos compradores profesionales extranjeros
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encuentran realmente una buena oferta de lo que son
nuestros productos en Cevisama?

- Sin duda. Aqui se encuentra la demanda exterior con

una oferta especializada, muy especializada, muy con-
creta, para ser una feria de tamafio medio como en
ésta. Cevisama no esuna gran feria general de la cons-
truccion, sino una feria especializada en los productos
gue he mencionado antes y € profesional que acude a
ella estd interesado en esos productos en concreto.
También, y dentro de esa linea de actuacion de cara a
exterior, tengo que mencionar la promocion que a
través de Cevisama s hace de la innovacion tecnolo-
giay del disefio industrial espafiol. Todo esto es posi-
ble gracias a la ayuda del Ministerio de Industria que
junto con d Comité Organizador de Cevisama ha
colaborado en la creacién de un concurso para pre-
miar la creatividad y la innovacién en las industrias
presentes en Feria. También, en colaboracion con la
Sociedad Espafiola de Ceramica y Vidrio, se hara
entrega de los Alfas de Oro para las novedades de
cardcter especiamente técnico que otorga dicha
Sociedad a aquellas industrias destacadas cada afio en
la cerdmica y vidrio para la construccion.

- ¢De qué forma afectard al sector y por ende a la feria
nuestra proxima incorporacion a Mercado Comun?

- Creo que nuestra proxima incorporacion a la CEE
tiene una especial relevancia, y ha sido muy oportuna
la aparicion de Cevisama como Feria independiente
de cara a esa incorporacion, por muchas razones. En
Europa las dos potencias industriales en nuestro sec-
tor, y concretamente, en revestimientos y pavimentos
ceramicos son ltalia'y Espafia. Potencias productoras
y mas bien exportadoras, que proveen al comercio
internacional. Hay paises como la Unidn Soviética,
Estados Unidos, que tienen una amplia produccién
pero la autoconsumen, y en Francia o Alemania, que
estd especializada en otro tipo de productos cerami-
cos, pero se lo consumen ellos en muchos casos. Los
gue dan € juego en € comercio internacional son Ita-
lia y Francia, especiamente a comercio europeo.
Nosotros entendemos que para nuestra industria azu-
lgjera la entrada en e Mercado Comun tiene que ser-
vir para mejorar en posiciones. Esto nos hace ver con
optimismo € futuro, especialmente € futuro exterior
del sector azulejero, especialmente en estos momentos
en gue la construccion interior no esta en una situa-
cion muy brillante, por lo que vemos muy positiva
tanto para € sector como para € certamen ferial nues-
tra proxima incorporacion a la CEE.
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3 Salon Internacional de Munich

ceramitec'85

£1 3* Salon Internacional de Ma-
quinaria, Aparatos, Plantasy Materias
Primas para las industrias ceramicas
tendrd lugar, al igual que sus dos edi-
ciones anteriores, en la ciudad alemana
de Munich, durante los dias 15y 19 de
octubre de presente afio. Este mismo
Salon serd también lugar de encuentro
ded 2~ Simposio Ceramitec Interna-
cional, € Congreso de la Asociacién
Europea de la Industria Ladrillera
(TBE), & Congreso Anual de la Aso-
ciacion Alemana de Cerdmica (DK G),
y de la Reunién de Otofio de la Fede-
racion Europea de los Fabricantes de
Productos Refractarios (PRE).

Como continuacion de sus precedentes ediciones en
los afios 1979y 1982, tendré lugar en € otofio de 1985 la
tercera edicion trienal de Ceramitec en d centro feria de
Munich la celebracion del 3/ Salon Internacional de
Maquinaria, Aparatos, Plantas y Materias Primas para
todas las Industrias Cerdmicas. La 3 Ceramitec mos-
trard nuevamente una oferta concentrada e internacional
de laindustria de proveedores del sector cerdmico. Den-
tro de este salon internacional, los expertos se daran cita
en NUMerosos congresos y reuniones, entre ellos d 2.-
Simposio Ceramitec Internacional, @ Congreso de la
Asociacion Europea de la Industria Ladrillera (TEB) €
Congreso Anual de la Asociacion Alemana de Ceramica
(DKG), y la Reunién de Otofio de la Federacién Europea
de los Fabricantes de Productos Refractarios (PRE).

Los grupos para los cuales esta destinada la publici-
dad de visitantes especializados, son los sectores de pro-
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duccion: productos ladrilleros; ceramica sanitaria y de
obras; porcelanal/loza/gres; técnicas del barnizado y de
la decoracion; cerdmica artistica; materiales refractarios;
materias primas naturales y sintéticas; cerdmica para la
construccion de instalaciones; cerdmica para la construc-
cion de maquinas; ceramica para la elaboracion de mate-
riales;, fibras y recubrimientos cerdmicos, materiales
ceramicos para la industria nuclear; técnica ceramica de
los procesos; electroceramica y magnetoceramica; bioce-
rédmica; ceramica vidriada; cermets; carbono y productos
de carbono; formacién profesiona e investigacion.

La manifestacion monografica dispondréa de la super-
ficie completa de los pabellones de reciente construccion
23, 24y 25 con 20.000 nm en bruto y de laentrada princi-
pal en d &rea sur del centro ferial con todas sus modernas
comodidades de servicio, como restaurantes, gargje sub-
terraneo, centro de prensa y otros mas.

Yae segundo Salén Ceramitec, celebrado en Munich
del 19 al 23 de octubre de 1982, habia superado las expec-
tativas. Su estreno en 1979, punto de partida que inicio
una futura serie de trienales de este sector en Munich, fue
seguido en 1982 por una manifestacion que con toda
firmeza confirmé la concepcion y € turno trienal de
Ceramitec a través de un desarrollo més que positivo del
salén. La comision asesora, los expositores y visitantes, y
la Minchener Messe-und Ausstellungsgesellschaft, han
creado en su totalidad, en € plazo de tres afios, un mer-
cado especializado, Unico en su género para todas las
industrias de ceramica. Casi un 40% mas de expositores
(1979: 211 expositores; 1982: 288 expositores de 18 pai-
ses), un 60% maés de superficie ocupada (1979: 12.600 n
en bruto; 1982: 20.000 n* en bruto) y casi 10.000 visitan-
tes calificados de 60 paises provenientes de todos los con-
tinentes (1979: 9.000 de 53 paises) cuentan solamente
como valores-base exteriores de este éxito.
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JORNADAS SIDERURGICAS DE
LA ASOCIACION TECNICA DE LA SIDERURGIA
FRANCESA 1984
Paris, 5 al 6 de diciembre de 1984

Durante los dias 5y 6 de diciembre, se han celebrado
en Paris, organizadas por la ATS, las Jornadas Siderur-
gicas correspondientes a 1984, con asistencia de represen-
tantes de las mas importantes instalaciones siderurgicas
de Francia, Gran Bretafia, Italia, Paises Bajos, Bélgica y
Alemania (R.F.). Se presentaron mas de 30 comunica-
ciones siendo muy numerosa la presentacién de ponen-
cias por parte de las principales firmas siderurgicas japo-
nesas, contandose también con la participacién de
trabajos procedentes de la URRSS y de China.

Las Jornadas, divididas en ocho sesiones, trataron los
siguientes aspectos:
colada continua; alto horno; elaboraciéon de arrabio,
colada y propiedades finales; fabricacion de acero: horno
eléctrico y convertidores; laminacién,

Para mayor informacién sobre las comunicaciones
dirigirse a:

A.T.S.
5 bis, rue de Madrid
F. 75379. Paris Cedex 08 (Francia).

CONFERENCIA EUROPEA DEL GAS
El Financial Times ha organizado en Viena
los dias 11 y 12 de diciembre de 1984
la conferencia europea del gas

El objeto de esta Conferencia ha sido dar a conocer el
estado actual de la industria del gas en Europa y analizar
el impacto de los diferentes desarrollos en politica eco-
ndémica y su influencia para el mercado europeo del gas
en los proximos diez afios.

Entre las ponencias presentadas en la Conferencia,
destacan por su interés las siguientes:

— Evolution of algerian policy in the marketing of natu-
ral gas an the medium term outlook. M.K. Faid.

— The role of natural gas in the OECD Region H. Steeg.

— World gas trade. The impact of contractual pricing,
fiscal and volume considerations. P. Gaffney.

— Supply and demand for gas. The view of a Substancial
european utility. J. Traversin.

— Russian natural gas exports and their european signi-
ficance. R. Safoschnik.

— World gas resources. Emerging trends and the place
of Europe Valais.

— Practical problems in financing gas deals in the 1980 s
C. Pierce.

— US gas market developments. Vrancken.
Para mas informacion dirigirse a:

The Financial Times Conference Organisation Minster

House

Arthur Street

London EC. 4 R. 9 A. X. (Gran Bretafia).

PERSPECTIVAS DEL MERCADO EUROPEO
DEL GAS NATURAL Y COMERCIO MUNDIAL
DEL GAS

Durante los dias 13 y 14 de diciembre de 1984 ha
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tenido lugar en Londres, la conferencia sobre las perspec-
tivas del mercado europeo del gas natural y el comercio
mundial del gas, organizada por Data Resources, Inc.

Los temas tratados en la Conferencia relacionados
con la industria del gas han sido los siguientes:

— The gas market in Europe - a view from britain.
Chris W. Brierley
Managing Director, Economic Planning Directorate,
British Gas Co.
— The political environment for natural gas contracts
Jonathan Stern
The Royal Institute of International Affairs.
— Prospects for African supply of gas to Europe
James Ball
Editor, Financial Times International Gas Report.
— Prospects and problems of the »non pipeline» gas
trade
Walter Lom
European Investment Bank.
— Furopean natural gas outlook
Graham Weale
Senior Energy Economist, DRI Europe.
— The us natural gas market outlook-implications for
world trade
Stephen Smith.
— Dri report on natural gas market in Europe
Graham Weale.
Para mas informacion:
FR1 Europe Ltd.
30 Old Queen Street, St. James’s Park
London, SW. I H. 9 HP., England.

V REUNION CIENTIFICA DE LA SOCIEDAD
ESPANOLA DE MINERALOGIA
Murcia, 11-13 de abril de 1985

La Sociedad Espafiola de Mineralogia celebrara su V
reunion cientifica, organizada por el Departamento de
Geologia de la Facultad de Ciencias de la Universidad de
Murcia, durante los dias 11 al 13 de abril de 1985.

Las personas interesadas en presentar alguna comu-
nicacién a esta Reunién deberan enviar el correspon-
diente resumen, con una extensién maxima de una
pagina en formato A-4, antes del 15 de febrero de 1985 a
la direccion abajo indicada.

Los trabajos presentados se publicaran en un volu-
men extraordinario del Boletin de la Sociedad Espafiola
de Mineralogia.

Hasta el pasado dia | de noviembre se habian reci-
bido 70 inscripciones y se habia anunciado la presenta-
cién de 35 trabajos.

Las cuotas de inscripcion a esta Reunién son de 5.000
pesetas para los socios de la Sociedad Espafiola de Mine-
ralogia y de 6.000 pesetas para los no socios. Esta cuota
incluye la recepcion de la documentacion, las publicacio-
nes de la Reunion y la cena de clausura.

Estan previstos diversos actos sociales, coincidiendo
con las fiestas de primavera de Murcia.

Para mayor informacion:

Prof. Dr. R. Arana Castillo
Departamento de Geologia de la Facultad de Ciencias
3000 1 Murcia.
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29 CONGRESO BRASILENO DE CERAMICA
Criciuma (Brasil) 14-19 de abril de 1985

La Sociedad Brasilefia de Ceramica celebrara su 292
reunidén anual en la ciudad de Criciima del estado de
Santa Catalina, durante los dias arriba indicados.

El programa técnico promete ser de gran amplitud, ya
que hasta el momento se ha anunciado la presentacion de
mas de 60 de trabajos. Asimismo esta previsto el inter-
cambio de ideas sobre control de calidad y temas comer-
ciales referentes a la exportacion de productos ceramicos
en Brasil e Iberoamérica. Todas estas actividades se
complementaran con un programa de actos sociales y de
visitas técnicas a industrias ceramicas.

Para mayor informacidn:

Associacao Brasileira de Ceramica.
Rua Leonardo Nunes, 82
04039 Sao Paulo, S. P. (Brasil).

I FORUM SOBRE TECNOLOGIA
DE LA PRODUCCION CERAMICA
Cincinatti, 5 al 9 de mayo de 1985

La American Ceramic Society ha previsto una
reunidn de tres dias de duracidon: Forum sobre tecnologia
de la producciéon ceramica, coincidiendo con su 87
Reunion Anual a celebrar en Cincinatti (OH 10 del 5al 9
de mayo de 1985.

Esta nueva edicion es consecuencia del éxito de con-
tenido y participantes, alcanzado en la 1.2 sesion cele-
brada con ocasion de la reunidn anual de 1984,

Los temas sometidos a debates seran los siguientes:

Productividad de los procesos y control de calidad;
procesado de materiales; control estadistico de la calidad;
aditivos organicos pra ceramica; utilizacién de fuel y
conservacion de la energia; nuevas tecnologias de secado
y coccion (incluyendo el uso de microondas).

Para mas informacion:

Charles G. Marvin
Refractories Institute 301 5th Av.
Pittsburg PA 15222 (EE.UU.).

XIV CONFERENCIA SOBRE LA INDUSTRIA Y LA
CIENCIA DE LOS SILICATOS SILICONF
Budapest, 6 al 10 de mayo de 1985

Esta conferencia, que ya cuenta con una larga tradi-
cién, estd organizada por la Sociedad Cientifica de la

Industria de los silicatos como foro de discusién de los

problemas cientificos y técnicos que tienen planteados los
distintos sectores de las industrias de los silicatos.

Los temas principales de esta Conferencia son:

1) Aspectos multidisplinarios de la ciencia de los sili-
catos.

2) Control de calidad en las industrias de los silica-
tos; planificacion de la calidad y de su control: métodos
tecnologicos, organizativos y economicos.

Estos dos temas seran tratados y discutidos dentro de
las secciones:

— vidrio
— cemento
— hormigén
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— ceramica estructural y materiales aislantes

— productos a partir de rocas

— cerdmica blanca

— refractarios

Hasta el momento se ha anunciado la presentacién de
mas de 400 comunicaciones. Todas ellas se publicaran en
un volumen que serd entregado a los asistentes a la Con-
ferencia. Los idiomas de trabajo de la Conferencia son
inglés, aleman, hingaro y ruso.

Para aquellas personas que se hallen interesadas, se
organizara una exposicion de equipos de laboratorio,
medida, control y proceso de datos.

El programa de la Conferencia se completara con
diversos circuitos de visitas a fabricas.

La cuota de inscripcidn asciende a 200 U.S.§$ e incluye
la asistencia a la recepcion y a la excursidn técnica.

Para mas informacion:

Scientific Society of the Silicate Industry
Conference Committee
H-1368 Budapest, P.O.B. 240 (Hungria).

162 CONGRESO MUNDIAL DEL GAS
Munich, 24 al 26 de junio de 1985

Oranizado por la Unién Internacional de las indus-
trias del Gas, organismo surgido hace mas de 56 afios y
que agrupa a empresas de cerca de 40 paises tendra lugar
del 24 al 26 de junio de 1985 en Munich (Alemania R.F.)
el 162 Congreso mundial del gas.

El congreso permitira exponer los progresos efectua-
dos por la industria del gas en los proceos de produccion,
almacenamiento transporte y distribucién, asi como los
procesos modernos de utilizacion racional de este tipo de
energia no contaminante.

El programa de trabajo incluye:

— Informe de las comisiones permanentes sobre produc-
cién, tratamiento y almacenamiento subterraneo del
gas natural; produccion industrializada del gas; trans-
porte del gas; distribucion del gas; utilizacién domés-
tica y colectiva del gas; utilizaciones industriales y
comerciales del gas de gases liquidos.

— Informe del grupo de trabajo: aprovisionamienio y
demanda futura de gas natural.

— Informe sobre el desarrollo de la industria del gas en
los paises en vias de desarrollo.

— Presentacién de comunicaciones cientificas y técnicas.

— Exposicion mundial del gas, con las dltimas innova-
ciones al servicio de la industria del gas y de los con-
sumidores.

Para mayor informacién:

DVGW. Deutscher Verein des Gas-und Wasseraches -

IGV'85

Frankfurter Allee, 27

D-6236 Eschborn, 1 (Alemania, R.F.)

V CONFERENCIA INTERNACIONAL
SOBRE MATERIALES IONICOS
EN ESTADO SOLIDO
Lake Tahoe (EE.UU.) 18 al 24 de agosto de 1985

Esta reunion constituird el marco en el que se trataran
de forma interdisciplinar diversos aspectos teéricos,
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experimentales y aplicados del transporte idnico rapido
en solidos.

El idioma oficial de la reunién es el inglés.

El lugar de celebracién se halla situado en la region de
Northstar, en las montafias de Sierra Nevada de Califor-
nia del Norte. Las comunicaciones tendran lugar en la
Trucky High School, con la que se establecerd un trans-
porte regular en autobus desde Norhstar.

Las personas interesadas en asistir o presentar comu-
nicaciones deben dirigirse a:

Ms. P. Little

B 80C-105

Lawrence Berkeley Laboratory
Berkeley, Ca. 94720 (EE.UU.).

V CONGRESO ESPANOL E IBEROAMERICANO
DE ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS
Sevilla, 8 al 11 de octubre de 1985

La Asociacion Espaiiola para el Control de la Cali-
dad, a través de su Comité de Ensayos No Destructivos,
anuncia la celebracion de este congreso cuya organiza-
cién se ha encomendado al Comité Sur de Ensayos no
Destructivos.

Por primera vez su ambito se extendera a Iberoame-
rica, para tener asi mayores oportunidades de comunica-
cion y transferencia de conocimientos entre los investiga-
dores y técnicos de la gran familia iberoamericana.

Su contenido técnico abarca: radiologia, ultrasoni-
dos, liquidos penetrantes, particulas magnéticas, corrien-
tes inducidas, ensayos de fugas, emisiones actsticas, ter-
mografia y sus aplicaciones a la industria y a la medicina.
Simultaneamente tendra lugar una exposicion relativa a
dichas técnicas y servicios.

El aspecto turistico-cultural incluye recepcién y con-
cierto de piano en el Alcazar, viaje a Jerez y un completo
programa para acompafiantes.

Sevilla es una ciudad de indudable atractivo y belleza,
con una infraestructura id6nea de hosteleria y comunica-
ciones. Las fechas del congreso permitiran a los asistentes
celebrar el dia de la Hispanidad en esta ciudad, tan inti-
mamente vinculada con los comienzos de la relaciones
entre Espafia e Iberoamerica.

Para mayor informacion:

ANQUE
Avda. Presidente Carrero Blanco, 22-12
41011 SEVILLA

GESTION DE CONGRESOS S.A.
C/ Antonia Diaz, 8 Acc.
41001 SEVILLA

62 ASAMBLEA GENERAL DEL CENIM
Madrid, 8 al 11 de octubre de 1985

El Centro Nacional de Investigaciones Metalurgicas
(CENIM) anuncia la celebracion en Madrid, durante los
dias 8 a 11 de octubre de 1985, de su 62 ASAMBLEA
GENERAL.

Al igual que en las cinco anteriores, esta 6* Asamblea
rebasara el ambito nacional, por lo que podran inscri-
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birse para participar en ella, en calidad de asambleistas,
aquellos cientificos y técnicos, tanto nacionales como de
otro paises, que consagran sus esfuerzos a actividades
que guardan relacién directa con la investigacion cienti-
fica y técnica en el campo de la metalurgia, quienes ten-
dran ocasién, asi, de dar a conocer sus mds recientes
trabajos y participar en la discusion de las comunicacio-
nes que se presenten.

Aunque, dado el caracter general de la Asamblea, las
comunicaciones presentadas a ella pueden tratar cual-
quier tema, cientifico o técnico, relacionado con la Meta-
lurgia, la exposicion y discusion de los trabajos se llevara
a cabo en sesiones que agrupen a aquellos que guarden
entre si cierta afinidad, reservandose una de tales sesiones
a un tema monografico de interés actual.

En posteriores informaciones daremos detalles mas
concretos en relacion con eta 62 Asamblea, que, al igual
que las celebradas anteriormente, estard complementada
por diversos actos sociales.

Quienes estén interesados en ampliar esta informa-
cion pueden dirigirse a:

Secretaria de la

62 ASAMBLEA GENERAL DEL CENIM
Avda. Gregorio del Amo, 8

28040 MADRID.

VI CONGRESO DE INFORMATICA
Y AUTOMATICA
Madrid, 15 al 18 de octubre de 1985

Este Congreso, organizado por la Asociacion de
Informatica y Automatica, sera un foro para la presenta-
cidn e intercambio de trabajos de investigacion, desarro-
llo y experiencias, asi como para el estudio de tendencias
en los campos de la Informatica y de la Automatica.
Entre los principales temas de interés que seran tratados
figuran los de robdtica, teoria de control, teoria de siste-
mas y cibernética, identificacién y control adaptativo,
componentes en control e instrumentacion, telematica,
técnica y lenguajes de programacién, disefio 1dgico y
VLSI, arquitectura y redes de computadores, disefio de
sistemas basados en microprocesador, automatizacion de
oficinas, inteligencia artificial, sistemas de informacion y
base de datos, disefio y fabricacién de asistidos por com-
putador, informatia grafica, modelacién y simulacién en
control de procesos, informdtica y educacidén, proceso
digital de sefial.

Ademas de las sesiones cientificas, las actividades del
Congreso integraran seminarios, conferencias invitadas,
mesas redondas, reuniones de trabajo y presentaciones
comerciales.

Los autores que deseen presentar trabajos en dicho
Congreso deberdn enviar un resumen del mismo con una
extension de 300 a 600 palabras, en el que se hara constar
el area temadtica en la que se presenta la comunicacion, el
titulo, el nombre del autor, posicién, direccion y nimero
de teléfono o de telex, la expresién precisa del objeto, el
método de trabajo seguido y las conclusiones principales.

Las comunicaciones se podran presentar en espafiol,
inglés o francés. La fecha limite de recepcidn de restime-
nes es el 28 de febrero de 1985.
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Para mayor informacion:

Instituto de Automatica Industrial, C.S.1.C.
Carretera N-111, Km. 22,800
La Poveda, Arganda del Rey (Madrid).

CERAMITEC’ 85
Munich, 15 al 19 de octubre de 1985

Ceramitec’ 85, salén internacional de magquinaria,
aparatos, plantas y materiales primas, constituird un
nuevo punto de encuentro de las industrias ceramicas del
mundo entero.

Entre las actividades que se organizaran, coinci-
diendo con la celebracion de este Salén, figuran el 29
Simposio Ceramitec internacional, el Congreso de la
Asociacion Europea de la Industria Ladrillera (TBE), el
Congreso Anual de la Sociedad Alemana de Ceramica
(DKG) y la Reunidn de otofio de la Federacion Europea
de Fabricantes de Productos Refractarios (PRE).

Los sectores de produccién representados en este
Salon son los siguientes: productos ladrilleros; cerdmica
sanitaria y de obras; porcelana, loza, gres; técnicas del
barnizado y de la decoracidn; ceramica artistica; materia-
les refractarios; materias primas naturales y sintéticas;
ceramica para la construccion de instalaciones; ceramica
para la construccion de maquinas; ceramica para la ela-
boracion de materiales; fibras y recubrimientos cerami-
cos, materiales ceramicos para la técnica nuclear; técnica
ceramica de los procesos; electroceramica y magnetoce-
ramica; biocerdmica; ceramica vidriada; cermets; car-
bono y productos de carbono; formaciéon profesional e
investigacion,

12 CONFERENCIA MUNDIAL SOBRE CERAMICA

Diferentes organizaciones internacionales del campo
de la ceramica, entre las que se encuentran la American
Ceramic Society, la Sociedad Alemana de Ceramica y el
Consejo Nacional de Ceramica a celebrar en Milan (Ita-
lia) en 1896, en el mes de junio. Otras instituciones del
campo ceramico y del vidrio han sido igualmente invita-
dos a patrocinar el acontecimiento.

El Congreso consistira en conferencia plenarias y
sesiones «poster», no estando prevista la exposicion de
materiales o productos. El idioma oficial sera el inglés,
estando prevista la traduccién simultanea al italiano,
aleman y posiblemente francés.

Para mas informacion:

P. Vicenzini

C60 Consiglio Nazionale delle Ricerche

Instituto de Ricerca Tecnologiche per la Ceramica
RTEC- Via Granarlo, 6

48018 Faenza (Italia).

XVI CONGRESO INTERNACIONAL DEL VIDRIO
Nueva Delhi, 2 al 7 de marzo 1986

Durante los primeros dias de marzo de 1986 se cele-
brard en Nueva Delhi este Congreso bajo el patrocinio
del Instituto Central de Investigacion del Vidrio y Cera-

ENERO-FEBRERO 1985

mica, de la Sociedad India de Ceramica y de la Federa-
cién India de Fabricantes de Vidrio.

Este Congreso, que se celebra trienalmente en estre-
cha colaboraciéon con la Comisiéon Internacional del
Vidrio, constituye la manifestacion internacional mds
importante en el campo del vidrio y es punto de encuen-
tro de especialistas de todo el mundo en Fisico-quimica
del vidrio, tecnologia del vidrio, disefio de hornos y apli-
caciones del vidrio.

Las personas interesadas: en recibir informacion
sobre dicho Congreso pueden solicitarla directamente a:

Dr. K.P. Srivastava

The General Organising Secretary

X1V International Congress on Glass
Central Glass & Ceramic Research Institute
Calcutta- 700032 (India).

IT CONFERENCIA INTERNACIONAL SOBRE EL
EMPLEO DE CENIZAS VOLANTES, HUMOS DE
SILICE, ESCORIAS Y PUZOLANAS NATURALES
EN HORMIGONES
Madrid, 21 al 25 de abril de 1986

La primera reunién internacional CANMET/ACI
sobre el tema arriba enunciado se celebré en Montebello
(Canadd) en 1983, con asistencia de representantes de 25
paises. El objetivo principal que persigue la segunda
reunién es presentar los nuevos avances producidos en
este campo desde la reunidn anterior y proseguir el inter-
cambio tecnolédgico entre los diferentes paises.

Los temas de trabajo elegidos son los siguientes:

— propiedades mecdnicas, porosidad y permeabilidad
del hormigén conteniendo cenizas volantes, humos de
silice y escorias:

— efectos del empleo en el hormigdn de cenizas, volantes
con alto contenido de cal.

— papel de las puzolanas naturales en el hormigon.

— molienda conjunta de las cenizas, de los humos de
silice y de las escorias con el cemento y comparacion
con los resultados obtenidos por dosificacion sepa-
rada de estos componentes.

— insuficiencias en la normativa existente.

— reacciones puzolanicas producidas por el empleo de
cenizas volantes, humos de silice y escorias en el hor-
migon.

— papel de las cenizas volantes, de los humos de silice y
de las escorias en la economia de recursos y en el
ahorro de energia.

— compatibilidad entre los aditivos y las cenizas volan-
tes, los humos de silice y las escorias.

— aspectos de la corrosion y carbonatacion al usar ceni-
zas volantes, humos de silice y escorias.

— evolucién de la resistencia mecanica a corta edad
cuando se usan estos materiales.

— efecto de la variacion de estos materiales sobre las
propiedades del hormigon.

— incidencia de estas adiciones sobre el costo del hormi-
gon.

— efecto de los superplastificantes en el empleo de estos
materiales.

— otros aspectos ¢ investigacién necesaria.
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Los autores interesados en presentar comunicaciones
deberan enviar un resumen de la misma en inglés con una
extension de 200 palabras antes del 31 de enero de 1985.
La fecha limite de admisidn del texto completo del tra-
bajo es el 30 de abril de 1985.

Las actas de la reunién seran publicadas en inglés.
Las conferencias serdn traducidas simultdneamente al
espafiol, francés e inglés.

Para mayor informacion dirigirse a:

Instituto Eduardo Torroja

Apdo. 19.002
Madrid.
CARBON 86
Baden-Baden (Alemania, R.F.) 30 de junio al 4 de julio
de 1986

Organizada por el Grupo de Trabajo del Carbon de la
Sociedad Alemana de Ceramica se celebrara esta reunioén
internacional a la que se invita a presentar comunicacio-
nes en los campos siguientes: precursores del carbdn;
manufactura del carbon, fibras y materiales compuestos
de carbén; propiedades mecanicas y fisicas; propiedades
de superficie y de carbén activo, reactividad; métodos de
caracterizacion; aplicaciones. Se dedicard una sesién
especial al tema de compuestos intercalarios.

Informacién y correspondencia:

Prof. Dr. H.P. Boehm

Institut fur anorganische Chemie, Universitat Miinchen
Meiserstrasse 1

D-8000 Miinchen 2 (Alemania, R.F.)

LA REVALORACION DEL VIDRIO ARTISTICO,
UNA FINALIDAD MAS DEL SALON
INTERNACIONAL DE LA CONSTRUCCION

El vidrio ha sido un material ampliamente utilizado y
reconocido en toda la historia de la construccidén por sus
muchas y variadas posibilidades artisticas.

La gran simplicidad estilistica de los movimientos
arquitecténicos desarrollados durante este ultimo siglo
han dejado, quizd, esta técnica un poco olvidada. en la
actualidad estan naciendo, principalmente en Estados
Unidos y en algunos paises europeos, nuevas formas de
modelacion del vidrio artistico que ofrecen grandes pers-
pectivas para el sector.

Este giro dado al tratamiento de este material, ha
motivado la necesidad de que se incluyera dentro de la
cuarta edicion del Salon Internacional de la Construc-
cion (CONSTRUMAT), que tendra lugar en el recinto
ferial de la ciudad de Barcelona, durante los dias 22 al 28
del presente mes de marzo.

Se mantendra en funcionamiento durante el mismo
un horno de crisoles en el que distintos especialistas y
artistas llevardn a cabo algunas realizaciones con las mas
modernas técnicas.

Paralelamente a estas actividades, esta prevista la
organizaciéon de una exposicion bajo el lema: El vidrio
artistico de hoy por la arquitectura de hoy. En ella se
podra contemplar obras realizadas por artistas con dife-
rentes técnicas y estilos vanguardistas.

El fin primordial de esta muestra es la revalorizacion
de la técnica del vidrio artistico y sus grandes posibilida-
des en aplicaciones arquitectonicas. Aspecto de alguna
manera algo olvidado por arquitectos y constructores.
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ENCUESTA A LOS SOCIOS DE
LA SOCIEDAD ESPANOLA
DE CERAMICA Y VIDRIO

La nueva Junta de Gobierno de la SECV al iniciar su
gestion al frente de la misma, y en el deseo de desarrollar
ésta con la mayor eficiencia posible de acuerdo con los
intereses de sus socios, enviod una encuesta a todos ellos,
al objeto de conocer y valorar sus opiniones y de recoger
todas su sugerencias para mejor adecuar las actividades
de la Sociedad en sus diversas orientacione cientifica,
técnica, industrial y artistica.

Los resultados de dicha encuesta se exponen resu-
midamente a continuacién. El 73% de las respuestas corres-
pondieron a socios numerarios y el resto a socios corpo-
rativos. De ellas, el 579% se recibieron en forma andénima.
De acuerdo con su nivel de estudios, el 38% de los miem-
bros que han contestado son doctores; el 38%, licencia-
dos universitarios; el 8%, ingenieros superiores; €l 7%,
ingenieros técnicos, y el resto no lo indican.

Respecto a la opinidn que merece la SECV a sus
socios, para el 14% de los encuestados es excelente, para
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el 649 es buena, el 13% la considera necesaria y el 9%
restante no contesta o la considera poco practica.

Aunque el 72% de las respuestas se muestran de
acuerdo con la labor que viene desarrollando la Socie-
dad, gran parte de ellos coincide en sefialar que deberia
tener mayor contenido y una orientacién mas practica.

También existe una gran coincidencia en el sefiala-
miento de las actividades que deberian potenciarse: ense-
flanza, reuniones y publicaciones.

El tipo de informacién cientifica y técnica que es con-
siderado de mayor interés es la publicacion de articulos
tecnoldgicos, la divulgacion de nuevas tecnologias y la
edicidn de libros, légicamente, sobre los temas especifi-
cos que constituyen el interés sectorial preferente de los
encuestados.

La organizacién de cursos de formacion profesional
es considerada prioritaria en la mayoria de las respuestas
con una mayor atencion dirigida al nivel de titulados
superiores, seguido por niveles de grado medio y de
mandos intermedios. En opinién del 86% de las respues-
tas la duracién de estos debe ser inferior a 7 dias.

La temdatica apuntada es muy diversa: formacién
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fundamental, reciclaje, nuevas tecnologias, instrumenta-
cidén, etc. En este sentido el 359% responde que alguno de
los técnicos de sus empresas estaria dispuesto a colaborar
en dichos cursos presentando conferencias.

Mas de la mitad de las respuestas sefialan la impor-
tancia de la publicacién de libros originales, traducciones
y normas, dedicadas éstas preferentemente a la realiza-
cion de ensayos. .

La organizacién de reuniones monograficas aparece
sefialada en el 729 de los casos. En cuanto a otro tipo de
actividades, se sugiere la organizacion de visistas de estu-
dio, mesas redondas y seminarios sobre nuevas tecnolo-
gias.

La cuota anual de socio es considerada normal por el
649, baja por el 21% y elevada por el 7%.

Al 439 de los encuestados el Boletin de la SECV le
merece una buena opinién, para el 28% tiene un nivel
regular o discreto y para el 9% es muy bueno. El resto no
contesta.

La mayoria de las respuestas sugieren la inclusién en el
Boletin de temas econodmicos, laborales, sociales, asi
como de informacion sectorial y de mercados.

Respecto a los congresos organizados por la SECV, el
63% de los encuestados opina que tienen la orientacion
adecuada, el 21% considera que no estan bien orientad os
y el 109 restante no se manifiesta. La forma preferida de
presentacion de los temas es la de comunicaciones breves,
seguida de mesas redondas, «posters» y conferencias ple-
narias.

Mas del 60% manifiesta que las reuniones generales
de la SECV deben continuar celebrandose anualmente.
El 50% de las respuestas muestra su preferencia por 3
dias de duracion, el 36% se inclina a favor de 2 dias y el
14% restante considera que deben alargarse a 4 dias.

El 86% desea que se incluyan actos sociales, un 29%
también desea que haya algin acto oficial, el 76% opina
que las reuniones deben concentrarse en inico hotel, y un
87% se muestra favorable a mantener el caracter itine-
rante de las reuniones por diferentes ciudades espafiolas.
Las ciudades propuestas para futuras reuniones son casi
todas las de la geografia nacional, si bien las que mas
repetidamente se indican son Madrid, Barcelona y
Valencia.

El1 86% de las respuestas considera que la SECV debe
patrocinar y gestionar proyectos de investigacion, y que
la Universidad espafiola deberia contemplar los estudios
sobre materiales ceramicos y de vidrio en su Facultades
de Ciencias.

Entre otras caracteristicas que en opinion de los
encuestados debe reunir la Sociedad Espafiola de Cera-
mica y Vidrio, figuran su rejuvenecimiento el reforza-
miento de los contactos con la Administracién, con la
industria y los centros de investigacién y la organizacién
de coloquios sectoriales.

COLABORACION AMERICANO-JAPONESA EN
EL CAMPO DE LA NORMALIZACION

El Ministerio de Industria y Comercio del Japén ha
dirigido una investigacion, entre otras instituciones, a la
Comisi6on de Normalizacion de Métodos de Ensayo de la
American Ceramic Society a fin de que participe en los
comités de renovacion de normas industriales que va a
extenderse por el momento a 250. En el campo de la
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ceramica y del vidrio se incluyen, espejos, loza, discos de
pulido, abrasivos, asi como un vocabulario de términos
relacionados con la industria de la cal, el gas y los cemen-
tos de magnesita.

CREACION DE UN BANCO DE DATOS
DE PRODUCTOS CERTIFICADOS EN EE.UU.

El Comité de Normalizacion de Métodos de Ensayo
de la American Ceramic Society informa que el N.B.S.
esta creando un banco de datos sobre los certificad os de
productos utilizados en la industria americana. El Centro
dispone en EE.UU. de mayor volumen de informacién
sobre normas americanas y extranjeras, regulaciones y
programas de certificacion de productos.

El Centro Nacional estd estableciendo un sistema
informativo que permite revisar evaluar y ordenar los
productos aprobados, asi como los materiales relaciona-
dos con ella.

Esta base de datos permitira suministrar informacion
y asistencia técnica tanto a importadores como a expor-
tadores.

En un futuro préximo se publicara un directorio de
los programas privados de certificacion de productos en
EE.UU.

Para mas informacion:

Mauneen Preitenbery, Standards Code and Information
Office of Product Standars, Room A 629

National Bureau of Standards
Gaithersburg MD 20899 (EE.UU.).

EL CONGRESO AMERICANO APRUEBA LA
CREACION DEL CONSEJO NACIONAL
DE MATERIALES CRITICOS

El Congreso de EE.UU. ha aprobadoen juliode 1984
la constitucion del Consejo Nacional de Materiales Criti-
cos cuyos principales objetivos serian:

— Establecer la necesaria coordinacion entre las diversas
facetas de la politica de materiales investigacion tec-
nologica en este tipo y entre las diferentes agencias y
departamentos de la Administracion norteamericana,

— Asegurar la consulta con los sectores industriales pri-
vados, relacionados con los materiales criticos, la
investigacion y desarrollo en el campo de materiales y
su uso.

— Elaborar y desarrollar un programa federal de inves-
tigacién y tecnologia en el campo de materiales que
incluye desde los fendmenos basicos hasta la tecnolo-
gia de procedimiento y fabricacion de los mismos.

— Estimular la innovacidn y las pruebas tecnoldgicas
tanto en las industrias basicas como en las de los
materiales avanzados.

La constitucion de este Consejo, formado por cienti-
ficos y profesionales de reconocido prestigio y experien-
cia profesional, permitird que en coordinacién con el
Departamento de Politica Cientifica y Tecnoldgica y de
acuerdo con la Ley Nacional de Investigacién y Desarro-
llo de Materiales y Minerles, se redacte antes de abril de
1985, un primer documento oficial sobre prospectiva de
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los problemas de los materiales criticos, lo que posibilita-
ria una mayor integracion de la politica de innovacién y
desarrollo americano en este terreno y la disponibilidad
de fondos para su desarrollo con cargo al presupuesto
federal.

Esta decisién norteamericana se hace en base a la
necesidad de asegurar el abastecimiento de materiales y
minerales industriales criticos y estratégicos, frente a la
creciente dependencia de EE.UU. de las importaciones de
este tipo de materiales, lo que condiciona, a juicio del
Congreso americano, la seguridad nacional y la produc-
cion industrial.. A su vez se constata la ausencia hasta
ahora de una politica clara en este sentido, frente a la
mayor integracién de las tareas en este campo desarro-
lladas por otros paises. .

Ello habria impedido el establecimiento de una poli-
tica de materiales para el sector publico y el privado, asi
como la ausencia de una entidad federal unica que esta-
bleciera una politica de materiales estratégicos y fuese
capaz de desarrollarla.

CREADA LA ASOCIACION DE INVESTIGACION
DE LAS INDUSTRIAS DE PAVIMENTOS
Y REVESTIMIENTOS CERAMICOS, PORCELANA
SANITARIA GRES, LOZA, ESMALTES
Y COLORES CERAMICOS (A.I.C.E.)

Esta Asociacion tiene como finalidad potenciar los
sectores ceramicos resefiados desarrollando una serie de
actividades de investigacion, asistencia técnica, forma-
cion profesional, ensayos de laboratorio, documenta-
cion, informacidn, etc., en estrecha conexion con las
empresas interesadas.

La creacion de dicha entidad fue llevada a cabo por
iniciativa de un grupo de personas relacionadas con los
diferentes sectores ceramicos, en calidad de empresarios,
gerentes, directores técnicos e investigadores. En este
grupo promotor participa el Instituto de la Pequeifia y
Mediana Industria de Valencia (IMPIVA); constituyén-
dose todos ellos como primer consejero rector con la
ocupacion de los siguientes cargos:

Presidente: Miguel Carda Rius, presidente de ASCER
Fabricacion Espafiola Sanitaria, S.A.

Vicepresidente: Andrés Garcia Reche, director general de
Industria, vicepresidente del IMPIVA.
Secretario: José Emilio Enrique Navarro, director
adjunto dle Instituto de Quimica Técnica
(Tecnologia Ceramica).
Vocales: José Benavente Adrian, Gres de Nules,
S.A.
Rafael Benavente Adrian, Gres de Nules,
S.A.
Carlos Camahort Carmona, Taulell, S.A.
Enrique Climet Laguarda, Ceprima, S.A.
Manuel Gonzalez Cudillero, Ascer.
Vicente Lambies Lavilla, Porsan, S.A,
Joaquin Mafe Sanantonio, Impiva.
Manuel Murillo Ruiz, Saloni, S.A.
Antonio Rico Gil, Impiva.

Director de investigacion: Agustin Escardino Benlloch,
director del Instituto de Qui-
mica Técnica (Tecnologia

Ceramica) Universidad de Valencia.

De acuerdo con los estatutos se puede entrar a forma
parte de la A.1.C.E. en calidad de asociado numerario,
protector o titular oficial. Estos asociados, segun las cir-
cunstancias, pueden ser personas fisicas o juridicas,
empresas o entidades estatales, locales, empresariales o
sindicales que lo soliciten.

Las peticiones de inscripcidn deberan cursarse al
Consejo Rector de la AICE, existiendo una cuota simbg-
lica de 10.000 pesetas anuales reversibles en servicios a
prestar por la AICE.

La Asociacion ha suscrito igualmente un convenio
con el Instituto de la Pequefia y Mediana Industria de
Valencia (IMPIVA), y otro convenio de colaboracion
mutua con el Instituto de Quimica Técnica (Tecnologia
Ceramica) de la Universidad de Valencia, segtin €l cual
ambos organismos se compromenten a realizar las accio-
nes mutuas necesarias para el desarrollo tecnolégico de la
industrial ceramica, y convienen la utilizacién conjunta
de los medios ¢ instalaciones del segundo para cuantos
trabajos se estimen convenientes.

Nuevos productos y proceso

NUEVO CAMPO DE APLICACIONES PARA
EL DIAMANTE POLICRISTALINO

De Beers ha introducido una gama completamente
nueva de materiales para herramientas de diamante
policristalino (PCD).

La clave de las propiedades caracteristicas del nuevo
material radica en un proceso de sintesis que da lugar a
una fase aglomerante especial que se mantiene como
parte integrante del producto acabado. Consecuente-
mente, Syndax es un diamante policristalino, denso, no
poroso, totalmente interpenetrado, con una resistencia
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substancialmente mayor al cambio brusco de tempera-
tura que la de otros tipos disponibles de PCD térmica-
mente estables en los que la fase ligante ha sido elimi-
nada.

Desde el punto de vista de la aplicacion, las propie-
dades del nuevo producto que incluyen la estabilidad
térmica hasta 1200°C, significan que De Beers ha creado
un material PCD ideal adecuado a las arduas condicio-
nes de trabahi de la perforacion, el escariado, el afilado y
otras operaciones similares, en las que otros materiales
PCD fracasan como consecuencia de la degradacién
térmica y/o el cambio brusco de temperaturas.

BOL.SOC.ESP.CERAM.VIDR.VOL.24 - NUM. |



Como el PCD standard, el Syndax 3 es totalmente
denso y esta interpenctrado, pero a diferencia del pro-
ducto standard, es inherentemente estable ya que la
matriz residual permanece pasiva y no se produce reac-
cién alguna con el diamante. En el PCD standard el
efecto de alta temperatura es causar una amplia gratifica-
cion del diamante catalizado por la presencia de la fase
ligante. Esta conversion del diamante en grafito conduce
al fracaso catastrofico del producto. Con el PCD stan-
dard la degradacién térmica se hace progresivamente
mas grave cuando las temperaturas de trabajo sobrepa-
san los 750°C y aumenta el tiempo tales temperaturas.

La estabilidad térmica del PCD standard puede
mejorarse eliminando lo mas posible la fase ligante meta-
lica utilizando una técnica de lixiviado en acido. Pero,
aunque la eliminacién parcial de la fase ligante activa
reduce substancialmente la conversion catalitica del dia-
mante en grafito, la estructura primaria permite que el
oxigeno penetre libremente por los poros abiertos, lo
que, a altas, temperaturas, produce la grafitizacidon
extensiva desde dentro.

El nuevo tipo de diamante por otra parte, es total-
mente denso y por ello impermeable al oxigeno, por lo
que solo puede detectarse una gratificacidon minima,
incluso tras la exposicion prolongada al aire a elevadas
temperaturas en fabricacién o en uso.

De Beers ha introducido triangulos y cubos de
Syndax 3 para su uso en trépanos de diamante engarzado
superficialmente para la perforacién de una amplia gama
de tipos de roca desde las abrasivas piedras areniscas
blandas hasta los duros granitos. Aqui, el potencial del
nuevo material PCD en lo que respecta a la eliminacién
de virutas metalicas y las altas velocidades de penetracion
se une a las nuevas oportunidades en la fabricacion de
barrenas de PCD ya que la estabilidad térmica inherente
permite que se usen matrices sinterizadas y ligantes infil-
trados a altas temperaturas.

En el aplanado de ruedas de 6xido de aluminio, el
mecanismo superior de ruptura constituye una vez mas
una ventaja considerable. La menor proporcion de des-
gaste experimentada en comparacion con la del PCD
lixiviado, significa que pueden mantenerse unas toleran-
cias mas estrechas, y éste es un factor de particular
importancia, por ejemplo en el rebarbado de perfiles.

Un folleto completo de seis paginas describiendo el
SYNDAX 3 puede obtenerse gratuitamente de:

De Beers Industrial Diamond Division (Pcy) Ltd.
Chartess, Sunninghill,
Ascot, Berkshire SL5 9PX.

NUEVO INFORME TECNICO DE DE BEERS

Las Empresas que utilicen muelas abrasivas de
nitruro de boro (CBN) estaran interesadas en el informe
titulado «Surface finish when grinding with CBN abrasi-
ves» (Acabado de superficies al rectificar con abrasivos
CBN), preparado por B.A. Cooley y H. Wapler del De
Beers Technical Service Centre (Centro de Servicio Téc-
nico de De Beers), Ascot, Inglaterra. Su finalidad es pro-
porcionar una guia con respecto a aquellos parametros
que afectan al acabado de superficies al rectificar con
abrasivos CBN. Se ha dado un énfasis especial al tamafio
de grano y a las condiciones de mecanizado.

El informe de 1.500 palabras, ademads de estar ilus-
trado con numerosos diagramas, esta divido en secciones
con titulos concisos, permitiendo asi la rapida consulta
de temas de interés especifico, tales como el efecto del
tamafio de la muela, la velocidad de enderezamineto,
concentracion CBN, o tipo de liquido refrigerador. El
amplio uso de cuadros y diagramas ayuda también al
lector a asimilar la informacién rapida facilmente.

NUEVO SISTEMA DE TRASALACION DE
CALCOMONIAS EN SECO MEDIANTE CALOR

El sistema para aplicaciones en seco de calcomanias
CEAMTONE esta basado den la utilizacién de un papel
especial que se sirve del calor para trasladarlas sobre el
objeto deseado. Este nuevo sistema automatico de trasla-
cion de calcomanias multicolores ha supuesto un notable
avance en el sistema convencional de aplicacién manual
de la decoracion.

Con el mismo, s¢ pueden decorar todos los tipos de
ceramica cristal y materiales similares, y la aplicacion de
la decoracidn se efectlia con una dnica intervencion del
tampon al silicodn.

La maquina estd en condiciones de aplicar con una
gran precision las calcomanias sobre los mds diversos
articulos tanto de forma como de dimensiones, platos,
vasos, tazaas, azulejos, botellas, etc.

Produccién: Alrededor de 700 piezas/hora (segun
formas y dimensiones; dimensién maxima calcomania:
400 X 400 X 250; potencia instalada: 3,6 Kw; elabora-
cién de seiiales: segin normas CEI; consumo aire: 500
NI/min. a 5 bar; Dimensiones maquina: 1.400 X 1.700
X 1.950; Peso neto: 600 Kg.

Informaclén economlca

PLANTA DE FABRICACION DE PROTOTIPOS
DE ROTORES CERAMICOS PARA LA
INDUSTRIA AUTOMOVIL

La compaiiia japonesa NGK Aisladores ha puesto en
marcha una planta de fabricacion de prototipos de roto-
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res ceramicos para motores turbo de la industria del
automovil.

La produccioén inicial prevista es de 500 piezas por
mes, que seran destinadas a los fabricantes japoneses y
americanos de componentes para la industria del auto-
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moévil, a fin de que sean sometidos a ensayos de durabili-
dad bajo condiciones reales de trabajo.

L.os rotores fabricados con nitruco de silicio, han
superado, en demostraciones la velocidad de 500 m/s a
1.000°C, condiciones que superan ampliamente los
requisitos planteados por la normativa actual.

Se espera que los ensayos de durabilidad de los roto-
res utilizados instalados en automoviles requieran dos
afios. Si los fabricantes decidiesen adoptar los rotores
ceramicos, el primer modelo japonés podria ser comer-
cializado en 1987. En los automoviles americanos el
plazo sera mas amplio.

HORNO DE VIDRIO CON UNA PRODUCCION
DE 500 Tm. AL DIA

Vidrieras de Llodio, S.A. (VILLOSA), empresa fun-
dada en el afio 1934, fabrica todo tipo de vidrios para la
construccidén y automovil.

VILLOSA ha ido evolucionando hasta alcanzar en el
presente una capacidad de extraccion de vidrio que se
puede cifrar en 550 Tm/dia repartidas entre vidrio liso
(430 Tm/dia) e impreso (120 Tm/dia), exportando el
30% de su produccién a mas de 80 paises.

En la actualidad VILLOSA conmemora su cincuenta
aniversario y acomete la construccién de un horno de
vidrio, sistema float, de 500 tm/dia que entrara en servi-
cio el verano de 1985, con una inversion total superior a
los 5.000 millones de pesetas.

Paralelamente a la produccion de vidrio liso e
impreso se ha impulsado y desarrollado, en bastantes de
los casos con tencnologia propia, toda una serie de
vidrios transformados.

INSTALACION DE UNA FABRICA
DE VIDRIO EN SAGUNTO

Durante los dias 15y 16 del pasado mes de diciembre
apareci6 en la prensa nacional la noticia de que, la
Societa Italiana del Vetro (S1V), dedicada a la fabrica-
cién del vidrio plano, instalara definitivamente su facto-
ria en Sagunto, dentro de la reindustrializacién de la
zona valenciana. La inversion ascendera a casi 9.400
millones de pesetas y supondra la creacion de 350 puestos
de trabajo directos y unos 150 indirectos.

Segun Andrés Garcia Reche, Director General de
Industria de la Generalitat Valenciana, el ente publico
italiano Efin ha aprobado el plan cuatrienal de inversio-
nes en el que esta expresamente contemplada la factoria
de Sagunto. La mayor parte de la produccién estard des-
tinada a vidrio de automovil.

PERSPECTIVAS DE LA CERAMICA
AVANZADA EN EE.UU.

De acuerdo con el informe publicado en Bulletin of
the American Ceramic Society, correspondiente a octu-
bre de 1984 por T. Schlee y V. Kamenicky del Departa-
mento de Comercio de EE.UU. el mercado de cerdmica
avanzada en EE.UU. ofrece la siguiente perspectiva:
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Uso final 1980 1990 2000
Millones $ %|Millones $ %|Millones $ %

Electrénica 534 89 | 1.900 75 |3.485 59
Herramientas
de corte 45 7.5/ 380 15| 960 16
Piezas
anticorrosion 20 3 180 7 540 9
Motores
ceramicos 0 0 56 2 840 IS5
Otros 2 0,5 15 1 70 1
Total 601 100 [2.531 100]5.895 100

De acuerdo con sus investigaciones las actividades
mas importantes en la industria ceramica avanzada se
origina en la produccién de componentes electrénicos y
en la fabricacién de componentes y procesos para inge-
nieria. En el primer caso, aprovechando las notables
propiedades cléctricas de los materiales cerdmicos avan-
zados y en el segundo, basandose en sus propiedades
térmicas, dureza y resistencia a la corrosion.

El mayor desarrollo se observa en el mercado de sus-
tratos para circuitos integrados, aunque es notable tam-
bién la utilizacion de componentes electronicos cerami-
cos en capacitores, resistores, sensores y trasductores.

La dureza de los materiales ceramicos hace que su
utilizacién como material de corte de metales, haya expe-
rimentado el mayor incremento de mercado como pro-
ducto individualizado.

A pesar del gran interés que presenta la utilizacidn de
materiales ceramicos en los motores la industria del
automovil, ain no se encuentran en explotacién comer-
cial y necesitarian una etapa considerable de investiga-
cion y desarrollo antes de convertirse en un competidor
importante para los motores metalicos clasicos. A corto
plazo las piezas mas viables son los rotores de los moto-
res turbo, pistones y anillos de pistones y cilindros.

Las fibras ceramicas incorporadas a los materiales
mixtos metal-cerdmicos, pueden suponer un aporte con-
siderable en aplicaciones avanzadas de la ceramica, sobre
todo por su capacidad de superar el problema critico de
la rotura catastrofica.

Las dos cuestiones criticas que condicionaran el des-
arrollo comercial de los productos de la cerdmica avan-
zada son los siguientes:

— Alcanzar la reproducibilidad de los potenciales, bue-
nas propiedades termomecanicas de los materiales
ceramicos en los productos fabricados comercial-
mente. Este es el problema crucial a resolver, pasando
de las experiencias piloto a los desarrollos comercia-
les.

— Los productos cerdmicos avanzados, con propiedades
adecuadas y una reproducibilidad de las mismas acep-
table deben ser fabricados a un costo que los haga
competitivos con los otros materiales existentes de
elevadas propiedades.

De la comparacion de la infraestructura investiga-
dora y comercial puesta en juego hasta el momento y
considerando que los estudios de mercado no son
todavia suficientemente precisos para este tipo de
materiales, los autores del informe concluyen con las
siguientes consideraciones:.
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— Japén domina el mercado de los componentes elec-
trénicos ceramicos, negocio que se ha convertido ya
en una actividad industrial madura, con una produc-
cion a gran escala y reducidos precios por unidad de
producto. Este dominio se ha alcanzado en base al
control del suministro de las materias primas de sinte-
sis de alta pureza; a la mayor y mucha mas organizada
actividad de investigacidn y desarrollo generada en el
Japon y alas mejores relaciones prestaciones/costo de
los productos japoneses evaluados hasta el momento.

La supremacia en el campo de los materiales avan-
zados para usos no electronicos, parece mas refiida
por el momento y ambos paises tienen parcelas mas
desarrolladas segiin el tipo de producto, estando el
balance global ligeramente mas favorable a los pro-
ductos japoneses.

Los autores finalizan su informe indicando la
necesidad de un mayor esfuerzo en recursos econdémi-
cos y humanos puestos en juego, asi como una mayor
investigacion administracidon-investigacién-fabrican-
tes, a fin de lograr la supremacia americana en este

sector critico de materiales estratégicos que, de incli-
narse finalmente hacia los productos japoneses,
supondria un grave problema no sélo por la pérdida
de competitividad industrial y, por tanto, deempleo a
los cada vez mayores sectores industriales que utilizan
los materiales ceramicos avanzados, sino por las
implicaciones en la politica de defensa de EE.UU . que
supondria este desfase desde el elevadisimo interés
militar de los mas avanzados productos ceramicos.

La informacion de la situacion en Europa no
parece a juicio de los autores del informe tan elabo-
rada y accesible como en el caso del Japdn. Parece
claro que si bien hasta hace diez afios Gran Bretafia
detentaba el liderazgo en la ceramica avanzada, en los
ultimos afios la R.F.A. y Suecia han desarrollado
esfuerzos importantes, Francia ha puesto en marcha
recientemente programas de [ + D que incluye toda
esta gama de productos. En todos los paises europeos
considerados, los gobiernos estan directamente impli-
cados en la gestion y financiacién de los programas de
1+ D.

Vidrio [atinoamericang

Quatre fois par an nous infornous des dernieres
avances et nouvelles dintérét a |l'interieur du
Monde du Verre.

Cualquier informacion solicitela a:
Solicitez toute information a:
Any Information should be requested from:

UTILICENOS PARA LA PUBLICACION DE SUS PROPAGANDAS Y ARTICULQOS TECNICOS
UTILISEZ NOS SERVICES POUR LA PUBLICATION DE VOS PUBLICITES ET ARTICLES TECHNIQUES
USE OUR PAGES FOR PUBLICATION OF ADVERTISEMENT AND TECHNICAL ARTICLES

\VIDRIO LATINOAMERICANO - Apartado Aéreo 101526 - Bogota, Colombia J

Cuatro veces al afo estamos informando sobre
los Ultimos adelantos y noticias de interés dentro
del Mundo Vidriero.

Four times a year we inform about the latest
developments and interesting news within the
Glass Worid!
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CALENDARIO

1985
Enero, 19-26

Enero, 28-30

Marzo, 5-9

Marzo, 10-13

Marzo,16-24

Marzo, 20-21

Marzo, 22

Marzo, 22-28

Marzo, 27-29

Abril, 1-2

Abril, 1-3

Abril, 11-13

El Cairo (Egipto)

Grenoble (Francia)

Valencia (Espaifia)

Birmingham
(Gran Bretafia)

Madrid (Espafia)

Paris (Francia)

Marsella (Francia)

Barcelona (Espafia)

Bad Neuheim

(Alemania R.F.)

Dresde (Alemania R.D.)

Warwick (Gran Bretafia)

Murcia (Espafia).

XV Congreso mundial de la
Unién Internacional de Arqui-
tectos.

2.2 Jornada sobre ensayos
no destructivos.

CEVISAMA

Glassex'85

Tecnova. Salén nacional de
la innovacién industrial y de
la tecnologia.

Jornadas europeas sobre mate-
riales compuestos.

11.2 Jornada de estudio
sobre equilibrio de fases.

Construmat. Salon interna-
cional de la construccién.

2.9 Coloquio internacional
sobre uniones ceramica, vi-
drio y metal.

13.2 Conferencia internacio-
nal de ingenieria del vidrio.

3* Seminario sobre arcillas.

V Reunién cientifica de la
Sociedad Espafiola de Minera-
logia.

Consejo Superior de los Colegios
de Arquitectos de Espafia.

Comité Frangais des Essais non
destructifs

32 Boulevard de la Chapelle.
75880 Paris Cedex 18 (Francia).

Feria Internacional de Cerdmica
Vidrio y Elementos Decorativos.
Apdo. 476 Valencia (Espafia).

Eagle Exhibition Consultants
Ltd. 129-141 High Street,
Epping, Exxex CMI16 4AG
(Gran Bretaiia).

Instituciéon Ferial de Madrid
Apdo. 11011. Madrid (Espafia).

C.D.V.T.P.R. 65 rue de Prony,
75854 Paris Cedex 17. Francia.

M. Gambino et G. Hatem.
Laboratoire de Dynamique et
Thermophysique des Fluides, Univer-
sité de Provence rue H. Poincaré
13397 Marseille Cedex 13 (Fran-
cia).

Feria de Barcelona. Avda. Reina
M.2 Cristina s/n. Barcelona, 4
(Espafia).

Deutsche Keramische Gesells-
chafte.V. Postfach 1226. D-5340
Bad Honnef, 1 (Alemania R. F.).

VEB Wirmetechnisches Institut
der Glasindustrie. Tagungskomi-
tee der 13. GTT der 13. GTT der
DDR. Goschwitzer Str. 22
GDR-6900 Jena (Alemania
R.D)).

Miss Rita Stonehewer J.A. Jack-
son Ltd. Adswood Road
Cheadle Hulme, Cheshire SK8
5R4 (Gran Bretafia).

Prof. Dr. R. Arana, Dpto. de
Geologia Facultad de Ciencias,
30001 Murcia.
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Abril, 14-19

Abril, 17,22

Mayo, 3-10

Mayo, 5-9

Mayo, 6-8

Mayo, 6-10

Mayo, 8-12

Mayo, 12,18

Junio, 2-5

Junio, 9-15

Junio, 24-27

Junio, 24-28

Julio, 1-5

Julio, 8-12

Julio, 14 octubre, 13

Criciima (Brasil)

Valencia (Espafia)

Munich (Alemania R.F.)

Cincinnati, Oh. (EE.UU.)

Berlin (Alemania R.F.)

Budapest (Hungria)

Génova (Italia)

Melbourne (Australia)

Segovia (Espaifia)

Frankfurt
(Alemania R.F.)

Munich (Alemania R.F.)

Rennes (Francia)

Munich (Alemania R. F.)

Grenoble (Francia)

Coburgo
(Alemania R. F.)

29.2 Congreso brasilefio de
ceramica.

CEVIDER. Feria Interna-
cional de Ceramica, Vidrioy
y Elementos Deocrativos.

Interbrau. Salén mundial de
la técnica de las bebidas.

87.2 Reunion anual de la
Sociedad Americana de Cera-
mica.

3.2 Conferencia europea
sobre dptica integrada.

SILICONF 85

Energia’85. 7.2 Exposicion-
congreso internazionale sobre
las fuentes de energia solar,
renovables y alternativas.

4.2 Congreso nacional de
ceramica.

XXV Reunién Anual de'la
Sociedad Espaifiola de Cera-
mica y Vidrio.

Congreso internacional de
ingenieria quimica
ACHEMA 85.

16.2 Congreso mundial del
gas.

3. Simposio internacional
sobre vidrios halogenados.

Laser Opto-Elecktronik.

I11 Conferencia internacio-
nal sobre la estructura de
materiales no cristalinos.

Exposicion 2.2 premio de
Coburgo sobre el arte del
vidrio contemporaneo en
Europa.

Sociedad Brasilefia de Ceramica
Rua Leonardo Nunes, 82.
04039 Sdo Paulo. SP, Brasil.

Feria Internacional de Ceramica
Vidrio y Elementos Decorativos
Apdo. 476 Valencia (Espaiia).

Miinchener Messe-und Ausste-
llungs-gesellschaft mbH. Messe-
geldnde. Postfach 121009,
D-8000 Miinchen 12

(Alemania R.F.).

The American Ceramic Society
Inc. 65 Ceramic Dr. Columbus,
Oh. 43214 EE.UU.

ECIO 85 Conferencia Secreta-
riat, Heinrich-Hertz-Institut,
Einsteinufer 37, D-1000 Berlin
10 (Alemania R.F.).

Scientific Society of the Silicte
Industry H-1368 Budapest
P.0.B. 240 (Hungria).

Fiera Internacionale di Génova,
Piazzale J.F. Kennedy, 1 16129
Génova. (Italia)

4th National Ceramic Confe-
rence 146 Mac Pherson Street,
North Carlton, Vic. 3054 (Aus-
tralic).

Sociedad Espafiola de Ceramica
y Vidrio. Carretera de Valencia,
Km 24300 Arganda del Rey
(Madrid) (Espaiia).

Dechema, Postafach 970146
6000 Franckfurt .
(Alemania R. F.).

DVGW Deutscher Vercin des
Gasund Wasserfaches-IGU 85-
Frankfurter Allee 27, D-6236
Eschborn 1 (Alemania R. F.).

Laboratoire de Chimie Minérale
D. Campus de Beaulieu, 35042
Rennes Cedex (Francia).

Miinchener Messe-und Ausste-
llungsgesellschaft mbH. Missege-
lande. Postfach 121009, D-8000
Miinchen 12 (Alemania, R. F.).

M. Chr. Janot, Institut Laue-
Langevin 156 X, 38042 Grenoble
Cedex (Francia).

Kunstsammlungen der Veste
Coburg D. 8630 Coburg (Ale-
mania R. F.).
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Julio, 17-19

Agosto, 4-8

Agosto, 18-24

Septiembre, 9-11

Septiembre, 16-20

Octubre, 8-11

Octubre, 10-11

Octubre, 15-18

Octubre, 15-19

Noviembre, 19-21

1986
Marzo, 2-7
Abril, 14-17

University Park (EE.UU.)

Sao Paulo (Brasil)

Lake Tahoe (EE.UU.)
Orléans (Francia)

Ferrara (Italia)
Sevilla (Espafia)
Aquisgran
(Alemania R. F.)

Madrid (Espafa)

Munich (Alemania R. F.)

Niza (Francia)

Nueva Delhi (India)

Liibeck-Travemiinde
(Alemania, R.F.)

21.2 Congreso universitario
sobre ciencia ceramica: ela-
boraciéon de materiales ce-
ramicos multifasicos y com-
puestos.

I11 Simposio técnico lati-
noamericano sobre fabrica-
cion de vidrio.

5.2 Conferencia internacio-
nal sobre estado sélido 16-
nico.

Ciencia de la ceramica 13.

6.2 Simposio europeo sobre
inhibidores de la corrosién.

V Congreso espaifiol y I ibe-
roamericano de ensayos no
destructivos.

XXVIII Coloquio interna-
cional de refractarios.

V1 Congreso de informatica
y automatica.

Ceramitec 85 3. Salén in-
ternacional de maquinaria,
aparatos, plantas y materias
primas para las industrias
ceramicas.

Congreso europeo sobre
corrosién.

X1V Congreso internacional
de vidrio.

Materiales ceramicos y com-
ponentes para maquinaria.

Conference Center, The Penn-
sylvania State University, Univer-
sity Park, Pa. 16802

(EE.UU.).

Dr. C. Graham Rouse. Instituto
de Pesquisas Tecnolégicas do
Estado de Siao Paulo, S/A IPT
Divisio de Quimica e Engenha-
ria Quimica C.P. 7. 141-CEP
0100 Sao Pulo S.P. (Brasil),

Prof. L. C. de Jonghe, Lawrence
Berkeley Laboratory, Berkeley,
Ca. 94720 (EE.UU.).

M.P. Odier, CNRS-CRPHT 1D,
Av. de la Recherche Scientifique,
45045 Orléans Cedex (Francia).

Centro di Studi Corrosion «Aldo
Dacco», Instituto Chimico Uni-
versita, Via L. Borsari 46,
Ferrara (Italia).

Gestién de Congresos, S.A. (Ge-
deco), Antonio Diaz, 8 41001
Sevilla.

Institut fur Gesteinhiittenkunde
der RWTH Aachen, Mauers-
trasse 5, D-5100 Aachen (Ale-
mania, R.F.).

Instituto de Automatica Indus-
trial. C.S.1.C. Ctra. N-11I, Km.
22,800 La Poveda-Arganda del
Rey (Madrid) (Espafia).

Miinchener Messe-und Ausste-
Hlungsgesellschaft mbH, Messe-
gelande Postfach 121009 D-8000
Miinchen 12 (Alemania R. F.).

Societé de Chimie Industrielle,
Monsieur Mas, 28 rue Saint-
Dominique 75007, Paris (Fran-
cia).

Dr. K. P. Srivastra. XIV Inter-
national Congress on Glass Cen-
tral Glass & Ceramic Research
Institute. Calcutta 700032
(India).

Deutsche Keramische Gesell-
schaft e.v. Postach 1226, D-5340
Bad Honnef 1 (Alemania, R.F.).
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Abril, 21-25

Mayo, 19-23

Junio, 30 julio, 4

Septiembre, 21-25

Septiembre, 21-26

R.F)

Tokio (Japén)

Paris (Francia)

Madrid (Espafia)

Barcelona (Espaia)

Baden-Baden (Alemania

I11 Conferencia internacio-
nal sobre el empleo de
cenizas volantes, escorias y puzo-
lanas naturales en cementos.

X1V congreso internacional
del esmalte.

Carb6n-86. Conferencia inter-
nacional sobre carbon.

3. Congreso mundial de
ingenieria quimica.

14.2 Simposio internacional
sobre cromatografia.

H. S. Wilson, Canmet, 405
Rochester St. Ottawa, Ontario
(Canada) KIADGL

Secretaria del XIV Congreso
Internacional del Esmalte, So-
ciedad Espafiola de Ceramica y
Vidrio. Carretera de Valencia,
Km 24,300 Arganda del Rey
(Madrid).

Prof. Dr. H. P. Boehm. Institut
fur anorganische Chemie, Uni-
versitat Miinchen, D-8000 Miin-
chen (Alemania, R.F.).

Society of Chemical Engineers,
Kyoritsu Bldg 6-19, Kohinata 4,
Bunkyo-ku Tokyo 112 (Japén).

G.A.M.S. 88 boulevard Males-
herbes, 75008 Paris (Francia).

PUBLICACIONES EDITADAS POR LA SOCIEDAD ESPANOLA

DE CERAMICA Y VIDRIO

I Congreso Iberoamericano de
Ceramica,, Vidrio y Refractarios
(dos volimenes) (Torremolinos,

7-11 junio 1982) (Madrid, 1983)

PRECIO: 4.500

-—

Los pedidos deben dirigirse a:

SOCIEDAD ESPANOLA DE CERAMICA Y VIDRIO

Ctra. Valencia, Km. 24,300
ARGANDA DEL REY (Madrid)
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> DIREGTORIO DE
GERAMICA Y VIDRIO

ABRASIVOS

Industria de Transformacio-
nes, S. A. (INTRASA). Rai-
mundo Fernandez Villaver-
de, 45. Tél. 234 33 07. Ma-
drid-3.

ARCILLAS-PLASTICAS
MOLTURADAS

AUTOMATISMO Y CONTROL

ARCILLAS EXTRA-ALUMINOSAS S.A.
Arcillas muy plésticas. Bajo demanda:
molturadas y secas. LA CANADA DE
VERICH (Teruel) Télfs (974) 85 20 57/60

ANTIACIDOS
Y ANTICORROSIVOS

ARENAS

CERQUISA
(Productos Ceramicos y Quimi-
cos, S.A) Materiales no
moldeados.
Aptdo., 530. Tlfno. (985)
22 21 67
OVIEDO

MATRA, S.A. Gres antiacido y pa-
vimentos anticorrosivos. Recole-
tos, 12. Madrid 28001. Telf.:
275 44 23. Telex 48135 SEPR.

APARATOS
DE LABORATORIO

CAOLINES

SOCIEDAD ESPANOLA DE
METALES PRECIOSOS,
S.A. Albarracin, 37, Ma-
drid-17 - Tel. 754 30 09.
Télex: 46.455 SEMP.

ARCILLAS

Caolines Asturianos, S.A.
Nueve de Mayo (Edificio
Campoamor). Teléfonos 21
29 31 - 37. Oviedo. Télex
nimero 89723 CAFCE.

Arcilla del Praviano, S.L. Alu-
minosas y Siliciosas. Apdo.
31 - Lugones (Oviedo) Te-
léfono: 26 18 59.

ATOMIZADORES

ARCILLAS REFRACTARIAS
MULET. Plasticas y Alumino-
sas. Avda. José Antonio, 13-5.2
Telfs.: 8304 57, 830367 y
83 18 09. Alcaniz (Teruel).

Hijo de Manuel Sdafier. Ctra.
Zaragoza, 22, 1.2. Téls. 13
09 63 - 13 09 57.

Alcaiiiz (Teruel).

NUEVA CERAMICA CAMPO
Productos y materias primas re-
fractarias. Fabricas: Pontevedra-
La Corufa. Teléf. (981) 60 50 53

NIRO -
ATOMIZER, S.A.

R sTubicerRAm

NIRO ATOMIZER, S.A. STU-
DICERAM. Hornos tunel
prefabricados de muy bajo
consumo energético para
bizcocho, azulejos, sanita-
rios y ladrillos. Plantas de
secado por atomizacién cen-
trifuga y toberas.

Gran Via de Carlos llil, 86,
22, 2» BARCELONA-28.
Tel.; (93) 330 86 51. Telex:
51530 NIRO E.

Paseo de la Habana, 26, 3.2
Of. 4. MADRID-16. Tels.:
(91) 411 01 49-54. Telex:
42151 NIRO E.

CAOSIL SERSO, S.A.
Oficinas y comercializacién:
C/ Providencia, n? 69, 19, 24
Télfs. (93)213 28 61-2147910

BARCELONA-24 i

Caolines de la Espina, S.L.
C/Uria, 76-3%. Tfnos: 22 42
77 - 22 55 09. Télex: 84045
ASTU. OVIEDO-3.




CEMENTOS
REFRACTARIOS CHAMOTAS ESPATO FLUOR
i ARCIRESA
C Nceir;:t%ntzanBOZIg‘?ilog'A' ARCILLAS REFRACTARIAS, «Minerales y Productos De-
fho. 656 09 11. T SA. rivados, S.A.» (MINERSA)

Tfno. 656 09 11. TELEX.
CMOL-E 50166.

Sant Viceng dels Horts.
(Barcelona).

Gil de Jaz, 15-1¢
Telex 89932. Tfno. 24 04 12
OVIEDO

Caolines Asturianos, S.A.
Nueve de Mayo (Edificio
Campoamor). Teléfonos 21
29 31 - 37. Oviedo.

Arcillas y Chamotas Asturia-
nas, S.L. Arcichamotas. C/
Uria, 76-3%. Tfnos. 22 42 77
y 22 55 09. Telex: 84045
ASTU. OVIEDO-3. '

Minerales de fluorita en todas
sus variedades.

Minas de Catalufa, Andalucia
y Asturias.

C/ San Vicente s/n. Edificio
Albia, 52 Dcha.

Tfnos: 423 90 01-02-03y 423
91 00-09.

Telex: 33703 BILBAO.

INSTALACION
DE FABRICAS

CINTAS TRANSPORTADORAS
Y TELAS METALICAS

M. CODINA, S.A. Tuset, 3 -
Moya 1 5.2 Teléfono: (93)
200 01 88. Telex 50619
MCOD-E. BARCELONA-6.

Industria de Transformacio-
nes, S.A. (INTRASA). Rai-
mundo Fernandez Villaver-
de, 45. Tel. 234 33 07. Ma-
drid-3..

Chamottas Refractarias. Agre-
gados Ligeros. Ceramica
M.A.S., S.A Apt. 36 - PO-
RRINO. (Pontevedra) Telf.:
986 - 33 02 27.

MAQUICERAM, S.A.

-Ctra. Boadilla del Monte-Majada-

honda, Km. 6. Apartado 16. Maja-
dahonda, Madrid (Espaiia)

Tel.:638 14 11638 1596638 16 96
Telex: 27322 MACER-E

Telg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos
de Laboratorio. Maquinaria y equi-
pos. Automatismos de carga. Que-
madores. Secaderos. Hornos-tinel.

COLORANTES,
COLORES, PIGMENTOS
Y PASTAS CERAMICAS

ESMALTES CERAMICOS
COLORANTES
VITRIFICABLES

Ceramica Pujol y Baucis,
S.A. C/ Puig de Osa, s/n.
Tel. 371 00 12. Esplugas de
Liobregat (Barcelona).

Colorantes Ceramicos La-
huerta. C. Balmes, 27. Tel.
154 52 38. Manises (Valen-
cia).

Colores Ceramicos Elcom.
José Leon Bergén. Juan
Bautista Perales, 7. Tel.
96/323 14 72 . Valencia-22.

F.M.C., S.A. FABRICACION
DE MAQUINARIA PARA CE-
RAMICA

OFICINA: AVDA. BRASIL, N¢ 4
TELF.: 456 11 48. MADRID.
FABRICA CTRA. VILLAVICIO-
SA - PINTO Km. 16,500. TELF.
690 75 48

TELEX. 43334

P.E.M. Vivomir. Montalbéan, 9.
Teléfonos 222 47 55 - 54 y
222 64 00. Madrid-14.

Colores Cérémicos Eicom.
Juan Bautista Perales, 7.
Tel. 23 14 72. Valencia-11.

Prodesco, S. L. Aviacién, 44.
Apartado 38. Tel. 154 55 88.
Manises (Valencia).

TALLERES FELIPE VERDES,
S.A.

Ctra. Igualada - Sitges, Km 2
VILANOVA DEL CAMI

Telex 51329 AEMCE

Tel. (93) 803 49 00 - 04

La Casa del Ceramista. Garcia
Morato, 59. Tel. 154 74 90.
Manises (Valencia).




FABRICAS DE VIDRIO HUECO

HORNOS

INGENIERIA

Vidriera Rovira, S.A. Zona
Franca - Sector C, Calle D,
n® 195. Tels.: Oficinas y Fa-
brica: (93) 335 99 51 (8 |i-
neas) Ventas: (93) 335 42

90. Vidrirovira - Telex:
50.747 VROV-E. Barcelona-
4.

Iber Siti, S.A. Dir.-Adm.-Dep.
Comer.-Dep. Tec., Fola 12-
Ent. 1-3-4. Tels. (964) 23 22
51/22 16 66. Telex Isit-E.
Aptdo. 523. Asistencia Téc-
nica - Taller. Paseo Morelia,
84.Tel. (964) 21 41 19. Cas-
telién de la Plana - Espafia

MAQUICERAM, S.A.

Ctra. Boadilla del Monte-Majada-
honda, Km. 6. Apartado 16. Maja-
dahonda, Madrid {Espafia)
Tel.:63814 11638 1596638 16 96
Telex: 27322 MACER-E

Telg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos
de Laboratorio. Maquinaria y equi-
pos. Automatismos de carga. Que-
madores. Secaderos. Hornos-tinel.

MAQUICERAM, S.A.

Ctra. Boadilla del Monte-Majada-
honda, Km, 6. Apartado 16. Maja-
dahonda, Madrid {Espafia)
Tel.:63814 11638 1596638 16 96
Telex: 27322 MACER-E

Telg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos
de Laboratorio. Maquinaria y equi-
pos. Automatismos de carga. Que-
madores. Secaderos. Hornos-tunel.

MATRA; S.A. Disefio de revesti-
mientos aistantes, refractarios,
antiacidos y antiabrasivos. Ma-
drid. Telf.: 275 44 23.

FELDESPATOS, NEFELINAS
Y PEGMATITAS

‘Tecnoceramica, S.A. Aparta-
do de Correos 244 . Tel. 803
43 12. Igualada (Barcelona).

CERAMICA BADALONESA, S. L.
Fabrica de materiales refractarios.
Telf. (93) 384 33 51.

Apartado de Correos 130. BADALONA.

Llansa, S.A.
Muntaner, 48 - 50, 49 - 294,
BARCELONA - 11. Tel.
254 05 06.

HORNOS DUM. Hornos eléctri-
cos y a gas para ceramica. Ramon
Vifias, 25. Tel. (93) 381 30 08.
San Adrian de Besods (Barcelona).

Vicar, S. A. Trinquete, 23.
Teléfono 154 51 00. Mani-
ses (Valencia).

FLAMA-JET, S.L. Hornos de bajo
consumo. Ava. de les Comarques
del Pais Valencia, 11. Tel. (96) 154
85 41. Quart de Poblet (Valencia).

INDUSTRIAS DEL. CUARZO, S.A. {IN-
CUSA). P.2 de la Castellana, 77. Tel.:
456 01 61. Madrid-16. Planta de trata-
miento: Carrascal del Rio (Segovia).

HORNOS SATER. Hornos eléctri-
cos hasta 1.700* C para cerdamica
y vidrio: Tanel, rodillos 2.2 y 3.2
coccién, laboratorio, ciclos repeti-
tivos, tratamientos térmicos, etc.
Pradilio, 16. Tel.. 416 71 73 -
413 42 61. Madrid-2. Fabrica:
Polig. del Olivar, nave 6. Telf.
871 41 96. Arganda del Rey
(Madrid).

LABORATORIOS DE
ENSAYOS E
INVESTIGACIONES

HORMIGON REFRACTARIO

CERQUISA
(Productos Ceramicos y Quimi-
cos, S.A)) Materiales no

moldeados.
Aptdo., 530. Tifno. (985)
22 21 67.

OVIEDO

Pasek Espaiia, S. A. Dr. Ca-
rrefio, 8. Tels. 51 16 89 - 90
91. Telex 88204. Salinas
(Oviedo). Delegaciones: Te-
léfono 425 21 03. Portuga-
lete (Vizcaya). Tel. 247 23
73. Puerto de Sagunto (Va-
lencia).

MATRA, S.A. Recoletos, 12-3.2 Ma-
drid 28001. Teléfonos: 275 44 23,
276 47 22, 27577 86. Telex
48135 SEPR.

Instituto de Ceramica y Vi-
drio. Kilémetro 24,300 ctra.
Madrid-Valencia. Teléfono
407 55 91. Arganda deil Rey
{Madrid). -

MAQUINARIA
HIDRAULICA




MATERIAS PRIMAS

MOLINOS Y
TRITURADORES

PASTAS CERAMICAS

TALLERES FELIPE VERDES,
S.A.

Ctra. lgualada - Sitges, Km 2
VILANOVA DEL CAMI

Telex 51329 AEMCE

Tel. (93} 803 49 00-04.

Ceramica Pujol y Baucis,
S. A. C/ Puig de Osa, s/n.
Tel. 371 00 12. Esplugas
de Liobregat (Barcelona).

MAQUICERAM, S.A. :
Ctra. Boadilla del Monte-Majada-
honda, Km. 6. Apartado 16. Maja-
dahonda, Madrid (Espafia)

Tel.: 63814 11638 1596638 16 96
Telex: 27322 MACER-E

| Telg. Maquiceramsa. Madrid-26.

Proyectos e instalaciones. Ensayos
de Laboratorio. Maquinaria y equi-
pos. Automatismos de carga. Que-
madores. Secaderos. Hornos-tunet.

Vicar, S. A. Trinquete, 23 . Tel.
154 51 00. Manises (Valen-
cia).

PAVIMENTOS Y
REVESTIMIENTOS
CERAMICOS

MECANISMOS
AUTOMATICOS
ESPECIALES PARA
CERAMICAS

PROCERSA, S.A.

Division fibras ceramicas
Teléfono: {(94) 435.36.05-00
Telex: 32.090 Apartado, 31
BILBAO

MAQUICERAM, S.A.

Ctra. Boadilla del Monte-Majada-

honda, Km. 6. Apartado 16. Maja-
dahonda, Madrid (Espafia)
Tel.:63814 11638 15 96638 16 96
Telex: 27322 MACER-E

Telg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos

de Laboratorio. Maquinaria y equi- |
pos. Automatismos de carga. Que-

madores. Secaderos. Hornos-tlnel.

MONTAJES
REFRACTARIOS

Fleischmann Ibérica, S.A. C/
Antonio Lépez, 24 - 12 zq.
Tels. 22 05 12 y 22 05 16
Santander.

Telex 35934 flIps.

F.M.C., S.A. FABRICACION
DE MAQUINARIA PARA CE-
RAMICA.

OFICINA AVDA. BRASIL, N2 4
TELF.. 456 11 48. MADRID.
FABRICA CTRA. VILLAVICIO-
SA - PINTO Km. 16,600. TELF.
690 75 48. TELEX. 43334.

TECMON, S A.

Telex; 32.090

Teléfono: (94) 435.36.05-00
Avda. del Ejército, 3-2°
BILBAO-14.

PROSPECCION
DE ROCAS
INDUSTRIALES

1
Compaiiia General de Son-
deos, S. A. Corazén de Ma-
ria, 15. Tel. 416 85 50. Ma-
drid-2.

Seveco. Ctra. Igualada-Sitges.
Hm. 1. Tel. 803 48 00. Vila-
nova de Cami (Barcelona).

QUEMADORES

1. MAQUICERAM, S A,

Ctra. Boadilla del Monte-Majada-
honda, Km. 6. Apartado 16. Maja-
dahonda, Madrid (Espafia)

Tel.: 638 14 11638 1596638 16 96
Telex: 27322 MACER-E

Telg. Maquiceramsa. Madrid-26,
Proyectos e instalaciones. Ensayos
de Laboratorio. Maquinaria y equi-
pos. Automatismos de carga. Que-

“madores. Secaderos. Hornos-tlnel.

Tecnocerdmica, S.A. Apartado
de Correos, 244.Tel. 80343
12. Igualada {Barcelona).




REFRACTARIOS

Protisa. General Martinez
Campos, 15. Tel. 448 31 50.
Madrid-10.

SECADEROS

Aristegui Material Refracta-
rio. Barrio Florida, 60. Tel.
55 16 00. Hernani (Gui-
plzcoa).

Ceramica del Nalén, S. A.
Apartado 8. Tels. 69 33 12-
69 33 52. Sama de Langreo.

Nueva Ceramica Arocena. Re-
fractarios especiales y gres.
Apartado 1. Teléfono 83 00
93. Orio (Guipuzcoa).

REFRACTA

REFRACTA. FABRICA Y OFlI-
CINA TECNICA. Apartado de
‘Correos nim. 19. Cuart de
Poblet {Valencia).
Teléfonos (96) 154 76 68 y
154 77 40. Telegramas ~RE-
TRACTA . Telex. 64.013 -
REFA - E. :

Tecnoceramica, S.A. Apar-
tado de Correos, 244. Tel.
803 43 12. Igualada (Bar-
celona).

Refractaria, S. A. Apartado
16. Teléfono 74 06 00. No-
refia (Asturias).

F.M.C., S.A. FABRICACION
DE MAQUINARIA PARA CE-
RAMICA. ,

OFICINA: AVDA. BRASIL, N2 4
TELF.: 456 11 48. MADRID.
FABRICA CTRA. VILLAVICIO-
SA - PINTO Km. 16,500 TELF.
690 75 48.

TELEX. 43334

Didier, S.A. Fabricas de Ma-
teriales Refractarios. Teléfo-
no: 260700
Télex: 87313 DILUG.
Lugones (Oviedo)

Refractarios de Vizcaya, S.A.
Apartado 1449. Teléfonos:
94/453 10 31 y453 10 45-
453 17 86. Telex 31728.
DEZA E. DERIO - BILBAO.

Productos Dolomiticos, S.A.
Revilla de Camarco {Santan-
der). Tel. (942) 25 08 00/
04/08.

Refractarios Norton, S. A. C/
San Fernando, 8. Vicélvaro
{Madrid-32). Tel. 776 44 00.
Telex 27812 NOTO E.

TERMOPARES

Fleischmann Ibérica, S.A. C/
Antonio Lépez, 24 - 12 izq.
Tels. 22 05 12y 22 05 16.
Santander.

Telex 35934 flps.

PROCERSA MONILITICOS
Hormigones plasticos y gunita-
bles. Telex: 32.090. Teléfono:
(94) 499 70 10. Apartado 31.
BILBAO

Productos Pyrotermsa. José
Estivil, 52. Tel. 3561 2512,
Barcelona-27.

SIHM A REERACTARIDS
izericA  NDUSIRIALES
AL SERVICIO DE LA CERA-
MICA. Ofic. y Fab.. BARCE-
LONA-7. Aptdo. 5040 - Tels.
93/653 09 09/51.

Télex - 51358 - SIRM-E.
Deleg. CASTELLON - C/ En-
medio, 7

Tel. 964/21 40 33

Deleg. BILBAO - C/ Bideba-
rrieta, 16-5¢

Tel. 94/415 52 64.

SOCIEDAD ESPANOLA DE
METALES PRECIOSOS, S A.
Albarracin, 37, Madrid-17 -
Tel. 754 30 09. Télex:
46.455 SEMP.

VENTILADORES

Tecnoceramica, S.A. Aparta-
do de Correos, 244. Tel.
803 43 12. Igualada (Bar-
celona).

Fundiplast, §. L. San Martin
de Verifia. Tel. 32 14 09.
Gijon.

Refractarios Teide, S.A. José
Estivil, 52. Tel. 352 51 11,
Barcelona-27.

Industrias Ceramicas Arago-
nesas, S.A. (I.C.AS.A)). Ofi-
cinas: Caspe, 12, 12 12 Tel.
301 80 50. Barcelona-10.
Fabrica: Tels.: 77 12 12 -
77 13 09. Casetas (Zarago-
za).

Telex: Barcelona 50134
ICAZ E. Casetas 58181 ICAZ
E.

MATRA, S.A. Aislantes, fibras cerd-
micas, plasticos, carburo de silicio.
Recoletos, 12. Madrid 28001. Tel.:

275 44 23. Telex 48135 SEPR.

F.M.C., S.A. FABRICACION
DE MAQUINARIA PARA CE-
RAMICA.

OFICINA: AVDA. BRASIL, N2 4.
TELF.: 456 11 48. MADRID.
FABRICA CTRA. VILLAVICIO-
SA - PINTO Km. 16,500. TELF.
690 75 48. TELEX. 43334

REPRESENTACION-
DELEGACION

José A. Lomba Camifia. Apar-
tado 18. Telex 83009-E. La
Guardia (Pontevedra). Telé-
fono 986/61 00 55 y 61 00
56.

Plibrico Espaiia, s. a.

Plibrico Espaiia, s.a. Refrac-
tarios plasticos. Apdo. 4050.
Tel. 985/32 43 58 - 32 43
62. Telex. 87590 - GIJON.

DELEG.-REPRES.-DIVISION.-
DPTO. CIAL.

Ofrecemos, a FABRICANTE
PAVIMENTOS, REVESTIMEN-
TOS. Répida introduccién, zo-
nas CATALUNA-BALEARES-
CANARIAS.

Aceptamos CIFRAS VENTAS
acordadas dando garantias
cumplimentacién.

Atendemos con regularidad
1300 PUNTOS DE VENTA.
C/ José Balari, 16. BARCE-
LONA. Tel. 2482297 y211 21
00.

YESOS CERAMICOS
(ESCAYOLAS)

Hebér Tspafiola S. A

Quinto Valdelascasas, s/n.
Tels.: 91/891 12 84 y 891 32
17. Aranjuez (Madrid).




