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A.CERAMICA
A-1. FISICO-QUIMICA
A-1.1. Estado sélido. Estructura.

A-1.1/86.1 - Sinterizacién de un estado intermedio de un compacto
empaquetado homogéneamente. :

ENERO-FEBRERO 1986

T.IKEGAMI y Y. MORIYOSHI, J.Am.Ceram.Soc., 67 (1984) 3,
174-178 (i).

Varias ecuaciones caracteristicas de sinterizacién intermedia depen-
diente de un mecanismo de crecimiento de grano, fueron cuantitativa-
mente estimadas usando los resultados microestructurales de compac-
tos sinterizados. Las relaciones, las cuales fueron calculadas mediante
un computador basado en muchas suposiciones, describen bien los
cambios de la distribucion del tamafio de los poros, del radio medio de
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los granos, y de la superficie especifica de una aliimina facilmente sinte-
rizable. Se discuten los razonamientos de estas suposiciones.
9 figs., 19 refs.

A-1.1/86.1 - Analisis cuantitativo de sistemas de Zr0Q, cibico estabili-
zado monoclinico por difraccién de RX.

H. TORAYA, M. YOSHIMURA y S. SOMIYA, J.Am.Ceram.Soc.,
67 (1984) 9, C183-C184 (i).

Se presenta una ecuacion de calibracion de una curva no lineal de la
fraccion de volumen frente a la relacién de intensidad integrada para
sistemas de ZrO, cibico estabilizado monoclinico conteniendo YO 1.5,
CaO y MgO. Se evalué un parametro teérico en la ecuacion y se da
para un rango de composiciones de solucidn solida cubica.

1 fig., 1 tabla, 14 refs.

A-1.1/86.1 - Anilisis cinético de reacciones en estado s6lido entre reac-
tivos pulverizados.
J. BERETKA, J.Am.Ceram.Soc., 67 (1984) 9, 615-620 (i).

Se examinaron siete reacciones diferentes, cuatro realizadas en los
laboratorios por los autores (BaCO,, Fe,0;, MgO-Fe,0,, MgO-AL O3 y
2BaCO0,-Si0,) y tres de datos primarios tabulados, publicados y que
son avalados por la literatura (BaCO;-Si0,-BaCO,-WO, y CuO-AL0,). Los
resultados fueron ajustados a modelos de ecuaciones cinéticas comun-
mente usados en el analisis cinético de reacciones en estado sélido, los
datos eran analizados aproximadamente al 100% de la reaccion, las
. reacciones podian ser descritas mejor por modelos de difusion, particu-
larmente por el modelo de Jauder (1927) para difusion en tres dimen-
siones. Se intenta describir que tales reacciones en estado sélido por
otros modelos parecen ser injustificables.

9 tablas, 1 fig., 5 refs.

A-1.1/86.1 - Nucleacién de microgrietas en ceramicas sometidas a
transformaciones de fase.

Y. FV, A. G. EVANS y W. M. KRIVEN, J.Am.Ceram.Soc., 67 (1984)
9, 626-630 (i).

Se analiz6 la nucleacién de microgrietas formadas a partir de maclas
en ZrO, monoclinica. La formacién de maclas fue mostrada como
resultado de concentraciones de grandes tensiones a traccion capaz de
nuclear microgrietas de forma expontdnea. Se consider6é también el
papel de las dislocaciones de la interfase en la nucleaciéon de
microgrietas.

8 figs., 1 tabla, 25 refs.

A-1.2. Diagramas de equilibrio.

A-1.2/86.1 - Relaciones de fase en el sistema Zr0O,-Y,0; con bajos
contenidos de Y,0;.

R. RUHK, K. S. MAZDIYASNI, P. G. VALENTINE y H. O.
BIELSTEIN, J.Am.Ceram.Soc., 67 (1984) 9, C190-C192 (i).

Se estudiaron relaciones de fase de subsdlidos en el sistema ZrO,-
Y,0, con bajo porcentaje de Y,0,, usando ATD con muestras calenta-
das y técnicas de identificacidn de fase por RX y pardmetros de red con
muestras templadas. Aproximadamente 105% de Y,0; es soluble en
ZrO, monoclinico. Dos fases monoclinicas de solucion sélida mas una
region de solucion sélida cubica existe alrededor del 7,5% de Y,0; cerca
de 500°C; y dos fases de solucién sdlida tetragonal mas una solucion
solida cubica existe de 1,5 a 7,5% de Y,0; desde 500°C a 1.600°C. A
mas altos contenidos de Y,0;, tiene lugar una solucion sélida de ZrO,
cuibica.

3 figs., 1 tabla, 20 refs.

A-1.3. Propiedades fisicas

A-1.3/86.1 - Deterioro por contacto del sulfuro de zinc prensado en
caliente y depositado en vapor quimicamente.

H. P. KIRCHNER, J. A. TIRACORDA y T. J. LARCHUK, J.Am.
Ceram.Soc., 67 (1984) 9, C188-C190 (i).

El sulfuro de zinc prensado en caliente fue identado por identad ores
esféricos bajo carga estatica y mediante impacto. Las caracteristicas del
deterioro mediante impacto y carga estdtica se compararon con los
resultados obtenidos de los depdsitos de vapor por via quimica del
sulfuro de zinc, mostrando que el sulfuro de zinc prensado en caliente
en menos resistente al deterioro por contacto que el sulfuro de zinc
depositado en vapor quimicamente.

3 figs., 1 tabla, 19 refs.
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A-1.3/86.1 - Energia libre de Gibbs y formacién de germanatos de
calcio y magnesio a altas temperaturas.
SU-IL PYUN, J.Am.Ceram.Soc. 67 (1984) 9, 594-596 (i).

Los potenciales quimicos relativos y las entalpias de la solucién
molar parcial de los sistemas cuasibinarios de Mg0O-GeO, y Ca0-GeO,
fueron determinados por medio de células galvanicas de estado sélido y
solucion calorimétrica a alta temperatura respectivamente. Se presen-
tan las energias libres estandards de formacién de los correspondientes
germanatos, MgGeO;, CaGO,, CaGe,0; y CaGe,O, en funcidn de la
temperatura.

7 tablas, 5 refs.

A-1.3/86.1 - Resistividades eléctricas del TiB, monocristalino y
policristalino.

A. D. McLEON, J. S. HAGGERTY y D. E. SADOWAY, J.Am.Ce-
ram.Soc. 67 (1984) 11, 705-708 (i).

La resistividad eléctrica de TiB, monocristalino y policristalino fue
medido bajo una atmésfera inerte por una técnica de impedancia en
corriente alterna a cuatro puntos en un rango de 298 a 1.373°K. Los
resultados son expresados en la forma p-p,s =m (T-298). Se determi-
naron los valores de pygy (LQ.cm)y m (nQ.cm.k—') para el TiB, policris-
talino (69% densidad) 18.2 y 95; para el TiB, policristalino (99% densi-
dad 7,4 y 42, y para el monocristalino TiB,, 6,6 y 349.

2 figs., 4 tablas, 24 refs.

A-1.4. Propiedades quimicas

A-1.4/86.1 - Alto rendimiento en la sintesis de materiales ceramicos
Si3N,/SiC por pirdlisis, de un nuevo poliorganisilano.

D. SEYFERTH, G. H. NISEMAN, J.Am.Ceram.Soc. 67 (1984) 7,
C132-C133 (i).

La accion de catalizadores basicos tipo KH sobre los productos de
amindlisis de CH;SiHCl, (CH;SiHNH) n, permitiendo la formacién de
polisilanos de peso molecular intermedio (600 a 1.800). La pirdlisis de
estos polisilanos dan materiales cerdmicos, que son mezclas de Si;N,,
SiC y C con un rendimiento de 80 a 85%.

3 figs., 6 refs.

A-1.4/86.1 - Medida de pequeiias concentraciones de Cr y Mn en MgO
usando resonancia spin electron.

R. S. DE BIASI y A. A. R. FERNANDEZ, J.Am.Ceram.Soc. 67
(1984) 9, C173-C175 (i).

Se midieron los anchos de linea mediante resonancia spin electron del
Cr’* y Mn** en muestras de MgO dopados con < 1% mol de Cr y Mn.
Los resultados experimentales muestran que esta técnica puede usarse
para medir rapidamente y no de forma destructiva pequefias concentra-
ciones de Cr y Mn en MgO comercial. Se presentan diagramas que
facilitan la interpretacidn de los resultados. P
9 figs., 16 refs.

A-1.4/86.1 - Deposicién de contaminacién por 6xido procedente de
polvos de carburo de silicio.

J.BRYNESTAD, C. E. BAMBERGER, D. F. HEATHERLY y J. F.
LAND, J.Am.Ceram.Soc. 67 (1984) 9, C184-C185 (i).

Se ha demostrado la deposicion de la contaminacién por 6xido
(Si0,) procedente de polvos de CSi, por tratamiento con BCl; (g) o con
HF (g). El fluoruro de hidrégeno es mas efectivo y no presenta proble-
mas de corrosion en los materiales usados como recipientes.

2 tablas, 6 refs.

A-1.4/86.1 - Influencia del entorno, sobre todo de la humedad sobre la
resistencia de las pastas ceramicas.
J. RATH, P. NETIK, Sklar a keramik, 34 (1984) 7, 199-201 (ch).

Se ha probado experimentalmente la influencia de la humedad y del
entorno sobre la resistencia de las pastas cerdmicas, que se manifiesta
por la destruccién durante los ensayos.

1 fig., 4 refs.

A-1.4/86.1 - Posibilidades de aplicacion del UMAFORMSF para la
defloculacién de suspensiones ceramicas.
V. NOVAK, Sklir a keramik, 35 (1985) 2, 52-54 (ch).

El UMAFORM SF es un agente defluculante para mezclas concretas
y se utiliza con éxito en la defluculacién de suspensiones cerdmicas. Sin
embargo, sus posibilidades de aplicaciéon pueden ser mas numerosas,
segitn lo demuestra la experiencia.
4 figs., 2 refs.
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A-2. FABRICACION
A-2.2. Operaciones Unitarias.

A-2.2/86.1 - Secado por resistencia eléctrica. Parte 2: influencia de los
diferentes sistemas de electrodos sobre el proceso y resultados del
secado.

T. KOSIK, J. ROHAC, I. STUBNA, V. HANYKYR y J. HAVRA,
Sklar a keramik, 34 (1984) 7, 201-204 (ch).

En este trabajo los autores presentan las funciones del tiempo y las
funciones espaciales de las propiedades eléctricas y de la humedad de
las piezas prensadas, que se han secado con la ayuda de tres sistemas de
electrodos. El electrodo de grafito-latex y el electrodo de bloques de
grafito con la pieza de insercion porosa hace posible obtener los para-
metros de secado mds econdmicos y de una calidad superior.

5 figs., 3 refs.

A-2.6. Ensayos y Control.

A-2.6/86.1 - Un anilisis tedrico de un ensayo de flexiéon en discos
mediante carga circular.

H. FESSLER, D. C. FRICKER, J.Am.Ceram.Soc. 67 (1984) 9,
582-588 (i).

El andlisis te6rico de placas delgadas circulares y planas cargadas
asimétricamente es extendido a una solucién de placa delgada teniendo
en cuenta la cizalla producida entre los anillos. Se tiene en cuenta el
efecto de friccidn en el contacto y se muestra su importancia. Se eva-
luan las tensiones y los coeficientes de friccidn para diferentes anillos.
Se usan integrales de tension de volumen de 4rea para determinar las
resistencias del material. Se presentan algunos trabajos experimentales
relevantes.

5 figs., 2 tablas, 14 refs.

A-3. PRODUCTOS
A-3.5. Cerimica para electronica.

A-3.5/86.1 - Capas frontera en vitroceramicos semiconductores de tita-
nato de bario.
A. HERZOG, J.Am.Ceram.Soc. 67 (1984) 7, 484-490 (i).

Se ponen a punto los métodos para realizar la reduccién y oxidacion
posterior de titanato de bario ceramico a fin de obtener dieléctricos con
capas frontera en superficie y en los bordes del grano, asegurando una
quimica del estado s6lido compatible con la fusidn del vidrio, la crista-
lizacion y los procesos de difusién concernientes.

Los materiales obtenidos pueden ser descritos como una dispersion
encubierta de cristalitos de BaTiO; semiconductores nacidos en una
matriz silicatada con una gran parte vitrea. La oxidacion de este semi-
conductorda capas superficiales que tienen una rigidez eléctrica hasta
10 (6) V/cm. y una resistividad del orden de 10 (14) ohm/cm. Se estu-
dian las condiciones que permiten obtener vitroceramicos teniendo un
coeficiente, de temperatura de resistividad positiva con la ayuda de un
dopante anidtico.

15 figs., | tabla, 10 refs.

A-3.5/86.1 - Preparacién y propiedades de electrolitos s6lidos en el
sistema La, _ Sr F, .
V. ANTONIN, Sklir a keramik, 34 (1984) 9, 268-271 (ch).

El articulo describe el método de preparacion de electrolitos solidos
semicristalinos en el sistema La,  Sr, F, para x=0, hasta 0,14. La
sinterizacion y la sintesis de la solucion de fluoruro sdlido se hace a
partir de polvos del tipo F;La. Se midieron los parametros de red,
densidad y dependencia de la conductividad eléctrica con la
temperatura.

3 figs., 15 refs.

A-3.6. Materiales ceramicos especiales.

A-3.6/86.1 - Influencia de Ia presion hidrostatica y de la humedad sobre
la ductividad superplistica de los vitroceramicos de B-espodumena.
J. G. WANG y R. RAJ, J.Am.Ceram.Soc. 67 (1984) 6, 385-390 (i).

La importancia de la deformacién superplastica en dos vitrocerdmi-
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cos de aluminosilicato de litio estd limitada, bien por una cavidad inter-
granular, bien por el nacimiento y crecimiento de fisuras superficiales.
Se han realizado ensayos de traccion bajo presidn hidrostitica super-
puesta con el fin de establecer una distribucidn entre estos dos meca-
nismos de rotura. Se han estudiado dos materiales, uno con una defor-
macién de fluencia elevada y otro con una débil deformacién de
fluencia. La porosidad fue sustancialmente suprimida por presion
hidrostatica en ambos materiales. La deformacion antes de la fractura
no crece mas que en el material con débil formacion de fluencia. En el
otro caso la ruptura se provoca por ¢l nacimiento y la propagacién de
fisuras. Este modo de propagacidn de la fractura es sensible a la hume-
dad, lo que hace posible una fisuracion por corrosidn, por deformacion
a alta temperatura en los vitroceramicos.

10 figs., 18 refs.

A-3.6/86.1 - Mecanismo de flujo superplastico en una cerdmica de
particulas finas conteniendo una cierta cantidad de fase liquida.
J. G. WANG y R. RAJ, J.Am.Ceram.Soc. 67 (1984) 6, 399-409 (i);

Se describen algunos resultados concernientes a grandes deformacio-
nes rapidas en vitroceramicos de f-espondumena. Se presenta la varia-
cién del esfuerzo de fluencia en funcién de la velocidad de deformacion,
del tamaifio de los granos y de la temperatura. Se muestra que: a) la
ceramica de grano ultrafino puede tener velocidades (alrededor de 10—
a 1073 s~') para esfuerzos relativamente débiles (1 a 20 MPa); b) el
mecanismo de deformacidn es el incremento de velocidad de transporte
de material a través de la fase liquida segregada en los bordes de grano;
c) estos ensayos unidireccionales de compresién de traccién pueden ser
utilizados para determinar las propiedades de fluencia, con la correc-
cién, a tener en cuenta, de la friccién en los casos de los ensayos de
compresion; d) modificaciones microestructurales pueden prod ucirse
en el curso de la deformacién que modifica la fluencia.

La ceramica es generalmente infinitamente dictil en compresidn, y se
obtuvieron elongaciones tan grandes como 135% en un material y mas
del 400% en el otro.

19 figs., 27 refs.

A-3.6/86.1 - Influencia del diéxido de titanio en la sinterizacién y evo-
lucion microestructural de la mullita.
C. BAUDIN y S. MOYA, J.Am.Ceram.Soc. 67 (1984) 7, C134-C136 (i).
La adicion de TiO, por debajo del limite de solubilidad favorece el
inicio de la sinterizacién y aumenta el tamafio de grano de la mullita.
Sin embargo, un exceso de este limite inhibe la sinterizacidn y se incre-
menta drasticamente la porosidad total y el tamafio medio de poros.
6 figs., 9 refs.

A-3.6/86.1 - Xerogeles difssicos, una nueva clase de materiales: fases en
el sistema AlL,0,-Si0,.

D. W. HOFFMAN, R. RYOY y S. KOMARNENI, J.Am.Ceram.Soc.
67 (1984) 7, 468-471 (i).

Se han preparado dos series de xerogeles (hidrogeles desecados), una
compuesta de una sola fase y la otra de dos fases preparadas a partir de
precursores organicos ¢ inorganicos en el sistema Al,0,-Si0O,. Se ha
estudiado ¢l efecto de estas pequefias diferencias de estructura en los
polvos de xerogeles sobre su energia libre y su comportamiento al
calentamiento, por ATD difracciéon de RX de polvo (DRX) y calenta-
miento ultrarapido en un horno.

7 figs., 2 tablas, 12 refs.

A-4. GENERALES
A-4.3. Ensefianza e investigacién,

A-4.3/86.1 - Orientacién y resultados de trabajos cientificos y de inves-
tigacion en la seccion de cerdmica del Departamento de Tecnologia de
Silicatos de la Universidad de Tecnologia Quimica de Praga.

V. HANYKYR, Skldr a keramik, 35 (1985) 1, 11-14 (ch).

Las actividades cientificas y de investigacion de la seccién de cerd-
mica del Dpto. de tecnologia de Silicatos, se han orientado en los
tltimos quince a veinte afios hacia la investigacion sistematica de las
relaciones entre la composicion, estructura y propiedades de los mate-
riales cerdmicos. Esta orientacion corresponde a las demandas de la
practica, donde se han introducido nuevos materiales producidos prin-
cipalmente a partir de materias primas no tradicionales y procesos de
fabricacién no tradicionales.

93 refs.
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B.VIDRIOS
B-1. FISICO-QUIMICA
B-1.1. Estado vitreo. Estructura del vidrio.

B-1.1/86.1 - Espectros de las transiciones electrénicas y coordinacion
del Ni2'; en un vidrio y un fundido de borato de potasio hasta 1.000°C.
T.C.LIN, C.A. ANGELL, J.Am.Ceram.Soc. 67 (1984) 2, C-33-C34 (i).
Se ha efectuado un estudio de las transiciones electronicas sensibles
en la estructura local resultante de un NiZ¥ dopados en borato de sodio
en el vidrio fundido a 1.000°C, utilizando en un espectrofotémetro de
alta temperatura, una célula de Pt sin ventana. El analisis de los espec-
tros muestra que el Ni** esta distribuido entre los lugares octaédricos y
tetraédricos distorsionados siguiendo un equilibrio dependiente de la
temperatura con AH=44,4 KJ mol~—' en el liquido y mucho més
pequefio pero no despreciable en el vidrio.
3 figs., 8 refs.

B-1.1/86.1 - Caracterizacion y sinterizacién de un vitrocerdmico poroso :

del sistema Na,(-B,0,-Sc,0;.
S. HART, M. A. RES y J. HARRIS. J.Am.Ceram.Soc. 67 (1984) 6,
C116-118 (i).

Se han obtenido vidrios transparentes conteniendo microfases de
tipo goticula reemplazando SiO, por Sc,0; en vidrios de borosilicato de
sodio. Se produce una separacidn de fases y/o una cristalizacién des-
pués del tratamiento térmico. El esqueleto poroso de los vidrios lixivia-
dos se compone de ScB, hexagonal. Las superficies especificas y los
radios de los poros de estos vitroceramicos son comparables a los del
vidrio de SiO, poroso. La temperatura de sinterizacién del material a
base de Sc es superior a la del SiO, poroso.

La contaminacion de alumina influye en la estructura del material
poroso.

3 figs., 2 tablas, 7 refs.

B-1.1/86.1 - Espectrocopia vibracional de vidrios de fluoruro de
Pb/Mn/Ga.

B. BENDOW, P. K. BANERSEE, S. S. MITRA y C. JACOBONO,
J.Am.Ceram.Soc. 67 (1984) 7, C136-C138 (i).

Se dan los resultados de las medidas de difusién Raman polarizada y
de reflectividad IR fundamental en estos vidrios. Los espectros son
similares a los de los fluoruros de ciconio con dos bandas principalesen
los espectros Raman y IR, siendo la banda Raman a alta frecuencia
relativamente estrecha y 1R fundamental en estos vidrios. Los espectros
son similares a los de los fluoruros de circonio con dos bandas fuerte-
mente polarizada.

4 figs., 1 tabla, 19 refs.

B-1.1/86.1 - Inmiscibilidad liquida en los sistemas Na,0-YB,0,-B,0,-SiO, y
K,0-Yb,0,-B,0,-Si0,.
P.TAYLOR, S. D. ASHMOREA y B. CAMBELL, J.Am.Ceram.Soc.
67 (1984) 9, C186-C188 (i).

Se han determinado los limites de miscibilidad en zonas de los 650°C
a 800°C a concentraciones de 5% molar de Yb,O, y a una relacién
molar fija de Si0,/B,0; de 2,0. Las regiones en los diagramas de fase a
concentraciones mas altas de Yb,0, no fueron accesibles debido a la
interferencia de la cristalizacion. Las zonas de miscibilidad tienen topo-
grafia similar a las encontradas en los sistemas de borosilicato de alcali-
nos y alcalino-térreos X,0-MO-B,0,-Si0,.
3 figs., 3 refs.

B-1.1/86.1 - Estudio comparativo interlaboratorios sobre la microes-
tructura de vidrios de fases separadas.
ICG. Verres Réfract. 38 (1984) 1, 19-26 (f).

Se han estudiado vidrios sodocdlcicos y silicoaluminatos después de
la separacion de fases, en los diferentes laboratorios, por microscopia
electrénica de transmision sobre réplicas y por microscopia electrénica
de barrido.

Los datos de microscopia han sido analizados con ayuda de un
micro-ordenador. Para los vidrios sodocalcicos se ha determinado el
tamafio medio de las particulas, el nimero medio de particulas por
unidad de superficie y la distribucién de tamafio de las mismas. Las
microfotografias electrénicas de los vidrios de silicoaluminato no con-
cuerdan en razén, probablemente, de las diferentes condiciones de ata-
que de las muestras.

4 figs., 3 tablas, 2 refs.

28

B-1.1/86.1 - Estudio estructural y espectroscépico de un vidrio a base
de fluoruro de aluminio dopado con europio trivalente.

A. KERMAQUI, C. BARTHON, N. TERCIER, M. PRODHOMME
y B. BLANZAT. Verres Refract, 37 (1983) 6, 900-908 (1).

Se han estudiado las propiedades estructurales de fluorofosfato para
laser AlF;-AlIPO,-XF, (X=Mg, Ca, Sr, Ba), de un indice de refraccién
no lineal débil, mediante espectroscopia Raman, por espectroscopia de
estrechamiento de lineas de fluorescencia inducidas por laser (FLN) y
por espectroscopia resuelta en el tiempo.

Se han calculado las fuerzas de oscilacién y los parametros de inten-
sidad gamma (t) del ién Eu®*. Se han observado dos tipos de sitios Eu**
y se ha analizado la transferencia de energia entre estos lugares. La
tierra rara juega un papel de formador y modificador de estos vidrios.
11 figs., 6 tablas, 18 refs.

B-1.1/86.1 - Estudio de los vidrios de fosfato de sodio y de los compues-
tos cristalinos correspondientes por espectrometria Raman. I. Com-
puestos cristalinos.

VU THI BICH., M. PROD-HOME y M. JOUAN NGUYEN QUY
DAO, Verres Réfract, 38 (1984) 6, 927-836 (f).

Con el fin de mejorar el conocimiento de los vidrios de fosfato de
sodio, se ha estudiado, en principio, la estructura de compuestos crista-
linos. Se han registrado los espectros de difraccién Raman de tres
compuestos sinterizados bajo la forma de monecristales hidratad os:
Na,P,0;. 10H,0, Na,P;0,,. 6H,0 y Na;P,;0,.6H,0. Se ha demostrado
que existe una relacion entre la longitud de los enlaces P-O en los
diferentes agrupamientos y las frecuencias de vibracion de valencia
simétrica caracteristicas de estos grupos. Incluso se ha observado una
relacidn entre la frecuencia media de vibracién de valencia simétrica en
los diferentes grupos estudiados, PO,, PO, y PO y el orden de enlace.
15 figs., 6 tablas, 13 refs,

B-1.1/86.1 - La estructura y propiedades del vidrio y el modelo de
aglomerados mixtos deformados.
CH. L. GOODMAN, Physics Chem. Glasses, 26 (1985) 1, 1-10 (i).

El modelo de aglomerados mixtos deformados del estado vitreo se
sugiere como sustitucion viable del ampliamente usado modelo de
Zachariasen y Warren. Basado enuna aproximacion a los diagramas de
fase, este modelo puede explicar algunos aspectos de las propiedades
observadas en vidrios inorganicos, por ejemplo, la existencia de Tg y los
fenémenos de recocido asociados, la mejora de la estabilidad vitrea
cerca, aunque no en los eutécticos, la incidencia de las regiones de
formacion de vidrio en partes de los diagramas de fases lejos de cual-
quier formador de vidrio convencional, y la habilidad como formadores
de vidrios de algunos andlogos del cuarzo (PO,B, P,O,Zn pero no
PO,Al).

El modelo puede también explicar el comportamiento de los metales
de transicidon en vidrios y la significacién de pequefias adiciones de
impurezas en la estabilizacion de vidrios comerciales. Una ventaja final
del modelo es que puede ser usado para precedir estructuras, algo no
facilmente alcanzable con el modelo de Zachariasen y Warren,

10 figs., 21 refs.

B-1.1/86.1 - Caracteristicas de los enlaces en vidrios del tipo M(IDO-
P,0;. Parte 1. La posicién extrema de los vidrios de fosfato de estroncio.
A. KLONKOWSKI, Physics Chem. Glasses, 26 (1985) 1, 11-16 (i).

Se han estudiado vidrios binarios de fosfato del tipo 2M (11), 3P,0;
conteniendo dtomos modificadores del grupo de los alcalinotérreos. Se
determinaron algunas caracteristicas espectrales impartidas a estos
vidrios por la adicion de iones cobre y manganeso. Ciertas propiedades
como la densidad de empaquetamiento y el indice de refraccién, y
consecuentemente la refractividad molar, cambian mon6tonamente al
aumentar la masa atémica del catién modificador. La refractividad
molar se trata como una medida de la basicidad total de Lewis de
atomos de oxigeno puentes y no puentes.

5 tablas, 9 figs. 34 refs.

B-1.1/86.1 - Estudios por espectroscopia Mossbaiier del sistema vitreo
0,1Fe,0,-0, 3Ba0-0,6 [xB,0;.(1-x) V,0,].

T. K. BANSAL, N. KISHORE y R. G. MENDIRATTA. Physics
Chem.Glasses, 26 (1985) 4, 94-96 (i). -

Los estudios mostraron que las estructuras del B,0, y V,0; no for-
man una solucién sélida sustitucional. En presencia de BaO, el boro y el
vanadio ocupan sitios intersticiales en las fases V,0; y B,0,, respecti-
vamente.

3 figs., 10 refs.
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B-1.1/86.1 - Estudios de fosfatos de sodio con contenidos bajos de
silice.

C. NELSON, D. R. TALLANT, Physics Chem.Glasses, 26 (1985) 4,
199-122 (i).

Los espectros Raman de compuestos vitreos y cristalinos en el sis-
tema Na,0-Si0,-P,0; indican que los iones Si*' no sustituyen los sitios
P5*, aun para concentraciones bajas de silice. No seato presentes en
vidrio dependen de la relacién de Na,O a P,O; en moles % y sélo estan
afectadas por el contenido de SiO, si éste afecta a esta relacion.

6 figs., 4 refs.

B-1.2. Nucleacién y cristalizacién.

B-1.2/86.1 - Preparacién de vitrocerdmicos de fosfato cilcico de alta
resistencia por cristalizacién unidireccional.

Y. ABE, T. KASUTA, H. HOSONO y K. DE GROOT, J.Am.Ceram.
Soc. 67 (1984) 7, C142-C144 (i).

Recociendo barras de vidrio entre 450 y 580°C (temperatura de
transformacidn cercana a los 500°C), bajo un gradiente de temperatura
de 30 k/min., se obtienen productos ceramicos.

Estos vitrocerdmicos presentan una tenacidad y una resistencia a la
flexién elevadas (650 MN/m?). Se describe la preparacion de muestras
que se han comparado con la solidificacidn unidireccional clasica de los
fundidos.

Las caracteristicas de las propiedades mecanicas se discutenen base a
la textura de los vitroceramicos.

5 figs., 1 tabla, 8 refs.

B-1.2/86.1 - Nucleacion y cristalizacion de vitroceramicos de cordierita-
TiO,. Parte 1. Medidas y simulaciones de difusién de neutrones a bajo
angulo.

A. F. WRIGHT, A. N. FITCH, J. B. HAYTER y B. E. F. FENDER,
Physics Chem.Glasses, 26 (1985) 4, 113-118 (i).

La dispersién de neutrones a bajo angulo ha sido aplicada al estudio
de la cristalizacion de un vitroceramico de cordierita, con TiO, incorpo-
rado como agente nucleante. La técnica se puede utilizar para distinguir
entre procesos de nucleacion y de crecimiento cuando se usa junto con
tratamientos térmicos en dos etapas y en el haz de neutrones. Las

curvas de dispersién a pequefios angulos muestran fuertes efectos de

interferencias interparticulares durante el proceso de crecimiento,
debido a la ordenacidn espacial de los cristalinos. Esto se interpreta
como el resultado de una disminucién local de soluto alrededor de cada
cristalito que da lugar a zonas de exclusién. Los datos pueden ser
ajustados con un modelo de particulas esféricas con un potencial de
repulsion apantallado en la superficie, y asi puede obtener informacion
sobre el tamafio de los cristalitos y la ordenacion espacial durante la
cristalizacién.

1 tabla, 7 figs., 11 refs.

B-1.4. Propiedades fisicas.

B-1.4/86.1 - Los efectos del hierro en la proteccién ultravioleta y las
caracteristicas de color de vidrios verdes esmeralda.

V. GHIORDANESCU, M. V. CERCHEZ, Glass Techol, 26 (1985) 1,
60-62 (i).

En vidrios silico-sodo-calcicos verde esmeralda conteniendo Cr’* se
puede obtener proteccion ultravioleta debido a la fuerte absorcién del
Cr* a 370 nm.

Otra alternativa puede considerarse si las materias primas tienen
suficiente hierro como para reducir todo el cromo a Cr’*. El presente
estudio indica que la absorcién 6ptica debida a los iones ferroso y
férrico mejora la proteccién ultravioleta y cambia el color del vidrio de
verde amarillento a verde.

1 tabla, 3 figs., 4 refs.

B-1.4/86.1 - Corona dentada de material vitroceramico de fosfato de
calcio preparada por el método de la cera perdida.
S.KIHARA,A. WATANARE y Y. ABE, J. Am.Ceram.Soc., 67 (1984)
6, C100-C101 (i).

Se describe la preparacién de un vitroceramico por fusién de un
vidrio a 1.300° C y cristalizado a 635°C. El producto cristalizado funde
a 935°C y se presta bien al método de colada a la cera perdida.

ENERO-FEBRERO 1986

Se dan las propiedades de una corona dentada realizada por este
procedimiento, siendo la resistencia mecénica y la dureza excelentes. La
microestructura del vitroceramico es similar al esmalte de los dientes
naturales y su dureza estd proxima a la del esmalte. ’

2 figs., 1 tabla, 4 refs.

B-1.4/86.1 - Propiedades de algunos sistemas vitrocerdamicos.
P. L. HIGBY y J. E. SHELBY, J. Am.Ceram.Soc., 67 (1984) 7,
445-449 (i).

Se ha medido la densidad, el comportamiento en el intervalo de
transformacion y la conductividad eléctrica de tres sistemas de comple-
jidad creciente: particulas de aluminio dispersadas en un vidrio borosi-
licato, disilicato de Li cristalizado a partir de un vidrio de igual compo-
sicidn con el platino como nucleante, y metasilicato de Li cristalizadoa
partir de un vitroceramico comercial.

La densidad de los sistemas de dos fases es una propiedad aditiva. La
deformacion de los compuestos vitroceramicos y de los vitroceramicos
de disilicato de Li no es afectada por la adiciéon de una fase cristalina,
mientras no exista contacto de las particulas con los cristales. La tem-
peratura de transformacion no se modifica por la presencia de una fase
cristalina, mientras la composicién del vidrio permanezca constante. La
conductividad de estos materiales es debida a la migracién de iones
alcalinos en la matriz vitrea.

8 figs., 4 tablas, 15 refs.

B-1.4/86.1 - Relaciones entre las tensiones de rotura —espejo de frac-
tura en paneles de vidrio para ventanas.

D. A. REEO y R. C. BRADI, J.Am.Ceram.Soc., 67 (1984) 11,
C227-C229 (i).

Los resultados publicados para fracturas en paneles de vidrio para
ventanas fueron analizados usando los métodos de diferencias finitas,
con objeto de determinar los estados de tension y los origenes de la
fractura. Aunque el estado de tensiones era complejo, se encontré que
la tension a traccion maxima, junto al origen de la fractura, se corres-
pondia con el tamaifio del espejo de fractura. Las constantes del espejo
de fractura fueron calculadas y se encontré una estrecha concordancia
con los valores publicados.

3 figs., 2 tablas, 18 refs.

B-1.4/86.1 - Efecto de los cristalitos en la resistencia al choque térmico
de vitrocerdmicos de cordierita.

C. J. FAIRBANKS, HONG LIM LEE y D. P. H_. HASSELMAN,
J.Am.Ceram.Soc., 67 (1984) 11, C236-C237 (i).

Se han comparado los comportamientos al choque térmico para un
vidrio de cordierita y para un vitroceramico mediante enfriamiento en
agua.

Cristalizaciones significativas incrementan la diferencia de temperatura
(ATec) critica de enfriamiento. Este efecto fue atribuido a una mejora de
la resistencia y de la conductividad eléctrica correspondiendo un incre-
mento en el médulo de Young. La resistencia conservada seguida del
choque térmico también se incrementa de forma significativa en la
cristalizacion para AT>Tc, probablemente como resultado de los
incrementos escalonados de la tenacidad a la fractura con el incremento
del tamafio de grieta del vitroceramico.

1 fig., | tabla, 17 refs.

B-1.4/86.1 - La expansion térmica de vidrios de borato de dlcali mixto.
A.A.AHMED, A. F. ABBAS y S. M. SALMAN, Physics Chem.Glas-
ses, 26 (1985) 1, 17-23 ().

Se midié la expansién térmica de varios conjuntos de vidrios de
boratos alcalinos conteniendo uno o dos 6xidos alcalinos. El coeficiente
de expansion térmica a diferentes temperaturas y las temperaturas de
reblandecimiento dilatométrico y de transformacién fueron determi-
nados para detectar los cambios estructurales locales que podrian ser
inducidos por el segundo alcalino. Una leve desviacion de la linealidad
en las graficas del coeficiente de expansion térmica, frente a la composi-
cion fue observada para vidrios con 20% molar de éxido alcalino,
mientras que las temperaturas de transformaciéon y ablandamiento
mostraron una breve desviacién negativa de la linealidad. La desviacién
aumenta al aumentar el contenido de alcalino, lo cual sugiere que es el
resultado de interacciones de corto alcance entre iones alcalinos, mas
que cambios estructurales de la red a gran escala. Los resultados tam-
bién confirman el minimo que ha sido observado en las graficas de
coeficiente de expansion térmica frente a contenido de alcalino.

7 figs., 28 refs.
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B-1.4/86.1 - Interaccién de la radiacién gamma con vidrios de disilicato
de litio dopados con neodimio y uranio.

A. F. ABBAS, A. A. AHMED, M. A. EK-FIKI y H. M. EISSA,
Physics Chem.Glasses, 26 (1985) 4, 97-100 (i).

Se irradiaron vidrios de disilicato de litio dopados con neodimio o
neodimio y uranio, con radiacion y a temperatura ambiente en dosis de
1 Gy a 15 Gy. Los espectros de absorciéon de estos vidrios, antes y
después de ser irradiados, fueron medidos en el intervalo de 350 a 900
nm. y se compararon con los de los vidrios bases (sin iones dopantes).
Las medidas espectrales se utilizaron para explorar el efecto del neodi-
mio y el uranjo en la formacién de centros de color en el vidrio base, y,
en particular, la sensibilidad de estos vidrios a dosis bajas de radiacién
v. ya que los vidrios sensibles a estas dosis pueden usarse como dosime-
tros de estado sélido.

Los resultados obtenidos indican que la sensibilidad de los vidrios de
disilicato de litio a dosis bajas de radiacidn y crece con la introduccién
de neodimio y aumenta significativamente si se introducen a la vez
neodimio y uranio. La sensibilidad alcanza un maximo en la banda de
absorcion de 415 mm.

6 figs., 23 refs.

B-1.4/86.1 - Velocidad del sonido y propiedades elasticas de vidrio de
borato de bario.
M. KODAMA, Physics Chem.Glasses, 26 (1985), 105-112 (i).

Se han medido las velocidades de propagacion del sonidoa 298°K en
vidrios de borato de bario, sobre el dominio de composiciones monofa-
sicas, usando la técnica de solapamiento de ecos de pulsos ultrasdnicos.
A fin de medir la velocidad de propagacion del sonido con gran preci-
sién se ha extendido el criterio de McSkimin para la determinacién del
solapamiento ciclico entre ecos. Para discutir las propiedades elasticas
de los vidrios en funcidn de la composicidn, se ha establecido la relacion
MV= (82Um/8n(2‘)Sm a partir de la teoria de la deformacion elastica
finita, donde M es la masa molar, V la velocidad de onda longitudinal o
transversal, Um la energia interna por mol elemental, n, la componente
lagrangeana de la deformacion caracteristica de la onda sonora y Sm la
entropia molar. Apoyandose en esta relacion, se discute la variacion de
las energias eldsticas internas por mol elemental de vidrio en funcién de
la composicién y en relacidén con el comportamiento de la fraccion N,
de boro tetracoordinado.

3 tablas, 5 figs., 30 refs.

B-1.4/86.1 - El efecto de la presion sobre el transporte eléctrico en
vidrios de fosfomolibdato de potasio.

K. J. RAO, G. PARTHASARATHY, V. SELVARAJ y E. S. R.
GOPAL, Physics Chem.Glasses, 26 (1985) 4, 101-104 (i).

Se ha investigado el efecto de presiones altas sobre el transporte
eléctrico en vidrios semiconductores de fosfomolibdato de potasio. Las
variaciones de resistividad inducidas por la presién en vidrios con 20%
molar de P,Os son diferentes de las de vidrios con 40% molar de P,O;.
La variacién del coeficiente de presion de las barreras de activacion es
consistente con el modelo estructural propuesto para estos vidrios. A

presiones muy altas las resistividades tienden a volverse independientes

de la presion.
| tabla, 3 figs., 19 refs.

B-1.4/86.1 - Coloracién del vidrio por iones Cu®".
A.DURAN Yy J. M. FERNANDEZ NAVARRO, Physics Chem.Glas-
ses, 26 (1985) 4, 126-131 (i).

La estructura electrénica del ion ciprico, 3d% produce centros de
color que causan una banda de absorcién en la region visible del espec-
tro. Esta banda ha sido caracterizada con respecto a su posicién, forma
y desdoblamiento, sobre un amplio intervalo de composiciones que
incluyen silicatos, boratos, boroaluminatos y borosilicatos. La varia-
cion del coeficiente de extincion como funcién de la longitud de onda y
¢l comportamiento del momento magnético completan la informacién
acerca del entorno de coordinaciéon de los iones clipricos, el campo
ligando y la simetria de los oxigenos ligand os en cada tipo de estructura
vitrea.

2 tablas, 9 figs., 12 refs.

B-1.4/86.1 - Aplicaciones de la emisién acistica en el campo del vidrio.
M. VILCH, Verres Refract., 38 (1984) 1, 27-31 (f).

La emision acustica ha sido aplicada al estudio del origen y propaga-
cidn de las fisuras, al ensayo de prueba y a la prevision de la fractura en
el ensayo de flexion sobre barras y placas cuadradas, asi como de doble
torsidn sobre placas rectangulares de vidrio flotado.

Se han examinado igualmente las relaciones entre los defectos de
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superficie del vidrio flotado y la emision acustica efectuand o ensayos
sobre vidrios que han sufrido una abrasién.

De los resultados de los diferentes ensayos efectuados se sacan con-
clusiones sobre las posibilidades de aplicacién de la emisién acustica-en
el control de las caracteristicas mecanicas del vidrio.

8 figs., 17 refs.

B-1.4/86.1 - Incremento anémalo de la birrefringencia en un vidrio
tratado térmicamente.
J. KAUKA y V. NOVOTNY, Verres Réfract., 38 (1984) 6, 921-926 (1).

A partir de medidas por ATD sobre tres tipos de vidrios ind ustriales
—vidrio estirado Fourcault, vidrio flotado y vidrio de borosilicato
Simax— se muestra que el incremento anémalo de la birrefrigencia no
es debido a la falta de mezclado ordinaria del vidrio, sino a la forma-
cién de microheterogeneidades mucho mas pequefias —zonas del orden
de nan6metros— cuya composicion difiere de la del vidrio original.

La formaci6n de estas microzonas, que se producen a temperaturas
situadas por debajo del intervalo de transformacién, se manifiesta por
el incremento del grado de ordenamiento del vidrio. La resistencia
hidrolitica del vidrio no queda del todo influenciada o su variacion es
muy pequefia. '

Se muestra que la fase de crecimiento de las microzonas toma diver-
sas formas, segun el tipo de vidrio, y que el mecanismo determinante en
la formacién y el crecimiento de las microheterogeneidades es la
difusion.

5 figs., 4 tablas, 23 refs.

B-1.5. Propiedades quimicas.

B-1.5/86.1 - Alteracién superficial del vidrio en sales fundidas.
A.LABANI, M. GHODSI y F. PLUMAT, Verres Refract., 37 (1983) 6,
895-899 (f).

Se estudia la influencia de la acidez (pO’~) de una sal fundida oxige-
nada sobre la reactividad de la superficie de muestras de vidrio sod ocal-
cicas sometidas a un tratamiento de cambio i6nico. El analisis de la
superficie por microscopia electronica de transmision y de barrido per-
miten demostrar el papel jugado por la actividad de los iones oxigeno,
supuestos libres, sobre el comportamiento de la superficie. Se describen
los diferentes mecanismos de alteracion de la superficie ylas consecuen-
cias de las reacciones dcido-base.

Se muestra como la degradacion de la superficie en un medio basico
se caracteriza por una disolucion de los constituyentes del vidrio
dejando una capa opacificada, mientras que un medio fuertemente
acido se manifiesta por la formaciéon de un depdsito vitreo.

8 figs., 12 refs.

B-1.5/86.1 - La quimica del uranio en vidrios de borosilicato. Parte §:
El par ferroso-férrico como tampé6n redox para la distribucién de esta-
dos redox del uranio frente a reductores en un borosilicato fundido.
H. D. SCHREIBER, B. E. CARPENTER, J. P. ECKENRODE y G.
B. BALAZS, Physics Chem.Glasses, 26 (1985) 1, 24-30 (i).

El efecto del Cr(I1) como agente reductor potencial para los estad os
redox del uranio en un vidrio de borosilicato dopado con hierro ha sido
medido experimentalmente a una variedad de fugacidades de oxigeno y
a la temperatura de fusién de 1.150°C. Se encontré que el hierro actia
como tampdn redox en el sistema, ya que el par Fe(I11) Fe(11) protege al
par U(V)-U(1V) de la reduccién por Cr(Il), que reduce preferencial-
mente al FE(II1) en el fundido. El par Fe(11l)-Fe(Il) también actiia
como tampodn redox para el par U(VI)-U(V) frente a agentes oxidantes.
El ién U(V) es entonces un estado redox posible del uranio en los
vidrios, relevante para la inmovilizacion de desechos radiactivos.

6 tablas, 6 figs., 15 refs.

B-1.5/86.1 - Una revisi6n sobre 1a durabilidad de) vidrio.
R. G. NEWTON, Glass Technol, 26 (1985) 1, 21-38 (i).

Los intentos de entender la durabilidad del vidrio son revisados desde
los primeros estudios en 1666 hasta los de 1960, pasando por las distin-
tas fases histdricas, y seguido por un resumen de las dltimas investiga-
ciones de las relaciones que tienen lugar en las capas superficiales. Se
revisan los métodos de determinacién de la durabilidad desde 1830. Se
discuten las influencias de la composicién del vidrio y del entorno en
que se mantiene con especial referencia a la prediccion de la durabili-
dad. Las reacciones finales conciernen a los efectos recientemente des-
cubiertos del dafio superficial y los problemas de uso de vidrio como la
inmovilizacién de residuos radiactivos.

17 figs., 243 refs.
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B-1.5/86.1 - Medida de la relacién ferroso-férrico en vidrio flint y sus
aplicaciones.
M. CABLE y R. HULME, Glass Technol, 26 (1985 4, 170-175 (i).

Se ha investigado un método para estimar la relacion ferroso-férrico
en vidrio para envases, mediante medidas de absorciéon a dos longitudes
de onda diferentes. El trabajo esta consagrado en gran parte a la deter-
minacidn de hierro ferroso a partir de la absorcion del picoa 1,05nm.y
de hierro férrico a partir de la diferencia entre el hierro total, determi-
nado analiticamente y el ferroso; también se han efectuado algunas
determinaciones analiticas de hierro ferroso.

Una ligera modificacion hace al método mas preciso y la relacién
ferroso-férrico puede estimarse casi tan exactamente a partir de medi-
das a 380 nm. y 700 nm., como de medidas a 380 nm. y 1.000 nm.

8 tablas, 10 refs.

B-1.5/86.1 - Determinacion espectrocolorimétrica de Sh(IIl) en vidrios.
S. P. SINGH, R. PYARE y P. NATH, Glass Technol, 26 (1985) 4,
176-178 (i).

Se ha desarrollado un método espectrocolorimétrico para la deter-
minacion de antimonio trivalente en vidrios de borato, usando ClI. Los
resultados se comparan con los obtenidos por el método de la
rodamina-B y guardan un buen acuerdo dentro de un error experimen-
tal de ~ 5%. El método se encontré también aplicable a vidrios de
silicato.

2 tablas, 2 figs., 12 refs.

B-1.5/86.1 - Anilisis de los diferentes estados de oxidacién del cobre en
vidrios: equilibrio redox.
A. DURAN y F. J. VALLE, Glass Technol, 26 (1985) 4, 179-185 (i).

Las propiedades Opticas y eléctricas de los vidrios estan gobernadas
por el estado de oxidacion de los iones metdlicos de transicién incorpo-
rados en la matriz vitrea.

Se han desarrollado una serie de métodos analiticos para determinar
los estados de oxidacién del cobre en vidrios; cubriendo un intervalo
amplio de composiciones que incluyen los vidrios de borato, silicato,
fosfato y borosilicato.

Técnicas convencionales de analisis fueron utilizadas para cuantificar
los estados de oxidacion del cobre y se usé6 EPR para estimar el conte-
nido de Cu?* en vidrios de silicato y borosilicato.

A partir de los datos obtenidos se pueden extraer algunas conclusio-
nes acerca del equilibrio redox del cobre en distintos sistemas vitreos.
7 tablas, 5 figs., 13 refs.

B-2. FABRICACION
B-2.1. Materias primas. Mezcla vitrificable.

B-2.1/86-1 - Carbonato de sodio y otras materias primas para vidrio.
N. G. SUTCLIFFE, Glass Technol, 26 (1985) 1, 15-16 (i).

Se presta especial atencion al hecho de que el carbonato de sodio ha
sido, sin duda, la materia prima para vidrio mas controvertida durante
los Gltimos veinte afios. Técnicamente, el proceso Solvay, reconocido
después de largo tiempo, ha sido puesto a prueba a partir del rapido
desarrollo de la llamada soda natural y particularmente la de Wyoming
(EB,UU.).

1 tabla.

B-2.1/86.1 - Control mediante microprocesador de un taller de compo-
sicion de vidrio: Parte 1.
J. VALENTA, Sklir a keramik, 35 (1985) 3, 71-77 (ch).

El articulo describe los principios modernos del control de talleres de
composicidn con ayuda de microprocesadores como base de la automa-
tizacion del proceso tecnoldgico de preparacion de las composiciones.
En la primera parte el articulo presenta una concepcion de solucion y
las posibilidades y ventajas de la misma.

2 figs., | ref.

B-2.1/86.1 - Control mediante microprocesador de un taller de compo-
sicion de vidrio: Parte 2.
J. VALENTA, Sklir a keramik, 35 (1985) 4, 101-105 (ch).

La segunda parte de este articulo describe los elementos particulares
de los sistemas de control modernos, necesarios para la realizacion del

ENERO-FEBRERO 1986

sistema de control de talleres de composicién, ya discutido en la pri-
mera parte.
I tabla, 2 figs., 15 refs.

B-2.2. Hornos, combustibles y procesos térmicos.

B-2.2/86.1 - Regularidades en el consumo de calor durante la fusién de
vidrio en el horno de balsa. Parte 1: curvas de produccién.
A. SMRCEK, Sklar a keramik, 35 (1985) 2, 33-38 (ch).

A menudo es necesario encontrar solucion a problemas de racionali-
zacion de hornos de fusién de vidrio, o sea, conocer la dependencia
entre la potencia del horno y su produccion, la temperatura de fusién, el
tipo de mezcla vitrificable, aislacion, etc. Las curvas de produccién son
una buena ayuda, ya que caracterizan la dependencia entre la potencia
del horno y su actuacién. En este articulo se comparan estas curvas en
quince hornos para la produccién de vidrio hueco.

3 tablas, 6 figs.

B-2.2/86.1 - Regularidades en el consumo de calor durante la fusién de
vidrio. Parte 2: Posibilidades de racionalizacién en el consumo de calor.
A. SMRCEK y J. SMRCEK, Skldar a keramik, 35 (1985) 3, 65-71 (ch).
El consumo especifico de calor durante la fusién de vidrio en hornos
de balsa puede reducirse cambiando la mezcla vitrificable, aislando el
horno, bajando las pérdidas en la chimenea o aumentando la capaci-
dad. El consumo de calor puede estar también determinado por el
reflujo, temperatura de fusion y envejecimiento del horno. La influencia
de los factores individuales de la racionalizaciéon sobre el consumo
especifico de calor ha sido derivada teniendo en cuenta las curvas de
capacidad obtenidas, tanto tedrica como practicamente, durante la
fabricacién de vidrio hueco, asi como sobre la base de referencias de la
literatura.
6 tablas, 10 figs.

B-2.2/86.1 - Regularidades en el consumo de calor durante la fusién de
vidrio en hornos balsa. Parte 3: Principios del control de hornos de
balsa.
A.SMRCEK y J. SMRCEK, Skldr a keramik, 35 (1985) 4, 97-101 (ch).
En este articulo se aplican las curvas de capacidad para el control y
disefio de hornos de vidrio. Se critican las desventajas de la forma
actual de control de la potencia de los hornos y se presentan los méto-
dos de determinacion de las curvas de capacidad. Se hace la descripcion
del control de horno con la ayuda de estas curvas y una especificaciéon
de los principios comunes de control del homo. Sus autores hacen una
comparacién de las posibilidades de bajar el consumo especifico de
calor y presentan el calculo del posible aumento de la economia de los
hornos. Al final se resumen los problemas concemientes a las tenden-
cias futuras.
1 tabla, 1 fig., 19 refs.

B-2.2/86.1 - Estudio de las causas de la formacién de burbujas sobre el
revestimiento de platino en el canal de distribucién.

P. BEDROS y J. STEVERAK, Sklar a keramik, 35 (1985) 5, 142-145
(ch).

Para prolongar la duracién de la vida media de los refractarios de la
zona de colaje del canal de distribucidn, se ha hecho una experiencia
con el objeto de proteger las partes mas atacadas por la erosién apli-
cando un revestimiento de platino. Durante la experimentacion, este
revestimiento se convirtio en una fuente permanente de burbujas. Eva-
luando los potenciales de los electrodos y las curvas de polarizacién de
los materiales utilizados, se pudo explicar la formacién de estas burbu-
jas. Se discute, en conclusiéon, el método para suprimir este efecto
negativo.

3 figs., 1 ref.

B-2.2/86.1 - Consumo complejo de energia para la fabricacién de pro-
ductos de vidrio.
J.MAROUSEK y M. RAK, Skldr a keramik, 35 (1985) 6, 175-180 (ch).
El articulo aporta nuevos puntos de vista sobre el consumo de ener-
gia en la industria del vidrio. En la parte teérica el articulo brinda una
interpretacion de términos, métodos de calculo y una descripcion de
una metodologia general para la construccion de consumos complejos
de energia. La otra parte se ocupa de la aplicacidon enel sector del vidrio
y. al mismo tiempo, se presentan algunas otras posibilidades de aplica-
cién de consumos complejos.
4 tablas, S refs.
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B-2.2/86.1 - Participacién de los materiales aislantes, de la construc-
cién, de la explotacién de los hornos y del control de la coccién en el
ahorro de energia.

J. RUZEK, Sklir a keramik, 35 (1985) 8, 253-257 (ch).

Durante el tratamiento térmico de los materiales y de los productos
se presta una gran atencidon a la prevencion de pérdidas de calor
mediante la aplicacion de materiales aislantes modernos, el control de
la coccidn y la utilizacion del calor para otros propésitos.
| tabla, 4 figs., 6 refs.

B-2.2/86.1 - Relaciones de concentracién de atmoésferas en los hornos
balsa de fusién de vidrio con inversién de lama.
S. SNOPEK, Sklér a keramik, 34 (1984) 11, 325-330 (ch).

Se hace un analisis de las relaciones de concentracién en los hornos
balsa con inversion de llama y se presta atencion a las ventajas y a los
limites de aplicacion de este método para mejorar el control del proceso
de combustién.

1 tabla, 10 figs., 4 refs.

B-2.3. Proceso de fusién y afinado.

B-2.3/86.1 - Burbujas de gas en vidrios fundidos bajo microgravidez.
Parte 1: Aparato para observacién fotografica.

V. ROSEKRANZ, V. BRAETSCHG y H. FRISCHAT, Physics
Chem.Glasses, 26 (1985) 4, 123-125 (i).

Se ha desarrollado un experimento por el cual se puede observar
fotograficamente el comportamiento de una burbuja de helio en un
vidrio silicosodocdlcico fundido a 1.100° C bajo condiciones de falta de
gravedad durante noventa y tres minutos. El experimento (parte del
programa MAVS) se realizé con éxito en la cdpsula espacial Challenger
durante su misién de febrero de 1984. Se describe el desarrollo del
experimento hasta su puesta en el espacio.

I tabla, 4 figs., S refs.

B-2.3/86.1 - Formaci6én de burbujas sobre el refractario de circén en el
vidrio fundido Simax.

P. BEDROS y M. FOJTKOVA, Sklar a keramik, 34 (1984) 12,
349-354 (ch).

En este trabajo se trata el problema del desprendimiento de burbujas
sobre la superficie del refractario de circon en el vidrio fundido Simax.
Se analizan en detalle las causas de esta formacion de gas, desde el
punto de vista de la masa de vidrio fundido, y del refractario. En la
parte experimental del articulo se presentan los resultados de estudios
del sistema mencionado con la ayuda de métodos fisico-quimicos.
Sobre este analisis se ha establecido un método para eliminar la forma-
cién de estas burbujas.

6 tablas, 5 figs., 11 refs.

B-2.4. Coloracion, decoloracion y opacificacion.

B-2.4/86.1 - Estudio de la desintegracién de fritas para esmalte para la
tecnologia ESTAP.

M. MOHYLA, V. BOUSE y A. MORAVCIK, Skldr a keramik, 35
(1985) 5, 144-146 (ch).

Se describe una interesante tecnologia para la preparacién de polvos
para esmaltado seco, usando para recubrimientos en campo eléctrico de
alto voltaje (tecnologia ESTAP).

3 figs., 11 refs.

B-2.5. Conformacion, recocido y templado.

B-2.5/86.1 - Investigacién experimental de burbujas en el proceso de
prensado del vidrio fundido.
F. MRKVA, Sklar a keramik, 34 (1984) 7, 194-199 (ch).

El articulo trata acerca de la migracién y deformacién de burbujasen
el proceso de prensado del vidrio fundido. La migracién més marcada
de burbujas en el vidrio fundido prensado fue observada en el frente de
la corriente de vidrio prensado. Dependiendo de su posicién en la
corriente de vidrio fundido, aparecen las deformaciones tipicas de las
burbujas y los consiguientes defectos de los productos. Se describen en
detalle los defectos y las deformaciones provenientes de las burbujas,
sus causas y sus consecuencias.

7 figs., 17 refs.
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B-2.5/86.1 - Proceso de recocido para productos de vidrio y control de
los mismos.
V. NOVOTNY, Sklar a keramik, 35 (1984) 4, 106-111 (ch).

El autor describe brevemente el método elaborado y aplicado en el
Instituto Estatal de Investigacién en Vidrios de Hradec Kralové, para la
determinacion de los procesos de recocido de productos de vidrio. Se
presentan los principios de varios métodos nuevos de recocido y una
revision de los métodos de control de recocido.

2 tablas, | fig., 17 refs.

B-2.6. Tratamientos de la superficie.

B-2.6/86.1 - Interacciones de recubrimientos organicos con recubri-
mientos de 6xidos metslicos y superficies vitreas.
G. L. SMAY, Glass Technol, 26 (1985) 1, 46-59 (i).

Se ha realizado una revision extensa para obtener informaciénacerca
de la caracterizacion quimica de superficies de 6xido, determinacion de
las fuerzas de enlace asociadas con estas superficies y determinacién de
la naturaleza e intensidad de las interacciones entre varias superficies de
6xido y moléculas de adsorbatos. La informacién obtenida se usé para
dilucidar el papel de los recubrimientos de 6xidos metalicos cuando se
usan junto con recubrimientos orgdnicos en tratamientos sinérgicos,
lubricantes o protectores de superficies vitreas.

7 figs., 160 refs.

B-2.6/86.1 - Estudio Mossbaiier de recubrimientos de estafio deposita-
dos en extremo caliente sobre vidrio sodocdlcico.

A.S. SANYAL, J. MUKERIJL Physics Chem. Glasses. 26 (1985) 5,
135-136 (i).

Se ha estudiado por espectrometria Mossbauer la naturaleza del
estafio depositado en extremo caliente sobre un vidrio sodocélcico a
partir de cloruro de estaifio. El estafio estd presente bajo la forma de
Sn(1V) en los revestimientos y su entorno atémico depende de la tempe-
ratura de deposicién. Se sugiere que elevando la temperatura de deposi-
cién de 550 a 680°C la coordinacién puede cambiar gradualmente de
tetragonal, como en el 6xido estdnnico, hacia entornos cubicos mas
simétricos como los encontrados en el estannato de bario.
| tabla, 3 figs., 3 refs.

B-2.6/86.1 - Pulido quimico de pequeiios productos de vidrio tallados
con herramientas de diamante.
M. VACEK. Sklir a keramik. 35 (1985) 2, 47-52 (ch).

El pulido de pendientes de vidrio con matrices corresponde por sus
parametros al pulido de vidrio de vajilla y es posible realizarlo en
maquinas estandar adaptadas. El pulido de pequefios pendientes sin
matrices hace posible ubicar en la maquina de pulir de 3 a 6 veces mas
de superficie de vidrio. Esta superficie aumentada de vidrio pulido exige
una adaptacion de la maquinaria y de la tecnologia.

8 tablas, 4 refs.

B-2.8. Ensayos y control.

B-2.8/86.1 - Mesoterm: equipo para controlar los relieves de tempera-
tura en las archas de recocido.

L. BRABEC, V.KERBLER y V. VESELY. Skldr a keramik, 34 (1984)
12, 354-360 (ch).

Con el incremento del nivel tecnoldgico de los equipos en la indus-
tria del vidrio, los niveles de exigencia de las técnicas de medicién
también aumentan. El aparato de medida Mesoterm hace posible un
control sistematico del ajuste de las archas de recocico.

8 figs., 7 refs.

B-3. PRODUCTOS
B-3.1. Vidrio plano.

B-3.1/86.1 - Altura media de caida para el vidrio de seguridad lJaminado.
J. LEDERER. Sklir a keramik, 35 (1985) 2, 39-44 (ch).

El vidrio de seguridad laminado, gracias al desarrollo del automovi-
lismo, se ha convertido en un producto importante de la fabricacién
vidriera y se puede encontrar en la mayoria de los medios de transporte.
Una ventaja incontestable del mismo son sus excelentes propiedades de
seguridad en el caso de impacto frontal.

6 tablas, 9 figs., 10 refs.
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B-3.2. Vidrio hueco.

B-3.2/86.1 - Recocido de piezas moldeadas para la fachada de la Nueva
Escena del Teatro Nacional de Praga.
V. NOVOTNY. Sklir a keramik, 34 (1984) 12, 367-369 (ch).

En el articulo se describe en detalle el proyecto y realizaciéon del
proceso especial de recocido para losextraordinariamente grandes blo-
ques huecos de vidrio de borosilicato Simax, usados para la fachada de
la Nueva Escena del Teatro Nacional de Praga. La buena calidad de
este recocido se ha probado durante el ensamblaje y después de un afio
de servicio de la fachada.

1 tabla, 1 fig., 4 refs.

B-3.2/86.1 - Empleo de sistemas de control automatico para el
comando del «stacker» de vidrio de envases.
J. NOSEK, J. NOSEK. Sklir a keramik, 35 (1985) 3, 77-80 (ch).

Se describe un modelo piloto de «stacker». Teniendo en cuenta
experiencias de explotacion, se propone un comando de control eléc-
trico, usando un comando no reversible con un motor de corriente
continua y excitacién independiente. Se sincroniza el movimiento del
«stacker» con la velocidad de la banda de transporte de la méaquina.
4 figs., 2 refs.

B-3.2/86.1 - Aplicacion de capas de reflectancia térmica sobre tubos de
vidrio.
J. KAVKA. Sklar a keramik, 35 (1985) 4, 111-113 (ch).

Se aplicaron capas transparentes de Sn0O, dopado con fldor, por
pulverizacion con aerosol de compuestos organo-estannicos, sobre la
cara interna de tubos de vidrio calentados hasta 600°C. Las capas, de
espesor aproximado de 400 nm, presentaron mas del 60% de reflectan-
cia en el IR y una transmitancia del 85 al 90%. Los tubos con capas de
reflectancia térmica fueron probados con éxito como bombillas de
vapor de sodio de baja presion.

! tabla, 2 figs., 8 refs.

B-3.2/86.1 - Composiciones de vidrio para envases.
A. SMRCEK. Sklar a keramik, 35 (1985) 6, 161-172 (ch).

La principal exigencia sobre las composiciones de vidrio para enva-
ses es una tecnologia barata, o sea, materias primas de bajo costo,
gastos bajos de energia y trabajado facil. Sobre la base de andlisis y
medidas de propiedades de muestras de vidrios de envases extranjeros,
se hizo una comparacién entre los vidrios de diferentes paises de
Furopa, y una estimacién de las tendencias futuras, asi como la pro-
puesta de una «composicion mundialmente estandarizada». Se ha
hecho el andlisis de las influencias de los 6xidos particulares sobre las
propiedades de los vidrios para envases y se ha demostrado la posibili-
dad de un desarrollo futuro en esta linea.

10 tablas, 4 figs., 28 refs.

B-3.2/86.1 - Desarrolio de la composicion quimica del vidrio para
envases coloreados durante los altimos 100 afios.
J. BROUL. Sklir a keramik, 35 (1985) 6, 172-175 (ch).

La composicion quimica de los vidrios coloreados de botellas se
caracteriza, desde fin del siglo pasado, y sobre todo desde principios de
este siglo, por un desarrollo interesante. Cada periodo de nueva tecno-
logia ha conducido a un cambio de la composicion del vidrio y a otros
tipos de materias primas, no sélo desde el punto de vista técnico sino
también econdémico.

S tablas.

B-3.2/86.1 - Comparacion internacional para envases.
A. ILLSLEY. Glass Technol. 26 (1985) 1, 8-11 (i).

En esta discusion sobre la posicién del Reino Unido en la tabla de
eficacia de la industria de envases, en particular en Europa del oeste,
ciertas cifras de comparacion no estan al dia, las tablas danlas informa-
ciones disponibles sobre la productividad de la maquinaria yel trabajo,
y sobre los costos de tres rubros principales: trabajo, materias primasy
energia.

6 tablas.

B-3.3. Fibra de vidrio.

B-3.3/86.1 - Mecheros desfibriladores para la fabricacion de microfi-
bras de vidrio.
L. HALADEJ. Sklir a keramik, 35 (1985) 2, 44-46 (ch).

En este articulo se habla de los problemas concernientes a los pro-
yectos de disefio y explotacion de mecheros desfibriladores para la
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fabricacion de microfibras de vidrio por el método de dos etapas. Se
dan también resultados de medidas de presiones dindmicas de gases de
combustién, medida de ruido de los mecheros y del control de su
balance térmico.

S figs., 4 refs.

B-3.3/86.1 - Fibras de silicato: un nuevo método de fusion.
J. LEHNER. Sklar a keramik, 35 (1985) 3, 80-82 (ch).

La energia eléctrica se usa cada vez mds para fundir materias primas
para la fabricacion de fibras de silicato. Hasta ahora la experiencia y el
desarrollo en combustibles muestra que en un futuro préximo los hor-
nos de fusion eléctrica prevaleceran debido a sus ventajas sobre los
hornos que usan combustibles s6lidos o gaseosos. En este articulo se
presentan las experiencias de servicio y una comparacion de diferentes
tipos de hornos de fusion.

B-3.4. Fibras opticas.

B-3.4/86.1 - Fibras opticas para el infrarrojo medio (2-11 micrémetros).
J.P. PARANT. Verres Refract. 38 (1984) S, 744-749 (f).

A partir de publicaciones generales sobre los diferentes tipos de
fibras transparentes en el infrarrojo (fibras de silice dopada, de 6xido de
germanio dopado con antimonio, de vidrio fluorado, de vidrio sulfu-
rado, de vidrio de Ge-As-Se, entre otros) y sobre la base de las mejores
pruebas actuales, se ha tratado en este articulo de realizar una clasifica-
cion de los conductores en fusidén de sus aplicaciones potenciales. Tres
campos importantes se han revisado en este trabajo: transporte de sefia-
les de débil seiial sobre grandes distancias (telecomunicaciones), sobre
cortas distancias (deteccion, termografia) y el transporte de sefial (ciru-
gia y metalurgia).

Las atenuaciones minimas medidas sobre las fibras de vidrio tran-
parente en el infrarrojo son de SdB/Km a 2 um para las composiciones
a base de 6xido de germanio y 600 dB/Km a 6 um para las composicio-
nes de calcogenuros.

Las fibras policristalinas y los conductores con corazén hueco son
actualmente las estructuras mas transparentes a 10,6 pm (= 300
dB/Km), sin embargo subsisten los mayores inconvenientes a nivel de
utilizacion de estos tipos de conductores. A esta longitud de onda, la
atenuacidn de las fibras de vidrio a base de calcogenuros es de 2.000
dB/Km.

8 figs., 1 tabla, 33 refs.

B-3.5. Vidrio éptico.

B-3.5/86.1 - Vidrios infrarrojos de alto indice para éptica integrada.
M. AKBAR, R.L. OHLHABER. Glass Technol. 26 (1985) 4, 18-18 (i).
Se describen las tentativas técnicamente posibles por las cuales se
han producido vidrios de indice elevado que transmiten en el IR, para
la fabricacion de acoples para usos en Optica integrada. A partir de
estudios de la literatura y de patentes, se ha puesto a punto un sistema
de vidrio de Pb-Bi que responde a las exigencias de estos vidrios para
acoples. Estas exigencias comprenden un indice de refraccion superior a
2,2 con una diferencia de indices de orden del 0,2%, una atenuacién
menor a | dB/m y una transmisién dptica superior al 90% en el inter-
valo de 700-1.100 nm. También se describe la preparacion de estos
vidrios.
4 figs., 28 refs.

B-3.6. Vidrios especiales.

B-3.6/86.1 - Descomposicién térmica en el sistema Si-Y-Al-O-N.
D.R. MESSIER, E.J. DEGUIRE, J. Am. Ceram. Soc. 67 (1984) 9,
602-605 (i).

El limite de transparencia de vidrios de alto contenido de N (13,3%)
en el sistema Si-Y Al-O-N se encontré que era debido a precipitados de
Si que resultaban de la descomposicion térmica durante la fusién. Los
andlisis termodindmicos experimentales muestran que la descomposi-
cién en N, a 200 Kpa resultan de las reacciones de 6xido-nitruro y no de
la simple disociacion del Si;N,. El contenido de Si de los vidrios era
reducido mucho mas por sustitucion de AIN por Si,N, en el bafio de
vidrio y fusién a baja presionde N, (200 KPa), que cuando era fundido
en N, a alta presion (1,6 MPa). Los anélisis termodinamicos sugieren
que la descomposicion podria ser minimizada efectivamente por fusion
bajo una presion parcial pequefia de SiO (g), pero esto no ha podido
verificarse experimentalmente.

S figs., 1 tabla, 11 refs.
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B-3.8. Vidrios obtenidos a partir de geles.

B-3.8/86.1 - Evolucion de la viscosidad de soluciones que contienen
alcoxidos metilicos.

T. M1ZUNO, J. PHALIPPOU, J. ZARZYCKI. Glass Technol. 26
(1985) 1, 39-4S (i).

Se midieron los tiempos de gelificacidon y los cambios de viscosidad
de soluciones que contenian TMOS a 30°C. Al aumentar el contenido
de TMOS, los tiempos de gelificacion se acortan y las viscosidades
aumentan debido a la mayor facilidad de formacion de especies polime-
rizadas. En un medio neutro, se observaron las mismas tendencias al
aumentar el contenido de agua, y esto se explica en términos de la
mayor probabilidad para la reaccién de hidrélisis. E] medio acido, por
el otro lado, por debajo de 4 moles de agua por mol de TMOS, la
ramificacién de polimeros crece con el contenido de agua: o sea, los
tiempos de gelificacion se acortan y las viscosidades aumentan. Por
encima de la relacion OH,/TMOS = 4, los tiempos de gelificacion se
prolongan y las viscosidades decrecen como resultado de la dilucidon de
polimeros por exceso de agua.

Se han realizado algunos intentos de mantener la viscosidad cons-
tante.

2 tablas, 13 figs., 20 refs.

B-4. GENERALES
B-4.1. Economia y organizaciéon industrial.

B-4.1/86.1 - Oportunidades futuras para la industria de vajillas en el
mercado mundial; una comparacién internacional.
N. ELL. Glass Technol. 26 (1985) 1, 6-8 (i).

A pesar de los problemas econdmicos presentes, la produccién de
vajilla aln tiene oportunidades futuras de comercializacién. en los
periodos entre 1920 y 1950, y entre 1950 y 1980, se han producido
desarrollos en Gran Bretafia y en Alemania que, por diversas razones,
han conducido a resultados diferentes.

B-4.1/86.1 - Productividad: posibilidad y oportunidades.
J.H. EDGINGTON. Glass Technol. 26 (1985) 1, 11-1S5 (i).

El autor examina las capacidades de produccién de la gama de las
maquinas IS utilizadas en el Reino Unido, tomando como base los
resultad os medios y 6ptimos de EE.UU. y Europa. Se extraen algunas
conclusiones y se examinan las posibilidades y oportunidades de
aumento de la productividad.

1 tabla, 7 figs.

B-4.1/86.1 - Estudio de consumo de energia en la industria vidriera en
Bélgica.
G. MICHAUX, E. TOMAS. Glass Technol. 26 (1985) 5, 218-223 (i).
El articulo hace una revisidén del consumo de energia: las cifras han
sido medidas mediante una encuesta efectuada en casi todas las fabricas
de Bélgica. Se discuten los consumos segun los diferentes tipos de ener-
gia, tipos de productos y procesos utilizados. Igualmente, se dan los
consumos especificos de energia. Se examinan mas particularmente los
hornos y se presentan los balances térmicos tipicos. Como conclusidn,
se hacen algunos comentarios generales concernientes al problema de la
economia de energia en la industria vidriera belga.
9 tablas, 1 fig., | ref.

B-4.1/86.1 - Logros alcanzados por las industrias checoslovacas de
ceramica y vidrio en los ultimos 40 afios, y tendencias de desarrollo
futuro.

K. PARTYK. Skldr a keramik, 35 (1985) §, 129-132 (ch).

El periodo de la construccién del socialismo en Checoslovaquia
significé para la industria de la cerdmica y el vidrio una era de gran
prosperidad y expansion. La importancia de estas ramas industriales
para la economia nacional se ha acrecentado. Esta industria ha guar-
dado, asimismo, su orientacidn a la exportacién y su efectividad por
encima del promedio.

1 tabla, 1 fig.

B-4.3. Ensefianza e investigacion.

B-4.3/86.1 - Conferencia sobre silicatos.
L. SASEK. Sklar a keramik, 35 (1985) 1, 3-5 (ch).

El Comité checo de la Sociedad de Silicatos, miembro de la Socie-
dad Cientifica y Técnica checoslovaca, la Universidad Técnica de Tec-
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nologia Quimica de Praga y la Casa de los Técnicos de la Sociedad
Cientifica y Técnica checa de Pilsen, organizaron del 11 al 14 de sep-
tiembre de 1984 en el Palacio de Cultura de Praga una Conferencia
sobre Silicatos, celebrada con ocasién del 75 aniversario de la funda-
cién del Departamento de Tecnologia de Silicatos en la Universidad de
Tecnologia Quimica de Praga.

4 figs.

B-4.3/86.1 - 75 aniversario del Departamento de Tecnologia de Silica-
tos de la Universidad de Tecnologia Quimica de Praga.
J. MATOUSEK. Skiar a keramik, 35 (1985) 1, 6-8 (ch).

El origeny desarrollo de la ensefianza universitaria enel dominio de
la tecnologia quimica del vidrio, de la ceramica y de los materiales de
construccion, estd en conexion directa con el proceso de.la revolucidon
industrial y con la formacién de la via politica y econdmica checa en la
segunda mitad del siglo XIX. En 1909 se fundé el Instituto de Vidrio,
Ceramica, Tecnologia y Control de Materiales de Construccién. Este
afio se celebra el 75 aniversario de la actividad pedagégica y cientifica
de este Instituto, cuyo sucesor es el Departamento de Tecnologia de
Silicatos.

B-4.3/86.1 - Orientacion y resultados de trabajos cientificos y de inves-
tigacion en la seccion de vidrios del Departamento de Tecnologia de
Silicatos de la Universidad de Tecnologia Quimica de Praga.

L. SASEK. Sklir a keramik, 35 (1985) 1, 8-11 (ch).

Las actividades cientificas y de investigaciéon en la seccion de vidrios
del Dpto. de Tecnologia de Silicatos han sido orientados durante largo
tiempo al estudio de los procesos que ocurren durante la fusién, afina-
dos y trabajado del vidrio y la determinacién de las propiedades de
vidrio y vidrio fundido en relacién con su composicién quimica y
estructura.

120 refs.

B-4.3/86.1 - Fabricacién de vidrio en Chlum u Treboné.
J. ADLER. Skldr a keramik, 35 (1985) 5, 146-148 (ch).

En la region de Chium u Treboné trabajé una fabrica de vidrio en
tres lugares y en tres periodos. La época mas importante fue el fin det
siglo XVII y el comienzo del XIX bajo la direcciéon de Antonin Krei-
del. Su historia se caracterizé por su extincién temporal y su recupera-
cién posterior.

19 refs.

B-4.4. Arte e Historia.

B-4.4/86.1 - El vidrio para el Teatro Nacional de Praga.
J. BROVEL. Skiar a keramik, 34 (1984) 12, 361-363 (ch).

En este articulo se habla en general de los productos de vidrio,
fabricados de manera tradicional y no tradicional, y empleados para la
reconstruccioén y restauracion del Teatro Nacional de Praga. La fabri-
cacién de vidrio en Checoslovaquia tiene una larga tradicién y se ha
sabido adaptar perfectamente a las demandas de la arquitectura
moderna.

3 figs.

B-4.4/86.1 - Fachada de vidrio para la Nueva Escena del Teatro Na-
cional.
F. SLEZAK. Sklir a keramik, 34 (1984) 12, 364-367 (ch).

En este articulo se describe la realizacidén del montaje de la fachada
de la Nueva Escena del Teatro Nacional de Praga, desde la idea inicial
hasta su culminacion.

I fig.

B-4.4/86.1 - Historia de la fabricacién de vidrio de Orlické Hory (Mon-
tafias de las dguilas). Parte 4.
R. ZRUBEK. Skldr a keramik, 35 (1985) 2, 55-57 (ch).

La parte 4 de la historia de la fabricacién de vidrio de Orlické Hory
habla de los datos histéricos sobre la todavia desconocida fabrica de
vidrio de Destna.

3 figs., 20 refs.

B-4.4/86.1 - La fabricacion de vidrio en los alrededores de la ciudad de
Chotebor.
J. ADLER. Sklir a keramik, 35 (1985) 3, 82-85 (ch).

El articulo se ocupa de la histaria de cuatro fabricas de vidrio en la
region de la ciudad de Chotebor. No se trata de vidrierias de gran
importancia, pero su historia brinda una buena caracterizacién del des-
arrollo de la fabricacién de vidrio en la region sudeste de Bohemia.
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Entre las cuatro vidrierias sélo la de Bradlo producia vidrio para expor-
tacion.
44 refs.

B-4.4/86.1 - Historia de 1a fabricacién de vidrio en Orlické Hory (Mon-
tafias de las dguilas). Parte 5.
R. ZRUBEK. Sklir a keramik, 35 (1985) 4, 119-121 (ch).

Este articulo trata acerca de la historia y fuentes de informacién de
las fabricas de vidrio cercanas a los pueblos de Trckov y Bedrichovka,
descubiertos en la pasada década del 70.

29 refs.

B-4.4/86.1 - Desarrollo de la industria vidriera en Eslovaquia.
J. MUDRY. Sklir a keramik, 35 (1985) 5, 133-136 (ch).
La industria del vidrio de Eslovaquia se desarroll6 después de la 2.2

Guerra Mundial sobre una base industrial muy pobre, y fue orientada
principalmente a Ja produccién de gobeleteria. El desarrollo mas
intenso de la industria eslovaca no comenz6 hasta 1948 y hasta 1985 ha
tenido una expansiéon enorme.

1 tabla, | fig.

B-4.4/86.1 - Fabricacion de vidrio en la region de Chium u Treboné.
Parte 2.
J. ADLER. Sklar a keramik, 35 (1985) 6, 181-185 (ch).

El articulo se ocupa de la fabrica de vidrio de Chlum u Treboné enel
periodo posterior a la Gran Guerra y hasta el presente. Se describe
también el periodo de crisis econdmica de 1930, cuando se debié sus-
pender el trabajo, los tiempos de la ocupacion nazi y el desarrollo
después de la 2.2 Guerra Mundial.

2 tablas, 45 refs.

ruso.

INGENIERO QUIMICO
Ofrece sus conocimientos como traductor al espaiiol de los idiomas aleman, checo y

Los interesados pueden dirigirse a la secretaria de la SECV, que transmitira.
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LIBROS

PROGRESOS EN MATERIALES CE-
RAMICOS CON NITROGENO (Pro-
gress in Nitrogen Ceramics) for F.L.
Riley. Edit. Martinus Nijhaff Publishers
BY, La Haya (Holanda), 1983, 813 pags.,
64 trabajos, 468 figuras, 1.254 referencias.

El primer NA TO Advance Sudy Insti-
tute on Nitrogen Ceramics celebrado en
1976 en Canterbury, constituyé un hito
en d desarrollo de estos productos. El
periodo de cinco afios 1971-75 fue espe-
cialmente fructifero en muchos aspectos,
en las éreas de los materiales covalentes
en genera y de los nitruros en particular.
Sin embargo, cuando s volvid afijar la
atencion sobre estas cuestiones en 1980,
s puso de manifiesto la continua expan-
sion del interés en los materidles de
nitruro de silicio y en particular en las
areas relativamente nuevas del nitruro de
silicio sinterizado y de la reaccién de sin-
terizacion del mismo, temas que en 1976
estaban en sus principios. Los trabajos en
e &rea de los sistemas de sialon han con-
ducido también a una considerable
expansion de conocimientos, en exten-
sion y en profundidad, de estos complejos
sistemas, quedando aclarada su esencia
importancia en relacion con la produc-
cién y propiedades de los nitruros de sili-
cio sinterizados y de los prensados en
caliente. El éxito de este segundo simpo-
sio ha sido debido a la muy alta calidad
de las contribuciones presentadas, asi
como a alto nivel de las discusiones sobre
las mismas.

Progress In Nitrogen
Ceramics

Se presentaron 15 contribuciones am-
plias de revisién y unos 60 trabajos cortos
sobre temas especificos. Los textos de la
mayoria de estos trabajos aparecen en
este volumen, junto con las contribucio-
nes seleccionadas, seguidas de las sesiones
de discusion, clasificados en la forma
siguiente:

Prefacio. Lista de participantes y sus
direcciones. Introduccién general: mate-
riales ceramicos de nitrégeno 1976-1981
(trabajo de revision por R.N. Katz).

Seccion A. Cristalquimica: los trabajos
de revision sobre sialones y nitruros de
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silicio y un trabajo especifico. Seccidn B.
Termodindmica: cuatro trabajos especifi-
cos. Seccion C. Procesos de formacion:
cuatro trabajos especificos. Seccion D.
Desarrollos estructurales: tres trabajos de
revision sobre sinterizacién y nueve traba-
jos especificos. Seccion E. Estado vitreo:
Un trabajo de revision y tres trabajos
especificos. Seccion F. Microestructura:
un trabajo de revisién y cuatro trabajos
especificos. Seccion G. Interacciones
quimicas: un trabajo de revision y cinco
trabajos especificos. Seccion H. Propie-
dades mecanicas y fisicas: cinco trabajos
de revision y once trabajos especificos.
Seccion |. Aplicaciones: cinco trabajos
especificos. Seccion J. Programas de
investigacién nacionales: cuatro trabajos.
Examen y conclusiones; observaciones
finales. indice de autores. indice de mate-
rias, indice de estructuras cristalinas,
indice de sistemas y subsistemas.

D.A—Estrada

MECANICA DE SOLIDOS ELASTI-
COSE INELASTICOS. 3. MICROME-
CANICA DE DEFECTOS EN SOLI-
DOS (Mechanics of Elastic and Inelastic
solids. 3. Micromechanics of Defects in
Solide) por T. Mura. Edit. Martinus Nij-
haff Publishers BV, La Haya (Holanda),
1982, 506 pags., 139rigs., 894 referencias.
Dfl. 225. US $98.00.

Este libro es consecuencia de un curso
sobre micromecénica que @ autor inau-
gur6 hace unos dieciséis afios en la Uni-
versidad de Northwestern, en Illinois
(EE.UU.), y cuyas enseflanzas y notas
dieron lugar a esta obra. En 1975 publico
en japonés un libro sobre este tema que
fue muy bien acogido por los estudiantes,
lo que le decidid a publicar esta nueva
obra, de més fécil comprensién que la
publicada en japonés.

La micromecanica comprende los meca-
nismos relativos a las microestructuras de
los materiales. El método empleado es
una continua teoria de la elasticidad. Sin
embargo, sus aplicaciones cubren una
extensa area del comportamiento meca
nico de los materiales: elasticidad, frac-
tura y fatiga, ecuaciones de constitucion,
materiales compuestos, policristales, etc.
Estos temas s tratan en este libro por
medio de un método poderoso y unifi-
cado, llamado genéricamente por su
autor «método de tensiones propias». Los
problemas relativos a inclusiones y dislo-
caciones se analizan con mas efectividad
por este método, como se demuestra en
este libro.

El contenido de la obra es € siguiente:
1 Teoria general de lastensiones propias
(definicion, ecuaciones fundamentales de
la elasticidad, expresiones generales de
los campos elasticos para distribuciones
dadas de las tensiones propias, gercicios
de férmula general, funciones estaticas de
Green, inclusiones e inhomogeneidades.

dislocaciones, soluciones, dinamicas, fun-
Figgd? dindmicas de Green, incompatibi-
i .

MswijcB<i N»jh</ ixcbiisivec®

2. Inclusiones isotropicas (solucién de
Eshelby, inclusiones elipsoidales con ten-
siones propias polinomiales, inclusiones
de energias, inclusiones cuboidales, inclu-
siones en un semiespacio).

3. Inclusiones anisotrépicas (campo
elastico de una inclusion elipsoidal, for-
mula para puntos interiores, formula
para puntos exteriores, inclusiones elip-
soidales con tensiones propias polinomia-
les en un medio anisotropico, tensiones
propias armonicas, distribucion periddica
de inclusiones esféricas). 4. Inhomogenei-
dades elipsoidales (méetodo de inclusion
equivalente, calculos numéricos, tensio-
nes propias impotentes, energias de las
inhomogeneidades, precipitados y mar-
tensitas). 5. Grietas (tensiones criticas de
las grietas en un medio isotropico, tensio-
nes criticas de las grietas en un medio ani-
sotropico, factor de intensidad de tension
para una grieta elipsoidal plana, factor de
intensidad de tensi6n para una grieta uni-
forme, factores de concentracion de ten-
sion, grietas de Dugdale-Barenblatt, fac-
tor de intensidad de tensi6on para una
grieta plana de forma arbitraria, creci-
miento de grieta). 6. Dislocaciones (cam-
pos de desplazamiento, campos de ten-
sion, tensor de densidad de dislocacién,
tensor de flujo de dislocacién, energias y
fuerzas, plasticidad, modelo de disloca-
cién para iniciacion de grieta de fatiga).
7. Propiedades de material y t6picos
conexos (promedio macroscopico, temple
de trabagjo de aeaciones de temple dis-
perso, relajacion, difusional de tensiones
internas y externas, moddulo elastico
medio de materiales compuestos, com-
portamiento plastico de metales policris-
talinos y compuestos, viscoelasticidad de
materiales compuestos, dispersién de
onda elastica, interacciéon entre disloca-
ciones e inclusiones, tensiones propias en
teoria reticular). Cuatro apéndices. Refe-
rencias, indice de autores. indice de
materias.

D.A—Estrada
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NORMAS

UNE

UNE 0000-85
UNE 5100-85/9

UNE 22170-85
UNE 22171-85
UNE 22178-85
UNE 22179-85
UNE 40080-84
UNE 40081-84

UNE 43401-85

UNE 43504-85

UNE 43509-85

Guia para la preparaciéon de normas.
Magnitudes y unidades de fisica ato-
mica y nuclear.

Granitos ornamentales. Caracteristicas
generales.

Granitos ornamentales.
grano.

Granitos ornamentales.
Knoop.

Granitos ornamentales. Resistencia al
choque.

Determinacion de coordenadas croma-
ticas «CIEn».

Determinacion de las diferencias de
color segun el sistema ANLAB.

Tubo de vidrio. Aparatos, tuberias y
empalmes de vidrio. Propiedades del
vidrio de borosilicato 3.3.

Fibra de vidrio. Vidrio textil. Deter-
minacion del contenido de materia
combustible.

Vidrio textil. Determinaciéon del dia-
metro medio de fibras o filamentos
constituyentes de un vidrio textil.
Método de la seccion transversal.

Tamafio de

Microdureza

UNE 53340-84/9 Plasticos. Materiales plasticos transpa-

UNE 55802-85

UNE 67029-85
UNE 67024-85
UNE 67030-85
UNE 67100-85

UNE 67102-85

UNE 67104-84
UNE 72003-85

UNE 74022-85

rentes en forja de hojas, ldminas o
planchas. Medida de la transmision de
luz en la zona del ultravioleta.
Agentes de superficie. Agentes de
superficie catidnica (clorhidratos y
bromhidratos). Determinacién de la
concentracién critica para la forma-
cién de micelas. Método por medida
de la actividad del i6n contrario.
Ladrillos de arcilla cocida. Ensayo de
eflorescencia.

Tejas de arcilla cocida.

Ladrillos de arcilla cocida. Medicion
de las dimensiones y comprobacién de
la forma.

Baldosas ceramicas. Determinacion de
la resistencia a la flexion.

Baldosas ceramicas. Determinacion de
la resistencia a la abrasiéon profunda.
Baldosas no esmaltadas.

Baldosas ceramicas. Determinacidn de
la resistencia al choque térmico.
Especificacién numérica del color fisico
de una luz (fisica).

Materiales metalicos. Ensayo de dure-
za. Ensayo Brinell.

UNE 74040-84/4 Medida del aislamiento actstico de los

UNE 80101-84

edificios y de los elementos constructi-
vos. Medida «in situ» del aislamiento al
ruido aéreo entre locales.

Métodos de ensayo de cementos. De-
terminacidn de la resistencia mecanica.
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UNE 72153-85

UNE 72162-85
UNE 83200-84
UNE 83302-84
UNE 83303-84

UNE 83304-84

Niveles de iluminacidn. Asignacién a
tareas visuales.

Niveles de iluminacién. Clasificacién y
designacidn.

Aditivos para hormigones, morteros y
pastas. Clasificacion y definiciones.
Ensayos de hormigén. Extraccion y
conservacion de probetas testigo.
Ensayos de hormigén. Refrentado de
probetas con mortero de azufre.
Ensayos de hormigén. Rotura por

© compresion.

UNE 83800-84

ISO
ISO 385/1-1984

1SO 385/2-1984

ISO 385/3-1984

ISO 695-1984

Ensayos de hormigén. Toma de mues-
tras de hormigon fresco.

Vidrio de laboratorio. Buretas. Parte I.
Especificaciones generales.

Vidrio de laboratorio. Buretas. Parte 11.
Buretas sin tiempo de espera.

Vidrio de laboratorio. Buretas. Parte I11.
Buretas con tiempo de espera de 30
segundos.

Vidrio. Resistencia al ataque por una
solucion acuosa en ebullicion de una
mezcla alcalina. Método de ensayo y
clasificacion.

ISO 1628/ 1-1984 Plasticos. Principio para la normaliza-

cion de los métodos de determinacion
del indice de viscosidad y del indice
limite de viscosidades de los polimeros
en solucion diluida. Parte I. Condicio-
nes generales.

ISO 4287/1-1984 Rugosidad de superficie. Terminolo-

gia. Parte 1. Superficie y sus pardme-
tros.

ISO 4287/2-1984 Rugosidad de superficie. Terminolo-

gia. Parte II. Medida de los pardme-
tros de la rugosidad de superficie.

ISO 4522/1-1985 Revestimientos metalicos. Método de

ensayo de los depositos electroliticos
de plata y aleaciones de plata. Parte I1.
Determinacion del espesor del deposito.

I1SO 4522/2-1985 Revestimientos metalicos. Método de

1SO.4787-1984

ISO 5013-1985

ISO 7458-1984

ISO 7998-1984

ensayo de los depositos electroliticos de
plata y aleaciones de plata. Parte II.
Ensayos de adherencia.

Vidrio de laboratorio. Vidrio volumé-
trico. Método de utilizacién y verifica-
cién de la capacidad.

Productos refractarios. Determinacién
del médulo de rotura por flexién a
temperaturas elevadas.

Recipientes de vidrio. Resistencia a la
presién interna. Método de ensayo.
Optica de instrumentos de Optica.
Monturas de gafas. Vocabulario y lista
de términos equivalentes (bilingiie).
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PUBLICACIONES EDITADAS POR LA
SOCIEDAD ESPANOLA DE CERAMICA Y VIDRIO

PRECIO
Socios No socios
I Semana de estudios ceramicos (Madrid, 1961) .................... 600 800
II Semana de estudios ceramicos (Madrid, 1963) .................... 600 800
III Semana de estudios ceramicos (Madrid, 1965) .................... 600 800
IV Semana de estudios ceramicos (Madrid, 1967) .................... 600 800
X1 Congreso Internacional de Ceramica (Madrid, 22-28 septiembre 1968) . 2.000 2.000
Terminologia de los defectos del vidrio (Madrid, 1973) ................ 800 1.000
Horno eléctrico de arco (I Reunién Monografica de la Seccion de Refracta-
rios, Marbella, 28-30 mayo, 1973) ..., 500 700
El caolin en Espaiia (Madrid, 1974) E. Galan Huertos y J. Espinosa de los
1Y) o3 43 o T 1.200 1.500
Refractarios en colada continua (Madrid, 1974) ...........cccovnn... 500 700
Refractarios en la industria petroquimica (111 Reuniéon Monografica de la
Seccion de Refractarios, Puerto de la Cruz, 2-3 mayo, 1976) ....... 500 700
Refractarios para la industria del cemento (Madrid, 1976) ............. 500 700

Refractarios para tratamiento de acero y cucharas de colada, incluyendo
sistemas de cierre de cucharas (XX Coloquio Internacional sobre Refracta-
rios, Aachen, 13-14 octubre 1977) ...... .. i, 3.000 3.500

Refractarios para incineradores industriales y tratamiento de residuos urba-
nos (XXI Coloquio Internacional sobre Refractarios, Aachen, 19-20

OCtUDIE 1978) L ittt it e e e e e e e e 3.000 3.500
1. Jornadas Cientificas. El color en la ceramica y el vidrio (Sevilla, 1978) .. 800 1.200
Pastas Ceramicas (Madrid, 1979) E. Gippini (Agotado) ............... 2.000 2.500
2.* Jornadas cientificas. Reactividad de sélidos en ceramica y vidrio (Valen-

€, 1979) ..t i e e 800 1.200
3. Jornadas cientificas (Barcelona, 1980) .............cciiiiiinvnn.. 1.300 1.600
4.* Jornadas cientificas (Oviedo, 1981) ....... ... e iiiiivnvnnn. 1.500 2.000
Separacion de fases en vidrios. El sistema Na,0.B,0,.Si0, (Madrid, 1982)

JJRIncOn y A. Durdn ...t e 1.500 2.000
I Congreso Iberoamericano de Ceramica, Vidrio y Refractarios (dos volu-

menes) (Torremolinos, 7-11 junio 1982) (Madrid, 1983) ........... 4.500 4.500
5. Jornadas cientificas. (Santiago de Compostela, 1984) .............. 1.500 2.000

Tablas cerdmicas (Instituto de Quimica Técnica. Universidad de Valencia) .
Vocabulario para la industria de los materiales refractarios (espafiol-francés-

inglés-ruso) UNE 61-000 (Madrid, 1985) ..........oiiviinonnn 4.500 4.500
Jornadas sobre materiales refractarios y siderurgia (Arganda del Rey, 4-5
mayo 1984, Madrid, 1985) ... ... i i 4.500 4.500

Los pedidos deben dirigirse a: SOCIEDAD ESPANOLA DE CERAMICA Y VIDRIO
Ctra. Valencia, Km. 24,300
ARGANDA DEL REY (Madrid)

SERVICIOS DE DOCUMENTACION DE LA SOCIEDAD ESPANOLA DE CERAMICA Y VIDRIO

La Sociedad Espaiiola de Ceramica y Vidrio ofrece a sus socios los siguientes servicios de documentacion:

® Fotocopias de articulos.

® Traducciones de articulos.
® Perfiles bibliograficos.

® Revisiones monograficas.
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CONFERENCIA INTERNACIONAL
SOBRE CERAMICAS TENACES

Entre los dias 10y 12 de junio de 1985 se celebré en
Limerick (Irlanda) la Conferencia Internacional sobre
Ceramicas Tenaces (International Conference on non-
oxide technical and engineering ceramics) que atrajo a
un centenar de asistentes europeos, americanos y japone-
ses. Organizada por varias instituciones irlandesas, la
Conferencia contdé con el apoyo de un comité asesor
internacional y el patrocinio de la Comisién de las
Comunidades Europeas y de otras entidades.

La inmensa mayoria de las comunicaciones se refirie-
ron al nitruro de silicio y los sialones, lo cual confirma el
interés primordial de estos materiales en el campo de las
ceramicas tenaces, a pesar de la competencia que repre-
senta actualmente el CSi a (desde que Carborundum
anuncié la posibilidad de su sinterizado) y otros materia-
les ceramicos, tales como el 6xido de circonio o el nitruro
de aluminio.

En una discusion abierta, moderada por el prof. R.J.
Brook (Univ. de Leeds), el primer dia de la Conferencia,
sefiald éste los tres campos principales que motivan el
desarrollo de las cerdmicas tenaces: aplicaciones eléctri-
cas, herramientas de corte y aplicaciones en la automo-
ciéon. El mercado mundial, hoy en dia, se estima en 2,5-3
miles de millones de ddlares para el primero y quizds
1.000 millones de délares para el segundo. En cuanto a
las aplicaciones automotoras, el mercado mundial es aun
pequeiio (unos 250 millones de d6lares), pero las expecta-
tivas de crecimiento lo hacen el mas atractivo y el verda-
dero motor de la investigacién y desarrollo de que son
objeto hoy el nitruro de silicio y los sialones. Y aqui
debemos distinguir entre las aplicaciones en motores de
combustién interna y en turbinas de gas. En estas tiltimas
resulta muy clara la razén econémica de la aplicacién de
los materiales ceramicos, pues un incremento de unos
300°C en la temperatura de trabajo (limitada hoy en dia
a 1.000° C aproximadamente) significaria un aumento de
la eficiencia y ahorro muy considerable en derivados del
petroéleo; pero el riesgo y la inversién econémica necesa-
rias son también mucho mayores, y los resultados, si
llegan a alcanzarse, se situan en un plazo relativamente
largo. Y hoy en dia, tan s6lo Estados Unidos y Japén
tienen la capacidad de financiar la investigacion necesa-
ria para alcanzar el objetivo tecnolégico que el Prof.
.Brook definié como un material cerdmico policristalino,
tenaz, totalmente densificado y totalmente libre de defec-
tos. Sobre este ultimo punto habia insistido antes J.T.
Smith (GTE, Estados Unidos) al referirse a la importan-
cia que tiene la pureza quimica del material de partida y
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el mantenimiento de esta pureza a través de todas las
etapas de fabricacion: las impurezas, contaminacién por
particulas extrafias, las inhomogeneidades y los defectos
de fabricacién son en realidad los factores que limitan las
propiedades del producto final.

V. Vandemeede (CRIBC, Bélgica) y sus colaborado-
res presentaron un resumen de su caracterizacién de
varios de los numerosos polvos de nitruro de silicio que
se encuentran actualmente en el mercado, tanto en lo que
se refiere al analisis quimico y distribucion de tamafios de
particula, como en lo que atafie a su comportamiento
durante el sinterizado. Se detecté cierto consenso entre
los asistentes sobre la calidad de los productos de Toyo
Sonda, H.C. Starck y Toshiba, 1o cual llevé a una discu-
sién sobre el creciente nimero de fabricantes de nitruro
de silicio y las ventajas y desventajas de los diversos pro-
cedimientos de sintesis. La opiniéon de Smith (GTE) fue
que e! Si;N, obtenido mediante nitruracién del silicic es
relativamente barato y apropiado para aplicaciones no
severas, mientras que la sintesis en fase gaseosa propor-
ciona la pureza mas alta y las mejores propiedades en el
producto final. Su coste es, desde luego, mucho mayor,
pero probablemente disminuya al crecer la demanda en el
futuro.

Varios conferenciantes se refirieron a los fenémenos
de sinterizado y formacién de la microestructura.
G. Wotting (DFVLR, Alemania) present6 un modelo que
explica el sinterizado del Si;N, en presencia de una fase
liquida formada a partir de los aditivos de sinterizacidn,
con solucién del Si;N, a en dicha fase liquida y posterior
reprecipitacioén en forma de cristales aciculares de la fase
B, lo que confiere al producto su elevada resistencia
mecanica. S. Boskovic (Instituto de Ciencias Nucleares
de Belgrado) informd sobre el sinterizado del Si;N, con
adiciones de 6xidos de magnesio y neodimio, y apuntd
que se puede cristalizar la fase vitrea intergranular
mediante un tratamiento térmico adecuado, lo que lleva-
ria a una mejora en la resistencia mecanica a altas tempe-
raturas.

El Prof. K.H. Jack (Univ. de Newcastle) pronuncid
una de sus conferencias magistrales, que hizo las delicias
del auditorio, tanto por la claridad de su exposiciéon
como por su muy britanico sentido del humor. Tras
resumir la historia del nitruro de silicio desde sus prime-
ros pasos a finales de los aflos sesenta, se refirié a los
sialones como la solucién al problema de sinterizar el
Si;N, sin descomponer el material. Nacieron asi los sia-
lones B, ya en uso industrial en herramientas de corte, y
posteriormente llamados sialones o’ en los que se com-
pensa el desequilibrio de cargas (resultante de la sustitu-
ci6n de Aly O por Siy N) mediante la incorporacién de
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un tercer catiéon tal como Y, Ca o Li. Los sialones f’y o’
son totalmente compatibles unos con otros, y se pueden
preparar combinaciones de ambos en una amplia zona de
composiciéon. Otras comunicaciones sobre sialones se
refirieron a la gama de productos de la compafiia Lucas
Cookson Syalon y las aplicaciones en herramientas de
corte llevadas a cabo por la empresa sueca Sadvik.

A la obtencion de sialones a partir de materias primas
de bajo costo se dedicaron también varias comunicacio-
nes debidas a Sidiqqi (Univ. de Newcastle), C.J. Spacie
(Morgan, Inglaterra), y el equipo formado por la Univer-
sidad de Leeds y los laboratorios franceses Desmarquet
(H. Mostaghaci y J.P. Torre). Mediante la reduccién del
caolin por carbono y nitruracion posterior se pueden
obtener sialones B’ de alto numero de sustitucién (z =
2,7 — 3 ), mientras que un tratamiento similar de las
illitas conduce a sialones f’de z= 1,6 — 2. La sintesis se
lleva a cabo a temperaturas relativamente bajas (1.440—
1.520°C); la sinterizacion del producto parece depender
de la presencia de ciertas impurezas (K, Mg, Ca, etc.), y el
problema mayor es la resistencia mecanica limitada pre-
cisamente por las impurezas presentes en las arcillas de
partida.

Finalmente, y para terminar esta resefia que no pre-
tende ser exhaustiva, D.P. Thompson y S. Slasor, ambos
de la Universidad de Newcastle, se refirieron a la prepa-
racion de diversos sialones a partir de Si;N,, Y,0;, ali-
mina y silice.

Dado que la ultima Conferencia de la NATO sobre
materiales ceramicos a base de nitrégeno data de 1981,
esta conferencia de Limerick de 1985 ha servido para
lanzar una mirada retrospectiva al progreso realizado en
este campo en los ultimos cuatro afios. Se ha advertido
en ella la importancia creciente de los sialones y espe-
cialmente de los sialones a’, serios competidores ahora
del nitruro de silicio sinterizado; la biisqueda de proce-
dimientos de sinterizacidn a presion atmosférica que sean
capaces de proporcionar unas propiedades semejantes a
las de los productos prensados en caliente; y un interés
renovado hacia materias primas de bajo costo, tales
como arcillas, que pongan el coste del producto final a un
nivel competitivo con el costo de las piezas metalicas.

Las comunicaciones de la Conferencia se publicaran
en 1986. Podran obtenerse poniéndose en contacto con el
presidente, Dr. S. Hampshire, Materials Research Cen-
ter, The National Institute for Higher Education, Plassay
Technological Park, Limerick (Irlanda).

D. Campos Lériz

35 ASAMBLEA GENERAL DE LA ANQUE

Entre los dias 24 y 26 de octubre de 1985 se ha cele-
brado en Valencia la 35 Asamblea General de la
ANQUE.

Como en afios anteriores, la Asamblea ha centrado su
atencion sobre una sola ponencia técnica. Este afio ha
correspondido a la cerdmica. la ponencia presentada ha
tenido el titulo: «La industria ceramica en Espafia.
Estado actual y perspectivas futurasy.

Ha sido ponente general D. Agustin Escardino Ben-
lloch, y subponentes: D. Antonto Garcia Verduch, D. De-
metrio Alvarez-Estrada, D. Guillermo Garcia Ramos, D.
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Angel Fombella Gonzilez y D. Gregorio Campillo
Casals. Han colaborado también en la preparacién D.
Ernesto Colomer Gonzalez, D. Luis Lépez Mateo, D.
Claudio Guillem Monzonis, D. José Luis Amords
Albaro, D. Miguel Garcia Valdecasas, D. José E. Enri-
que Navarro, D. Vicente Lambies Lavilla y D. Emilio
Criado Herrero.

La ponencia se ha referido a los siguientes sectores
ceramicos: pavimentos y revestimientos cerimicos,
cerdmica sanitaria, loza y vajilleria, ceramica artistica,
ladrillos y tejas, refractarios, abrasivos, ceramicas técni-
cas y fritas y colores ceramicos.

CURSO DE TECNOLOGIA DE PASTAS
Y ESMALTES CERAMICOS
Castellén, 11 de febrero al 18 de marzo de 1986

La industria ceramica se encuentra actualmente ante
el imperativo de reducir costos y abaratar la produccién,
junto con la exigencia de un producto acabado en per-
manente mejora de calidad, tanto técnica como estética,
que ha conducido al desarrollo de nuevos procesos tecno-
l6gicos: sustitucion del tradicional sistema de bicoccion
por el mas moderno de monococcidn, ya consolidado en
lo que se refiere a pavimentos y en expansion en revesti-
mientos.

Este proceso de innovacion tecnolégica implica la
necesidad de una rigurosa seleccion y control de materias
primas, un continuo desarrollo y optimizacién de nuevos
productos y, por tanto, la permanente actualizaciéon de
conocimiento de todos los sectores implicados en la pro-
duccién.

El presente «Curso de Tecnologia de Pastas y Esmal-
tes Ceramicos» va dirigido a técnicos de grado medio de
la industria cerdmica, ayudantes de laboratorio y jefes de
seccion, y pretende ser un primer estimulo de cara a
cubrir el vacio formativo existente y ayudar a mantener
el nivel profesional adecuado a los continuos cambios
tecnologicos que se van produciendo.

Los temas que se trataran son los siguientes:

I. Materias Primas
— Clasificacién
— Materias primas para el soporte (arcillas, otras)
— Materias primas para el esmalte
— Calculo
II. Pastas
— Tipos de pastas
— Relacién entre la composicion de la pasta y las
etapas del proceso
— Controles
I1I. Esmaltes
— Eleccion de componentes y cdlculos
— Propiedades de los esmaltes:
De aplicacién
De procesado
De producto acabado (estéticas y técnicas)
Desarrollo de pigmentos

Dicho curso estd organizado por la Asociacién de
Investigacién de las Industrias Ceramicas (A.I.C.E.) y
patrocinado por el Instituto de la Pequefia y Mediana
Empresa Valenciana (IMPIVA), en colaboracién con la
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Conselleria de Educacién y Ciencia, especialidad «Cera-
mica Industrial» del I.LF.P. II, de Castellén.

Se podra formalizar la matricula a partir del dia 8 de
enero de 1986. El nuimero de plazas sera de 20 y el
importe de la matricula es de 7.000 ptas. por participante.

La matricula incluye la asistencia a las clases, docu-
mentacion escrita sobre los temas impartidos y una
amplia bibliografia sobre los temas.

El curso se realizara en las aulas del Instituto de For-
macién Profesional n.2 11 de Castelldén.

Para mayor informacién y formalizacién de matri-
cula:

Secretaria del Instituto de Formacién Profesional n.2 11
Circunvalacién, s/n
Castellon.

CONCURSO INTERNACIONAL DE DISENO
INDUSTRIAL E INNOVACION TECNOLOGICA
Valencia, 7 de marzo de 1986

Coincidiendo con Cevisama’86 (4.2 Salén de Cera-
mica, Vidrio y Recubrimientos para la Construccidn,
Saneamiento, Materias Primas y Maquinaria) se con-
voca un concurso internacional de disefio industrial e
innovacién tecnolégica para promocion de disefios de
articulos de ceramica y vidrio de construccién, o basica-
mente elaborados con ceramica o vidrio, o bien de pro-
ductos relacionados con la industria de la construccion
seriable y que correspondan a un criterio funcional de
utilidad, ademas de su valor artistico.

El dia de celebracion de dicho concurso sera el pro-
ximo 7 de marzo y el lugar de celebracién, el Palacio
Feria. Avda. de las Ferias, s/n. 46080 Valencia.

Podran participar en el Concurso, disefiadores,
industriales, arquitectos, aparejadores, técnicos y estu-
diantes que lo deseen. Podrdn presentarse disefios
correspondientes a piezas terminadas o a simples boce-
tos, incluyendo, en ambos casos, una breve memoria
explicativa.

Se establece un premio unico de 250.000 ptas., y tres
menciones honorificas. El premio tendra la designacion
de Cevisama’86.

La fecha limite de solicitud de inscripcion es el dia 15
de febrero de 1986.

Para mayor informacioén y solicitudes de inscripcion,
deben dirigirse a las oficinas de la Feria:

Palacio Ferial

Avda. de las Ferias, s/n.
Apdo. de Correos, 476.
46080 Valencia.

XII REUNION TECNICA
DE LA SECCION DE CERAMICA BLANCA
Y REVESTIMIENTOS CERAMICOS
Valencia, 14 de marzo de 1986

Organizado por la Secciéon de Ceramica Blanca y
Revestimientos Ceramicos de la Sociedad Espafiola de
Ceramica y Vidrio, en colaboracién con el Instituto de
Quimica Técnica (Tecnologia Ceramica) de la Universi-
dad de Valencia y Cevisama, tendréd lugar el dia 14 de
marzo en la Sala de Conferencias de Cevisama esta XII
Reunién, cuyo programa de conferencias es el siguiente:
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— Caracterizacion de polvos ceramicos para prensado.
A. Blasco Fuentes'y J.L. Amords Albaro
Instituto de Quimica Técnica (Tecnologia Cerdmica)
Asociacion de Investigacion de las Industrias Cerdmi-
cas

— Estudio de algunos factores que influyen en la apari-
cién de deformaciones en azulejos
F. Corma
Azuyde, S.A.

— Fibra ceramica, su utilizacién como aislante térmico a
alta temperatura
Miguel Campos Vilanova
Ferro Enamel Espafiola, S.A. Division Fibra Cerdmica

— Evolucién de los esmaltes para azulejos producidos
por coccion rapida
F. Ferrer y P, Soli
Ferro Enamel Espariola, S.A., Division Cerdmica

— Andlisis y reutilizacién integral de residuos de las
industrias de pavimentos y revestimientos ceramicos
F. Corma
Azuyde, S.A.

— Reunién de la seccioén

Para mayor informacion:
Dr. J.E. Enrique Navarro
Instituto de Quimica Técnica (Tecnologia Ceramica)
Universidad de Valencia
Dr. Moliner, 50
Burjasot (Valencia).

VI CONCURSO NACIONAL DE CERAMICA
Alcora (Castellon), 23 de marzo al 7 de abril de 1986

El Ilmo. Ayuntamiento de Alcora patrocina este VI
Concurso Nacional de Ceramica para premiar obras ori-
ginales de ceramica de mérito destacado.

Se ofrecen los siguientes premios: «Alcora», «Alcala-
ten», «Conde de Aranda (I)», «Conde de Aranda (IT)»,
«Rei en Jaume I (I)», «Rei en Jaume I (IT)» y «Ceramista
Cotanda». Este concurso esta patrocinado por las
siguientes entidades: Generalitat Valenciana, Diputacion
Provincial de Castelléon, Ayuntamiento de Alcora, Caja
Rural San José de Alcora, Caja de Ahorros y Monte de
Piedad de Castellén, La Muy Noble y Artistica Ceramica
de Alcora, S.A.

La fecha limite para aceptacion de obras es el 16 de
marzo de 1986.

Para mayor informacion, dirigirse a:

VI Concurso Nacional de Ceramica Alcora 1986
Ayuntamiento de Alcora
Alcora (Castellén).

7.2 CONGRESO INTERNACIONAL
SOBRE MINERALES INDUSTRIALES
Montecarlo, 1 al 4 de abril de 1986

Dentro de la periodicidad bianual con que se vienen
organizando estos congresos, el préximo tendra lugar en
Montecarlo, en vez de en Atenas, como habia sido pre-
viamente anunciado.

Estd prevista la presentacion de 30 trabajos origina-
les, que cubriran diversos campos especificos en el des-
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arrollo de la mineria, y que mostrardn las tendencias

actuales en el consumo y procesamiento de minerales.
El programa completo y los detalles de la inscripcion

pueden solicitarse a:

Metal Bulletin Conferences Ltd.

Park House, Park Terrace

Worcester Park, Surrey KT4 7HY (Gran Bretaifia).

COLOQUIO SOBRE NOVEDADES
EN LOS ELEMENTOS DE COCCION
EN CERAMICA Y UTILIZACION RACIONAL
DE LA ENERGIA
Mons (Bélgica), 7 y 8 de abril de 1986

La Asociacion belga, asociada a «Silicates Industriels»
y el Grupo Francés de Cerdmica han organizado un
coloquio sobre el tema: Novedades en los elementos de
coccidn en ceramica y utilizacion racional de la energia.

Las ponencias seran presentadas en francés por con-
ferenciantes invitados. Esta previsto un tiempo de discu-
sion suficientemente largo, con objeto de que los partici-
pantes puedan intercambiar experiencias.

Las cuotas de inscripcion son de 7.000 FB y de 4.000
FB para los miembros asociados a los grupos organiza-
dores.

Para mas informacion e inscripcion, dirigirse a:
Silicates Industriels
4 Avenue Gouverneur Cornez
B-7000 Mons (Belgique)

Tel.: 32/65/34 80 00
Télex: 57.865 b.

MATERIALS RESEARCH SOCIETY.
CONGRESO 1986
Palo Alto, California, 15 al 18 de abril de 1986

La Sociedad de Investigacion sobre Materiales
(M.R.S.) celebrara del 15 al 18 de abril su Congreso de
primavera.

El Congreso examinard una serie de temas agrupados
en los siguientes simposios:

— Heteroepitaxia en la tecnologia del silicio.

— Materiales componentes de semiconductores.

— Procesamiento de materiales por plasma.

— Caracterizacion de materiales.

— Materiales empleados en la tecnologia de los semi-
conductores amorfos.

— Materiales empleados en el procesado de circuitos
integrados de silicio.

— Ciencia.

— Mejora de materiales ceramicos por via quimica.

— Materiales para sensores quimicos.

— Nuevas fronteras en la investigacion sobre materiales.

Paralelamente al Congreso, se desarrollaran una serie
de cursos de corta duracion sobre los siguientes temas:

— Tecnologia del empleo de gases nocivos.

— Implantacion idnica.

— Epitaxia en fase liquida.

— Epitaxia en fase de vapor.

— Disefio y utilizacién de sistemas de procesado por
plasma o vacio.
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— Materiales para técnicas de infrarrojo.

— Materiales amorfos.

— Peliculas y recubrimientos para aplicaciones en inge-
nieria.

— Técnicas de procesado en semiconductores.

Para mayor informacion, dirigirse a:
Michael C. Alberty
Materials Research Society Headquarters
9800 McKnight Road. Suite 327
Pittsburgh P.A. 15237 (EE.UU.).

REUNION ANUAL DE LA ASOCIACION
BRASILENA DE CERAMICA
Rio de Janeiro, 20 al 23 de abril de 1986

La Asociacion Brasilefia de Ceramica celebrara su
préxima reunion anual en el Rio Palace Hotel de la ciu-
dad de Rio de Janeiro durante los dias indicad os.

Las personas interesadas en asistir 0 en presentar
comunicaciones a dicha reunién pueden solicitar infor-
cion adicional a:

Associagdo Brasileira de Ceramica
Rua Leonardo Nunes, 82
CEP 04039 Sao Paulo (Brasil).

CURSOS SOBRE TECNOLOGIA CERAMICA

Dentro del amplio programa de cursos cortos que
organiza el Center for Professional Advancement de
Amsterdam, dirigido a técnicos y profesionales en distin-
tos campos, se celebrardn en 1986 los siguientes relacio-
nados con la ceramica y campos afines:

— Soldadura ceramica-metal (27 al 29 de mayo de 1986).

— Tecnologia de refractarios (2 al 5 de junio de 1986).

— Ceramica para no ceramistas (30 de junio al 3 de julio
de 1986).

— Tecnologia de manufactura ceramica (1 al 4 de julio
de 1986).

— Aditivos organicos para la manufactura ceramica (7 al
9 de julio de 1986).

Para mayor informacién:
The Center for Professional Advancement
Box H, East Brunswick, N.J. (EE.UU.).

XIV CONGRESO INTERNACIONAL
DEL ESMALTE
Barcelona, 19 al 23 de mayo de 1986

La Sociedad Espariola de Cerdmica y Vidrio y el
International Enamellers Institute, en el marco de su
actividad, orientada a estimular la difusién de la infor-
macion cientifica a través de congresos nacionales €
internacionales, se complacen en promover y organizar el
X1V Congreso Internacional del Esmalte. El objetivo de
este Congreso es profundizar en el conocimiento de los
esmaltes y de sus aplicaciones, con especial referencia a
los avances mas recientes realizados en este campo.

Las sesiones de presentacion oral de conferencias y de
«posters» brindardn una magnifica ocasion para la expo-
sicién de los ultimos avances realizados en la ciencia y en
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la tecnologia de los esmaltes, y para el intercambio de
experiencias profesionales.

Se ha anunciado la presentacion de 30 conferencias y
«postersy».

El Congreso se celebrara en el Palacio de Congresos
de Barcelona, situado en el espléndido marco de Mont-
juich.

Los idiomas oficiales del Congreso seran: espafiol,
francés, inglés, aleman e italiano.

Podran visitarse las siguientes fabricas: Domar, S.A.
(Barcelona), Corberd, S.A. (Barcelona), Ferro Enamel
Espafiola, S.A. (Castellon), Vitrex (Zaragoza), Ulgor
(Mondragén), Esmaltaciones San Ignacio (Vitoria).

Ademas de las sesiones de trabajo y visitas a fabricas,
estan previstos numerosos actos sociales.

Para las personas acompafiantes habra un programa
especial con interesantes visitas turisticas dentro de Bar-
celona y sus alrededores.

Las personas interesadas en obtener mas informacion
pueden dirigirse a:

Palacio de Congresos

Departamento de Congresos y Convenciones
Avda. Reina Maria Cristina, s/n

08004 Barcelona.

CONFERENCIA DE LA SOCIEDAD EUROPEA
DE INVESTIGACION SOBRE MATERIALES
Estrasburgo, 17 al 20 de junio de 1986

La European Materials Research Society (E-MRS)
convoca, del 17 al 20 de junio, su congreso anual, que
estara patrocinado por el Consejo de Europa.

El grupo de coordinacién de esta Sociedad esté presi-
dido por J.P. Massure, asesor cientifico del Parlamento
Europeo y de él forman parte, igualmente, un represen-
tante de la oficina de las Comunidades Europeas. Cada
uno de los 13 paises europeos dispone de representacion
en su consejo asesor. El Dr. F. Agullo-L6pez (Universi-
dad Auténoma de Madrid), es el representante espafiol.

El Congreso estara dividido en los siguientes sectores:

— Materiales avanzados para telecomunicaciones.

— Tratamiento y diagnéstico del laser.

— Simulacién por ordenador de los procesos de colada y
solidificacion.

— Capas dieléctricas en semiconductores. Nuevas tecno-
logias y su instrumentacion.

Para mas informacidn:

P. Siffert

Centre de Recherches Nucleaires
Laboratoire Phase

F-67037 Strasbourg Cedex (Francia).

AUSTCERAM 86
Melbourne, 27 al 29 de agosto de 1986

La Australian Ceramic Society organiza la 2.2 Confe-
rencia Australiana sobre Ceramica, que tendrd lugar del
27 al 29 de agosto de 1986 en la Universidad de Mel-
bourne.

El congreso abarcara los siguientes campos:

— Materiales ceramicos avanzados.
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— Ceramica nuclear.

- Materiales ceramicos para la electricidad y la electro-
nica.

— Materiales ceramicos compuestos.

— Biocerdmica.

— Vidrios.

— Interacciones metal-ceramica.

— Comportamiento mecanico de la cerdmica.

— Degradacién de materiales fragiles.

— Materias primas.

— Residuos industriales y su aplicacion en la cerdmica.

— Materiales ceramicos estructurales.

— Refractarios.

— Porcelana.

— Vidriados y esmaltes.

— Arqueologia de la ceramica.

— Cemento y hormigén.

— Investigacion basica y aplicada.

— Equipamiento y maquinaria.

— Energia y combustibles.

— Educacién y aprendizaje.

— Gestion y mercados.

— Contaminacién y medio ambiente.

La organizacién invita especialmente a la presenta-
cion de trabajos orientados hacia la utilizaciéon en la
industria de la investigacion, especialmente en los
siguientes temas:

— Técnicas de procesamiento y conformacion.

— Cambios tecnoldgicos y productividad.

— Utilizacidn de materias primas y residuos industriales.

— Técnicas de control de calidad.

— Resolucion de problemas en plantas industriales.
Para mayor informacién:

Dr. J. Drennan

C.S.I.R.O. Division of Materials Science

Lacked Bag 33

Clayton, Victoria 3168 (Australia).

CONGRESO DE LA ACADEMIA INTERNACIONAL
DE LA CERAMICA
Madrid, 14 al 21 de septiembre de 1986

El pasado mes de mayo se reunieron en el Museo
Espafiol de Arte Contemporaneo de Madrid, miembros
de la Academia Internacional de la Cerdmica (AIC) para
tratar de la organizacion del congreso de dicha Academia.

Los actos del Congreso se celebrardn sucesivamente
en 'Madrid y en Valencia. La sesién de apertura tendra
lugar en el Museo Espafiol de Arte Contemporaneo, y
sera seguida de la inauguracion en el mismo Museo de
una exposicién sobre cerdmica espafiola actual, de otra
exposicion en el Palacio de Cristal del Retiro sobre
cerdmica especial de gran formato, y de una tercera en el
Museo del Prado, dedicada a la cerdmica en la pintura.

Finalizados los actos en Madrid, los congresistas se
trasladardn a Valencia, donde se celebrara una exposi-
cién internacional de ceramica.

Estan previstas varias conferencias y visitas a museos,
asi como una serie de actos sociales y turisticos.

Para mayor informacién:

Rosario de Casso
Museo Espafiol de Arte Contemporaneo
Ciudad Universitaria. Madrid.
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XXIX COLOQUIO INTERNACIONAL
DE REFRACTARIOS
Aquisgréan, 9y 10 de octubre de 1986

El Instituto de Ceramica, Vidrio y Ligantes Hidrauli-
cos de la Escuela Técnica Superior de Agrisgran {Institut
fir Gesteinshittenkunde der Rheinisch- Westfélischen
Technischen Hochschule Aachen), d Instituto de Inves-
tigaciones de la Industria de Refractarios de Bonn (For-
schungsingtitut  der Feuerfest-Industrie, Bonn) y la Aso-
ciacion de Siderdrgicos Alemanes de Dusseldorf (F*rem
Deutscher Eisenhiittenleute, VDEh, Dusseldorf), organi-
zan este Coloquio que tendra por tema general € de
«Materiales refractarios en colada continua.

El tema abarca todos los problemas que se derivan de
las propiedades de los materiales refractarios en la colada
continua —preponderantemente en la industria del ace-
ro— y de su comportamiento en uso. Las personas que
deseen presentar conferencias deberan enviar la solicitud
correspondiente, indicando d titulo, & nombre y direc-
cion de los autores, asi como un resumen de una pagina
gue sea suficiente para enjuiciar su contenido, redactado
en d idioma previsto para € mismo y en inglés.

La solicitud debera dirigirse a la direccion abajo indi-
cada. El plazo de admisién se cerrara € 21 de febrero de
1986. Durante € congreso habra un servicio de traduc-
cion simultdnea en aleman, inglés y francés.

El texto completo de la conferencia debera recibirse
en Aquisgran antes del 2 dejulio de 1986, redactado en
aleman, inglés o francés. Los manuscritos se publicaran
antes del Congreso en forma impresa, 1o que servira de

Actividades

EXPOSICION DE ROSA MARIA PICO
EN MADRID. TRES DECADAS IRREALES

Durante d pasado mes de diciembre la prestigiosa
artista catalana «Rossa», miembro de esta Sociedad, ha
expuesto en la Sala Barquillo de Madrid una magnificay
variada coleccion de obras de esmalte, disefio y formas de
vidrio.

Reproducimos a continuacion las palabras de presen-
tacion de Francesc Miralles, que abrian € catdlogo de
esta exposicion:;

«Puedo contarles muchas cosas sobre Rossa, pero
todas se resumen en una sola frase: la pasion por d
vidrio. Esta pasion, que le hizo interesarse por esta mate-
riaen su infancia y que alos diecisiete afios la convertiria
en la directora de disefio del taller del vidriero Genis
Cirera. Y apartir de agui toda su vida dedicada al vidrio,
a su investigacion, a su promocion, a su creacion.

Primero lainvestigacion.' Que no se resume al estudio
y aprendizaje de los que realizan los grandes maestros
con los que trabaja en Inglaterra, Veneciay México, sino
que se amplia con d estudio de las piezas del pasado, los
grandes vidrios catalanes, probando unay otra vez hasta
acertar con sus procedimientos y técnicas. Rossa, de
modo paciente, ha profundizado en la mayor parte de la
historia del vidrio, ha arrancado los secretos, que otrora
% guardaban celosamente, de las mismas piezas y ha

46

base de discusion sobre los mismos. No podran tomarse
en consideracion comunicaciones que ya hayan sido
publicadas, o bien que hayan sido expuestas a un circulo
considerable de personas. Los organizadores se reservan
el derecho a hacer una seleccion entre las solicitudes reci-
bidas.

Para mayor informacion:
Institut fur Gesteinshittenkunde der RWTH Aachen
Mauerstrale 5
D-5100 Aachen.

JORNADAS TECNICAS SOBRE
LA «REVALORIZACION DEL VIDRIO»
Venecia, 30 y 31 de octubre de 1986

La Unién Cientifica Continental del Vidrio ha orga-
nizado unasjornadas técnicas sobre larevalorizacion del
vidrio, en las que se tratar4 de las modificaciones del
vidrio susceptibles de mejorar sus propiedades y sus apli-
caciones tradicionales.

Dichas jornadas tendran lugar en Murano (Venecia)
e préximo mes de octubre.

Todas aguellas personas interesadas en presentar
alguna comunicacién o que deseen una informacion mas
detallada sobre dichas jornadas deberan dirigirse a la
secretaria de:

Union Scientifiqgue Continentale du Verre
Boulevard de Fontaine, 10
B-6000 Charleroi (Bélgica).

[legado a un inusua dominio de los medios de expresion
con d vidrio.

También, la promocion. Que no puede haber resur-
gimiento de una técnica en grave peligro de subsistencia
S no es a través de su conocimiento y de su necesidad.
Rossa se ha erigido en la cabeza visible de un movimiento
de popularizacion del vidrio, de propagacion de su nece-
sidad, de exaltacion de su belleza, de recuperacion de su
técnica. Ha creado talleres, ha organizado grupos de
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exposicion, se ha introducido en estamentos desde los
gue su campafia tuviera mayor eco, ha luchado como
nadie, desde lo colectivo y lo personal, para que € vidrio
vuelva a tomar impulso.

Por encima de todo, la creacion. Sus exposiciones en
Europa, México y Japdn han confirmado que no sblo
posee un alto grado de conocimientos, sino que han evi-
denciado su poder creativo.

Rossa, en la presente exposicion, muestra una amplia
seleccion de toda su labor. Donde esta su mayor especia-
lizacion es en € esmaltado. La artista ha seguido la téc-
nica que primero conocio, llevandola a las Ultimas conse-
cuencias. En sus obras, € esmalte sobre vidrio no s
gueda en la mera decoracion como era habitual en la
mayoria de los ilustradores de este siglo. Ella alcanza,
con sus profundos conocimientos técnicos, hacer una
creacion del vidrio, siguiendo los caminos, adaptados a
los nuevos gustos y estéticas, del vidrio medieval.

Rossa combina la silice, la sosa y la ca —la pasta—,
con € manganeso, d selenio, € cadmio... —d color—, en
las proporciones estudiadas e intuidas, para alcanzar €
tono de color deseado, diferente y justo. Rossa hace de
levantador —quien extrae la pasta de vidrio del crisol—,
de soplador —quien da la forma a futuro objeto—, de
arrefinador —quien da los dltimos toques a la pieza—.
Asi, interviene en la preparacion de la materia para crear
el vidrio y en todo € proceso de realizacion de la obra.
En ciertas ocasiones algunos grandes maestros han
creado piezas para que €lla terminara decorandolas.

Pero Rossa, en sus ultimos tiempos, ha comenzado a
crear obras en las que se aeja de todo barroquismo for-
mal y decorativa para alcanzar en d disefio de la piezay
en la calidad del propio vidrio toda su expresion. Parece
como s después de tantos afios de dedicacion a una téc-
nicay un hacer concreto —la esmaltacion— hubiera lle-
gado la hora de una madurez total: poseedora de todos
los recursos técnicos, conocedora de todas las posibilida-
des, nos presenta unas obras, especialmente copas, en
donde la maestria se nos ofrece a través de una total
simplicidad y depuracin.

A pesar de su formacién internacional, en la que
Murano pesa de forma considerable, Rossa, como los
grandes creadores, parte de sus raices, no de las corrien-
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tes internacionales. El arte cataldn esta en la esencia de
todo cuanto realiza, desde la propia tradicion del vidrio
hasta las formas més generalizadas. S los esmaltes
seguian una técnica y una manera de hacer empleada a
través de los siglos, los disefios actuales reviven formas
gue han marcado una época concreta o crean en volumen
copas que habian sido pintadas en algunas de las més
famosas pinturas medievales, que debian reproducir,
|6gicamente, los objetos del momento. Tenemos, pues, en
Rossa, la técnica y la creacion de ahora fundamentadas
en la técnica y tradiciones y estética catalanas de siem-
pre.»

ESCULTURAS Y OBJETOS EN VIDRIO CALIENTE
DE PERE IGNASI

El pasado dia 14 de enero se inaugurd en la Galeria
Aldaba, en @ corazén del Madrid de los Austrias, una
exposicion poco frecuente en é mundo del arte madri-
lefio, tomando como medio de expresiéon artistica €
vidrio caliente.

La obra de Pere Ignasi, maestro vidriero mallorquin,
merece ser conocida en proporcién a su valor. En
Mallorca ya cuenta con un publico muy asiduo, y fuera
de Espafia, en Alemania, Suiza y Austria, asi como en
todos los paises en los que esta vigente la corriente del
«New Glass», en especia la del «Hot Glass», conocen y
valoran su obra.

Pero Pere Ignasi, € Unico maestro que hoy trabaja en
Espafia en esta linea, prefiere darse a conocer por nuestra
geografia, que valoremos su existencia y su obra, en la
gue conjuga con gran acierto una técnica artesana y
ancestral en vias de extincion, y una estética vanguar-
dista, creativa e innovadora.

La tolerancia artistica que caracteriza al arte de van-
guardia ha aceptado de buen grado la expresion estética
en vidrio caliente. No obstante, ha sido algo chocante,
inesperado y novedoso para muchos, pues tradicional-
mente € vidrio era considerado apto para la artesania, 0
bien era aplicado @ mundo de la industria.

Nadie como Pere Ignasi ha sabido aprovechar sus
circunstancias para traer a vidrio a un horizonte mas
amplio, para sacar de é todo € provecho posible.

Pere Ignasi existe gracias a mérito de esta tradicion,
pues dio sus primeros pasos en varios hornos de vidrio de
Mallorca. Su singularidad estriba en haberse deslindado
de las fébricas, alla por d afio 1978, para trabajar €
vidrio caliente con total libertad de disefios, aprove-
chando a maximo latécnica que habia aprendido en las
vidrierias mallorquinas.

Hoy merece ser reconocido a nivel nacional, pues sin
é nadie podria representar a Espafia dentro de la impor-
tante corriente de artistas vidrieros europeos, americanos
y japoneses que manejan € vidrio caliente como medio
de expresion artistica.

El curriculum de Pere Ignasi va nutriéndose poco a
poco de premios, becas, exposiciones y reconocimientos
a su trabajo, que contrastan con los dificiles comienzos
de su carrera artistica.

Hoy es d momento de revivir en Espafia esta activi-
dad desde un prisma nuevo, que complemente la activi-
dad de los pocos hornos artesanos que quedan en
Mallorca.
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La obra que Pere Ignasi present6 en Aldaba explo-
taba en colorido, en texturas y en disefios originales.

Cada pieza, sea en vidrio soplado o estirado, esta
trabajada individualmente, sin moldes, utilizando las
herramientas tradicionales del oficio: banco para sen-
tarse, cafia para soplar, puntil, hierros, pinzas, maillo-
cha... El proceso de elaboracion, en d que a veces cola
boran su esposa, Juanita, o su hijo Gabi, es todo un
ritual, cuyos pasos pudieron ser seguidos por los asisten-

tes a la inauguracion a presenciar la proyeccion de un
vidéocassette de Pere Ignasi trabajando en su estudio de
S'Hostalot en Mallorca

Entre las piezas expuestas destacamos, atendiendo a
sus disefios, tres grupos fundamentales: discos, esculturas
y vidrio hueco.
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Los discos, presentes en abundancia, son realizados
por proceso de soplado y posterior centrifugado, y lucian
colorido variado aplicado en vetas, en tonos azules,
rojos, verdes, naranjas, violetas, amarillos..., obtenidos
de varillas de vidrio de colores.

También eran numerosas las esculturas macizas y
huecas, en muchos casos combinadas con vidrios planos
gque descomponen € objeto. Otras experiencias le han
llevado a coordinar € vidrio con cantos rodados, como
podia observarse en alguna pieza expuesta.

En estas esculturas sereflgja una ligera tendencia a las
formas de seccién circular con lineas curvadas en su
desarrollo espacial. Juegos con la disposicion de burbu-
jas de aire y colores envueltos unos sobre otros, se mane-
jan con gran acierto en la escultura abstracta de Pere
Ignasi.

También encontramos una interesante coleccion de
botellas, algunas en vidrio a plomo, otras azules o verdes
con membranas en su interior que fantasean en el espacio
dando lugar a é&rboles o formas diversas.

En esta linea estén dos grandes esferas dispuestas en
el centro de lasala principal abovedada de Aldaba, y que
merecieron € elogio de todos los visitantes. Son bolas
huecas de 40 cm de didmetro aproximadamente, con
colores aplicados en vetas disformes y con finos hilos
internos que recorren € espacio esférico del objeto. Asi-
mismo, se presentd una serie de conos y piramides en
tonos azules, de considerable altura, y otros objetos
diversos, con lo que llegaban a sumar 56 las piezas
expuestas.

A raiz de este balance, tenemos la seguridad de que la
obra de Pere Ignasi esta siendo valorada en su justa
medida, y de que frecuentemente contaremos con la
posibilidad de contemplar sus piezas expuestas en
muchos rincones de nuestra ciudad, cuyos habitantes
saben dar su aprobacién a aquello que lo merece.

M/ Crigina Giménez Raur€l

NORMAS DE LA CEE SOBRE LA CESION
DE PLOMO Y CADMIO EN RECIPIENTES
CERAMICOS

Recientemente, & Consgjo de las Comunidades
Europeas ha publicado en su Diario Oficid la norma
referente a las cesiones de plomo y cadmio de los produc-
tos cerdmicos destinados a entrar en contacto con los
alimentos. Pronto entrara en vigor la norma espafiola
correspondiente, que es basicamente igual a esta norma
europea, ya que debe de atenerse al articulo cinco, punto
1, de la misma que asi lo recomienda. Por esta razén, se
publica a continuacion la traduccion de la citada norma
europea, que dice asi:

Diario Oficial de las Comunidades Europeas. Norma
del Consejo del 15 de octubre de 1984, relativa a la com-
paracion de las legislaciones de los Estados miembros en
lo que concierne a los objetos cerdmicos destinados a
entrar en contacto con los productos alimentarios (84/
500/CEE).

El Consejo de las Comunidades Europeas, visto
tratado constituyente de la Comunidad Econdmica
Europea, vista la norma 76/893/CEE del Consegjo, del 23
de noviembre de 1976, relativo a la comparacién de las
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legislaciones de los Estados miembros concerniente a los
materiales y objetos destinados a entrar en contacto con
los productos alimentarios (50 n.2 L 340 del 9-12-1976, p.
4), y particularmente su articulo 3, vista la propuesta de
la Comisidn, vista la opinion de la Asamblea (50 n.2 C95
del 28-4-1975, p. 41), visto el parecer del Comité econd-
mico y social (50 n.2 C263 del 17-11-1975, p. 66); conside-
rando que el articulo 2 de la Norma 76/893/CEE dispone
que los materiales y objetos no deben ceder a los produc-
tos alimentarios constituyentes en cantidad susceptible
de presentar un peligro para la salud humana; conside-
rando que el articulo 3 de la misma norma prevé que el
Consejo, conforme al procedimiento previsto en el ar-
ticulo 100 del tratado, determina, por medio de norma,
las disposiciones particulares aplicables a ciertos grupos
de materiales y objetos (normas especificas); conside-
rando que, en la mayor parte de los Estados miembros,
los objetos ceramicos destinados a entrar en contacto con
los productos alimentarios estan sometidos a disposicio-
nes imperativas con el fin de proteger la salud humana,
relativas a la limitacion de las cantidades de plomo y de
cadmio faciles de extraer; considerando que estas dispo-
siciones varian de un Estado miembro a otro, 1o que da
lugar a algunos obstaculos para el establecimiento y el
funcionamiento del Mercado Comun; considerando que
estos obstaculos pueden ser eliminados si la puesta en el
mercado, en el plan comunitario, de los objetos economi-
cos esta subordinado a reglas uniformes; que es necesa-
rio, en consecuencia, armonizar los valores de los limites
asi como los métodos de ensayo y de andlisis; conside-
rando que el instrumento apropiado para conseguir este
objetivo es una norma especifica en el sentido del articulo
3de la norma 76/893/CEE cuyas reglas generales se ha-

cen también aplicables en este caso especifico; consideran-

do que la adaptacidn al progreso técnico en ciertas medi-
das de control y de analisis previstos por la norma es una
medida de aplicacidén y que conviene confiar su adopcién
a la Comision con el fin de simplificar y de acelerar el
procedimiento; considerando que, en todos los casos por
los cuales el Consejo confiere a la Comisién competen-
cias para la ejecucién de disposiciones concernientes al
sector de materiales y objetos destinados a entrar en con-
tacto con los productos alimentarios, conviene prever el
procedimiento que establece una estrecha cooperacién
entre los Estados miembros y la Comisién en el seno del
Comité Permanente de los productos alimentarios, insti-
tuido por decision del Consejo del 13 de noviembre de
1969

Acuerda la siguiente Norma

Articulo primero.—La presente norma es una norma
especifica en el sentido del articulo 3 de la norma
76/893/CEE. La presente norma concierne a la cesiéon
eventual de plomo y de cadmio por los objetos cerdmicos
que, en estado de productos terminados, estdn destinados
a ser puestos en contacto o son puestos en contacto segun
su destino, con los productos alimentarios.

Se entiende por «objetos cerdmicos» los objetos fabri-
cados a partir de una mezcla de materias inorgénicas de
un contenido generalmente elevado en arcilla o en silica-
tos a los cuales se han afiadido eventualmente algunas
cantidades de materias orgéanicas. Estos objetos son pri-
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meramente formados y la forma obtenida se fija de forma
permanente por cocciéon. Pueden ser vitrificados, esmal-
tados y/o decorados.

Articulo segundo.—1. Las cantidades de plomo y

~de cadmio por los objetos ceramicos no deben exceder los

limites fijados a continuacién (punto 4). 2. Las cantidades
de plomo y de cadmio cedidas por los objetos ceramicos
se determinan mediante el ensayo cuyas condiciones
estan previstas en el anexo 1, y el método de analisis que
se describe en el anexo 11

3. Cuando un objeto ceramico esta constituido por
un recipiente previsto de una tapa de ceramica, el limite
de plomo y/o de cadmio que no debe exceder (mg/dm? o
mg/1) es el que se aplica al recipiente solo.

El recipiente solo y la superficie interna de la tapa se
ensayan separadamente y en las mismas condiciones.

La suma de las dos tasas de extraccion del plomo y/o
del cadmio asi obtenida se refiere, segin los casos, a la
superficie o al volumen del recipiente solo.

4. Un objeto ceramico se considera que cumple las
prescripciones de la presente norma si las cantidades de
plomo y/o cadmio extraidas mediante el ensayo efec-
tuado en las condiciones previstas en los anexos I y 11
no exceden de los limites siguientes:

Pb Cd

— Categoria 1: Objetos no llenables y obje-
tos llenahles cuya profundidad interna media
entre el punto mas bajo y el plano horizontal
que pasa por el borde superior es inferior o
igual a 25 mm.

— Categoria 2: Todos los demas objetos lle-
nables

0,8 mg/dm?[—0.,07 mg/]

4,0 mg/dm?2|—0,3 mg/!

— Categoria 3: Utensilios de coccidn, emba-
lajes y recipientes de almacenaje que tengan
una capacidad superior a 3 litros

1,5 mg/l —0,1 mg/l

5. Cuando un objeto no sobrepasa las cantidades
citadas en mas de su 509, este objeto se considera con-
forme con las prescripciones de la presente norma, si
otros tres objetos por lo menos, idénticos en el disefio de
la forma, dimensiones, decoracién y barniz, son someti-
dos a un ensayo efectuado en las condiciones previstas en
los anexos I y I, y las cantidades de plomo y/o de cad-
mio extraidas de estos tres objetos no excede de la media
de los limites fijados y cada uno de estos objetos por
separado no excede de los limites en mas del 509%.

Articulo tercero.—Las modificaciones a aportar a los
anexos, a excepcion de los puntos 1y 2 del anexo 1, en
funcién de la evolucién de los conocimientos cientificos y
técnicos son acordados segun el procedimiento previsto
en el articulo 10 de la norma 76/893/CEE.

Articulo cuarto.—1. Antes de la terminacién de un
plazo de tres afios a contar de la notificacion (se notificé
a los Estados miembros el 17 de octubre 1984) de la
presente norma, el Consejo conforme al procedimiento
previsto en el articulo 100 del tratado, determinara: a) Las
limitaciones a que deben estar somentidas las partes de
los objetos cerdmicos que estan destinados al contacto
bucal. b) Los métodos del control respecto a las limita-
ciones previstas en el punto a).

2. Durante el mismo periodo, la Comisidn, sobre la
base de datos toxicoldgicos y tecnologicos, reexaminara
los limites fijados en el articulo 2 con vistas a su reduc-
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cidn, asi como las condiciones de iluminacién del ensayo
previsto en el anexo I y presentara al Consejo las propo-
siciones necesarias de modificacién de la presente norma.

Articulo cinco.—1. Los Estados miembros modifica-
ran, si es necesario, sus legislaciones para conformarlas a
la norma presente, de manera que:

— Admitan, tres afios después de la notificaciéon de la
presente norma, el comercio de los objetos cerdmicos
conformes con la misma.

— Prohiban, cinco afios después de la notificacién de la
presente norma, la puesta en el mercado de los objetos
ceramicos no conformados con la misma. Informa-
cién inmediata a la Comisién.

2. Sin perjuicio del parrafo 1, los Estados miembros
pueden prohibir o mantener la prohibicion de la fabrica-
cién de objetos ceramicos no conformes con la norma
presente.

Articulo seis.—Los Estados miembros son destinata-
rios de la presente norma.

Dado en Luxemburgo, el 15 de octubre de 1984. Por
el Consejo. El Presidente, J. Bruton.

Anexo I

REGLAS BASICAS PARA LA DETERMINACION
DE LA CESION DE PLOMO Y DEL CADMIO

1. Liquido de ensayo (simulante). Acido acético al
49, (v/v), en solucién acuosa recién preparada.

2. Condiciones de ensayo. 2.1. Efectuar el ensayo a
una temperatura de 22  2°C, durante un tiempo de 24 +
0,5 horas. 2.2. Cuando se va a determinar inicamente la
cesion del plomo, cubrir la muestra con un medio de
proteccion apropiado y exponerla a las condiciones nor-
males de iluminacién en el laboratorio. Cuando se va a
determinar la cesion del cadmio o del plomo y del cad-
mio, cubrir la muestra de forma que se asegure que la
superficie a someter al ensayo se mantenga en la oscuri-
dad total.

3. Llenado. 3.1. Muestra llenable. Llenar el objeto
con la solucion de acido acético al 49 (v/v), hasta | mm
del maximo del punto de desbordamiento, distancia
medida a partir del borde de la muestra. Sin embargo, en
el caso de que la muestra presente un borde plano o
débilmente inclinado, llenar la muestra de forma que la
distancia entre la superficie del liquido y el punto de
desbordamiento sea como maximo de 6 mm medidos a lo
largo del borde inclinado. 3.2. Muestra no llenable.
Recubrir al principio con una capa protectora apropiada,
capaz de resistir a la accion de la solucién del acido acé-
tico al 4% (v/v), la superficie de la muestra que no esta
destinada a entrar en contacto con los productos alimen-
tarios. Sumergir a continuacién la muestra en un reci-
piente que contenga un volumen conocido de solucion de
acido acético de forma que la superficie destinada a
entrar en contacto con los productos alimentarios, sea
cubierta enteramente por el liquido de ensayo.

4, Determinacion de la superficie. La superficie de
los objetos de la categoria 1, es equivalente a la superficie
del menisco constituido por la superficie libre del liquido,
obtenido respetando las condiciones de llenado previstas
en el punto 3. »
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Anexo II

METODOS DE ANALISIS PARA LA
DETERMINACION DE LA CESION DEL PLOMO -
Y DEL CADMIO

1. Objeto y dominio de aplicacién. El método per-
mite determinar la migracién especifica del plomo y/o
del cadmio.

2. Principio. La determinacién de la migracion espe-
cifica del plomo y/o del cadmio se efectlia por espectro-
fotometria de absorcion atomica.

3. Reactivos. Todos los reactivos deben ser de cali-
dad analitica, salvo especificaciones contrarias. Cuando
se hace mencidn del agua, se trata siempre de agua desti-
lada o de agua de calidad equivalente. 3.1. Acido acético
al 49 (v/v), solucidn acuosa: afiadir 40 ml de acido acé-
tido glacial sobre agua y completar a 1.000 ml. 3.2. Solu-
ciones patrones: preparar soluciones patrones conte-
niendo respectivamente 1.000 mg/! de plomo y al menos
500 mg/1 de cadmio en acido acético al 49 (3.1).

4. Aparatos. 4.1. Espectrofotémetro de absorcién
atomica. El limite de deteccion del plomo y del cadmio
del instrumento debe ser inferior o igual a 0,1 mg/1 para
el plomo y 0,01 mg/1 para el cadmio. El limite de detec-
cion se define como la concentracion del elemento en el
acido acético al 4% (3.1) que dé una sefial igual a dos
veces la sefial de fondo del aparato.

5. Modo operativo. 5.1. Preparacion de la muestra:
la muestra debe estar limpia y desprovista de grasa o
cualquier otra materia susceptible de afectar al ensayo.
Lavar la muestra con una solucidén que contenga un
detergente liquido de tipo doméstico a una temperatura
de unos 40°C. Enjuagar la muestra al principio con agua
corriente, después con agua destilada o de calidad equi-
valente. Escurrir y secar de forma que se evite toda con-
taminacion. No manipular la superficie a ensayar, des-
pués de que haya sido limpiada. 5.2. Determinacidn del
plomo y/o del cadmio: —La muestra asi preparada se
somete al ensayo en las condiciones previstas en el anexo
1. —Antes de tomar la solucién de ensayo para la deter-
minaciéon del plomo y/o del cadmio, homogeneizar el
contenido de la muestra siguiendo un método apropiado
que evite toda pérdida de solucidn o abrasién eventual de
la superficie que se esta ensayando. —Efectuar un ensayo
en blanco sobre el reactivo utilizado para cada serie de
determinaciones. —Efectuar en las condiciones apropia-
das, las determinaciones del plomo y/o del cadmio, por
espectroscopia de absorcion atomica.

D.A.-Estrada

NUEVO COMITE EJECUTIVO DE ALAPROVI

Durante la XXII Asamblea General ordinaria de la
Asociacion Latinoamericana de Productores de Vidrio,
celebrada el pasado mes de septiembre en la ciudad de
Caracas, se acord6 la renovacién de su Comité Ejecutivo,
el cual quedo6 constituido como sigue: Presidente, Ing.
Cirilo N. Ciordia (Argentina); Vicepresidente, Ing. Hugo
Grisanti A. (Chile); y Secretario, D. José M. Romero
(Argentina).

La Sociedad Espafiola de Ceramica y Vidrio desea a
este nuevo Comité Ejecutivo el mayor éxito en el desem-
pefio de su cometido.
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Nuevos productos y procesos

RESISTORES POLIMERICOS

Se han desarrollado pastas de poliimidas con propie-
dades resistoras que pueden ser aplicadas en forma de
gruesos recubrimientos sobre distintos tipos de materia-
les, tales como vidrio, porcelana, esmaltado, aluminio
con proteccion aislante o sustratos de peliculas de polii-
midas.

Mediante un tratamiento de curado de infrarrojo s
alcanzan estabilidades del 3 a 5% dentro de un amplio
intervalo de temperaturas, humedad y carga.

Estos resistores pueden suministrarse con un acabado
de poliimida conteniendo plata, 0 con un cermet conduc-
tor. También existen acabados con una capa gruesa de
cobre tratados en una atmdsfera de nitrégeno.

Para mayor informacion:

Electro-Science Laboratories, Inc.
416 E. Church Road
King of Prussia, PA 19406 (EE.UU.).

NUEVA ESMERILADORA ADIAMANTADA
QUE ACTUA POR ORDENADOR

Orrefors, lafamosa fabrica sueca de objetos de cristal
a plomo, acaba deinvertir 80.000 libras esterlinas en una
esmeriladora de la firma britanica Colin Mayers Ltd.,
cuyas muelas adiamantadas para trabajos de precision
son controladas mediante ordenador.

Los avances logrados con esta nueva maguina, que
ofrece un alto nivel de precision y eficiencia, son conside-
rados por sus disefiadores como precursores del futuro en
campos ajenos a trabajo en cristal. Colin Mayers se esta
desplazando.a &reas de mas alta precision.

Su planificacion incluye algunos de los mas nuevos
materiales para ingenieria, tales como nitruros de silicioy
otros materiales ceramicos, y Colin Mayers cree que
podrian ser provechosamente mecanizados sobre una
base de control numérico computerizado con un alto
grado de exactitud. Segun un portavoz de la compafiia,
ésta se halla ya en condiciones de construir una magquina
con un movimiento coordinado sobre 3 ges.

La esmeriladora vendida a Orrefors es la Polyhedral,
de 3toneladas de peso. La maguina se centra en torno a
una pargja de husillos de esmerilado con dos puntas,
cada una de €llas con 2 ges con control numérico compu-
terizado: calibrado horizontal para la pieza a trabajar y
desplazamiento angular del cabezal.

Cada uno de los cabezales de esmerilado puede llevar
dos muelas de diamante, lo que le permite realizar una
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funcion dual de desbastado/acabado. Y, dado que d
angulo del cabezal puede desplazarse alo largo de los 360
grados, d pleno de la cara esmerilada es variable infini-
tamente.

El husillo de trabajo est4 sometido a tres movimien-
tos axiales: de avance (desplazamiento horizontal), de
altura (desplazamiento vertical) y de rotaciéon. Cada
movimiento es accionado por un tornillo de avance con
control numérico computerizado.

La velocidad de esmerilado en la superficie de la
muela se mantiene en la 6ptima de 29 m/s. Se sigue
haciendo uso de refrigerante de tipo jabonoso, pero la
utilizacion de muelas en forma de copa ha hecho modifi-
car su método de dispersion. La esmeriladora Polihedral
dispone de dos chorros de refrigerante a alta velocidad
para las dos caras —frontal y posterior— de lamuela. El
chorro frontal suministra refrigerante directamente ala
cara de trabajo dela muela, y € posterior lo hace a través
de unas ranuras angulares efectuadas en su parte trasera.

La maguina se programa por ordenador con la ayuda
de la unidad de presentacion visua y € teclado. Una vez
efectuada esta operacion, pueden mecanizarse hasta 100
caras diferentes en forma sucesiva

El esmerilado puede ser de una Unica pasada de
avance de la muela o una accion alternativa alo largo de
la linea de tallado. En d desbastado —utilizando una
muela apropiada— pueden eliminarse hasta 2,5 mm de
espesor por pasada y, en @ acabado, hasta 0,5 mm. La
longitud de carrera es de 300 mm y puede llegarse a 9
pasadas por cara.

En cuanto avelocidad, en la operacion de desbastado
con muela de grano grueso puede eliminar 1 kg de cristal
por hora y, en tallados ligeros, € avance de la muela
puede alcanzar los 60 mm por segundo.

ESPECTROMETRO DE EMISION QUE ANALIZA
FASES SOLUBLES E INSOLUBLES

El dltimo desarrollo de Philips en espectrometria de
emision abre nuevas posibilidades para la medida de
muestras metalicas por excitacion de chispa. Tradicio-
nalmente estos métodos han estado limitados a la deter-
minacién de elementos sin distinguir su estado o combi-
nacion quimica en € metal.

En € caso de aceros, es posible ahora cuantificar los
contenidos solubles e insolubles de aluminio separada-
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mente, lo que supone una informacién vital en el proceso
de fabricacion. Por ejemplo, podria ocurrir que el conte-
nido de aluminio fuese insuficiente para eliminar el oxi-
geno o los niveles de aluminio insoluble fueran excesiva-
mente altos y perjudiciales para el producto.

TORNO PARA EL MECANIZADO CON DIAMANTE
CON ELEMENTOS DE MATERIALES CERAMICOS

A raiz de un proyecto de utilizacion con herramientas
de corte de una sola punta de diamante natural, o de
PCD tipo Syndite, dos empresas japonesas han colabo-
rado en la fabricacion del primer torno de ultraprecision
que incorpora componentes estructurales esenciales
fabricados de materiales ceramicos.

Euro Machinery Co., especialista en maquinas
herramientas de precision, y Kyocera Corporation, pro-
ductora de materiales ceramicos, trabajaron en este pro-
yecto que ha cristalizado en la nueva maquina Ceracom
CNC. Utiliza un husillo de cojinetes de empuje de nitruro
de silicio y el alojamiento del husillo, de alimina, es

lubricado por grasa. En cuanto a la bancada, el carro
transversal y el resto del cabezal son también de alimina,
y su rectificado de precisién y acabado han sido realiza-
dos mediante el uso de muelas de diamante.

El objetivo del proyecto era producir una estructura
de maquina extremadamente rigida y relativamente
inmune al efecto de la dilatacién térmica. El resultado es
una maquina de 1,5 kw, cuyo husillo gira a 6.000 rpm y
con carrera de 150 mm en el sentido de los ejes X y Z, que
puede alcanzar una exactitud de cilindrado de 0,2 micras
y unos acabados de superficie de 0,02 micras sobre la
mayor parte de los metales no férreos.

El nuevo torno esta basado en un modelo con control
numérico computerizado de la firma Eguro, que esta
proyectado para mecanizado de cabezales de video y de
sistemas de accionamiento de discos flexibles de ordena-
dor. Para obtener un resultado 6ptimo del Ceracom
CNC, se recomienda el uso de una herramienta de corte
de una sola punta de diamante natural, o de PCD
Syndite, dependiendo del material y configuracion de la
pieza a mecanizar.

Informaﬂén economlca A

LA SOCIETA ITALIANA DEL VETRO (SIV)
CONSTITUYO LA SOCIEDAD ITALIANA
DEL VIDRIO ESPANOLA, S.A. (SIVESA)

La nueva empresa se instalara en Sagunto, con un
capital social de 1.000 millones de pesetas y una inversion
de 5.500 millones.

En la firma del protocolo, que tuvo como marco el
Salon Dorado de la Generalitat, comparecieron, ademas
del presidente Joan Lerma, el presidente de SIV, Fran-
cesco M. Landeschi; el conseller de Industria y Comer-
cio, Segundo Bru; los presidentes de las Cajas de Ahorros
de Valencia y Sagunto, Marcelino Alamar y José Maria
Albert, respectivamente, y el director general de Indus-
tria y Energia, Andrés Garcia Reche.

SIVESA creara 432 puestos de trabajo, de los cuales
entre 200 y 250 proceden del Fondo de Promocién de
Empleo de la reconversion siderurgica de Altos Hornos
del Mediterraneo. Esta nueva planta tiene previsto iniciar
en julio de 1987 la produccion de unas 650.000 series
completas al afio de vidrio para automoviles.

Del total de su producciodn, la mitad va destinada a la
exportacion a los mercados de Francia y Reino Unido. El
resto tiene como destino el mercado espaiiol. Se calcula
que ¢l 80% de las materias primas que aprovisionen la
factoria seran de procedencia espafiola. De las inversio-
nes en maquinaria, que supondran alrededor de 4.500
millones de pesetas, inicamente se calcula que serd nece-
sario importar la tercera parte.

Para Pier Luigi Bracco, presidente de la nueva
SIVESA, la instalacién de esta factoria producird un
efecto multiplicador a la hora de crear nuevos puestos de
trabajo.

El Boletin Oficial del Estado niimero 283 public6 una
orden del Ministerio de Industria y Energia por la que se
concedian a la nueva sociedad diversos beneficios fisca-
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les, arancelarios y crediticios, previstos para las indus-
trias declaradas de interés preferente.

De los 5.500 millones de pesetas que componen el
total a invertir, 500 corresponderdn a la aportacién de
1985y los otros 5.000 restantes lo serdn a lo largo de 1986.

FABRICA DE VIDRIO EN PUERTO-RICO

La empresa espafiola Amilco instalara en Vega Baja,
al norte de Puerto Rico, una fabrica de ampollas, frascos
y vidrio para industrias farmacéuticas y de cosméticos.

Antonio Colorado, administrador de Fomento Eco-
némico, confirmé que la fabrica espafiola, con una
nomina anual de 871.000 d6lares (unos 130 millones de
pesetas) y unas 125 personas, debe comenzar sus opera-
ciones en marzo o abril de 1986.

La compaiiia espafiola invertird 1,4 millones de ddla-
res (unos 220 millones de pesetas) en equipo y maquina-
ria para la nave industrial donde se instalara.

Amilco vende productos por valor de 6,9 millones de
délares (unos 1.100 millones de pesetas) en Alemania,
Inglaterra, Francia y Espaiia.

DESCENSO EN EL CONSUMO ESPECIFICO
DE MATERIALES REFRACTARIOS
EN LA INDUSTRIA SIDERURGICA

El Instituto Internacional del Hierro y el Acero
(I.1.S.1.) con sede en Bruselas, ha publicado un impor-
tante informe de mas de 200 paginas, en el que se recoge
la evolucién experimentada en el consumo de refracta-
rios por la industria siderlirgica entre 1980 y 1982, asi
como la prevision para la proxima década. El informe ha
sido realizado por un equipo de expertos pertenecientes a
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once paises, bajo la direccion de C.M. Hardy (British
Steel Corporation).

Se analizan los refractarios empleados en todas las
areas de la actividad siderurgica, desde el transporte de
metal fundido hasta la cola de acero. Estas areas consu-
men cerca del 709 del refractario utilizado en la fabrica-
cién de hierro y acero.

Los datos se han recogido en base a cuestionarios
remitidos a todas las plantas de veintidds paises, que
suponen el 649% de la produccion de los paises det L1.S.1.
(37% de la produccién mundial). Las respuestas mas
completas proceden de las acerias de conversion al oxi-
geno, en que se ha cubierto el 80% de la produccion, y
cifras semejantes en el transporte del acero y la colada
continua. La respuesta en las acerias eléctricas cubre solo
el 25% de la produccién. Los resultados, en términos de
consumo especifico, se recogen distribuidas por cada
operacion y area geografica.

El consumo especifico de refractarios ha disminuido
en un 2,4% entre 1980 y 1982, y su reduccién parece
prolongarse en la proxima década. En los tltimos afios el
consumo total de material refractario ha decrecido
mucho mas rapidamente debido a la menor cantidad de
acero producido.

Se analiza el impacto de los tratamientos previos del
metal fundido, como la desulfuracion, sobre el incre-
mento del consumo de refractarios en los torpedos y las
cucharas, si bien en este ltimo caso los cambios han sido
minimos. La extensidn en dos tratamientos previos y su
efecto negativo sobre la duracién de los revestimientos
hace que pueda esperarse una disminucion en el uso de
arena y materiales silicoaluminosos.

La tecnologia en las acerias de conversion al oxigeno
ha sufrido notables cambios con la introduccién del
soplado por el fondo y técnicas de soplado combinado, lo
que ha supuesto la introduccién y rapida expansion de
los refractarios de magnesita-carbén. A pesar del agra-
vamiento de las condiciones de trabajo en los convertido-
res de mayor tamafio, esta reduccién se situarad en torno
al 15%, para situarse en aproximadamente 2,5 kg/refrac-
tario por tonelada de acero, en instalaciones con agita-
cién por el fondo.

En los convertidores AOD, el material mas utilizado
es la dolomia cocida (50% del consumo total), excepto en
Japon, en donde es frecuente la utilizacion de magnesia-
cromo. El incremento en el empleo de paneles refrigera-
dos por agua en hornos eléctricos de arco, hara que con-
tinte el descenso en el consumo de refractarios. Los
tratamientos secundarios del acero implican un incre-
mento en el consumo de cucharas del orden del 50% entre
1980 y 1982, tendiéndose hacia materiales de mayor cali-
dad, si bien las calidades concretas dependeran de las
condiciones locales.

El descenso continuo de la colada supondrd una dis-
minucién atin mayor de los materiales de baja calidad
que se emplean en ello. Por el contrario, el crecimiento de
la colada continua, en que el 90% corresponde a la artesa
de colada, demandard en el futuro cantidades mayores de
materiales sofisticados, fundamentalmente en piezas per-
foradas.

Es importante destacar la influencia de los factores
geograficos y la existencia de materias primas en el pais
sobre los refractarios utilizados. Por ejemplo, es de des-
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tacar la influencia de la importante oferta de dolomitas
existentes en Europa, o de pirofilita en Japon.

EXPORTACIONES DE REFRACTARIOS
EN LOS EE.UU. EN 1985

E! Departamento de Comercio ha facilitado las
siguientes cifras sobre la exportacién de refractarios en
EE.UU. durante 1985:

CAPACIDAD |VALOR EN
TIPO DE REFRACTARIOS EN MILES DE | MILES DE
TONELADAS DOLARES
— Refractarios no moldeados de base
silicoaluminosa 6.5 67.000
— Refractarios no moldeados de base
no silicoaluminosa - 103.3 309.000
— Refractarios de fraguado hidraulico
de base no silicoaluminosa 2,7 1.000
— Refractarios de magnesita 7.3 39.000
— Refractarios y piezas aislantes, ex-
cepto las de alta alimina 9.5 24.000
— Materiales de construccidén calo-
rifugas 317 9.000
— Refractarios, morteros aislantes, ma-
sas de apisonado y cementos de base |
silicoaluminosa 63,9 64.000
— Refractarios y morteros aislantes,
masas de apisonado y cemento de
base no silicoaluminosa 6.9 5.000
Total 231.8 519.000

EN AUSTRIA SOLO SE AUTORIZA ELENVASADO
DEL VINO EN VIDRIO

Segun una Ley federal de 24 de octubre de 1985 apro-
bada por el Parlamento austriaco, en ese pais sélo se
podran vender al publico consumidor vinos envasadosen
botellas de vidrio, eliminando asi cualquier otro material
como posible recipiente. La Ley modifica el Cédigo Ali-
mentario austriaco de 1975y especifica textualmente que
«el vino debe envasarse tan sdlo en botellas de vidrio (con
su denominacién) cuando se entrega al Gltimo consumi-
dor, a no ser que se quiera consumir, de inmediato, en su
lugar de origen».

Con esta Ley las autoridades austriacas pretenden
salvaguardar el caracter del producto natural del vino.

INAUGURACION DE LA PRIMERA
PLANTA PILOTO INTEGRAL DE BAUXITA
DEL TERCER MUNDO

Jamaica ha dado un gran salto en la investigacion de
minerales, que reviste importancia para el pais y para
todo el hemisferio sur. El viernes 28 de junio de 1985 se
inaugurd oficialmente en Kingston una nueva planta
piloto de ensayo de bauxita, alimina y materiales afines,
que hacen de Jamaica el primer pais en desarrollo con
instalaciones de investigacion y desarrollo mineraldgicas
y elaboracion de bauxita equiparables a las de los paises
industrializados. Al mismo tiempo, la inauguracién sir-
vié de marco al primer seminario de demostracion sobre
elaboracion de la bauxita (28 de junio a 6 de julio), al que
asistieron una veintena de participantes de la América
Latina y Africa.
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La planta en si representa la culminacién de un pro- -
yecto valorado en 4 millones de ddlares, que se inicid en

1981 para perfeccionar la capacidad cientifica y tecnolo-
gica del Instituto de la Bauxita de Jamaica. Mediante
una asignacion de mas de | millén de délares del Sistema
de las Naciones Unidas de Financiacion de la Ciencia y la
Tecnologia, la ONUDI ha prestado ya asitencia al Insti-
tuto en las fases de disefio, construccion y encargo de un
laboratorio de ensayos, y con la adquisicion e instalacion
de nuevos equipos y la capacitacidon de cientificos, inge-
nieros y técnicos. El laboratorio, que quedé terminado en
1983, esta dotado de los instrumentos cientificos mas
modernos, entre los que se cuentan un microscopio elec-
tréonico, un analizador térmico diferencial, un analizador
granulométrico, un aparato de fusion y un cimentador de
rayos gamma. Ademas del centro de ensayos, se utiliza-
ran el laboratorio y la planta piloto para capacitar a
j6venes cientificos e ingenieros.

El Instituto reviste especial importancia para el pafs,
puesto que Jamaica figura entre los mayores productores
de bauxita del mundo, con una capacidad instalada de 15
millones de toneladas anuales. El 60% de los ingresos en
divisas de la isla provienen de la industria de la bauxista.
Dado que las reservas de mineral del pais se calculan en
unos 2.000 millones de toneladas, es evidente que la
industria del aluminio continuara desempefiando un
papel fundamental en el futuro econémico de Jamaica.

Ahora bien, la importancia del Instituto trasciende
los intereses nacionales para abarcar la cooperacion téc-
nica con otros paises en desarrollo. Si bien es cierto que,
por ejemplo, el Brasil, Costa Rica, Guyana, Haiti, la
Republica Dominicana, Suriname y Venezuela producen
un gran volumen de bauxita y alimina, no lo es menos
que carecen de instalaciones de andlisis y evaluacion
como las que posee Jamaica. Solo en el Canada, los
Estados Unidos, Francia, Suiza y la Unién Soviética
existen instalaciones comparables a las del Instituto.

Por lo tanto, Jamaica estard en condiciones de iniciar
una nueva era de cooperacion sur-sur en ¢l ramo de la
bauxita. A fin de dar a esta realizacion el relieve que
merece, la ONUDI, el Programa de las Naciones Unidas
para el Desarrollo (PNUD) y el Instituto organizaron
conjuntamente un seminario de diez dias con objeto de
demostrar la importancia de la investigacién de la bau-
xita como medio de alcanzar la independencia tecnolé-
gica.

Los participantes recibieron capacitacion teérica y
prdctica en todos los aspectos de la investigacion de la
bauxita, a saber, analisis quimico, operaciones tecnolégi-
cas € investigacion fisica y fisico-quimica. Se hicieron
demostraciones de las etapas criticas del proceso, utili-
zando una muestra de 20 toneladas de bauxita que pro-
porciond uno de los paises participantes para transfor-
marla en alimina en la nueva planta.

Publicaciin:

Verres et Réfractaires

Editada por
L'INSTITUT DU VERRE

34, rue Michel-Ange - 75016 PARIS

Tél.: 651 45 68

Suscripcion:
— Francia 1470 FF. TTC.
— Extranjero 1460 FF. HT.

La (nica revista francesa

exclusivamente dedicada al vidrio
y a los refractarios de vidrieria

— Una Tabla de Materias, de entradas miltiples, realizada por ordenador.
— Articulos originales de bisgueda y tecnologia vidriera.

— Anélisis de articulos de revistas.
— Anélisis de patentes francesas.
— Informaciones.
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CALENDARIO

1986
Enero, 22-26

Febrero, 3-9

Febrero, 11-15
Febrero, 11-
18 marzo

Febrero, 21-25

Febrero-21-25

Febrero, 28

Marzo, 2-7

Marzo, 4-5
Marzo, 5-9

Marzo, 11-13

Marzo, 12-15

Zaragoza (Espafia)

Bilbao (Espafia)

Madrid (Espafia)

Castellén (Espafia)

Valencia (Espaiia)

Zaragoza (Espafia)

Francfort
(Alemania, R.F.)

Nueva Delhi (India)

Paris (Francia)

Torremolinos (Espafia)

Singapur (India)

Zaragoza (Espaiia)

Enomaq’86. 6.2 Saldn inter-
nacional de la maquinaria y
equipo para bodegas.

Feria de arquitectura inte-
rior. Interark 86.

IV Congreso espafiol de
corrosion y proteccion.

Curso de tecnologia de pas-
tas y esmaltes ceramicos.

Cevider’86. Feria de cera-
mica, vidrio y elementos
decorativos.

4.2 Salon internacional de
magquinaria para obras pu-
blicas y construccion.

2.2 Simposio internacional
sobre porcelana de mesa.

X1V Congreso internacional
del vidrio.

Jornadas europeas sobre ma-
teriales compuestos.

Cervisol’86. Salén monogra-
fico de la ceramica, vidrio y
elementos decorativos.

Exposicion Glassman’g6.

2.2 Salén internacional de
tecnologia y aplicaciones de
la robética.

Salén internacional de ma-
quinaria y equipos para
bodegas. P.O.B. 108,

E-500080 Zaragoza (Espafia).

Feria Internacional de Bil-
bao. Apdo. 468, Bilbao
(Espafia).

Revista Iberoamericana de
Corrosiéon y Proteccioén.
Londres, 17. 28028-Madrid
(Espafia).

A.L.C.E. Edificio Colegio
Universitario de Castelldn.
Cuadra Borriolese, s/n.
12004-Castellon.

Feria de Valencia, Avda. de
las Ferias, s/n. E-46080
Valencia.

Institucién Feria Oficial y
Nacional de Muestras. Apar-
tado 108. E-50080 Zaragoza
(Espaiia).

Mr. G. Jones, room 309.
International Trade Publi-
cations Ltd. 2 Quensway,
Redhill, Surrey RH1 1QS
(Gran Bretafia).

Dr. K.P. Srivastava.

X1V International Congress
on Glass. Central Glass &
Ceramic Research Institute.
Calculta 700032 (India).

C.D.V.T.P.R. 65, rue de
Prony, 75854 Paris. Cedex
17 (Francia).

Palacio de Congresos y Ex-
posiciones, Torremolinos.
Malaga (Espaiia).

Exhibition Sales Director
Glassman 86, Queensway
House, 2 Queensway, Red-
hill, Surrey RH1 1QS (Gran
Bretafia).

Institucién Feria Oficial y
Nacional de Muestras. Apar-
tado 108. E-50080. Zaragoza
(Espafia).
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Marzo, 12-16

Marzo, 21

Abril, 1-4

Abril, 7-11

Abril, 8-11

Abril, 9-11

Abril, 14-17

Abril, 15-18

Abril, 16-18

Abril; 18-22

Abril, 20-23

Abril, 21-25

Abril, 27-
mayo-1

Valencia (Espaiia)

Burdeos (Francia)

Monte Carlo (Mdnaco)

Mons (Bélgica)

Basilea (Suiza)

Cambridge
(Gran Bretafia)

Liibeck-Travemiinde
(Alemania, R.F.)

Hyatt-Rickeys
(California, EE.UU.)

Niiremberg
(Alemania, R.F.)

Bilbao (Espafia)

Rio de Janeiro
(Brasil)

Madrid (Espafia)

Chicago (EE.UU.)

Cevisama’86. Salén de ce-
rdmica, vidrio y recubri-
mientos para la construc-
ci6bn, saneamiento, materias
primas y maquinaria.

Jornada de estudio de equi-
librios de fases.

7.2 Congreso internacional
de minerales industriales.

Avances y novedades en
ceramica tradicional.

Swisspack 86. 7.2 Sal6n
internacional del embalaje.

Procesos de fabricacion de
nuevos materiales ceramicos
y sus aplicaciones.

Materiales ceramicos y com-
ponentes para motores.

Reunion de la Sociedad de
Investigacion de Materiales.

1 Congreso mundial sobre
tecnologia de particulas.

Feria Técnica Monografica
de las Instalaciones.
Ambiente, 86.

Reunién de la Asociacion
Brasilefia de Ceramica.

11 Conferencia internacional
sobre el empleo de cenizas
volantes, escorias y puzola-
nas naturales en cementos.

88 Reunién Anual de la
Sociedad Americana de Ce-
ramica.

Feria de Valencia. Avda. de
las Ferias, s/n. E-46080
Valencia.

Mme. Y. Haget. Laboratoire
de Cristallographie et Physi-
que Cristalline, UA.144,351.
Cours de la Liberation, F-
33405 Talence-Cedex (Fran-
cia).

Metall Bulletin Conferences
Ltd. Park House, Park Te-
rrace, Worcester Park, Su-
rrey, K74 7THY (Gran Bre-

‘tafia).

Silicates Industriels, Aven.
Gouverner Cornez 4, 7000-
Mons (Bélgica).

Swisspack 86, c/o Foire
suisse d’echantillons, Case
Postale, CH-4021 Bale
(Suiza).

The Assistant Secretary. The
Institute of Ceramics, Shel-
ton House, Stoke Road,
Shelton, Stoke-on-Trent, ST
4 2DR (Gran Bretafia).

Deutsche Keramische Ge-
sellschaft e.v. Postfach 1226,
D-5340 Bad Honnef 1.

Materials Research Society
Headquarters, 9800 Mek-
night Road, Suite 237, Pitts-
burgh, Pa. 15237 (EE.UU.).

NMA-Nirnberger Messe-
und Austellungsgesellschaft
mbH, Messezentrum.
D-8500 Niirberg (Alemania,
R.F)).

Feria Internacional de Bil-
bac. Apdo. 468. Bilbao
(Espafia).

Associacao Brasileira de Ce-
ramica, rua Leonardo Nu-
nes, 82. CEP 04039 Sao
Paulo (Brasil).

H.S. Wilson, Canmet 405
Rochester St., Ottawa. On-
tario (Canada) K1 ADG 1.

The American Ceramic Sé—
ciety, 65 Ceramic Dr. Colum-
bus, OH 43214 (EE.UU.).
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Mayo, 4-7

Mayo, 19-23

Mayo, 26-30

Junio, 8-11

Junio, 17-20

Junio, 23-27

Junio, 30-
julio, 4

Julio, 6-11

Julio, 7-11

Julio, 16-17

Julio, 21-23

Agosto, 18-22

Cannes (Francia)

Barcelona (Espafia)

San Felia de Guixols
(Espafia)

Coérdoba (Espafia)

Praga (Chescolovaquia)

Milan (Italia)

Baden-Baden
(Alemania, R.F.)

Kiitahya (Turkey)

Diisseldorf
(Alemania, R.F.)

Milwaukee (EE.UU)

Montreal (Canadd)

Ottawa (Canadd)

I Conferencia internacional
sobre amianto-cemento.

X1V Congreso internacional
del esmalte.

I International Workshop
on non-crystalline solids.

XXVI Reunioén Anual de la
Sociedad Espaifiola de Ce-
ramica y Vidrio.

2.2 Conferencia de geologis-
tas europeos

Congreso mundial sobre ce-
ramica de alta tecnologia.

Carb6n-86. Conferencia in-
ternacional sobre carbon.

1. Congreso internacional
sobre cerdmica y azulejos
turcos.

PM'86 Conferencia y expo-
sicidon sobre metalurgia en
polvo.

El mundo de las ventanas.

2.2 ‘Simposio internacional
sobre ensayos no destructi-
vos de materiales.

7.2 Conferencia internacio-
nal sobre la reaccién alcali-
granulado.

Scott A. Houston. Institut
de ’Amiant, 1130, rue Sher-
brooke Ouest, 410 Mon-
treal, Qc. (Canada).

Secretaria del XIV Con-
greso Internacional del Es-
malte. Sociedad Espafiola
de Ceramica y Vidrio. Carre-
tera de Valencia, km 24,300.
Arganda del Rey. Madrid
(Espafia).

Prof. Dr. M.T. Mora. Fa-
cultad de Ciencias, Univer-
sidad Auténoma Bellaterra,
Barcelona (Espafa).

Sociedad Espafiola de Ce-
ramica y Vidrio. Carretera
de Valencia, km 24,300.
Arganda del Rey (Madrid).

Institut of Hydrodynamies,
Czechoslovak Academy of
Sciences, Podbabska 13,
CS-16612 Praga (Checoslo-
vaquia).

Dr. P. Vincenzini, P.O. Box
174. 1-48018 Faenza (Italia).

Prof. Dr. H.P. Boehm. Insti-
tut fiir Anorganische Che-
mie. Universitat Miinchen,
D-8000 Miinchen (Alema-
nia, R.F.).

VIP Tourism Pirinccioglu
Inc. Cumhuriyet Cad. N.2:
269/2 Harbiye. Istambul-
Turkey.

Fachverband Pulvermeta-
llurgie. Postfach 921 D-5800
Hagen 1 (Alemania, R.F.).

Interglassmetal Corp., 310.
Madison Av. New York,
N.Y. 10017 (EE.UU.).

Institut de Genie des Mate-
riaux, 75 boulevard de Mo-
rard de Mortagne, Bou-
cheville, Quebec (Canadd)
J4B 6Y4.

L. Forget, 7.2 Conference
International sur la reaction
alcali-granulat. Conseil Na-
tional de Recherches du
Canada. Ottawa (Canada).
KIA OR6.
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Agosto, 26-28

Agosto, 27-29

Septiembre, 8-12

Septiembre, 21-26

Septiembre, 21-26

Septiembre, 24-27

Octubre, 8-10

Octubre, 9-10

Octubre, 9-19

Octubre, 9-19

Octubre, 30-31

Diciembre, 9-12

Diciembre, 15-19

Praga
(Checoslovaquia)

Melbourne
(Australia)

El Cabo
(Africa del Sur)

Tokio (Japdn)

Paris (Francia)

Diisseldorf
(Alemania, R.F.)

Barcelona (Espafia)

Aquisgran
(Alemania, R.F.)

Zaragoza
(Espafia)

Zaragoza (Espafia)

Murano (Italia)

Nueva Delhi (India)

Londres
(Gran Bretafia)

V11 Conferencia sobre fusion
eléctrica del vidrio.

Austceram. Una nueva era
ceramica.

Congreso sobre residuos ra-
diactivos.

37 Congreso mundial de
ingenieria quimica.

14.9 Simposio internacional
sobre cromatografia.

Glass’86.

5.2 Coloquio internacional
de la Seccion de Proteccidon
de Maquinas de la AISS.

29.9 Coloquio internacional
de refractarios. Materiales
refractarios para colada con-
tinua.

8.2 Conferencia nacional de
medicina, higiene y seguri-
dad en el trabajo.

6.2 Conferencia nacional so-
bre planificacién, y ahorro y
alternativas energéticas.

Jornadas técnicas sobrc la
revalorizacion del vidrio.

Seminario internacional so-
bre cemento y materiales
para la construccion.

Ingenieria con materiales
ceramicos.

Mrs. M. Brotanskova, House
of Technology CSVTS, Ve-
leslavinova 14, 40011 Usti
n.L (Checoslovaquia).

Dr. J. Drennan, CSIRO
Division of Materials Scien-
ce Locked Bag, 33. Clayton,
Victoria, 3168 (Australia).

The Radwaste Conference,
2100 B, Nucor, Private Bag
X256. Pretoria (Africa del
Sur).

Society of Chemical Engi-
neers, Kyoritsn Bldg, 6-19.
Kohinata, 4. Bunkyo-Ku.
Tokio 112 (Japén).

G.A.M.S., 88 boulevard
Malesherbes, 75008 Paris
(Francia).

Diisseldorfer Messegesells-
chaft mbH, Zentralbereich
Inlandsmessen, Postfach.
320203 D-4000 Diisseldorf
(Alemania, R.F.).

Palacio de Congresos, Avda.
Reina M.2 Cristina, s/n.
E-08004 Barcelona.

Institut fiir Gesteinhiitten-
kunde der RWTH Aachen,
Mauerstr, 5. D-5100 Aachen.

Institucion Feria Oficial y
Nacional de Muestras. Apar-
tado 108.E-50080 Zaragoza.

Institucion Feria Oficial y
Nacional de Muestras. Apar-
tado 108.E-50080 Zaragoza.

Unién “Scientifique Conti-
nentale du Verre, Boulevard
de Fontaine, 10 B-6000
Charleroi (Bélgica).

National Council for Cement
and Building Materials. M-
10 South Extension, Part 1,
Ring Road. New Delhi
110049 (India).

The Institut of Ceramics
Shelton House, Stoke Road,
Shelton, Stoke-on-Trent ST
4 2DR (Gran Bretafia).
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1987

Marzo

Abril, 27-mayo, |

Julio, 6-10

Julio, 13-15

Septiembre

Septiembre, 7-11

Septiembre, 13-18

Septiembre, 21-25

Octubre, 8-18

Octubre, 8-18

Noviembre, 10-14

Noviembre, 11-14

1988

Junio, 5-11

Bilbao (Espaiia)

Atlanta, Georgia
(EE.UU.)

Kyoto (Japén)

Kyoto (Japén)

Sevilla (Espafia)

Paris (Francia)

Hamburgo
(Alemania, R.F.)

Stoke-on-Trent
(Gran Bretafia)
Zaragoza (Espafia)

Zaragoza (Espafia)

Zaragoza (Eépaﬁa)

Zaragoza (Espaiia)

Francfort
(Alemania, R.F.)

Feria internacional mono-
grafica de la industria eléc-
trica, electrdnica, automati-
zacién, alumbrado e infor-
matica industrial.

Conferencia internacional
Katharine y Bryant Mather
sobre durabilidad del ce-
mento.

V1 Conferencia internacio-
nal sobre fisica de s6lidos no
cristalinos.

4.2 Conferencia internacio-
nal sobre vidrios y materia-
les vitroceramicos a partir
de geles.

Euroclay’87 (6.2 reuniéon de
los Grupos Europeos de
Arcillas).

l.er Congreso internacional
sobre ciencia de materiales
en la ingenieria de materia-
les de construccion.

ISES. Congreso solar mun-
dial y exposicion solar in-
ternacional.

Interceramex 87.

9.2 Conferencia nacional de
medicina, higiene y seguri-
dad en el trabajo.

7.2 Conferencia sobre plani-
ficacién, ahorro y alterna-
tivas energéticas.

2.9 Salén internacional de
equipos y técnicas de medi-
da, ensayo y control indus-
trial.

3 Saldn internacional de
tecnologia y aplicaciones de
la roboética.

Reunién internacional de
ingenieria quimica. ACHE-
MA.

Feria Internacional de Bil-
bao. Apartado 468. E-48080
Bilbao.

G. Sam Wong. U.S. Army
Engineer Waterwaus Expe-
riment Station, P.O. Box
631, Vicksburg, MS 39180
(EE.UU.).

Prof. S. Sakka, Institut for
Chemical Research, Kyoto
University, Uji, Kyoto-Fu
611 (Japén).

Prof. S. Sakka. Institut for
Chemical Research, Kyoto
University, Uji, Kyoto-Fu
611 (Japdn).

Prof. E. Galdn, Dpto. de
Geologia, Facultad de Qui-
mica, Apdo. 553. E-41071
Sevilla.

AFREM 12, rue Brancion,
75737 Paris Cedex 15
(Francia). :

ISES. Solar Weltkongress
1987 ¢. V. Am Weiher 23.
D-2000 Hamburg 20.

Interceramex 97. P.O. Box
107, Broadstone, Dorset BH
18 8 1.Q (Gran Bretafia).

Institucion Feria Oficial vy
Nacional de Muestras. Apar-
tado 10. E-5080 Zaragoza.

Institucion Feria Oficial vy
Nacional de Muestras. Apar-
tado 108 E-5080 Zaragoza.

Institucion Feria Oficial y
Nacional de Muestras. Apar-
tado 108 E-5080 Zaragoza.

Institucion Feria Oficial vy
Nacional de Muestras. Apar-
tado 108 E-5080 Zaragoza.

DECHEMA, P.O.B. 570146,
D-6000 Frankfurt (Alema-
nia, R.F.).
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DIRECTORIO DE
CERAMICA Y VIDRIO

ABRASIVOS

ARCILLAS EXTRA-ALUMINOSAS S.A.
Arcillas muy plésticas. Bajo demanda:
molturadas y secas. LA CANADA DE
VERICH (Teruel) Télfs (974) 85 20 57/60

AUTOMATISMO Y CONTROL

ANTIACIDOS
Y ANTICORROSIVOS

C.E. ARCILLAS DEL PRAVIANO, S.L.
Aluminosas y Siliciosas. Apartado 44.
Piedras Blancas. Telf. 58 81 37. Castri-
ll6n {Asturias).

CERQUISA
{Productos Ceramicos y Quimi-
cos, S.A.) Materiales no
moldeados.
Aptdo., 530. Tifno. (985}
22 21 67
OVIEDO

Industria de Transformacio-
nes, S. A. (INTRASA). Rai-
mundo Fernandez Villaver-
de, 45. Tél. 234 33 07. Ma-
drid-3.

ARCILLAS PLASTICAS
MOLTURADAS

MATRA, S.A. Gres antiacido y pa-
vimentos anticorrosivos. Recole-
tos, 12. Madrid 28001. Telf.:
275 44 23. Telex 48135 SEPR.

NUEVA CERAMICA CAMPO
Productos y materias primas re-
fractarias. Fabricas: Pontevedra-
La Corufia. Teléf. (981) 60 50 53

ANTIDESGASTE

ANTIDESGAST, S.A. Revestimientos

de Basalto Fundido y Aceros de alta
resistencia al desgaste y abrasién.
Larrard, 14. Telf. (93) 219 40 08.
08024 BARCELONA

CAOLINES

ARENAS

Caolines Asturianos, S.A.
Nueve de Mayo (Edificio
Campoamor). Teléfonos 21
29 31 - 37. Oviedo. Télex
nimero 89723 CAFCE.

‘ APARATOS
DE LABORATORIO

ARCILLAS

CAOSIL SERSO, SA.
Oficinas y comercializacion:
C/ Providencia, n? 69, 19, 23
Télfs. (93)2132861-2147910
BARCELONA-24

ARCILLAS REFRACTARIAS MULET.
Especiales para gres y pasta blanca.
Avda. José Antonio, 13-5.2 Teléfs.
8304 57,8303 67 y 83 18 08. Alcafiiz
(Teruel).

ATOMIZADORES

Caolines de la Espina, S.L.
C/Uria, 76-32. Tfnos: 22 42
77 - 2255 09. Télex: 84045
ASTU. OVIEDO-3.

ARCILLAS REFRACTARIAS
MULET. Plasticas y Alumino-
sas. Avda. José Antonio, 13-5.2
Telfs.. 8304 57, 830367 y
‘83 18 09. Alcaiiiz (Teruel).




: ARCIRESA
c Segl%“?gfﬂ MSC’Z'g‘g'Og'A' ARCILLAS REFRACTARIAS, «Minerales y Productos De-
N. . . . - S.A rivados, S.A.» (MINERSA)

Tfno. 656 09 11. TELEX.
CMOL-E 50166.

Sant Vicenc¢ dels Horts.
(Barcelona).

Gil de Jaz, 15-1¢°
Telex 89932. Tino. 24 04 12
OVIEDO

Caolines Asturianos, S.A.
Nueve de Mayo (Edificio
Campoamor}. Teléfonos 21
29 31 - 37. Oviedo.

Arcillas y Chamotas Asturia-
nas, S.L. Arcichamotas. C/
Uria, 76-32. Tfnos. 22 42 77
y 22 55 09. Telex: 84045
ASTU. OVIEDO-3. :

Minerales de fluorita en todas
sus variedades.

Minas de Catalufia, Andalucia
y Asturias.

C/ San Vicente s/n. Edificio
Albia, 52 Dcha.

Tfnos: 423 90 01-02-03y423
91 00-09.

Telex: 33703 BILBAO.

CINTAS TRANSPORTADORAS
Y TELAS METALICAS

M. CODINA, S.A. Tuset, 3 -
Moya 1 5.2 Teléfono: (93)
200 01 88. Telex 50619
MCOD-E. BARCELONA-6.

Industria de Transformacio-
nes, S.A. (INTRASA). Rai-
mundo Fernandez Villaver-
de, 45. Tel. 234 33 07. Ma-
drid-3..

Chamottas Refractarias. Agre-
gados Ligeros. Ceramica
M.AS., S.A. Apt. 36 - PO-
RRINQO. (Pontevedra) Telf.:
986 - 33 02 27.

INSTALACION
DE FABRICAS

MAQUICERAM, S.A,

‘Ctra. Boadilla del Monte-Majada-
honda, Km. 6. Apartado 16. Maja-
dahonda, Madrid (Espafia)

Tel.: 63814 11638 15 96638 16 96
Telex: 27322 MACER-E

Telg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos
de Laboratorio. Maquinaria y equi-
pos. AUtomatismos de carga. Que-
madores. Secaderos. Hornos-tinel.

COLORANTES,
COLORES, PIGMENTOS
Y PASTAS CERAMICAS

ESMALTES CERAMICOS
COLORANTES
VITRIFICABLES

Cerdmica Pujol y Baucis,
S.A. C/ Puig de Osa, s/n.
Tel. 371 00 12. Esplugas de
Llobregat (Barcelona).

Colores Ceramicos Elcom.
José Leon Bergén. Juan
Bautista Perales, 7. Tel
96/323 14 72 . Valencia-22.

F.M.C., S.A. FABRICACION
DE MAQUINARIA PARA CE-
RAMICA

OFICINA: AVDA. BRASIL, N2 4
TELF.: 456 11 48. MADRID.
FABRICA CTRA. VILLAVICIO-
SA - PINTO Km. 16,500. TELF.
690 75 48

TELEX. 43334

Colorantes Ceramicos La-
huerta. C. Baimes, 27. Tel.
154 52 38. Manises (Valen-
cia).

P.E.M. Vivomir. Montalban, 9.
Teléfonos 222 47 55 - 54 y
222 64 00. Madrid-14.

Colores Cérémicos Elcom.
Juan Bautista Perales, 7.
Tel. 23 14 72. Valencia-11.

Prodesco, S. L. Aviacion, 44.
Apartado 38. Tel. 15455 88.
Manises (Valencia).

TALLERES FELIPE VERDES,
S.A.

Ctra. lgualada - Sitges, Km 2
VILANOVA DEL CAMI

Telex 51329 AEMCE

| Tel. (93) 803 49 00 - 04

La Casa del Ceramista. Garcia
Morato, 59. Tel. 154 74 90.
Manises (Valencia).




FABRICAS DE VIDRIO HUECO

HORNOS

INGENIERIA

Vidriera Rovira, S.A. Zona.
Franca - Sector C, Calle D,
n? 195. Tels.. Oficinas y Fa-
brica: (93) 335 99 51 (8 |i-
neas) Ventas: (93) 335 42

90. Vidrirovira - Telex:
50.747 VROV-E. Barcelona-
4.

Iber Siti, S.A. Dir.-Adm.-Dep.
Comer.-Dep. Tec., Fola 12-
Ent. 1-3-4. Tels. (964) 23 22
51/22 16 66. Telex Isit-E.
Aptdo. 523. Asistencia Téc-
nica - Taller. Paseo Morella,
84.Tel. (964) 21 41 19. Cas-
telién de la Plana - Espafia

MAQUICERAM, S.A.

Ctra. Boadilla del Monte-Majada-
honda, Km. 6. Apartado 16. Maja-
dahonda, Madrid {Espafia)
Tel.:638 14 11638 15 96638 16 96
Telex: 27322 MACER-E

Telg. Maqguiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos
de Laboratorio. Maguinaria y equi-
pos. Automatismos de carga. Que-
madores. Secaderos. Hornos-tinel.

FELDESPATOS, NEFELINAS
Y PEGMATITAS

"Tecnoceramica, S.A. Aparta-
do de Correos 244 Tel. 803
43 12. lgualada (Barcelona).

Llansa, S.A.
Muntaner, 48 - 50, 4° - 2¢,
BARCELONA - 11. Tel.
254 05 06.

HORNOS DUM. Hornos eléctri-
cos y a gas para ceramica. Ramon
Vifias, 25. Tel. (93) 381 30 08.
San Adrian de Besds (Barcefona).

Vicar, S. A. Trinquete, 23.
Teléfono 154 51 00. Mani-
ses (Valencia).

FLAMA-JET, S.L. Hornos de bajo
consumo. Ava. de les Comarques
del Pais Valencia, 11. Tel. (96) 154
85 41. Quart de Poblet (Valencia).

INDUSTRIAS DEL CUARZO, S.A. (IN-
CUSA). P.2 de la Castellana, 77. Tel.:
456 01 61. Madrid-16. Planta de trata-
miento: Carrascal de! Rio (Segovia).

HORNOS SATER. Hornos eléctri-
cos hasta 1.700* C para cerdmica
y vidrio: Tunel, rodillos 2.2 y 3.2
coccién, laboratorio, ciclos repeti-
tivos, tratamientos térmicos, etc.
Pradillo, 16. Tel.. 416 71 73 -
413 42 61. Madrid-2. Fébrica:
Polig. del Olivar, nave 6. Telf.
871 41 96. Arganda del Rey
(Madrid).

HORMIGON REFRACTARIO

CERQUISA
(Productos Ceramicos y Quimi-
cos, S.A) Materiales no
moldeados.
Aptdo., 530. TIfno. (985)
22 21 67.
OVIEDO

MATRA, S.A. Recoletos, 12-3.2 Ma-
drid 28001. Teléfonos: 275 44 23,
276 47 22, 27577 86. Telex

48135 SEPR. |

MAQUICERAM, S.A.

| Ctra. Boadilla del Monte-Majada-

honda, Km. 6. Apartado 16. Maja-
dahonda, Madrid (Espafia)
Tel.:63814 11638 15696638 16 96
Telex: 27322 MACER-E

Telg. Maqguiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos
de Laboratorio. Maquinaria y equi-
pos. Automatismos de carga. Que-
madores. Secaderos. Hornos-tunel.

MATRA; S.A. Disefic de revesti-
mientos aislantes, refractarios,
antidcidos y antiabrasivos. Ma-
drid. Telf.: 275 44 23.

CERAMICA BADALONESA, S. L.
Fébrica de materiales refractarios.
Telf. (93) 384 33 51.

Apartado de Correos 130. BADALONA.

J. PIGEM JUTGLAT

Magquinaria industrial Vidrio.

Balmes, 357, 3.2 6.2

Telf. (93) 798 11 89. Telex: 54091
- TEAT-E. 08006 BARCELONA.

PREMEC, S.L.

Magquinaria para trabajar el vidrio
plano.

Roger de Flor, 12. BADALONA (Barce-
lona). Telf. 93/388 10 58. Telex:
97637-AlISL-E

LABORATORIOS DE
ENSAYOS E
INVESTIGACIONES

Instituto de Cerdmica y Vi-
drio. Kilometro 24,300; ctra.
Madrid-Valencia. Teléfono
407 55 91. Arganda del Rey
{Madrid).

Pasek Espaiia, S. A. Dr. Ca-
rrefio, 8. Tels. 51 16 89 - 90
91. Telex 88204. Salinas
(Oviedo). Delegaciones: Te-
léfono 425 21 03. Portuga-
lete (Vizcaya). Tel. 247 23
73. Puerto de Sagunto (Va-
lencia).

MAQUINARIA
HIDRAULICA




MATERIAS PRIMAS

MOLINOS Y
TRITURADORES

PASTAS CERAMICAS

TALLERES FELIPE VERDES,
S.A.

Ctra. lgualada - Sitges, Km 2
VILANOVA DEL CAMI

Telex 51329 AEMCE

Tel. (93) 803 49 00-04.

Ceramica Pujol y Baucis,
S. A. C/ Puig de Osa, s/n.
Tel. 371 00 12. Esplugas
de Llobregat (Barcelona).

MAQUICERAM, S.A. »
Ctra. Boadilla del Monte-Majada-
honda, Km. 6. Apartado 16. Maja-
dahonda, Madrid (Espafia)

Tel.: 63814 11638 1596638 16 96
Telex: 27322 MACER-E

| Telg. Maquiceramsa. Madrid-26.

Proyectos e instalaciones. Ensayos
de Laboratorio. Maquinaria y equi-

pos. Automatismos de carga, Que-

madores. Secaderos. Hornos-tinel.

Vicar, S. A. Trinquete, 23. Tel.
154 51 00. Manises (Valen-
cia).

PAVIMENTOS Y
REVESTIMIENTOS
CERAMICOS

MECANISMOS
AUTOMATICOS
ESPECIALES PARA
CERAMICAS

PROCERSA, SA.

Division fibras cerdmicas
Teléfono: (94) 435.36.05-00
Telex: 32.090 Apartado, 31
BILBAO

MAQUICERAM, S.A.

Ctra. Boadilla del Monte-Majada-
honda, Km. 6. Apartado 16. Maja-
dahonda, Madrid (Espafia)

Tel.:638 14 11638 1596638 16 96
Telex: 27322 MACER-E

Telg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos

de Laboratorio. Magquinaria y equi- }

pos. Automatismos de carga. Que-
madores. Secaderos. Hornos-tinel.

MONTAJES

REFRACTARIOS

Fleischmann Ibérica, S.A. C/
Antonio Lépez, 24 - 12 |zq.
Tels. 22 05 12 y 22 05 16
Santander. )
Telex 35934 fips.

F.M.C., S.A. FABRICACION |
DE MAAQUINARIA PARA CE-
RAMICA. '

OFICINA AVDA. BRASIL, N2 4
TELF.. 456 11 48. MADRID.
FABRICA CTRA. VILLAVICIO-
SA - PINTO Km. 16,600. TELF.
690 75 48. TELEX. 43334. .

TECMON, S.A.

Telex: 32.080

Teléfono: (94) 435.36.05-00
Avda. del Ejército, 3-2°

PROSPECCION
DE ROCAS
INDUSTRIALES

BILBAO-14.

Compaiiia General de Son-
deos, S. A. Corazén de Ma-
ria, 15. Tel. 416 85 60. Ma-
drid-2.

Seveco. Ctra. Igualada-Sitges.
Hm. 1. Tel. 803 48 00. Vila-
nova de Cami (Barcelona).

QUEMADORES

MAQUICERAM, S.A,

Ctra. Boadilla del Monte-Majada-
honda, Km. 6. Apartado 16. Maja-
dahonda, Madrid (Espafia)

Tel.: 63814 11638 1596638 16 96
Telex: 27322 MACER-E

Telg. Maquiceramsa. Madrid-26.
Proyectos e instalaciones. Ensayos
de Laboratorio. Maquinaria y equi-
pos. Automatismos de carga. Que-
madores. Secaderos. Hornos-tinel.

Tecnoceramica, S.A. Apartado
de Correos, 244. Tel. 80343
12. Igualada (Barcelona).




REFRACTARIOS

Protisa. General Martinez
Campos, 15. Tel. 448 31 50.
Madrid-10.

SECADEROS

Aristegui Material Refracta-
rio. Barrio Florida, 60. Tel.
55 16 00. Hernani (Gui-
puzcoa).

Ceramica del Naléon, S. A.
Apartado 8. Tels. 69 33 12-
69 33 52. Sama de Langreo.

Nueva Ceramica Arocena. Re-
fractarios especiales y gres.
Apartado 1. Teléfono 83 00
93. Orio (Guipuzcoa).

REFRACTA

REFRACTA. FABRICA Y OFI-

CINA TECNICA. Apartado de
‘Correos nim. 19. Cuart de
Poblet {(Valencia).
Teléfonos (96) 154 76 68 vy
154 77 40. Telegramas ~RE-
TRACTA . Telex. 64013 -
REFA - E. .

Tecnoceramica, S.A. Apar-
tado de Correos, 244. Tel.
803 43 12. igualada (Bar-
celona).

Refractaria, S. A. Apartado
16. Teléfono 74 06 00. No-
refia (Asturias).

F.M.C., S.A. FABRICACION
DE MAQUINARIA PARA CE-
RAMICA. ,

OFICINA: AVDA. BRASIL, N2 4
TELF.: 456 11 48. MADRID.
FABRICA CTRA. VILLAVICIO-
SA - PINTO Km. 16,500. TELF.
690 75 48.

TELEX. 43334

Didier, S.A. Fabricas de Ma-
teriales Refractarios. Teléfo-
no: 260700
Télex: 87313 DILUG.

Refractarios de Vizcaya, S.A.
Apartado 1449. Teléfonos:
94,453 10 31 y453 10 45-
453 17 86. Telex 31728.
DEZA E. DERIO - BILBAO.

Lugones (Oviedo)

Productos Dolomiticos, S.A.
Revilla de Camarco{Santan-
der). Tel. (942) 25 08 00/
04/08.

Refractarios Norton, S. A. C/
San Fernando, 8. Vicélvaro
(Madrid-32). Tel. 776 44 00.
Telex 27812 NOTO E.

TERMOPARES

Fleischmann lbérica, S.A. C/
Antonio Lépez, 24 - 12 lzq.
Tels. 22 0512y 2205 16.
Santander.

Telex 35934 flps.

PROCERSA MONILITICOS
Hormigones plasticos y gunita-
bles. Telex: 32.090. Teléfono:
(94) 499 70 10. Apartado 31.
BILBAO

Productos Pyrotermsa. José
Estivil, 52. Tel. 351 25°12.
Barcelona-27.

SIHMA REFRACTARIOG
ATV INDUSTRIALES
AL SERVICIO DE LA CERA-
MICA. Ofic. 'y Fab.: BARCE-
LONA-7. Aptdo. 5040 - Tels,
93/653 09 09/51.

Télex - 51358 - SIRM-E.
Deleg. CASTELLON - C/ En-
medio, 7

Tel. 964/21 40 33

Deleg. BILBAO - C/ Bideba-
rrieta, 16-5°¢

Tel. 94/415 52 64.

SOCIEDAD ESPANOLA DE
METALES PRECIOSOS, S.A.
Albarracin, 37, Madrid-17 -
Tel. 754 30 09. Télex:
46.455 SEMP.

VENTILADORES

Tecnoceramica, S.A. Aparta-
do de Correos, 244. Tel.
803 43 12. lgualada (Bar-
celona).

Fundiplast, S. L. San Martin
de Verifa. Tel. 32 14 09.
Gijén.

Refractarios Teide, S.A. José
Estivil, 52. Tel. 352 51 11.
Barcelona-27.

Industrias Cerdmicas Arago-
nesas, S.A. (.C.A.S.A)). Ofi-
cinas: Caspe, 12, 12 12, Tel.
301 80 50. Barcelona-10.
Fabrica: Tels.: 77 12 12 -
77 13 09. Casetas (Zarago-
za).

Telex: Barcelona 50134
ICAZ E. Casetas 58181 ICAZ
E.

MATRA, S.A. Aislantes, fibras cera-
micas, plasticos, carburo de silicio.
Recoletos, 12. Madrid 28001. Tel.:
275 44 23. Telex 48135 SEPR.

F.M.C., S.A. FABRICACION
DE MAQUINARIA PARA CE-
RAMICA.

OFICINA: AVDA. BRASIL, N2 4.
TELF.: 456 11 48. MADRID.
FABRICA CTRA. VILLAVICIO-
SA - PINTO Km. 16,500. TELF.
690 75 48. TELEX. 43334

REPRESENTACION-
DELEGACION

José A. Lomba Camiiia. Apar-
tado 18. Telex 83009-E. La
Guardia (Pontevedra). Telé-
fono 986/61 00 55 y 61 00
56.

Plibrico Espaila, s. a.

Plibrico Espaia, s.a. Refrac-
tarios plasticos. Apdo. 4050.
Tel. 985/32 43 58 - 32 43
62. Telex. 87590 - GIJON.

DELEG.-REPRES.-DIVISION .-
DPTO. CIAL.

Ofrecemos, a FABRICANTE
PAVIMENTOS, REVESTIMEN-
TOS. Rapida introduccién, zo-
nas CATALUNA-BALEARES-
CANARIAS.

Aceptamos CIFRAS VENTAS
acordadas dando garantias
cumplimentacion.

Atendemos con regularidad
1300 PUNTOS DE VENTA.
C/ José Balari, 16. BARCE-
LONA.Tel. 2482297y 211 21
00.

YESOS CERAMICOS
(ESCAYOLAS)

Hebir Espasiola, S. &

Quinto Valdelascasas, s/n.
Tels.: 91/891 12 84 y 891 32
17. Aranjuez (Madrid).




