EDITORIAL

El Programa Nacional de Materiales (PNM) englobado en el Area de Tecnologia de la Produccién
y de las Comunidades (ATPC), ocupa el segundo lugar del PNI en Proyectos de Investigacién y el pri-
mero si se incluyen los recursos derivados de los Proyectos Concertados. El volumen total de los fondos
invertidos en el periodo 1988-1992 ha sido de trece mil millones, lo que supone el 13% de los recursos
totales del PNI.

Las actividades de Promocién en I+D desarrolladas en el campo de Materiales con fondos de los
diferentes CC.AA. (Comunidades Auténomas), o procedentes de fondos estructurales de la Comunidad
Europea (CE) han sido muy notables, pero no se dispone de una informacién sistematizada de los mis-
mos lo que podria modificar significativamente el andlisis de los resultados de las actividades globales
desarrolladas en el campo de los materiales en nuestro pais. En cualquier caso se han consolidado a lo
largo de estos afios una red de Centros en un nimero significativo de CC.AA. Asi en el campo de los
materiales cerdmicos se observa ademads del ICV en Madrid, AICE y Jaume I en la Comunidad
Valenciana, ITMA en la Comunidad Asturiana, el Instituto de Cerdmica en Galicia y el Instituto Torroja
en el campo de los materiales de construccién, y los Centros de Ciencias de Materiales de Barcelona,
Madrid, Zaragoza y Sevilla, etc.

En el campo de materiales metalicos y composites habria que afiadir a la clésica actividad en I+D
del CENIM en Madrid, la de los Centros del Pais Vasco INASMET, CEIT, LABEIN, etc.).

Asimismo se han ido nucleando nuevas actividades en torno a materiales con aplicaciénes més
sofisticadas en los diferentes Institutos de Ciencias de Materiales, que se han ido creando tanto alrede-
dor de las Universidades como del propio CSIC.

La comparacion entre la distribucion por objetivos Cientificos de los Proyectos Concertados y de
desarrollo Tecnolégico con la de los Proyectos de Investigacién permiten obtener algunas conclusiones
significativas como son:

- En los objetivos Materiales Metdlicos, y Composites se aprecia un equilibrio entre proyectos de
investigacion e industriales. Hay que destacar, sin embargo, el caso de los materiales metdlicos por el
bajo nimero de Proyectos Concertados que presentan los grandes grupos industriales. Hay que destacar,
sin embargo, el caso de los materiales metalicos por el bajo nimero de Proyectos Concertados que pre-
sentan los grandes grupos industriales productores y consumidores de estos materiales y el cardcter
basico de 1a mayoria de los proyectos de investigacién desarrollados.

— En dos de los objetivos, Polimeros y Materiales Cerdmicos, se observa un mayor peso, tanto en
nimero como en financiacién de los Proyectos Concertados y de Desarrollo Tecnolégico frente a pro-
yectos de Investigacion.

— En el campo de materiales con aplicaciones mds sofisticadas, electronica, foténica, superconduc-
tividad, etc., se da el proceso inverso. El porcentaje de Proyectos Concertados es o inexistente o muy
reducido en relacién a los Proyectos Concertados. Esta situaciéon puede atribuirse a una doble causa: Se
trata por un lado de temas de investigacién punta, que atraen un gran nimero de investigadores y por
otro a la escasa o nula actividad industrial que existe en dichos campos en nuestro pais.

La reduccion progresiva de los recursos del Programa y las débiles expectativas para el préximo
futuro, hacen poco creible que pueda abordarse su reconduccién hacia materiales mads cercanos al pro-
ceso productivo. En todo caso el escalamiento de recursos econémicos, técnicos y humanos que implica
pasar del laboratorio a la planta piloto significaria incrementar de manera dréstica las cifras que global-
mente se han venido manejando en los dltimos ahos.

Por ello deberia plantearse la posibilidad de reconducir al programa de Promocién General del
Conocimiento a aquellos equipos y proyectos més bdsicos y centrar los recursos del Plan en un nimero
maés reducido de objetivos y equipos. De acuerdo con las recomendaciones del IV Programa Marco de
I+D de la CEE., el ojetivo deberia centrarse no en un amplio campo de materiales muy sofisticados con
poca aplicacién industrial sino en un nimero més reducido de materiales, con posibilidades de aplicacio-
nes muy amplias. Para definir con claridad esta opcion es necesaria una coordinacion real de los esfuer-
xos financieros y de gestion que realizan las diferentes Administraciones Publicas.

En este mismo ndmero se publican dos articulos donde se intenta ofrecer un primer analisis sobre
la importancia, consecuencias y extension de la I+D en el campo de los Nuevos Materiales en Espaia.
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NORMAS DE PUBLICACION EN EL BOLETIN DE LA S.E.C.V.

Los originales se enviardn a:la Redaccién del Boletin de la Sociedad Espafiola de Cerdmica y Vidrio, carretera de Madrid-Valencia, km 24,300, Arganda del Rey (Madrid).

"TITULO
El titulo debera ser lo mds conciso posible y reflejar con la mayor precisién el contenido del trabajo. En el caso de que el trabajo hubiera de publicarse en varias partes,
cada una de ellas deberd ir precedida de un subtitulo adicional.

2. AUTORES
Debajo del titulo se indicard el nombre y apellidos del autor o autores y el nombre del Centro donde se haya realizado el trabajo.

3. RESUMEN
El texto deberd ir precedido de un breve resumen, de una extensién maxima de 200 palabras, que refleje con la mayor concisién y claridad el propésito del trabajo, el método

operatorio empleado y los resultados obtenidos.
Es necesario acompaifiar un resumen en inglés, con una extensién méxima de 200 palabras.

4. TEXTO

El texto deber4 presentarse en castellano o en inglés, mecanografiado a doble espacio por una sola cara, ajustindose en lo posible al tamaiio de 21 por 29,7 cm (UNE-A4),
con un margen lateral izquierdo de 2 a 3 cm.

Su extensidn total no debera exceder normalmente de 12 pdginas del formato indicado. En caso de que excediera de esta extensién, el trabajo debera dividirse en dos 0 mds partes.

Para facilitar su comprensién, el texto se dividird en apartados 16gicos con un breve epigrafe precedido de su mimero de orden en caracteres ardbigos. Dentro de cada apartado
se estableceran las subdivisiones necesarias para una clara sistemdtica expositiva, como indica el siguiente ejemplo:

1. INTRODUCCION

2. PARTE EXPERIMENTAL

2.1. Identificacién de las materias primas
2.1.1. ANALISIS QUIMICO

2.1.1.1. Granulometria

La redacci6n deberd ser lo mds concisa posible evitando descripciones innecesarias y detalles experimentales superfluos. Se evitard asimismo la explicacién de procedimientos
ya descritos en otros trabajos, a los que el autor deberd limitarse a remitir mediante la correspondiente cita bibliografica.
E! empleo de simbolos, abreviaturas de magnitudes fisicas y unidades deberd ajustarse al Sistema Internacional de Unidades.

5. TABLAS, GRAFICAS Y FOTOGRAFIAS

Las tablas y figuras (gréficas y fotografias) deberdn ajustarse, en cada caso, a la extensién y a los requerimientos del trabajo, procurando, sin embargo, reducir su nimero
al minimo indispensable. -

Siempre que no redunde en perjuicio de su claridad se recomienda la yuxtaposicién de curvas que puedan referirse al mismo sisterpa de representacion.

Salvo casos excepcionales no deberin emplearse simultineamente tablas y gréficas para representar los mismos resultados.

Las tablas deberdn numerarse en su cabecera con caracteres romanos e ir provistas de un breve titulo. Se presentardn en hojas separadas reunidas al final del texto.

Las figuras (grificas y fotografias) se numeraran correlativamente de acuerdo con su cita en el texto. Los pies de todas las figuras deber:in ser por si solos suficientemente
aclaratorios de la representacién a que se refieren. Precedidos de su correspondiente nimero, se reunirdn en una hoja aparte que se incluird, junt., con las tablas, al final del texto.

Tanto las tablas como las figuras deberdn citarse expresamenté en el texto, no incluyéndose aquéllas a las que no se hiciere referencia directa.

El autor indicard en el margen del texto el lugar aproximado en que desee se intercale cada tabla y figura. El lugar definitivo de su insercién dependerd siempre de las exigencias
de la composicién tipografica.

Las gréficas y dibujos se presentaran en tinta china sobre papel vegetal y en hojas independientes. No se admitirdn figuras o gréficos realizados con ordenador, salvo casos
excepcionales.

La anchura de las figuras en la publicacién serd la correspondiente a una columna (7 cm) y, en casos excepcionales, la de una doble columna (14 cm).

Cuando sea necesario diferenciar curvas representadas conjuntamente, deberdn dibujarse en linea de trazo continuo, linea de trazos, linea de puntos y linea de trazo y punto.

La representacién de los puntos experimentales deberd hacerse utilizando los simbolos O @ 0 ® A A por el orden de preferencia ind.~ado.

El trazado de la curva deberd interrumpirse en las inmediaciones de cada simbolo, sin llegar nunca a cruzarlos, a fin de respetar la mayor claridad de la grafica.

Las fotograffas se enviardn en papel blanco y negro brillante a un tamafio minimo de 9X12 cm, indicando en su caso la referencia grifica de la escala.

Con el fin de permitir su identificacién, cada gréfica o dibujo llevara anotado al margen-y a ldpiz (las fotograffas, al dorso) su nimero correspondiente, el apellido del autor
del trabajo y una abreviacién de su titulo.

6. BIBLIOGRAFIA
Las referencias bibliograficas (lo mismo que las notas a pie de pigina) se numerardn correlativamente por orden de cita. Su niimero se indicar4 entre paréntesis, precedido

del apellido de su autor, escrito en letras mayisculas.

Toda la bibliografia citada se reunird por orden correlativo en hoja independiente que se incluird al final del texto. En el caso de revistas, cada cita debe incluir, por el orden
siguiente, los datos que se indican a continuacién: apellidos del autor (en mayusculas). inicial del nombre del autor, titulo del trabajo en su idioma original (en ¢l caso de idiomas
escritos con caracteres no latinos deberd sustituirse por su traduccién espafiola, indicdndose entre paréntesis en qué idioma fue escrito originalmente), abreviatura de la revista
(segun las abreviaciones internacionales empleadas por Chemical Abstract), volumen, afio (indicado entre paréntesis), nimero, pagina inicial y pagina final, separadas por gui6n.

Ejemplo:

1. Hasselman, D.P.H. Unified theory of thermal shock fracture initiation and crack propagation in brittle ceramic. J. Amer. Ceram. Soc. 52 (1969) 11, 600-604.

En el caso de libros deberd indicarse inicial del nombre del autor, apellidos del autor (en mayisculas), titulo original del libro, editorial, lugar de publicacién, afio de la edici6n,
péginas.

Ejemplo:

2. Morey, G. W.: The properties of glass. Edit. Reinhold Publish. Corp., New York, 1963, pdg. 161.

En el caso de patentes se indicard inicial del nombre del autor, apellidos del autor (en mayisculas), nombre de la empresa registradora (entre paréntesis), titulo original de
la patente, pafs, mimero, fecha (entre paréntesis).

Ejemplo:

3. Bascock, E. W.y Vascik, R. A., Libbey-Owens-Ford Glass Co. Glass sheet suport frame. USA, nim. 3.347.655 (17-10-1967).

7. PRUEBAS

Los autores recibirdn las correspondientes pruebas de imprenta que deberdn devolver corregidas en el plazo de una semana a partir de su recepcion. Pasado este plazo, las
correcciones serdn realizadas por la redaccién de este BOLETIN, declindndose toda responsabilidad sobre las erratas que involuntariamente pudieran quedar sin corregir.
No se admitirdn en las pruebas de imprenta modificaciones con respecto al texto original recibido, o, en tal caso el importe de éstas serd a cargo de los autores.

8. SEPARATAS
Los autores recibirdn gratuitamente 25 separatas de su trabajo y un ejemplar del nimero en que aparezca publicado. Podran recibir ademds, a su cargo, todas las separatas
que deseen, siempre que su peticién se haga constar en la primera pigina del original enviado.

9. ADMISION DE ORIGINALES

El Comité de redaccién examinard y juzgara todos los originales recibidos, devolviendo a sus autores los que no se ajusten al cardcter del BOLETIN o a las normas. En
todo caso podré solicitar el autor las modificaciones pertinentes sobre su texto original, a juicio de los supervisores encargados de su revisién.

Sélo se aceptardn trabajos originales que no hayan sido anteriormente publicados en otras revistas.
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Edructuray actividades del Seminario de estudios ceramicos
de Sargadedos

El Seminario de Estudios Cerdmicos de Sargadelos es
una institucion promovida por las sociedades
«Sargadelos Ltda.» y «Seminario de Estudios Ceramicos,
S. L.» y regulada por un convenio notarial suscrito el
14.8.74 en la ciudad de Viveiro, cuyo bojetivo es «la for-
macién ciclica de un centro de investigacion para el desa-
rrollo de los conocimientos cerdmicos, de su tecnologiay
de su informacién como sistemas de comunicacion, a
mismo tiempo que centro de personal especializado dela
ceramica a diversos niveles cuya estructura definitiva se
ira haciendo luego de su modelacion y remodelacién por
la préactica, profundizando en larama cientifica y artis-
tica». Esta previsto su destino final como sistemas de
comunicacion, a mismo tiempo que centro de personal
especializado de la ceramica a diversos niveles cuya
estructura definitiva seiréd haciendo luego de su modela-
cién y remodelacion por la préctica, profundizando enla
rama cientifica y artistica». Esta previsto su destino final
como unafundacion cultural. El Seminario queda estruc-
turado en dos amplias areas: de Comunicacién y
Tecnologia dirigidas por Isaac Dias Pardo y Andrés
Varela Martinez, respectivamente.

ESTRUCTURA DEL DPTO. DE TECNOLOGIA

El Dpto. de Tecnologia se organiza en una Secretaria,
un Centro de Documentacion y unaserie de laboratorios
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y talleres donde poder desarrollar la actividad investiga-
dora. Y desde €l inicio hubo la preocupacion de relacio-
narseno solo con la universidad e instituciones afines,
sino también con aquellas personas que por su valiay
reconocido prestigio pudiesen ser de ayuda para aportar
la experiencia y conocimientos que faltaban.

El 1 de febrero de 1975 se establece un convenio con
el Dpto. de Edafologia de la Universidad de Santiago
para «asesorar al Seminario de Estudios Ceramicos enla
identificacion mineraldgica de las materias primas impli-
cadas en €l proceso cerdmico y la de los productos cera-
micos resultantes, dedicando el personal y los medios
necesarios para larealizacién de estos estudios».

El 1 de abril de 1975 se firma otro convenio con
Carlos R. Baltar y Francisco Jaureguizar Isasi para crear
e Instituto de Minerales de Sargadelos «que se dedicara
a desvelar toda clase deminerales, a estudio de su bene-
ficio y asu explotacion y comercializacion subsiguiente».

Con fecha 25 de mayo de 1976 se nombra a Don
Carlos R. Baltar asesor del Seminario en las actividades
relacionadas con el departamento de Tecnologia.

El 12 de abril de 1980 sefirmd un nuevo acuerdo esta
vez con Don Isidro Parga Fondai y la familia del hijo
fallecido por lo que estos entregaban a Seminario de
Sargadelos los fondos recogidos por D.Isidro en el
Laboratorio Xeolégico de Laxed «para su conservacion,
organizacion, custodiay utilizacion, destinados a favore-
cer lafutura investigacion geolégica de Galiciaw.
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Con estos acuerdos se va perfilando la estructura y
concretando la actividad del Dpto. de Tecnologia como
se recoge en el esquema que se adjunta.

ACTIVIDADES DEL DPTO. DE TECNOLOGIA

Se iniciaron haciendo un estudio sobre las materias
primas existentes en Galicia con posible aplicacién
ceramica y mas concretamente a la fabricacion de por-
celana de laboratorio y cerdmica técnica. Los encarga-
dos de su realizacién fueron Francisco Guitidn Rivera y
Gregorio Campillo Casais, ambos pertenecientes al
Dpto. de Edafologia que estaba bajo la direccién del
Dr. Guitian Ojea. En 1979 el tltimo de los dos se inte-
gra en la plantilla estable del Dpto. de Tecnologia,
siendo en la actualidad responsable de sus laboratorios;
el otro ley6 la tesis doctoral en 1981 y en la actualidad
es el Director del Instituto de Cerdmica de la
Universidad de Santiago.

El primer proyecto de investigacion ya debidamente
planificado y desarrollado fue presentado a la desapare-
cida C.A.Y.C.I.T. bajo el lema «Plan para el mejora-
miento de materias primas de la costa de la provincia de
Lugo» que lo valor6 de forma positiva dando comienzo
su ejecucion el 7 de Noviembre de 1978 por un periodo
de 3 afios, un presupuesto total de 20.000.000 de ptas. y
una participacion estatal del 50%.

En este primer proyecto se diseiié y construyé una
planta piloto para el estudio de unos minerales feldespa-
ticos proximos a la planta industrial pensando que pudie-
sen sustituir a los que se usaban que provenian principal-
mente de Cérdoba y algo de Sudafrica.

Resultado de este primer plan de investigacién fue-
ron:

— La puesta en marcha de una planta para el aprove-
chamiento de las pegmatitas de Sildn (Viveiro)( que
ain hoy abastece las necesidades de las fabricas de O
Castro y Sargadelos.

— A lavista de los favorables resultados, el propietario
de la denuncia, Don José Pernas constituye en el
afio 1981 una empresa «Feldespatos de Sildn, S. A.»
para comercializar estas pegmatitas que atln sigue
funcionando y atendiendo la demanda del sector de
la cerdmica blanca espafiola, sin descartar la expor-
tacion.

—~ La lectura de la primera tesis doctoral sobre cera-
mica en la Universidad de Santiago a cargo de
Francisco Guitidn Rivera sobre «Contribucion al
estudio de la obtencion de materiales cerdmicos a par-
tir de materias primas cerdmicas de Galicia» (1981).

Por esas fechas también se estudia la cianita de O Pino
(Santiago) del grupo minero Ojea en el que ademds de
revisar su identificacion mineraldgica ya que estaba cata-
logada como andalucita siendo una cianita, se la somete a
una purificacién magnética de alta intensidad antes y des-
pués de su calcinacién a 1.400°C. El producto resultante
se aplicé a la fabricacién de porcelana de laboratorio y
piezas técnicas de contenido de alimina medio. Paso a
paso el Instituto de Minerales se iba consolidando como
una rama especializada en el estudio de materias primas y
su aplicacién industrial, especialmente a la cerdmica.
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El tema de los caolines preocupé desde un principio
por ser el componente principal de la porcelana y por
existir en Galicia importantes zonas faltas de valorar
tanto en cantidad como calidad. Para su estudio se firmé
otro proyecto que venia a ser continuacién del anterior,
por el mismo tiempo y aportaciones econémicas aunque
terminando el plan con éxito se reembols6 el préstamo
correspondiente a la parte estatal. Para su realizacién se
incorporaron dos becarios, licenciados en Quimica por la
Universidad de Santiago: Javier Ferr6n y Rogelio
Conde-Pumpido.

Al ir profundizando el estudio se constaté que el con-
sumo principal de los caolines no era en la cerdmica
como se podia pensar sino en la industria papelera ya
que un buen papel de impresién puede llevar hasta un
25% de su peso como caolin, el resto mayoritariamente
celulosa. Este hecho presentaba interés porque en
Galicia se dispone de estas dos materias primas, bdsicas
para una industria integral del papel: riqueza maderera y
caolin a los que era necesario incrementar el valor afia-
dido. Con estos planteamientos se empez6 a estudiar una
sistemdtica para la caracterizacion fisico-quimica de 16
caolines recogidos en Galicia, unos en explotacién y
otros conocida su existencia.

En el aspecto técnico se desarrollaron hidrociclones
de porcelana, prototipos de deslaminacién, atricién y
purificacién magnética por via hiimeda, tamices vibrantes
comandados electronicamente, etc. en los que la inven-
tiva de Carlos Baltgar parecia que no se iba a acabar
nunca.

Como corolario a estos estudios fueron la presenta-
cién de otras tres tesis doctorales sobre cerdmica en la
misma Universidad:

«Estudio de caolines gallegos de aplicacion industrial»
(Gregorio Campillo Casais. 1986).

«Caolines de Galicia: Estudio de sus aplicaciones reo-
logicas» (Rogelio Conde-Pumpido. 1986).

«Caolines de Galicia: Estudio de sus propiedades opti-
cas» (Javier Ferr6n Vidan. 1986).
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Fruto de este avance en la investigacion de los mate-
riales cerdmicos y sus aplicaciones fue que se presenta-
ron algunos trabajos mds en otros departamentos de la
Universidad de Santiago en los que el Seminario cola-
boré bien directamente o a través de alguno de sus
miembros. Citaremos los trabajos de Milagros
Izquierdo Pazé: «Estudio del granito de Porrifio para su
utilizacion en la industria cerdmica» (Tesina 1985) y
«Aplicacion de la fraccion de finos del granito rosa a la
produccion de gres cerdmico» por Antonio Macho
Senra (Tesina 1986).

A finales de 1988 ocurrié la imprevista muerte de
Carlos Baltar lo que de alguna manera iba a influir en
algunas de las directrices programadas en el Dpto. de
Tecnologia referidas al desarrollo de prototipos de
aplicacion al aprovechamiento de materias primas que
fueron quedando relegados a expensas de una mayor
dedicacién al campo de los materiales no-tradicionales
como eran la biocerdmica y las cerdmicas estructura-
les.

Estas actividades se concretaron en un proyecto de
investigacion entre el Dpto. de Tecnologia y diversos
departamentos universitarios, «Biocompatibilidad y
disenio de materiales cerdmicos para su aplicacion en cli-
nica ortopédica» que fue subvencionado por la Xunta de
Galicia (13.6.1989). En este proyectgo se estudiaron la
obtencién de hidroxiapatito y un prototipo de planta
piloto para su fabricacién.

También por estas fechas se firma con el CDTI un
proyecto de Investigacién Concertador por un importe
de 17 millones de pesetas y un periodo de ejecucién de
18 meses. El importe del préstamo estatal fue de un 50%
con una subvencién de la Direccién General de
Electrénica y Nuevas Tecnologias. Su titulo: «Desarrollo
de procesos para obtencion de derivados de N,Siz» En él
colaboraron el Instituto de Cerdmica 'y Vidrio del
CS.I.C. y el Instituto de Ceramica de la Universidad de
Santiago.

El objetivo era el desarrollo de materiales CSi - N4Si;
que pudiesen sustituir como material de enhornado en
los hornos «Monolume» a los que tradicionalmente se
venian utilizando que eran de CSi ligado con arcilla.
Estos nuevos materiales se caracterizan por una mejor
resistencia mecénica, a la oxidacion y al choque térmico a
temperaturas del orden de los 1400°C.

El Plan finalizado el pasado afio fue evaluado favora-
blemente por ambas partes lo que supone la devolucién
del préstamo en unas condiciones ventajosas.

En la actualidad se estan haciendo placas de diversos
tamafios para verificar su comportamiento con vistas a
montar una pequeiia planta para fabricar y comercializar
este y otros tipos de piezas de las que existe demanda por
las propiedades ya resefiadas.

Otros proyectos en fase de desarrollo y que fueron
subvencionados parcialmente por la Conselleria de
Industria y Comercio de la Xunta de Galicia fueron:

~  «Planta piloto para el estudio técnico-econdmico de
una pequena producciéon de vidrio de plomo»
(1990). Este proyecto que lleva ya investigandose
hace afios estd dirigido a la fabricacién de una
pequeiia producciin de cristal de plomo, fundamen-
talmente piezas utilitarias y unas pocas de cardcter
ornamental que puedan complementar la vajilla de
porcelana. El objeto concreto del proyecto presen-
tado, fue el disefio y construccién de un horno-balsa
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para fusién y afinado de 350 Kg. de capacidad de
vidrio fundido.

- «Disefio y construccién de un prototipo de mdquina
calibradora semiautomatizada para la fabricacién de
piezas de vajilla de forma abierta» (1990) en el que
se disefié y construyé una méquina calibradora de
rodillo caliente y alimentador de moldes tipos
revélver que mejora la produccién y el acabado de
las piezas respecto a las mdquinas actualmente en
uso.

INFRAESTRUCTURA

El Dpto. de Tecnologia del Seminario dispone de edi-
ficios, inaugurados en 1975 e independientes de la planta
industrial. Desde su puesta en marcha ha ido poten-
ciando tanto sus instalaciones como medios instrumenta-
les que en la actualidad se concretan en:

- Un edificio de 1.500 m? en 4 plantas.

— Una planta piloto para el lavado, clasificado e hidro-
ciclonado de caolines y arcillas.

— Planta piloto para la purificacion magnética de mate-
riales feldespéticos.

— Planta-piloto para la produccién de vidrio de plomo
soplado.

- Planta-piloto para la produccién de 1 kg/dia de
hidroxiapatito.

— Planta-piloto para la produccién de derivados de
CSi-N,Sis.

- Laboratorio de ensayos fisico-quimicos: espectofoté-
metro de absorcién atémica, fotocolorimetro, dilaté-
metro, contador de particulas, centrifuga, medidor
de blancura y viscosimetros.

— Laboratorio de ensayos cerdmicos con el equipa-
miento necesario para la preparacién y pulido de
muestras.

— Planta con hornos eléctricos y a gas hasta temperatu-
ras del orden de los 1600°C.

- Planta para la ejecucién de modelos y prototipos
mecanicos.

— Biblioteca y centro informatizado de documentacién.

EQUIPO TECNICO

Director del Area de Tecnologia del Seminario de
Estudios Cerdmicos de Sargadelos: Andrés Varela.

2 Doctores C. Quimicas.
1 Técnico ceramista.

1 Auxiliar de laboratorio.
1 Auxiliar planta-piloto.
1 Secretaria.

Servicios auxiliares de mecdnica y carpinteria.

En el disefio y construccién de los prototipos mecéni-
cos participa, coordinando los trabajos , Camilo Diaz
(Licenciado C. Quimica).
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PUBLICACIONES EDITADAS POR LA SOCIEDAD ESPANOLA
DE CERAMICA Y VIDRIO

Materiales Refractarios y Sderurgia Vocabulario para la Industria
(Jornadas de Arganda del Rey, 4-5 mayo 1934 de los Materiales Refractarios
CONTENIDO: ISO/R 836-1968

|. Experiencias y perspectivas de la utilizacion de
materialesrefractarios en laindustria sider trgica.
D. Ernesto Badia Atucha, Jefe de obras y refrac-
tarios de Altos Hornos de Vizcaya, y D. Ignacio
Larburu Erefio: Refractarios para hornos altos
en AHV.
D. Gabino de Lorenzo y D. Francisco Egea
Molina: Revestimientos refractarios en Horno
Alto de ENSIDESA.
D. Jeslis Maria Vaerio, de S.A. Echevarria
Cucharas de tratamiento secundario de acero.
D. Jests Valera, ENSIDESA-Verifia: Evolucion
de laduraciéon de revestimientos en las acerias de
ENSIDESA.
D. JA. Pérez Romualdo, Jefe de Colada Conti-
nua de Altos Hornos del Mediterraneo: Refracta-
rios en cucharas de acero y colada continua de

slabs.
CONTENIDO:

I. Terminologia general.

Il. Materias primas y minerales.
[I1. Fabricacion.
IV. Tipos de refractarios.

V. Loshornosy la utilizacion de productos refracta-
rios:
— Metalurgia
— Industria del coque y gas.
— Generadores de vapor. Calderas.
— Industria vidriera.
. — Cales y cementos.

1. Investigaciones en & campo de materiales refrac- — Ceramica.

tarios en d Instituto de Ceramica Yy Vidrio. VI|. Caracteristicas y métodos de ensayo.
Prof. Dr. Salvador de Aza, Director del ICV: El

Instituto de Cerdmica y Vidrio. Estructura y

objetives. _ - Contiene 4 indices alfabéticos en
D. Emilio Criado Herrero: El sector espafiol de castellano, francés, inglésy ruso; con
refractarios y la industria siderurgica. Evolucién un cédigo numérico que permite la
y perspectivas. _ localizacion de cada uno de los tér-
Dr. Francisco José Valle Fuentes: Tendencias en minos en los otros tres idiomas.

el analisis de materiales refractarios. ] o
Dr. Serafin Moya Corral: Materiales cerdmicos * Incorpora mas de 1.100 términos
tenaces basados en mullita-circon. relativos a la industria de refracta-
Dra. Pilar Pena Castro: Materiales refractarios rios e industrias consumidoras.

basados en circon.
D. Angel Caballero Cuesta: Evolucion de las
propiedades refractarias y termomecanicas de las

bauxitas.

Dr. Rafad MdiVUntzCéiCtvts: Cementos refracta- 190 PAGINAS, 50 FIGURAS.

rios. PRECIO: Socios,  4.500 ptas. PRECIO: Socios, ~ 4.500 ptas.
160 PAGINAS No socios, 6.000 ptas. No socios, 6.000 ptas.

La reserva de gjemplares y los pedidos deben dirigirse a SOCIEDAD ESPANOLA DE CERAMICA Y VIDRIO
Ctra. Vaencia, Km. 24,300
ARGANDA DEL REY (Madrid)



LIBROS

INTRODUCTION TO APPLIED
SOLID STATE PHYSICS.

2" Edition. Richard Dalven. Plenum
Press. 233 Spring Street, New York,
NY 10013 USA (1990)

XVII1+410 péaginas, 209 figs. 4
tablas, 813 ré&.
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Aunque € titulo parece indicar
gue nos encontramos en presencia
de un tratado amplio sobre la Fisica
de la Materia Condensada, el subti-
tulo de la obra ya establece los limi-
tes mas modestos del temario del
libro: Propiedades y Aplicaciones de
solidos asociadas a los fendbmenos de
semiconduccion, con una breve
incursién a las propiedades Opticas
no lineales. Para aquellos que cono-
cen la primera Edicién, el autor
informa sobre la inclusién de dos
nuevos capitulos dedicados a la
superconductividad y los materiales
superconductores, y a los materiales
ferromagnéticos metalicos.

El libro se abre con una revision
de la Fisica de los fendmenos de
semiconduccion en sélidos: uniones
p-n, uniones metal-semiconductor,
diodos, detectores cuanticos, etc.
Esta exposicion supone algo méas de
lamitad de la obra.

Los tres Ultimos capitulos son de
una extension considerable y estan
dedicados a materiales Opticos no
lineales, superconductores y materia-
les ferromagnéticos. En ninguno de
ellos se realiza una aproximacion a
los materiales ceramicos con aque-
Ilas propiedades.

La obra esta concebida como un
libro de texto para cursos avanzados
de Fisica y para Pregraduados. Cada

MAYGO-JUNIO, 1993

capitulo finaliza con un pequefio
nimero de problemas y una biblio-
grafia basica recomendada, ademas
de la propia de cada tema tratado en
dicho capitulo.

C. Moure

CHEMISTRY OF SUPERCONDUC-
TOR MATERIALS PREPARATION,
CHEMISTRY, CHARACTERIZA-
TION AND THEORY.

Editado por Terrd, A. Vanderah.
Noyes publications. Park Ridge,
New Jersey, NJ 07656, USA, 1992.
XXV + 818 paginas, 266 figuras, 64
tablas, 1.268 referencias.

Una puntualizacién previa que
conviene realizar es que aunque €
titulo de la obra no lo explicita, su
contenido se cifie exclusivamente al
estudio de los superconductores de
Oxidos o superconductores asimila-
bles como material es ceramicos.

CHEMISTRY OF
SUPERCONDUCTOR
MATERIALS
Pi~eparatioii, Chemistry,
Charagterfz-ali>ii "ma Tlieory

YAlieé by

NOYES PUBLICATIONS

El libro esta dividido en cuatro
partes, la primera y la Ultima de una
extension mas reducida que las dos
centrales. Una interesante introduc-
cion histérica, y unas consideracio-
nes de indole tedrica son abordadas
respectivamente en dichas dos par-
tes. El libro no desarrolla explicita-
mente €l area de las peliculas gruesas
y delgadas.

Los capitulos 2 a 11 ambos inclu-
sive se ocupan de la Quimica
Estructural y de los métodos de prepa-
racion y sintesis de los diferentes tipos
de materiales cerdmicos superconduc-
tores. Cada capitulo esté escrito por un
especidista en la materia, y ello hace
que algunos temas se traten con esca-
sas variaciones en diferentes capitul os,
como p. e. los aspectos de la quimica
cristalina de los compuestos de bario,
bismuto y plomo, con potasio, en los
capitulos 9y 10, o € estudio estructu-
ral del Yba2Cu30x.en los capitulos 2,3
y 4. Por otra parte la visién de un
mismo tema desde opticas diferencia
das puede contribuir a un enriqueci-
miento en su comprension.

El espacio dedicado ala sintesis de
los distintos compuestos supercon-
ductores no es muy grande en lo que
concierne a Yba2Cu30x. Los com-
puestos basados en bismuto y talio
son tratados con una mayor exten-
sién. La parte mas destacable de
estos capitulos es la abundante y bien
seleccionada bibliografia, que suple-
menta adecuadamente la brevedad
de dichos capitulos. Al find del libro
existe un apéndice que recoge un
guia de Procedimientos de Sintesis,
en forma de referencias bibliogréfi-
cas, que esmuy interesante.

Laparte |1l esta dedicada alacarac-
terizacion de los materiales supercon-
ductores. El capitulo 13 recoge los
datos de difraccion derayos X de algu-
nos de los compuestos mas importan-
tes asociados a los sistemas ceramicos
en donde se sintetizan compuestos
superconductores, 1o cual supone la
posibilidad de disponer de una guia
répida para la interpretacion de datos
experimentales. El capitulo 16 expone
brevemente los métodos mas usuales
de determinacion del contenido en
oxigeno de los compuestos supercon-
ductores. Esta parte se cierra con dos
capitulos que abordan las propiedades
de transporte y las magnéticas de los
superconductores. El libro pretende
s (itil a aguellos profesionales que se
acercan por vez primera alos materia-
les oxidicos superconductores. Este
objetivo se cumple, pues los temas son
abordados con sencillez y claridad. Los
especialJstas en Cerdmica no encontra-
ran un tratamiento especializado del
tema desde su punto de vista. Sin
embargo € libro es muy (til ala hora
de considerar e aspecto funcionad de
los superconductores ceramicos,
mientrs que la faceta ceramica puede
s extraida de la amplisima bibliogra-
fiade agunos capitul os.

C. Moure
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CURSOS ESPECIALIZADOS SOBRE MATERIALES CERAMICOS Y VIDRIOS

Enero - Mayo 1994 »
INSTITUTO DE CERAMICA Y VIDRIO, CSIC - Arganda del Rey (Madrid), ESPANA

PRESENTACION

El creciente desarrollo que ha experimentado en los dltimos
afios la ciencia y la tecnologia de los materiales est generando
una continua demanda de especialistas en los campos de la
cerdmica y del vidrio no sélo por parte de los sectores tradicio-
nales, sino también de otros sectores industriales que requieren
nuevos productos cada vez mds avanzados para aplicaciones muy
especificas.

La inexistencia hasta ahora en Espaiia de ensefianzas univer-
sitarias de segundo ciclo que constituyan una especializacién en
materiales ceramicos y en vidrios justifica el establecimiento de
estos cursos promovidos por el INSTITUTO DE CERAMICA'Y
VIDRIOQ, CSIC, dentro del marco académico de los programas
de doctorado que ofrece el DEPARTAMENTO DE QUIMICA
DE LA FACULTAD DE CIENCIAS DE LA UNIVERSIDAD
AUTONOMA DE MADRID.

Los cursos que componen este programa estdn dirigidos pre-
ferentemente a postgraduados de Facultades de Ciencias o de
Escuelas Técnicas Superiores, pero pueden asistir a ellos todas
las personas que consideren que cuentan con el nivel de conoci-
mientos suficientes para su seguimiento.

DOCTORADO EN CIENCIAS

Estando integrado este conjunto de cursos en un programa de
doctorado, con un total de 365 horas (36 créditos), los alumnos
que deseen obtener la validez académica en uno o mis cursos
deberin solicitar su matricula en ellos en la Secretaria de la
Facultad de Ciencias de la Universidad Auténoma de Madrid
dentro del periodo correspondiente.

CONTENIDO DE LOS CURSOS

La finalidad que persiguen estos cursos es la de proporcionar
una especializacién en el campo de los materiales cerdmicos y
de los vidrios, tanto en lo que se refiere a sus fundamentos
estructurales y termodindmicos como a sus procesos de fabrica-
cién, métodos de procesado y caracterizacion de sus propiedades.
La profundizacién en el estudio de todos estos aspectos requiere
ademds el conocimiento de diversas técnicas instrumentales y de
las posibilidades que brinda cada una de ellas. Desde el punto de
vista prictico esta informacion general se complementa con un
estudio de los diferentes tipos de productos y de sus aplicaciones
en distintos campos industriales.

Seguidamente se especifican todos los cursos que componen
el programa, el mimero de horas que comprende cada uno, los
meses en que tendran lugar y los profesores que los impartirdn.

1. Diagramas de equilibrio de fases. Profesores: S. de Aza,
P. Pena, A. Caballero. Cincuenta horas (enero).

2. Materias primas para cerdmica y vidrio. Profesores:
F. Sandoval, P. Recio. Veinte horas (enero).

3. Materiales refractarios. Profesores: S. de Aza, P. Pena, E.
Criado, A. Caballero, R. Martinez, M. 1. Nieto, P. Miranzo,
R. Moreno, M. I. Osendi, C. Baudin. Cincuenta horas (febrero).

4. Fisico-Quimica del vidrio y de su elaboracién. Profesores:
J. M. Femandez-Navarro, A. Duran. Sesenta horas (febrero).

5. Fibras cerdmicas y vitreas. Profesores: J. L. Oteo, J. Rubio.
Veinticinco horas (marzo).

6. Reologia de las suspensiones cerdmicas. Profesores: J. Re-
quena, R. Moreno. Diez horas (marzo).

7. Electrocerdmica. Profesores: P. Durdn, C. Moure, C. Pas-
cual, P. Recio, J. R. Jurado. Cincuenta horas (abril).

8. Cerdmica estructural. Profesores: J. S. Moya, R. Moreno,
P. Miranzo, C. Baudin, M. I. Osendi, R. Martinez. Cuarenta
horas (abril).

9. Métodos analiticos aplicados a cerdmica y vidrio. Profeso-
res: M. F. Barda, P. Ortega. Veinte horas (mayo).

10. Técnicas de caracterizacion de materiales cerdmicos y
vitreo. Profesores. M. 1. Nieto, H. Requena, J. Rincén,
C. Pascual, A. Caballero, J. Rubio. Veinte horas (mayo).

LUGAR Y FECHAS

Todos los cursos se impartirin en el INSTITUTO DE CERA -
MICA Y VIDRIO, CSIC, situado en la carretera de Madrid-Va-
lencia, km. 24,300, Arganda del Rey (Madrid), durante los meses
indicados.

A fin de facilitar su asistencia a aquellas personas que tengan
que desplazarse desde otros lugares o que estén desempefiando
actividades profesionales, se procurara reducir al miximo la
duracién de cada curso impartiéndose las clases diariamente en
horario intensivo.

INSCRIPCION

El plazo de inscripcion estara abierto desde el dia 1 de octubre
al 20 de diciembre de 1993.

El mimero maximo de plazas por curso serd de 20 y el minimo
para que éste pueda tener lugar serd de tres. Las plazas se irdn
cubriendo por orden riguroso de inscripci6n.

El importe de la inscripcién serd de 4.100 pesetas por cada
crédito o unidad de diez horas que comprenda el curso. Los
derechos de inscripcion al conjunto de los 10 cursos que integran
el programa ascienden a 150.000 pesetas.

Aquellas personas que efectien su matricula en la Facultad de
Ciencias de 1a Universidad Auténoma de Madrid no necesitardn
abonar ningidn derecho adicional.

Se concederdn medias becas, a las que podrén optar toda clase
de postgraduados menores de veinticinco afios que no se hallen
desempefiando ninguna actividad profesional remunerada. Los
solicitantes de estas becas deberan dirigirse al director del Insti-
tuto de Cerdmica y Vidrio enviando su «Curriculum Vitae» y
alegando las razones que abonan su interés.

INFORMACION Y FORMALIZACION
DE INSCRIPCIONES

La formalizacién de las inscripciones podra realizarse perso-
nalmente o por correo mediante la tarjeta de inscripcién adjunta,
acompafiada del correspondiente abono en pesetas por cheque
bancario nominativo a favor del Instituto de Cerédmica y Vidrio
o por transferencia libre de gastos a la cuenta corriente nimero
6069696 de Caja Madrid, Plaza de la Constitucién, 4, 28500 Ar-
ganda del Rey, Madrid.

Cualquier informacién adicional puede solicitarse a:

INSTITUTO DE CERAMICA Y VIDRIO

Carretera de Valencia, km. 24,300

28500 Arganda del Rey (Madrid)

Teléfs.: (91) 871 18 00/04 - Extranjero: 34-1-871 18 00/04
Télex: 47255-VCI - Telefax: (91) 870 05 50




NOTICIAS

NUEVA SOCIEDAD CHECOSLOVACA DEL VIDRIO

Se ha organizado en Praga una
nueva Sociedad del Vidrio a raiz de
la democracia insitituida en Checos-
lovaquia el pasado 16 de febrero de
1990. Esta sociedad independiente
continda la tradicién de mas de 45
afios de la Organizacién de Técnicos
Checoslovacos del Vidrio.

Entre sus actividades se pueden
citar la ciencia y tecnologia vidrie-
ras, economia, mercado y organiza-
cién, historia de la produccién del
vidrio, arte y educacién, etc. La
nueva sociedad principalmente cen-
tra su atencién en los siguientes
puntos:

— Organizacién de congresos y
seminarios nacionales e inter-
nacionales.

— Organizacién de cursos para
especialistas.

— Organizacion de conferencias y
convocatoria de concursos con
premios.

— Cuidado de la literatura espe-
cializada y de la educacién.

— Organizacién de actividades
propias.

— Promocién profesional de los
miembros de la Sociedad.

— Organizacién y realizacién de
un servicio de «consulting» y
actividades para expertos.

— Organizacién de viajes espe-
cializados y estancias de estu-
dio.

La Sociedad cuenta con ocho sec-
ciones:

Seccién 1: Hornos, refractarios y
termotecnologia.

Seccién 2: Mdquinas para el vidrio
y conformado.

Seccién 3: Materias primas para
vidrio y fusién de vidrio.

Seccién 4: Manipulacién del
vidrio y tratamientos de su
superficie.

Secci6n 5: Métodos de laboratorio
para produccién de vidrio.

Seccion 6: Sistemas de control
automadtico para procesos técni-
COS.

Seccién 7: Aspectos ecolégicos de
la produccién de vidrio.

Seccion 8: Historia de la produc-
cién vidriera.
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La nueva Sociedad Checoslovaca
de Vidrio es una organizacion a nivel
nacional. Mantiene contactos con la
International Commission on Glass
(ICG), asi como con otras socieda-
des nacionales del vidrio.

En general pueden ser miembros
de la sociedad:

— Especialistas vidrieros de
Checoslovaquia y del extran-
jero (miembros individuales).

— Institutos, organizaciones vi-
drieras, cooperativas y escuelas
(miembros colectivos).

- Miembros honorarios de
Checoslovaquia y del extran-
jero.

Actualmente la Sociedad cuenta
con unos 4.500 miembros. La activi-
dad de los miembros se canaliza por
medio de 60 vias establecidas en
fabricas de vidrio, institutos de inves-
tigacién y escuelas especializadas.

La direccién de la Sociedad es:
Sevcékova 9

13000 Phaha 3

CSFR

Los miembros directivos actuales
son los siguientes:

Presidente: Ing. Josef Dusil, CSc
Vicepresidentes:

Ing. Antonin Surcek, CSc

Ing. Milan Hrebrcek, CSc

Ing. Peter Sluncik

Secretario Cientifico:

Ing. Stanislav Kasa, CSc
Bibliotecario: Vlastimil Dvordk

Durante el presente afio la nueva
Sociedad Checoslovaca ha progra-
mado los siguientes congresos:
Colour Glasses (Internacional)
lugar: Jablonec nad Nisou
fecha: 2 y 3 de junio

*  The electric melting (9.°
Congreso Internacional)
lugar: Spindleruv Mlyn
fecha: 1 al 3 de septiembre

* Sol-gel Methods (Nacional)
lugar: Trencin
fecha: 15y 16 de septiembre

* The History of Glasses
Manufacturing (Internacional)
lugar: Novy Bor
fecha: 20 y 21 de octubre.

FILTECH EUROPA 93

La Exposicién Internacional sobre
Filtracién y Separacién Filtech
Europa 93, se celebrard durante los
dias 19 al 21 de octubre préximo en
Karlsruhe (Alemania). Numerosos
expositores procedentes de 11 paises
ya han reservado su lugar en Filtech
Europa 93. Por primera vez, una
empresa espafiola, Bernard Dumas
S. A., forma parte del grupo de
expositores. Otras diez empresas,
por lo menos, van a eXponer sus pro-
ductos por primera vez en esta expo-
sicién que se dirige a especialistas y
que atrajo en 1991 a visitantes de 40
paises. El programa social que
acompafia al de trabajo incluird una
cena de gala, ya popular, y un pro-
grama especial de un dia para las
personas acompaiiantes.

Para mas informacién sobre Filtech
Europa 93 y la Associated Filtration
Society, dirigirse a Filtech Exhi-
bitions, 48, Springfield Road,
Horsham, Sussex RHI12 2PD,
Inglaterra. Teléfono: 403-25 94 19.
Fax: 403-26 50 05.

VIDRIO ESPECIAL EN TECH-
NORAMA

La exposicién sobre vidrio espe-
cial «Technorama» del Museo de
Ciencias y Técnica de Winterthur
(Suiza) mantiene el lema de que la
moderna informacién de producto
es imaginativa y orientada hacia las
vivencias humanas. La empresa
suiza Schott-Schleiffer creada des-
pués de una fructifera colaboracién
entre Schott y Schleiffer desde los
afios 50, fue la promotora de esta
exposicién. Se expusieron motivos
memorables de la campaiia
«Bionik» basada en comparaciones
entre fenémenos naturales y las apli-
caciones mds modernas del vidrio.
Ejemplos de la amplia gama de pro-
ductos del Grupo Schott, comple-
mentaron este material audiovisual.
Las impresiones obtenidas se podian
ampliar y profundizar en seminarios
para clientes, organizados por
Schott-Schlieiffer.

Helmut Fahlbusch, miembro del
Consejo de Schott Glaswerke y
Presidente del consejo de
Administracién de Schott-Schleiffer,
expuso ante sus clientes suizos las
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calidades del vidrio especial y su
aptitud para las mds variadas aplica-
ciones. Recalcé especialmente las
posibilidades de reciclaje del mate-
rial, de gran importancia para la pro-
teccion del medio ambiente. Segiin
Jack Brunnschweiler de la Gerencia
de «Technorama», constituye un
intento acertado el presentar a la
empresa Schott con total trasparen-
cia al piiblico en el marco de esta
exposicién. Schott-Schleiffer partici-
pard también en la préxima exposi-
cién bajo el lema «El mundo del
agua».

GLASSMAN EUROPA 93 Y
GLASSMAN ASIA 94

La VI Exposicién Internacional de
Fabricantes de Vidrio, Glassman
Europa 93, que tuvo lugar en Lyon
(Francia) en el pasado mes de abril,
atrajo aproximadamente a 1500 visi-
tantes de 49 paises de todo el
mundo. Este ha sido el primer
Glassman celebrado en Europa, ya
que los anteriores eventos se dieron
cita en Singapur, Hong Kong,
Pittsburgh, Kuala, Lumpur y Nueva
Orleans. Aproximadamente 100
compaiifas expositoras formaron
parte de Glassman Europa 93, pro-
moviendo sus productos y servicios a
una audiencia internacional de fabri-
cantes de vidrio.

La préxima edicién de Glassman
se celebrard en Jakarta (Indonesia)
durante los dias 4 y 5 de mayo de
1994, Para mds informacién dirigirse
a: Lorraine Rogers, Assistant PR &
Publicity Manager, FMJ Inte-rnatio-
nal Publications Ltd., Queensway

House, 2. Queensway, Redhill,
Surrey RH1 1QS. Inglaterra.
Teléfono: 44(0) 737 76 86 11. Fax.
44(0) 73776 16 85

FERIA INTERNACIONAL DE
LA SUBCONTRATACION

Subcontratacion 93 tendra lugar en
las instalaciones de La Feria
Internacional de Bilbao durante los
préximos dias del 28 de septiembre al
2 de octubre. El certamen estara
abierto ininterrumpidamente de 10
de la manana a 7 de la tarde. Sub-
contratacién se consolida como un
auténtico foro europeo de la contra-
tacién/subcontratacion. En su edicién
de 1991 acogié a 131 expositores de
otros paises de la CEE, dispuestos a
competir con la oferta espafiola mien-
tras que, por otro lado, 333 empresa-
rios de la misma procedencia acudie-
ron, como visitantes, dispuestos a
contratar. Los sectores que se dan
cita en Subcontratacién son los
siguientes: fundicién, transformacién
sin arranque de viruta, mecanizacién
de piezas con arranque de viruta, tra-
tamientos térmicos, recubrimientos
superficiales, moldes y matrices, uti-
llajes y herramientas, electricidad,
electrénica, plésticos, caucho, textil,
madera, cerdmica y vidrio.

De forma simultdnea y coinci-
diendo con Subcontratacién 93 se
celebran en la Feria Internacional de
Bilbao los siguientes certdmenes:
Siderometaltrgica (Feria
Internacional Monogrifica de la
Industria  Siderometaliirgica),
Trasmet (Feria Internacional de
Equipos y Suministros para la

Fundicién, Forja, Laminacién y
Tratamientos de Superficies) y
Soldadura (Feria Internacional de la
Soldadura).

SIMPOSIO INTERNACIONAL
SOBRE CIENCIA Y TECNOLO-
GIA DEL VIDRIO

Durante los préximos dfas 6, 7 y 8
de octubre se celebrard en Atenas
(Grecia) el Simposio Internacional
sobre Ciencia y Tecnologia de
Vidrio, organizado por la Federacién
Griega del Vidrio y bajo los auspi-
cios de la Comisién Internacional del
Vidrio (ICG). El Comité Orga-niza-
dor estid encabezado por Mr. J.
Chatzis, Presidente de la Federacién
Griega del Vidrio y formado por los
Drs. G. Kordas y E. I. Kamitsos,
entre otros.

El objetivo principal del Simposio
es promover la interaccién entre
fabricantes y cientificos del mundo
vidriero en aspectos de investigacion
bésica, formacién de vidrio y estruc-
tura. Simultdneamente a la celebra-
cién de este Simposio tendrdn lugar
las Reuniones Anuales de la
Comisién Internacional del Vidrio.
Las conferencias invitadas correrdn a
cargo de los Profesores Angell
(USA), Cable (UK), Copley (UK),
Sakka (J), Schaeffer (D), Sims (D)
Yoldas (USA).

La direccién de contacto es la
siguiente:

Mr. J. Chatzis

224, Syngron Ave.

Kallithea, Athens 17672

Grecia

Teléfono: 301 - 065 58 58

Fax: 301-959 29 47

Suf>
/\

COMPANIA MINERA DE RIO PIRON, S. A.

Feldespatos y arenas de silice para Cerdamica y Vidrio

Fdbrica: Carretera de Navalmanzano, km 34,200 - NAVAS DE ORO (Segovia)

Teléfono: (908) 10 48 21

Delegacion Comercial: C/ Maudes, 21 - Oficina 113 - 28003 MADRID
Teléfonos: (91) 535 36 82 - 535 37 09 - Fax: (91) 535 31 56
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SCHOTT CRISTAL

Desde la Feria de Otofio de
Frankfurt de 1991, Schott-Zwiesel
ha tomado un nuevo rumbo y la
antigua estrategia de tres marcas:
«Christinenhutte», «Cristallerie
Zwiesel» y «Zwiesel Glas», se ha
sustituido por la nueva marca
«Schott Cristal» que atdna todas las
medidas comerciales y colecciones
destinadas al comercio especiali-
zado. Durante la dltima década los
consumidores han manifestado una
creciente individualizacién del con-
sumo y una mayor polarizacién del
comportamiento de compra. Los
clientes se inclinan por las grandes
superficies para adquirir un pro-
ducto fabricado en serie y un comer-
cio especializado cuando se da
mayor importancia a las prestacio-
nes del producto y al servicio.
Actualmente la estructura de
comercializacién se estd modifi-
cando y hay que redefinir el con-
cepto de comercio especializado. En
nuestros dias ya no existe la diferen-
ciacién necesaria frente a los gran-
des almacenes. Tipos de negocios
que hace afios se enfrentaban ideo-
l6gicamente como competencia, hoy
en dia estdn luchando en el mismo
frente. Por otro lado, la internacio-
nalizacién del negocio obliga a una
casi constante reorientacién de las
firmas comerciales. Por todo lo
anterior, Schott buscé la creacién de
una sola marca comercial con un
nombre facil de memorizar y que
compitiera adecuadamente en los
mercados internacionales.

El enfoque futuro corresponde a
los deseos del consumidor. Sigue
habiendo una coleccién de fabrica-
cién artesana de cristaleria de alta
calidad y accesorios de decoracioén,
asi como una amplia oferta de crista-
lerias y articulos de regalo en la cate-
goria media de precios que se ofre-
cen bajo la marca «Schott Cristal».
Esta gama se distribuye exclusiva-
mente a través de un grupo seleccio-
nado de comercios especializados
cualificados. «Schott Cristal». Esta
gama se distribuye exclusivamente a
través de un grupo seleccionado de
comercios especializados cualifica-
dos. «Schott Cristal» se introduce
asimismo con una refinada seleccién
de copas en restauracion y hosteleria
por lo que se garantiza su presencia
en el mercado tanto del consumo
privado, como del usuario profesio
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nal. El logotipo de esta nueva marca
ha sido bien aceptado por benefi-
cirse de una transferencia de imagen
del renombre establecido a nivel
mundial de grupo Schott como espe-
cialista en vidrio. El simbolo (la «S»
estilizada que representa el fuego y
el tallado) desperté en los consumi-
dores encuestados muiltiples asocia-

ciones con un alto valor de simpatia.
Paralelamente a la creacion de esta
nueva denominacién comercial,
Schott ha instaurado un nuevo sis-
tema de distribucién que asegura el
nexo con el comercio especializado y
grandes almacenes, e involucra no
s6lo al comercio al por menor, sino
también a los mayoristas.

SCHOTT Y ASAHI EN JENA

La empresa Jenaer Glaswerk
GmbH de Jena, se convertird en
sede para el desarrollo y ensayo de
una tecnologia del futuro, el procedi-
miento de fabricacién de vidrio
borosilicato segin el procedimiento
float.

Schott Glaswerke de Maguncia,
socio mayoritario de Jenaer
Glaswerk, unird sus amplios conoci-
mientos en el campo de la fundicién
de vidrios borosilicato con el know-
how del fabricante lider japonés de
vidrio plano Asahi Glass Co. Ltda.
de Tikio, para trabajar en la técnica
microfloat. Con esta finalidad,
ambas empresas acordaron en el
pasado 1992 en Jena llevar a cabo la
investigacién y el desarrollo conjun-
tamente.

Para este proyecto microfloat, la
fabrica de vidrio de Jena estd cons-
truyendo un horno de fusién para
vidrio borosilicato y una instalacién
microfloat en una de las naves ya
existentes de la fabrica. Para la linea
de fabricacién de unos 100 m de lon-
gitud, se precisan inversiones de més
de 50 millones de marcas.

Se prevee que la instalacion de
produccidn estard acabada para
finales de afio. Seguird una fase
experimental de varios meses,
durante la cual un equipo de unos 20
técnicos, cientificos e ingenieros de
Schott y Asahi desarrollardn y ensa-
yardn conjuntamente con técnicos
especializados de Jenaer Glaswerk,
la combinacién de un horno de
fusién de vidrio borosilicato y bafio
micro-float. Schott y Asahi podran
aplicar los conocimientos consegui-
dos en sus propias empresas. Una
vez finalizadas las pruebas, la insta-
lacién de Jena estard disponible
para la produccién de vidrios borosi-
licato con la nueva tecnologia. Se
creardn inicialmente de 30 a 40
puestos de trabajo.

CRISTALERIA DE SCHOTT EN
IBERIA

Iberia, Lineas Aéreas de Espafia,
sacé a concurso la adquisicién de la
cristalerfa de a bordo, que debia reu-
nir unas caracteristicas muy especifi-
cas. Mediante un disefio especial,
atractivo y funcional, Schott Zwiesel
consiguié6 la confianza de Iberia para
los préximos afios, suministrando
hoy regularmente su modelo exclu-
sivo para la 1.* Clase y Pre-ferente-
mente en vuelos internacionales.
Schott Zwiessel es proveedor de cris-
taleria para una larga lista de conoci-
das lineas aéreas internacionales,
entre las que ahora se encuentra
también Iberia.

INSTALACION CATALITICA
DENOX

Esta dltima medida de Schott para
la proteccién del medio ambiente,
que elimina los gases de humo de la
produccién de vidrio para televisores
(250 toneladas diarias) en la fdbrica
de Maguncia, ha costado 2,5 millo-
nes de marcos. La llamada instala-
cién Denox reduce la carga de 6xido
de nitrogeno, mediante un proceso
catalitico a temperaturas de gas de
escape de 300 a 450°C. Mediante adi-
ciéon de amoniaco, los 6xidos de
nitrégeno se transforman en los
componentes naturales del aire,
nitrégeno y agua.

JOYAS Y BISUTERIA DE
VIDRIO

En la empresa Hefyglass, situada a

unos 10 Km de Paris, se fabrican
joyas y bisuterfa de vidrio hueco, que
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rellenos de liquidos coloredos dan
una buena muestra de las utilidades
menos sospechadas del vidrio. Desde
finales de 1987, Emmanuelle
Vaudan, hija del soplador de vidrio
francés Vaudan, es la directora de
esta pequefia empresa. Prepar6 su
primera coleccién de joyas con tubo
de vidrio de Schott-Rohrglas, cuyo
didmetro es ideal para anillos.
Adquiri6 asi un gran éxito y después
de tres afios desde la fundacién de la
empresa, el volumen de ventas es de
dos millones de francos. Este desa-
rrollo no sélo se debe a la creativi-
dad y habilidad artesanal de los siete
empleados, sino también a la resis-
tencia de las piezas al uso diario. El
riesgo de romper un anillo y man-
charse del liquido coloreado es
minimo, puesto que el vidrio que se
utiliza en Hefyglass es de borosili-
cato y, por lo tanto, mecdnicamente
muy resistente.

El vidrio es suministrado por
Schott France y se conforma a unos
1000°C. Los sopladores de vidrio
usan tubo «Duran» para las formas
relativamente sencillas como datos o
frutas, y perfiles «Conturax» para
crear modelos con adornos més sofis-

ticados. Después de estirar el tubo en
la llama, se separan unos 2 cm de un
extremo. El soplador tansforma esta
pequeila pieza y le da la forma y el
tamafio deseados, y realiza una
pequefa perforacion. Antes de
enfriarlas, las fresas y frambuesas se
cubren de gotitas de vidrio para dar-
les una superficie rugosa. Mediante
una jeringa, se introduce el liquido
quimicamente neutro en las diferen-
tes piezas y la abertura se cierra con
adhesivo. Por razones estéticas y fisi-
cas, las piezas se llenan s6lo hasta la
mitad. El montaje de las piezas com-
pletas se realiza con ayuda de anillas,
cadenitas y cierres de latén o cobre.

10° ANIVERSARIO DEL RECI-
CLADO DEL VIDRIO

Hace mas de diez afios, en febrero
de 1982, se instalaron los primeros
contenedores destinados al reciclado
del vidrio en algunas ciudades espa-
fiolas. Hoy en dia el reciclado del
vidrio estd organizado en once zonas
en nuestro pais y en el pasado 1991 se

han recogido 309.706.483 kilogramos.

El reciclado del vidrio es uno de
los més idéneos puesto que cumple
satisfactoriamente las siguientes
caracteristicas:

1. Que en el proceso al que se
someta, no se pierda nada del mate-
rial inicial, pudiéndose volver a utili-
zar integramente de nuevo al 100%.

2. Que el material, una vez reci-
clado, mantenga al 100% sus cuali-
dades.

3. Que una vez reciclado, el mate-
rial resultante sea utilizado para
fabricar el mismo producto del que
proviene, pues asi no habrd que bus-
car nuevos mercados para dar salida
al material reciclado por un lado, y
por otro no serd preciso la extraccién
de nuevas materias primas para
fabricar el nuevo producto.

Por otro lado, el vidrio como tal es
un material que preserva el medio
ambiente ya que parte de materias
primas abundantes, no contamina
por ser quimicamente inerte, se
puede volver a utilizar una vez con-
sumido el producto que contiene,
para su fusién puede utilizarse cual-
quier tipo de energia y es reciclable
al 100%.

Arte y premios

SIT-SAC, PUBLICACION DE
LA ESCUELA-TALLER DEL
VIDRIO DEL CENTRO
NACIONAL DEL VIDRIO

Sit-Sac es una publicacién trimes-
tral de la Escuela-Taller del Vidrio
de la Fundacién Centro Nacional del
Vidrio (La Granja), que ha comen-
zado su andadura con el afio en
curso. Con ella se pretende alcanzar
comunicacién, informacién y conoci-
miento cara adentro y afuera de la
Escuela-Taller que ya ha cumplido
un aiio de funcionamiento.

En el primer nimero de Sit-Sac se
puede encontrar un articulo sobre la
Escuela-Taller del Vidrio, una entre-
vista a Carlos Muifioz de Pablos
(Presidente de la Fundacién Centro
Nacional del Vidrio) y otra a Pierre
Rapp, antiguo vidriero de tradicién
familiar. Un apartado histérico nos
remonta al nacimiento de la Real
Fébrica de Cristales de la Granja y
relata como los maestros catalanes
Ventura Sit y Carlos Sac instalaron
el primer horno artesanal en 1927.
Es precisamente la conjuncién de los
apellidos de estos dos pioneros de la
Real Fébrica de Cristales la que da
nombre a la nueva publicacién.
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En un apartado denominado
Cuentos de Cristal se recoge el que
ha obtenido el primer premio en la
convocatoria llevada a cabo las pasa-
das navidades en el I Certamen de
«Cuentos de Cristal». La revista se
cierra con una entrevista a Pepe
Escrio nuestro vidriero responsable
de los procesos en caliente de la
Escuela-Taller y a tres ex-alumnas
que intentaban independizarse labo-
ralmente. La seccién Atizadero
recoge diversas noticias sobre expo-
siciones, bibliograffa, publicaciones,
etc.

FRANZ HOLLER: UN ARTISTA
VIDRIERO

Franz Xaver Holler, nacido en
1950 en Oberzell (Alemania), y
actualmente profesor de diseiio de
la Escuela Técnica del Vidrio de
Zwiesel, es un artista que trans-
forma vidrio 6ptico en bruto de alta
calidad Flint 2 de Schott, cuya
pureza es superior a la de un bri-
llante y que se utiliza en los apara-

tos de optica cldsica. Actualmente
el artista prepara sus trabajos con
un carro donde sujeta la pieza de
vidrio para mecanizada libremente.
Holler explica que utiliza este tipo
de vidrios 6pticos debido a su parti-
cularidad de crear espacios virtua-
les que en realidad no existen. Este
cardcter ilusionario que le rodea le
sugiere ideas en su aspecto creativo.
Sus obras comprenden muchas
veces varios componentes en
cuanto a posicion, luminosidad o
color. La luz solar incidente crea
una dimensén adicional y convierte
el objeto en escultura espacial. En
la obra de Franz Holler el aspecto
creativo. Sus obras comprenden
muchas veces varios componentes
en cuanto a posicién, luminosidad o
color. La luz solar incidente crea
una dimension adicional y convierte
el objeto en escultura espacial. En
la obra de Franz Hoéller el aspecto
estético estd estrechamente unido a
su deseo de exponer sus ideas y
reflexiones a un espectador abierto.
El dominio completo de todas las
posibilidades artesanales y su
intensa comunicacién con el vidrio,
constituyen los factores esenciales
de su creacion.
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Nuevos Productos y Procesos

NUEVA MAQUINA PARA LA FABRICACION DE VIDRIO
REFORZADO AL CALOR

El vidrio reforzado a calor es un
nuevo producto en donde se combi-
nan las buenas propiedades del
vidrio templado y del vidrio estandar
para ventanas. Es resistente, pero no
se desmenuza a romperse.

La empresa finlandesa Tamglass
ha desarrollado una maquina para
producir vidrio reforzado a calor de
4-15 mm. de grosor. Anteriormente
el limite era de 8 mm.

El vidrio reforzado a calor tiene
una gran aceptacion especialmente
como producto para fachadas,
patios, claraboyas y otras aplicacio-
nes en donde, debido a las propie-
dades de desmenuzamiento del
vidrio templado, se podrian produ-
cir situaciones de peligro y causar
dafios.

Laresistencia del vidrio reforzado
a calor es doble comparada con la
del vidrio normal, pero tiene la
misma forma de ruptura. Cuando €
vidrio se utiliza en las ventanas se
mantiene en su lugar a romperse y
no se desmenuza ni cae de su marco
como € vidrio templado.

Hasta ahora la técnica de fabrica
cion ha limitado la produccion del
vidrio reforzado a calor debido ala
fata de la tecnologia necesaria. Este
problema se ha solucionado gracias a
la maquina HS 322 de la empresa
finlandesa Temglass. Con esta
maquina es posible producir incluso
varios vidrios reforzados a calor de
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15 mm. de grosor. Comparado con €l
vidrio templado, € vidrio reforzado
al calor exige un proceso de enfria-
miento muy preciso.

La nueva linea de produccion
comprende tres secciones; € horno,

la zona de enfriamiento y € sistema
de control, todas ellas muy impor-
tante para la obtencién de las pro-
piedades del vidrio deseadas. El
horno, de disefio especial, esta for-
mado por dos cdmaras de calenta-

AAANRM

miento con elementos térmicos
controlados, que determinan la
mayor uniformidad posible en la
distribucion del calor sobre toda la
superficie del vidrio fabricado. Los
vidrios gruesos depende del grosor
del vidrio fabricado. Los vidrios
gruesos (hasta 12 mm.) tienen un
enfriamiento indirecto en la pri-
mera fase.

El tercer factor importante de la
linea de producciodn es € sistema de
control, que se encarga de la regula-
cion precisa del proceso. El cerebro
del sistema est4 compuesto por una
computadora procesadora conectada
aun ordenador, €l control delalinea
de produccion esfécil de operar.

La diferencia crucia de la nueva
linea comparada con la de vidrios
templados es su facilidad éptima de
control para la fabricacion de vidrio
reforzado a calor, especiamente de
control del proceso de enfriamiento
devidrios gruesos.

La maguina puede utilizarse tam-
bién para fabricar vidrio templado
hasta un maximo de 19 mm.

La primera maquina HS 322 fue
puesta en marcha por la empresa
japonesa Asahi Glass Co. a princi-
pios del presente afio. La linea tiene
una longitud de 33 metros y una
anchura de 55 metros. La anchura
méxima del vidrio fabricado en esta
méquina es de 2.440 mm.

En la gran gama de productos de
Tamglass, la mayor anchura de
méaquina es de 37,7 metros y en ella
s puede reforzar vidrio a calor y
templar incluso vidrios de tamafio
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2440 X 4.800 mm. La capacidad de
produccién de la maquina, por gem-
plo en vidrios de 12 mm. de grosor,
es de 125 mh de vidrio reforzado a
calor.

Fotos:

Nueva linea de produccion HS 322
de la empresa finlandesa Tembglass
para la produccién de vidrio refor-
zado a calor;que produce vidrio

reforzado a calor hasta un grosor de
15 mm.

La seccién de enfriamiento es de
gran importancia en la produccién
devidrio reforzado a calor.

Para mas infor macion:
TAMGLASS, INC.

1007 Parkway View Drive
Pittsburgh, PA 15205-1424 USA
Telef: 412 787 70 20

Fax. 412 787 05 34.

NUEVO CALIBRADOR DE REFERENCIA
DE CUERPO NEGRO DE MIKRON

Mikron Instruments Co., Inc.,
fabricantes de calibradores de refe-
rencia de cuerpo negro, han introdu-
cido una nueva serie de fuentes de
calibracién primaria para e gjuste
exacto de equipos industriales de
mediciones infrarrojas y térmicas. El
nuevo Mikron M380 representa la
serie de fuentes de calibracion de
CUerpo negro estéticas y portatiles
mas extensa y perfeccionada actual-
mente disponible en el mercado
internacional.

Para las calibraciones, el M380
emplea varios metales, desde el gaio
gue es relativamente frio, hasta el
cobre, con una temperatura de
fuson més elevada, ofreciendo asi la
precision de las normas nacionales.
Cada unidad tiene una duracion de
plato de punto de congelacion de 5 a
7 min. después de un periodo de

répida estabilizacion interna, y per-
mite efectuar comparaciones tanto
de temperatura como de presion.

Con 6 mm., el diametro de aber-
tura del M380 es superior a de
muchos otros aparatos de calibracién
con punto de congelacién que se
ofrecen en el mercado y, como todos
los productos Mikron, la unidad esta
embutida en una montura compacta
y robusta para instalar sobre la
superficie de trabajo y viene con un
controlador integral.

Para mayor informacion:

Mikron Instruments Co., Inc.

John Merchant, Gerente de Ventas
445 West Main Street

Wyckoff, New Jersey 07481
ESTADOS UNIDOS

Telef: 1-201 391 7330

Fax: 1-201 8911250

Nuevo Mikron M380, fuente de calibracion de cuerpo negro estéticay portatil.
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NUEVA MAQUINA PARA
ESMERILADO

La maquina Plano 600 de
Diamant Boart para esmerilado de
vidrio plano se ha presentado con
éxito alaindustria. Asi, en la fabrica
Darlington Crystal de North Devon,
se ha reducido € tiempo de esmeri-
lado en dos tercios y se ha conse-
guido un acabado de superficie
extremadamente mejorado.

Tradicionalmente e esmerilado
del vidrio plano es un proceso labo-
rioso que se realizaba con pruebas
de hierro fundido con varios tipos de
granulado abrasivo para las sucesi-
vas etapas de esmerilado basto,
semiacabado y acabado final. Este
método supone bajas velocidades de
supresiéon del material, un gran
esfuerzo fisico de esmerilado y aca
bados inaceptables por rayado y
guemado.

La maquina Plano 600 supone las
siguientes ventajas frente alos abra-
Svos convencionales:

- Funcionamiento mas limpio y
silencioso.

- Posibilidad de esmerilado
manual o automatico.

- Velocidades variables de las
ruedas y cambio rapido de las
herramientas para minimizar
los tiempos operativos.

- Acabado de superficie mejo-
rado para reducir las tasas de
rechazo y €l tiempo de pulido.

- Reduccion del esfuerzo fisico,
sobre todo en e esmerilado de
acabado.

- Elevada velocidad de supre-
sién de material y tiempo de
esmerilado reducidos para pro-
porcionar un funcionamiento
més econémico.

Ademas de la maquina Plano 600
para esmerilado manual, también
hay disponibles otros dos modelos
Plano 600 sy Plano 600 +, que traba-
jan automaticamente con la pieza
aplicada estaticamente o bien de
forma dindmica oscilante.

Todos los modelos tienen un
motor trifasico de 3 Kw y 220-330 V,
con velocidades de eje variables
hasta 1350 r.p.m. La mesa de esme-
rilado puede inclinarse hasta 40°.

Para més informacion:
Joaquin Maestre.

Cl Balmes, 184

Telef: 217 68 11

Fax: 237 92 96

E-08006 BARCELONA.
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SAS: TECNOLOGIA
DE PROCESAMIENTO
TERMICO

Stein Atkinson Stordy (SAS) ha
suministrado tecnologfa de procesa-
miento térmico y equipamiento
relacionado con la industria del
vidrio. La compaiifa contintia ofre-
ciendo su experiencia como stminis-
trador de equipamientos y servicios
en los sectores de envases, fibras,
vidrio plano, vajilleria, iluminacién
y television, asi como en las indus-
trias de porcelana y materiales cera-
micos.

Las actividades de la Divisién de
Vidrio se llevan a cabo a través del
Grupo de Sistemas de Control y el
Grupo de Ingenieria de Combustién
Stordy. Esto proporciona a SAS una
gran experiencia y un control com-
pleto tanto del proceso como del
disefio del «hardware» para reunir
las condiciones especificas de las
industrias.

La politica de SAS es un desarro-
llo continuo de los nuevos produc-
tos y tecnologias para las industrias
cerdmicas y vidrieras. Tales estrate-
gias han dado el éxito a SAS que
actualmente es mundialmente consi-

derado como un lider en el trata-
miento térmico del vidrio. Los pro-
ductos de SAS son: arcas para fabri-
cacién de utensilios para hornos,
objetos de cristal al plomo, vajille-
ria, ldmparas, ladrillos de vidrio y
componentes de televisién.
También se disefian y construyen
hornos para fusién de fibras de
vidrio-E.

Para mas informacion:

Stein Atkinson Stordy (SAS)
Midland House - Ounsdale Road.
Wombourne. Wolverhampton WV5
8BY

Inglaterra

Telef: 44 (0) 902 324 000

Fax: 44 (0) 902 324 544

STEIN HEURTEY

Stein Heurtey, lider mundial en
ingenieria térmica para la indusria
del acero, aplica actualmente su
experiencia a la industria vidriera.
Desde 1978, Stein Heurtey ha sumi-
nistrado arcas de recocido de vidrio
float. Dichas arcas utilizan aire

caliente para los tratamientos térmi-
cos precisos de vidrios.

Actualmente Stein Heurtey disefia
y suministra hornos de fusién de
vidrio plano, objetos de cristal y
vidrios especiales. Uno de los ulti-
mos avances de esta compaiiia es el
sistema MIN-NOX que regula el
NOx en los hornos para vidrio.

Quemadores para fusién y ofrece
diferentes tipos de quemadores
como los regenerativos, que consi-
guen ahorros de energia muy atracti-
vos en determinados hornos.

Apoyandose en su propia Divisién
de I+D y en especialistas con un pro-
fundo conocimiento del procesa-
miento del vidrio, Stein Heurtey
puede satisfacer los requerimientos
de sus clientes en servicios de inge-
nierfa para completar las lineas de
produccién. También proveer hor-
nos altamente automatizados de cur-
vado y templado para la industria de
automocion.

Para mas informacién:

Stein Heurtey.

ZAI du Bois de ’Epine, B.P. 69
Telef: 33 (1) 60 911 234

Fax: 33 (1) 60 776 755

91002 Evry Cedex, FRANCIA.

8Th CIMTEC
P.O. BOX 174
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presentacion

LaLey de Reforma Universitaria establece ya en su preambulo quela Universidad es
un bien social, esdedir, un Servicio masde la Sociedad quelacrea, por tantoes ésa laque
debearbitrar los mecanismos oportunos paraorientar, controlar y evaluar las actividades
que en ella se realicen.

La mencionada ley establece que los profesores universitarios, entre las diversas
labores que su actividad universtaria abarca, tienen «el derechoy e deber deinvestigar ».
Lapiedraangular del éxito o fracaso dela Investigacion y e Desarrollo en la Universidad,
esdisponer de grupos de trabajo de calidad, con los medios econdmicos necesarios para
llevarla a cabo y es en este punto donde radican, en la mayor parte de los casos, las
dificultades para desarrollar una investigacion de calidad.

Es de sobra conocido la desconexion existente entre e mundo universitario y e
empresarial. No setratade buscar culpables sino que habria que arbitrar los mecanismos
de colaboracion necesarios parareorientar, s fuera necesario, lasinvestigaciones queen la
Universidad se estén realizando, atendiendo a las necesidades del mundo empresarial
dado € vertiginoso avance de la Ciencia y la Tecnologia.

Lacolaboracion entre la Universidad y la Empresa seria altamente beneficioso para
la Universidad no sdlo porque puede represntar una fuente de financiacion adicional sino”
también acceso a medios no disponibles, intercambio de ideas con profesionales ajenos al
mundo universitario, conocimiento de la demanda social, aplicacion delos resultados de
investigacion, abordar problemas reales saliéndose de los purosteoricismos hacia los que
se puede estar tentado, etc..

Desde e punto de vista de la Empresa, las ventajas podrian ir encaminadas hacia el
estudio y tratamiento de los problemas que tengan planteados, € enriquecimiento con
ideas y metodologias nuevas, la formaciéon en un entorno préximo de plantillas
especializadas en las técmcas y métodos que demanda la Empresay la actualizacion dela
formacién universitaria de su propia plantilla.

No obstante, conviene sefialar que la Universidad no debe caer en la tentacion de
convertirse en una «Oficina de Proyectos». Los temas que a ella se le encomienden
deberian tener un minimo de creatividad e innovacion, tanto en proyectos amedio plazo
como a largo plazo y no concebirla pararesolver problemas puntuales e inmediatos.

El libro titulado «Nuevos Productos y Tecnologias de Esmaltes y Pigmentos
Ceramicos», que tengo €l honor de prologar, nace fruto de la colaboracion entre la
Universdad y la Empresa. Su contenido es de alta calidad cientifica y de gran aplicabilidad
indugtrial. En su elaboracién han intervenido cientificos de gran renombreinternacional y la
tematica se ha orientado de cara a satisfacer lasinquietudes de lasempresas del sector
cer dmico, concretamente, en la profundizacion del conocimiento en loscampos de los
esmaltes y los pigmentos. Es un buen gjemplo de como hay que caminar, para, en
definitiva, prestar un mejor servicio a la Sociedad.

Purificacion Escribano Lépez
Profesora Titular de Quimica Inorgénica
Universitat Jaume | de Castelld
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DIRECTORIO DE

CERAMICA Y VIDRIO

NUEVA CERAMICA CAMPO
DE t\:\:égé;?gm o Productos y materias primas CHAMOTAS
refractarias
Fabricas: Pontevedra-La Coruha
Tel.: (981) 60 50 53 ARCIRESA
ARCILLAS FéEFRACTARIAS,
. A.

NEURTEK
Instrumentos para laboratorio,
control de calidad y medio ambiente.
Apdo. 399. Tel.: (943) 70 20 79
Télex: 38672. Fax: (943) 70 02 12
20600 EIBAR

FEDELCO, S. A.

Material de Laboratorio Accesorios
para Microscopios Electrénicos
Scanning y Transmision
C/ Lago Constanza, 46
Tels.: (91) 408 16 25 - 408 16 90
Télex-Clave 588-23261
28017 MADRID

ARCILLAS

ARCIMUSA
Plasticas y aluminosas
Domicilio Social:
Francisco Vitoria, 26, 6.°
ZARAGOZA
Oficinas: Apartado de Correos, 96
Tel.: (974) 83 04 57
Alcaniz. TERUEL

BIENES DE EQUIPO

Gil de Jaz, 15, 1.°
Tel.: 24 04 12. Télex: 89932
OVIEDO

FUNDICION MOLINA, S. A.
Materiales antidesgaste, Nihard-2
y Nihard-4
Protecciones, palas de molino,
bolas duras, etc.

Marti i Julia, 23
08911 BADALONA
Tel.: (93) 389 29 34.
Fax: (93) 389 19 43

CHAMOTAS Y CAOLINES
«ARCICHAMOTAS, S. L.»
«CAOLINES DE LA ESPINA,
S.L.»

C/ Uria, 76-3.° D.

Tel.: (98) 522 42 77 - 522 55 09
Fax: (98) 522 87 67 - 526 57 00
33003 OVIEDO

CEMENTOS
REFRACTARIOS

INDUSTRIAS
DE TRANSFORMACIONES, S. A.
(INTRASA)
Raimundo Fernandez
Villaverde, 45
Tel.: 234 33 07. MADRID

ARCILLAS REFRACTARIAS
MULET, S. C.

Plasticas y aluminosas
Domicilio Social:
Francisco Vitoria, 26, 6.°

: ZARAGOZA
Oficinas: Apartado de Correos, 96
Tel.: (974) 83 04 57
Alcaniz. TERUEL

CEMENTOS MOLINS, S. A.
C.N. 340 - N.°2-38 - km. 1.242,3
Tel.: 656 09 11
Fax: 656 42 04
Télex CMOL-E 50166
08620 S. Viceng dels Horts.
Barcelona

CERAMICA, M. A. S.
Chamotas refractarias. Agregados
ligeros
Apdo. 36. Tels.: (986) 34 63 92
34 62 53 Porrifio. PONTEVEDRA

COLORANTES, COLORES,
PIGMENTOS Y PASTAS
CERAMICAS

ESMALTES CERAMICOS,
COLORANTES
VITRIFICABLES

PRODESCO, S. L.
Aviacion, 44
Apdo. 38. Tel.: 154 55 88
Manises. VALENCIA

C. E. ARCILLAS
DEL PRAVIANO, S. L.
Aluminosas Yy silicosas

Apdo. 44. Piedras Blancas
Tel.: 58 81 37
Castrillon. ASTURIAS

COLORANTES CERAMICOS
LAHUERTA, S. L.
Productores de lustres
Balmes, 27. Tel.: 154 52 38
Fax: 153 34 76
Manises. VALENCIA

INDUSTRIAS

DE TRANSFORMACIONES, S. A.
(INTRASA)

Arcillas plasticas molturadas

Raimundo Fernandez Villaverde, 45

Tel.: 234 33 07. MADRID

LA CASA DEL CERAMISTA
JUAN
Ribarroja, 13, bajos
Tels.: 154 74 90 - 15472 10
46940 Manises. VALENCIA

HORMIGON REFRACTARIO

PASEK ESPANA, S. A.
Dr. Carrefo, 8.
Tel.: 51 16 89-90-91
Télex: 88204. Salinas. OVIEDO
Delegaciones. Tel.: 425 21 03
Portugalete. VIZCAYA.
Tel.: 247 23 73. Puerto de Sagunto.
VALENCIA




HORNOS

CHESA
Consuitores de Hornos
Especiales, S. A.
Calle Orense, 22-B
28020 MADRID
Tel.: 556 09 23 - 556 09 94
Télex: 46979
Fax: 555 09 97

TECRESA
B.° San Antolin.

C/ Camino Telleri, s/n.
Tels.: (94) 452 02 54-63.
Télex: 32556
Zamudio. VIZCAYA

PASTAS CERAMICAS

INGENIERIA

INDUSTRIAS GRANELL, S. A.
Magquinaria industria ceramica
Ctra. Villarreal-Onda, km. 2,5

Tels.: (964) 53 00 72 - 52 02 30

Télex 65480 IGMC/E
Fax: 22 03 43

MINERALES CERAMICOS, S. A.
(MICESA)
Carretera Cheste, s/n.
Tels.: 15474 90 - 15472 10

PROCERSA, S. A.
Fabricacion de Materiales
Refractarios:

~ Aluminios

— Alta Alimina

— Basicos

— Aislantes

— Monoliticos

Tel.: (94) 499 03 00

Télex: 32090 SUARY E
Fax: (94) 499 92 29
Oficina Central: C/ Calero, s/n.
48903 Burcena-Baracaldo.

VIZCAYA

FUNDIPLAST, S. L.
San Martin de Verina.

LABORATORIOS
DE ENSAYOS
E INVESTIGACIONES

INSTITUTO DE CERAMICA
Y VIDRIO
Ctra. Madrid-Valencia, km. 24,300
Tel.: 871 18 00-04.
Arganda del Rey
MADRID

CASLAB, S. A.
Especialistas en laboratorio
ceramico
Ronda Mijares, 6.
Tels.: 24 06 00 - 24 04 01.
Télex: 65494 LFCD
12001 CASTELLON

46191 Villamarchante. VALENCIA Tel.- 32 14 09
GIJON
05'?3‘;"{"'82 PSUJAO'- INDUSTRIAS CERAMICAS
P G v o ARAGONESAS, S. A.
_ , §/n. (.C.AS.A)
Tel.: 371 00 12 Fébrica: En Casetas ZARAGOZA
Esplugas de Llobregat. Tel.: (976) 77 12 12
BARCELONA "
Fax: (976) 77 23 13
Télex: 58.181 ICAZ-E
JOSE A. LOMBA CAMINA, S. A
REFRACTARIOS A oAl
Apdo. 18. 36780 La Guardia.
PONTEVEDRA
Tel.: (986) 61 00 55 - 61 00 56
REFRACTA :
Comercial y oficina técnica Télex: 83990 Abmol E.
Apartado 19 Fax: (986) 61 41 41
Cuart de Poblet.
VALENCIA PROTISA

Tels.: (96) 154 76 68 - 154 77 40
Telegramas REFRACTA
Télex 64013 - REFA - E

Fax: 154 88 83

General Martinez Campos, 15
Tel.: 488 31 50. MADRID-10

CERAMICA AVANZADA
Calle Galileo, 72-5 C
28015 MADRID
Tel.: 448 69 54

INASMET
Centro tecnoldgico de materiales
Departamento de Ceramicas
Camino de Portuexe, 12
Barrio de Igara
Tel.: (943) 21 80 22
Fax: (943) 21 75 60

AMR REFRACTARIOS, S. A.
Materiales refractarios
para la industria siderargica,
cemento, vidrio,
cobre y varios
Representacion de
Kurosaki Refractories CO. LTD.
Tel.: (943) 55 75 00
Télex: 38023 AMRF E
Fax: (943) 55 00 76
Oficina central: Barrio de la
Florida, 60
20120 Hernani. GUIPUZCOA

REFRACTARIA, S. A.
Apdo. 16. 33180 Noreha.
ASTURIAS
Tels.: (985) 74 06 00 - 74 06 04
Fax: (985) 74 26 63

DOLOMITAS DEL NORTE, S. A.
Dolomias sinterizadas
Doble paso
Alta densidad
Bajo contenido en fundentes
Fabrica en Montehano.
CANTABRIA
Tel.: (942) 67 76 13. Fax: (942)
67 77 02

20009 SAN SEBASTIAN

MONTAJES REFRACTARIOS

CERAMICA DEL NALON, S. A.
Apdo. 8.
Tels.: 69 33 12 - 69 33 52
Sama de Langreo
ASTURIAS

REFRACTARIOS DE VIZCAYA,
S.A.

Apariado 1.449 - BILBAO
Tel.: (94) 453 10 31 - 453 10 45
Fax: 453 17 86
48016 Zamudio. VIZCAYA

FLEISCHMANN IBERICA, S. A.
Isabel Il, 21, 5.° dcha.
Tel.: 22 05 12
Télex: 35934 flps.
39002 SANTANDER

FLEISCHMANN IBERICA, S. A.
Isabel Il, 21, 5.° dcha.
Tel.: 22 05 12
Télex: 35934 flps
39002 SANTANDER

NORTON ADVANCED
CERAMICS ESPANA, S. A,
San Fernando, 8
28052 Vicalvaro. MADRID
Tel.: 776 44 00
Fax: 775 16 83




