Editorial

Ceramica antigua y ceramica moderna

Una parte importante de la produccion cerdmica actual tiene los mismos
usos y las mismas formas que las piezas salidas de las alfarerias prehistéricas.
Y desde luego gue no serd fdcil mejorar sustancialimente las formas que idearon
los hombres primitivos.

Si nos trasladamos desde aquellas remotas épocas a otras ya dentro del marco
hustorico, veremos aparecer una serie de formas mds refinadas realizadas en pastas
cerdmicas mucho mds selectas, todo elio como consecuencia del advenimiento gra-
dual del conjunto de técnicas cerdmicas que hoy consideramos como cldsicas.

El desarrollo histdrico de la cerdmica ha sido, sin duda, un proceso lento, con-
seguido en el transcurso de los siglos por el meritisimo esfuerzo de un artesanado
laborioso e inteligente.

Mientras el empleo de los productos cerdmicos ha estado restringido a ele-
mentales aplicaciones domésticas, a usos decorativos y quizd a la construccion en
sus requerimientos mds simples, las artes cerdmicas han seguido un proceso de
desarrolio sosegado, espontdneo, sin metas muy definidas y, desde luego, sin plazos
ni urgencias. En resumen, la cerdmica cldsica ha crecido en un clima de limitada
responsabilidad wtilitaria y siempre con mdrgenes amplios para las mds diversas
manifestaciones artisticas. Podriamos decir que la cerdmica, sin el agobio de reque-
rimientos y presiones externas, ha seguido un proceso histdrico de espomtineo
desarrollo de sus valores mds puros v caracteristicos.

La paz que secularmente ha disfrutado la cerdmica comenzd a conmoverse con
la legada, a finales del siglo pasado, de la revolucion industrial. Diversas ramas
de la produccion cayeron en la cuenta de que lu cerdmica podria ser una buena
aliada para la realizacion de sus piruelas tecnoldgicas. Las industrias metaltirgicas,
listas a dar gigantescos pasos adelante, vieron con desolacion que solo podrian
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hacerlo si nacia a su lado una poderosa industria de refractarios. Y la industria
cerdmica comenzo a bailar y sigue bailando y seguird bailando al son de las exigen-
cias de las industrias metalirgicas. Aquella idilica paz de formas bellas plasmadas
en pastas bellas fue atropellada vertiginosamente por la irrupcion de conceptos
tales como resistencia a los choques térmicos y a las escorias, comportamiento
piropldstico a elevadas temperaturas, eic., etc.

Y aquello fué sdlo el comienzo. Otras muchas industrias descubrieron y siguen
descubriendo nuevos usos para los materiales cerdmicos.

La dicha del ceramista no tendria limites si todas estas industrias consumidoras
descubrieran nuevos usos para los productos cerdmicos que él ya fabrica. Lo triste
del caso es que la industria consumidora halla magnificos, a veces deslumbradores
usos, para unos productos cerdmicos que aun no se fabrican. Y exige que se
fabriquen con unas caracteristicas mds y mds rigurosas. El cerco se estrecha. ¥ van
quedando menos variables sueltas. Se sabe, todo el mundo lo sabe, que tras cual-
quier variable incontrolada o desatendida, puede estar agazapado el fracaso. La
industria consumidora actual no estd preparada para admitir fdacilmente el fracaso
y mucho menos si ese fracaso le puede llegar oculto en unos productos cerdmicos
que compra.

Exigencias de calidad, exigencias dimensionales, prisas, precios, competencia,
variabilidad en las materias primas y combustibles. Aquella idilica paz que secular-
mente disfruté la cerdmica se nos fué para siempre. La cerdmica de hoy ya no
es la de ayer.

430



Escuela de Ceriamica de Manises

La Escuela de Ceramica de Manises
inicia el nuevo curso 1962-63 con gran
afluencia de muchachos dispuestos a
alcanzar su titulo de Perito. Estos
alumnos, después de cuatro aiflos de
estudios en la Escuela, han de salir al
ejercicio profesional con la suficiente
capacitacién para ocupar puestos de
responsabilidad en esa industria ce-
ramica del futuro gue tanto nos pre-
ocupa hoy.

Por su parte, la Escuela sigue a bhuen
ritmo su renovacion, ampliando su
magnifico edificio con nuevas y espa-
ciosas aunlas y poniendo en servicio
modernas instalaciones mecénicas y
aparatos cientificos para sus laborato-
rios de analisis quimico y de tecnolo-
gia ceramica.

Tenemos fundada esperanza de que
los estudios ceramicos gue actualmen-
te se estan iniciando en la Escuela han
de venir un dia a enriguecer el conte-
nido de este Boletin.

La Caja de Ahorros ¥y Monte de Pie-
dad de Valencia, en su ya reconocida
labor protectora, ha asignado para los
alumnos de esta Escuela una beca de
veinticuatro mil pesetas para amplia-
cién de estudios en el extranjero.

Nuestra querida Escuela de Manises
agradece vivamente a la Caja de Aho-
rros ¥ Monte de Piedad de Valencia
esta generosa ayuda, ¥ la Sociedad Es-
pafola de Ceramica se une desde es-
tas paginas a tan grato deber de reco-
nocimiento.

actividades ceramiecas

I Salon de la Ceramica

Por creerlo de interés, reproducimos
el articulo de V. Diego Salva, apareci-
do el 13 de mayo de 1962 en el diario
Levante de Valencia, con el titulo: «La
industria ceramicas:

«La Feria Muestraric ha tenido el
acierto de patrocinar el I Salén de la
Ceramica, reuniendo en un pabellon
—de sobrias y elegantes lineas— a
las empresas de este Importante sec-
tor industrial. La iniciativa, casi im-
provisada, ha sido un éxito. Junto a
firmas de la regién, otras del resto de
Espafia ofrecen interesantes realiza-
ciones que sorprenden al visitante, por
1a novedad de sus lineas, acertado co-
lorido y perfecta ejeucion, Hay piezas
bellisimasg, ¥ el conjunto tiene un alto
nivel artistico que habla de tradicién
v de novedades segun los casos, Dero
siempre con gusto y calidad de primer
orden.

La iniciativa de la Feria parece que
ha cuajado en algo més permanente
y amplio que este I Saldon de la Cera-
mica, y se habla, para el afio préximo,
de una feria monografica, con asisten-
cia de todos los sectores interesados,
desde las materias primas hasta el em-
balaje de los productos terminados.
La idea mueve ya a un animoso comi-
té provisional encargado de preparar
los trabajos para tal fin, ¥ bien en el
marco de la Feria de Muestras, bien
como manifestacion monografica in-
dependiente, es de esperar que nues-
tra ciudad pueda ofrecer a los visitan-
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tes espafioles y extranjeros este nue-
vo certamen comercial.

Valencia tiene titulos para figurar
como capitalidad de la ceramica es-
pafola. Titulos historicos y actuales,
preparacion artistica, expertos profe-
sionales y mano de obra especializada
con un sentido innato de la linea y del
color. Debe, por tanto, aprovechar es-
ta oportunidad que se le brinda, no
solo para llevar adelante el certamen
que se proyecta, sino también para
meditar sobre la estructura de esta
industria y adaptarla a jas exigencias
de los tiempos modernos.

No sé el numerc de empresas que
funcionan, por ejemplo, en Manises,
pero basta una breve visita a la cindad
para convencerse de que la belleza de
sus obras no corre parejas con la ca-
pacidad de sus industrias. Se mantie-
nen unas empresas gque, salvo conta-
das excepciones, no disponen del uti-
laje adecuado. Con medios primitivos,
con una organizacion industrial y co-
mercial hace muchos afios caducada,
persisten, sin embargo, en un aisla-
miento suicida que las frecuentes cri-
sis no han podido vencer.

No esg facil, sin embargo, dar for-
mulas para resolver estos problemas.
Son los propios interesados los que
han de buscarlas y encontrarlas. Un
sistema de cooperativas gue concen-
tre esfuerzos; una organizaclon em-
presarial gue monte los servicios que
cada una de las pegueflas empresas
no puede mantener por separado, 0
cualguier otro sistema que reduzea es-
fuerzos ¥y costes ¥ eleve la capacidad
de produccién, para dar solidez ¥ res-
paldo a esta manifestacién comercial
gue se proyecta, nos parece una ne-
cesidad imperiosa de nuestra industria
ceramica. Modestamente, al prineipio,
s5i no hubiese medios para mas, pero
con el decidido propésito de mejorar
una estruectura industrial eclaramente
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anacronica en una Europa gue camina
con decisién hacia un Mercado Comun,
hay que trabajar para que la ceramica
valenciana, en sus distintas manifes-
taciones, recupere la posicion a que
tiene derecho por su historia ¥y por 1a
valia del elemento humano gue la
sirve.»

II Salon de la ceramica artistica
e industrial

Feria Muestrario Internacional
de Valencia

1-20 mayo, 1963

Tras el notable éxito alcanzado por
el I Salén de la Ceramica celebrado
en el seno de la 40 Peria Muestrario
Internacional de Valencia, se hallan
en avanzado estado los preparativos
de la segunda edicién del mismo.

Exito, el del I Saldén, artistico y, so-
bre todo, comercial. En el primer as-
pecto, en el marco méas adecuado —un
magnifico Pabellén en el que se cons-
truyeron ex-profeso unos stands de
elevado tono artistico, concebidos a
modo de boutigues—, se expuso lo mas
caracteristico y llamativo de la Cera-
mica artistica espaficla: Toledo, Ge-
rona, Norte de Espafa y, especialmen-
te, Levante, con Castellon y Manises.
En el aspecto comercial, el volumen de
las operaciones realizadas y la presen-
cia de numerosos compradores, espe-
cialmente extranjeros, dio el necesa-
rio cardcter mercantil al Salén y ase-
gurd el éxito de futuras ediciones del
mismo.

El segundo certamen cerimico de
Valencia, para cuya orientacion e im-
pulso se constituyd en su dia un Co-
mité Asesor, integrado por represen-
tantes de todas las especialidades que
se expondran, comprendera todas las
ramas de Ia Cerdmica, con el siguien-
te detalle: ceramica y porcelana ar-



tisticas; de uso doméstico e industrial;
ceramica de saneamiento, de revesti-
miento y pavimentacion, y de cons-
truccion y vivienda; tejas y ladrillos,
refractarios y gres. Asimismo estaran
representadas las materias primas y
auxiliares para la industria ceramica,
y los hornos, 1a maquinaria y las ins-
talaciones para la misma, tanto de
procedencia nacional como extranjera.

La fecha de celebracion del II Sa-
16n de la Ceramica coincidird con la
de la Feria Muestrario Internacional,
del 1 al 20 de mayo de 1963, dentro de
la cual se celebrard todavia el afio pro-
xime, aunque con la suficiente auto-
nomia y singularizacion, para consti-
tuir en un futuro préximo un certa-
men monografico independiente, con
fecha de celebracion distinta de la de
la Feria General. En este sentido, es de
sefialar que el Salén de la Ceramica es
el unico certamen autorizado en Espa-
fia por la Comisaria General de Ferias
v Exposiciones Comerciales, con ca-
racter monogréifico y por lo que a ce-
ramica respecta.

Confiamos, por tanto, en que el éxi-
to artistico ¥ comercial del I Salon de
la Ceramica se ampliard notablemen-
te en el segundo, por la mayor ampli-
tud de su contenido, por la mayor par-
ticipacionn de expositores nacionales
—y extranjeros, de maquinaria— y por
la decision de la Comisaria General de
Ferias de Invitar a un determinado
numerc de compradores europeos de
articulos ceramicos, para visifar el Sa-
lon, incluyendo su estancia en nuestra
ciudad el tiempo necesario para rea-
lizar los oportunos contactos comer-
ciales.

Congreso Técnico de 1a Sociedad
Francesa de Cerimica

El dia 26 de octubre de 1962 ha te-
nido lugar en Paris (Salons Kléber,

7 rue Cimarosa) una reunion técnica
de la Sociedad Francesa de Ceramica,
bajo la presidencia de M, F. Benoii-
Cattin. El tema general tratado en la
reunion ha sido: «El control en las in-
dustrias ceramicass.

Se han presentado las siguientes
conferencias:

1. «El control financiero de la em-
presa», M. J. Verne.

2. «El control en fabrica en la indus-
tria ceramica y su rentabilidads,
M. K. Litzow.

3. <«Utilizacién de maquinas electro-
nicas para el control de fabrica-
cién y de venta en la industria ce-
ramica», por la Compaifiia Bull

4. «Evoluciéon de los métodos de ex-
traccion y problemas afines», M.
C. Chaumet.

5. «Rentabilidad del control de cali-
dad de las materias primas», M.
C. Blin.

6. «Utilidad de un control sistemé-
tico de fabricacién en una f4-
brica nuevas, M. J, Mezure,

7. «EI control y la evolucion en la
fabricacién de productos sanita-
rios», M. G. Eynard.

8. «El control de calidad en las in-
dustrias ceramicas», M. G. Hill..

9. <El control por radiocristalograsia
¥ microscopia. Aplicacion a los
refractarios silico - aluminososs,
Mme. A. Bertrand.

10. <El control de recepeion de los
productos refractarios utilizados
en siderurgia», M. J. Baron.

11. «Momento de intervencion del
control de calidad para la deter-
minacion de las earacteristicas de
los productos refractarioss, Mile,
Lupierl,

12. «Fl control del potencial técnico
de la empresay, M. P. Draignaud.

13. <«Las normas y garantias de cali-
dad de los productos ceramicoss,
M. A. Baudran.
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Grupo Francés para el Estudio
de las Arcillas

El Grupo Francés para el Estudio
de las Arcillas ha celebrade una re-
unién en Paris el pasado dia 18 de
mayo, con el siguiente programa téc-
nico:

1. <«Aplicaciones de los métodos es-
tadisticos al estudio de las arci-
lass, D. J. Doeglas, P. Leymarie,
Mme., Mériaux y J. Mering.

2. <«BEstudio de una arcilla ceramica
de la Argentina de composicidon
mineralégica muy particulars, A
Jourdain.

3. «Estudio por resonancia magné-
tica nuclear del movimiento de
los protones en las arcillass, P.
Ducros ¥ M. Dupont.

4. <«BEstudio de los complejos caoli-
nita-hidréoxide de aluminio; Sin-
tesis ¥ génesis de los frihidratos
cristalizadoss, A. Herbillon y M.
C. Gastuche.

5. «Determinacion de los grupos hi-
droxilos superficiales de la caoli-
nita mediante el uso de compues-
tos organometalicoss. J. Uytterhoe-
ven.

6. «Nota preliminar sobre el estado
de valencia del caleio adsorbido
por la montmorillonitay, J. J.
Fripiat, R. Cloos ¥ A. Lornoy.

7. «Hipdtesis sobre la génesis de
ciertos minerales del grupo de la
caolinita en una bolsada de are-
hag sideroliticas de Mont Vuache
{Savoie)», J. P. Vernet.

Reunion de la Sociedad
Americana de Sopladores
de Vidrio Cientifico

Entre los dias 6 y 8 de junio pa-

sado se ha celebrado en el Sheraton
Park Hotel de Washington, D. C. la
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Séptima Reunion Anual de la Ame-

rican Scientific Glassblowers Soeciety.

Al mismo tiempo se ha preparado una

exposicion. El tema esencial de la re-

unién ha sido el de trabajos en vidrio
para las técnicas de alto vacio. Por las
mafianas se han celebrado las sesio-
nes tedricas y por las tardes las prac-
ticas y demostraciones de taller.
Los trabajos técnicos presentados a
la reunién han sido los siguientes:
1. «<El arte y la ciencia de la fabri-
cacion del vidrio», C. H. Greene.
2. «Composicion quimica ¥ constitu-
cion de los vidrios», W. A, Weyl.
3. «Efecto del tiempo sobre la resis-
tencia mecanica del vidrio trata-
do por abrasién», R, R. Miller.
4. «Procedimientos de control de ca-
lidad», P. Grahm.
5. «Técnicas de alto vacio», D. Ar-
lidte.
6. «Siliconas para alto vacio», A. R.
Huntress.
7. <«Extraccién de gases por vacio.—
Equipo y técnicass», J. V. Derby.
8. «Permeacién de gases a través del
vidrio», V. O. Altemose,
9. «<«Soldadura del vidrio con ondas
eléctricasy, E. M. Guyer.

10. <«Apliquemos el ultrasonido», M. J.
Gelpi.

11. <«Fabricacion de cuarzo fundidos,
V. C. DeMaria.

12. <Tensiones temporales en las sol-
daduras vidrio-metal>, G. R.
Broockover y C. J. Hudecek.

13. «Toxicidad del merecurio», J. B.
Lawrence,

14. <«Una téecnica simplificada para la
determinacion de la resistividad
eléctrica de los vidrios en estado
fundido», D. E. Powell.

15. «Técnicas R. F. de soldadura»,
George Zimmerman,

16. <El soplador de vidrio cientifico y
el equipo para trabajar vidrio en



Inglaterra», J. W. Fletcher y F. C.
Bartlett.

65 Reuniéon anual de la Sociedad
Americana de Ceramica.

La Sociedad Americana de Cerami-
ca planea celebrar su 65 Reunion
anual en el Penn-Sheraton Hotel de

Pittsburgh, Pa., entre el 28 de abril y -

el 2 de mayo de 1963.

61 Asamblea anual de la
Sociedad Canadiense
de Ceramica.

La Sociedad Canadiense de Cera-
mica celebrarda su 61 Asamblea anual

en el Sheraton Brock Hotel, Niagara
Falls. Ont., entre el 10 y el 14 de fe-
brero de 1963.

Sociedad Australiana
de Ceramica. i

En la reunion de la Ceramic Society
of New South Wales, celebrada el pa-
sado 16 de abril, se acordé cambiar el
nombre de esta Sociedad por el de
Australian Ceramic Society. Ello indi-
ca, sin duda, un firme paso adelante,
ya que su accion parece extenderse a
otros estados de la Commonwealth.
Nuestros mejores deseos de éxito a la
nueva Sociedad Australiana de Cera-
mica. © - ]

Py o
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colorantes para azulejos y para esmaltes sobre
chapa de hierro, fritas para esmaltes cerdamicos,
esmaltes para cerdmica artistica
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preparados de oro, platine y plata para las
diferentes técnicas de aplicacién, lustres liquidos,
colores vitrificables y serigréficos para porcelana,
loza, vidrio y esmalte

DEGUSSA SECCION COLORES CERAMICOS-FRANKFURT(MAIN)

Agentes exclusivos en Espafia: CAMPI Y J OVE, S.A., Barcelona, Paseo General Mola, 19, Teléfono: 257 90 00
Delegacién: Madrid, Alonse Cano, 23, 39, Teléfono: 2 238 047
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% F. LORDA Y ROIG

GERONA, 9, 1.° - TEL. 221 93 97 - BARCELONA-10

TIERRAS, MINERALES PARA LA INDUSTRIA EN GENERAL

Pegmatita, Feldespato, Caolin, Cuarzo, Pedernal, Tripoli, Talco, Espato-
Fluor, Bauxita, Arcillas refractarias, Silice, Tierra-Decolorante CORONA,
Kieselguhr, Bentonita, Blanco de Espafia, Creta, Carbonato de Cal, etc., etec.

Distribuidor de las Bauxitas Calcinadas “DEMERARA-RASC” super-extra aluminosas.

Especialidad en la preparacién de adoquines para el revestimiento interior
de bombos de trituracién y BOLOS de cuarzo extra-duro.
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informacion bibliogriifica

NUEVOS LIBROS

«Normas técnicas de los ladrilloss,
J. Lahuerta y L. F. Rodriguez, 1.edi-
ci6n, 1961. Publicaciones de la Se-
cretaria General Técnica del Minis-
terio de la Vivienda, Madrid. Colec-
eivn «Economia y Técnica de la
Construecciony, nim. 1, 202 paginas,
75 pesetas.

Se hace un resumen de nOrmas y un
estudio comparativo de las mismas de
los siguientes aspectos del ladrillo:
1) Coordinacién modular: general y
en albanileria. 2) Ladrillos normaliza-
dos: tipos ¥y denominacién. 3) Perfo-
raciones en los ladrillos normalizados.
4) Dimensiones normalizadas. 5) Tole-
rancias en las dimensiones. 6) Deter-
minacion de las dimensiones. T Condi-
clones y tolerancias de forma, 8) Peso
especifico de los ladrillos. 9 Resisten-
clas a compresién, 10) Determinacién
de la resistencia a compresidn.
11y Otras caracteristicas meednicas.
12) Absorcién de agua y succidn.
13) Heladicidad. 14) Sales solubles ¥y
eflorescencias. 15) Condiciones de los
ladrillos de cara vista. 16) Toma de
muestras. 17 Recepclén, ensayos v
contraensayos.

«L.a ceramica hungara modernas, I
Pataky-Brestyansky. Editado por
«Corviha Presss, Budapest. Se pue-
de adquirir en: Kulitura, Budapest
62, P. O. B. 149 (Hungria).

La ceramica hiingara, especialmente
1a realizada después del afio 1930, estd
siendo muy apreciada en las grandes

exposiciones europeas. En este fas-
ciculo se recogen las obras de tres
maestros eminentes: Istvan Gador,
QGéza Gorga y Margit Kovacs, y las de
algunos de sus alumnos.

En 1a misma coleccion se han pu-
blicado dos fasciculos mas, uno dedi-
cado a las lozas <haban» (creaciones
de los artesanos de religién anabaptis-
ta de algunos centros alfareros de los
Carpatos y del Transdanubio, entre
los siglos xvr ¥ xX), por Bela Krisz-
tinkovich, y ofro consagrade a la es-
malteria de la antigua Hungria, por
Sandor Mihalik.

«Investigaciones acerca de las reaccio-
nes en estado sélido en el sistema
Ba0-AlLO,-510, con ayuda de la
espectroscopia infrarroja», U. E.
Schwiete, H. Muller-Hesse y J. E.
Planz, Report nim. 998, Recherche
Rhénanie-Westphalle, 1961. Edicio-
nes Westdeutscher Verlag, Colonia,
1 faseiculo, 170 paginas.

El objeto de este estudio ha sido el
de conocer con detalle el desarrollo de
las reacciones en estado s6lido en el
sistema BaO-Al0,-Si0, ¥ en sus sis-
temas parciales. También se ha estu-
diado la influencia de las materias
primas sobre estas reacciones. Se ha
prestado especlal atencién a Ia pre-
sencia de metacaolin y a las reaccio-
nes que por diversos caminos conducen
a la formacién de celstana. Entre los
métodos experimentales usados fizu-
ran la difraccién de rayos X, espectro-
grafia Infrarroja y técnicas termoqui-
micas.
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Los autores estudian la sihtesis de
la celsiana, pasando por el silicato de
bario, el aluminato de baric o el me-
taeaolin, asi como las reacciones entre
¢l carbonato de bario y la silimanita
o la mullita. Estos trabajos permiten
afirmar que las materias primas con-
venientes para la fabricacion de re-
fractarios de celsiana son el carbonato
de bario y una arcilla refractaria de
compaosicion apropiada, para que Se
produzca la sintesis de la celsiana de
forma sencilla y rapida. Algunas im-
purezas aportadas por los constitu-
yventes secundarios de la arcilla pue-
den ampliar el margen de estabilidad
de la celsiana estable a baja tempera-
tura, 1o cual tiene interés practico.

«La industrializacion de la construc-
ciony». <«La Industrialisation de la
Construction», E. H. L. Simon. Edi-
ciones del Moniteur des Travaux
Publics, 32, rue Le Peletier, Paris Qe,
1962, 19,75 N, F.

Esta es la primera obra de conjunto
sobre los diferentes aspectos de la in-
dustrializacién de la construccion.
Después de analizar las caracteristi-
cas de esta industrializacion se estudia
la evolucion de la construccion tradi-
cional y las diversas aplicaciones de
la prefabricacién.

Se dedica especial atenciéon a los
elementos nuevos de tierra cocida y a
los progresos realizados en la fabri-
cacién ¥y puesta en obra del gres ce-
ramico.

En el analisis de la prefabricacion
parcial o total se describen los muros
de elementos prefabricados de hormi-
gén y tierra cocida, paneles de tierra
cocida ¥ casas completas prefabrica-
das a base de tierra cocida.
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«Vidrio modernos, <Modern glasss, Ada
Polak, Faber and Faber. Londres,
1962, 83 pags. texto, 100 pags. gra-
bados.

Es el segundo volumen de la serie
Faber Monographs on Glass. Se expo-
ne Ia evolucién de la vidrieria decora-
tiva desde finales del pasado siglo has-
ta nuesfros dias.

«Ceramicas especialesy. «Special cera-
mics», P. Popper. Memorias del Sim-
posio de 1960. British Ceramic Re-
search Association. Ed. Heywood &
Company Ltd. Londres, 1960, 369 pa-
ginas.

El simposio sobre materiales cera-
micos especiales ha estado dedicado
casi exclusivamente al estudio de sis-
temas refractarios distintos a aquellos
gue contienen oxidos. Los frabajos se
han agrupado en cuatro secciones:

1* Propiedades, estructuras y me-
didas.

22 Preparacion y propiedades de
nitruros (nitruros de silicio; compues-
tos de Be,N,-8i,N,; nitruros de boro;
compuestos de N y P).

3* Preparacion y propiedades de
ofros productos ceramicos especiales
(sin dxidos): Siliciuros metdlicos y car-
buros de siliclo; siliciuros de molibde-
no; fluoruro de calcio; sulfuro de
cadmio.

4.2 Hornos, técnicas diversas v ana-
lisis.

«La coloracion de los vidrioss, Jirit Ko-
cik ¥ Jiri Nelwensky. Instituto para
la Investigacion del Vidrio, Hradec
Kralove, Checoslovaquia. Statni La-
kladatelstvi Technické Literatury.
Praga, 1962, 180 pags.

Este manual, gque enumera mas de
cien composiciones de vidrios indus-
triales coloreados, ha sido escrite para



s11 uso en escuelas técnicas y para ser
manejado por los técnicos vidrieros.

En un primer capitulo, los autores
describen las propiedades fisicas fun-
daimentales de los vidrios coloreados y
los diferentes métodos de medida del
color. Después se indican los distintos
modos de coloracion del vidrio me-
diante el uso de colorantes aislados,
ionicos, moleculares, coloidales u opa-
lizadores. A continuaclén se estudian
los procedimientos basados en el uso
de colorantes combinados, colorantes
de compensacion y combinaciones de
colorantes idhicos o moleculares, tan-
to para vidriog transparentes como
para opales.

El cuarto capitulo trata de las dife-
rentes téenicas de fusion y se sefialan
las m#és adecuadas segun el tipo de
colorantes que se empleen, También
se estudian los siguientes aspectos:
preparacién de la megela, fusion pro-
piamente dicha, trabajo de los vidrios
coloreados, enfriamiento y recoccion.
defectos de los vidrios coloreados. En
cotro capitulo se descrlben numerosas
composiciones de vidrios de distintos
colores.

De gran interés son las deserineio-
nes que se hacen de las distintas apli-
caciones de los vidrios coloreados: se-
fializacion, proteccion de la vista, mo-
saicos de vidrio, bisuteria, viedrieria
de lujo.

Finalmente se mencionan las técni-
cas de modificacién de las tonalidades,
tales como la solarizacidén y la foto-
sensibilizacion.

«CERAMICA.»

La Sociedad Espafiola de Ceramica
recibe, por intercambio de su Boletin,
la revista brasilefia Cerdmicag, 6rgano
oficial de la Associacao Brasileira de
Cerdmica. El primer nimero recibido

es el 29, vol, VIII, 1962, cuyo contenido
es el siguiente:

1. <«Propiedades ceramicas de los
minerales de circonio brasilenos», Os-
car Bergstrom Lourenco y Pérsio de
Souza Santos.

2. «Inflyencia de los opacificantes
de circonio en la estabilizacion de los
colores pastel», Vinicio Presto.

3. «Control de la granulometria de
materiales no plasticos en la industria
de ceramica blanca», Alberto Frangio-
ni Castells.

4. «Determinacion indirecta de la
curva de calibracién de los densime-
tros para anhalisis granulométricos,
Paulo Ramos de OQliveira Fe,

5. «Obtencién de resultados semi-
cuantitativos por andlisis térmico di-
ferencials, Walter Ferreira y José Al-
fredo Greco.

La redaccion de la revista esta ins-
talada en Praca Coronel Fernando
Prestes, 110 Sdo Paulo (Brasil).

RESUMENES

«De mensuris et ponderibus». «Los en-
sayos de refractarios>. N. F. AsTsU~
rRY, Refract. J., 38 [4], 108-126 (1962).

Se mencionan en primer lugar las
técnicas cldsicas de andlisis quimico
de silicatos y después se describen al-
gunas {écnicas fisicas de analisis, en-
tre las gue se encuentran la espectro-
grafia de registro grafico y ia fluo-
rescencia de rayos X. Se discute el
concepto de refractariedad y los mé-
todos para medirla, insistiendo en las
técnicas pirométricas.

Entre los ensayos fisicos se mencio-
nan los referentes a dilatacion y con-
ductividad térmicas, pesos especificos
real ¥y aparente, porosidad, permeabi-
lidad y propiedades mecdnicas.

(36 figs., 26 refs.)

A GV
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«Espejos de soporte ligero para Optica,
en particular para los telescopioss.
H, Mour, Verres et Réfr., 16 [2], 85-
87 (1962).

En los sistemas Opticos de alta pre-
cision que deben sufrir variaciones
importantes de temperatura se utili-
zan con frecuencia lentes, prismas y
espejos de silice fundida. Asi, se ha
intentado emplear la silice vitrea para
Tabricar los espejos de los grandes te-
lescopios utilizados en astrofisica. La
superficie 6ptica no debe sufrir medi-
ficaciones por efecto de los cambios de
temperatura (deformaciones inferiores
a A/10 a temperaturas del orden de
—70°C). El conjunfto del espejo y de
su soporte debe ser ligero, altamente
estable ¥y poseer una inercia térmica
muy débil. Se describe brevemente la
fabricacion de espejos ligeros con es-
tructura de panal de abeja en su parte
posterior, ¥y se dan sus principales ca-
racteristicas.

(5 figs.,, 2 refs.)

A G V.

«;Por qué se usa el torno para vi-
drio?». Anonimo, Glass Ind., 43 [4],
180-182 (1962).

Este articulo ha sido preparado con
la cooperacion de los fabricantes de
tornos para vidrio: Bethlehem Appa-
ratus Heathway Sales Co., Inc. de He-
Hertown, Pa. v Heathway de Inglate-
rra. Se describen muchos usos de estos
tornos para la produccién de objetos
de vidrio, sefialando las earacteristicas
necesarias para los trabajos de preci-
si6én, como son: sincronizaclén de los
movimientos de cabeza ¥ cola, alinea-
cion horizontal y vertical, rotaeién sin
vibracién, ete. Las velocidades norma-
les de rotacion oscilan entre 15 y 250
rpm., aungue en algin caso se utilzan
velocidades de hasta 1.000 rpm. Se

484

presentan fotografias de tornos hori-
zontales y verticales, y se menciona
un modelo que puede trahajar a cual-
quier angulo entre las posiciones ho-
rizontal y vertical.
(T figs)
A G V.

«Refractarios para los cohductos de
humoss. Anénimo, Indstr. Cer. [5407,
134 bis (1962).

En esta nota se definen los refrac-
tarios utilizados en fumisteria, v se
dan indicaciones sohre su colocacion.
Se ha observado que la mayor parte
de los incidentes en servicio son debi-
dos a una colocacién inadecuada m4gds
que a la calidad propia de los refrac-
tarios. Los refractarios para fumiste-
ria son de tipo silico-aluminoso, y es-
tan constituidos por mezclas de arci-
llas refractarias y chamotas cocidos
entre 1.100° ¥ 1.300°C. Su contenido
en alimina puede variar entre 15 y
32 por 100. Se dan las especificaciones
téenicas de estos refractarios y se des-
eriben los morteros a emplear en la
obra.

(1 tabia.)

A G V.

<Algunos efectos de las reacciones (n,
alfa) en los vidrios. Parte IV».
J. Paymar, Verres et Réfr., 16 [21,
100-113 (1962).

Las curvas que representan las va-
riaciones de peso especifico, de coefi-
clente de dilatacién y del mddulo de
elasticidad de ciertos vidrios, tienen a
veces —a débiles dosis— una forma
que no corresponde a su habito general
¥ que no puede explicarse por medio
de los efectos de compactacién y de
templado. Estas anomalias pueden ex-
plicarse solamente por la existencia de
un tercer efecto de la irradiaclon, lla-



mado «efecto térmico». Algunas pro-
piedades, tales como la resistividad
eléctrica, son muy sensibles a su in-
fizencia. Se han obtenido también las
curvas de las variaciones de las pro-
piedades a dosis elevadas (mas de
1019 reacciones (n, o), cm—3), Se ha
podido comprobar que los productos
de la fision del boro ejercen una accion
directa apreciable sobre las propieda-
des de los vidrios. El calentamiento de
las muestras expuestas a flujos impor-
tantes, sobre todo en el caso de vidrios
de alto contenido en boro, puede pro-
ducir modificaciones de propiedades
muy diferentes de las que se obtienen
cuando se emplean flujos tan débiles
gue no produce casl calentamiento de
lag probetas.
(20 figs., 6 tablas, 29 refs.)

A GV

«Los ladrillos de magnesias. A. JOUR-
paIN, Industr. Cer.,, [5401, 146-153
(1962).

Esta es 1a segunda y ultima parte
del articulo publicado por el mismo
autor en el nim, 537 de 1962.

Después de deseribir Ia fabricacién
de productos de magnesia por coccidn,
se pasa a estudiar el método de moldeo
de aglomeracién gquimica, que permite
obtener productos sin coccidn anterior
a su empleo.

Merecen también atencion los ladri-
llos encamisados con chapa de acero.
En los ladrillos cocidos el encamisado
se hace después de la coeeidn, mien-
tras que en los aglomerados quimica-
mente el encamisado se hace durante
el moldec. En uso se forma una estruc-
tura monolitica con formacién de fe-
rritos de magnesio. Se describen tam-
bién las unidades celulares, los ladri-
llos compuestos de magnesia y cromo-

magnesia ¥y los ladrillos de dos capas,
mencionando los ladrillos de silicatos
de magnesio. Se dan datos numéricos
y graficos de las propiedades fisicas de
los ladrillos de magnesia.
(12 figs., 1 tabla.)
A G V.

«Laminados de refractario: Un paso
adelante en la tecnologia e ingenie-
ria de refractarios». ALFRED C. SAUN-
DERS, Ceram. Age, 78 [4], 51-53
(1962).

Se sefhialan en principio los mayores
inconvenientes de los materiales ac-
tualmente usados en fornitura de
hornos, como son carburo de silicio y
refractarios de mullita y alumina. Des-
pués se discute la reactividad de estos
refractarios como los materiales cera-
micos mas comunes, y se describen los
modernos acoplamientos laminados de
refractarios en forma de emparedado,
en los cuales la lamina central esta
constituida por carburo de siliclo ¥ l1as
otras dos por un material oxidico tal
como mullita, alimina, cireon, oxido
de circonio establlizado, 6xido de ero-
mo o maghesia fundida. Se discuten
las ventajas de estos laminados y se
indican sus usos mis importantes. La
resistencia al ataque quimico de las
laminas de revestimiento y 1a rigidez
estructural en caliente y alta conduc-
tividad térmica del carburo de silicio,
hacen que estos Iaminados sean muy
limpios en servicio y tengan una vida
muy larga.

(4 figs)

A G V.

«Particulas esféricas huecas de vidrio
para materiales de construceions.
Harvey E. Avrorn, Ceram. Age, 78 [4],
55-58 (1962).

Después de describir brevemente la
fabricacién de microesferas de vidrio,
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se exponen sus propiedades (peso espe-
cifico verdadero, 0,35 g/ecm3; tamafio,
10-250 u; tamafio medio, 60 y: punto
de reblandecimiento, 1.200°F; punto de
fusion, 1.400°F'; conductividad térmica
a una temperatura media de 6°F, 0,38
BTU/hr/sq. ft./°F/in.).

Se han hecho hormigones con mi-
croesferas de vidrio y cemento Port-
land, gue poseen resistencias a la com-
presion superiores a los hormigones de
roca volednica expandida o mica ex-
pandida. Se han preparado composi-
ciones que fraguan flotando en el
agua. Se dan las propiedades de piezas
de microesferas aglomeradas con yeso,
silicato sodico y piezas sinterizadas.
Se mencionan posibles aplicaciones.
La produccién de estas microesferas
se halla actualmente en fase de plan-
ta piloto. Los costos atn son altos.
pero se espera poder reducirios consi-
derablemente.

(5 figs., 2 tablas, 6 refs.)

A G V.

¢Redueccion del tamafio de particulas.
Parte II. Molinos vibratorioss. L. J
RIESRECK, Ceram. Age, 78 [4]1, 75-T7
(1962).

En este articulo se hace especial
mencién de 10s molinos Vibro-Energy
Mill que trabajan en via humeda, en
los cuales la sustancia a moler, el ve-
hiculo liguido ¥ el medio de molienda
(¢ilindros de altimina sinterizada de
1/2 pulgada de diametro y 1/2 pulga-
da de altura), van alojados en una ca-
mara vibratoria de forma anular.

Las ventajas principales de este mé-
todo de molienda son: a) Se puede
moler hasta un tamafio medio de par-
ticula de una micra o menor: b) Da un
producto de una distribucién granulo-
métrica muy estrecha; c) Muele y dis-
persa con gran rapidez y eficiencia:
d) Produce muy poca contaminacion;
€} No produce cargas electrostaticas ni
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aglomeracion durante la molienda; /)
Requiere menos gasto de energia que
cualquier otro molino comercial.

Se dan detalles de funeionamiento y
resultados de operacion.

(2 figs)
A G V.

«Soldadura ceramica-metal o vidrio-
metal: Glass-Tite Industries ofrece
ambas». M, Savr Horrman, Ceram.
Age, 78 [3], 43-45 (1962).

Se describen las técnicas de solda-
dura metal-ceramica empleadas por
Advanced Vacuum Products, subsidia-
ria de Glass-Tite Industries, Inec. en
su planta de Stamford, Conn. La ce-
ramica de alto contenido en altimins
(85-95 %) constituye el 95 % de la
producelén de la compafiia, aunque
también se fabrican componentes de
oxido de berilio, esteatita y oxido de
circonio.

Se emplean para el metalizado so-
luciones de molibdeno - manganeso.
Después de seco el recubrimiento se
cuecen las piezas en atmdasfera de hi-
drégeno, himedo en horno eléctrico de
molibdenon, hasta temperatura maxi-
ma de 1.700°C. Después se aplican ca-
pas de niquel y plata o cobre, con una
coceion intermedia. La coceidn final se
verifica en atmésfera de hidrégeno se-
co. La coceidn de metalizado se hace
en bandejas de molibdeno, ¥ la final
en bandejas de alimina. Se describen
los ensayes de control, en especial el
de permeabilidad al helio de Ia solda-
dura.

(7 figs,, 1 tabla.)

A GV

<Reduccion del tamafio de particulas.
Parte I. Molienda con bolas y gutja-
rross. WALTER W. PERKINs, Ceram.
Age, 78 131, 37-39 (1962),

Después de hacer una breve discu-
sion de la terminologia empleada en



la molienda por bolas, se describen sus
fundamentos y se sefialan valiosas ob-
servaciones practicas. La velocidad de
rotacioén suele estar comprendida en-
tre el 50 y el 65 % de la velocidad cri-
tica. Esta es la velocidad a la cual las
bolas, en un moline sin carga, comiern:-
zan a centrifugar. Esta velocidad vie-
ne dada por la expresion 54,2/ R, en
la que R es el radic del molino, en
pies. La molienda en humedo se hace
a menor velocidad que la molienda en
seco (aprox. 2-5 rpm. menor). Se dis-
cuten las cargas més convenientes de
bolas ¥y de material a moler y el efecto
de la densidad de las bolas. Después
se hacen comentarios acerca del ta-
mafio de las bolas en relacion con los
tamafios inieial y final del material a
moler. Por ultimo se sefiala el efecto
de la aplicacién simultinea de vibra-
ciones y se ilustra con resultados nu-
méricos la eficiencia de la molienda
por vibracion.
(5 figs.)
A GV,

¢Instalacion de molienda-secado de
arcilla humeda en la Manufaeture
de Faiences du Moulin des Loups-
Provins (S.-et-M.)», AnNGnIMO, In-
dustr. Cér., [5411, 204-207 (1962).

Se hace la descripcion de una nue-
va instalacion destinada a la molien-
da y secado simultineos de arcillas
grasas humedas. La humedad inieial
puede variar entre un 8 % ¥y un 20 %.
La planta estda instalada en una su-
perficie de 75 m? solamente. El calen-
tamiento se verifica por un generador,
que produce 200.000 calorias/hora, ali-
mentado por fuel-oil. La primera ope-
raciéon de molienda se realiza con un
sistema de discos dentados. Después se
pasa a un molino «Spécial-Marseilles,
¥ por una cinta transportadora ineli-
nada se lleva el material finalmente

a un molino Microeyclomat provisto
de un ventilador inferior y otro supe-
rior. La admision de gas caliente al
Microcyclomat se verifica gracias a la
depresion que produce el ventilador
inferior.
(6 figs, 1 tabla.)
A G V.

¢Los productos refractarios electro-
Tfundidos». P. BorTaUb, Silicates Ind.
27 (41, 171-180 (1962).

Se comienza por definir los produc-
tos electrofundidos, recordando su ori-
gen y evolucion. Se describe a conhti-
nuacion su proceso de fabricacién y
sus caracteristicas fisicas y técnicas,
sefialando los puntos mas importantes
relativos a su aspecto exterior e inte-
rior.

Después de mostrar, como ejemplos,
las diversas aplicaciones actuales en
vidrieria, siderurgia, industrias guimi-
cas ¥ otras, el autor hace una rapida
revision de las futuras perspectivas de
estos productos.

(17 figs., 1 tabla)

A G V.

«La vermiculita es clave para la fabri-
cacion de piezas refractarias aislan-
tes poco frecuentesy, PavL B, HARDER,
Ceram. Age, 78 {37, 26-28 (1962),

Se describen los avances en la pro-
duccion de refractarios aislantes cera-
micos de vermiculita, realizados por
Insulating Refractories Company, Inc.,
de San Rafael, California. Se utilizan
mezclas de vermiculita, arcillas, taleos,
esquistos expandidos, ete. para prensa-
do en seco, con humedades del 20-
25 %, que tienen consistencias equiva-
lentes a mezclas ceramicas para pren-
sado en seco con el 5-6 % de humedad.
La presién utilizada es de 100-200 psi.
La coccién se verifica en nhueve horas.
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con temperatura de maduracion de
unos 1.950°F. La contraceidn por coc-
cion es de 1,5~2 %. Uno de los produc-
tos obtenidos, llamado Hymod, tiene
una resistencia a la compresion de
580 psi, un modulo de ruptura de 260
lbs. ¥ un peso especifico aparente com-
prendido entre 20 y 90 libras por pie
cubico. Se describen algunas aplica-
ciones de estos productos.
(5 figs.)
A G V.

«Nuevos refractarios para la industria
del vidrio». FRANR C. STEIMKE, Cergm.
Age, 78 [3], 29-33 (1962).

Se exponen las investigaciones lle-
vadas a cabo por la Walsh Refracto-
ries Corporation orientadas a la con-
secucidén de un refractario colado por
fusion, de alta pureza y gran resisten-
cia a la corrosion y erosion producidas
por el vidrio fundido. Se ha dedicado
gran atencién a controlar las impu-
rezas que se incorporan a la fase vi-
trea del refractario. Las composicio-
nes patentadas estdn comprendidas
entre los limltes: Si0,, 10-12 %; ZrO,,
32-35 %; AlLQ,, 53-5¢ % ; CaQ, trazas;
MgQ, trazas; Fe,O;, 0,10 %; TiO,, tra-
zas; B,O,, 0, 6-0, 8%; Na,0, 0,5-0,8 %.
El ¢xido de sodio y el anhidrido bdrico
estan cuidadosamente equilibrados pa-
ra dar la fase vitrea deseada. Se des-
criben ensayos de laboratorio y el com-
portamiento en servicio en las dife-
rentes aplicaciones ensayadas.

(11 figs.)

A GV

«Los lubricantes ayudan en Ia produc-
cion de refractarios de silice y de
magnesia», R. R. HugHAN, Refract. 1.,
38 131, 85-91 (1962).

Se estudia el efecto producido por
numerosos lubricantes sobre el pren-
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sado de piezas de silice y magnesia. Se
ha observado una reduccion de la po-
rosidad aparente, comgo consecuencia
de 1a adicion de un 0,5 % en peso, con
relacion al refractario, de lubricante
disuelto en el liquido de amasado. El
efecto es méas acusado cuando se tra-
ta de granulometfrias gruesas y pare-
ce ser independiente de la presion.

La lubricacién parece ser muy poco
eficaz cuando se usa agua como ligui-
do de amasadura. Cuando dichog ligui-
do no es polar, como por ejempio, ke-
rosenoc y fuel-oil, se pueden lograr no-
tables reducciones en la porosidad. Los
mejores lubricantes para la silice pa-
recen ser, en orden de eficacia: sebo,
derivados sulfonados de acidos grasos
vy ésteres, ésteres de 4dcidos grasos de
cadena larga y acldos grasos de cade-
na larga, especialmente oleico. Para la
magnesia el orden es el siguienfe: aci-
do oleico, acido estearico, sebo, deri-
vados sulfonados de Acidos grasos y
ésteres.

(14 tablas, 5 refs)

A G V.

«Nuevo recubrimiento para recipientes
de vidric». J. P. PooLE y H. C. SNy~
pER, Glass Isd., 43, [4], 175-179 y 208
(1962),

Se describen las propiedades de un
nuevo recubrimientc universal para
recipientes de vidrio, creado y puesto
a punto por la Brockway Glass Co.,
Ine.

El deterioro de la superficie del vi-
drio puede reducir su resistencia in-
trinseca notablemente. El objeto del
tratamiento superficial es preservar
esta resistencia mecanica en su valor
original. En las superficies protegidas
por sillconas se hace imposible adherir
las etiguetas. El nuevo producto, la-
mado U-148 no admite el lavado con
soluciones causticas. Es un copolimero



complejo que tiene las siguientes pro-
pledades: @) No es toxico; b Reaccio-
na quimicamente con €l vidrio; ¢) Ini-
cialmente es soluble en agua, pero una
vez reacciona con la superficie del vi-
drio se hace insoluble al agua y al va-
por; d) Compatible con todos los tipos
de adhesiveos haciendo que las etique-
tas se peguen perfectamente; e) Da
proteccion contra el golpeo vidrio-vi-
drio; f) No se mancha y ¢) Constituye
un recubrimientc lubricante para el
vidrio sin hacer resbaladiza su super-
ficie. Se describen las técnicas de en-
sayo ¥ las propiedades de este mate-
rial y de los vidrios con €] fratados.
(10 figs., 5 tablas, 2 refs.)
A G V.

«Estudios de difusidén en vidrios, par-
te IT». E, L. WiLLiams, Glas Ind., 43,
[4], 186-191 (1962).

Se representan graficamente los re-
sultados de muchos investigadores
acerca de la permeabilidad al helio del
vidrio Vycor y del vidrio de silice en-
tre —78° ¥ 1.000°C. También se hace
analoga representacion de log K - 1/T
para la permeabilidad al helio del vi-
drioc Pyrex, entre —78°C y 600°C. En
forma tabulada se presenta la relati-
va permeabilidad al helio de diversos
vidrios de silicatos y la permeabilidad
del vidrio de silice a diversos gases.
Se discuten los efectos que sobre la
permeabilidad a los gases tienen la
concentracién ¥y naturaleza de los ca-
tiones en el vidrio. En vidrios de sili-
catos alealinos se observa que la per-
meabilidad al helio aumenta al susti-
tuir sodic por potasio, y disminuye al
sustituir sodio por litio. A continua-
cion se describen las relaciones entre
difusion, solubilidad y permeacion de
los vidrios. Se dedica también aten-
cién a los efectos del esfuerzo mecd-
nico sobre la difusion de gases. Se ha

demostrado que la deformacion por
tensién hace aumentar la difusion,
cosa que no ocurre en los casos de
compresién o cizalla.
(9 figs,, 5 tablas.)
A .G V.

«Aplicaciones de la microrradiografia
de contacto por medio de radiacion
de fluorescescia. Parte II». J, SCHMITT,
Verres et Réfr., 16 [2], 88-99 (1962).

La microrradiografia de contacto por
medio de radiacién de fluorescencia
permite identificar en una mezecla de
minerales cuyas propiedades opticas y
quimicas son muy andlogas, Se ha po-
dido distinguir la dolomita de Ia cal~
cita, de la giobertita o de la ankerita.

Gracias a esta técnica ha sido po-
sible identificar heterogeneidades en
vidrios ¥ productos ceramiecos, asi co-
mo estudiar la corrosion de los refrac-
tarios,

(14 fis., 5 tablas, 11 refs.)

A G V.

«Optica de fibrass. J. WIiLsUR Hicks, JR.
¥y Paur K1rrisy, Glass Ind., 43 [41,
193-196 y 208-211 (1962).

Ya hace mas de treinta afios que se
conocen los fundamentos de la optica
de fibras, pero el desarrollo de su tec-
nologia es ain inciplente. La tecno-
logia de la optica de fibras o de ima-
genes mosalco ha de encontrar apli-
caciones en aquellos ¢asos que no re
suelven ni Ia optica ni la electrénica
standard.

Se estudia la optica geométrica de
fibras cilindricas de bases paralelas y
de bases no paralelas, de fibras aco-
dadas, de fibras tronco-eénicas y de
distintos acoplamientos de fibras.

(23 figs)

A GV
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«Viscosidad de las vidrios industria-
les». A. TarpIieu, Verres et Réfr., 16
[1], 3-10 (1962).

Si se toma como origen de viscosi-
dades el punto de Littleton (log 4 =
= 7,65), se puede representar por At
el intervalo de temperatura necesario
para doblar (o reducir a la mitad) la
viscosidad, ¥ por 3 (At), la suma de
At a partir del punto de Liitleton. En
la zona de viscosidades inferiores a
105 Po existe una relacion lineal entre
Aty 3 (AR

At = aX (Ab

Se demuestra que en esta zona la
viscosidad es proporcional @ los inter-
valos de temperatura:

log At = ¢x + d
log (A1) = ¢cx +n
siendo x funcion de la viscosidad:
log n = —0,30103 x + 7,65

Los coeficientes a ¥y n y el punto de
Littleton son suficientes para carac-
terizar un vidrio. Se dan los coeficien-
tes a, ¢, d y h de una amplia gama de
vidrios industriales y también sus li-
mites probables en el estado actual de
la técnica.

Para, viscosidades superiores a 105
Po, el coeficiente a, aumenta mas o
menos rapidamente y las relaciones
propuestas dejan de ser lineales.

(10 figs, 3 tablas, 8 refs.)

A GV,

«Algunos efectos de las reacciones (a,
alia) en los vidrioss. J. PayMar, Ver-
res et Réfr, 16 (11, 20-30 (1962).

En dos articulos anteriores (Verres
et Réfr,, nums. 5 y 6, 1961) ya se han
estudiado los efectos que la irradiacion
neutronica produce sobre las propie-
dades fisicas de varios vidrios previa-
mente recocidos.

En esta tercera parte se estudian los
efectos de la irradiacion sobre vidrios
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gue han sufrido previamente bien un
tratamiento de compactacion por ac-
cion de grandes presiones, 0 un tra-
tamiento de templado por enfriamien-
to brusco. En ambos casos los efectos
de la irradiacion son diferentes de los
observados en vidrios recocidos. El au-
mento de densidad es menor en los vi-
drios sometidos a fuerte presion. Los
vidrios templados por enfriamiento
brusco muestran diferencias en 1las
curvas de variacion de la densidad con
la dosis. Estos resultados pueden lle-
varnos a la suposicion de que la irra-
diacién produce dos efectos simulta-
neos, que son anoclogos respectivamen-
te a la compactacion y al templado. Se
propone una interpretacion de los me-
canismos de estos fenomenos basada
en la teoria de «zonas calientes» y de
«zonas de Brinkmany,

Las figuras de birrefringencia de
probetas sometidas a tension durante
la irradiacién muestran que las varia-
ciones dimensionales inducidas pue-
den depender del angulo que forma, la
direccion de la tensidn con la direc-
cion de que se trate.

(13 figs., 6 tablas, 14 refs.)

A G V.

«Reactividad de la silice amorfa en
soluciones acuosass. C. OKKERSE y J.
H. oE BoEr, Silicales Ind., 27 [4], 195-
202 (1962).

Se estudian los cambios de textura
que sufre la silice amorfa en solucio-
nes de electrolitos o en agua pura. Se
pone de manifiesto el efecto del pH.
Los cambios de textura han sido estu-
diados por adsorcion de nitrdgeno a
bajas temperaturas. Se han calculado
superficies especificas y distribuciones
de tamarfio de pores, Parece que los
tratamientos conducen a una dismi-
nucién de la superficie especifica, pero
no afectan al volumen de poros, La ve-



jocidad de decrecimienio de la super-
ficie especifica depende en forma muy
critica del pH ¥ de la textura original
de la silice. Se dan interpretaciones
de estos fendomenos.
(8 figs., 1 tabla, 18 refs.)
A G V.

<Relaciones de fase en el sistema ter-
nario Fe,0.-Fe0O-YFeOQ,». H. J. Van
Hoox, J. Amer, Ceram. Soc., 45 [4],
162-165 (1962).

Se presentan datos de equilibric pa-
ra el sistema ternario Fe,0,-FeO-
YFeC, en atmosferas de aire, oxigeno
vy anhidrido carbonico, a las tempera-
turas de fusion. El margen de tempe-
raturas para la coexistencia del gra-
nate de ytrio-hierro y el liguido de-
crece al decrecer la presion parcial de
oxigeno, desde 127°C en oxigeno a 86°C
en aire y a 28°C en anhidrido carboni-
co. Ademads la composicion de la fase
de granate que cristaliza a partir de
estos fundidos cambia al variar la tem-
peratura y la presion de oxigeno. Se
discuten los resultados experimentales
desde el punto de vista de un modelo
politérmico-polibharico del sistema. Se
derivan algunas conclusiones en cuan-
to a 1as condiciones limites en diferen-
tes atmosferas para el crecimiento y la
composicion resultante de los cristales
de granate de ytrio-hierro en equili-
brio con los liguidos ternarios de 6xi-
doa.

(4 figs., 1 tabla, 9 refs.)

A GV

«Relaciones de estabilidad de las for-
mas polimorficas de metasilicato de
magnesios». J. F. SARVER ¥ F. A. Hom-
MEL, J. Amer. Ceram. Soc., 45 [4],
152-156 (1962).

Las relaciones de estabilidad que se
han observado entre la enstatita, la
protoenstatita y la clinoenstatita es-
tan de acuerdo con las conclusiones

alcanzadas por otros autores. Se sin-
tetizaron los materiales policristalinos
correspondientes a las formas polimor-
ficas del MgS8iO, utilizando pequeiias
adiciones de MgF, o LiF como agentes
mineralizadores. A 1.042¢ -+ 3°C, la ens-
tatita, que es la modificacion estable a
baja temperatura, invierte a proto-
enstatita, que es la forma estable a
alta temperatura.

La iransicién metastable entre pro-
toenstatita y clincenstatiia tiene lugar
a 865* = 5°C. La velocidad de frans-
formacion de la protoenstatita poli-
cristalina en clinoenstatita depende
del tiro y cantidad de mineralizador
usado, del grado de compactacion de
la muestra, de la temperatura de coc-
cion, de la velocidad de enfriamiento
v del grado de molienda a temperatura
ambiente. En ciertas condiciones, la
sustitucién de 1-2 moles % de Mg+
por Mn2+ inhibe la inversion de la pro-
toenstatita en enstatita estable ¢ en
clinoenstatita metastable por debajo
de 1.042°C. Nunca se ha observado que
la clinoenstatita metastable invierta
a enstafita estable por debajo de la
temperatura de inversién metastable
de clinoenstatita en protoenstatita
(865°C). Por encima de esta tempe-
ratura y por debajo de 1.042°C invier-
te a protoenstatita, la que a su vez in-
vierte a enstatita.

Los coeficientes de dilatacion térmi-
c¢a lineal de la enstatita, protoensta-
tita ¥ clincenstatita, entre 300° y 700°
C, son respectivamente 120 x 10-7;
948 X 10—y 135 x 10—7 <C—1,

(2 figs., 3 tablas, 7 refs)

A G V.

<Estudios preliminares en el sistema
UC-PulCs. R. C, Liep y G. D. WHITE,
J. Amer, Ceram. Soc., 45 [4], 149-151
(1962).

Por reaccion de los oxidos de pluto-
pio y de uranio con earbén se han pre-
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parado el monocarburo de plutonio, el
monocarburo de uranio y la solucidn
solida 20 % en peso de plutonio y 80 %
en pesc de monocarburo de urahio. Se
dan datos sobre }la densificacién, vapo-
rizacion, andlisis quimico y difraceion
de rayos X de los materiales. También
se presenta fotografias de las micro-
estructuras.
€4 figs, 1 tabla, 4 refs.)
A G V.

«BE]l sistema fluorurc sédico-alumina
investigado por métodos de enfria-
miento rapidos. PERRY A, FOSTER, JR.,
J. Amer. Ceram. Soc,, 45 [4], 145-148
(1962}.

Se ha puesto de mahifiesto gque la
alfiimina reacciona con el fluoruro so-
dico en fusién para producir alumina-
to sodico y criolita, segun la reaceion:
6NaF + 2Al,0, = 3NaAlOQ, + Na,AlF,.
Con el microscopio de polarizacidén se
ha observado una fase de aluminato
sadico insoluble, en muestras enfriadas
desde temperaturas hasta de 1.400°C.
La temperatura de cristalizacion de
equilibrio del fluoruro soédico en pre-
sencia de aluminato sodico sélido se
deprime ligeramente con la alumina
giadida. Se ha hallado uha maxima
depresion de 6°C para un contenido
inicial de alumina de 5,4 %. Mayores
adiciones de alimina conducen a una
precipitacion secundaria de 5—ALO,.
I.a débil depresion de la temperatura
de eristalizacion del fluoruro sédico y
la limitada solubilidad de la aliimina,
gue se ha observado, se atribuyen 2 Ia
formacion de criolita.

(4 figs., 1 tabla, 10 refs.)

A G V.

«Isomorfismo entre silimanita y mu-
1litay, Sravomrt Durovic, J. Amer. Ce-
ram. Soc., 45 [4], 157-161 (1962).

El examen estructural de la sllima-
nita y de Ia mullita ha demostrado que

492

la silimanita es un mineral con es-
tructura ordenada, mientras gue la
mullita posee una estructura defectuo-
sa. Por lo que se refiere a composicion
quimieca, la mullita 1,71/1 estd situada
aproximadamente a igual distancia
entre las mullitas 3/2 y 2/1. Al aumen-
tar el contenido en SIQ,, la mullita se
va pareciendo mas a4 la sllimanita, ¥
1a Tazén Al/Si, en coordinacién tetra-
¢drica disminuye, acercandose a la
unidad. Simultaneamente, 1as cons-
tantes reticulares decrecen y los in-
dices de refraccidn y los pesos especi-
ficos aumentan. La mullita 3/2 no es,
por tanto, un mineral distintc y desde
el punto de vista estructural no hay
razon para excluir la exisiencia de
otros miembros en una serie isomor-
fa entre ella y la silimanita. La mulli-
ta 2/1 tampoco puede considerarse
como un mineral distinto, y por tanto
es inaceptable la asignacion de un
nombre (praguita) para el mismo.
(3 figs., 2 tablas, 36 refs.)
A G, V.

«Reactividad de los crudos de cemen-
to». B. CourTauLT, Silicates Ind., 27
[31, 141-144 (1962).

Partiendo del problema clasico de la
aptitud a la clinkerizacion de las mez-
clas crudas para cemento, se dan da-
tos acerca de las reacciones a baja
temperatura {(analisis termogravimé-
trico), de la aparicién de fases liqui-
das (variacion de la resistividad) y de
la intensidad de los fendémenos térmi-
cos (analisis térmico diferencial).

(7 figs., 4 refs.)

A G V.

«Impurezas de hidrégeno en g-cuarzos.
Y. HaveN ¥ A. Kars, Silicates Ind.,
27 (31, 137-140 (1962).

Se sabe desde hace tlempo gue el
a-Cuarzo presenta un cierto namero de



bandas de absorcion en la region de
3u. Be ha puesto de manifiesto que la
intensidad de estas frecuencias depen-
de de la naturaleza de la muestra.

Arnold (G. W. Arnold, J. Chem.
Phys., 22, 1259 (1954) ) cree que se tra-
ta de armonicos y frecuencias combi-
nados. Esta suposicién es, sin embargo,
contraria al hecho de que la intensi-
dad de las absoreciones no es constante.

Mitchell ¥y Ridgen (E. W. J. Mitchell
¥ J. D. Ridgen, Phil. Mag,, 2, 941 (1957))
llegan a la conclusion de que las han-
das son debidas a algun tipo de im-
perfeccion, excluyendo la posibilidad
de cavidades, atomos intersticlales y
dislocaciones.

Finalmente, Wood (D, L. Wood, J.
Chem. Phys,, 27, 1438 (1957) ) no acep-
ta la posibilidad de contaminacion por
hidrogeno, ya gue ello permitiria di-
fiellmente explicar la pluralidad de las
bandas. El autor llega a la conclusion
de que se trata en efecto de una con-
taminacién por hidrogeno. Brunner y
col. (G. Brunner, H. Wondratschek y
. Laves, Naturwissenschalften, 46, 664
(1959} ), han llegado a la misma con-
clusion.

(1 figs., 2 tahlas, 3 refs)

A G V.

«Ladrillos negros de silices. H. E.
ScHWIETE, Silicates Ind, 27 [31, 129-
136 (1982).

Se describe la fabricacidén y propie-
dades de los ladrillos de silice que con-
tienen oxido de hierro. Los ensayos
han sido realizados sobre ladrillos fa-
bricados en la industria, que poseian
contenidos variables de hierro. Los
analisis quimicos ¥y mineralogicos y
las caracteristicas téenicas de los di-
ferentes ladrillos han permitido cono-
cer mejor la influencia del éxido de
hierrc. Los ensayos de escorificacion

han sido efectuados en atmosferas
oxidante ¥y reductora, utilizando los
siguientes aditivos: 1) Hierro bruto
(F'e), 2) Oxidoe férrico, 3) Oxido ferroso.
Se han discutido los resultados obte-
nidos con ayuda del sistema FeO-5i0,,
tenienndo en cuenta el equilibrio Si-C
en la fusion. Los ensayos de escorifica-
cion y los diagramas de fases, ponen
de manifiesto que el hierro divalente
es el primer responsable del atague
quimico. Se ha demostrado gue el hie-
rro trivalente, incluso en condiciones
reductoras, es mucho menos agresivo
que el hierro metalico en condiciones
oxidantes.
(11 figs,, 8 tablas.)

A G V.

«Traviesas de hormigon». FERNANDO
VILAGUT GUITART, Cemento-Hormi-
gon, 38 [336], 137-141 (1962).

Continuacion de los articulos apare-
cidos con el mismo titulo en los nime-
ros 334 y 335 de esta revista. Se hace
una descripcion de la traviesa 8. E. S,
hiolandesa. Esta compuesta de biogues
de hormigon acoplados mediante tu-
bos de acero segin un sistemsa trian-
gulado. Los blogues due soportan los
carriles quedan situados al iresbolillo
¥ cada blogque unido con dos del otro
carril constituyen una viga horizontal
de celosia. Un modelo original de tra-
viesa mixia es la traviesa sistema
Swedish Rail System AB, modelo 101,
utilizado en Suecia. Consta esta fra-
viesa de dos cuerpos o bloques de hor-
migoén unidos por un tubo de acero
galvanizado. Una varilla de acero de
alta calidad que pasa por el tubo, atra-
viesa ambos blogues de hormigon y se
ancla en los mismos postesada a 13,5
toneladas, estando ademas el tubo de
acero relleno de hormigon.

(b figs) A G V.
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«Métodos recientes para la obtencion
de temperaturas muy altas. Ei hor-
no de imagen ¥ el soplete de plas-
ma». R. COLLONGUES, Silicates Ind.,
27 [31, 115-128 (1962).

Después de resumir los resultados
obtenidos mediante el uso de los hor-
nos solares (trabajos de Trombe ¥
Foex), el autor describe los diferentes
tipos de hornos de imagen y los mé-
todos de medir los flujos y tempera-
turas. Describe algunos experimentos
realizados con estos aparatos. Describe
a continuacion las caracteristicas d:
los plasmas ¥y los hornos basados en su
empleo, sefialando su rendimiento y
analizando algunas de las aplicacio-
nes de estos sopletes,

(27 figs.) A GV,

«La espectrometria de rayos X. Su
aplicacion en la industria cemente-
ra. Parte I». R. RapoT ¥ R. ALEGRE,
Silicates Ind., 27 [4], 181-191 (1962).

La fluorescencia de rayos X es un
método fisico de anAilisis relativamente
reciente. En esta comunieacion se pre-
sentan algunas nociones esenciales pa-
ra la comprension del principio de
este método. Después se describe el
equipo disponible en el comercio, gue
permite la puesta en préctica de este
método. Finalmente se dan resultados
analiticos de los principales oxidos del
cemente (Fe,0,, CaO, 8i0Q,, Al,O,} ob-
tenidos en distintas etapas de la fa-
bricacion: crudos y clinker.

7 figs.)

A G V.

«Propiedades mecanicas ¥ reactividad
quimica en sistemas mullita-vidrio».
Perry L. STUDT ¥ RIcHaRD M, FULRATH,
J. Amer. Ceram. Soc., 45 [4], 182-128
(1962},

Se han estudiado los sistemas mu-
Ulita-vidric en probetas prensadas en

494

vacio y en caliente hechas con mulliia
de tamaiic de grano determinado y
vidrigs de composicion conocida. Du-
rante ¢l prensado en caliente a tem-
peraturas relativamente hajas se ha
chservado una reactividad quimica
apreciable entre la mullita ¥ un vidrio
de borosilicato sodico. Esta reaccion
ha conducido a la precipitacion de una
fase cristalina rica en silice ¥y a un
cambio en la estructura de la mullita.
Los estudios de mojabilidad a tempe-
raturas elevadas han puesto de ma-
nifiesto una reaccidon gquimica inter-
facial. El modulo de ruptura ha au-
mentado al aparecer la segunda fase
cristalina. La mayor fracccion de vo-
lumen de la fase cristalina y la crea-
ciobn de una uniéon interfacial mas
fuerte entre la mullita y el vidrio pue-
den ser los principales factores res-
ponsables del aumento de resistencia
mecanica.
(8 figs., 3 tablas, 6 reis.
A G V.

«Previsiones de la demanda de cemen-
to para 1965, en Espafia y el resto de
los paises europeoss»., J. B. ARaNDA
CataLi, Cemento-Hormigin, 38 [336]
118-133 (1962),

En este estudip se trata de encon-
trar una conexion entre la tendencia
evolutiva de la economia general y la
demanda de cemento. Se ha podido
comprobar que tal conexién existe, y
gue para el periodo 1950-1959 puede
ser expresada, para el conjunto de los
paises miembros de la O. E. C. E. por
una relacion casi constante entre el
incremento anual de la produccion na-
cional bruta y el del consumo de ce-
mento. Por sencilla extrapolacion pue-
de estimarse el volumen del consumo
de cemento en 1965, partiendo de una
hipo6tesis dada en lo concerniente al
volumen de la produceion naecional


nocion.es

pruta en dicha fecha. Se dan resul-
tados numéricos de estas previsiones.
(4 figs., 8 tablas).
A G V.

«El cemento ¥ la quimica de los sili-
catosy. A. VIRELLA, Cemento-Hormi-
gon, 38 [338), 107-116 (1962).

En este 1ltimo articulo de la serie
publicada con e! mismo titulo, se hace
una presentacién general de los sili-
catos de calclo hidratados tanto natu-
rales como artificiales ¥ se da en for-
ma de tabla la composicién y pronie-
dades de todas estas especies, También
se sitian dichas fases en una repte-
sentacién del sistema Ca0-810,-I11,0.
Después se describen algunos aspectos
morfologicos de las fases presentes en
el cemento, revelados por microscopia
electrénica. Se dedica alguna atencién
a la fase tobermoritica, haciendo una
recopilacion de las investigaciones mas
recientes acerca de la misma.

(4 figs, 1 tabla.)

A G V.

«Cementos Portland resistentes a los
sulfatoss. Josg LarrarGA OSTERET,
Cemento-Hormigén, 38 [337], 169-
182 (1962).

Se describen las causas de la agre-
gividad de los sulfatos sobre el cemen-
to ¥ se sefiala la reaccién del sulfato
caleico con el aluminato tricalcico pa-
ra dar sulfoaluminatos de cal hidra-
tados, que al cristalizar con gran au-
mento de volumen produce el deterioro
de la obra. Se indica asimlsmo, 1a po-
sible influencia de la eal libre y de los
4lcalis. Se describen a continuacion
los resultados de unas experiencias de

larga duracién realizadas en Estados
TUnidos en las que se pone de manifies-
to la pérdida de resistencia mecdnica
a los cinco afios de inmersion en agua
con sulfatos, en relacién con el con-
tenido en C,A. También se relaciona
el contenido en C;A con el tiempo que
tardan las probetas, conservadas en
solucién al 1l 9% de Na,80,, en aleanzar
una determinada expansion.

Se seflalan después los remedios fi-
sicos ¥ quimicos para evitar el atague
por sulfatos, y se describen varios ti-
pos de materiales resistentes a los sul-
fatos, como son: cementos portland
con agregados secundarios, cementos
aluminosos, cementos supersulfatados
¥ cementos portland puros resistentes
a los sulfatos.

(3 flgs., 3 tablas).

A G V.

<El horno vertical automitico después
de cincuents afiosy. Horst KuaTT,
Cemento-Hormigén, 38 [337], 157-
168 (1962).

Se hacen algunas consideraciones
acerca del origen de los hornos verti-
cales automaticos. EI primer horno de
este tipo se puso en marcha en 1912.
Se describe la evolueidn de los siste-
mas de descarga automatica. Se dan
los gréficos correspondientes al primer
horno vertical auntomatico para ce-
mento, a un horno vertical convenclo-
nal moderno y a un horno actual para
crudo negro. Se sefialan algunos avan-
ces realizados en la coecclon vertical y
se hace especial mencidén de lag ins-
talaciones y sistemas de la fabrica
«Mayr-Melnhof KG» de Peggau (Aus-
tria).

(11 figs, 7 refs.)

A G V.
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AMPLIACION

La Scciedad General de Productos
Ceramicos, S. A., de Burcefia-Baracal-
do, acaba de firmar con General Re-
fractories Limited, de Sheffield, un
importante contrato de asistencia tée-
nica para la fabricacion de materiales
refractarios basicos, abarcando la ga-
ma comprendida entre el 100 por 100
de magnesita hasta el 100 por 100 de
cromita y mezclas intermedias, asi
como materiales refractarios a hase de
forsterita,

Se han iniciado las obras para la
construecién y puesta en servicio de
la nueva planta gque a estos fines va
a ser edificadaz ¥ utillada dentro de
los terrenos de la Sociedad General de
Productos Ceramicos, S. A., esperando
que los nuevos materiales basicos pue-
dan ser lanzados al mercado en los
primeros meses del afio 1963.

INVESTIGACION CIENTIFICA
EN ESPARA

Informe del Banco Internacional de
Reconstruceidn y Fomento acerea
de «Fl desarrollo econémico de Es-
pafiay, documentacién econdmies
nomero 35, Oficlna de Coordinacién
¥ Proeramacién Eeondémica, Ma-
drid, 1562.

En lo que sigue, reproducimos el
texto integro del apartado referente
a <«Investigacién cientificas, contenido

en las paginas 554-557 del mencionado
informe.

«La investigacion cientifica en Espa-
nia se realiza principalmente en insti-
tuciones establecidas bajo los auspicios
del Consejo Superior de Investigacio-
nes Cientificas (CSIC). Esta institu-
cidén, que depende del Ministerio de
Educacion Nacional, fue constituida
legalmente en 1939 para desarrollar y
organizar la investigacién en Espafria,
¥, dentro de los limites de sus recur-
so8, ha tenido éxito en su cometido.
Ha organizado la investigaciéon en-las
distintas ramas de Ia ciencia bajo la
administracién de ocho Patronatos.
También se ha ocupado de promover
la investigacién en las universidades,
de formar cientificos, conceder ayudas
de estudio, promover intercambios in-
ternacionales de estudiantes y realizar
publicaciones, Pero aunque tenia este
amplio campo de accion y existen
comparativamente pocas instituciones
privadas en Espafia, lz investigacién
ha sido emprendida también en variés
otros institutos establecidos por dis-
tintos Ministerios; y esto, entre otras
cosas, llevd a la creacion de la Comi-
sion Asesora de Investigacién Cienti-
fica y Técnica el 7 de febrero de 1958,
para asesorar al Gobierno en la for-
mulacion de un programsa nacionsal de
investigacidn. La Comislén presenté
sus recomendaciones, pero durante el
pericdo de 1a estabilizacidn se retraséd
la accidn que habia de instrumen-
tarlas.

I |
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Si Espafia ha de emprender una ex-
pansion industrial bajo condiciones de
competencia ¥ ha de aumentar la pro-
ductividad, en una época en que se
estan logrando avances tan rdpidos
en Ila ciencia y la tecnologia, no puede
permitirse el retrasarse en relacién a
muchos de sus competidores comereia-
les m&s proximos, que estin dando un
considerable impulso a la investiga-
cidn eientifica.

La Misién cree gue la formulacion
de una politica nacional de investiga-
cion es urgente. El Gobierno también
1o ereia claramente asi cuando esta-
blecié la Comisién Asesora, ¥ parece
deseable y oportuno ponerse en segui-
da de acuerdo en el programa y pro-
porcionar los fondos y facilidades para
llevarlo a la practica. La Mision cree
que, al establecer tal programa, son
importantes los siguienfes puntos.

E] trabajo de todos los institutos ¥y
demas centros de investigacion, tanto
kajo los auspicios del CSIC, de los
Ministerios o de otros organismos, de-
biera coordinarse para asegurar gque
se emprendieran 1os tipos mds urgen-
tes y utiles de investigacion compati-
bles eon el programa de desartollo
econdmico y que puedan ser una ayu-
da a la expansion industrial y agricola
prevista en él. Por ejemplo, Ia necesi-
dad de incrementar la productividad
agricola requeriria una coordinacion
entre los institutos del Ministerio de
Agricultura (1) y los del CSIC, como
el Alonsc de Herrera, que se hallasen
especialmente afectados.

La necesidad de estimular el interés
de la industria privada en la investi-
gacién deberia recibir una gran aten-

(1) Instituto Nacional de Investi-
gaciones Agronémicas e Instituto Fo-
restal de Investigaciones y Experien-
cias,
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cion (2). Si las industrias no organizan
la investigacldon por su propia cuenta,
se les deberia dar a conocer 108 servi-
cics y facilidades proporcionados por
los patronatos ¥ sus institutos y se les
deberia estimular para hacer uso de
los mismos en la mayor medida posi-
ble. Esto implicara nuevos esfuerzos
del CSIC para organizar 1a difusion
de informacion y establecer estrechas
relaciones con las empresas privadas
¢ los representantes de las industrias.
El CBIC y el grupo del INT han estado
va colaborando efectivamente a tra-
vés de ¢Institutos Coordinadosy (3).
Hay dos cuestiones que afectan a los
institutos mismos. Parece que algunos
de ellos carecen de equipo o lo tienen
anticuado, lo cual ha de entorpecer el
trabajo de investigaclion. Una de las
primeras tareas deberia ser corregir
las deficiencias y proveer a los insti-
tutos de equipo moderno; del extran-
jero si es necesario, dado que las divi-
sas no son ya problema. En segundo
Iugar, se dice que los emolumentos no
son suficientes para que clentificos al-
tamente cualificados puedan llevar a
cabo trabajos de investigacion sobre
una base de dedicacldon plena, aungue
esta necesidad estaba plenamente re-
eonocida en el Decreto de 13 de junio
de 1951, que sefialaba las condiciones
de su profesion. Esto podria tener se-
rias consecuencias. La continuidad y
la concentracion son necesarias para
este tipo de trabajo, pero ello no es
posible si los investigadores tienen que
encontrar ofros medios de vida. Ade-
mas, existe el riesgo de que se vean
tentados a aceptar puestos blen remu-

(2) A este respecto, el Gobierno ha
autorizado recientemente la creacion
de asoclaciones de investigacion para
grupos de emnpresas con la supervision
de la Comisién Asesora (Decreto 22-
I1X~1961).

(3) Por ejemplo, Calvo Sotelo y Pi-
ritas Espaniolas



nerados en otros paises, en los que
existe una gran demanda de cientifi-
cos. Si estas dificultades han de ser
superadas y la economia ha de bene-
ficiarse de la investigacidn, parece ser
una materia de cierta urgencia revisar
las condiciones actuales de trabajo de
los investigadores y sus ayudantes. Su
remunetracion deberia determinarse a
un nivel que les permitiera dedicar
todo su tiempo a2 la investigacion, ¥
los institutos deberian verse provistos
del personal permanente necesario,
ahora y en el futuro.

Evidentemente, han de existir mu-
chos centros de investigaeciéon en todo
el pais, perc el mantenimiento de casi
doscientos puede implicar una disper-
sion demasiado grande de recursos.
L.a Mision no puede juzgar este aspec-
to, pero quizd sea oportuno, cuando
se revisen las necesidades de su re-
equipamiento, considerar si seria prac-
ticable cierta concentraclon y si ésta
conduciria a una mayor economia de
esfuerzos ¥y a una mejor coordinacién.

No parece existir dudas de cue la
investigacion cientifica en Espafia se
ha visto perjudicada por falta de fon-
dos. Aparte de algunas donaciones
procedentes de fuentes privadas e in-
gresos provenientes de contratos con
1a industria privada, el grueso de los
fondos procede directa o Indirecta-
mente de asignaciones presupuesta-
rias. La Mision no ha visto ningun
informe detallado posterior a 1958,
pero se estima que los fondos fotales
disponibles para investigacion en aquel
afio, procedentes de todas las fuentes,
fueron unos 460 millones de pesetas,
es decir, el 0,1 por 100 de 1a renta na-
cional. Si los recursos clentificos ¥
técnicos del pais han de ser moviliza-
dos bajo un programa naclonal de in-
vestigacion y en interés del desarrollo
econémico, ¥ sl se reconoce la impor-
tancia de Ia contlnuidad, debe prever-

ge un incremento imporfante de las
asignaciones presupuestarias, incluso
admitiendo la posibilidad de ingresos
mas elevados procedentes de fuentes
privadas. A nuestro juicio, bien val-
dria Ia pena tal inversion.»

NUEVOS PIGMENTQS DE CIRCO-
NIO-HIERRO PARA VIDRIADOS

La Color Division de Ferro Corp.,
Cleveland, Ohio, ha comengado la pro-
duccion de una nueva serie de colores
de circonle-hierro que cubre los tonos
melocotén, ciruela y tostado. Estos
nuevos pigmentos de la Ferro se cono-
cen por las designaciones C-830 Peach.
(-834 Peach, C-838 Plum y C-842 Tan.
Se dice que estos pigmentos tienen
mayor estabilidad que Ia mayoria de
los de cine-cromo-hierro y que pro-
ducen colores mas limpios ¥ brillantes
en un amplio intervalo de temperatu-
ras en log vidriados maés eomunes.

CONTROL DE POLVO

La Buell Engineering Co., In, ha
publicado un folleto de sels paginas,
en el gque se describe el equipo utili-
zado para la depuracion de gases, re-
cogida de polvo ¥ sistemas de recupe-
racidn y clasificacién. Dirigirse a Buell
Engineering Co., Inc., 123 William St.,
New York 38, N. Y., Estados Unidos,

PIEZAS SINTERIZADAS DE OXIDO
DE TORIO

La casa Laboratory Equipment Corp.,
estd fabricando crisoles, tubos y ple-
zas especiales de 6xldo de torio para
uso a temperaturas extraordinaria-
mente altas. La porosidad de las ple-
zas es pricticamente nula, Las plezas
que fabricaba la Compaifiia anterior-
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millon.es

mente tenian una porosidad de un 20
por 100 aproximadamente. Se puede
solicitar maéas informacién y folletos
ilustrados dirigiéndose a H. J. Schmitf,
Laboratory Equipment Corp., 7400 Hill-
top Road, St. Joseph, Mich., Estados
Unidos.

NUEVO CENTRO DE INVESTIGA-
CION DE LA WESTINGHOUSE

A pocos kilometros al este de Pitts-
burgh, en Churchill Borough, se ha
terminado la instalacién de un nuevo
centro de investigacion de la Westin-
ghouse. En el nuevo centro se reuniran
los laboratorios de materiales y de
nuevos productos que estaban situados
antes en East Pittsburg y en Cheswick.
Con esta nueva reorganizacion, el nu-
mero de personas que trabajan en io0s
laboratorios de investigacion de la
Westinghouse ascenderia a 1430. De
ellag, aproximadamente una tercera
parte son cientificos e ingenieros.

El centro desarrollari sus activida-
des de investigacion basica y aplicada
en los dos campos siguienttes: 1) Cien-
cia, y tecnologia de los materiales.
2) Ciencia y tecnologia del eguipo. El
director de los lahoratorios es el doc-
tor Clarence Zener. La Seccion de Ce-
ramica Ia dirige Mr. H. D. Root, gra-
duado en Ingenieria Ceramica por la
Universidad de Alfred, Alfred, N, Y.

MAQUINA PARA LA FORMACION
DE VIDRIO

La Glass Machinery Division, de
Lynch Corp., acaba de publicar un fo-
lleto acerea de su maquina Lynch «44»
Glass Forming Machine, puesta a pun-
to después de diez afios de investiga-
cién. Se puede obtener de Wendell D.
Jones, Glass Machinery Division, Lynch
Corp.,, P. O. Box 271, Anderson, Ind.,
Estados Unidos.
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INVESTIGACION SOBRE RECI-
PIENTES DE VIDRIO

La asociacion de investigacion Glass
Container Industry Research Corp.,
con sede en New Castle, Pa. Estados
Unidos, agrupa a veintiuna compa-
fiias. En su memoria anual de 1961 se
indica que los gastos realizados en
proyectos de investigacion durante di-
cho ano ascilenden a 300.000 délares,
lo que supone un considerable aumen-
to sobre los 175,000 dolares gastados
en 1960.

HORNO PARA ANALISIS TERMICO
DIFERENCIAL

La Harrop Precision ¥urnace Co.,
de Columbus, Ohio, ha puesto a punto
un nuevo modelo de horno para ana-
lisis térmico diferencial que simplifica
la operacion, aumenta el intervalo de
temperatura hasta 1.600°C y mejora
la exactitud y el control de esta ope-
racion.

NUEVA PLANTA DE KANTHAL

La Kanthal Corp, Stamford, Conn.
de Estados Unidos, ha inaugurado una
segunda planta en Bethel, Conn, EI
nuevo edificio, de 14.500 ples cuadra-
dos, permitira la expansion de la pro-
duccion de los elementos Kanthal de
mayores dimensiones. También se pro-
ducirdn los elementos Kanthal Super
para hornos eléctricos. Estos elemen-
tos de cermet se producian ya en
Suecia.

LIMPIEZA DE RECIPIENTES
DE VIDRIO POR APLICACION
DE ULTRASONIDO

La limpieza ultrasdnica mejora la
calidad de los productos de vidrio, eli-



minando la suciedad alojada en las
irregularidades superficiales. No existe
ningln otro medio para lograr una
limpieza tan perfecta.

La limpieza se produce por la rapida
implosion de pequefias cavidades de
vacio, creadas en una solucidon espe-
cial por ondas sonoras de alta frecuen-
cla que produce un vibrador acustice
montado en el fondo del tanque de
limpieza. El vibrador, que vibra a fre-
cuencias acusticas muy superiores a
Ias audibles por el oido humano, hace
que todo el fondo del tangue actie
como un diafragma y que éste envie
las ondas ultrasénicas hacia arriba a
través de la solucidn.

En Ilos capilares de las piezas a lim-
piar, las vibraciones ultrasonicas pro-
ducen un desplazamiento relativo en-
tre sclucion y paredes, con efecto and-
logo a ung accién de bombeado, que
es capaz de eliminar las sustancias
contaminantes.

Es de importancia fundamental ele-
gir adecuadamente la solucion a em-
plear. No exlste un solo bafio que pue-
da aplicarse para la eliminacion de
todos los tipos de impurezas., Una so-
lucion pensada para eliminar los resi-
duos de la pasta de pulir no puede
usarse para eliminar ceras o recubri-
mientos de oxidos de las pipetas.

Por eliminacion de este recubri-
miento de oxidos, 1a limpieza ulirasd-
nica produce un abrillantado de las
marcas o seflales coloreadas grabadas
sobre pipetas y otros utensilios de la-
boratorio.

La Pischer Scientific Co. estd utili-
zando con éxito esta técnica de lim-
pieza en productos manufacturados de
vidrio. También estd hallando aplica-
cion especial en los laboratorios para
limpiar los recipientes de vidrio con-
taminados por sustancias radioacti-
vas. Asimismo se hace uso de esta

técnica en hospitales y otros estable-
cimientos sanitarios.

Al seleccionar el equipo hay que de-
cidir cudl es el tamafio de tangue mas
adecuado para la produccion deseada.
Se fabrican tanques con capacidades
que oscilan entre varios litros y varios
centenares de litros. No es posible es-
tablecer una regla general que nos
oriente acerca del numero de vatios
de energia acustica a aplicar por lifro
de fluido, ya que en muchos casos se
puede reducir la energia requerlida con
s0lo utilizar una solucidon mas ade-
cuada.

INTERESANTES APLICACIONES DE
LA CERAMICA

Revista Técnica del Instituto Nacio-
nal de Electronica, vol. V, num. 20,
pagina 315 (1962).

La técnica del crecimiento epitaxial
se ha convertido, de poco tiempo a
esta parte, en uno de log procedimien-
tos mas importantes de fabricacion de
transistores, diodos, ete.

Fundamentalmente consiste en de-
positar el material semiconductor a
partir de la fase de vapor sobre un
germen mongocristaline de la misma
sustancia. La materia depositada se
cifie a la estructura cristalina del sus-
trate, ¥ si en el estado gaseoso conte-
nia las impurezas adecuadas, se obtie-
nen capas del tipo de conductividad
que se busca. También se ha conse-
guido obtener capas epitaxiales sobre
gérmenes de material distinto al de-
positado, por ejemplo, germanio sobre
arseniuro de galio, sustancias ambas
que cristalizan en el mismo sistema vy
tienen una constante reticular muy
similar. ¥ ahora se trata nada menos
que de la obtenclén de depdsitos epi-
taxiales de silicio monocristalino sobre
un sustrato de cerdmica, material
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completamente distinto al silicio v,
por afiadidura, policristalino.

La nueva técnica proviene del Labo-
ratorio de Microelectronica de «Syl-
vania», donde se esta aplicando a la
fabricacién de transistores de pelicula
delgada sobre ceramica, Entre sus
principales ventajas se cuenta la po-
sibilidad de realizar simultaneamente
gran numero de componentes sobre
una placa uniea de cerdmica. Ya se
han conseguido hasta nueve diodos,
con diametros de 2,55 mm. sobre so-
porte de unos tres centimetros cua-
drados y con un rendimiento que, se-
ghn se afirma, es del 100 por 100: nue-
ve diodos y todos utiles,

La investigacion en torno a este
proceso se inicié hace cerca de un afio
¥ quedé pronto basicamente resuelta;
pero hasta fecha reciente no ha sido
capaz de proporcionar un codo sufi-
cientemente pronunciado en Ia carac-
teristica, positiva, comparable a los
codos de las antes obtenidas, Respecto
a la naturaleza de la ceramica em-
pleada, lo 1inico que se dice es que hay
que aplicar la técnica epitaxial sobre
sustratos de ceramica previamente so-
metidos a un tratamiento de superficie
especial, sin recurrir a gérmenes mo-
nocristalinos.

Oftra interesante realizacion del ecen-
tro de investigacion citado es el «am-
plificador ceramicos, dispositivo que
combina las propiedades piezoeléctri-
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cas de ciertos tipos de cerdmica—comeo
el BaTiO,—con las de un semiconduc-
tor para obtener efectos de amplifica-
cion: Consiste en una galleta de tita-
nado de bario, que en uno de sus
extremos lleva electrodos depositados
en ambas caras de la galleta, mientras
una delgada franja de silicio se halla
cerca del otro extremo en una de las
caras. 8I el extremo provisto de elec-
trodos se inmoviliza y entre estos 10l-
timos se aplica una sefial alterna, ésta
produce una deformacion piezoeléc-
trica que se transmite al extremo
cphuesto y a la franja de silicio, cuya
resistencia varia en consonancia. Los
extremos de la franja estin conecta-
dos en serie con una bateria ¥ una
carga. La corriente que atraviesa éstg
resulta, pues, modulada, y como a l1a
entrada no hay praeticamente consu-
mo de potencia, la amplificacion se
dice que es de <«algunos dB».

El nueve amplificador ha sido desig-
nado «Ceramplifiers, y se caracteriza
por una impedancia de entrada muy
elevada y otra de salida baja. El mar-
gen de operacion mas indicado se
halla por debajo de 1 MHz; pero se
espera que funcione hasta los 10 MHz.
Bu volumen es aproximadamente 2.5
por 2,5 por 0,25 mm,, ¥y, segin el fa-
bricante, podra realizarse con otros
materiales semiconductores,

C. M. O.



LA INDUSTRIA

CERAMICA ESPANOLA
pdficke lof TALCOS de Borcky

Son los Gnicos talcos espaiioles de naturaleza granular (esteatitas).
Estdn especialmente preparados para la industria cerdmica.

Se sirven en calidades perfectamente controladas.

Cuecen con baja contraccion diferencial.

La potencia de sus yacimientos y la capacidad de sus instalaciones permiten
atender prontamente los pedidos.

Cuando los TALCOS DE BONAR_ se usan en composiciones cerdmicas se pueden lograr
temperaturas de maduracién mds bajas, ciclos de coccion mas rdapidos, y se obtienen productos
de mejor calidad.

® MEJORES productos vitrificados ® MEJORES porcelanas para alta frecuencia
@ MEJORES refractorios especiales ® MEJORES productos cerdmicos de mesa
® MEJORES azulejos ® MEJORES piezas artisticas

Consulte las calidades existentes y solicite muestras gratuitas a: )
SOCIEDAD ESPANOLA DE TALCOS
Apartado 70 - Ledn
Minas en Pueblo de Lillo (Ledn) Fdbrica molienda en Bofiar (Ledn)



QUEMADORES AUTOMATICOS
DE COMBUSTIBLES LIQUIDOS

CERAMICAS

HORNOS

TUNELES
SECADEROS

HORNOS DE PORCELANAS

ORGANIZACION INCOSA

* BILBAO * ASTURIAS * MADRID-16 * BARCELONA VIiGO
Gregorio Bolpardo, 6 Covodongo, 36 OFICINAS Batista, 6 (P N.| Repiblica Argentina, 3
Tel. 31 38 74 GION - Tel 7578  Agustin de Foxd, 22 Tel. 226 1000 Tel 138 58
Tel 259 3233
FABRICA

Lérida, 88-Tel. 233 78 38
* INGENIERO O MTULO TECNICO UNIVERSITARIO AL FRENTE DE LA MISMA



cAun no ha visto Vd. trahajar
este carro, especialmente
disenado para cortar teja
curva?

Liame al teléfono
230 92 15 en Madrid o al
232 28 87 de Barcelona
iy le diran donde puede
Vd. verlo trahajando?’

......

Es el
carro

que se
paga con el
ahorro gque
entraina su uso
en un tiempo
increiblemente
corfo:

MARIO SCOLE ELIA

INGENFERE INDUSTRIALE
Lauria, 47
BARCELONA
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