
EDITORIAL 

De cara a Europa 

Nuestro hermoso idioma español no es un idioma oficial de la Asociación Eu­
ropea de Cerámica, pero en este año, por primera vez, se han escuchado en la reunión 
del Comité Directivo de la A. E. C. palabras en idioma extranjero pronunciadas 
con un inconfundible acento castellano. 

Una placa en bronce con el nombre de España grabado en ella, y una bandera 
de oro y sangre han presidido la mesa de la delegación española en Copenhague. 

Los ceramistas españoles, unidos en espíritu a esa humilde delegación, han expe­
rimentado la profunda emoción de ver su bandera erguida y alineada junto a las 
del resto de los países miembros de la Asociación Europea de Cerámica. Aquellos 
países fundadores de la A. E. C. y los que inmediatamente se unieron a ella, han 
tendido ahora solemne y públicamente su mano fraternal a los ceramistas españoles. 
No se trata de un acto oficial más. Ese apretón de manos recibido es la firma y la 
rúbrica de un formal compromiso de cooperación. Significa una incorporación de­
finitiva de todos los ceramistas españoles a los quehaceres y a los afanes comunes que 
comparten todos nuestros colegas de Europa. 

La delegación española ha hablado con claridad. Por una parte, sus palabras han 
estado impregnadas de un sinceno sentimiento de gratitud hacia la comunidad que 
ahora nos acoge. Por otra, el nervio, la decisión y la promesa de una leal coopera­
ción a los programas de trabajo de la A. E. C. 

Estas promesas hechas por la delegación española, pronunciadas en un idioma 
extranjero, mientras la mano acariciaba el mástil de la bandera española, no son 
carga pesada sobre sus espaldas, porque han sido hechas en nombre de todos los 
ceramistas que integran nuestra Sociedad Española de Cerámica. A todos nos cabe, 
pues, el privilegio y la responsabilidad de vivir en el seno de esta Asociación 
Europea. 

Es cierto que nuestra Sociedad es la más joven e inexperta de todas las que inte­
gran la A. E. C. No lo decimos con rubor, sino con la clara conciencia de lo que 
tiene de impulso y de esperanza la savia joven. La esencial preocupación de la So-
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ciedad Española de Cerámica ha de ser hoy su propia consolidación y crecimiento. 
Cuanto más robusta sea, más útil será a sí misma y con más decoro y eficacia podrá 
cumplir sus responsabilidades europeas. 

Hemos recibido la acogida fraternal del resto de las Sociedades que integran 
la A.E. C, Sus promesas de apoyo y de estímulo son sinceras, porque desean ayudar 
a la hermana pequeña. Esta actitud debe mover en nosotros una valiente y firme 
voluntad de crecer, para que en un plazo no lejano alcancemos la madurez que se 
espera de nosotros. La dulce modorra infantil no puede llevarnos más que al fracaso. 
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I. memoriam 

Louis 

Desmarquest 

LJ 

Con profundo dolor hemos necibido la noticia del fallecimiento, en Paris, de 
una de las más ilustres y relevantes personalidades de la cerámica francesa y 
europea. El día 17 del pasado mes de abril hemos perdido a Louis Desmarquest, 
quien a la edad de ochenta y tres años ha interrumpido su larga y brillante vida 
al servicio de la cerámica. Entre sus muchas distinciones ostentaba la condecora­
ción de la Legión de Honor, y era Comendador al Mérito Comercial y Oficial-
de la Orden del Mérito de la República Italiana. 

Nacido en el seno de una familia de ceramistas, entró en la industria cerámica 
en el año 1S96. Fue fundador y presidente-director general de la Sociedad L. Des­
marquest & Cié., que estableció una planta en Férrieres-en-Bray, dedicada a la 
producción de refractarios especiales. 

Entre 1928 y 1936, Louis Desmarquest fue presidente del Syndicat des Fabri­
cants de Produits Céramiques de France. Entre los años 1948 y 1956 fue presi­
dente de la Confédération des Industries Céramiques de France, y después pasó 
a ser presidente honorario de la misma. Durante los años 1937 al 1947 ostentó la 
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presidencia del Syndicat National des Industries Françaises de Produits Réjrac-
taires, de la cual fue después presidente honorario. Fue presidente y fundador de 
la Société Française de Céramique y presidente del Institut de Céramique Fran­
çaise, Recientemente había sido reelegido presidente del Consejo de Administración 
de la Escuela Superior de Cerámica Industrial de Sèvres. 

Louis Desmarquest era presidente de honor de la Asociación Europea de Ce­
rámica y de la Federación Europea de Fabricantes de Productos Refractario^ 
(P. R. E,). Estaba en posesión del Primer Premio de Honor del P. R. E., otorgado 
en atención a sus destacadas actividades en favor de una más activa colaboración 
entre los ceramistas europeos. 

La Sociedad Española de Cerámica expresa a su familia y a todos los cera­
mistas franceses su profunda condolencia por la irreparable pérdida de quien con 
su noble vida iluminó los caminos de los que se esfuerzan por una cerámica mejor. 

Con fecha 9 de mayo de 1962, la Sociedad Española de Cerámica ha enviado 
a la Société Française de Céramique el siguiente testimonio de condolencia: 

''Con profunda pena hemos recibido la noticia del fallecimiento de vuestro 
querido Presidente y Fundador, Monsieur Louis Desmarquest, tan admirado y 
respetado en todo el mundo cerámico. 

Nuestra Sociedad Española de Cerámica acompaña \a sus colegas franceses 
en estos momentos de dolor y os ruega que dejéis testimonio en vuestras actas de 
este sentimiento que tan de veras comparten los ceramistas españoles." 
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aeti¥idaflei^ eeruniica!^ 

Sociedad Española de Cerámica 
IV Semana de Estudios 
Cerámicos 

Entre los días 24 y 28 de abril se ha 
celebrado en Madrid la IV Semana de 
Estudios Cerámicos, organizada por la 
Sociedad Española de Cerámica, y con 
la colaboración del Departamento de 
Silicatos del Patronato «Juan de la 
Cierva» de Investigación Técnica y de 
la Junta de Energía Nuclear. Todas las 
sesiones de trabajo tuvieron lugar en 
el salón de actos del Instituto «Alonso 
Barba» del C. S. I. C. 

El día 24 por la mañana dieron co­
mienzo las sesiones técnicas con una 
documentadísima conferencia del pro­
fesor don José Manuel Pertierra, Ca­
tedrático de la Universidad de Oviedo, 
acerca de los «Métodos de análisis rá­
pidos de silicatos». Sin descender a mi­
nuciosas descripciones experimentales, 
el profesor Pertierra hizo un cuidado­
so estudio comparativo de las distin­
tas técnicas; analíticas empleadas en 
los últimos años, señalando las ven­
tajas e inconveniente de cada una. 

A continuación, el Dr. D. José Gar­
cía Vicente, Investigador Científico del 
C. S. I. C. hizo una magnífica exposi­
ción del tema «Aplicaciones analíticas 
de los rayos X». Explicó primero los 
fundamentos, teóricos precisos para 
comprender la utilización práctica de 
los rayos X en química analítica. A 
continuación describió la aplicación 
de las técnicas de difracción en la ca­
racterización de los componentes de 
una mezcla y de las técnicas de fluo­
rescencia en la determinación de los 
elementos. En ambos casos hizo refe­

rencia tanto a las determinaciones 
cualitativas como cuantitativas pre­
sentando ejemplos seleccionados entre 
los problemas analíticos de mayor in­
terés cerámico. 

Por último, proyectó las películas: 
«La estructura elemental de la mate­
ria» y «X-ray vacuum spectograph», 
amablemente cedidas por «Philips Ibé­
rica, S. A.», 

En la tarde del mismo día tuvo lu­
gar una discusión general acerca de] 
tema: «Efectos de la orientación de 
partículas en las masas cerámicas». 
La presentación del tema y la modera­
ción de la discusión estuvo a cargo de 
don Vicente Aleixandre Ferrandis, don 
José María Serratosa Márquez, doña 
Julia María González Peña, don Luis 
Martín Lázaro y don Antonio García 
Verduch. Una vez presentados los as­
pectos fundamentales del tema, se ini­
ció una sustanciosa discusión acerca 
de algunos casos prácticos, entre los 
cuales se incluyeron ejemplos de co­
la je, moldeo por prensado, por tornea­
do y por extrusión. El Dr. García Ver­
duch sugirió la posibilidad de usar 
técnicas de luminiscencia y autora-
diografía para el estudio de la orien­
tación de partículas en masas cerámi­
cas. En .esta sesión se distribuyó a los 
asistentes una recopilación bibliográ­
fica del tema. 

En la mañana del día 25 se celebró 
una reunión de la Comisión de Nor­
mas de la Sección de Refractarios, con 
asistencia del Departamento de Sili­
catos, Laboratorio de Ensayos e Inves­
tigación Industrial de Bilbao, Indus­
trias Cerámicas Aragonesas, S. A., Pi-
bernat, S, L. Refracta, S. A., y La 
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Aspecto del salón de actos donde se celebraron las conferencias de la IV Semana 
de Estudios Cerámicos. 

Industria y Laviada. Estuvieron au­
sentes los siguientes miembros de la 
Comisión: «F. Domínguez», de Sevilla, 
Nueva Cerámica Arocena, Altos Hor­
nos de Vizcaya, S. A. y «José A. Lomba 
Camina». Se acordó por unanimidad 
que la Comisión continúe sus trabajos 
en la forma que hasta ahora se han 
llevado a cabo; que la Comisión esté 
presidida por el presidente de la Sec­
ción de Refractarios, don José Ma­
ría Bilbao Arístegui; que la Secre­
taría corresponda a los Laboratorios 
de Ensayos e Investigación Industrial, 
actualmente representados por don 
José A. Morales Belda. Asimismo se 
nombró una Junta técnica de trabajo 
constituida por don Joaquín Pibernat 
Lleyxá, don José A. Morales Belda y 
don Joaquín Ferrando Bort, para que 
en un plazo breve repasen las Normas 
editadas, ajustándolas en lo posible a 
las directrices del P. R. E. e informen 

dé sus resultados a los miembros de 
dicha Comisión de Normas. 

Al terminar esta reunión, se celebró 
una discusión general acerca del tema 
«Necesidad de la x^sociación de Inves­
tigación Industrial para el desarrollo 
de la industria cerámica». La presen­
tación del problema y la moderación de 
la discusión estuvieron a cargo de don 
Vicente Aleixandre Ferrandis, dotn José 
Ramón Castillo Villaamil, don Antonio 
García Verduch y don José García 
Vicente. 

Las sesiones técnicas del día 26 co­
menzaron con una documentada pre­
sentación del tema: «Yesos especiales 
en la industria cerámica», por parte de 
don Esteban Oyarzábal Alegría, Jefe 
de Laboratorio de PREFASA y HEBÖR 
ESPAÑOLA. El Sr. Oyarzábal describió 
en primer lugar las características mi­
neralógicas y cristalográficas del yeso 
y pasó después a estudiar los adelan-
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tos técnicos conseguidos en la fabrica­
ción de su hemihidrato. Hizo a conti­
nuación una descripción de los facto­
res que intervienen en el fraguado y 
analizó el proceso físico del cola je ce­
rámico en moldes de escayola desta­
cando la influencia de la porosidad y 
textura del molde. Señaló las diferen­
tes propiedades que poseen los hemihi-
dratos a y ß y señaló que es posible 
controlar las características de la es­
cayola utilizando la adecuada variedad 
de hemihidrato. El hemihidrato a es 
aconsejable en los casos en que se de­
sea una máxima resistencia y una 
mínima porosidad. El hemihidrato ß 
o los tipos intermedios (a, ß) tienen 
aplicación cuando la porosidad ha de 
ser de alguna consideración. 

D. Pablo Azorín Piferrer, director 
técnico de Porcelanas del Norí̂ e, S. A. 
tuvo a su cargo el desarrollo de un 

tema tan complejo e interesante como 
«Control de barbotinas cerámicas y 
defectos de cola je» Su magnífica pre­
paración básica y su larga experien­
cia industrial le permitieron extraer 
una larga lista de conclusiones prác­
ticas del más alto interés. Entre los 
muchos defectos analizados se en­
cuentran los debidos a burbujas de 
aire, grumos, grietas, nervios u ondu­
laciones en superficies planas, etc. 

En la sesión de la tarde, don Alfon­
so Blat Monzó, director de la Escuela 
Práctica de Cerámica de Manises, di­
sertó sobre las «Cubiertas artísticas 
cristalizadas». Después de dar una 
amplia visión retrospectiva de los vi­
driados artísticos en cerámica, señaló 
la prímera manifestación de las cu­
biertas artísticas cristalizadas, que se 
presentó en la Exposición des Arts du 
Feu, de París en 1897. El Sr. Blat, tras-

El Prof. J. M. Pertierra durante su conferencia sobre «Métodos de análisis 
rápidos de silicatos». 
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luciendo en todo momento su sólida 
formación cerámica y su refinado gus­
to artístico, expuso las circunstancias 
fa\^orables y desfavorables que condi­
cionan el crecimiento de cristales en 
los vidriados y describió las composi­
ciones y coloraciones de numerosas cu­
biertas cristalizadas. Dio asimismo al­
gunos consejos prácticos acerca del 
enhornado y relacionó la aparición de 
cristales con las distintas formas de las 
piezas, y con la facilidad de corrri-
miento del vidriado. Mostró a los asis­
tentes, como ejemplos, algunas obras 
suyas de indudable belleza. 

Después de la conferencia de don 
Alfonso Blat se celebró una discusión 
general acerca del tema: «Defectos 
producidos en el prensado de piezas 
cerámicas». La presentación del tema 
y moderación de la discusión estuvo a 
cargo de don José Ramón Castillo Vi-
llaamil, don Demetrio Alvarez-Estra­
da, doña María del Carmen Sánchez 
Conde y don Demetrio Gaspar Tebar. 
Se trataron los aspectos fundamenta­
les de la distribución de presiones en 
las piezas prensadas, el efecto de la 
distribución granulométrica e n e l 
prensado con bajo contenido en hume­
dad, el efecto de la evacuación del 
aire, las laminaciones, la acción de la 
lubricación, el prensado de tochos ob­
tenidos por extrusión, y otros muchos 
problemas prácticos de gran interés. 

Los asistentes dedicaron la mañana 
del día 27 a visitar las instalaciones de 
la Moncloa de la Junta de Energía 
Nuclear. Recibieron a los visitantes el 
profesor Terraza Martorell y el doctor 
Fernández Cellini. En el salón de ac­
tos de la Junta el doctor Fernández 
Cellini dio la bienvenida a los cera­
mistas y en breves palabras explicó el 
origen de la Junta de Energía Nu­
clear y su meritísimo y esforzado pro­
ceso de crecimiento hasta llegar a su 
estado actual. Explicó también a gran­

des rasgos la estructura de la organi­
zación y la función de sus distintos 
departamentos. Dedicó especial aten­
ción a describir la naturaleza de las 
prospecciones mineras de la J. E. N. y 
a resaltar los magníficos frutos que 
de dichas prospecciones y estudios se 
están derivando. 

A continuación los visitantes reco­
rrieron las instalaciones y laborato­
rios de la Junta, expertamente guiados 
por nuestros consocios señores Eduar­
do y Elias Aparicio. Por razones técni­
cas no fue posible visitar colectiva­
mente el reactor. Los asistentes tu­
vieron ocasión de conocer el papel tan 
importante que desempeñan los ma­
teriales cerámicos en la tecnología nu­
clear, y visitaron los laboratorios y 
plantas relacionados con esta especia­
lidad. 

El doctor don Antonio García Ver-
duch abrió la sesión técnica de la tar­
de con una conferencia sobre el tema: 
«Masas cerámicas de wollastonita». 
Hizo una revisión de los distintos ti­
pos de masas cerámicas en los que 
interviene la wollastonita y presentó 
algunos valores numéricos de sus pro­
piedades más importantes. Algunas de 
las composiciones estudiadas tienen 
especial interés en la fabricación de 
azulejos, lozas y porcelanas dieléc­
tricas. 

La segunda conferencia de la tarde 
estuvo a cargo del Dr. D. Demetrio 
Alvarez-Estrada, Investigador Cientí­
fico del C. S. I. C, quien disertó acer­
ca de la «Formación y eliminación de 
burbujas en vidriados cerámicos». En 
prim.er lugar describió los distintos de­
fectos que pueden aparecer en la su­
perficie de un vidriado por causa de 
las burbujas y pasó después a estu­
diar el origen de los gases formadores 
de burbujas en los vidriados cerámi­
cos, y el mecanismo de la formación 
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de los distintos defectos. A lo largo 
de su exposición, el doctor Alvarez-
Estrada fue señalando los puntos de 
mayor interés práctico, y dando reco­
mendaciones para la eliminación de 
las burbujas. Insistió en el papel que 
juegan la naturaleza de las materias 
primas, la composición de los vidria­
dos, la preparación de fritas y vidria­
dos, la densidad de las barbotinas, la 
porosidad del bizcocho y del ciclo de 
cocción. 

Don José María Fernández Navarro, 
Licenciado en Ciencias Químicas, del 
Departamento de Silicatos, abrió la 
sesión técnica del día 28 con una do­
cumentada conferencia acerca de los 
«Vidriados de litio». El Sr. Fernández 
Navarro, hizo una presentación de los 
minerales de litio más importantes y 
de los compuestos químicos de que mo­
dernamente dispone la industria, co­
mentando de paso algunas de sus apli­
caciones cerámicas más salientes. Des­
pués de considerar las propiedades que 
el óxido de litio comunica a los vi­
driados y esmaltes, describió su in­
fluencia sobre la temperatura de fu­
sión, comportamiento dilatométrico y 
resistencias química y mecánica, e 
hizo un breve estudio comparativo de 
los resultados que se obtienen al susti­
tuir por óxido de litio los óxidos de 
sodio, potasio y plomo. Por último, 
hizo algún comentario económico acer­
ca del empleo del óxido de litio en los 
vidriados. 

La última conferencia del ciclo, ti­
tulada: «Métodos mecánicos para la 
determinación de la granulometría de 
arcillas», fue magníñcamente desarro­
llada por don Salvador de Aza Pendas, 
Licenciado en Ciencias Químicas, de 
Churruca, S. A. Comenzó el señor Aza 
haciendo algunas consideraciones ge­
nerales acerca del concepto de tama­
ño de partícula, y después expuso en 
forma sinóptica los métodos que se 

utilizan actualmente para verificar el. 
análisis granulométrico de sustancias 
en polvo. 

Dedicó el señor Aza especial atención 
a la descripción de los métodos mecá­
nicos y a la exposición de sus funda­
mentos teóricos, tratando de resaltar 
los méritos específicos de cada método. 
Terminó la disertación haciendo una 
breve revisión de los sistemas gráficos 
utilizados para representar los datos 
obtenidos en el análisis mecánico. 

Todas las conferencias de esta Se­
mana de Estudios fueron seguidas de 
animado coloquio. 

El día 27 por la noche se reunieron 
todos los participantes en un típico 
restaurant de los alrededores de Ma­
drid para celebrar la acostumbrada 
cena de despedida. 

Admisión oficial de la Sociedad 
Española de Cerámica como 
miembro de la Asociación 
Europea de Cerámica 

La Asamblea de Delegados, celebra­
da en Copenhague el día 25 de mayo 
del presente año ha ratificado por una­
nimidad la admisión de la Sociedad 
Española de Cerámica como organi­
zación miembro de la Asociación Eu­
ropea de Cerámica. 

En representación de la Sociedad 
Española de Cerámica han sido acep­
tados en el Comité Directivo de la 
A. E. C. los doctores don Vicente Ale­
xandre Ferrandis y don Antonio Gar­
cía Verduch, quienes hicieron ya acto 
de presencia en la reunión de dicho 
Comité celebrada en Copenhague el 
día 24 de mayo. En esta reunión, el 
Presidente G. N. Hodson dio la bien­
venida a la Sociedad Española de Ce­
rámica en términos muy cordiales, y 
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el doctor García Verduch agradeció 
esta amable acogida con las siguientes 
palabras: 

«Señor Presidente, señores: 

Esta es la primera vez que las pala­
bras de un miembro de la A. E. C. 
—^pronunciadas con acento castella­
no— vienen a sumarse a esta magni­
fica mezcla de acentos de todos los 
confines de Europa. 

Estamos seguros de que los princi­
pios básicos que sustentamos y nues­
tra forma de pensar acerca de los pro­
blemas generales de la cerámica son 
comunes a todos nosotros. Y es esto 
lo que verdaderamente importa, y no 
el acento que pueda traslucirse de 
nuestros idiomas nativos. 

La Sociedad Española de Cerámica 
está aqui hoy por dos razones funda­
mentales. La primera y más impor­
tante es expresar a todos ustedes 
—entusiastas, fundadores y seguidores 
de la A. E. C.— nuestro más cálido 
sentimiento de gratitud por el honor 
que supone el haber sido admitida a 
formar parte de esta Asociación. Desde 
el comienzo de nuestros contactos con 
la A. E. C. solamente hemos encon­
trado amabilidad y ayuda, lo cual su­
pone mucho para una Sociedad aún 
inexperta como la nuestra. 

La segunda razón de nuestra pre­
sencia aquí es el deseo de iniciarnos 
y compenetrarnos con las actividades 
de la A. E. C, aprender más acerca de 
su organización y proyectos, y des-
cubrir, en fin,, en qué actividades pue­
de iniciar nuestra joven Sociedad una 
cooperación más fructífera. 

No me extraña que ustedes —cera­
mistas de otros países— conozcan poco 
acerca de lo que hacen los ceramistas 
españoles, pero tengo la esperanza de 
que futuras reuniones y visitas, aná­
logas a las presantes,, contribuirán 

grandemente a lograr un mejor cono­
cimiento mutuo. 

La Sociedad Española de Cerámica 
fue fundada en 1960 con el objeto de 
convencernos mutuamente de lo limi­
tados que son nuestros conocimientos 
cerámicos. Estábamos seguros de que 
cuando se establece firmemente la ne­
cesidad de algo, el alcanzarlo es sólo 
cuestión de acción. 

Desde la fundación de la Sociedad se 
han incorporado mási de doscientos 
cincuenta socios, setenta y cinco de 
los cuales son corporativos y el resto 
numerarios. Más de cien de nuestros 
socios numerarios son graduados uni­
versitarios o en ingeniería. 

En nuestro Estatuto se sánala cla­
ramente que la Sociedad Española de 
Cerámica tiene carácter no lucrativo 
y que sus principales objetivos son es­
timular la difusión del conocimiento 
cerámico y estimular las actividades 
de investigación en este campo. La 
Sociedad tiene una Comisión Perm^a-
nente de Educación y cinco secciones 
de trabajo. 

Desde su fundación, la Sociedad ha 
organizado ya ocho reuniones técni­
cas, que no vamos a enumerar aquí. 
Otro de nuestros logros ha sido la 
publicación de un Boletín bimestral 
en el que se incluyen trabajos de re­
visión e investigación, información ce­
rámica general y resúmenes biblio­
gráficos. 

Los españoles que asistimos a este 
Congreso hemos tenido ya oportunidad 
de participar en varios actos, y com­
partimos con el resto de los congre­
sistas la seguridad de que los señores 
Lindgren, Ammundsen y sus colabo­
radores pueden enorgullecerse de su 
magnífica labor desarrollada en la 
organización de este Congreso. 

La hospitalidad danesa —tan bien 
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conocida por muchos de nosotros— ha 
demostrado que es tan cordial y sin­
cera como siempre. Esperemos que al­
gún día podamos corresponder a las 
exquisitas atenciones que estamos re­
cibiendo ahora. 

La Sociedad Española de Cerámica 
es el miembro más joven de esta co­
munidad cerámica, y por ser joven de­
be concentrarse en su propia conso­
lidación y crecimiento. Ello hace pre­
ver que durante algunos años estará 
muy necesitada de vuestra guia y ayu­
da fraternales. 

Es cierto que la Sociedad Española 
de Cerámica siente la urgente nece­
sidad de mirar hacia dentro, pero no 
es menos cierto que nosotros —los ce­
ramistas españoles— desearnos y es­
tamos prestos para aceptar nuestra, 
parte de responsabilidad dentro de la 
A. E. C. Es evidente que nuestro des­
arrollo y consolidación internos han de 
aumentar notablemente nuestra ca­
pacidad de colaboración con esta co­
munidad cerámica en la que ahorcli 
ingresamos. 

Señor Presidente, queridos colegas, 
puedo asegurarles que servir los fines 
de la A. E. C. será siempre un honor 
para la Sociedad Española de Cerá­
mica.» 

La Delegación española designada 
para representar a nuestra Sociedad 
en la Asamblea de Delegados estuvo 
constituida por el profesor José María 
Pertierra, el ingeniero don Alberto Al­
varez González y los doctores Vicente 
Aleixandre Ferraridis y Antonio Gar­
cía Verduch. El doctor Aleixandre ha 
sido designado para formar parte del 
Comité de Ciencia Básica de la A. E. C. 
y ha tomado parte en las deliberacio­
nes de dicho Comité celebradas en 
Copenhague el día 25 de mayo. 

VIH Congreso Internacional 
de Cerámica 

Entre los días 21 y 25 de mayo del 
presente año se ha celebrado en Co­
penhague el VIII Congreso Interna­
cional de Cerámica con una nutridí­
sima asistencia de ceramistas de vein­
tinueve países. 

En el interesantísimo programa téc­
nico se han desarrollado las siguien­
tes conferencias: 

1. «Contribución al estudio de la 
plasticidad», N. F. Astbury y F. 
Moore. 

2. «Algunos aspectos de la estructura 
de los vidrios con alto contenido 
en sílice», Cyrill Brosset. 

3. «Estudio de los materiales cerá­
micos con ayuda del microscopio 
electrónico de emisión», L. Caltz, 
G. Möllenstedt y A. Septier. 

4. «Análisis de silicatos por espec-
trofotometría de llama en medio 
oxina», J. Debras-Guedon y I. A. 
Voinovitch. 

5. «Sobre el calentamiento de sus­
tancias por medio de hornos de 
espejo», Peter E. Glaser. 

6. «Utilización de métodos físico-
químicos para el estudio de óxi­
dos fundidos», R. Goton. 

7. «La serie caolinítica», P. S. Keel­
ing. 

8. «De la resistencia a la molienda 
de los abrasivos sintéticos. Ensayo 
de una medida relativa», Werner 
Mann. 

9. «Una modificación del AI2O3 con 
estructura de silimanita», H. Saal-
feld. 

10. «Determinación de la magnitud 
de la superficie y de las propieda­
des de los cuerpos sólidos con 
ayuda de métodos de cromatogra­
fía de gases», Fritz Scholl. 

11. «Soluciones sólidas a altas tempe­
raturas de los silicatos de los ele-
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mentos de las tierras raras», N. A. 
Toropov, I. A. Bondar y F. J. Ga-
lakhov. 

12. «Nuevos conocimientos sobre la 
dolomita», Friedrich Bischoff. 

13. «Refractarios de resistencia tér­
mica basados en composiciones de 
mullita-carborundum y corindón-
carborundum», P. P. Budnikov. 

14. «Características y comportamien­
to de los materiales refractarios 
empleados en el revestimiento de 
los hornos de pasajes para la in­
dustria cerámica», G. Grungo y 
M. Dalmazzo. 

15. «Influencia del CaO (libre y com­
binado) sobre las características 
técnicas de los productos refrac­
tarios de sílice en función de su 
temperatura de cocción», G. 
Grungo, A. Gisondi y M. Rattazzi. 

16. «Utilización estadística de los da­
tos numéricos en la industria de 
refractarios», Fritz Kiessewetter. 

17. «Distintos aspectos de la resisten­
cia mecánica de los productos re­
fractarios», L. Lecrivain. 

18. «Algunas observaciones sobre los 
materiales refractarios de SiC en 
diversas atmósferas», J. Lukacs 
y H. Abrecht. 

19. «La evaluación de los métodos de 
ensayo aplicados especialmente a 
los materiales refractarios bási­
cos», G. R. Rigby. 

20. «Contribución al desarrollo de 
métodos para determinar la re­
sistencia al choque térmico de los 
materiales refractarios», H. E. 
Schwiete. 

21. «Nuevos criterios para enjuiciar 
las arcillas refractarias y las ar­
cillas esquistosas», Vladimir To-
mánek. 

22. «Refractarios de sílice fundida», 
J. D. Walton, Jr. y N. E. Poulos. 

23. «Condiciones de la difusión del 

agua durante el secado de una ar­
cilla», L. Al vise t y C. Liger. 

24. «El empleo de los esquistos bitu­
minosos en la industria de la tie­
rra cocida», M. Boutry. 

25. «Estudio de la homogeneidad de 
prensado de las baldosas de grés. 
Influencia del modo de llenado de 
los moldes», P. Draignaud y M. 
Aveline. 

26. «Medidas prácticas para evitar las 
burbujas debidas a cal en los pro­
ductos de una gran fábrica de la­
drillos», R. T. Laird y H. T. S. 
Swallow. 

27. «Resistencia al fuego de los ele­
mentos cerámicos pre tensados de 
construcción», Hugo Pechmann. 

28. «Características plásticas de las 
arcillas y su influencia sobre la 
configuración de l a boquilla». 
Cari Otto Pels Leusden. 

29. «Estudios térmico-diferenciales de 
los complejos arcilla-pigmento or­
gánico», V. S. Ramachandran, K. 
P. Kacker y N. K. Patwardhan. 

30. «Medida rápida de la absorción 
de agua de los ladrillos de cons­
trucción», M. E. C. Stedham. 

31. «Efecto de las relativas dilatacio­
nes y contracciones de la masa y 
del vidriado sobre la durabilidad 
del engobe de las tejas», H. W. 
H. West y C. R. Atkinson. 

32. «Medidas de dilatación efectua­
das sobre caolín y arcilla en di­
recciones paralela y perpendicu­
lar al plano de las láminas», A. 
Zwetsch. 

33. «La dilatación por humedad de 
las lozas», A. Baudran. 

34. «Factores determinantes de la re­
sistencia mecánica en la produc­
ción de aisladores de porcelana», 
W. Bauer, E. Singer y D. Weyl. 

35. «Consideraciones sobre la estéti­
ca industrial en las industrias ce­
rámicas», C. Ellies. 
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3Ô. «La nefelina sienita de Noruega», 
D. A. Holdridge y S. H. Ryder. 

37. «Influencia de los diferentes gra­
dos de tensión del vidriado sobre 
la resistencia mecánica de los 
productos cerámicos vitrificados», 
Marco Inzigneri y Giacomo Peco. 

38. «Sobre ia resistencia mecánica 
de los producto cerámicos», J. de 
Jong. 

3í> «Contribución a la cuestión de las 
tensiones internas en las piezas 
de porcelana», R. Masson. 

El Comité Organizador ha tenido el 
acierto de ofrecer a los congresistas, 
a su llegada a Copenhague, el volu­
men en que se recogen los textos ín­
tegros de las conierencias pronuncia­
das. Este volumen: «Transactions of 
the VIH International Ceramic Con­
gress», de insuperable presentación y 
muy cuidada impresión, puede obte­
nerse al precio de 85 coronas danesas, 
solicitándolo a: Dis Congress Service, 
19 Sankt Peders Straede, Copenha-
guen K. 

En el programa de excursiones se 
han incluido las visitas a las siguien­
tes instalaciones: 

1. A/S Hasle Klinker & Chamottest-
ensfabrik. Fábrica de ladrillos re­
fractarios, pavimentos cerámicos 
y tubería de gres. 

2. A/S Grundf^r Teglvaerk. Fábri­
ca de ladrillos de cara vista y 
tubería de drenaje. 

3. A/S Midtjydsk Leca Beton. Fábri­
ca de ladrillos, bloques y grandes 
elementos de hormigones de Le­
ca (arcillas expandidas). 

4. A/S Skarrehage Molervaerk. Fá­
brica de ladrillos «Moler» ligeros, 
altamente aislantes. 

5. Rögle Tegelbruk, Rögle (Suecia). 
Esta fábrica pertenece a A/B P. 
Olsson & Co. de Hälsingborg y 

produce ladrillos amarillos de cara 
vista. 

6. Slottsmollans Tegelbruk. Halm-
stad (Suecia). Fábrica de ladri­
llos rojos de cara vista. 

7. Weberods Tegelbruks A/B Vebe-
röd (Suecia). Fábrica de ladrillos 
rojos de cara vista, tubería de dre­
naje y diversos tipos de tejas azu­
les y vidriadas. 

8. Minnesbergs Tegelbruks A / B , 
Minnesberg (Suecia). Fábrica de 
ladrillos amarillos y rojos de cara 
vista. 

9. A/S Hedehus-Teglvaerket, Hede-
husene. La Sociedad Hedehus-
Teglvaerket comprende dos ladri­
llerías, una fábrica de cal, dos fá­
bricas de ladrillos sílico-calcáreos 
y una instalación para la produc­
ción de «Stahlton» y de hormigón 
pretensado. 

10. Hiller^d Teglvaerk, Hillerd. Esta 
fábrica, dedicada a la producción 
de tejas, es propiedad de la Socie­
dad A/S Frederiksholms Tegl-og-

Kalkvaerker. 
11. S^lyst Teglvaerk, Nivaa. Fábrica 

de ladrillos de interior y de cara 
vista. 

12. A/S Knabstrup Teglvaerk, Knab-
strup. Fábrica de tejas, tubería de 
drenaje y ladrillos de interior y 
de cara vista. 

13. A/S Dansk Lecabeton, Kongstrup. 
Fábrica de arcilla expandida «Le­
ca». 

14. Grasten Teglvaerk. Jutlandia del 
Sur. Fábrica de tubería de drena­
je y de ladrillos rojos y amarillos 
de cara vista. 

15. H. F. Bachman I/S. Jutlandia del 
Sur. Fábrica de ladrillos rojos y 
amarillos de cara vista. 

16. Kalk-og Teglvaerkslaboratoriet, 
Arhus. Laboratorio fundado en 
1949 por las industrias danesas de 
la cal y de tejas y ladrillos. 
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17. Laboratorio de la Porcelainsf abri-
ken Norden. Copenhague. Especia­
lizado en porcelana electrónica. 

18. Laboratorios de la Den Kongelige 
Porcelainsf abrik et Fajancefabri-
ken Aluminia. Copenhague. Espe­
cializados en porcelana, grés y 
loza. 

19. Laboratoriet for Mortel, Glas og 
Keramik, Danmarks Tekn i ske 
H0jskole. Copenhague. Laborato­
rio de ensayo e investigaciones 
cerámicas. 

20. Laboratorio de la Höganäs-Bille-
sholms Aktiebolag, Höganäs (Sue-
cia). Laboratorio especializado en 
productos refractarios y de grès. 

21. Tronholm Flisefabrik A/S, Ran-
ders. Fábrica de placas de revesti­
miento, en blanco, crema y otros 
colores. 

22. Porcelainsfabriken Norden, Co­
penhague. Esta fábrica, que perte­
nece a la Bing & Gr^ndahl's Por-
celainsfabrik og Porcelainsfabri­
ken Norden A/S, se dedica a la 
producción de porcelana electró­
nica para alta y baja tensión. 

23. Bing & Gr^ndahl's Porcelainsfa-
brik, Copenhague. Esta fábrica 
pertenece a la Bing & Gr^ndahl's 

Porcelainsfabrik og Porcelainsfa­
briken Norden A/S y está dedica-
cada a la producción de porcela­
na artística y de mesa. 

24. Den Kongelige Porcelainsfabrik & 
Fajancefabriken Aluminia, Co­
penhague. Fábrica de porcelana, 
loza y grès. 

25. Porcelainsfabriken «Dan mark», 
Lyngby, Copenhague. Fábrica de 
porcelona de mesa y porcelana re­
fractaria. 

26. Knabstrup keramiske Industri 
Knabstrup. Fábrica de loza y grès. 

El día 21 de mayo, a las 10,30 horas, 
tuvo lugar en el Falkoner Centret de 

Copenhague, el solemne acto de aper­
tura del Congreso, presidido por el 
Excelentísimo señor Ministro de Edu­
cación, señor don Julius Bomholt. En 
los intermedios de dicho acto hizo 
unas brillantes intervenciones la O r ­
questa Real de Dinamarca. 

Abrió la sesión inaugural el Presi­
dente del Comité Organizador del Con­
greso señor don Erik Lindgren, con las 
siguientes palabras: 

«Como Presidente del Comité Orga­
nizador del VIII Congreso Internacio­
nal de Cerámica, tengo el placer de 
dar la bienvenida a todos los asisten­
tes. Mi bienvenida más especial al Mi­
nistro de Educación señor don Julius 
Bomholt, que nos ha honrado acep­
tando nuestra invitación para abrir 
las sesiones de este Congreso. Me com­
place extender también mi bienvenida 
más cordial al señor D. G. N. Hodson, 
Presidente de la Asociación Europea 
de Cerámica. Bien sabido es que esta 
Organización asegura la regular cele­
bración de estos Congresos. Sean tam­
bién bienvenidas todas las personas de 
la industria y de la ciencia que nos 
han favorecido formando parte del 
Comité de Honor del Congreso. 

»Los años transcurridos desde la ter­
minación de la segunda guerra mun-
rial han estado caracterizados por un 
activo desarrollo de las relaciones in­
ternacionales en todos los aspectos de 
la convivencia social. En los campos 
del comercio y de la política este des­
arrollo ha alcanzado tales dimensiones 
que está a punto de alterar la fisono­
mía actual del mundo, y sobre todo 
supone un cambio profundísimo de la 
estructura de Europa. 

»Las relaciones internacionales en 
los aspectos científicos y técnicos se 
están desarrollando ahora con una in­
tensidad nunca conocida. Ello consti­
tuye, sin duda, un magnífico estímulo 
para el desarrollo de la técnica, que 
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en úlimo término repercute en un cre­
ciente aumento de la riqueza de nues­
tras gentes. Los congresos cerámicos 
internacionales, de los cuales ahora 
celebramos el octavo, constituyen par­
te muy significativa de este desarrollo. 

»Las conferencias científicas forman 
el núcleo fundamental del programa 
de estos congresos. Científicos de mu­
chos países presentarán en los próxi­
mos días los resultados de sus investi­
gaciones y nosotros aprovechamos 
esta ocasión para agradecerles muy de 
veras su contribución a nuestro Con­
greso. Esperamos que los autores ha­
yan encontrado de su agrado la publi­
cación de sus trabajos en el momento 
de comenzar el Congreso» aunque una 
publicación posterior habría dado 

oportunidad para incluir las adecua­
das correcciones. 

»Ahora que le ha correspondido el 
turno a Dinamarca de organizar el 
Congreso, nos damos clara cuenta de 
que en algunas áreas nuestra industria 
cerámica tiene menos que mostrar que 
la de otros países industriales más 
grandes. Sin embargo, nosotros mos­
traremos lo que tenemos y esperamos 
las sugerencias y comentarios de los 
participantes del Congreso. Quiero 
aprovechar esta oportunidad para 
agradecer a nuestros colegas daneses 
su amabilidad en abrir sus factorías 
para estas visitas. En especial debemos 
agradecer a nuestros colegas del sur 
de Suecia su interés en el Congreso y 
su gentil ofrecimiento de poner sus 

Un grupo de asistentes al VIII Congreso Internacional de Cerámica, durante 
una visita a una planta cerámica. 
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factorías a disposición de nuestro pro­
grama de excursiones. 

»Hemos hecho todo lo posible por 
confeccionar un programa interesante 
para el Congreso, pero hay una activi­
dad de extraordinario interés que no 
se menciona en el mismo. Se trata 
del establecimiento de contactos infpr-
formales entre los colegas de los diver-
soso países. Esperamos que estas rela­
ciones personales sean abundantes y 
fructíferas. 

»Durante el Congreso, los partici­
pantes tendrán oportunidades de co­
nocer nuestra capital y sus alrededo­
res, y en las excursiones que nos 
esperan, muchos de ustedes tendrán 
oportunidad de ver otros lugares de 
nuestro país. Confiamos que entre las 
múltiples impresiones y experiencias 
que ustedes van a recibir en este Con­
greso, se lleven una grata memoria de 
nuestro país-isla, situado en el noro­
este de Europa, en el que las costum­
bres y tradiciones están caracterizadas 
por su simplicidad e informalidad y en 
el que las gentes desean que sus hués­
pedes extranjeros se sientan sincera­
mente bienvenidos. 

»Quiero, con estas palabras, exten­
der a todos ustedes nuestra más cor­
dial bienvenida a Dinamarca». 

A continuación el Excmo. señor don 
Julius Bomholt, Ministro de Educa­
ción, dirigió a los congresistas las si­
guientes palabras: 

«La edad confiere dignidad, y ello es 
aplicable tanto a los hombres como a 
las instituciones y a las empresas. Es, 
por tanto, para mi un gran honor el 
poder abrir hoy un congreso interna­
cional de esta antiquísima y universal 
actividad humana, que es la cerámica. 

»La alfarería, rama noble de la ce­
rámica —que como es sabido ha sido 
y es todavía en algunos lugares del 
mundo una artesanía femenina— ha 
jugado un importante papel en el des­

arrollo de todas las colectividades des­
de que el hombre comenzó a llevar 
una vida sedentaria, y a practicar la 
agricultura. Ello trajo como conse­
cuencia una necesidad de recipientes 
para almacenar los alimentos. 

»A medida que la sociedad agrícola 
fue convirtiénaose en una comunidad 
urbana, la necesidad de almacena­
miento üe alimentos alcanzo tafes 
proporciones que se hizo imperativa 
una gran producción cerámica. Al mis­
mo tiempo se creó un ambiente propi­
cio para el desarrollo de la cerámica 
artística. Todo ello hizo que mujeres u 
hombres ingeniosos inventaran el tor­
no de alfarero, que aquí en Europa se 
empezó a usar durante la cultura 
Egea, hacia el tercer milenio antes de 
Cristo. Piezas de esta época nos sor­
prenden hoy por su perfección técnica 
y la elegancia de su decoración. Y con 
todo, esta cultura Egea, tan elevada, 
no era más que una rama del gran 
núcleo cultural asiático-airicano, del 
cual se destacaba la China con una 
producción cerámica en loza y porce­
lana cuya categoría será siempre con­
siderada como única. 

»Toda esta producción de cerámica 
fina fue concebida y realizada como 
una artesanía utilitaria. Cuando nos 
encontramos, por ejemplo, frente a 
unos vasos griegos de extraordinario 
valor, tenemos tendencia a olvidar que 
lo que tenemos delante son simples 
recipientes vacíos, vulgares botellas de 
vino o de aceite, o a lo sumo d.e per­
fumes, o quizás de otros objetos do­
mésticos para uso diario. 

»Hasta una época reciente los países 
nórdicos no han hecho su aparición en 
la escena de la industria cerámica ar­
tística. Ha sido necesario mucho tiem­
po para ello. Hizo falta un milenio 
para que una cosa tan elemental como 
el torno de alfarero llegara a los países 
nórdicos desde Alemania, donde esta-
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« I 

Los congresistas se preparan para iniciar una de las excursiones organizadas 
por el VIII Congreso Internacional de Cerámica. 

ban establecidas las grandes alfarerías 
romanas. 

»Puesto qu.e nuestros países han al­
canzado un desarrollo cerámico global 
que justifica la celebración aquí de este 
Congreso, debemos hacer también al­
guna consideración cultural e históri­
ca acerca de la cerámica de construc­
ción. 

»Mientras que la Europa Central y 
meridional es muy rica en materiales 
de construcción naturales permanen­
tes, en los llanos de la Europa septen­
trional faltan casi por completo, dado 
que su formación geológica consiste en 
enormes capas sedimentarias deposita­
das por los glaciares. 

»La urbanización que tuvo lugar aquí 
durante la edad media hizo necesaria 

una producción local de materiales de 
construcción. Esta necesidad, unida a 
la antigua tradición romana en la fa­
bricación de ladrillos, dio origen al na­
cimiento de ¡a arquitectura de ladrillo 
de la Alemania septentrional. En estos 
días tendrán ustedes ocasión de cono­
cer las manifestaciones de esta arqui­
tectura cuando visiten algunas iglesias 
medievales danesas durante las excur­
siones en nuestro país. La construc­
ción de iglesias, monasterios, castillos 
y otras edificaciones hizo necesaria 
una gran producción de ladrillos. Y 
con las naturales variaciones impues­
tas por la industrialización, ésta es la 
producción de ladrillos en gran escala 
que se ha continuado hasta nuestros 
días. 
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»Nuestra producción cerámica actual 
ha sido grandemente inf lu ida y 
transformada por los resultados obte­
nidos en la investigación cientifica. La 
revolución originada por estas inves­
tigaciones en tantos campos ha abier­
to nuevos caminos a la industria 
cerámica, ha aumentado la disponibi­
lidad de nuevos materiales y ha per­
mitido la fabricación de productos 
mejores y más baratos. Algunos resul­
tados de estas investigaciones van a 
ser sometidos a discusión en este Con­
greso. Confío muy de veras en que es­
tas ramas de la ciencia, tan importan­
tes para todas las colectividades, ten­
gan ocasión de desarrollarse y de pros­
perar para el bien de todos. 

»Tengo el honor de declarar abierto 
este VIII Congreso Internacional de 
Cerámica». 

La intervención final estuvo a cargo 
del Presidente de la Asociación Eu­
ropea de Cerámica, señor D. G. N. 
Hodson, quien pronunció las siguientes 
palabras : 

«Cuando el Presidente de la Asocia­
ción Europea de Cerámica pronuncia 
su único discurso público ya está, por 
así decir, al final de su mandato. Sus 
deberes parecen reducirse a expresar 
su agradecimiento a todos los que se 
pongan delante de él. Puesto que no 
tiene ninguna responsabilidad en la 
organización del Congreso» y se limita 
a hacer lo que le mandan, es el único 
que puede disfrutar y estar tranquilo. 
En fin, empecemos ahora a hablar en 
serio. 

2>Ser Presidente de esta gran Asocia­
ción, haber tomado parte en la orga­
nización de un Congreso, haber cono­
cido a importantes personalidades de 
la industria europea y haber colabora­
do con ellas, es sin duda un gran ho­
nor, pero también le hace a uno ver 
claramente el trabajo realizado por 

centenares de personas para alcanzar 
el éxito de un Congreso. 

»A usted, señor Lindgren, a su Comi­
té Organizador, al señor Ammundsen, 
su Secretario, y a todas las personas 
que han colaborado, deseo expresarles 
nuestro agradecimiento por el magní­
fico programa que nos han preparado. 

»Todos los que de una forma u otra 
han intervenido en la organización de 
los congresos anteriores, ya saben las 
dificultades que ello supone, pero al 
resto de ustedes debo decirles que so­
lamente un hombre tan valeroso como 
el señor Lindgren, o tan ignorante 
como yo era hace cuatro años, puede 
hacerse cargo de la organización de 
un Congreso. 

»Y ahora nos dirigimos a la Asocia­
ción Europea de Cerámica. En estos 
congresos, donde el alfarero se encuen­
tra con el ladrillero y el científico se 
encuentra con el hombre práctico,, se 
nos presenta la imagen de una indus­
tria cerámica grande, fuerte y viril, de 
una industria que, aunque enraizada 
en sus antiquísimas tradiciones, ha su­
frido ya la transición hacia una pro­
ducción en gran escala basada en la 
ciencia. 

»Yo me atrevería a rogarles que se 
consideren ustedes mismos como parte 
de esta gran industria cerámica, que 
no vuelvan la vista con tanta frecuen­
cia a su glorioso pasado, y que consi­
deren seriamente las aportaciones que 
la ciencia hace día a día a nuestra 
vieja artesanía. Nos reunimos en estos 
congresos para intercambiar nuestras 
experiencias. En una Europa que se 
unifica y se estrecha más y más, la in-
f^ustria cerámica debe estar siempre en 
la avanzada del progreso. 

»En nombre de todos los ceramistas 
de Europa debo decirle, señor Ministro, 
cuánto apreciamos su bienvenida y 
cuánto agradecemos el que V. E. se 
haya dignado abrir este Congreso. Te-
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nemos la seguridad absoluta de que 
esta semana ha de ser extraordinaria­
mente útil y feliz para todos nosotros». 

El día 21 de mayo los congresistas 
fueron agasajados con una recepción 
en el Ayuntamiento de Copenhague, y 
el día 24 tuvieron ocasión de presen­
ciar una representación de gala en el 
Teatro Real, que fue honrada con la 
asistencia de Sus Majestades los Reyes 
de Dinamarca. 

En la cena de despedida se celebró 
la transmisión de poderes al nuevo 
Presidente de la A. E. C, señor D. Erik 
Lindgren. El Presidente saliente, se­
ñor Hodson, hizo entrega al señor 
Lindgren del martillo de la presiden­
cia. «Os deseo grandes éxitos en vues­
tro mandato —dijo el señor Hodson— 
y espero que no tengáis más que oca­
siones felices de usar este martillo-
como yo las he tenido. Y que nunca lo 
utilicéis con rabia, porque podría rom­
perse la cerámica que en él se con­
tiene». 

Al terminar la cena, un grupo de es­
tudiantes de Groenlandia ofreció a los 
consrresistas una selecta muestra de 
canciones y danzas típicas de su país. 

La r o m n a ñ í a Roca-Radiaclores 
îîiaug"ura su factoría de tiorce-
latia sanitaria de Alcalá de He­
nares. 

Un señalado jalón en el crecimiento 
de la industria cerámica española lo 
constituye la bendición e inauguración 
de la nueva planta para producción de 
porcelana sanitaria que ha instalado 
la Compañía Roca-Radiadores en la 
histórica ciudad de Alcalá de Henares, 
a corta distancia de Madrid. Se co­
mienza la producción en gran escala 
de cerámica sanitaria y se proporcio­
nan varios centenares de puestos de 
trabajo'. 

La nueva factoría de Roca-Radiado­
res viene a sumarse a sus otros dos 

centros de producción de Gavá y Vi-
ladecáns, constituyendo el mayor com­
plejo industrial del ramo de calefac­
ción y sanitario existente en Europa, 
tomando en conjunto las cuatro ra­
mas de calefacción, bañeras de hierro 
esmaltado, porcelana sanitaria y gri­
fería. Estas instalaciones, que estarán 
dedicadas a la fabricación de porce­
lana sanitaria, ocupan una extensión 
de 220.000 metros cuadrados, con 
44.770 de superficie edificada. También 
se han construido 28.500 metros cua­
drados de sótano para almacenaje. 
Entre sus instalaciones podemos des­
tacar la de aire comprimido, con una 
red de tuberías de 1.800 metros; el 
acondicionamiento de aire de las di­
versas dependencias, con dos centrales 
y una producción total de 300 000 me­
tros cúbicos/hora; la central electró-
gena, con motor de 800 HP, capaz de 
suministrar energía a toda la fábrica 
en caso de avería o falta de suminis­
tro, y un horno túnel de 105 metros 
de longitud. 

El acto inaugural, celebrado el día 3 
de mayo, fue presidido por los Minis­
tros de Industria, señor Planell; de 
Comercio, señor Ullastres, y el señor 
Gual Villalbí, Ministro sin cartera y 
Presidente del Consejo de Economía 
Nacional. Acompañaban a los Minis­
tros el Teniente General don Julio Pé­
rez Salas; Subsecretario de Industria, 
señor Suárez; Gobernador Civil de 
Madrid, don Jesús Aramburu; Co­
mandante Militar de Alcalá de Hena­
res, General Torres Pardo; Alcalde de 
la ciudad don Félix Huertas, y otras 
autoridades, que fueron recibidas por 
los directores de la Compañía a la en­
trada de la fábrica. En representación 
de la Sociedad Española de Cerámica 
asistieron al acto los Doctores Alei-
xandre Ferrandis, Alvarez-Estrada y 
García Verduch. En una de las naves 
se procedió a la bendición de la fábri-
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ca por el Abad Párroco de la Magistral 
de San Pedro, don Doroteo Fernández 
Ruiz. 

Terminado el acto los ministros y 
acompañantes recorrieron las instala­
ciones. Por último, don José Roca, ge­
rente de la Compañía, agradeció en 
breves y sentidas palabras la asisten­
cia a esta inauguración de tan desta­
cada representación del Gobierno y de 
las demás autoridades e invitados. Se­
ñaló a continuación el significado de 
la puesta en marcha de esta primera 
fase de la fábrica y expresó su fe en 
el porvenir manifestando que la Com­
pañía hará todo lo posible por no de­
fraudar a quienes ponen su confianza 
en el empresario español. 

Las palabras del señor Roca fueron 
contestadas por el Ministro de Indus­
tria señor Planell, quien se asoció al 
ii'̂ bilo y alegría de esta inauguración. 
Con esta nueva fábrica —dijo el señor 
Ministro— el complejo industrial Roca 
podrá incrementar la producción, me­
jorar los precios y extender sus expor­
taciones. Se congratuló también de 
que la gran industria catalana parti­
cipe en la ayuda a las zonas menos 
desarrolladas y puso de relieve el pro­
pósito del Gobierno de impulsar nues­
tro desarrollo industrial con las reser­
vas de divisas y medios financieros de 
que dispone. TermJnó felicitando^ al 
señor Roca por esta importante apor­
tación a la economía española. 

Ambos oradores fueron muy aplau­
didos. Después se sirvió a los invitados 
una copa de vino español. 

Próxima reunión cerámica 
en Bruselas. 

La Association Belge pour favoriser 
rétude des verres et des composés sili-
cieux está organizando un coloquio ao­
bre «Los procesos de asociación y sin-
terización», que ha de celebrarse en 

Bruselas a principios del mes de oc­
tubre de 1962. 

En este coloquio se tratarán proble­
mas relacionados con los siguientes 
temas: 

1. Los procesos de asociación de los 
altos polímeros. 

2. La formación y el crecimiento de 
los monocristales. 

3. Reacciones que se producen en 
las interfases, en función o no 
de la composición del medio am­
biente. 

4. La sinterización propiamente di­
cha de los metales, de los vidrios, 
de los cermets, de los óxidos y 
de otras sustancias refractarias. 

5. Las nociones de cohesión, aso­
ciación, adherencia, etc. 

Cualquier información relacionada 
con este Coloquio, debe solicitarse a la 
Secretaría de la Association Belge 
pour favoriser Tétude des verres et 
des comoosés silicieux, 13, rue des 
Poissonniers, Bruxelles 1, Bélgica. 

Reuniones a la vista. 

— «Gordon Research Conference so­
bre estudios de estado sólido apli­
cados a la cerámica». Kimball 
Union Academy, Meriden, N. H. 
(E. E. U. U.) 29 julio 3 agosto. 

= «Reunión anual del Structural Clay 
Products Institute». Hollywood, 
Pia. (EE. UU.), 12-14 noviembre. 

~ «Reunión de otoño del Refractories 
Institute.» The Broadmoor. Colora­
do Sorings, Colo. (EE. UU.), 13-14 
seDtiembre. 

— «XI Clay Minerals Conference». 
Chateau Laurier Hotel. Ottawa, 
Ontario, Canadá, 13-17 asfosto. 

= «ConferenCi'ia Internacional sobre 
Fractura.» Patrocinada p o r la 
A. L M. E., Seattle, Wash (EE. UU.), 
20-24 agosto. 
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= «Sexto Congreso Internacional so­
bre el Vidrio», Sheraton-Park Ho­
tel. Washington, D. C. (EE. UU.), 
8-14 julio. 

= Reuniones de otoño de la Sociedad 
Americana de Cerámica: 

— «Sección de sistemas cerámica-
metal». French Lick-Sheraton 
Hotel, French Lick, Ind., 12-15 
septiembre. 

— «Secciones de materiales y equi­
po y cerámica blanca». Bedford 
Springs Hotel, Bedford, Pa., 
26-29 septiembre. 

— «Sección de refractarios». Bed­
ford Springs Hotel, Bedford, Pa., 
4-6 octubre. 

— «Sección de ciencia básica». Ba­
telle Memorial Institute, Colum­
bus, Ohio, 7-9 octubre. 

—• «Sección de electrónica». Sta-
tler-Hilton Hotel, Boston, Mass. 
9-12 octubre. 

11 Coloauío sobre las Asociaciones 
de Investigación. 

El Instituto de la Información, S. L., 
domiciliado en la Rambla de Catalu­
ña, 104, Barcelona - 8, ha celebrado 
entre los días 15 y 17 de mayo su 
II Coloquio sobre las Asociaciones de 
Investigación. 

El programa del cursillo ha sido el 
siguiente: 

I. La regulación legal de las Asocia­
ciones ele Investigación.—Concep­
to. — Regulación. — Promotores. 
Competencia. — Documentación 
y trámite. — Organización y fun­
cionamiento. — Estatutos Socia­
les y Convenios de Investigación. 
Subvenciones. — Prohibiciones y 
exenciones. 

II. El precedente legislativo en las 
Asociaciones de Investigación bri­

tánicas.—Personalidad. — Naci­
miento y estructura. — Las Aso­
ciaciones Británicas en acción 
(descripción de algunas de ellas). 
Lección para las españolas. 

///. Qué debe investigar la industria. 
Los frutos de la investigación aso­
ciada. — Qué debe investigar la 
industria. — Definición de los tér­
minos. — Qué investigación pue­
den realizar las Asociaciones de 
Investigación. — Exigencias de 
tiempo y dinero. — Los problemas 
de la investigación industrial. — 
Integración. — Garantía tecnoló­
gica. — Información. — Un plan 
para las Asociaciones de Investi­
gación. — Requisitos . — Conclu­
siones. 

El desarrollo de los temas ha estado 
a cargo de las siguientes personas: 
Don Eugenio Verdú Delgado, Abogado 
del Ilustre Colegio de Barcelona; don 
Conrad Brender, Abogado, Doctor en 
Ciencias Jurídicas y Económicas de la 
Universidad de Bucarest, y don Fer­
nando Loríente Escallada, Ingeniero 
Industrial, Presidente del Instituto de 
la Información, S. L. 

El I Coloquio sobre las Asociaciones 
de Investigación, organizado^ por el 
mismo Instituto, tuvo lugar en Barce­
lona entre los días 27 y 29 de marzo 
del presente año. 

Reunión conjunta de la Sociedad 
Británica de Cerámica y de la 
Sociedad de Tecnología 
del Vidrio. 

Durante los días 2 y 3 de julio 
de 1963 tendrá lugar en el Jesus Co­
llege de Cambridge (Inglaterra), una 
reunión conjunta de la British Cera­
mic Society y de la Society of Glass 
Technology. 
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Se admiten trabajos sobre los si­
guientes temas generales: 

1. El comportamiento de los ele­
mentos de valencia variable en 
los vidrios y en la cerámica. 

2. La significación de los diagramas 
de fases en relación con los pro­
cesos de solución y cristaliza­
ción. 

3. Interadciones de los vidrios y 
vidriados con el agua. 

4. Las propiedades del vidrio y de 
los productos cerámicos. 

Las personas que deseen enviar co­
municaciones a esta reunión deben re­
mitir, antes del 1 de enero de 1963, 
el título y un resumen de no más de 
doscientas palabras a una de las si­
guientes direcciones : 

The Honorary Secretary 
Society of Glass Technology 
«Thornton» 
Hallam Gate Road 
Sheffield, 10, Inglaterra. 

The Secretary-Editor 
British Ceramic Society 
Federation House 
Stoke-on-Trent, Staffordshire 
Inglaterra. 

Conferencia internacional 
sobre arcillas. 

Nuestro consocio Profesor Martín 
Vivaldi, nos comunica que la próxima 
Conferencia Internacional sobre Arci­
llas que ha de celebrarse en Estocolmo 
tendrá lugar entre los días 12 y 16 de 
agosto de 1963. Esta reunión científica 
está siendo organizada por CIPEA y 
la Sociedad Sueca para Investigación 
de Arcillas. 

Se han establecido las siguientes 
Secciones : 

1.̂  Estructura y composición de los 
minerales de la arcilla. 

2.'' Genética de los minerales de la 
arcilla. 

3.̂  Cambio iónico en los minerales 
de la arcilla. 

4.̂  Sistemas arcilla - electrolito -
agua. 

5.̂  Complejos orgánicos de la ar­
cilla. 

6.̂  Aplicaciones industriales de los 
minerales de la arcilla. 

Se proyecta publicar las comunica­
ciones con suficiente antelación, para 
que las sesiones consistan solamente 
en la discusión de los trabajos. Por 
ello, los manuscritos deberán estar en 
poder del Secretario de CIPEA antes 
del 1 de diciembre del presente año. 
No deben exceder de 3.500 palabras y 
han de escribirse en francés, inglés o 
alemán. Los derechos de inscripción a 
este Congreso han sido fijados en cien 
coronas suecas, que deben ser abona­
dos antes del 1 de abril de 1963. 

El Secretario de CIPEA es el Doctor 
Paul Graff-Petersen, y la correspon­
dencia debe dirigirse al Mineralogical 
Geological Department of the Univer­
sity of Copenhaguen, Osterwold f7, 
Copenhaguen K, Dinamarca. 

Puede también solicitarse informa­
ción acerca de este Congreso, dirigién­
dose al Secretario del Grupo Español 
de Minerales de la Arcilla, Prof. doctor 
Juan L. Martín Vivaldi. Estación Ex­
perimental del Zaidín. Avenida de 
Cervantes. Granada. 

VI Jornadas internacionales 
sobre el color. 

Las Jornadas internacionales sobre 
el color van a celebrarse este año en 
Evian, entre los días 26 y 29 de junio. 
Los trabajos presentados estarán 
agrupados en cuatro secciones: 1), Co-

324 



lorimetría Unvestigaciones básicas) ; 
aparatos y fundamento de las medi­
das ; control industrial ; toma de mues­
tras. 2), Psicología y estética de la luz 
y del color. 3), Aplicaciones prácticas 
del color; problemas industriales; se­
guridad en el trabajo; fotografía, cine 
y tel.evisión; industrias gráficas. 4), En­
señanza y documentación. 

Las personas interesadas en este 
Congreso deben dirigirse a: Centre 
d'Information de la Couleur, 23 rue 
Notre-Dame-des-Victoires, París - 2e. 

II Conferencia sobre Mineralogía 
y Petrografía de la Arcilla. 

Entre los días 10 al 17 de marzo de 
1961 tuvo lugar en Praga la II Confe­
rencia sobre Mineralogía y Petrografía 
de la Arcilla. Esta reunión fue organi­
zada por el Petrographische Institut 
der Karls-Universität de dicha ciudad, 
y a ella se presentaron las siguientes 
comunicaciones centíficas: 

1. «Problemas mineralógicos en la 
determinación rápida de los mi­
nerales de la arcilla en las rocas 
sedimentarias», T. Sudo, K. Oinu-
ma y K. Kobayashi (Tokio). 

2. «Una apreciación semicuantitati-
va, por pérdida estática de agua, 
de la sustancia arcillosa en mez­
clas que contienen un silicato la­
minar», R. A. Koch (Leipzig). 

ó. «El empleo del goniómetro de 
Weissenberg para la determina­
ción cuantitativa de los minerales 
de la arcilla», H. H. Sutherland 
D. M. C. Mac Ewan (Dundee). 

4. «Determinación cuantitativa de 
la composición mineralógica de 
la fracción más fina de la arena 
de Neuhäuser», J. Wiegmann, G. 
Kranz y C. H. Horte (Berlín). 

5. «Análisis cuantitativo de la canti­
dad de arcilla en muestras de sue­

lo», H. \¥. van der Marel (Delft). 
6. «Determinación' por microscopía 

electrónica del material amorfo 
como factor de interferencia en el 
análisis de minerales de la arcilla 
en suelos», H. Beutelspacher 
(Braunschweig). 

7. «Comportamiento a la congela­
ción del agua existente en el sis­
tema agua arcilla», G. Rosenthal 
(Würzburg). 

8. «La determinación cuantitativa de 
la haloisita, de la goetita y de la 
gibsita», R. H. S. Robertson (Dun-
more) y R. C. MacKenzie (Aber­
deen). 

9. «Sobre las posibilidades de la va­
loración cuantitativa por méto­
dos térmicos del contenido en 
montmorillonita en las bentonitas 
y en las mezclas de minerales se­
mejantes», C. H. Horte, J. Wieg-
mann y G. Kranz (Berlin). 

10. «Método para la determinación 
roentgenográfica cuantitativa del 
contenido en caolinita» G. Kranz 
y J. Wiegmann (Berlín). 

11. «Método roentgenográfico para la 
determinación de cantidades pe­
queñas de palygorskita en mez­
clas de minerales de la arcilla», 
L. Heller (Jerusalén). 

2. «Determinación roentgenográfica 
del grado de meteorización de los 
minerales de la arcilla de tipo 
mica», jr. L. White, R. D. Bronson 
y G. W. Bailey (Lafayette). 

13. «Determinación cuantitativa de 
la caolinita por análisis térmico 
diferencial», J. Neuzil (Praga). 

14. «El contenido en caolinita de al­
gunas fracciones de distinto ta­
maño de grano del caolín de Zeit-
tlitz», J. Konta (Praga). 

15. «Estudios dieléctricos en minera­
les de la arcilla», M. Pöldvari-
Vogl (Budapest). 

16. «Estudio de la dickita de Zinn-
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wald», K. Melka y M. Stemprok 
(Praga). 

17. «Estudio de preparaciones delga­
das de arcilla», J. Konta (Praga). 

18. «Contribución a la determinación 
semicuantitativa de la montmo-
rillonita en la bentonita», M. Gre­
gor y K. Izakova (Batrislava). 

19. «Investigación de là fracción co­
loidal de suelos alcalinos y de 
suelos de bosque de Hungría» 
L. Gerei, G. Bildó y A. Szckely 
(Budapest). 

20. «Minerales de la arcilla de los se­
dimentos del noroeste de Polonia», 
A. Langier-Kuzniarowa (Varso-
via). 

21. «El papel de los compuestos de 
calcio que se hidrolizan dando 
reacción alcalina sobre la forma­
ción y la consitución de los mi­
nerales de la arcilla», V. Szeky-
Fux (Budapest). 

22. «Métodos físicoquímicos para el 
estudio de los minerales de la ar­
cilla», P. D. Ovcharenko y E. T. 
Kukovski (Kiev). 

23. «Análisis cuantitativo de fases 
por determinación del volumen de 
(los gg ŝes desprendidos», L. G. 
Berg (Kasan). 

24. «Significado de los diferentes mé­
todos de análisis mineralógicos 
para el estudio d.e la estructura de 
la arcilla», M. F. Vikplova (Le-
ningrado). 

25. «Empleo de un método termográ-
fico para la determinación de mi­
nerales muy dispersos en el sue­
lo» I. N. Gorbunov (Moscú). 

26. «Métodos para la investigación de 
agregados orientados de los mi­
nerales de la arcilla por análisis 
estructural roentgen o gráfico», 
Z. M. Raitburd (Moscú). 

27. «Algunos problemas en la investi­
gación de materias arcillosas ce­

nozoicas del Oeste de Siberia», 
S. P. Abamov (Novosibirsk). 

28. «Estudios sobre la meteorización 
de los minerales de la arcilla», 
D. P. Serdiuchenko (Moscú). 

29. «Algunas regularidades sobre el 
origen y la meteorización de los 
minerales que acompañan a la 
arcilla», I. V. Vitovskaja (Moscú). 

30. «Nuevos datos experimentales so­
bre los microagregados de mine­
rales de la arcilla», Z. M. Raitburd 
y L. I. Kulchitski (Moscú). 

31. «Energía de formación de los mi­
nerales de la arcilla», I. I. Gins-
burg (Moscú). 

32. «Carácter de la transformación 
de la caolinita en materiales te-
rrígenos por epigénesis», W. D. 
Schutov y T. W. Dolmatova 
(Moscú). 

33. «Sobre el carácter de la transfor­
mación de faciès arcillosas de tipo 
hidrómlca trioctaédrica, b a j o 
condiciones diferentes», A. G. 
Kossovskaja, T. V. Dolmatova y 
V. A. Alexandrova (Moscú). 

34. «Los minerales de la arcilla como 
indicadores de las zonas de epigé­
nesis y del comienzo de la meta­
morfosis», A. G. Kossovskaja y 
V. D. Schutov (Moscú). 

35. «Algunas regularidades en la aso­
ciación de minerales de la arcilla 
en los yacimientos marinos de 
Gumin», M. A. Rateev (Moscú). 

Concresos Internacionales 
de Cerámica. 

Ya se han celebrado ocho Congresos 
Internacionales de Cerámica bajo los 
auspicios de la Asociación Europea de 
Cerámica. Los Ijrabaijos presentados 
han sido publicados en volúmenes es­
peciales por los países organizadores 
de los Congresos. Las personas intere­
sadas pueden obtener los volúmenes 
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que aún existan disponibles dirigién­
dose a las siguientes direcciones: 

— 1948. Congreso d e M a a s t r i c h t 
(Países Bajos): M. W. J. Bo­
llen, Vereniging Klei Indus­
trie, Rijswijk (ZH), Haagveg 
139 (Países Bajos). 

— 1950. Congreso de Zurich (Suiza), 
Agotado: Société Française 
de Céramique, 44, rue Coper­
nic, Paris (16e). 

— 1952. Congreso de Paris (Francia). 
Agotado: Société Française 
de Céramique 44, rue Coper­
nic, Paris (16e). 

— 1954. Congreso de Florencia (Ita­
lia): M. Corrado Malavasi, 
Associazione Nazionale degli 
Industriali délia Cerámica e 
degli Abrasivi, Via Corrido-
ni, 3, Milano (Italia). 

— 1956. Congreso de Viena (Aus­
tria): Secrétariat du 5̂  Con­
grès de Céramique Interna­
tional, Wiedner Haupstras^ 
se 36, Wien IV (Austria). 

— 1958. Congreso de Wiesbaden (Ale­
mania) : M. Rechenberger, 
Association Européenne de 
Céramique, Reutertrasse 235 
Bonn/Rhein (Alemania). 

— 1960. Congreso de Londres (Ingla­
terra): M. G. H. Stewart, 
Hon. Technical Secretary, 
VII International Ceramic 
Congress, Stoke - on - Trent 
(Staffs). (Inglaterra). 

— 1962. Congreso de Copenhague 
(Dinamarca) : Dis Congress 
Service, 19 Sankt Peders 
Straede, Copenhagu.e K (Di­
namarca). 
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infcirntaeión bibliog-rafiea 

NUEVOS LIBROS 

La Plenum Press, Inc., 227 West 17 th 
St., New York U N . Y., tiene ya en 
preparación un volumen, que se ti­
tulará: Advances in glass techno­
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RESUMEN AMPLIO 

«La cinética de reacciones endotérmi­
cas en minerales.—I. Deshidratación 
del yeso». J. L. AMORÓS, J . GALVÁN, 
J. J. ALONSO, Bol. R. Soc. Esp. Hist. 
Nat. (G) 59, 13-23 (1961). 

El conocimiento de la cinética de 
reacciones endotérmicas .en los mine­
rales es importante desde muy diversos 
puntos de vista: interesa a la teoría 
del estado sólido, pues establece rela­
ciones entre las distintas fases crista­

linas Que se producen en la reacción, y 
por tanto contribuye a proiundizar en 
la teoría general de dicho estado, pero 
interesa también de manera decisiva 
a la mineralogía, pues su conocimiento 
permite discernir en procesos tan com­
plejos como la deshidratación y eflo­
rescencia de minerales o las pseudo-
morfosis. 

Como datos de interés práctico ex­
traídos de este trabajo, merecen men­
cionarse los contenidos de NaCl en­
contrados como impureza en las zonas 
del Terciario de la provincia de Ma­
drid. Es de suponer que ocurra algo 
semejante en otras zonas yesííeras es­
pañolas. En la Tabla I se presentan al­
gunos datos analíticos obtenidos. 

TABLA I 

Contenido de NaCl en yesos 
españoles % 

Cerro del Ecce Homo (Alcalá 
de Henares) 0,04 

Ribas de Jarama O 04 
Minas del Consuelo 0,09 
Anchuelo indicios 
Villalbilla 0,04 
Getafe 0,04 
Fuentidueña de Tajo indicios 
Vallecas 0,09 
Barranco del Infierno 0,04 
Salinas de Gullón indicios 
Espartinas 0,11 

En la figura 1 se presenta la secuen­
cia de transformaciones que sufre el 
yeso a distintas temperaturas. 

Para confirmar la naturaleza mine­
ralógica de los productos de deshidra­
tación obtenidos entre 25°C y 285«C 
se han obtenido diagramas de difrac­
ción de rayos X. 

A 85°C se inicia una desordenación 
en las fibras de yeso, y a los 105°C la 
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Deposición Cl Na 

Fig, 1 

anhidr i ta .soluble (hemihidrato) co­
existe con el yeso. El producto de des-
hidratación es un agregado desorien­
tado, con una ligera orientacón que se 
manifiesta en la anisotropia de su dia­
grama de polvo. La muestra se vuelve 
blanca y permanece la forma externa 
del yeso fibroso, pero todo es un agre­
gado de polvo. La transformación es 
completa a los llO^C. La anhidr i ta so­
luble es estable has ta temperaturas 
por encima de los 275°C en que empie­
za a transformarse en anhidri ta . 

La cinética de la reacción h a sido es-
t!udiada por métodos microscópicos, 
petrográficos y electrónicos. 

(11 figs., 1 tabla, 15 refs.) 

dos con dichos métodos al examinar 
materias primas y productos te rmina­
dos. El autor explica el aspecto y el 
color d.e cocción de algunas tonalida­
des de los azulejos. A continuación in­
dica algunos métodos de examen y los 
valores referentes a humedad, t amaño 
de grano, absorción de agua, plastici­
dad, resistencia a la flexión en seco y 
contracción. No faltan tampoco análi­
sis químicos de arcillas y caolines. 
Después se describen otros métodos de 
examen, tales como espectrometría, 
calorimetría diferencial, análisis tér­
mico diferencial, dilatometría, análisis 
por rayos X, microscopía, microscopía 
en caliente, análisis racional, micro-
análisis, cromatografía y determina­
ción del pH. Además se describen pro­
cedimientos de ensayo d.e productos 
cocidos y se dan los valores obtenidos 
con ellos; se refieren principalmente a 
peso específico, porosidad, resistencia 
a la flexión, absorción de agua, per­
meabilidad, dilatación térmica, poder 
de adherencia, resistencia al choque, 
resistencia a la helada, resistencia a 
los ácidos y a los álcalis, resistencia a 
la rotura, resistencia al choque térmi­
co y estabilidad de calor. 

(9 tablas, 18 referencias.) 

A. G. V. 

C. S. C. 

«Estado estructural y difusión en un 
vidrio de silicato». J. CHARLES. J . 
Amer. Ceram. Soc, 45 [3], 105-113 
(1962). 

«Azulejos. IV Métodos de ensayo de 
azulejos y resultados obtenidos». 
WANIE W. , Glas. Email. Ker. Tech., 
13 [2], 44-54 (1962). 

Este estudio contiene una visión de 
conjunto de los métodos habituales de 
ensayo de los azulejos, así como algu­
nos datos sobre los resultados obteni-

Los cambios de composición en un 
vidrio al teran t an to el número de io­
nes que contribuyen a la difusión, 
como sus movilidades. Se investigan 
las propiedades de difusión de un vi­
drio en el cual se mant iene la compo­
sición, pero se a l teran las movilidades 
de los iones contribuyentes por previo 
t ra tamiento térmico del vidrio y por 
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la aplicación de presión hidrostática. 
Las variaciones en la autodifusión de 
los iones alcalinos, puestas de man i ­
fiesto por cambios en las característi­
cas eléctricas del vidrio en corriente 
continua y alterna, ponen de mani ­
fiesto que la energía de activación de 
la difusión depende del estado estruc­
tural . Los factores de entropía y fre­
cuencia, que también juegan un papel 
en la autodifusión de los iones alcali­
nos, parecen ser, sin embargo, insen­
sibles al estado estructural. 

(17 figs. 2 tablas, 4 refs.) 

A. G. V. 

«El punto de reblandecimiento de los 
vidrios». CHIKARA HIRAYAMA, J. Amer. 
Ceram. Soc, 45, [3], 113-115 (1962). 

Se describe un apara to muy sencillo 
para determinar el punto de reblande­
cimiento de los vidrios. Consiste en un 
tubo de vidrio Vycor de 25 mm. de diá­
metro y 45 cm. de longitud, colocado 
en posición horizontal. Se recubren 
con asbesto dos zonas del tubo (9 cm. 
cada una) dejando una ventana de 1 
centímetro. Luego se arrolla cinta de 
nicrom para verificar el calentamien­
to. En el eje del tubo se inserta un ter-
mopar alojado en caña cerámica de 
doble perforación. En uno de los ori­
ficios de la caña, junto a la soldadura 
del termopar, se inserta la fibra de vi­
drio a estudiar, la cual sobresale unos 
2,5 centímetros de la caña. Se aloja en 
el eje del horno y se calienta has ta el 
desplome. Se observa con un micros­
copio de pocos aumentos. Se da la 
ecuación que relaciona el índice de 
recalentamiento con la viscosidad 
aproximada en esa región de tempe­
ra turas . 

(2 figs., 1 tabla, 9 refs.) 

A. G. V. 

«Ensayo de la corrosión por ácidos del 
vidrio, hasta 400°F». D, K. HOGANSON, 
J. H. HEALY, FRANKLIN F. Y. WANG y 

D. B. JOHNSON, Amer. Ceram. Soc. 
Amer. Ceram. Soc, 45 [2], 59-68 
(1962). 

Se ha puesto a punto una técnica 
cuanti tat iva para determinar la co­
rrosión por ácidos de los vidrios a altas 
temperaturas. La medida de la corro­
sión se realiza determinando la pérdi­
da de peso por unidad de superficie de 
una varilla de vidrio. La bomba es de 
Pyrex recubierto de Teflon. Se utiliza 
un baño termostáticp de- aceite agi­
tado. 

En el sistema cerrado en que se ve­
rifica la corrosión se emplea un gran 
volumen de ácido por unidad de su­
perficie de vidrio, y se reemplaza el 
ácido antes de que se produzca la in­
hibición por los productos de la corro­
sión. Esta técnica de ensayo da resul­
tados bastante reproducibles. 

(4 figs., 3 tablas, 8 refs.) 

A. G. V. 

«Tensiones en el vidrio producidas por 
intercambio no uniforme de iones 
monovalentes.» S. S. KISTLER, J . 
Amer. Ceram. Soc, 45, [2], 59-68 
(1962). 

Se ha hecho un estudio de la veloci­
dad de difusión de iones alcalinos en 
un vidrio sódico calcico a part i r de 
ni tratos fundidos. La distorsión de los 
discos de vidrio producida por las ten­
siones así desarrolladas se ha medido 
usando una técnica de interferencia. 
Cuando se reemplaza Na+ por K + se 
alcanza un valor máximo de 124.000 li­
bras por pulgada cuadrada. Las ten­
siones que acompañan al reemplaza­
miento de un ion grande por otro más 
pequeño, o por extracción de iones de 
la superficie lavando con agua o áci-
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dos diluidos, pueden ser de conside­
ración y pueden destruir el vidrio. 

(11 figs., 6 tablas, 13 refs.) 
A. G. V. 

«Compatibilidad de los vidrios de me-
tasilicato sódico hidratado con com­
puestos inorgánicos y orgánicos.» 
EDGARD F . BERTAUT,, J. Amer. Ceram. 
Soc, 45, [2], 56-59 (1962). 

Deshidratando el Na2Si03 9H,0 
cristalino, se ha obtenido un vidrio de 
muy bajo punto de fusión, de compo­
sición aproximada Na2Si03 . 3H2O. Se 
ha observado que la compatibilidad 
con este vidrio fundido de algunos 
compuestos inorgánicos estudiados es­
tá relacionada con la naturaleza del 
catión o anión presente en cada com­
puesto. El comportamiento de algu­
nos indicadores orgánicos en el vidrio 
fundido ha suministrado más» infor-
macón acerca de la naturaleza de di­
cho vidrio. El espectro infrarrojo del 
vidrio ha dado resultados no conclu-
yentes. 

(1 tabla, 16 refs.) 
A. G. V. 

«Estudios sobre la difusión en vidrios. 
Parte I.» E. L. WILLIAMS, Glass Ind., 
43, CS] 113-117 (1962). 

Este es el primer artículo de una 
serie de cuatro. Aparte de una bre­
ve exposición de las leyes generales de 
difusión, se estudia la permeabilidad 
de los vidrios a los gases, señalando 
observaciones experimentales realiza-
zadas desde principios de siglo. Se des­
criben los métodos experimentales en 
los cuales el vidrio a estudiar sirve de 
membrana entre dos cámaras a dis­
tintas presiones del gas en cuestión. 
Se sigue la difusión midiendo variacio­
nes de presión, mediante .el espectró­

grafo de masas o usando técnicas ra­
dioactivas. La permeabilidad es direc­
tamente proporcional a la presión del 
gas, e inversamente proporcional al 
espesor de la membrana. Se estudia 
también la dependencia con la tem­
peratura y se señalan los efectos que 
sobre la permeabilidad ejerce la histo­
ria térmica del vidrio. 

(1 fig. 1 tabla.) 
A. G. V. 

«Estudio del vidrio por rayos X.» STE­
PHEN H. LANING, Glass Ind., 43 [3], 
118-124 (1962). 

Después de unas breves considera­
ciones acerca de la generación de los 
rayos X,, se describen las principales 
aplicaciones de su difracción en los 
estudios sobre la estructura del vidrio. 
En estos estudios se trata de deter­
minar las distancias interatómicas y 
los números de coordinación. También 
se señala la técnica de difracción de 
rayos X a pequeños ángulos para de­
terminar los tamaños de poros en vi­
drios opalescentes y transparentes. Los 
vidrios opalescentes tienen poros que 
oscilan entre 150 y 600 A, mientras que 
en los^transparentes, los poros son de 
40-80 A. A continuación se señalan las 
aplicaciones del espectrógrafo de ra­
yos X en el análisis químico de los vi­
drios, y se describen las técnicas ex­
perimentales. También se dan datos 
analíticos comparativos. 

(11 figs., 3 tablas, 32 refs.) 
A. G. V. 

«Posteriores estudios sobre la crista­
lización de un vidrio de silicato de 
litio.» GUY E. RINDONE, J . Amer. Ce­
ram. Soc, 45, [1], 7-12 (1962). 

Se han determinado las velocidades 
de cristalización del LÍ2O . 2SÍO2 a 600° 
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y eso*" C a par t i r de un vidrio de Li^O . 
4SÍO2 en función de la concentración 
de platino. A ambas temperaturas se 
ha obtenido una máxima velocidad en 
la región de 0,005 % Pt. La presencia 
de esta concentración de P t disminuye 
la energía de activación del proceso 
de cristalización a menos de la mitad 
de su valor original (120 kcal/mol). Es­
tudios por microscopía electrónica de 
este vidrio enfriado bruscamente des­
de 1.450°C han puesto de manifiesto 
una estructura granular de 250 A de 
t amaño aproximado. Se dan explica­
ciones de la eficacia del plat ino como 
agente de nucleación de este vidrio. 

CB figs., 3 tablas, 17 reís.) 
A. G. V. 

«Modificaciones producidas en los vi­
drios por efecto de las radiaciones.» 
J. PAYMAL y M. BoNNAUD, Silicates 
Ind., 27 [1], 17-31 (1962). 

En una primera parte los autores re ­
cuerdan brevemente el origen de las 
perturbaciones creadas en los sólidos 
por la acción de las radiaciones cor­
pusculares. Proponen un modelo de 
este efecto que es capaz de explicar los 
resultados ya publicados sobre los vi­
drios irradiados. Este modelo admite 
la existencia de un «efecto de com-
pactación» y un «efecto de endureci­
miento». En la segunda par te se dan 
nuevos valores experimentales que 
i lustran el primero de esos efectos. Se 
refieren a las modificaciones que su­
fre por irradiación neutrónica el peso 
específico de algunos vidrios que con­
tienen boro; en general, al aumen ta r 
las dosis, .el peso específico aumenta 
has ta un valor máximo del orden de 
un uno por ciento. Este valor depende 
esencialmente de la composición del 
vidrio y, en general, es más impor tan te 
en vidrios pobres en óxidos alcalinos. 
Los autores t r a t a n de mostrar la in ­

fluencia del grado de polarización de 
los iones oxígeno en este aumento de 
densidad. 

(28 figs., 10 tablas, 26 refs.) 
A. G. V. 

«Un microscopio petrográfico de placa 
calentadora para la investigación de 
vidrios.» T. W. BROCK, J. Amer. Ce-
ram. Soc, 45, [1], 5-7 (1962). 

Se describen los detalles de cons­
trucción de un microscopio petrográ­
fico adecuado para investigaciones a 
al tas temperaturas. Se discute la for­
ma de operar y de preparar las mues­
tras. El equipo incluye un sistema óp­
tico que da 70 aumentos y permite ob­
tener fotografías. Con objetivos de 
corta distancia se pueden alcanzar los 
200 aumentos. Se alcanza una máxima 
temperatura de 1.095°C. Se muestran 
fotografías típicas de la devitriflcación 
ocurrida en un vidrio sodo-cálcico a 
temperaturas elevadas, así como las 
curvas de velocidad de crecimiento de 
las fases cristalinas en este vidrio. 

(6 figs., 1 réf.) 
A. G. V. 

«La fractografía de vidrios pone de 
manifiesto la inmiscibilidad coloidal 
de líquido en líquido.» STANLEY M. 
OHLBERG, HELEN R . GOLOB y CHARLES 

M. HOLLABAUGH, J. Amer. Ceram. Soc, 
45, [1], 1-4 (1962). 

Con ayuda del microscopio electró­
nico s.e analiza el detalle estructural 
fino de las superficies de fractura de 
vidrios que poseen inmiscibilidad co­
loidal de líquido en líquido. La apari­
ción de una cola que emana de la fase 
dispersa indica que la fuerza de cohe­
sión de esta fase es menor que la fuer­
za de adhesión de la Interfase gotita-
matriz. Una doble cola que emana de 
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la fase dispersa indica que su fuerza 
de cohesión es mayor que la de ad­
hesion entre la matriz y la fase dis­
persa. Si la fase dispersa es soluble en 
agua la superficie de fractura sólo 
muestra depresiones. 

(8 figs., 8 refs.) 
A. G. V. 

«Acción de las escorias de álcali y ál­
cali-óxido de vanadio sobre los re­
fractarios silicoaluminosos.» G. R. 
RiGBY y R. HuTTON, / . Amer. Ceram. 
So€., 45, [2], 68-73 (1962). 

Se h a preparado una serie de pro­
betas silicoaluminosas de composicio­
nes comprendidas entre la alúmina 
pura y la sílice pura. Se t r i turaron las 
muestras y se mezclaron bien con car­
bonato sódico o con una mezcla de 
carbonato sódico y pentóxido de vana­
dio. Las mezclas, prensadas en cilin­
dros se calentaron a temperaturas 
comprendidas entre 800° C y 1.700° C 
o el punto de fusión. Se pusieron de 
manifiesto los cambios dimensionales 
habidos y se estudiaron por rayos X 
los productos de reacción. Algunas 
muestras sufrieron grandes expansio­
nes, asociadas con la formación de 
aluminato sódico. Ent re los productos 
de reacción formados se observaron: 
albita, nefelina y el mineral jadeita. 

(1 fig., 3 tablas, 5 refs.) 
A. G. V. 

«Conductividad térmica y dilatación 
del óxido de berilio a altas tempera­
turas.» R. E. TAYLOR, J. Amer. Ceram. 
Soc, 45.. [2], 74-78 (1962). 

Se h a n medido entre 350° y 2.000° C, 
las conductividades térmicas de algu­
nas muestras de BeO. y se ha demos­
t rado que siguen exactamente la rela­
ción 1/T has ta 1.700° C en que ent ran 
en competencia varios fenómenos. Uno 

de ellos está asociado con el crecimien­
to de los cristales. Otro fenómeno hace 
dudar de la validez de la ley l / T a 
temperaturas en las que el camino li­
bre medio se aproxima a las dis tancias 
interatómicas. Se h a n medido también, 
entre 20° y 2.200° C, las dilataciones 
térmicas del BeO prensado en calien­
te y prensado isostáticamente, con 
densidades comprendidas en t re el 50 
por 100 y el 99 por 100 de la teórica. 

(9 figs., 2 tablas, 9 refs.) 
A. G. V. 

«Comportamiento de los revestimientos 
de forsterita en los hornos de cemen­
to.» W. BAUMGART, Cemento-Hormi­
gón,. 28 [335], 65-75 (1962). 

Los ladrillos básicos magnésicos re­
sisten mejor que los aluminosos el a ta ­
que de los constituyentes básicos del 
clinker en los hornos de cemento. La 
conductividad térmica es mayor en los 
primeros. Los ladrillos de forsterita, 
2MgO . SiOg, presentan ventajas sobre 
los de magnesia y aluminosos por re­
unir una gran resistencia al ataque 
químico y una baja conductividad tér­
mica. Para la fabricación de estos la­
drillos se prefieren las calidades más 
puras de olivino en las que el conte­
nido en ortosilicato de magnesio es su­
perior al 95 %, y el punto de fusión 
pasa de los 1.850° C. Se dan datos de 
resistencia al ataque de ladrillos de 
forsterita que h a n estado en servicio 
en la zona de cocción de un horno 
Lepol. 

(5 figs., 3 tablas, 7 refs.) 
A. G. V. 

«Colaje del óxido de calcio.» R. E. CO­
WAN, S. D. STODDARD y D . E. NUCKOLLS, 

Amer. Ceram. Soc. Bull, 41, [2], 102-
104 (1962). 

Se ha puesto a punto un método 
para colar óxido de calcio. Este mé-
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todo es análogo al usado para otros 
óxidos. Por la tendencia a la h id ra ta -
ción que posee el óxido de calcio se h a 
hecho necesario utilizar material fun­
dido o calcinado y un agente de sus­
pensión no acuoso. El acetato isobu-
tílico ha resultado ser un vehículo muy 
adecuado. Pa ra reducir la viscosidad 
de la barbotina se h a n verificado adi­
ciones de ácido oleico y tr ietanolamina. 
La cocción se ha realizado en condi­
ciones oxidantes y reductoras. El óxido 
de calcio de alta densidad así obteni­
do tiene una excelente resistencia a la 
hidratación. Se dan datos de resisten­
cia a la tracción. 

(1 tabla, 9 reís.) 
A. G. V. 

«Una composición de boruro resistente 
a la oxidación.» PETER T . B . SHAFFER, 

Amer. Ceram. Soc. Bull, 41, [2], 96-
99 (1962). 

Se ha puesto a punto una composi­
ción modificada de diboruro de circo­
nio que posee una buena resistencia a 
la oxidación (4 horas en aire a 1.950° C) 
y una buena resistencia a la te rmo-
fractura. La mezcla densificada de di­
boruro de circonio y 5-15 mol % de di-
siliciuro de molibdeno posee una exce­
lente conductividad térmica y eléctrica 
y una buena resistencia a tempera tura 
elevada. Esta composición puede usar­
se masivamente o en forma de recu­
brimiento protector sobre otros m a t e -
riaes tales como espumas refractarias 
de baja densidad y pequeña conducti­
vidad térmica. 

(11 figs., 2 tablas, 1 ref.) 
A. G. V. 

«Refractarios básicos para la industr ia 
del vidrio.» M. L. VAN DRESER, Glass 
Ind., 43, [1], 18-21, 37, 41 (1962). 

La industr ia del vidrio emplea cinco 
tipos de ladrillos refractarios básicos: 

Periclasa, periclasa-cromo, cromo-pe-
riclasa, cromo y forsterita. Se descri­
ben los tipos de aglomeración emplea­
dos en la fabricación de estos ladrillos. 
Las materias primas más utilzadas 
son: periclasa, olivino y cromita. Se 
dan algunos análisis de minerales co­
merciales. Se presentan en forma es­
quemática: a) Un plan general de in ­
vestigación sobre refractarios básicos, 
b) Las propiedades que deben reunir 
los refractarios básicos para regene­
radores; y c) Las técnicas de ensayo 
empleadas pa ra el estudio de estos r e ­
fractarios. Se valoran algunas aplica­
ciones específicas de los refractarios 
básicos en la industria del vidrio. 

(6 figs., 2 tablas.) 

A. G. V. 

«Recubrimientos cerámicos impermea­
bles por proyección con llama.» THO­
MAS VASILOS y GEORGE HARRIS, Amer. 

Ceram. Soc. Bull, 41, 1, 14-17 (1962). 

Se aplica la técnica de proyección 
de partículas fundidas sobre la super­
ficie a recubrir. El material sólido se 
alimenta a la llama no en forma de 
polvo sino en forma de barra. Esta 
barra, de la composición adecuada, se 
prepara antes por técnicas cerámicas. 
La investigación está orientada a ob­
tener recubrimientos impermeables 
sobre molibdeno para que pueda ser 
utilizado éste como .elemento de cale­
facción, estable al aire. Se ensayan 
composiciones de vidrio Pyrex-alúmi­
na, vidrio Vycor-alúmina, vidrio Py­
rex-Zr02 estabilizado y vidrio Vycor-
Zr02 estabilizado. Se analizan y dis­
cuten las composiciones y texturas de 
los recubrimientos obtenidos. Una de 
las composicones más prometedoras 
para el molibdeno es 80 % peso Zr02 
y 20 % vidrio Pyrex. En servicio a ele-
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vada tempera tura se forma silicato de 
circonio. 

(9 ngs., 1 tabla, 4 refs.) 
A. G. V. 

«Ladrillos refractarios de al ta densi­
dad.» É. GuGEL y F. H. NORTON, Amer. 
Ceram. Soc. Bull., 41, 1, 8-11 (1962). 

Se destaca la importancia que tiene 
el conseguir refractarios de baja poro­
sidad con pequeñas contracciones por 
calcinación. Se estudia el empaqueta­
miento de part ículas en distintas com­
posiciones granulométricas. Se reali­
za la experimentación con seis fraccio­
nes de t amaños (en mallas Tyler): 4-8; 
8-14; 14-35; 35-65; 65-100; -100. La 
chamota utilizada es caolín a l tamente 
calcinado, de peso específico real 2,69. 
Se dan tablas con porosidades en mez­
clas vibradas de dos y tres tamaños de 
chamota. También se estudia el efec­
to de la adición de caolín y agua sobre 
la porosidad. Una mezcla: 52 % (4-8 
mallas), 13 % (35-65 mallas), 35 % 
(-100 mallas) con 15 % adición caolín 
y 10 % agua, prensado 15,000 p. s. i. y 
cocción 1.700° C, 2 hrs., da 4,3 % con­
tracción ineal, 2,54 densidad, 5,5 % po­
rosidad total y cero, porosidad abierta. 

(1 flg., 10 tablas, 18 refs.) 
A. G. V. 

«Los ladrillos de magnesia.» A. JOUR­
DAIN, Industr. Cer., 537, 16-22 (1962). 

Se describen las ventajas e incon­
venientes de los refractarios de mag­
nesia. Alta refractariedad, excelente 
resistencia a las escorias básicas, en 
especial a las escorias calcáreas de la 
metalurgia del hierro, poca resisten­
cia al choque térmicOi reblandecimien­
to bajo carga a tempera turas bajas 
con relación a su refractariedad, reac­
ción con refractarios ácidos, h id ra ta -

ción. Se estudia la naturaleza de las 
mater ias primas y se citan yacimien­
tos. Obtención de magnesia a par t i r 
del agua del mar . Efectos de l a s im­
purezas: Sales de hierro son mine ra -
lizadores favorables (5-7 %) ; CaO es 
a l tamente perjudicial; la sílice, has ta 
un 7 % no produce efectos muy des­
favorables. Hay que alejarse de l a r a ­
zón CaO/SiO^ = 1; AI2O3, admisible 
solamente en cantidades muy peque­
ñ a s ; TÍO2 parece ac tuar sobre el cre­
cimiento de los cristales de periclasa. 
Se describe la purificación de las m a t e ­
rias primas. 

(7 figs., 2 tablas.) 
A. G. V. 

«Determinación de la resistencia a la 
tracción del hormigón.» ENNIO R U S -
SO ERMOLLI, L'Industria Italiana del 
Cemento, 32, 2, 93-98 (1962). 

Se propone introducir en las pres­
cripciones i talianas pa ra las estructu­
ras de hormigón ordinario o a rmado 
el ensayo de resistencia a la tracción 
mediante la rotura de los pequeños cu­
bos utilizados para el ensayo a compre­
sión. Se dan las referencias teóricas y 
los resultados de los ensayos efectua­
dos con muchos tipos de hormigón 
conteniendo proporciones de cemento 
que varían entre 150 y 350 Kg/ms y con 
áridos de varias clases. Los resultados 
obtenidos ponen de manifiesto que la 
resistencia a la tracción determinada 
por tracción pura es muy superior a la 
determinada por el fisuramiento de 
los pequeños cubos. La explicación está 
en que en la superficie de aplicación 
de la carga la compresión alcanza n i ­
veles muy altos. Por ello, en tales áreas 
tiene lugar una rotura del hormigón 
con la consiguiente reducción de la 
seción útil de fisuramiento. 

(5 figs., 2 tablas.) 
A. G. V. 
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<< Normalización internacional sobre ce­
mentos.» M. C. M., Cemento-Hormi­
gón,: 28 [334], 22-23 (1962). 

Se da cuenta d.e las reuniones cele­
bradas en Milán, junio 1961, de los or­
ganismos de la I. S. O. (International 
Standards Organisations) competen­
tes en la normalización de los aglome­
rantes hidráulicos. Se citan las acti­
vidades y conclusiones de los siguien­
tes comités: Comité ISO/TC 74. Aglo­
merantes hidráulicos; Comité ISO/TC 
74/SC 1. Análisis químico de cemen­
tos; ISO/TC 74/SC 1/GT. Redacción 
de métodos de análisis; Comité ISO/ 
TC 74/GT. 1. Clasificación general de 
los cementos; Comité ISO/TC 74/GT. 
2. Métodos de ensayo de resistencias 
de cementos. 

A. G. V. 

«El cemento y la química de los sili­
catos.» A. ViRELLA, Cemento-Hormi­
gón, 28, [335], 54-64 (1962). 

En .este trabajo se exponen algunas 
ideas fundamentales acerca de la es­
tructura de los silicatos y se hace un 
estudio más detenido de las formas 
anhidras de los silicatos de calcio. La 
forma a del CaO . SiOg es estable a 
temperaturas elevadas. Las formas ß 
y y son estables a temperatura ordi­
naria y se encuentran en la naturale­
za. Se mencionan las formas a y /S del 
3CaO . 2SÍO2. Merecen especial aten­
ción las transformaciones de fase del 
ortosilicato calcico y la composición y 
estabilidad del silicato tricálcico. 

(8 figs., 1 tabla.) 
A. G. V. 

«Traviesas de hormigón.» FERNANDO 
ViLAGUT GuiTART, Cemento-Hormi-
gón, 28, 334, 25-37 (1962). 

En una primera parte se describen 
el uso y las características de las tra­

viesas de madera, señalando las cau­
sas fundamentales de fallo de las mis­
mas. Aún se hace uso extensivo de 
ellas en zonas en que abundan made­
ras de buena calidad. A continuación 
se citan los orígenes de las traviesas 
de hormigón. Los tipos empleados en 
la actualidad se clasifican en : a) Mo­
nolíticas (postensadas y pretensadas) ; 
h) Mixtas (hormigón armado-acero); 
c) Compuestas (traviesa belga Franki-
Bagon y traviesa italiana B. Bottau; 
d) Fibro-cemento (traviesa italiana de 
fibro-cemento armado). Se describen 
los tipos más empleados y se dan de­
talles de fabricación y características 
de la traviesa monolítica Valette-
Weinberg y de la traviesa pretensada 
Thosti-BBRV, modelo B 58. 

(11 figs.) A. G. V. 

«Estudio de la resistencia a la com­
presión del aglomerante puzolánico, 
formado por reacción entre la cal y 
las cenizas volantes.» A. NICOL,, 52-
licates Ind., 27, [2], 79-92 (1962). 

Se ha estudiado la influencia de di­
ferentes factores sobre el efecto puzo­
lánico midiendo la resistencia a la 
compresión de la pasta pura. Una pe­
queña cantidad de ácido clorhídrico 
puede activar la reacción por libera­
ción de alúmina. Se requiere una can­
tidad mínima de cal en relación con el 
yeso y la alúmina; la alúmina parece 
ser responsable del principio del fra­
guado. Parecen poder diferenciarse dos 
operaciones en el proceso ordinaria­
mente llamado fraguado: Una prepa­
ración de la ceniza, antes de añadir la 
cal, que le da una mayor aptitud para 
la reacción de fraguado propiamente 
dicha; una reacción de fraguado des­
pués de la adición de la cal. La eleva­
ción de temperatura actúa favorable­
mente sobre estas dos operaciones. 

(10 tablas.) 
A. G. V. 
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«La reacción entre la puzolana y el 

hidróxido de calcio.» RENATO TußRi-

ziANi, L'Industria Italiana del Ce­

mento, 32, 2, 67-72 (1962). 

Con el fin de estudiar el proceso de 
la reacción Ca(OH)2-puzolana, pres­
cindiendo de la posible influencia del 
aumento de alcalinidad del líquido de 
contacto sobre la naturaleza de los 
productos de combinación, se ha adop­
tado un sistema de reacción del tipo 
de lecho percolador. De esta forma, los 
álcalis de cambio son rápidamente eli­
minados del medio de la reacción y 
puede considerarse que los productos 
obtenidos están en equilibrio con la 
solución de percolación, cuya concen­
tración permanece constante. A tem­
pera tura ambiente, el producto de la 
reacción de la puzolana de Segni en 
contacto con una solución de cal al 
0,8 % está formado por aC.A.lSHgO. 
2CaO.Al2O3.SiO2.8H2O y un silicato de 
calcio del tipo de la tobermorita. En 
las mismas condiciones, se obtiene con 
la puzolana de Bacoli un hidrosilicato 

de calcio del tipo mencionado y aC^A. 
I3H2O 

(3 figs., 3 tablas, 8 refs.) 
A. G. V. 

«Traviesas de hormigón.» FERNANDO 
ViLAGUT GüiTART, Cemento-Horvii-
gón, 2^, [335], 85-97 (1962). 

Se continúa el estudio iniciado con 
el mismo título en el número 334, volu­
men 28 de esta revista. Se describe el 
primitivo tipo B-9 de traviesa monolí­
tica utilizada en Alemania, y la a rma­
dura tipo Karig que se emplea en las 
traviesas Dywydag B 55 y B 58 fabri­
cadas por Dyckerhoff und Widmann 
de Munich. Se dan las características 
dimensionales y mecánicas de estas 
traviesas así como algunos detalles de 
fabricación. Se mencionan asimismo 
las características de las traviesas 
Pranki-Bagon y Bottau. Después de 
describir las traviesas de ñbrocemen-
to se dedica alguna atención a la fija­
ción elástica de la traviesa y del carril. 

(24 figs.) 
A. a V. 
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NOTICIARIO BREVE 

En Maxon Rd., Schnectady, New 
York, va a funcionar una nueva plan­
ta industrial de la Electro Nuclear Ce­
ramics Corp. En esta fábrica, que es­
pera tener unos 400 empleados en su 
plantilla, se van a producir piezas ce­
rámicas de uso en electrónica y ener­
gía atómica. 

* * * 
Pronto se hallará en plena produc­

ción la moderna planta de la Alberox 
Corp., New Bedford, Mass. En ella se 
van a fabricar componentes cerámicos 
de alto contenido en alúmina capaces 
de cumplir las exigentes especificacio­
nes requeridas por las industrias elec­
trónicas, eléctricas, nucleares y quí­
micas. 

* * • 

En el Hotel Biltmore, de Dayton, 
Ohio, se han reunido más de 170 re­
presentantes de industrias, universi­
dades, instituciones y fundaciones, in­
teresados en los últimos avances con­
seguidos en materiales de alta tempe­
ratura usados en la «Carrera del Es­
pacio». En este Simposio (National 
Symposium of Aerospace Materials 
and Process Engineers) se presentaron 
doce trabajos, todos ellos de gran in­
terés. Entre los temas tratados figura 
la deposición pirolítica de materiales 
y la obtención de recubrimientos pro­
tectores sobre metales refractarios. 

El más reciente material para la in­
dustria de reactores nucleares que va 
a producir la National Carbon Co., Di­
vision of Union Carbide Corp., es com­

bustible de dicarburo de uranio. Este 
material se ofrece en forma de partícu­
las esféricas de dicarburo de uranio, 
de unas 100-200 mieras de diámetro, 
que pueden estar recubiertas por una 
capa protectora de grafito pirolítico 
de unas 50-100 mieras de espesor. 

* * ^ 

La factoría de vidrios de Cayirova 
(Turquía), en la que se han invertido 
unos once millones de dólares, ha en­
trado recientemente en funcionamien­
to. La capacidad de producción anual 
se calcula en unas 37.500 toneladas de 
vidrio de ventana de 2 mm. de espe­
sor. El consumo anual de este vidrio 
en el país alcanza unas 15.000 tonela­
das; por ello, más de la mitad de la 
producción de esta fábrica habrá de 
ser exportada. 

* • • 

La Pittsburgh Corning Corporation 
ha anunciado la producción de blo­
ques macizos de vidrio de alta densi­
dad que transmiten la luz natural y 
ejercen la misma acción protectora 
contra las radiaciones que los bloques 
de hormigón de igual espesor. Las pro­
piedades de este material lo hacen in­
dicado para la construcción de refu­
gios contra lluvia radioactiva. 

SEPIOLITA DE VALLECAS 

La casa P. W. Berk & Co. Ltd., de 
Londres, ha puesto en el mercado una 
arcilla sepiolítica de gran pureza y de 
excelente calidad, obtenida en los ce­
rros de Vallecas, a pocos kilómetros de 
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Madrid. Este mineral fue usado am­
pliamente en las fábricas de porcela­
na de Sèvres y de Madrid. En la ac­
tualidad, la sepiolita ha hallado mu­
chos usos en las industrias química, 
farmacéutica, cerámica, del papel, del 
aceite, del vino, etc. 

La sepiolita es un silicato de magne­
sio hidratado. Las aplicaciones indus­
triales de este mineral están basadas 
esencialmente en sus propiedades físi­
cas. Es un mineral ligero, no hincha-
ble, tiene una gran superficie específi­
ca y una notable capacidad de absor­
ción. Estas propiedades se mant ienen 
aunque el mineral se caliente has ta 
temperaturas moderadas. Su textura 
se parece a la de un fieltro de cristales 
aciculares entremezclados al azar. 
Cuando se dispersa en agua, el ma te ­
rial tiene buenas propiedades de sus­
pensión y es muy resistente a la flocu-
lación por electrolitos. Las composicio­
nes cerámicas hechas con sepiolita po­
seen excepcional resistencia mecánica, 
especialmente al impacto, y pequeñas 
adiciones de este mineral a otras com­
posiciones t ienen como efecto el au­
mentar la plasticidad, la resistencia en 
verde y la dureza. También tiene apli­
caciones en la preparación de vidria­
dos. 

Se puede obtener más información 
acerca de la sepiolita, y de las inves­
tigaciones realizadas con ella, dirigién­
dose a F. W. Berk & Co. Ltd., 8 Baker 
Street, London, W. 1: 

{Ceramics, 13 [158], 26 (1962). 

RECIPIENTES DE VIDRIO 
Y RECIPIENTES DE PLÁSTICO 

En el año 1958, el 2,14 % de las bo­
tellas y tubos que se produjeron en los 
Estados Unidos fueron de plástico, y el 

resto de vidrio. En el año 1960, el t a n ­
to por ciento de recipientes de plás­
tico subió a un 2,51 %. Para el año 
1965 esperan los fabricantes de reci­
pientes de plástico haber absorbido 
de un 10 a un 12 % del mercado que 
actualmente disfruta el vidrio. La ten­
dencia creciente es innegable, pe ro el 
r i tmo de crecimiento puede ser algo 
optimista. Tanto los plásticos como el 
vidrio tienen sus ventajas y sus in­
convenientes específicos, que h a b r á 
que sopesar en cada aplicación par ­
ticular. Lo que sí que resulta claro es 
que la t ransparencia y la estabilidad 
química y térmica de los recipientes 
de vidrio aún no h a n sido en general 
superadas por los de plástico. 

El coste de un recipiente de plástico 
es un 50 % superior al de uno vidrio 
de capacidad equivalente. Esta dife­
rencia se hace mayor para recipien­
tes pequeños y menor para los g ran ­
des. Una de las causas de esta dife­
rencia es el rendimiento de las máqui ­
nas y la mayor mano de obra requeri­
da en la fabricación de los recipien­
tes de plástico. Hacen falta 5-6 horas)/ 
hombre para producir un número de 
recipientes de plástico equivalente a 
la producción de 1 hora /hombre en 
el caso de recipientes de vidrio. 

Las materias pr imas empleadas en 
la industr ia de recipientes de plást i ­
co son considerablemente más caras 
que las requeridas en la fabricación 
del vidrio. En los EE. UU. las m a t e ­
rias primas de una tonelada de vidrio 
cuestan 19 dólares, mientras que las 
de una tonelada de polietileno de al ta 
densidad cuestan 660 dólares. Supo­
niendo que con una tonelada de po­
lietileno se obtenga un número de re ­
cipientes ocho veces mayor que con 
una tonelada de vidrio, el coste de la 
mater ia prima en el caso del polieti­
leno será 4-4,5 veces superior al del vi­
drio. Dicho de otra forma, una botella 
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de polietileno que se venda a 10 cen­
tavos contiene 4,5 centavos de ma te ­
ria prima, mientras que una de vidrio 
que se venda a 6,5 centavos contiene 
solamente 1 centavo de mater ia prima. 
Los precios de las mater ias primas de 
los recipientes de plástico h a n experi­
mentado una notable reducción en los 
últimos años, pero aún asi, todavía 
están muy por encima de los de las 
mater ias primas del vidrio. 

VENDIENDO PRODUCTOS NUEVOS 

En la última reunión anual de la 
Norton Co. (EE. UU.) celebrada recien­
temente, el presidente Ralph F. Gow 
señaló a los accionistas la importancia 
de la investigación en el crecimiento 
de la compañía. A este respecto, se­
ñaló que en su División de Refracta­
rios, el 40 % de las ventas efectuadas 
en 1961 h a correspondido a productos 
que no existían hace cinco años. Des­
pués se hizo una presentación visual 
demostrativa de lo que ha conseguido 
la investigación realizada en la com­
pañía en 1961, .en relación con nuevos 
productos, procesos y conceptos. 

MODIFICACIÓN DE LA SUPERFICIE 
DEL LADRILLO 

En la reunión anual de la Sección 
del Sudeste de la Sociedad Americana 
de Cerámica, David W. Thomas, de la 
In ternat ional Minerals & Chemical 
Corporation anunció un proceso des­
arrollado y puesto a punto por su firma 
para colorear de forma permanente la 
superficie del ladrillo de construcción. 
El procedimiento se halla ya en la fase 
de producción en p lanta piloto. El mé­
todo consiste, en esencia, en proyectar 
sobre la columna húmeda de extrusión 
una corriente de aire de alta velocidad 
que a r ras t ra las part ículas sólidas que 
se desean incrustar en la masa. Estas 

partículas, embebidas en la masa h ú ­
meda del ladrillo y adherirás a su 
superficie, están constituidas por ma te ­
riales que por cocción adquieren el co­
lor deseado. Este procedimiento requie­
re un equipo muy modesto y está al 
alcance de cualquier ladrillero. La pro­
ducción de nuevos colores y texturas 
en los ladrillos, ha de brindar a los a r ­
quitectos y constructores la posibili­
dad de nuevas realizaciones estéticas, 
y en consecuencia h a de redundar en 
ana revalorización del ladrillo como 
material ornamental en la construc­
ción. 

FIBRAS DE VIDRIO 

El sesenta por ciento de la produc­
ción norteamericana de fibra de vidrio 
corresponde a lana de vidrio, que se 
emplea generalmente como aislante 
térmico y acústico. La competencia 
con otros productos es dura. Asbesto, 
lanas minerales y otros materiales ais­
lantes baratos, son competidores, cuya 
importancia no se puede menospre­
ciar. A pesar de ello la producción si­
gue en aumento, moderado si se quie­
re, pero firme. Se espera que las ventas 
aumenten en un dos por ciento al año. 

En .el otro campo de las fibras de 
vidrio, es decir, en fibras textiles, la 
competencia ha estado basada más en 
la calidad que en los precios. Los pre­
cios. Los precios h a n sido firmes y se 
espera que lo sigan siendo. Los usos 
que merecen estas fibras se multipli­
can de día en día y la producción cre­
ce a un ritmo sorprendente. En el 
año 1952 se duplicó la producción del 
año 1950; en el año 1956 se duplicó la 
de 1952, y en 1960 se. duplicó la de 
1956. Todo parece indicar que la pro­
ducción seguirá creciendo por ahora 
al mismo ritmo. La Ferro Corp. ha ter­
minado la construcción de una planta 
en North Miami, Florida, pa ra fabri-
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car fibras de vidrio de refuerzo y colo­
rantes para plásticos; la Johns-Man-
ville Fiber Glass Division ha aumen­
tado la producción en sus plantas de 
Parkersburgh, W. Va. y Waterville, O. ; 
la N. V. Silenka AKU-Pittsburgh ha 
comenzado la construcción de una 
p lanta de fibra textil de vidrio en 
Hoogezand, Holanda; la Fibrous Glass 
Products, Inc. también ha comenzado 
la construcción de otra p lanta para 
producir fibra de vidrio cerca de Wil-
kes-Barre, Pa., etc. La actividad es 
grande y los signos de crecimiento son 
claros. 

Una de las aplicaciones más impor­
tantes de las fibras de vidrio es la de 
reforzamiento de los plásticos. Las 
técnicas de producción masiva de es­
tos plásticos reforzados van mejoran­
do rápidamente y van abriendo camino 
a la producción económica de nuevos 
artículos. Es de prever que las indus­
trias de la construcción, del mueble, 
de los artículos domésticos y del auto­
móvil hagan un uso cada vez más 
extensivo de los plásticos reforzados. 
Otra de las aplicaciones importantes 
es la construcción de pequeñas em­
barcaciones. Hace unos años, solamen­
te un 2,2 por 100 de todas las pequeñas 
embarcaciones construidas llevaban 
fibra de vidrio, y ahora, en el año 
1962, es de esperar que alrededor del 
50 por 100 de dichas embarcaciones 
sean construidas con plásticos refor­
zados con fibras de vidrio. 

En el pasado año, la industria de la 
construcción h a sido la principal con­
sumidora de plásticos reforzados con 
fibras de vidrio, seguida por la del 
transporte, la de pequeñas embarca­
ciones y la de aviación y proyectiles. 

Las industrias mili tares siguen t am­
bién aumentando su consumo de fibras 
de vidrio. Sería interminable la lista 
de aplicaciones específicas que tienen 
estas fibras en los modernos proyecti­

les, en las bases de lanzamiento, en 
bombarderos, en a rmas ant i tanques, 
en reflectores de radar , en lanzatorpe­
dos, en tejidos de paracaídas, e n re ­
fugios, etc., etc. 

Y en otro orden de usos, desde las 
pequeñas aplicaciones odontológicas 
has ta las cañas de pescar, nues t r a 
imaginación nos puede mostrar un 
panorama aún más variado. 

REDUCCIÓN DE PERDIDAS EN LA 
APLICACIÓN DEL COLOR SOBRE EL 

VIDRIO 

La casa James A. Jobling and Co., 
Ltd., productora de vidrio «Pyrex», ha 
montado una instalación especial pa r a 
la aplicación del color sobre el vidrio, 
que disminuye notablemente la pér­
dida de esmalte durante la aplicación. 

El problema h a surgido en el proce­
so de decoración por pulverización de 
las vajillas de vidrio opal «Pyrex». En 
este proceso se aprovecha aproxima­
damente un 60 por 100 del vidriado 
en la decoración de las piezas. Antes 
de que se ins ta lara la nueva maqui ­
naria, un 30 por 100 de la pulveriza­
ción no utilizada se depositaba en las 
paredes de la cabina, y el 70 por 100 
restante se descargaba en la atmósfe­
ra, con los consiguientes efectos no­
civos sobre la limpieza de la fábrica 
y la salud del personal. 

Con la nueva instalación, la utiliza­
ción inicial del vidriado no ha aumen­
tado, manteniéndose en un 60 por 100; 
pero de la fracción no adherida sobre 
la superficie de las piezas se recupera 
por Ip menos un 90 por 100 para ser 
usado inmediatamente, y el aire de 
salida no ar ras t ra más de un 2 por 100 
de material. Las ventajas de este mé­
todo son considerables, t an to en lo que 
se refiere a economía de material como 
en limpieza y condiciones higiénicas 
de la planta. 
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¿Aún no lia visto Vd. trabajar 
osto oarrOß ospeciaimonto 
diseñado para oortar teja 
curva? 

Llamo al telefono 
230 92 15 en Madrid o al 
232 28 87 de Barcelona 
iy le dirán dónde puede 
Vd, verlo trabajandol 

Es el 
carro 
que se 
paga con el 
ahorro que 
entraña su uso 
en un tiempo 
increíblemente 
corto* 

M A R I O S C O L E E L I A 
I N G E N E R E I N D U S T R I A L E 

Lauria, 47 
B A R C E L O N A 
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