
E d i t o r i a l 

¿Hasta dónde llega nuestro oficio? 

Nuestro oficio —la cerámica— llega ya muy lejos, mucho más lejos de lo 

que algunos colegas pudieran pensar. Sus fronteras se han extendido sin pau­

sa, y siguen extendiéndose, en busca siempre de nuevos productos, de nuevas 

calidades, de nuevas aplicaciones. La propia naturaleza de los materiales ce­

rámicos, entendidos éstos en su más ampïia acepción, permite llegar donde no 

llegan los plásticos, ni los metales, ni otros muchos materiales. 

Ahora bien^ para esta competición en un frente múltiple, ha habido que 

revisar el propio contenido y extensión del concepto clásico de la cerámica. 

Ha habido que descubrir inso^spechadas propiedades de los productos cerámi­

cos. Ha habido que barajar composiciones de muy diversa índole. Se ha hecho 

preciso habilitar nuevos procedimientos, nuevas técnicas y nuevos métodos. 

Si ias materias primas clásicas no poseían la suficiente pureza, ha habido que 

disponer mejores técnicas de purificación. Si la Naturaleza no ofrecía las ma­

terias primas adecuadas, ha habido que sintetizarlas. Y si ha sido necesario 

utilizar temperaturas más elevadas, se han utilizado, y si las presiones no eran 

suficientemente altas, se han aumentado. Si ha sido necesario, se han combi­

nado altas presiones y temperaturas elevadas. 

Cuando Vemos piezas, en cuya composición no ha intervenido ninguna ma­

teria prima natural, ni se ha utilizado agua como vehículo de úmasadur^a, m 

en ningún momento de su fabricación ha pasado por un estado plástico, senti­

mos la irresistible tentación de decir: "Eso no es cerámica". Y, sin embargo, 

son piezas tan cerámicas como lo pueda ser un ladrillo de construcción o un 

plato de loza. 
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No nos agrada dar definiciones, porque las definiciones siempre actúan en­

jaulando los conceptos. Y aun consiguiendo hacer perfecta la definición, cosa 

ya de por sí bastante difícil, al evolucionar el concepto, la definición ya no 

sirve y hay que remendarla. 

Pues bien, tal como vewios ahora las cosas, la cerámica abarca todos aquellos 

productos de formas definidas que se obtienen por consolidación de sustancias 

pulverulentas, mediante tratamiento térmico. Incluso la metalurgia en polvo, 

salvando sus propias peculiaridades puede, según esta definición, considerar­

se como cerámica. 

Serta aleccionador recorrer, aunque fuese a paso rápido, el dilatado^ con­

torno de la cerámica actual, y observar el lugar donde ondean las banderas de 

sus últimas adquisiciones. Allí, sentados en la frontera, podríamos hallar ade­

cuada contestación a la pregunta: cHasía dónde llega nuestro oficio? La cerá­

mica llega hasta donde nosotros queramos llevada. Su potencialidad no se 

agota. 
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IN MEMORIAM 

Prof. Dr. Ing. H. SALMANG 

El día 27 de septiembre del pasado año han perdido la vida, víctimas de 

un accidente de tráfico, el Profesor Hermann Salmang y su esposa. El Pro­

fesor Salmang acababa de cumplir los setenta años, y había dedicado toda 

su fructífera vida a la investigación y a la enseñanza de la físico-química de 

silHcatos y a la técnica de las industrias de esta especialidad. Su fallecimiento 

constituye una irreparable pérdida para el mundo cerámico. 

Fue Profesor de Tecnología Cerámica en la Escuela Técnica Superior de 

Aquisgrán, uno de los mejores centros de enseñanza técnica superior de Ale­

mania, y autor de numerosos artículos originales sobre problemas cerámicos, 

científicos y prácticos; había participado muy activamente en gran número de 

Congresos y Reuniones. No podemos olvidar su presencia en la III Reunión In-

ternacional sobre Reactividad de los Sólidos, celebrada en Madrid, abril de 

1956. Si relevantes eran sus méritos científicos, no lo eran menos sus cualidades 

personales. Desde el primer momento cautivaba por su sencillez, su simpatía 

y su caballerosidad; por ello, la amistad con él se establecía inmediatamente. 

Su gran preparación científica y su experiencia en la enseñanza le permi­

tieron escribir dos libro® fundamentales sobre cerámica y vidrio: ''Die Kerami}^. 

Physikolische und chemische Grundlagen" y "Die G lasf ab nidation. Physika-^ 

lische und chemische Grundlagen". Ambos han sido traducidos al español, rin­

diendo así homenaje a este insigne hombre de ciencia. 

Los científicos e industriales españoles de este campo de la técnica lo recor­

darán siempre con admiración y cariño. 
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SOCIEDAD ESPAÑOLA 
DE CERÁMICA 

II Reunión Técnica de la Sección 
de Refractarios 

BARCELONA 

14-16 NOVIEMBRE 1961 

En el Aula Magna de la Escuela 
Superior de Ingenieros Industriales de 
Barcelona, y bajo la presidencia del 
Exmo. Sr. D. Luis Auguet Duran 
—Presidente de la Sociedad— tuvo 
lugar el solemne acto de apertura de 
la II Reunión Técnica de la Sección 
de Refractarios. 

Acompañaban en la presidencia a 
don Luis Auguet, el teniente de alcal­
de don Miguel Cabré; el Ing. D. An­
tonio Cumella Pau, en representa­
ción de la Escuela de Ingenieros In­
dustriales; el decano del Colegio de 
Ingenieros Industriales, don Manuel 
García Madurell ; don Marius Cucurny 
Llunell, en representación del Presi­
dente del Sindicato Nacional de la 
Construcción Vidrio y Cerámica; 
Ing. D. Luis Dalmau Castells, delega­
do en Cataluña de la Sociedad Espa-
ñora de Cerámica, y el Dr. D. Antonio 
García Verduch, Vicesecretario de la 
Sociedad. 

El acto se inició con un saludo pre­
sidencial de don Luis Auguet, en el 
que agradeció a la Delegación de Ca­
taluña el meritorio esfuerzo puesto en 
la organización de la Reunión, y dio 
la bienvenida a los numerosos asis­
tentes. Seguidamente hizo un breve 
examen de las actividades desarrolla­
das por la Sociedad desde su funda­

ción, y dijo que, a pesar de la modes­
tia en que se desenvuelve la Sociedad, 
ha tomado gran incremento en poco 
tiempo y ha cumplido su cometido sin 
ostentaciones y de una manera calla­
da y eficaz. Señaló que hasta el mo­
mento se han cumplido a plena satis­
facción todos los objetivos previstos. 
A continuación se refirió el Presidente 
al interés que para todos los socios ha 
de tener el BOLETÍN que se ha comen­
zado a publicar. Posteriormente dio 
cuenta de la admisión de la Sociedad 
Española de Cerámica en la Asociación 
Europea de Cerámica, y subrayó la 
satisfacción que este hecho ha produ­
cido en los medios cerámicos españo­
les. La admisión en la A. E. C. nos abre 
las puertas a una más activa colabo­
ración con los ceramistas de otros 
países europeos. 

En último lugar, glosó la importan­
cia del Decreto de la Presidencia del 
Gobierno sobre la creación de Asocia­
ciones de Investigación Industrial. Si 
la investigación técnica en régimen 
cooperativo tiene interés .en todas las 
ramas de la industria, en el caso con­
creto de la cerámica española, tan 
necesitada de remozamiento, ha de 
tener una repercusión trascendental. 
La unión en un esfuerzo común por 
elevar el nivel técnico de nuestra ce­
rámica ha de constituir la base para 
alcanzar el nivel internacional com­
petitivo que todos deseamos. 

Después de invitar a los ceramistas 
españoles a una sincera meditación 
sobre este punto, declaró abierta la 
II Reunión Técnica de la Sección de 
Refractarios. 
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Apertura de la II Reunión Técnica de la Sección de Refractarios en 
el Aula Magna de la Escuela Superior de Ingenieros Industriales 

de Barcelona. 
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Almuerzo de clausura de la II Reunión Técnica de la Sección 
de Refractarios. 
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Acto seguido, el Delegado en Cata­
luña, don Luis Dalmau, en breves y 
sentidas palabras, agradeció las faci­
lidades recibidas de las autoridades 
para la celebración de esta Reunión y 
expresó sus mejores des.eos de éxito 
para las sesiones técnicas. Después es­
bozó el plan a seguir durante esos días 
de convivencia. 

La primera conferencia estuvo a car­
go del Dr. D. Demetrio Alvarez-Estra­
da, Jefe de la Sección de Cerámica del 
Departamento de Silicatos, y versó so­
bre «Refractarios de alto contenido de 
alúmina». El Dr. Alvarez-Estrada hizo 
una cuidada exposición de las mate­
rias primas que intervienen en la fa­
bricación de estos refractarios y cen­
tró su atención sobre algunos detalles 
de fabricación, como por ejemplo la 
posibilidad de prevenir la post-dila­
tación de los refractarios de bauxita. 

A continuación, don Francisco Soria 
Santamaría, Jefe de la Sección de Fa­
bricación de Cemento del I. E. T. C. C. 
del Patronato «Juan de la Cierva» 
pronunció una documentada confe­
rencia acerca de la «Físico-química del 
sistema refractario-klinker en los hor­
nos de cemento». El señor Soria supo 
desentrañar con gran acierto las com­
plejas interacciones entre el refracta­
rio y el klinker y ofreció a los oyentes 
un magnífico esquema de los factores 
que intervienen en este tipo de corro­
sión. A pesar del carácter científico de 
su conferencia, no .escatimó la presen­
tación de observaciones de indudable 
valor práctico. 

En la tarde del mismo día los asis­
tentes realizaron una visita al Exce­
lentísimo Ayuntamiento de la ciudad, 
donde pudieron admirar su rica ar­
quitectura y los tesoros artísticos que 
encierra. Al finalizar la visita, el Te­
niente Alcalde don Miguel Cabré ofre­
ció una recepción a los asistentes, en 
nombre de la Corporación y les tras­

ladó el saludo del señor Alcalde. Don 
Luis Auguet, Presidente de la Socie­
dad, agradeció estas palabras de cor­
dial bienvenida a la ciudad. 

Posteriormente, .en el local social del 
Gremio de Productos Cerámicos, se ce­
lebró una reunión para tratar de la 
normalización de refractarios. En ella 
se entregaron a los asistentes las nor­
mas editadas en Bilbao por el Labora­
torio de la Escuela de Ingenieros. Se 
sostuvo un animado cambio de impre­
siones sobre ellas y se acordó que se 
enviarían a este Laboratorio todas las 
observaciones q u e se consideraran 
convenientes para que fueran exami­
nadas por la Comisión de normas de 
la Sociedad Española de Cerámica. 

En la mañana del día 15 prosiguie­
ron las tareas de la II Reunión Téc­
nica con dos interesantes conferencias 
a cargo del Dr. D. Juan J. Alonso 
Pascual, Colaborador Científico del 
Instituto de Edafología y Fisiología 
Vegetal, y del Ing. D. José Sancho 
Guerris, Director de Manufacturas Ce­
rámicas, S. A. 

El doctor Alonso Pascual desarrolló 
el tema: «Geología de las bauxitas y 
materiales de alta alúmina». Inició su 
brillante conferencia señalando los 
caracteres mineralógicos de las bauxi­
tas y sus propiedad.es de interés cerá­
mico. Luego explicó las relaciones ge­
néticas de estos materiales y subrayó 
las hipótesis geológicas más recientes. 
Después de pasar revista a los yaci­
mientos mundiales más importantes, 
hizo un cuidadoso estudio de los mi­
nerales, andalucita, distena y silima-
nita. Concluyó su disertación explican­
do algunas diapositivas de minerales 
ricos en alúmina, obtenidas por él con 
el microscopio electrónico. 

El segundo conferenciante, ingenie­
ro señor Sancho Guerris, abordó el 
tema de los «Refractarios para la in­
dustria de la porcelana» e hizo un 
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breve e interesante estudio d.e las con­
diciones de trabajo de las cajas re­
fractarlas usadas en la fabricación de 
porcelana, y del origen de la rotura en 
servicio de las mismas. Después de 
varias c3onsideraciones sobre la vida 
de las cacetas refractarias, sugirió una 
más estrecha colaboración entre los 
fabricantes de porcelana y los de re­
fractarios y expresó su opinión de que 
en algún caso podría interesar que la 
fabricación de las cacetas estuviese a 
cargo de las fábricas de refractario. 

Ambos conferenciantes fueron lar­
gamente aplaudidos y contestaron a 
las preguntas de aclaración que les 
fueron formuladas por los numerosos 
asistentes. 

Finali^^ada la sesión de trabajo, los 
participantes en ia II Reunión Técni­
ca realizaron una visita al Palacio de 
la Diputación Provincial. Después de 
unas palabras de bienvenida del dipu­
tado sefior Brugués, a las que contes­
tó el Secretario de la Sociedad, doctor 
/Aleixandre, los visitantes fueron ama­
blemente Invitados a un vino de honor. 

Por la tarde, ios asistentes visita­
ron la factoría de automóviles SEAT., 
que recorrieron detenidamente, pu-
diendo admirar la modernidad y efica­
cia de estas instalaciones, las más im­
portantes de España en su especiali­
dad. Al finalizar la visita a la factoría, 
fueron gentilmente obsequiados con 
un vino de honor por la dirección de 
la empresa. 

En la mañana del día 16 tuvieron 
lugar las dos últimas conferencias del 
ciclo, una a cargo del Ing. D. Antonio 
Sarabia González, Director de S. A. E. 
de Cemento Portland «Hispania» y otra 
a cargo del Dr. D. Vicente Aleixandre 
Ferrandls, Director del Departamento 
de Silicatos del Patronato «Juan de 
la Cierva». 

El ingeniero señor Sarabia trató de 
«El revestimiento refractario en la in­

dustria del cemento», y describió el 
horno como una entidad en la que se 
realiza un proceso de transformación 
material a expensas de un cambio for­
mal de energía. Después de analizar 
los factores químicos y mecánicos que 
condicionan la vida del revestimiento, 
hizo una descripción de las caracte­
rísticas de los ladrillos refractarios de 
chamota, de alta alúmina y de co­
rindón que habitualmente se emplean. 
Al terminar su documentada e inte­
resante conferencia, exhortó a los pre­
sentes —refractaristas y cementeros—-
a intensificar el intercambio de infor­
mación técnica entre ambas industrias 
que redunde en mutuo provecho y su­
girió la necesidad de disponer de nor­
mas y especificaciones adecuadas. 

El doctor Aleixandre cerró el ciclo 
con una magnífica exposición del te­
ma: «Refractarios para la industria 
del vidrio». Puso de relieve cómo los 
avances realizados en la construcción 
de hornos de alta temperatura para la 
fusión del vidrio han impulsado las 
investigaciones sobre nuevos refracta­
rios. Después fué analizando los dis­
tintos tipos de refractarios empleados 
en esta industria y señalando sus usos 
específicos y las ventajas e inconve­
nientes de cada uno de ellos. Los pun­
tos más importantes de su conferencia 
fueron ilustrados con gráficos y tablas 
numéricas. 

Tanto el ingeniero señor Sarabia, 
como el doctor Aleixandre, respondie­
ron a las aclaraciones solicitadas por 
los asistentes y fueron calurosamente 
aplaudidos. 

Al terminar el ciclo, la Dirección de 
la Escuela de Ingenieros, ofreció a sus 
huéspedes un aperitivo. 

En el almuerzo de clausura, cele­
brado en el restaurante «La Masía», 
pronunciaren breves palabras don 
Luis Dalmau y don Luis Auguet. Este 
último, como Presidente de la Socie-
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dad Española de Cerámica, dio por 
clausurada la II Reunión Técnica de 
la Sección de Refractarios. 

Hay que resaltar con sincera grati­
tud la colaboración entusiasta —per­
sonal y económica—de los fabrican­
tes de refractarios de la región cata­
lana, miembros de la Sociedad y del 
Gremio de Productos Cerámicos, que 
tan acertadamente organizaron esta 
Reunión, y tan gentilmente obsequia­
ron a sus colegas del resto de España. 
Esta Reunión Técnica ha honrado a 
nuestros consocios de Cataluña y a 
esta Sociedad que nos alberga. 

Cursillo de Refractarios 

LABORATORIOS DE ENSAYOS E INVESTIGA­

CIÓN INDUSTRIAL «LEANDRO JOSÉ DE T O -

RRÓNTEGUi IBARRA». BILBAO 

Entre los días 4 y 6 de diciembre úl­
timo se ha desarrollado en estos la­
boratorios un Cursillo de Refractarios, 
según el siguiente programa: 

«Características de los materiales 
refractarios.» Ing. Sr. D. Antonio Alon-
so-Urquijo Balzola. 

Refractarios de muy alto conte­
nido en alúmina.—Refractarios de 
alto contenido en alúmina.—Refrac­
tarios aluminosos.—Refractarios sí-
lico-alüminosos. — Refractarios d e 
semi-sílice.—Refractarios de sílice— 
Refractarios básicos y neutros (mag­
nesia, magnesia-cromo, cromita, do­
lomita, etc.).—Refractarios especia­
les (de carbono, de grafito, de óxido 
de zirconio, etc.).—Masas para api­
sonar, cementos, morteros, hormigo­
nes refractarios.—Nociones s o b r e 
formatos y tolerancias dimensiona­
les.—Demuestres y ensayos de re­
cepción. 

«Aplicaciones de materiales refrac­
tarios.» Ing. Sr. D. José María Palacios 
Reparaz. 

Refractarios para hornos siderúr­
gicos.—Horno alto.—Convertidores. 
Horno Siemens.—Hornos eléctricos. 
Hornos de recalentar.—Cucharas de 
acero.—Otras aplicaciones. 

«Ensayos de materiales refracta­
rios.» Ing. Sr. D. Juan Villate Orive. 

Resistencia al fuego (piroscópi-
ca).—Resistencia a la compresión a 
temperatura elevada.—Peso especí­
fico real.—Peso específico aparente. 
Porosidad total, porosidad abierta 
(aparente).—Estabilidad dimensio­
nal (contracción y dilatación per­
manentes).—Resistencia a compre­
sión en frío.—Resistencia a los 
cambios bruscos de temperatura 
(choque térmico). — Conductividad 
térmica. 
Aparte de los temas presentados en 

este Cursillo, don Ricardo López Gra­
cia, Jefe del Laboratorio de Química, 
hizo una breve exposición del estado 
actual del análisis d.e refractarios, y 
don Alberto Oroviogoicoechea, Jefe del 
Departamento de Construcción, pre­
sentó un resumen de los trabajos rea­
lizados en la Sección de Mecánica del 
Suelo sobre empleo de barbotinas en 
la fabricación de refractarios. 

Asistieron treinta y ocho cursillis­
tas. El éxito logrado en este Cursillo 
prueba una vez más la eficaz labor que 
vienen desarrollando los Laboratorios 
de Ensayos e Investigación Industrial 
de Bilbao, en el área de refractarios. 

Sociedad Francesa de Cerámica 

CICLO DE CONFERENCIAS TÉCNICAS 

1961-1962 

La Sociedad Francesa de Cerámica 
anuncia la celebración en sus locales 
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de 44, rue Copernic, Paris XVI, de un 
Ciclo de Conferencias Técnicas con el 
siguiente programa: 

8 noviembre 1961.—«Conceptos ac­
tuales sobre el mecanismo de las 
transformaciones polimórñcas d.e la 
sílice.» R. Cypres, Encargado de Curso 
en la Universidad Libre de Bruselas. 

13 dicierribre 1961.—Coloquio sobre: 
«¿Es la documentación una fuente de 
información para el industrial?» 

10 enero 1962.—^«Utilización de los 
fenómenos de electrofiltración para la 
prospección de mater ias primas cerá­
micas.» C. Camors, Ingeniero Jefe de 
la Sección de Prospecciones Geológi­
cas de la Sociedad Francesa de Ce­
rámica. 

14 febrero 1962.—«Método moderno 
de estudio de los medios t ransparen­
tes.» Mr. Francon, Profesor del Inst i ­
tuto de Optica. 

14 wMrzo 1962.—«La microscopía por 
rayos X.» C. Legrand, Subdirector del 
Laboratorio de Rayos X del Centro 
Nacional de Investigaciones Cientí­
ficas. 

11 abril 1962.—«Estudio de los sili­
catos por espectrometría infrarroja: 
Resultados actuales y perspectivas pa­
ra el porvenir.» P. Tarte, Jefe de Tra ­
bajos en el Inst i tuto de Química de la 
Universidad de Lie ja. 

Reuniones a la vista 

Sociedad Americana de Cerámica. 

—• 64 Reunión Anual, Hoteles Commo­
dore, Roosevelt y Biltmore, New 
York, N. Y., 29 abril-3 mayo 1962. 

— 15 Reunión Regional de la Costa del 
Pacifico, Hotel Olympia, Seattle, 
Wash., 15-20 octubre 1962. 

— Sección de Esmaltes, Hotel French-
Lick-Sheraton, French Lick, Ind., 
12-15 septiembre 1962. 

— Secciones de Materiales y Equipo y 
Cerámica Blanca, Hotel Bedford 
Springs, Bedford, Pa., 26-29 sep­
tiembre 1962. 

— Sección de Refractarios, Hotel Bed­
ford Springs, Bedford, Pa., 4-6 oc­
tubre 1962. 

— Sección de Ciencia Básica, Battel-
le Memorial Insti tute, Columbus, 
Ohio, 7-9 octubre 1962. 

— Sección de Electrónica, Hotel Stat-
1er, Boston, Mass. 9-12 octubre 1962. 

Sociedad Canadiense de Cerámica. 

— Hotel Royal Connaught, Hamilton, 
Ontario, 11-14 febrero 1962. 

Asociación Brasileña de Cerámica. 

— VIII Congreso Cerámico Brasileño, 
Sao Paulo, Brasil, 11-17 febrero 
1962. 

VI Congreso Internacional del Vidrio. 

— Hotel Sheraton-Park, Washington, 
D. C, 8-14 julio 1962. 

Instituto de Refractarios. 

—• Reunión de Primavera, The Homes­
tead, Hot Springs, Va., 3-4 mayo 
1962. 

— Reunión de Otoño, The Broadmoor, 
Colorado Springs, Colo., 13-14 sep­
tiembre 1962. 

Instituto de Productos Estructurales 
de Arcilla. 

— Reunión Anual, Hollywood, Fia., 12-
14 noviembre 1962. 
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Asociación Europea de Cerámica. 

— VIII Congreso Cerámico Interna­
cional, Copenhague, 21-25 mayo 
1962. Información: Sociedad Espa­
ñola de Cerámica. C. Serrano, 113. 
Madrid-6. 

Sociedad Cerámica Mexicana 

Nuestro mejor saludo a la Sociedad 
Cerámica Mexicana, sociedad herma­
na en objetivos, en actividades y en 
idioma. 

El artículo 2.° de su Estatuto dice 
textualmente : 

«La Sociedad Cerámica Mexicana, 
tiene por objeto cultivar y propagar el 
estudio de la cerámica y ciencias ane­
xas, en sus aspectos técnico, científi­
co y artístico. Tratará de obtener este 
fin por: A) Conferencias y discusiones 
en asambleas reglamentarias. B) Pu­
blicación de adelantos técnicos y cien­
tíficos. C) Fomentando la educación 
cerámica en universidades y otras es­
cuelas especializadas.» 

El artículo 2.° del Estatuto de la So­
ciedad Española de Cerámica dice lo 
siguiente : 

«Su finalidad es fomentar el avance 
técnico de la industria cerámJca y es­
timular su crecimiento y mejora me­
diante la investigación científica bási­
ca y aplicada y la difusión de los co­
nocimientos cerámicos. Otro de sus fi­
nes es el de alentar las enseñanzas de 
cerámica en España.» 

Las dos Sociedades, nacidas espon­
tánea e independientemente, mani­
fiestan un extraordinario paralelismo 
de objetivos, plasmados en el artícu­
lo fundamental de sus respectivos Es­
tatutos. 

A pesar de ello, esta coincidencia no 
es rara ni extraña. Las sociedades ce­
rámicas de otros muchos países han 

nacido bajo el mismo signo, porque la 
cerámica se halla desde hace años en 
una fase de evolución esencial. El no­
ble y secular oficio cerámico está des­
cubriendo laboriosa pero decidiciamen-
te su propia entraña científica. Está 
sumándose a la corriente de avance de 
otras ramas de la tecnología. Como 
materia que es, la cerámica no puede 
ser indiferente a las ciencias de la ma­
teria. ¿Por qué no aprovechar el in­
calculable tesoro de conocimientos 
acumulado por estas ciencias? ¿Por 
qué no contribuir también a su enri­
quecimiento? 

No es raro que los ceramistas quie­
ran buscar a la cerámica su lugar ade­
cuado en el frondoso árbol de la cien­
cia y quieran vivificar esta rama con 
la savia común. 

Estamos pasando de una era de em­
pirismo a una era científica y esta 
magna evolución no conoce fronteras 
geográficas ni fronteras de idioma. El 
extender el conocimiento científico de 
la cerámica y el estimular su creci­
miento, son dos anhelos básicos que 
han motivado el nacimiento de estas 
Sociedades. No es pues extraño que los 
Estatutos de la Sociedad Cerámica 
Mexicana, de la Sociedad Española de 
Cerámica y de tantas otras Sociedades 
análogas hayan recogido cálidamente 
en su articulado estos principios como 
base y esencia de su propia vwzón de 
ser. 

Tenemos la seguridad de que la So­
ciedad Cerámica Mexicana, apoyada 
en tan firmes principios, y contando 
con el indudable entusiasmo de sus 
prestigiosos socios, logrará impulsar el 
desarrollo de la industria cerámica de 
su país y contribuirá a enriquecer el 
caudal bibliográfico cerámico en idio­
ma español. 

Entre sus actividades más destaca­
das figura la publicación de una 
revista, titulada PUBLICACIONES CE-
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RAMICAS, cuyos dos primeros núme­
ros están ya a nuestro alcance. 

El mejor medio que podemos hallar 
para definir el carácter y orientación 
de esta Revista es transcribir el suma­
rio de sus dos primeros números. 

Artículos publicados en el primer nú­
mero : 

1. «La importancia de la Cerámi­
ca», doctor Atl. 

2. «Un asunto de retrospectiva», 
lan Knizek. 

3. «Algunos aspectos de las crista­
lizaciones en el sistema alfa alúmina-
sílice» (I Parte), lan Knizek. 

4. «Arcillas en algunos sedimentos 
calcáreos de Campeche», N. Aguilera 
Herrera. 

5. «Aplicación del análisis diferen­
cial térmico en la industria refracta­
ria», Hans Fetter y V. M. Gómez. 

6. «Las minas de Santa Rosa y ane­
xas (Pate, Zecozautla, Hgo.)», A. R. V. 
Arellano. 

7. «Los caolines de la hacienda de 
Yexthó», José G. Aguilera (reimpre­
sión). 

Artículos publicados en el segundo nú­
mero : 

1. «Algunos aspectos de las crista­
lizaciones en el sistema alfa alúmina-
sílice (II Parte)», lan Knizek. 

2. «Estudios físico-químicos de los 
coloides arcillosos de algunos suelos 
del sureste de México», Nicolás Aguile­
ra Herrera y Bertha Inohuye Báez. 

3. «Distribución geográfica y geo­
lógica de ciertas materias primas para 
la industria cerámica», A. R. V. Are-
llano. 

4. «Investigación de arcillas por los 
métodos de análisis químico, rayos X, 
análisis térmico diferencial y micros­
copía», Liberto de Pablo. 

5. «Plasticidad y moldeabilidad», 
D. Rubio Velazquez. 

6. «Análisis térmico diferencial de 
la arcilla de Paté», Hans Fetter y Luis 
Vela D. 

La suscripción a PUBLICACIONES 
CERÁMICAS, editada por la Sociedad 
Cerámica Mexicana, por un volumen 
de cinco números, cuesta 6 dólares 
USA. Las solicitudes de suscripción de­
ben dirigirse a la Comisión de Circu­
lación de PUBLICACIONES CERÁMI­
CAS, Apartado Postal No. 18910, Méxi­
co (4), D. F., México. Esta es también 
la dirección postal de la Sociedad Ce­
rámica Mexicana. 

No dudamos que nuestros socios de 
habla española habrán de dispensar 
una cariñosa acogida a la revista PU­
BLICACIONES CERÁMICAS, que tan­
to empeño está poniendo en la noble 
tarea de difundir los conocimientos 
cerámicos. 

La Sociedad Española de Cerámica 
desea felicitar cordialmente a aquel 
animoso grupo fundador que, reunido 
por invitación del ingeniero lan Kni­
zek, en los días 11 de junio y 9 de ju­
lio de 1956, hizo posible el nacimiento 
de la Sociedad Cerámica Mexicana. 
Nuestra felicitación también a las per­
sonas y entidades que supieron com­
prender desde el primer momento la 
importancia y trascendencia de esa 
Sociedad y np vacilaron en prestar su 
apoyo al grupo fundador. 

Unas palabras de Mr. Craddock 

Mr. Ernest Craddock, M. B. E., Pre­
sidente de la Sociedad Británica de 
Cerámica, comentó en su discurso del 
25 de septiembre de 1961 los orígenes 
de dicha Sociedad, desde su fundación 
en 1900, cuando se reunieron veinti­
nueve alfareros para constituir lo que 

169 



se llamó la North Staffordshire Cera­
mic Society. En 1916 se creó la Sección 
de Materiales Refractarios, en 1928 se 
añadió la Sección de Materiales de 
Construcción y, últimamente, en 1960, 
la Sección de Ciencia Básica. La So­
ciedad cuenta actualmente con 1.350 
miembros. 

Existen muchas empresas cerámicas 
inglesas que aún no pertenecen a la 
Sociedad —dijo Mr. Craddock— y una 
razón importante de esta falta de in­
terés, es que dichas empresas no cuen­
tan con personal técnico que pueda 
beneficiarse de las reuniones y publi­
caciones de la Sociedad. Si todas las 
firmas del país que tienen un interés 
directo en la cerámica, se incorpora­
sen a la Sociedad, el número de miem­
bros aumentaría en unos quinientos. 

Ya se va acercando el día en que la 
Sociedad Británica de Cerámica, por 
la madurez alcanzada, se halle en con­
diciones de dividir su revista Trans­
actions en dos publicaciones: una de 
carácter científico y otra de carácter 
tecnológico. 

En Gran Bretaña, la industria del 
vidrio tiene su propia Sociedad: So­
ciety of Glass Technology. En algún 
tiempo hubiese sido fácil fundir en 
una sola ambas Sociedades: la del Vi­
drio y la de Cerámica. Hoy, quizá, sea 
un poco tarde, pero ello no obsta para 
que se aumenten las actividades en 
común. Prueba clara de este acerca­
miento y compenetración será la re­
unión conjunta que celebrarán am­
bas Sociedades en el año 1963. 

El Presidente Craddock señaló el pa­
pel decisivo que jugó la Sociedad Bri­
tánica de Cerámica en la fundación 
de la antigua Asociación Británica 
para la Investigación de Refractarios, 
que se fusionó después con la Asocia­
ción para la Investigación en Alfare­
ría, bajo la denominación común de 
Asociación para Investigaciones Cerá­

micas, que es la que actualmente os­
tenta. También indicó la intervención 
de la Sociedad en la formación del 
Instituto de Cerámica. 

Discusión en mesa redonda: la 
industria cerámica inglesa n e c e ­
sita más graduados superiores 

En el mes de mayo de 1961 se han 
reunido en el College of Ceramics, 
North Staffordshire College of Tech­
nology, unos setenta delegados, repre­
sentantes de las más importantes 
áreas de la industria cerámica britá­
nica, para discutir importantes proble­
mas de educación y de reclutamiento 
de estudiantes. 

En lo que sigue, vamos a resaltar al­
gunos de los puntos fundamentales 
tratados en esta conferencia. 

En primer lugar se subraya que los 
problemas de educación en cerámica 
tienen auténtica importancia nacio­
nal. Ciento cincuenta mil empleados 
ganan su pan en esta industria. La 
producción anual es de unos 150-200 
millones de libras esterlinas (25.000-
35.000 millones de pesetas). El futuro 
de esta gigantesca industria depende 
del número y calidad de especialistas 
que seamos capaces de formar hoy. 

En el pasado podía asegurarse que 
a la industria cerámica llegaba una 
parte alícuota del talento nacional. 
Hoy las cosas han cambiado, y la in­
dustria cerámica no recibe, ni con 
mucho, la parte que le corresponde del 
talento nacional. Otras industrias más 
progresistas están arrebatando a la 
cerámica los futuros graduados que 
necesita. Más facilidades de educa­
ción, mayor número de becas, mejores 
colocaciones, son armas que esgrimen 
para asegurar el futuro de sus indus­
trias. Hay que anticiparse veinte años 
a los acontecimientos. Sin un planea-
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miento de largo alcance, la industria 
cerámica hallará horas muy críticas. 

Si la industria lo quiere, el College 
of Ceramics, North Staffordshire Col­
lege of Technology, implantará un 
nuevo plan de estudios para conce­
der el Diploma en Tecnología. Son las 
personas reunidas en esta conferencia 
las que han de tomar tan serias deci­
siones. El College of Ceramics puede 
colocar más graduados de los que pro­
duce. 

Se cree de interés fundamental el 
llevar a la opinión pública la impor­
tancia y el contenido de esta indus­
tria. No solamente abarca las indus­
trias tradicionales de ladrillos y alfa­
rería. Tiene poderosas ramificaciones 
en la industria metalúrgica, eléctrica, 
aeronáutica, nuclear, etc. 

El Ministerio de Educación exigiría 
garantías de que la industria apoya 
estos estudios, enviando estudiantes, 
dotando becas, etc. Desde luego, el Mi­
nisterio pondría como condición la 
existencia de un mínimo de seis alum­
nos aspirantes al Diploma de Tecno­
logía, y este número lo elevaría a diez 
en un plazo de tres años. Parece que 
no es mucho exigir para una industria 
de tal volumen, y se cree que este mí-
nim^o habría de rebasarse muy holga­
damente con alumnos del país y más 
aún si se considera la posible atrac­
ción de alumnos de la Commonwealth. 
El Sr. M. Whitehouse M. B. E., en 
nombre de la Brick Development As­
sociation, ofreció una beca anual. El 
señor B. R. G. Rowley, de English Elec­
tric Co. Ltd. ofreció, en nombre de su 
compañía, enviar dos estudiantes cada 
año. El señor G. A. Lomas, en repre­
sentación de la Refractories Associa­
tion of Great Britain, y otros varios 
asistentes, prometieron enviar uno o 
más becarios a estos cursos. 

La propuesta fué acogida con calor, 

y en la reunión quedaron firmemente 
establecidas importantes decisiones. 

El señor R. Spencer C. Copeland, di­
rector de W. T. Copeland & Sons Ltd., 
aludió a la competencia, cada vez más 
dura, de la industria cerámica de otros 
países. Con la reducción de tarifas y 
barreras comerciales, podrán pronto 
muchas firmas extranjeras hacernos 
la competencia en nuestra propia casa. 
Aparte de los problemas de enseñanza, 
deben preocuparnos también los pro­
blemas de investigación. En Inglate­
rra se gasta un 1,8 % del presupuesto 
en investigación (en Estados Unidos, 
un 2,3 %), y nuestra industria cerámi­
ca gasta un 0,5 %. Estamos gastando 
en investigación poco más de una 
cuarta parte de lo que gasta el pro­
medio de las otras industrias británi­
cas. Estas cifras son muy desconsola­
doras, y nuestro futuro depende de 
ellas. 

El espíritu de esta conferencia es 
muy ilustrativo, y los ceramistas es­
pañoles felicitamos a nuestros colegas 
británicos por su tesón en elevar el 
rango de la industria cerámica. Y ade­
más, les agradecemos la lección. 

Inves t igac iones ce rámicas en 
la I n d i a 

Actividades del Central Glass and Ce­
ramic Research Institute, Calcuta. Ce­

ramics, vol. 12, n.« 148 (1961). 

En el mes de agosto de 1950 se fun­
dó el Central Glass and Ceramic Re­
search Institute de Calcuta con el fin 
de acometer los siguientes objetivos: 

Investigación fundamental relacio­
nada con diferentes ramas del vidrio 
y la cerámica; normalización y en­
sayo; asistencia técnica general a la 
industria; difusión de la información 
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técnica; adiestramiento de personal 
para trabajos especializados. 

El Instituto realiza trabajos de in­
vestigación en las siguientes áreas: 
Vidrio, alfarería, refractarios y esmal­
tes. 

En los últimos diez años de su exis­
tencia, el Instituto ha dado prioridad 
a los problemas que tienen una rela­
ción directa con las necesidades indus­
triales. En lugar de extender sus acti­
vidades a campos muy amplios, se si­
gue el criterio de concentrar los es­
fuerzos en unos cuantos problemas 
para completar las investigaciones en 
tiempos razonablemente cortos. La si­
tuación actual de la industria india ha 
aconsejado esta forma de actuar. No 
quiere esto decir que se infravalore 
la significación de la investigación bá­
sica, pues está plenamente reconocido 
y aceptado que ella debe constituir 
preocupación esencial en cualquier 
centro de investigación. 

El Instituto realiza investigación 
industrial con las siguientes miras: 
lograr que el país llegue a ser sufi­
ciente en materias primas esenciales 
y artículos manufacturados, mejoran­
do la calidad de la producción existen­
te, comenzando la fabricación de ar­
tículos que actualmente se importan, 
ayudando a localizar nuevas fuentes 
de materias primas y buscando susti-
tutivos para materias primas y artícu­
los importados. 

Otro de los objetivos del Instituto es 
el de lograr que la industria india 
aprecie plenamente el valor de la cien­
cia para la resolución de los proble­
mas industriales. 

La investigación aplicada realizada 
hasta ahora puede dividirse en dos 
grupos: a) Problemas resueltos que ya 
han pasado a la industria para su uti­
lización, h) Investigaciones termina­
das que aún esperan ser utilizadas por 
la industria. Entre los primeros pode­

mos mencionar los siguientes: ladri­
llos de mica como aislantes térmicos, 
vidrios para señales en tráfico por fe­
rrocarril y carretera; porcelana quí­
mica; vidriados para resistencias de 
arrollamiento de alambre; vidrio ce­
lular; mica molida en húmedo; es­
maltes exentos de boro; esmaltes de 
cobre; vidrios protectores para la ope­
ración de soldadura; vidrios rojos sin 
selenio. 

Aún están en espera de ser utiliza­
das las siguientes investigaciones : Re­
fractarios de espinela para hornos de 
cemento, porcelanas dentales, colores 
cerámicos, vidrios contra deslumbra­
miento por el sol, bujías de encendido, 
refractarios aislantes. 

Se han realizado investigaciones pa­
ra mejorar los productos nacionales, 
en los siguientes campos: Recipientes 
de vidrio, especialmente para produc­
tos químicos, farmacéuticos, tintas y 
conservas de frutas; cacetas y escayo­
las para la industria cerámica, refrac­
tarios para hornos metalúrgicos, azu­
lejos sin cuarteo, defectos en vidriados 
cerámicos, sus causas y curas, cerámi­
ca sanitaria, tuberías vidriadas por sal 
y porcelanas blancas translúcidas. 

Porcelana italiana de vieja tra­
dición en una moderna factoría 

La producción de porcelana en Ses-
to-Piorentino, Florencia, comenzó en 
los años 1948-49. El objetivo fué revi­
vir la vieja tradición de la fábrica de 
Doccia, situada cerca de Colonnata, y 
que había sido abandonada hacía mu­
cho tiempo ante la imposibilidad de 
modernizarla de forma racional y efi­
ciente. 

La fábrica de Doccia comenzó su 
producción en el año 1735 por impul­
so e iniciativa de la familia Ginori. Les 
animaba el mismo sentido artístico y 
aristocrático que a las fábricas de Sè­
vres, Meisen y Augarten. 
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La nueva planta de Sesto-Fiorentino 
conjuga una fabricación racional, mo­
derna y económica, con las caracterís­
ticas de su producción tradicional, 
abandonada desde hacía un par de si­
glos. La nueva planta ocupa unos 
75.000 metros cuadrados, de los cuales 
28.000 están cubiertos. 

Reunión de la Comisión 
Internacional del Vidrio 

FLORENCIA, ITALIA 

25 SEPTIEMBRE 1961 

La XII Reunión Anual de la Comi­
sión Internacional del Vidrio tuvo lu­
gar a las cuatro de la tarde del día 25 
de septiembre en la Cámara de Co­
mercio de Florencia (Piazza dei Gui-
dici, 3). 

El príncipe Ginori Conti dio la bien­
venida a los asistentes y el señor Niels 
von Buelow, Vicepresidente de la Co­
misión, ocupó la presidencia. A con­
tinuación se presentaron las excusas 
de asistencia de los miembros ausen­
tes, y se leyó y aprobó el acta de la 
XI Reunión Anual celebrada en Eind­
hoven. 

El señor Von Buelow dio cuenta de 
las actividades de la Comisión realiza­
das desde la última reunión celebrada 
en junio de 1980. Se m.encionó la for­
mación de los Comités A y B y se dio 
cuenta de la reunión anual de Eind­
hoven y de cuatro reuniones del Comi­
té Ejecutivo. 

Se anunció en esta ocasión que el 
VII Congreso Internacional del Vidrio 
de 1965 tendrá lugar en Bruselas. Co­
mo es sabido, el VI Congreso Interna­
cional del Vidrio se celebrará en Was-
ington entre los días 8 y 14 de julio de 
1962. 

El señor Mayaux presentó la memo­
ria de Tesorería. 

Con el fin de asegurar una mejor re­
presentación a las organizaciones par­
ticipantes se decidió aumentar el Co­
mité Ejecutivo de la Comisión, eligién­
dose a los señores O. Burch, H. Cole y 
E. Plumât, para ocupar estos cargos. 
A continuación se eligieron nuevos 
miembros de la Comisión. 

Para ocupar la presidencia, vacan­
te por fallecimiento de Howard R. Lil-
lie, fué elegido otro norteamericano, 
el doctor Osear Burch, Vicepresidente 
y Director de Investigación y Desarro­
llo de la Owens-Illinois Glass Com­
pany. 

El primer acto del doctor Burch, al 
ocupar la presidencia, fué leer un per­
gamino preparado por la Sección de 
Vidrios de la Socidead Americana de 
Cerámica y por el Comité C-14 de la 
A. S. T. M. en el que se exalta la vida 
y los servicios de Howard R. Lillie, Pre­
sidente anterior de la Comisión, que 
halló trágica muerte el pasado mes de 
marzo cuando viajaba para asistir a 
una reunión del Comité Ejecutivo. La 
voz del presidente se empañó y mu­
chos ojos se humedecieron cuando to­
dos los presentes se pusieron en pie en 
honor del amigo querido-. 

A continuación se habló de los pla­
nes para el VI Congreso Internacional 
del Vidrio. Será presidente del Congre­
so el doctor John H. Koenig. El pro­
grama técnico, supervisado por el pro­
fesor Guy E. Rindone d.e Pennsylvania 
State University, está casi completo y 
en él se incluyen 49 trabajos de trece 
países distintos. El programa de arte 
y arqueología, supervisado por el pro­
fesor Fred Mateson, también de Penn­
sylvania State University, va progre­
sando rápidamente. 

El programa técnico cubrirá los cua­
tro campos siguientes de la tecnología 
de vidrios: 1) Principios del proceso de 
fusión continua del vidrio. 2) La es­
tructura del vidrio. 3) Interacción vi-
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drio-metal durante el acondiciona­
miento y formación. 4) Propiedades de 
nuevos vidrios que tienen usos poco 
frecuentes. Además habrá una sesión 
dedicada a dar noticias breves sobre 
nuevos avances en la ciencia y manu­
factura del vidrio. 

El programa social, organizado por 
el doctor Howard Swift, de la Libbey-
Owens-Ford Glass Company, incluye 
un crucero en el Potomac, un concier­
to y un banquete en el Sheraton Park. 
La señora D. O. Evans, de Charleroi, 
Pennsylvania, ha preparad.o un mag­
nífico programa para las señoras. 

El doctor C. H. Greene, de Alfred 
University, ofreció los servicios del Co­
mité de Hospitalidad a todos los que 
proyecten asistir al Congreso. 

El señor H. Cole señaló el retraso 
con que se publica el trabajo de la 
Comisión Internacional del Vidrio, e 
indicó que el trabajo de los Comités A 
y B no resulta todo lo útil que deberla 
ser debido a una publicación tardía e 
inadecuada. Se decidió que de ahora 
en adelante se publique el trabajo de 
estos Comités y las memorias de la 
Comisión como parte de la memoria 
trienal de los Congresos Internaciona­
les del Vidrio. Además, las memorias 
especiales de los Comités pueden pu­
blicarse por separado en forma de fo­
lletos. 

El presidente J. M. Stevels dio cuen­
ta del trabajo realizado por el Comi­
té A. El Subcomité 1, encargado de de­
finiciones y nomenclatura ha termi­
nado ya listas en tres idiomas, pero 
se retrasa su publicación por ser muy 
costosa. El Subcomité 2 sobre durabi­
lidad del vidrio, ha trabajado activa­
mente pero aún no ha llegado a un 
acuerdo para establecer un ensayo in­
ternacional del vidrio en polvo. El Sub­
comité 3 sobre calidad del vidrio está 
tratando de definir ensayos objetivos 
para determinar la heterogeneidad del 

vidrio. El Subcomité 4 sobre viscosidad 
está haciendo un estudio crítico de los 
métodos de medida. Se ha terminado 
ya un estudio del papel de la viscosi­
dad en los procesos de fabricación. El 
presidente C. L. Babcock tiene ya la 
primera copia en su poder. El Subco­
mité 5 sobre medidas de temperatura, 
que preside el señor Trier, también ha 
manifestado gran actividad en este 
período. 

El doctor E. Freiherr Schenk zu 
Schweinberg dio cuenta de la reorga­
nización del Comité B. Se han forma­
do dos Subcomités: 1) Historia y Ar­
queología y 2) Diseño y Arte. 

Se acordó celebrar la próxima re­
unión anual de la Comisión en Wash­
ington el sábado 14 de julio de 1962, 
después del VI Congreso Internacio­
nal del Vidrio. 

CHARLES H . GREENE 

Simposio sobre la resistencia 
mecánica del vidrio y formas 
de mejorarla 

FLORENCIA, ITALIA 

25-29 SEPTIEMBRE 1961 

La Unión Científica Continental del 
Vidrio ha desarrollado con gran éxito 
un simposio sobre resistencia mecáni­
ca del vidrio, en Florencia, durante la 
semana del 25 al 29 de septiembre de 
1961. 

Unos 400 participantes de 18 países 
se reunieron el lunes por la tarde en el 
Hotel Villa de Médici y recibieron toda 
la información del simposio. Dio una 
especial nota de simpatía a esta re­
unión la presencia de unas 80 señoras 
y señoritas, que, probablemente, esta­
ban más interesadas en las bellezas ar­
quitectónicas de Florencia, y en los 
atractivos centros comerciales de la 

174 



ciudad, que en la resistencia mecáni­
ca del vidrio. 

Ei martes por la mañana dio co­
mienzo el simposio propiamente dicho 
en la Universidad de Florencia. Du­
rante el martes y el miércoles se pre­
sentaron 28 trabajos, divididos en 
cuatro grupos. El jueves se dedicó a 
realizar diversas visitas en Florencia, 
Sienna, San Gimignano, Pisa Lucca y 
Montecatini, y el viernes se resumie­
ron y discutieron los trabajos. 

El doctor M. E. Poncelet, de Stan­
ford Res.earch Institute presidió la 
presentación del primer grupo de co­
municaciones, relacionadas con las 
teorías de la resistencia mecánica del 
vidrio y medidas experimentales de la 
resistencia de varias clases de vidrios. 
No disponemos de espacio para men­
cionar todos los interesantes trabajos 
presentados al simposio. Las comuni­
caciones de W. B. Hiilig, de General 
Electric Research Laboratory de Sche­
nectady, EE. UU. y de J. G. Morley, 
P. Andrews y I. Whitney de Rolls-Roy­
ce, Ltd., Derby, Inglaterra, subraya­
ron la resistencia mecánica extrema­
damente alta que posee el vidrio de 
sílice fundida. B. A. Proctor, también 
de Rolls-Royce, Ltd., describió una se­
rie de interesantísimas medidas de re­
sistencia en barras atacadas por ácido 
de vidrio sódico-cálcico. Se hallaron 
tensiones hasta de 2.000.000 p. s. i. en 
algunas muestras de vidrio de sílice y 
de 500.000 p. s. i. en vidrios sódico-
cálcicos. El doctor Hiilig observó un 
aumento en el módulo de Young al 
aumentar la tensión, y dio como ex­
plicación una alineación de los enlaces 
en la estructura de la sílice al produ­
cirse la extensión. 

El doctor A. H. Zijlstra, de N. U. Phil­
lips Company, Eindhoven, Holanda, 
dio cuenta de un trabajo, realizado en 
colaboración con J. Cornelissen y J. De 
Groot, sobre la resistencia del vidrio 

sódico-cálcico en forma de varillas y 
de ampollas para lámparas eléctricas. 
La resistencia a la flexión de las vari-
lias originales era de unas 300.000 
p. s. i., pero un tratamiento térmico 
hizo bajar este valor hasta unas 
30.000 p. s. i. Se piensa que este des­
censo sea debido a un proceso de cris­
talización submicroscópica cerca o por 
debajo de la temperatura de líquidus. 
Un ligero ataque superficial (5 mieras) 
restablece la resistencia original. Fo­
tografías al microscopio electrónico 
mostraban cristales cúbicos en la su­
perficie inicial, que se alteraban por 
el tratamiento térmico. (Esto recuer­
da la observación de Kolloway acerca 
del efecto de la contaminación super­
ficial sobre la resistencia de las vari­
llas de vidrio después de calentadas. 
Ver: Phil. Mag. 4 [8], 1101 (1959). 

Zijlstra discutió también una ex­
tensa serie de medidas sobre la resis­
tencia a la compresión de ampollas de 
vidrio. Aunque la superficie interior 
está sujeta a mayor tensión que la 
exterior en este ensayo, en las ampo­
llas claras la resistencia de la super­
ficie interior, nueva, es mucho mayor 
que la de la superficie exterior, alte­
rada, y, por tanto, el estado de esta 
última superficie determina la resis­
tencia de la ampolla. Un esmerilado 
debilita grandemente la superficie in­
terior, pero puede restablecerse su re­
sistencia por una «fortificación» con 
ácido fluorhídrico. Durante la fabrica­
ción de una lámpara puede producirse 
un posterior debilitamiento de la 
ampolla esmerilada debido al calen­
tamiento que se emplea. Las ampollas 
que se soplan a partir de tubo son mu­
cho más débiles que las que se hacen 
directamente partiendo de vidrio fun­
dido. Esto es debido probablemente a 
la cristalización de la superficie inte­
rior de la ampolla durante el proceso 
de formación. 
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El doci-or Zijlstra recibió el Premio 
«H. Van der Capeile» de manps de 
monsieur Bernard Long por su parti­
cipación en .este trabajo. Este Premio 
fué establecido por la Unión Cientifica 
Continental del Vidrio en honor de 
Henri Van der Capelle para estimular 
el celo y entusiasmo entre los jóvenes 
investigadores de las propiedades me­
cánicas y reológicas del vidrio. Mon­
sieur Long ofreció al doctor Zijlstra 
un diploma (para la posteridad), un 
bello medallón de vidrio, adecuada­
mente grabado (para certificar su ac­
tividad) y un generoso cheque (para 
avivar su entusiasmo). 

El viernes, por la mañana, el Prin­
cipe Giovanni Ginori Conti hizo entre­
ga de los premios de la Sacietá Tecno­
lógica Italiana del Vetro. El doctor 
Vittorio Gottardi, director de la Sta-
zione Sperimentale del Vetro de Mu-
rano. Venecia (Italia), fué galardona­
do con el primer premio de 200.000 
liras por un estudio micrográñco de 
las superficies del vidrio, en el cual 
puso de manifiesto, mediante un reac­
tivo de ataque a base de ácido fluor­
hídrico, el deterioro producido por di­
ferentes tipos de abrasión. Este traba­
jo fué realizado en colaboración con 
G. Bonetti 

El profesor E. Butta, también de la 
Stazione Sperimentale del Vetro, reci­
bió un segundo premio de 50.000 liras 
por sus determinaciones de las propie­
dades mecánicodinámicas de los vi­
drios por un nuevo método electros­
tático. G. Paoletti fué coautor de este 
trabajo, en el que se describen medi­
das hechas excitando vibraciones lon­
gitudinales en pequeñas varillas de 
tres tipos de vidrios a temperaturas 
comprendidas entre la ambiente y las 
proximidades del punto de reblande­
cimiento. Se compararon los resulta­
dos con los obtenidos por medidas de 
dilatación térmica. 

En la mañana del martes se presen­
taron también otros dos trabajos muy 
interesantes. Mrs. P. Oberlies, del Ins­
tituto Max Planck para Investigación 
de Silicatos de Wurzburg, Alemania, 
mostró unas magníficas fotografías al 
microscopio electrónico de vidrios en 
el sistema Lî O — BaO — SÍO2 y rela­
cionó la separación de fases así reve­
lada con las propiedades mecánicas de 
las fibras de los vidrios. El doctor Paul 
Forman, de la Perkin Elmer Corpora­
tion, i^orwalk (EE. UU.), explicó que él 
y sus colaboradores, R. Stoll y J. Edel-
man, habían visto la posibilidad de 
mejorar notablemente la resistencia 
de las superficies desbastadas y pulidas 
del vidrio mediante un sistema ade­
cuado de pulido fino prolongado. De 
esta forma se eliminan las grietas pro­
fundas que no desaparecen con los 
tratamientos convencionales. 

El martes por la tarde, el doctor 
M. F. Kerkhof, de la Phillips Com­
pany, presidió una sesión dedicada a 
la estructura del vidrio y a las razo­
nes de sus fallos. A. Goldstein Bolocan 
discutió la aplicación del vidrio en la 
construcción de estructuras. W. Sch-
wiecker, de la Compañía Osram Augs­
burg (Alemania), estudió el efecto de 
las burbujas sobre la resistencia de 
varillas de sílice fundida, por medio 
de ensayos estáticos y dinámicos. El 
doctor Hillig presentó una teoría 
desarrollada con el doctor R. J. Char­
les, también de la General Electric 
Company, Schenectady (EE. UU.), que 
explica la fatiga estática del vidrio 
por corrosión por tensión, que conduce 
a una agudización de las grietas su­
perficiales. Se presentó un extenso 
tratamiento matemático basado en el 
modelo de Inglis, para un medio con­
tinuo idealmente elástico. 

El doctor Tosió Abe, de la Tokyo 
Shibaura Electric Company, Kavi^asa-
ki (Japón), mostró algunas interesan-
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tisimas fotografías al microscopio 
electrónico de indentacion.es por pirá­
mide de diamante producidas sobre 
superficies pulidas de diez vidrios di­
ferentes. El tipo de grieta producida 
parecía ser típica de la variedad de 
vidrio indentada. No se observaron 
peladuras alrededor de la indentación. 
A continuación se presentó un trabajo 
de M. Coenen y E. M. Amrhein, del 
Instituto Max Planck para Investiga­
ción de Silicatos, sobre la relajación 
mecánica de los vidrios de silicatos en 
la zona de temperaturas d.e equilibrio 
inestable. L. Merker y G. Geyer, del 
mismo Instituto, presentaron unas 
medidas de resistencia mecánica de 
fibras de vidrio con varios grados de 
anisotropía, producidas por diferentes 
cargas durante el estirado. 

Durante el miércoles, Mr. M. P. Aclo­
que, de la Compañía Saint Gobain 
París (Francia), presidió una sesión 
dedicada al efecto de distintos trata­
mientos sobre la resistencia mecánica 
del vidrio. 

Después de la comunicación de But­
ta y Paoletti, que mereció el premio 
de la Societá del Vetro, el doctor Emil 
Plumât presentó unas observaciones, 
realizadas por él y sus asociados de 
S. A. Glaverbel, Gilly (Bélgica), acerca 
del efecto d.e esmaltes sobre las pro­
piedades mecánicas del vidrio plano. 
En otro trabajo de Glaverbel, presen­
tado por R. Van Laethem, se describió 
un método para aumentar la resis­
tencia mecánica del vidrio por un 
templado, en el que se mantiene la 
superficie completamente plana. 

Monsieur Acloque ofreció una lúcida 
descripción de medidas de resistencia 
mecánica de discos de vidrio, reforza­
dos por tratamiento, en un baño de 
KNO3 fundido. La difusión del potasio 
en el vidrio parece producir una capa 
superficial distendida que, al estar en 
compresión, aumenta grandemente la 

resistencia del vidrio. Si la tempera­
tura del tratamiento es demasiado 
alta, el vidrio se relaja y disminuye 
la resistencia. Las tensiones en la su­
perficie se midieron por el método del 
«Epibiascopo» y se compararon con las 
calculadas teóricamente. 

J. Gptz, de Jablonec (Checoslova­
quia), describió sus observaciones so­
bre el pulido al fuego de superficies de 
vidrio. 

En la tarde del miércoles, monsieur 
M. R. Lambert presidió una sesión 
dedicada al proceso de fractura en el 
vidrio. El doctor J. E. Field, de la Uni­
versidad de Cambridge (Inglaterra), 
mostró fotografías de fracturas pro­
ducidas en el vidrio por impactos de 
chorro líquido extremadamente cortos 
(2-5 microsegundos). Esta parece ser 
una técnica prometedora para señalar 
y estudiar grietas submicroscópicas en 
la superficie del vidrio. 

El doctor F. Kerkhof, del Ernst-
Mach-Institut, Friburgo (Alemania), 
discutió unos resultados recientes so­
bre fractografía ultrasónica. El doctor 
M. E. Poncelet, del Stanford Research 
Institute, Menlo Parks Calif. (EE. UU.), 
presentó su teoría acerca de la frac­
tura de materiales frágiles. Teniendo 
en cuenta las fluctuaciones térmicas 
de los átomos, se pued.en predecir ma­
temáticamente tanto la velocidad de 
la fractura como la probabilidad de 
formación de fracturas divergentes en 
función de la tensión en el frente de 
fractura. A continuación siguió una 
interesante discusión con el doctor 
Hillig sobre los méritos relativos de 
una teoría de corrosión continua y 
una teoría mecánica estadística ató­
mica de la fractura. 

Después se leyó un trabajo del doc­
tor S. W. Barber, de la Owens-Illinois 
Glass Company, Toledo, Ohio (EE. 
UU.), acerca de la velocidad máxi­
ma de fractura en sílice vitrea. Se 
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supone que la velocidad de fractura 
está limitada por las ondas superfi­
ciales Rayleigh de máxima frecuencia, 
lo cual resulta en un valor igual a 2/7r 
veces la velocidad Rayleigh a bajas 
frecuencias. Este resultado concuerda 
con el obtenido experimentalmente. 

Monsieur P. Acloque describió un es­
tudio realizado mediante cinemato­
grafía de alta velocidad, referente a 
la fractura de vidrio templado. Mon­
sieur J. Kelly, también de la Compañía 
Saint Gobain, expuso sus medidas 
realizadas sobre la fuerza requerida 
para romper vidrio de ventana des­
pués de ser rayado. El doctor Sidney 
Bateson, de Duplate Canada Ltd., 
Oshawa, Ontario (Canadá), presentó 
su método para estudiar la propaga­
ción de grietas en vidrios por medio 
de una franja térmica, y el doctor 
Plumât expuso a continuación una 
investigación sobre la deformación 
plástica del vidrio a la temperatura 
ambiente, bajo conos de zafiro o bolas 
de acero, después de varios tratamien­

tos superficiales, especialmente con 
soluciones de sales de plomo y están-
nosas. Además de los experimentos 
con carga estática, se realizaron estu­
dios de carga dinámica, haciendo 
muescas y arañados con puntas de 
corindón y perlas de vidrio. 

Después de las discusiones del vier­
nes, se clausuró el Simposio con una 
agradable fiesta, dada por la Azienda 
Autónoma di Turismo, de Florencia, 
en el Forte di Belvedere. El tiempo 
fué bueno; las vistas de Florencia 
desde el Forte, maravillosas; el ága­
pe, delicioso, y la compañía, simpáti­
ca. Hay que felicitar al doctor Krui-
thof y sus colegas de la Unión Cien­
tífica Continental del Vidrio y de la 
Stazione Sperimentale del Vetro, por 
la organización de esta Reunión, que 
ha sido colmada de éxito. Ninguno de 
los participantes olvidará fácilmente 
esta agradable y provechosa Reunión 
en una de las ciudades más bonitas 
del mundo. 

CHARLES H . GREENE. 

ASOCIACIONES DE INVESTIGACIÓN 
El Boletín Oficial del Estado del día 15 de enero de 1962 publica lo siguiente: 
RESOLUCIÓN de la Comisión Asesora de Investigación Científica y Técnica, 

por la que se fija plazo de solicitud de subvenciones para Asociaciones de Investi­
gación, 

La Comisión Asesora de Investigación Científica y Técnica, con objeto de poder 
estudiar la distribución de las subvenciones que sean solicitadas por las Empresas 
interesadas, para la constitución de Asociaciones de Investigación, ha resuelto fijar 
el día 31 de marzo de 1962 como fecha límite para la recepción de las oportunas 
peticiones. 

Estas se presentarán conforme a lo dispuesto en el Decreto 1765/1961 de 22 de 
septiembre {Boletín Oficial del Estado de 7 de octubre), dirigidas al Presidente de 
la Comisión Asesora de Investigación Científica y Técnica, Serrano, 150, Madrid (6), 
documentadas conforme al artículo segundo de dicho Decreto. 
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NUEVOS LIBROS 

Non-Crytalline Solids. «Sólidos no cris­
talinos.» Editor, V. D. FRECHETTE, 
John Wiley & Sons. Ltd. £ 6. 

Este libro recoge el valioso material 
presentado a una Conferencia Inter­
nacional sobre esta rama de la ciencia. 
A lo largo de este libro se vive la in­
quietud de relacionar la estructura con 
las propiedades de los sólidos amorfos. 
Las más modernas técnicas científicas 
están puestas a contribución del estu­
dio de los sólidos amorfos, y el lector 
se siente atraído a considerar el futu­
ro prometedpr que la ciencia y la téc­
nica tienen reservado a los sólidos no 
cristalinos. El vidrio, que tanta signi­
ficación tiene en la tecnología cerá­
mica, es estudiado con minucioso de­
talle desde ángulos muy diversos. 

Progress in Ceramic Science. Vol. I. 
«Progreso en la ciencia cerámica.» 
Vol. I. Editor, J. E. BURKE. Pergamon 
Press. 70 s. 

Merece la más calurosa bienvenida 
la aparición de este primer volumen 
de una serie anual, en la que se han 
de presentar las adquisiciones más so­
bresalientes en el área de la cerámica. 

En este primer volumen aparecen 
ya firmas destacadas tratando los 
asuntos más espinosos de la ciencia 
cerámica. La fractura de materiales 
no metálicos ocupa dos capítulos. Uno 
de ellos, por Charles, trata del vidrio. 

Este problema es de vital importancia 
cuando se pretende emplear el vidrio 
y la cerámica con funciones estructu­
rales. En otros dos trabajos, por Char­
les y Douglas, se profundiza en el co­
nocimiento del vidrio. La hidratación 
del cemento es tratada por Taylor. El 
conocimiento básico de los silicatos 
afecta por igual a la cerámica y a los 
cementos. Ackerman y Thorn tratan 
con indiscutible autoridad el proble­
ma de la vaporización de óxidos. La 
utilización de materiales no metálicos 
a elevadas temperaturas y a veces en 
atmósferas especiales o presiones re­
ducidas, hacen de este tema un punto 
crucial en el empleo de algunos re­
fractarios. 

Progress in Ceramic Science. Vol. IL 
«Progreso en la ciencia cerámica.» 
Vol. II. Editor, J. E. BURKE, Perga­
mon Press, Headington Hill Hall, 
Oxford, aprox. 70 s. 

Recientemente ha llegado a nosotros 
la noticia de la aparición del segundo 
volumen de esta interesante serie. 
Contiene el siguiente sumario: 

1) «Figuras de corrosión en dislo­
caciones de cristales no metálicos», 
por W. G. Johnston, de General Elec­
tric Research Laboratories. 2) «Crista­
lización catalizada del vidrio. Teoría 
y práctica», por S. D. Stookey y R. D. 
Maurer, de Corning Glass Works, Cor­
ning, N. Y. 3) «Deterioro por radia­
ción», por William Primak, de Solid 
State Science Division, Argonne Na-
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tional Laboratory. 4) «Conductividad 
térmica de dieléctricos cerámicos», por 
W. D. Kingery, Associate Professor of 
Ceramics, Massachusetts Institute of 
Technology, Cambridge, Mass. 

NolDle metal thermocuoples. «Termo-
pares de metales nobles.» H. E. BEN­
NET, F. I. M., Johson Mattey. (Gratis 
solicitándolo a Johnson Matthey & 
Co. Ltd.) 

Después de describir el desarrollo de 
los termopares de metales nobles, se 
indican sus aplicaciones en acererías, 
fundiciones y fábricas de vidrio. Se 
dedica atención a los métodos de cali­
bración. 

Posteriormente se presentan curvas 
de temperatura f.e.m. para muchos 
tipos de termopares, en los que inter­
vienen aleaciones de los metales del 
grupo del platino. Se dedica un capí­
tulo al estudio de las principales cau­
sas de deterioro con el uso. Después se 
resumen las distintas combinaciones 
de termopares que se han ido propo­
niendo a lo largo del tiempo, y se re­
comiendan las más adecuadas para 
algunos usos en particular. 

RESÚMENES 

«Mecanismo de la post-dilatación que 
experimentan los refractarios de alto 
contenido en alúmina en los que 
interviene la bauxita calcinada.» 
THOMAS D. MCGEE y C. M. DODD, Jour. 
Amer. Ceram. Soc, 4:4: [6], 277-283 
(1961). 

Es bien sabido que la bauxita calci­
nada es una fuente excelente de alú­
mina para la fabricación de refracta­
rios sílico-aluminosos y que imparte 
valiosas propiedades al refractario a 

menos coste que si se usase alúmina 
refinada. Ahora bien, cuando se usa la 
bauxita calcinada en conjunción de 
arcillas refractarias, crudas y chamo-
tadas, es frecuente la aparición de una 
gran expansión secundaria o post­
dilatación, es decir, una notable ex­
pansión del ladrillo cuando se vuelve 
a someter a temperaturas elevadas. 
Como puede fácilmente comprenderse, 
una post-dilatación de la pieza es per­
judicial, ya que hace variar su tama­
ño, resistencia a las escorias y otras 
propiedades. 

Los autores —McGee y Dodd— han 
realizado este trabajo con el ñn de 
determinar el mecanismo de la ex­
pansión y de descubrir posibles méto­
dos de evitarla. 

Para la realización de estas investi­
gaciones se han empleado las siguien­
tes materias primas: a) Una muestra 
comercial de bauxita calcinada de la 
Guayana inglesa (88,85 % Al̂ Og; 
6,18 % SÍO2); h) chamota de arcilla 
refractaria (42,00 % AI2O3; 53,20 % 
SiOo); c) alfa-alúmina pura (> 99,5 % 
AI2O3) (alúmina tabular T-61 de Alu­
m i n u m Company of America), y 
d) caolín plástico (36,75 % AI2O3; 
46,95 % SÍO2) (Edgar Plastic Kaolin 
Company). En la muestra comercial 
de bauxita calcinada existían granos 
de cuatro colores, en estas proporcio­
nes aproximadas: grises (80 %), blan­
cos (10 %), marrones (5 %). negros 
(5 %). Realizado el estudio roentgeno-
gráfico de estas cuatro variedades, se 
observó que los granos grises contie­
nen corindón y muy poca mullita ; los 
granos blancos, corindón y apreciables 
cantidades de mullita; los granos ma­
rrones, corindón y mucha mullita, y 
los granos negros están constituidos 
prácticamente por corindón. 

La chamota fué obtenida por coc­
ción de arcilla refractaria de Missouri 
a 1.400° C durante cuatro horas. 
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T A B L A I 

Composición de las probetas 

Contenido total en AI2O3 
de la probeta (%) 

PROBETAS HECHAS CON ALÚMINA PURA PROBETAS HECHAS CON BAUXITA CALCINADA 

Contenido total en AI2O3 
de la probeta (%) ALÚMINA 

PURA 

< 0,84 mm. 
(%) 

CHAMOTA 

< 0,84 mm. 
(%) 

CAOLÍN 
PULVERIZADO 

(%) 

BAUXITA 

CALCINADA 

< 0,84 mm. 
(%) 

CHAMOTA 

< 0,84 mm. 
(%) 

CAOLÍN 

PULVERIZADO 

(%) 

55 21,8 63,2 15,0 28,7 56,3 15,0 

60 30,0 55,0 15,0 39,5 45,5 15,0 

65 38,4 46,6 15,0 50,6 34,4 15,0 

70 47,0 38,0 15,0 62,0 23,0 15,0 

72 50,5 34,5 15,0 1 66,6 18,4 15,0 

75 55,4 29,6 15,0 73,0 12.0 15,0 

80 63,6 21.4 15,0 83,9 1,1 15.0 



OO 
T A B L A I I 

Variación de volumen (%) por calcinación a distintas temperaturas 

VALORACIÓN DE VOLUMEN POR CALCINACIÓN (%) 

Contenido total en AI2O3 
de la probeta (%) 

1.400° C (5 hrs.) L500°C (5 hrs.) 1.600« C (5 hrs.) 

CON ALÚMINA CON BAUXITA CON ALÚMINA CON BAUXITA CON ALÚMINA CON BAUXITA 

55 — 1,8 — 2,9 — 2,7 — 2,2 — 11,5 — 0,4 

60 — 3,3 — 2,9 — 1,8 — 3,2 — 10,8 + 5,8 

65 — 2,4 — 2,5 — 2,2 — 0,5 — 6,9 + 10,7 

70 — 3,0 — 2,4 — 5,5 + 2,6 — 3,5 1 4- 15,9 

72 — 1,9 — 2,7 — 3,1 + 4,8 — 2,4 + 15,2 

75 — 1,8 — 1,9 — 1.8 + 6,3 + 1,7 + 7,7 

80 — 3.4 — 3,7 — 0,4 + 6,1 + 1,5 + 5,2 



Con el fin de comparar los diferen­
tes efectos producidos por la bauxita 
y la alúmina pura, para un mismo 
contenido en alúmina de la probeta, 
se prepararon las composiciones que 
aparecen en la Tabla I. 

En la Tabla II reunimos los datos 
de variación de volumen hallados por 
los autores a 1.400«, 1.500° y 1.600° C. 
A 1.400° C las variaciones de volumen 
obtenidas usando bauxita son análo­
gas a las que se obtienen con alúmina. 
A 1.500° C, las probetas en las que in­
tervienen la bauxita (para altos con­
tenidos en alúmina) comienzan a mos­
trar claras dilataciones. A 1.600° C, se 
observan dilataciones aún mayores en 
las probetas que contienen bauxita 
calcinada. Conviene señalar que las 
mayores dilataciones aparecen cuan­
do el contenido en alúmina es del 
70-75 %. La mullita contiene aproxi­
madamente un 71,8 % de ALO3. 

Con el fin de comprobar el efecto 
del tamaño de grano sobre las varia­
ciones de volumen, los autores reali­
zaron unas series de ensayos, cuyos 
resultados recogemos en la Tabla III. 
Es de señalar que al aumentar la finu­
ra de grano se exalta el fenómeno de 
la expansión. Temperatura elevada y 
grano fino son las condiciones que ori­
ginan máxima expansión. Composicio­
nes de bauxita de grano fino calcina­
das a 1.600° C han producido dilata­
ciones de hasta 21,6 %. 

A estos datos de variación de volu­
men, acompañan los autores informa­
ción sobre densidades y porosidades 
aparentes. 

Por difracción de rayos X se ha 
puesto de manifiesto que a medida que 
aumenta la expansión de las probetas 
decrece el contenido en corindón y 
aumenta el de mullita. El estudio pe­
trográfico ha revelado una mullitiza-
ción gradual de los granos de bauxita 
o alúmina en los puntos de contacto 

con los granos de chamota. Aparte de 
la mullitización de los granos de bau­
xita, aparecen áreas de vidrio y cris­
tales intersticiales de mullita bien des­
arrollados. La mullita intergranular 
aparece con preferencia en aquellas 
áreas en donde la concentración local 
de vidrio en el espacio entre los granos 
ha facilitado el proceso de difusión. 
Se trata esencialmente de una preci­
pitación a partir de una fase líquida. 

La expansión de las probetas parece 
estar relacionada con la formación de 
mullita intersticial. El transporte de 
la sílice a los granos de bauxita o co­
rindón se facilita por la presencia de 
una fase líquida poco viscosa y por la 
existencia de vacantes en las fases 
cristalinas. Si existen pocas impure­
zas —como ocurre en las composicio­
nes de alúmina pura— la difusión está 
muy impedida, y la mezcla de chamota 
y corindón difícilmente llega a alcan­
zar equilibrio. Ello conduce a una con­
versión incompleta en mullita y, por 
tanto, a una baja expansión. Las bau-
xitas, por el contrario, por tener ma­
yores cantidades de impurezas proveen 
fácilmente fases vitreas que facilitan 
la difusión y el crecimiento de crista­
les intersticiales de mullita. Esta es la 
razón por la cual producen altas ex­
pansiones. 

Los autores ensayan la acción de 
algunas adiciones sobre la mullitiza­
ción y la expansión, y destacan el se­
ñalado efecto del NaF como inhibidor 
de la mullitización. 

En la siguiente composición del 70 % 
de AI2O3: 62 % bauxita calcinada 
(0,149-0,053 mm.); 23 % chamota 
(0,149-0.053); 15 % caolín pulverizado, 
ensayaron adiciones del 0,5, 1,5, y 
2,5 % de NaF y después de cocer a 
1.600° C obtuvieron los siguientes re­
sultados de cambio de volumen (en­
tre 1.200° y 1.600° C): Composición ori­
ginal, 22,2 %; con 0,5 % NaF, 21,6 %; 

1S3 



00 T A B L A I I I 

Efecto del tamaño de grano sobre las variaciones de volumen que se producen en composiciones 
con alúmina pura y con bauxita, para un contenido en AI2O3 del 70 % 

Temperatura («C) 

VARIACIÓN DE VOLUMEN POR CALCINACIÓN (%) 

Temperatura («C) COMPOSíCIONES CON ALÚMINA PURA COMPOSICIONES CON BAUXITA CALCINADA Temperatura («C) 

Tamaño grueso (1) Tamaño ñno (2) Tamaño grueso (3) Tamaño fino (4) 

1.200 1 — 5,5 0,0 — 6,2 — 0,7 

1.300 — 4,6 — 0,7 — 1,9 — 0,4 

1.400 — 4,8 — 1,1 — 2,4 — 0,5 

1.500 — 4,8 + 0,2 — 3,6 + 7,2 

1.600 — 6,7 — 0,2 + 0,9 + 21,6 

COMPOSICIONES : 

(1) 47 % AI2O3 (2,38-1,41 mm.). 38 % chamota (2,38-1,41 mm.). 15 % caolín pulverizado. 
(2) 47 % AI2O3 (0,149-0,053 mm.). 38 % chamota (0,149-0,053 mm.). 15 % caolín pulverizado. 
(3) 62 % bauxita calcinada (2,38-1,41 mm.). 23 % chamota (2,38-1,41 mm.). 15 % caolín pulverizado. 
(4) 62 % bauxita calcinada (0,149-0,053 mm.). 23 % chamota (0,149-0,053 mm.). 15 % caolín pulverizado. 



con 1,50 NaF, 12,5 %; con 2,50 % de 
NaP, 1,9 %. Como puede observarse, 
la adición de un 2,5 % de NaF logra 
anular práct icamente la expansión. 
Naturalmente, esta adición ha de re­
ducir la refractariedad, pero no se po­
see información acerca de este efecto. 

También se h a n ensayado, con resul­
tados muy variables, los siguientes 
aditivos: Na^COa, K2CO3, LiF, MgF^, 
CaFa y B2O3. Este último actúa en sen­
tido indiferente. 

A. G. V. 

«Colores coloidales ñlmógenos que per­
miten obtener de forma na tura l 
efectos decorativos variados sobre 
vidriados de al ta temperatura.» 
P. RENAULT, Ind. Ceram., [518], 136-
139 (1960). 

En una simple aplicación del color 
coloidal sobre el vidriado crudo se ob­
tiene un color uniforme y unos jas­
peados o manchas que se destacan 
sobre el fondo. También se obtienen 
efectos especiales por agrietamiento 
del color de las manchas . El color co­
loidal aplicado tiene dos par tes : a) so­
lución acuosa de una sal metálica que 
t iñe todo el vidriado, y b) un gel (co­
lorante) que se deposita dando una 
membrana muy fina. Esta membrana 
se rompe y deja ver el color de fondo. 
8e par te de un coloide sol (sal sódica 
de carboximetilcelulosa) y de una sal 
metálica soluble de Co, Cr, Fe, Mn, etc., 
o varias sales de un mismo ácido. Se 
precipita un coloide gel por fijación 
de iones de metales pesados. Los óxi­
dos SiO„ AI2O3, RO (o R2O), etc., son 
aportados por las bolas de porcelana 
del molino. Se dan fórmulas y datos 
de preparación. 

A. G. V. 

«Resistencia química y a la meteori-
zación de los esmaltes cerámicos so­
bre aluminio.» A. L. SOPP, Jr., P. F. 
WALLACE, R . W . RICKER, Ceram. Age, 

75 [4], 66-72 (1960). 

Comparación de métodos pa ra el es­
tudio de la durabilidad de los esmaltes 
cerámicos sobre aluminio. Resistencia 
a los álcalis con solución al 5 % de 
pirofosfato sódico. Resistencia a los 
ácidos, solución hirviente de ácido cí­
trico al 6 % durante dos horas y me­
dia. Método de la gota, unas gotas de 
ácido cítrico al 10 % sobre el esmalte 
durante quince minutos a temperatura 
ambiente y observación visual. El mé­
todo del cítrico hirviente refleja bien 
el comportamiento a la meteorización. 
El método de la gota no representa 
bien la resistencia a la meteorización. 
Se estudia el efecto sobre la solubili­
dad en ácidos y álcalis de algunas va­
riables de fabricación. 

(12 ñgs., 5 tablas, 7 refs.) 

A. G. V. 

«Un sistema automático de bañado 
que reduce los costos de producción.» 
Anónimo, Ceram. Age, 75 [4], 26-29 
(1960). 

Un nuevo sistema automático para 
aplicación del esmalte a piezas metá­
licas. Puesto a punto para conseguir 
un bañado homogéneo, rápido y eco­
nómico de tanques para calentadores 
de agua. Transportado por rodillos, se 
sitúa el tanque, girando horizontal-
mente en la cabina. La máquina de 
pulverizar se pone en funcionamiento. 
Un largo brazo provisto de tres boqui­
llas de pulverización recorre el interior 
del tanque mientras éste gira. 

A. G. V. 
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«Modificaciones de las propiedades fí­
sicas de los vidrios boro-fosfóricos 
por adición de TiO^ y CaO.» V. ALEI-

XANDRE, D. A. ESTRADA y C. SÁNCHEZ 

CONDE, Silicates Ind. 25 [4], 193-196 

(1960). 

La adición de TiO^ disminuye el coe­
ficiente de dilatación. Esta disminu­
ción no es proporcional a la cantidad 
de TÍO2 añadida. En la serie del t i t a ­
nio, la cant idad de TÍO2 no parece t e ­
ner influencia ni sobre el punto de 
reblandecimiento ni sobre la tempera­
tura de transformación. En la serie 
del calcio el punto de reblandecimien­
to se eleva al aumentar el contenido 
en calcio. El índice de refracción au­
menta al reemplazar sodio por calcio. 
También aumenta al introducir TÍO2. 
Las pérdidas dieléctricas (tg 8) pre­
sentan un mínimo para composiciones 
con 3 moles de TiO^. La constante 
dieléctrica aumenta con la adición de 
TÍO3 has ta 4 moles. 

(7 figs., 4 tablas, 6 refs.) 
A. G. V. 

«Control del polvo en la producción 
del vidrio.» EDV^ARD F . WILSON, Glass 

Ind., 41 [4], 202-203 y 236-238 (1960). 

La eliminación del polvo en la in­
dustria del vidrio es necesaria por 
razones higiénicas. Efectos nocivos so­
bre el equipo e instrumentos de control. 
Depósitos de polvo en los tanques de 
fusión pueden producir alteraciones de 
composición y heterogeneidades en el 
vidrio. Existen dos soluciones: o eli­
minar el polvo una vez formado o 
evitar su formación. Por razones prác­
ticas se insiste en la evitación de pol­
vo. Se sugiere humedecer la mezcla 
con agua que contiene un agente ten­
soactivo. Un galón agente tensoactivo 
y 750 galones agua. Añadir 2 % hume­
dad a la composición del vidrio. 

A. G. V. 

«Análisis de la fractura de los vidrios 
producida por tensión y ul t rasoni­
do.» FRANK KERKHOF, Glass Ind., 41 

[4], 209-236 (1960). 

Se han roto probetas de vidrio por 
tracción axial al mismo tiempo que 
se irradiaban bajo agua con radiación 
ultrasónica de 9.1 megaciclos. Ángulo 
de incidencia 23^. Se presenta una fo­
tografía ampliada de la superficie de 
fractura. En ella aparecen claramente 
las líneas Wallner y unas líneas m á s 
débiles que parecen ondas sobre u n a 
superficie de agua. Estas últimas e s t án 
producidas por la irradiación. Su p r o ­
fundidad depende de la energía u l t r a ­
sónica. Se estima en 1.450 m/seg. la 
velocidad máxima de fractura, calcu­
lándose en algún lugar velocidades 
menores de 500 m/seg. 

(1 flg., 2 refs.) A. G. V. 

«Curvas de transmisión espectral y 
características de color de los vidrios 
verdes de botella.» W. R. LESTER, 

Glass Ind., 41 [4J, 204-206 y 232 
(1960). 

Se estudian diez vidrios comerciales 
de Estados Unidos, Canadá, Sudamé-
rica y Europa, representantes de dis­
t in tas tonalidades del verde. Jun to a 
las curvas de transmisión, obtenidas 
con un espectrofotómetro Beckman, 
modelo DU, se presentan las caracte­
rísticas de color según las coordenadas 
de Hardy: Longitud de onda domi­
nante , pureza y brillantez. También se 
da la transmisión a 1.050 ^. El verde 
claro es producido por óxido de hierro. 
El verde Georgia por óxidos de hierro, 
cromo y cobalto. El verde esmeralda 
por cromita y algo de cobalto. El ver­
de Burgundy por óxidos de hierro y 
manganeso. 

(4 figs., 3 tablas, 4 refs.) 
A. G. V. 
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«Estudios en sistemas de óxido de li­
tio: Vil. Aplicación de la inmiscibi-
lidad liquida de silicatos al desarro­
llo de vidriados opacos.» F. A. HUM­
MEL, T. Y. T I E N y K. H. KIM, Jour. 
Amer. Ceram. Soc, 43 [4], 192-197 
(1960). 

Se pueden obtener vidrios blancos 
opacos en los sistemas LÍ2O-TÍO2-SÍO2 
y CaO-TiOa-SiOa, debido a la separa­
ción de líquidos inmiscibles. En el sis­
tema con CaO, las esferas pueden 
observarse con el microscopio petro­
gráfico; en el sistema con LÍ2O son 
mucho más pequeñas. Se h a n combi­
nado ambos sistemas para dar una 
base para composiciones de vidriados 
opacos que maduran a unos 1.250^ C. 
Se estudia dilatación térmica de los 
vidriados de c u a t r o componentes. 
Efectos de la adición de Na20, ZnO, 
BaO y ZrOa sobre la textura y opa­
cidad. 

(9 figs., 2 tablas, 3 refs.) 
A. G. V. 

«Desarrollo de cargas espaciales en 
vidrio.» T. M. PROCTOR y P. M. SUTTON, 

Jour. Amer. Ceram. Soc, 43 [4], 
173-179 (1960). 

Se dan datos que demuestran la 
creación de cargas espaciales en un 
vidrio que contiene álcalis y en otro 
relativamente exento de álcalis. Los 
resultados concuerdan con las distri­
buciones teóricas de Proctor y Sutton 
para sustancias con cationes móviles 
y aniones esencialmente inmóviles. Se 
obtiene aproximadamente una concen­
tración de portadores de 2 x 10'' por 
cm' ; una movilidad de los cationes de 
cerca de 3x10—^ cm^ por vol. seg. y 
una constante de difusión de 2 x 10—^ 
cm- por seg. Estos valores de movilidad 
y difusión son dos órdenes de magni­
tud superiores que los hallados por 

conductividad y difusión de sodio. Es ­
tos altos valores pueden explicarse por 
estar asociados con la fracción más 
móvil de la populación de cationes. 

(11 figs., 18 refs.) 
A. G. V. 

«Problemas de color en la industria 
cerámica.» C. LELEU, Silicates Ind., 
25 [4], 182-192 (1960). 

Se revisan las características de a l ­
gunos colorantes importantes de pas ­
tas y vidriados cerámicos y se ci tan 
estudios colprimétricos recientes sobre 
su estabilidad. Características físico-
químicas de los colorantes. Composi­
ciones de pastas y vidriados. Granulo-
metría. Espesor del vidriado. Tra ta ­
miento térmico del producto. Se dan 
indicaciones sobre la aplicación de la 
colorimetría tr icromática a los mate ­
riales cerámicos y sobre los aparatos 
necesarios. Se abordan algunos pro­
blemas cerámicos concretos: Control 
de colores y de «blancos», reproduc­
ción de colores y selección colorimétri-
ca de azulejos. 

(10 figs., 1 tabla, 24 refs.) 
A. G. V. 

«Determinación de la emisividad es­
pectral de piezas cerámicas a tempe­
ra turas elevadas.» G. RICHARD BLAIR, 
Jour. Amer. Ceram. Soc, 43 [4], 197-
203 (1960). 

Se describe una técnica rápida y 
sencilla, usando calentamiento por 
inducción, para obtener la emisividad 
espectral, o total, de los materiales 
cerámicos has ta su punto de fusión. 
En el sistema de medida se emplea un 
detector de PbS y un galvanómetro 
sensible. Se muest ran datos de emisi­
vidad espectral de varias alúminas y 
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de los óxidos de erbio, samarlo y ga­
dolinio, hasta 1.700« C. 

(16 figs., 2 tablas, 8 refs.) 
A. G. V. 

«Las teorías de estructura de Weyl y 
la cerámica.» E. PLUMÂT, Bull. Soc. 
Franc. Ceram., [47], 9-31 (1960). 

La mayor parte de los materiales 
cerámicos deben sus propiedades a sus 
principales constituyentes, a iones al­
tamente cargados, tales como Si^+ y 
Ar + , a su textura, a los microcristales 
y fase vitrea, y finalmente a propie­

dades superficiales de pequeñas par­
tículas. Weyl ha admitido la genera­
lización de la estructura de Fajans y 
ha deducido de ella la teoría del 
apantallamiento de los cationes. Des­
pués de describir la teoría y de dar 
varios ejemplos ilustrativos, se presen­
tan algunas aplicaciones de interés 
en cerámica: dureza, dilatación, re-
fractariedad y punto de fusión. Se 
discuten brevemente dos problemas de 
interés práctico: la reología de las ar­
cillas y la silicosis. 

(8 figs., 3 tablas.) 

A. G. V. 
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DETECTOR DE SOBRECALEFACCIO­
NES EN HORNOS DE CEMENTO 

RACIONALIZACIÓN Y AUTOMATI­
ZACIÓN EN LA ALFARERÍA 

En la fábrica de cemento de Univer­
sal x^tlas, en Gary, Indiana (EE. UU.), 
se está utilizando un detector de tem­
peratura que cont inuamente se está 
deslizando a lo largo del horno y vigila 
la aparición de sobrecalefacciones. 
,Este muevo sistema localiza puntos 
calientes antes de que puedan produ­
cir daños y ahor ra así los contrat iem­
pos que supone la renovación de re­
fractarios. Cuando se utilizaban tizas 
sensibles a la tempera tura para de­
tectar sobrecalefacciones, un horno 
podía quedar fuera de servicio has ta 
cinco veces en un período de nueve 
meses. Con el nuevo sistema sólo ha 
quedado fuera de servicio una vez en 
seis meses. 

Este sistema h a sido puesto a punto 
por los asociados americanos de la 
Honeywell Controls Ltd. Consiste en 
un pirómetro de radiación que se des­
liza longitudinalmente y observa toda 
la zona de fuego. En una car ta circu­
lar se registra automát icamente la 
temperatura. Si ésta sobrepasa en al­
gún lugar una tempera tura predeter­
minada, se pone en funcionamiento 
un sistema de a la rma que inmediata­
mente avisa al encargado del horno. 
Se puede obtener más información de 
Honeywell Controls Ltd., Greenford, 
Middlesex (Inglaterra) . 

F. J. Cach h a publicado en Interce-
ram, núm. 2, 1960, un interesante a r ­
tículo, en el que presenta sus ideas 
acerca de la automatización de opera­
ciones, tales como el moldeo y el se­
cado en la industr ia alfarera. Ofrece 
valiosas soluciones prácticas, y ter­
mina pidiendo una colaboración más 
estrecha entre fabricantes de maqui­
naria y ceramistas. Hay que construir 
muchas más máquinas para hacer 
frente con decoro y solvencia a las fu­
turas demandas de la industria cerá­
mica. Deben ser los ceramistas y los 
constructores los que, en estrecha co­
laboración, planeen y construyan una 
maquinaria de gran capacidad y ren­
dimiento que ahorre mano de obra, 
que lance una gran producción y que 
en último término contribuya a dis­
minuir los costes de producción. Hay 
que originar muchas ideas y hay que 
llevarlas a la práctica. El campo de la 
automatización en cerámica es fecun­
do y está abierto. 

HORNOS ELÉCTRICOS PARA 
TEMPERATURAS ELEVADAS 

La Casa Harrop Precision Furna­
ce Co., anuncia su serie completa de 
hornos de resistencia Kanthal-Super. 
Estos hornos están equipados con ele­
mentos de Kanthal-Super , hechos con 
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disiliciuro de mplibdeno, y están espe­
cialmente adaptados para trabajar en 
las siguientes condiciones: a) Cocción 
en atmósferas oxidantes o de nitró­
geno en el intervalo 1.430<̂ -1.650̂  C. 
b) Cocción en atmósferas que conten­
gan CO o H, hasta 1.500« C. 

E. I. DUPONT, DE NEMOURS & CO., 
ANUNCIA UN NUEVO AGLOMERANTE 

DE ALUMINA COLOIDAL 

El Industrial Department, E. I. Du­
pont de Nemours & Co., anuncia un 
nuevo material, llamado «Baymal», 
que posee la siguiente composición 
química: AlOOH, 83,1 %; CH3COOH, 
9,8 %; H A 5,2 %; SO,, 1,7 %; ele­
mentos traza, 0,2 %. Este es un mate­
rial pulverulento blanco, que fluye 
fácilmente y que consiste en pequeños 
pinceles de diminutas fibras de boeh-
mita, AlOOH. Entre sus propiedades 
más sobresalientes podemos citar las 
siguientes: S.e dispersa fácilmente en 
agua y se hincha para formar un co­
loide estable. Cuando esta dispersión 
coloidal de partículas fibrosas se eva­
pora sobre una superficie, las fibras se 
depositan sobre la superficie y se en­
trelazan para formar una película. 
Ninguna otra forma de alúmina pre­
senta este comportamiento. La super­
ficie específica del «Baymal» es de 
274 mVg. En dispersiones acuosas, las 
partículas están cargadas positiva­
mente, y ello permite que se adhieran 
a superficies negativas como las del 
vidrio y la arcilla, cambiando sus car­
gas superficiales de negativas a posi­
tivas. Esta clase de alúmina coloidal 
es hidrofílica y organofílica, siendo 
mojada por agua y por ciertos líquidos 
orgánicos. Por ello, puede actuar como 
emulsionante y agente de suspensión 
y dispersión en sistemas de agua y 
agua-alcohol. 

Entre los muchos usos que ha halla­
do ya el «Baymal» merecen destacarse 
los siguientes : a) Componente de pas­
tas cerámicas plásticas para extrusión, 
b) Agente de suspensión en barboti­
nas, c) Aglomerante inorgánico para 
conseguir mayores resistencias mecá­
nicas en verde y en cocido, d) Obten­
ción de piezas de alúmina de gran 
pureza y elevada resistencia, e) Esta­
bilizador de espuma y aglomerante 
para obtención de materiales cerámi­
cos ligeros, etc= 

HORNOS ELÉCTRICOS DE 
RESISTENCIA 

La Casa Johnson Matthey, de Ingla­
terra, ha publicado la serie 1740, re­
visada y ampliada, de las hojas de 
datos de sus hornos eléctricos de resis­
tencia de platino y de sus unidades 
de control. 

Se ha introducido el horno de fusión 
de cenizas, de atmósfera controlada, 
tipo K45F, proyectado para la deter­
minación de puntos de fusión de ce­
nizas de carbón, por el método descrito 
en el B. S 1016: Parte 15. 

Además de este horno, se describen 
ocho hornos para uso general, con cá­
maras de combustión cilindricas, y 
tres cámaras rectangulares, para tem­
peraturas máximas de trabajo de 
1.375-1.500'̂  C. También se incluye el 
horno TK2, para calibrar termopares, 
que alcanza una temperatura máxima 
de 1.775° C. El horno rectangular más 
grande tiene una cámara de 30,50 por 
15,25 por 12,70 cm. 

Todos los hornos poseen un adecua­
do aislamiento térmico que permite 
usarlos sobre una mesa. 

Se puede obtener más información 
de: Johnson, Matthey and Co. Ltd., 
73-83 Hatton Garden, London E. C. 1, 
Inglaterra. 
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SECADO POR PULVERIZACIÓN 

El secadero por pulverización IWK, 
de la Engineering Appliances Ltd., 
puede producir un polvo seco de t ama­
ño predeterminado a part i r de solu­
ciones o emulsiones. El líquido a secar 
se pulveriza mediante una boquilla en 
la torre de secado. Al mismo tiempo 
se hace pasar aire caliente no sa tura­
do en la cámara de secado, que pro­
duce una rápida desecación de las pe­
queñas gotas. La sustancia en polvo 
obtenida se extrae, bien de la sección 
cónica de la torre o de un primer ci­
clón separador. La extracción posterior 
de las partículas más finas se verifica 
en ciclones secundarios o por medio 
de lavadores. El mater ial recogido en 
medio líquido regresa para ser pulve­
rizado de nuevo en la torre de secado. 
La Compañía constructora instala 
p lan tas industriales de una sola torre 
de has ta 4.500 l ibras /hora de agua 
evaporada. También produce pequeñas 
unidades de 10-20 l ibras/hora de ca­
pacidad de evaporación. Se puede ob­
tener más información de Enginee­
ring Appliances Ltd., 3 Buckingham 
Place, S. W. 1. Inglaterra . 

realiza un mezclado muy perfecto. Un 
sistema eléctrico de control permite 
a justar el tiempo total de mezclado 
y los intervalos entre los golpes de 
aire. El aparato se puede limpiar fá­
cilmente con aire comprimido. Se fa­
brican modelos con capacidades que 
varían entre 2 y 800 pies cúbicos. So­
licitar más información a Wm. Gard­
ner and Sons (Gloucester) Ltd., Bristol 
Road, Gloucester, Inglaterra. 

NUEVA PLANTA DE CORNING 

La Compañía Corning Glass Works, 
de Corning, Nueva York, ha anun­
ciado el comienzo de la construcción 
de una nueva instalación de 120.000 
pies cuadrados, en una planta, en 
Raleigh, N. C. Esta será la segunda 
instalación del Departamento de Com­
ponentes Electrónicos de Corning y 
estará dedicada a la fabricación de 
capacitores fijos de dieléctricos de vi­
drio, incluyendo los capacitores para 
el proyectil Minuteman. Se espera que 
su plantilla ascienda a 275 personas. 

MEZCLADORA DE SUSTANCIAS 
EN POLVO 

Este aparato, el Airmix, está pro­
yectado para mezclar sustancias pul­
verulentas secas. Consiste, en esencia, 
en un cilindro vertical, con una sec­
ción cónica inferior. En vez de agi­
tadores, contiene en su par te inferior 
una cabeza mezcladora provista de 
boquillas, a través de las cuales se 
insufla aire a presión. Cada golpe de 
aire dura uno o dos segundos, dejando 
entre soplido y soplido varios segun­
dos de intervalo. El aire inyectado 
produce un movimiento en espiral y 

REFRACTARIOS DE BURBUJAS 

La División de Refractarios de la 
Carborundum Co. Ltd. está producien­
do un nuevo tipo de super refractario 
de burbujas de alúmina fundida, co­
nocido con el nombre de Alfrax B̂ .̂ 
Estos refractarios están formados por 
«burbujas» o esferas huecas de alú­
mina fundida aglomeradas cerámica­
mente. Estas esferas son las que dan 
al producto su baja densidad y sus 
propiedades aislantes a temperaturas 
muy elevadas. 

El Alfrax Bj puede exponerse al con­
tacto directo de los gases de combus­
tión de la mayoría de los combustibles, 
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incluyendo algunos de los aceites más 
pesados, y soporta temperaturas de 
has ta 1.800° C. Es inerte a la mayor 
par te de los ácidos y a los materiales 
débilmente básicos. Como puede su­
ponerse, sus usos son muy variados. 

Carborundum Co. Ltd., Refractories 
Division, Mill Lane, Rainford, Lanes., 
Inglaterra. 

PRODUCCIÓN DE PARTÍCULAS ES­
FÉRICAS DE MATERIALES REFRAC­

TARIOS 

En Ceramic Industry, 77 [6], 72 
(1961) aparece una nota acerca de la 
esferoidización de partículas a eleva­
das temperaturas en arco eléctrico, 
utilizando el soplete o el cortador de 
plasma de Thermal Dynamics Flame. 
Además de una breve descripción de 
los sistemas, se dan unas vistas esque­
máticas de los aparatos. 

VIDRIADOS EN ESCAMAS 

La Ferro Enamels, Ltd. de Wom-
bourn, olverhampton, acaba de termi­
na r la construcción de un nuevo edi­

ficio de unos 8.000 pies cuadrados, en 
dos plantas, para el desarrollo y p ro ­
ducción de vidriados. En este edificio 
se aloja un departamento de invest i ­
gación y una sección de producción 
p a r a la fabricación de vidriados. Es ta 
nueva planta significa un paso im­
portante en los planes de la Fer ro 
pa ra su expansión en el mercado de 
vidriados para azulejos, lozas, ladrillos 
de construcción, etc. 

Esta nueva planta es quizá la única 
en Inglaterra que va a producir vi­
driados en forma de escamas por fu­
sión continua. Se calcula que la p ro ­
ducción de cada unidad será de 
400-600 libras/hora. 

Se obtiene el vidriado en forma de 
escamas por considerarse que t iene 
notables ventajas sobre las fritas t r a ­
dicionales. En primer lugar, es m á s 
fácil de moler en la planta del con­
sumidor, y se muele en forma m á s 
homogénea que la frita. Además, de­
bido a su forma de escamitas después 
de molido, presenta una mayor facili­
dad de suspensión. Otras importantes 
ventajas del procedimiento son: Me­
nor contaminación, mejor control de 
uniformidad y mayor rapidez en la 
producción. 
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¿Aún no ha visto Vd. trabajar 
este carro, espeolalmente 
diseñado para cortar teja 
curva? 

Liante al teléfono 
230 92 15 en Madrid o al 
232 28 87 de Barcelona 
iy le dirán dónde puede 
y dm verlo trabajandel 

Es el 
carro 
que se 
paga con el 
ahorro que 
entraña su uso 
en un tiempo 
inoreíblemente 
cortom 

M A R I O SCOLE ELIA 
I N G E N E R E I N D U S T R I A L E 

Lauria, 47 
B A R C E L O N A 
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